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DECLARACION “CE” DE CONFORMIDAD

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)
Sociedad responsable de la fabricacidén y puesta en el mercado de la maquina que a
continuacion se especifica:

CORTADORA DE MATERIALES

DECLARA:

Que la maquina arriba indicada, destinada al corte a pie de obra de mamposteria, piedra y
otros materiales de construccidn, cumple todas las disposiciones aplicables de la Directiva de
Maquinas (Directiva 2006/42/CE) y las reglamentaciones nacionales que la trasponen.
Cumple también con todas las disposiciones aplicables de las siguientes Directivas
comunitarias Directivas 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE;
2002/95/CE; 2002/96/CE

Cumple las disposiciones de las siguientes normas aplicadas
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Datos de la persona facultada para elaborar el expediente técnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsable técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

ima
SI Fdo: Javier Garcia Marina

Gerente
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1. INFORMACION GENERAL.

ATENCION: Lea y comprenda perfectamente las presentes instrucciones antes de empezar a manejar la
magquina

SIMA S.A. agradece la confianza depositada en nuestros fabricados al adquirir una CORTADORA modelo
VENUS.

Este manual le proporciona las instrucciones necesarias para su puesta en marcha, utilizacion, mantenimiento
y, en su caso, reparacion. Se sefalan también los aspectos que pueden afectar a la seguridad y salud de los usuarios
durante la realizacién de cualquiera de dichos procesos. Si se siguen las citadas instrucciones y se opera como se
indica, se obtendra un servicio seguro y un mantenimiento sencillo.

Por ello, la lectura de este manual es obligatoria para cualquier persona que vaya a ser responsable del uso,
mantenimiento o reparacién de la citada maquina.

Se recomienda tener siempre este manual en un lugar facilmente accesible donde se esté
utilizando la maquina.

2. DESCRIPCION GENERAL DE LA MAQUINA.

e Las Cortadoras - Ingletadoras SIMA S.A., modelo VENUS, estan disefiadas y fabricadas para cortar a pie de
obra mamposteria, piedra y otros materiales de construccion minerales y compuestos con al menos una cara
portante (azulejo, terrazo, ladrillo, marmol, granito, teja de hormigén o cerdmica, gres...). La herramienta de
corte es un disco de diamante accionado por un motor eléctrico y refrigerado por agua mediante una bomba
de impulsion. El avance del disco se realiza manualmente desplazando el cabezal de corte en direccién hacia
el material a cortar. Los modelos VENUS estan fabricados con materiales de primera calidad.

Cualquier otro uso que se le pueda dar a esta maquina se considera inadecuado y puede resultar
peligroso, por lo que queda expresamente prohibido.

e Dispone de cuatro patas desmontables para facilitar su trasporte y de asas para su desplazamiento.

e La bancada dispone de una protecciéon de goma en su cara superior para evitar el deslizamiento de las piezas
a cortar.

e Incorpora regla graduable para cortar piezas en dngulo. Realiza cortes a inglete hasta 45° modificando la
inclinacion del puente.

e Dispone de un resguardo para el disco con galerias para la refrigeracion por agua con llave reguladora de
paso de caudal

e La estructura de la maquina esta pintada al horno con pintura epoxy — poliéster lo que le confiere una alta
resistencia a la superficie y mantiene la estructura protegida de la corrosién.

e Maquina protegida con pantalla antisalpicaduras que evita la proyeccion de agua en la direccidn del corte
hacia la parte posterior de la maquina.

e Todos los modelos VENUS incorporan un soporte para montaje del puntero laser opcional.

e El grupo motor o cabezal de corte se desplaza mediante rodamientos a través del puente corredera fabricado
integramente en material de aluminio.

e El modelo VENUS 125 dispone de un mecanismo opcional mediante transmision por volante y correa dentada
para desplazamiento del cabezal. Dispone de un soporte telescépico como apoyo de materiales de grandes
dimensiones, siendo posible situar este apoyo a ambos lados de la maquina seguin necesidades

e Dispone de bancada desmontable para limpieza de bandeja y lodos.
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2.1 PICTOGRAMAS.

Los pictogramas incluidos en la maquina tienen el siguiente significado:

LEER MANUAL ES OBLIIGATORIO EL USO DE

DE INSTRUCCIONES CASCO, GAFAS Y PROTECCION ACUSTICA

ES OBLIGATORIO EL

USO DE GUANTES ES OBLIGATORIO EL USO DE CALZADO

DE SEGURIDAD

2.2 TRANSPORTE.

La maquina embalada en fabrica incorpora un palet que permite un facil transporte con carretillas elevadoras
o transpaletas manuales; su peso y dimensiones (Ver cuadro de caracteristicas técnicas de este manual), hacen
posible el uso de vehiculos ligeros.

Una vez desembalada la maquina y cuando sea necesario realizar un traslado dentro del lugar de trabajo, se
consigue hacerlo manualmente mediante las asas previstas en la estructura. Se recomienda vaciar el agua de la bandeja
antes de mover la maquina para evitar posibles salpiques o derrames. También es necesario bloquear el cabezal de corte
para evitar deslizamientos imprevistos que puedan dafiar el cabezal u otros elementos de la misma durante su traslado.
Comprobar también que estan perfectamente apretados los tornillos que fijan las patas a la bandeja para evitar que se
desprendan al elevar la maquina.

Cuando sea necesario transportar la maquina o trasladarla a grandes distancias y se realice mediante
vehiculos, gruas u otros medios de elevacidn, estos deben garantizar su seguridad.

Al elevar la maquina con gruas o polipastos deberan utilizarse eslingas normalizadas, estas se escogeran
prestando especial atencion a la carga de trabajo limite requerido, teniendo en cuenta la forma de uso y la naturaleza
de la carga a elevar, la eleccion sera correcta si se siguen las pautas de uso especificadas.

ATENCION: Aléjese de las cargas elevadas y tenga especial cuidado con posibles desplazamientos de la
carga durante el transporte evitando que exista peligro alguno, ya sea en tareas de elevacién o de amarre. Para ello es
fundamental la correcta elecciéon de la eslinga a utilizar y siendo especialmente cuidadosos en las operaciones mas
delicadas (elevacion, enganche, amarre o descarga).

3. INSTRUCCIONES DE MONTAJE.

Las Cortadoras de materiales Modelo Venus se suministran en embalajes individuales, conteniendo en su
interior los accesorios necesarios para su correcto montaje

. Cuatro patas
e Tornilleria

e Un juego de llaves para mantenimiento

3.1 MONTAJIJE DE PATAS E INTERRUPTOR.

Las cortadoras de materiales modelo VENUS se soportan con cuatro patas que le proporcionan la estabilidad
necesaria. Estas patas se han previsto de forma que se pueden quitar y retirarse facilmente por lo que se facilita el
transporte y almacenamiento.

Para colocar la maquina en posicién normal de trabajo se montaran sus patas (P, Fig.2) alojandolas en los
correspondientes portapatas (T, Fig.2) de la bandeja y apretando los tornillos de bloqueo (V, Fig.2) que las fijan,
estas se podran volver a quitar cada vez que sea necesario
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Los modelos VENUS se suministran con el interruptor desmontado de su base por cuestiones de transporte;
es imprescindible fijarlo a la pieza de acero que cubre el motor con los tornillos que hay para tal efecto, y en la
posicion que aparece en la (Fig.4 y 10.)

3.2 LLENADO DE LA BANDEJA

Las cortadoras de materiales modelos VENUS estan disefiadas para trabajar con discos de diamante
refrigerados por agua por lo que una parte importante de su estructura es una bandeja destinada a servir como
deposito del agua de refrigeracion que se bombea en circuito cerrado hasta el disco.

ATENCION: antes de conectar la maquina a la red eléctrica para iniciar cualquier operacion de corte se
deberd proceder al llenado de la bandeja hasta el nivel suficiente para cubrir la bomba completamente.

Durante las operaciones de corte se acumula gran cantidad de suciedad en la bandeja por lo que habra que
cambiar el agua las veces que sea necesario para garantizar el buen funcionamiento de la bomba y la perfecta
refrigeracion del disco; la bandeja incorpora un tapdn de vaciado que facilita esta operacion.

4. CONEXION ELECTRICA Y ADECUACION DEL SENTIDO DE GIRO

Cuando reciba la maquina y antes de conectar esta a la red aseglrese que la tension de la red es la
correcta para conectar la maquina, la tension de funcionamiento de la maquina esta visible mediante la
indicacion de voltaje junto al interruptor de la misma.

ATENCION: no conecte la maquina a la red si no esta seguro de la tension de alimentacion disponible, en
caso contrario si la tension no fuese la correcta el motor sufriria dafios irreparables y quedaria inutilizado
y fuera de servicio

Una vez haya realizado el paso anterior y antes de colocar el disco y manipular el motor, es necesario
comprobar y adecuar el giro del eje del motor al sentido de giro correcto, debera conectar la maquina a la
red y ponerla en marcha, observando la direccion de giro que debe ser en sentido horario, en caso
necesario y con motores trifasicos se puede cambiar el sentido de giro intercambiando entre si dos hilos
conductores de fase en la base aérea o en la clavija del cable de extension que se vaya a alimentar la
maquina,

Si fuera necesario realizar el intercambio de hilos conductores para cambiar el sentido de giro del motor,
hagalo siempre con la maquina desconectada de la red.

ATENCION: No manipule nunca los cables de alimentaciéon hilos conductores o material eléctrico de la
maquina, si no ha desconectado totalmente la energia eléctrica de la red

Una vez haya conseguido adecuar el sentido de giro del motor, la maquina estara disponible para montar
el disco de corte.

5. MONTAJE Y DESMONTAJE DEL DISCO DE CORTE

Las cortadoras de materiales modelo VENUS se han disefiado para usar discos de diamante segmentados o de
banda continua y con diametros de 300 o 350mm indistintamente, los discos de corte tienen propiedades distintas
segun el material a trabajar, por lo que una eleccion adecuada aumentara el rendimiento y mejorara el resultado.

Observe que las revoluciones maximas soportadas por el disco de corte son superiores a las revoluciones
maximas que puede girar el motor de la maquina.

5.1 PROCEDIMIENTO DE MONTAJE O SUSTITUCION DE UN DISCO DE CORTE
Para montar o sustituir el disco de corte se procedera de la siguiente forma:
e Comprobar que el cable de alimentacion esta desconectado del tomacorrientes de la maquina.

e Retirar el resguardo del disco (P, Fig.3) del cabezal de corte de la maquina aflojando los volantes que la fijan (A,
Fig.3)

e Introducir la llave hexagonal (E Fig. 3) en la tuerca (D Fig. 3) Bloquear el giro del eje del disco
introduciendo en el taladro que incorpora en su extremo la llave punzon (C, Fig.3), aflojar la tuerca del eje y
retirar la brida exterior (F, Fig.3). ATENCION: La tuerca es de rosca a izquierdas.

e Colocar el disco sobre su eje cuidando de que quede bien centrado y perfectamente asentado.

e Volver a colocar la brida exterior y apretar nuevamente la tuerca del eje usando de nuevo el juego de llaves
utilizado anteriormente.

e Compruebe el perfecto acoplamiento entre disco y bridas antes de apretar definitivamente la tuerca.
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e Colocar el resguardo del disco en su posicion y apretar bien los volantes que lo fijan al cabezal de corte.
e Para desmontar el disco proceder en sentido inverso.

ATENCION: retire las herramientas utilizadas antes de conectar la maquina asegurandose que todos los
elementos de la maquina han quedado en su posicion correcta.

e Ahora puede conectar la maquina a la red

e Una vez realizado el procedimiento de montaje del disco de corte, debe asegurarse nuevamente que el
sentido de giro del disco de corte es correcto, y de acuerdo con el procedimiento descrito anteriormente, este
debe coincidir con la direccidn que marca la flecha dibujada en el mismo disco y con la direccion que marca
la flecha grabada en el resguardo del disco.

6. EQUIPACION ELECTRICA

La equipacion eléctrica de las cortadoras de materiales modelo VENUS fabricadas por SIMA, S.A. tienen un
grado de proteccion IP54.

Los interruptores tomacorrientes que se montan en estas maquinas, incorporan bobina de minima tensidon que
evita el arranque imprevisto de las mismas:

En caso de que haya un corte de energia o una caida de tensién que produzca la parada de la maquina, y una
vez restablecidas las condiciones normales de suministro, el motor no arrancara hasta que se vuelva a presionar el
boton de color verde de puesta en marcha.

6.1 MAQUINAS CON MOTOR MONOFASICO.

El cable de extensién para alimentar la maquina deberd tener una seccién minima de 3 x 1,5 mm? hasta 25
metros de longitud. Para una distancia mayor serd de 3 x 2,5 mm?. En uno de sus extremos se deberd conectar una
base aérea normalizada de 16A 2P+T compatible con el interruptor tomacorrientes de la maquina, y en el otro
extremo, una clavija aérea normalizada de 16A 2P+T compatible con la salida del cuadro de alimentacion.

6.2 MAQUINAS CON MOTOR TRIFASICO.

El cable de extensién para alimentar la maquina, debera tener una secciéon minima de 4x1,5 mm? hasta 25
metros de longitud. Para una distancia mayor serd de 4 x 2,5 mm?2. En uno de sus extremos se debera conectar una
base aérea normalizada de 16A 3P+T compatible con el interruptor tomacorrientes de la maquina, y en el otro
extremo, una clavija aérea normalizada de 16A 3P+T compatible con la salida del cuadro de alimentacion.

Las Cortadoras modelos VENUS con motor trifasico salen de fabrica conectadas para trabajar a 400V.

Cuando sea necesario utilizar una tensién de alimentacion trifasica a 230V, deberemos cambiar la posiciéon de
las plaquitas puente en la caja de bornes del motor, segun se indica en la figura siguiente:

CONEXION A 400V CONEXION A 230V

w2

S
T

IMPORTANTE: Desconectar la maquina de la red antes de proceder a cambiar la posicion de las plaquitas
puente en los motores, también deberd proceder a cambiar las etiquetas adhesivas indicativas del voltaje de
alimentacion, de esta forma quedara siempre indicado el voltaje establecido en la maquina.
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7. RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD.

Las Cortadoras de materiales Modelos VENUS deben ser utilizadas por personas que estén familiarizadas con
su funcionamiento.

e Antes de poner en marcha la maquina, lea atentamente las instrucciones y observe el cumplimiento de las
normas de seguridad. Aprenda perfectamente a detener la maquina de una forma rapida y segura.

e Colocar la maquina en una superficie plana y bien iluminada. No conectarla hasta que no este garantizada
su estabilidad.

e Asegurese que la maquina a utilizar esta en perfecto estado técnico y totalmente operativo.

* No ponga en marcha la maquina si no tiene montadas todas las protecciones de seguridad y resguardos con
que ha sido disefiada.

e Se aconseja el uso de gafas de proteccidon, botas de seguridad y proteccidn auditiva. Usar siempre material
homologado.

e Utilice siempre el equipo de proteccion individual (EPI) de acuerdo al trabajo que esta realizando
¢ Prohibir el acceso de personas ajenas a la zona de trabajo de la maquina.

e La ropa de trabajo no debe incluir prendas sueltas que puedan ser atrapadas por las partes moviles de la
magquina.

e Cuando tenga que desplazar la maquina hagalo siempre con el motor parado y las partes mdviles
bloqueadas.

e Utilizar solo los discos especificados en este manual.
* No utilizar la maquina para las funciones que no ha sido disefiada.

e Las maquinas con motor eléctrico deben ser conectadas siempre a un cuadro normalizado que
disponga de un magnetotérmico y un diferencial de acuerdo con las caracteristicas del motor:

3 CV, monofasico a 230 V, magnetotérmico de 15A vy diferencial de 15A/30mA

4 CV, trifasico a 230V, magnetotérmico de 15A y diferencial de 15A/30mA

4 CV, trifasico a 400V, magnetotérmico de 10A y diferencial de 10A/30mA

¢ MUY IMPORTANTE: La toma de tierra debe estar conectada siempre antes de la puesta en marcha.
e Usar cables de extension normalizados
e Asegurese de que el voltaje de la red de alimentacién a la que va a ser conectada la maquina, coincide con el
voltaje que se indica en la etiqueta adhesiva fijada a la maquina.
e Aseglrese que el cable de extension de alimentacidn de la maquina, no entre en contacto con puntos de alta
temperatura, aceites, agua, aristas cortantes, evitar que sea pisado o aplastado por el paso de vehiculos, asi
como depositar objetos sobre el mismo.
¢ No utilizar agua a presidn para limpiar circuitos y elementos eléctricos.
e Los cables eléctricos que presenten cortes y roturas deben ser cambiados a la mayor brevedad.
e Mantengan en su posicion los elementos y protecciones de seguridad.
e Desconecte la maquina de la red y no manipule ni opere sobre los elementos mecanicos y eléctricos de la
maquina con el motor en marcha.
L]
ATENCION: Deben seguirse todas las recomendaciones de seguridad sefialadas en este manual y cumplir con la
normativa de prevencion de riesgos laborales de cada lugar.

SIMA, S.A. no se responsabiliza de las consecuencias que puedan acarrear usos inadecuados de la Cortadora de
materiales modelo VENUS

8. INSTRUCCIONES DE PUESTA EN MARCHA Y USO.

8.1 POSICION DE MAQUINA Y OPERARIO. CONEXION Y DESCONEXION
La maquina debe ser instalada en una superficie plana y estable, libre de obstaculos y bien iluminada.

Antes de poner la maquina en marcha debemos haber realizado las comprobaciones necesarias (conexion
eléctrica, estabilidad, protecciones, etc....) que se han mencionado en capitulos anteriores.

Al instalar la maquina debe asegurarse que el plano donde sea colocada para trabajar sea una superficie
horizontal y que el terreno no sea blando.

Esta maquina, NO TIENE QUE SER UTILIZADA BAJO LA LLUVIA. TRABAJAR SIEMPRE CON BUENAS
CONDICIONES DE ILUMINACION.
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Para comenzar a cortar el operario debe situarse frente a la maquina, en esta posicién podrd manejar con
facilidad el cabezal de corte y la pieza a cortar y tendra siempre accesible el interruptor tomacorrientes. (Fig. 4).

Una vez conectado el cable de alimentacion, el motor y la bomba se pondran en marcha con solo pulsar el
botdn verde del interruptor.
La parada de la maquina se consigue simplemente pulsando el botén rojo del citado interruptor.

8.2 REGULACION ALTURA DEL CABEZAL DE CORTE.

La maquina se sirve alineada y regulada para una altura de corte determinada. Si usted desea transformar la
maquina de @300 a @350 o viceversa, debe tener cuidado con dicha altura y cambiar la posicion del motor, de lo
contrario podria cortar la bancada con el disco de corte. Para regular la altura de corte proceda de la siguiente forma:

ATENCION: Esta intervenciéon tiene que realizarse con la alimentacion eléctrica totalmente
desconectada de la red

1 Con el motor desconectado de la red eléctrica aflojar los tornillos (T fig.5) del soporte motor

2 Subir para (@.350) o bajar para (@.300) la plataforma del motor deslizando la plataforma por las ranuras,
posteriormente apretar dichos tornillos empujando la plataforma sobre el final de las ranuras de modo que la cabeza
quede bien alineada. Con este sistema no es necesario alinear la cabeza cada vez que cambie la altura.

3 A continuacion podra conectar la maquina a la red eléctrica

8.3 REALIZACION DE CORTE RECTO.
Para la realizacion del corte recto se procedera de la siguiente forma:

1 Asegurarse que la altura de corte establecida con el didmetro del disco montado es la correcta. El disco de
corte deberd sobresalir por debajo de la pieza de 3 a 5mm, sin llegar a tocar los refuerzos de la bancada.

2 Colocar la pieza a cortar encima de la bancada asegurandose que quede bien asentada y haciendo tope
contra la regla frontal de la bancada. Si la pieza excede sus dimensiones y sobresale lateralmente podemos ayudarnos
con el suplemento lateral (S Fig. 6).

3 Una vez establecida la altura de corte del cabezal y la pieza colocada en la bancada, accionar el mando de
puesta en marcha del motor y verificar que la refrigeracién sea adecuada para el disco y material a cortar; a
continuacién sirviéndonos de la empufiadura (M Fig. 6) arrastraremos el cabezal de corte hasta que el disco haga
contacto con la pieza; se debe iniciar el corte lentamente y mantener el avance constante en funcién de la dureza del
material a cortar.

8.4 REALIZACION DE CORTE A 45°.

Las cortadoras de materiales modelos VENUS se han disefiado para que la estructura del puente que soporta
el cabezal de corte, permita la inclinacidon de este y se puedan realizar cortes a 45°.

ATENCION: Cuando se disponga a inclinar la unidad de corte hagalo siempre con el motor parado

Para inclinar la unidad de corte debe realizarse con el motor parado, se aflojaran los mandos de bloqueo que
hay a ambos lados de la maquina (P Fig. 9), seguidamente haremos girar el puente del cabezal de corte hasta
seleccionar el angulo deseado, pudiendo visualizar dicho angulo en la escala graduada (E Fig. 8)

Apretar de nuevo los mandos de bloqueo (P Fig.8) a continuacidn el procedimiento es igual que para el corte
recto

8.5 REALIZACION DE CORTE EN DIAGONAL
Para cortar piezas en diagonal se procedera de igual forma que para el corte recto

Para el corte en diagonal la regla graduada (A, Fig.7) se debe girar para buscar los grados necesarios del
corte a realizar, a continuacién se debe apretar el tornillo de bloqueo (C, Fig.7) la pieza a cortar se colocara
apoyandola sobre la regla graduada y sobre el tope frontal de la bancada (Fig. 7) finalmente para completar el corte
se procedera siguiendo las indicaciones del corte recto
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9. MANTENIMIENTO.

Las cortadoras de materiales modelo VENUS requieren un sencillo mantenimiento descrito en las siguientes
operaciones:

e Cambiar el agua de la bandeja y limpiar la maquina con la frecuencia que sea necesario. La bandeja dispone de
una salida de desagte a tal efecto. El nivel de llenado sera el necesario para cubrir la bomba completamente.

e Aunque la bomba de refrigeracién dispone de una tapa filtro, puede ocurrir que penetren en su interior suciedad
y restos del material cortado bloqueando la hélice, para prevenir esto haga funcionar la bomba periédicamente en
un recipiente con agua limpia durante unos minutos; si fuese necesario desenroscar la tapa filtro y limpiar bien la
turbina hasta que la hélice gire libremente.

e Eliminar los posibles restos de material que se puedan depositar sobre las pistas de rodadura del puente
corredera del cabezal de corte

e Sustituir a la mayor brevedad cualquier cable eléctrico que presente cortes, roturas o cualquier deterioro.
¢ Si la maquina no esta cubierta, cubrala con tela impermeable.
¢ Al final de cada jornada, apague la maquina y desconéctela.

Las operaciones de mantenimiento deben ser realizadas preferentemente por personas que conozcan la
maquina y su funcionamiento.

Cualquier manipulacion de la maquina debe hacerse siempre con el motor parado y el cable de alimentacion
desconectado. No olvide retirar totalmente los Utiles y herramientas utilizados.

En caso de observar anomalias o mal funcionamiento, hagan revisar la maquina por un técnico especializado.
Tener siempre en cuenta las recomendaciones de seguridad mencionadas en este manual.

Queda prohibido cualquier tipo de modificacion en alguna de las piezas, elementos o
caracteristicas de la maquina que el usuario haga de forma independiente. SIMA, S.A. no serd en ningln caso
responsable de las consecuencias que se puedan derivar del incumplimiento de estas recomendaciones.

9.1 SUSTITUCION DE UN DISCO DETERIORADO

El disco de corte es uno de los elementos mas importantes en una cortadora de materiales. Un disco en buen
estado es fundamental para conseguir un rendimiento optimo de la maquina; sustitlyalo cuando se haya desgastado o
esté torcido o agrietado.

No utilice ningln otro tipo de disco que no sea el especificado en este manual y observe que tiene las
caracteristicas requeridas de didmetro maximo, didmetro del taladro central y numero maximo de revoluciones
soportadas.

Tenga en cuenta que dentro del grupo de discos diamantados existen tipos distintos segin el material a
cortar, elija siempre el mas apropiado para su caso.

Por todo lo expuesto anteriormente, le recomendamos utilizar siempre DISCOS ORIGINALES SIMA que
cumplen los requisitos técnicos y de seguridad exigidos y se ofrecen en una amplia gama que cubre todas las
necesidades y que facilita la eleccidn correcta.

9.2 AJUSTE DE LA INCLINACION DEL DISCO.

Las cortadoras de materiales modelo VENUS salen de fabrica perfectamente reguladas para las
posiciones de corte a 0° y 459, Sj por algin golpe imprevisto o cualquier otra causa se desajustaran, deberemos
corregir la posicidn procediendo de la siguiente forma:

1 Desconectar la maquina de la red y retirar el resguardo del disco de corte.

2 Aflojar los mandos de bloqueo (P Fig. 8) en ambos extremos y con ayuda de una escuadra situada sobre la
bancada y haciendo referencia en la cara del disco observaremos el paralelismo de ambos.

3 Regular mediante los tornillos (T Fig.9) de cada extremo aflojando sus tuercas, hasta conseguir que la cara
del disco sea coincidente con la cara vertical de la escuadra.

4 Una vez conseguida la posicion, apretar nuevamente las tuercas de los tornillos reguladores (T Fig. 9)

9.3 AJUSTE DE LOS RODAMIENTOS DEL CABEZAL DE CORTE.

Las cortadoras de materiales modelos VENUS-60-85 Y 125 poseen un carro para el deslizamiento del cabezal
de corte con rodamientos colocados en forma de “V”, este sistema ofrece una maxima estabilidad al cabezal. Con el
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tiempo y el uso de la maquina es posible que se requiera volver a ajustar este mecanismo. Para ello procederemos de
la siguiente manera:

. Retiraremos el interruptor (i Fig.10) mediante los tornillos (T Fig.10)

. Debajo de la pieza cubre motor encontraremos 4 tornillos bloqueados por sus tuercas (T Fig.11) los cuales
debemos manipular y apretar con tacto, hasta verificar que la holgura del cabezal de corte ha sido anulada
pero sin llegar a bloquear el carro y a la vez que se deslice con suavidad. Estos tornillos presionan sobre un
eje que porta 2 rodamientos ajustando el carro con las pistas de rodadura.

e ATENCION. si aplicamos demasiada tension a los tornillos podemos dafiar el puente de aluminio causando
una hendidura en la zona donde apoya el rodamiento. Este mecanismo suele ajustarse con giros muy cortos
de tornillo. (T Fig.11)

Una vez se halla conseguido ajustar el carro, bloquearemos nuevamente los tornillos con sus tuercas y
procederemos a la inversa para volver a colocar nuevamente el interruptor en su posicién

9.4 ALINEACION DEL DISCO CON EL PUENTE

Las Cortadoras de materiales modelos VENUS son probadas y revisadas perfectamente en fabrica antes de su
expedicidn. Si por cualquier imprevisto el disco deja de estar alineado con respecto al puente por donde se desplaza el
cabezal de corte hay que proceder a una nueva alineacién del disco.

Para realizar esta operacién sera necesario proveerse de una varilla de acero de 4 o 5mm de didmetro y unos
250mm de longitud aproximadamente, afilada en un extremo en forma de punta de lapiz (V Fig.12); También es
necesario disponer de una pieza de ceramica (azulejo o gres) (C Fig.12) y tiza blanca. Se procedera de la siguiente
forma:

¢ Desconecte la maquina de la red eléctrica

e Retire el resguardo del disco y también el disco de corte

e Coloque la pieza sobre la bancada con la cara esmaltada hacia abajo e impregne de tiza la parte central de la
cara vista.

e Coloque la varilla (V Fig.12) entre las bridas de fijacion del disco de forma que la punta afilada roce con la
pieza en al zona marcada con tiza y apretar la tuerca del eje motor.

¢ Desplace el cabezal de corte de forma que la varilla realice una linea recta en el azulejo.

e A continuacién gire manualmente el eje motor de manera que la varilla quede en el lado opuesto, desplace
nuevamente el cabezal de corte en sentido contrario al anterior para trazar con la varilla una nueva linea, esta
debera coincidir exactamente con la primera linea trazada, si no son coincidentes ambas lineas, se aflojaran los 4
tornillos de fijacion del motor (T, Fig.12) y ajustaremos la posicion de éste hasta que consigamos que las dos
lineas trazadas en la zona marcada con tiza sean coincidentes. Una vez logrado se volveran a apretar los tornillos
del motor.
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10. SOLUCION A LAS ANOMALIAS MAS FRECUENTES

ANOMALIA

POSIBLE CAUSA

SOLUCION

Motor no arranca

Falta de alimentacién eléctrica

Revisar el suministro al cuadro de obra. Comprobar la
posicion del magnetotérmico y diferencial en el
cuadro de obra.

Revisar el buen estado del cable de extensién y su encaje
correcto en los dos extremos

Activacion de la proteccion térmica
(Interruptores monofasicos)

Esperar enfriamiento del motor y rearmar la
proteccién térmica.

Interruptor averiado

Sustituirlo

Disco bloqueado

Eliminar los obstaculos que impiden su giro

Motor arranca muy
lentamente y tarda
demasiado en
alcanzar sus
revoluciones

Condensador dafado.
monofasicos)

(Motores

Sustituirlo

Potencia de corte
insuficiente

Embotamiento de los segmentos o
bandas diamantadas del disco

Dar varios cortes a un material abrasivo (Arenisca,
Hormigén, Piedra esmeril)

Disco inapropiado

Usar el disco apropiado para el material

Baja potencia en motor

Revisar motor por Servicio Técnico.

No llega agua de
refrigeracion al

Nivel de agua insuficiente en bandeja

Completar nivel

Bomba atorada

Desenroscar la tapa filtro y limpiar

Bomba estropeada

Sustituir bomba

disco
Llave de paso cerrada Abrir llave de paso
Refrigeracion insuficiente Revisar refrigeracion
Desgaste
premdqturo del Avance excesivo Disminuir avance
isco

Disco inapropiado

Usar el disco apropiado para el material

Corte defectuoso

La maquina esta desalineada

Alinear como se indica en el manual

Disco deteriorado o desgastado

Cambiar el disco

Disco inapropiado

Usar el disco apropiado para el material

Aparicion de
vibraciones

oscilacion del disco

Verificar el estado del disco y montarlo correctamente

Sujecion del disco defectuosa

Revisar el correcto ajuste de las bridas y el eje motor.
Apretar bien la tuerca.

Disco alabeado

Cambiar el disco
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11. CARACTERISTICAS TECNICAS

ESPANOL

DATOS VENUS-60 VENUS-85 VENUS-125
MONOF. MONOF. TRIF. MONOF. TRIF.
Diametro exterior disco (mm.) 300/350 300/350 300/350 300/350 300/350
Diametro interior disco (mm.) 25,4 25,4 25,4 25,4 25,4
Longitud de corte (mm.) 650 850 850 1250 1250
Profundidad de corte (mm.) 75/100 75/100 75/100 75/100 75/100
Potencia del motor 2,2 kw. 2,2 kw. 3 kw. 2,2 kw. 3 kw.
Tension motor 110V~ | 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~/400V~ | 110V~ | 230V~ [ 230V~/400V~
RPM motor 2800
Potencia bomba de agua 50 W
Tension bomba 11ov~| 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~
Frecuencia motor y bomba 50Hz 6 60Hz
Largo 1060 1450 1450 1850 1850
Dimensiones (mm.) Ancho 6820 780 780 780 780
Alto 1300 1330 1330 1330 1330
| Peso neto (Kg.) 63 100 100 125 1258
| Capacidad bandeja de agua (1) 33 105 105 135 135

12. GARANTIA

SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para la construccién, dispone de una red de servicios técnicos Red
SERVI-SIMA. Las reparaciones efectuadas en garantia por nuestra Red SERVI-SIMA, estan sometidas a unas
condiciones con objeto de garantizar el servicio y calidad de las mismas.

SIMA. S.A. garantiza todos sus fabricados contra cualquier defecto de fabricacién, quedando amparados por
las condiciones especificadas en el documento adjunto CONDICIONES DE GARANTIA.

Las condiciones de garantia cesaran en caso de incumplimiento de las condiciones de pago establecidas.

SIMA S.A. se reserva el derecho de modificar sus productos sin previo aviso

13. REPUESTOS

Los repuestos disponibles para las Cortadoras-Ingletadoras modelo VENUS, fabricadas por SIMA, S.A. estan
identificados en los planos de repuestos de la maquina que se adjuntan con el presente manual.

Para solicitar cualquiera de ellos, deberad ponerse en contacto con el departamento de post-venta de SIMA
S.A. y especificar claramente el nimero con el que esta sefialado, asi como el modelo, numero de fabricacion y
afio de fabricacion que aparece en la placa de caracteristicas de la maquina a la cual va destinado.

14. PROTECCION DE MEDIO AMBIENTE.

Se deberan recuperar las materias primas en lugar de desechar los restos. Los aparatos, accesorios,
fluidos y embalajes deberdn ser enviados a sitios indicados para su reutilizaciéon ecoldgica. Los
componentes de plastico estan marcados para su reciclaje seleccionado.

R.A.E.E. Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos deberan ser depositados en
lugares indicados para su recogida selectiva.
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VENUS-60 MONF.
VENUS-85 MONF.
VENUS-85 TRIF.

VENUS-125 MONF.

VENUS-125 TRIF.

15 DECLARACION SOBRE RUIDOS.

Nivel de potencia acustica emitido por la maquina ponderado.

LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120

16 DECLARACION SOBRE VIBRACIONES MECANICAS.

El nivel de exposicion a la vibracién transmitida al sistema mano-brazo es:

MODELO

PARA MANO IZQUIERDA m/ s2

PARA MANO DERECHA m/ s2

VENUS-60 MONF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-85 MONF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-85 TRIF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-125 MONF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-125 TRIF.

2,74778733192

0,67193262344
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17. ESQUEMAS ELECTRICOS

VENUS 60-85-125
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICIO POST-VENTA

EJEMPLAR PARA EL USUARIO FINAL

DATOS MAQUINA

DATOS COMPRADOR  \oMmBRE

DIRECCION

C.P./POBLACION

PROVINCIA/PAIS

Telf.: Fax:

e-mail

FECHA DE LA COMPRA

Firma y sello por el establecimiento Vendedor Firma del Cliente

CONDICIONES DE GARANTIA

1.) SIMA, S.A. garantiza sus productos contra cualquier defecto de fabricacion haciéndose cargo de la reparacion de los equipos averiados por esta causa,
durante un periodo de UN ANO, contados a partir de la FECHA DE COMPRA, que OBLIGATORIAMENTE debe reflejarse en el Certificado de Garantia.

2.) La garantia, cubre exclusivamente la mano de obra y reparacion de las piezas defectuosas del producto cuyo modelo y nimero de serie de fabricacion se
indica en el Certificado de Garantia.

3.) Quedan totalmente excluidos los gastos originados por desplazamientos, dietas, alojamiento, asi como los gastos de transporte hasta el domicilio de SIMA
S.A., que seran por cuenta de cliente.

4.) No podran atribuirse a defectos de fabricacion las averias producidas por malos tratos, golpes, caidas, siniestros, uso indebido, exceso de voltaje,
instalacién inadecuada u otras causas no imputables al producto.

5.) Las reparaciones amparadas por la GARANTIA, Unicamente podran realizarlas la propia empresa SIMA, S.A. o entidades autorizadas por ella, siendo
competencia final del departamento técnico de SIMA S.A. la aceptacién de la reparacién en Garantia.

6.) Esta Garantia queda anulada a todos los efectos en los siguientes casos:

a) Por modificacion y/o manipulacién del Certificado de garantia.

b) Cuando por hecho o claro indicio las piezas que componen el producto se hayan reparado, modificado o sustituido, en todo o parte, por taller, entidad o
persona NO autorizada por el departamento Técnico de SIMA,S.A.

c) Cuando se instalen en el producto piezas o dispositivos no homologados por SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. no asume la responsabilidad de los dafios derivados o vinculados a una averia del producto. Estos incluyen, pero sin limitarse a ellos, las
molestias, los gastos de transporte, las llamadas telefénicas y la perdida de bienes personales o comerciales, asi como la pérdida de sueldo o ingreso.

8.) En los motores eléctricos o de explosion, en caso de averia durante el periodo de Garantia, deben ser enviados al domicilio de SIMA S.A. o al servicio
técnico autorizado por el fabricante del motor, para la determinacién de su Garantia.

9.) El Certificado de Garantia debera estar en poder de SIMA S.A. en un plazo no superior a los TREINTA dias naturales a partir de la fecha de venta del
producto, para poder ser beneficiario de la Garantia .Para reclamar la garantia deberd presentar factura de compra sellada por el establecimiento vendedor

con el nimero de serie del producto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

% 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICIO POST-VENTA

EJEMPLAR PARA DEVOLVER AL FABRICANTE

DATOS MAQUINA

DATOS COMPRADOR \oMBRE

DIRECCION

C.P./POBLACION

PROVINCIA/PAIS

Telf.: Fax:

e-mail

FECHA DE LA COMPRA

Firma y sello por el establecimiento Vendedor Firma del Cliente

CONDICIONES DE GARANTIA

1.) SIMA, S.A. garantiza sus productos contra cualquier defecto de fabricacion haciéndose cargo de la reparacion de los equipos averiados por esta causa,
durante un periodo de UN ANO, contados a partir de la FECHA DE COMPRA, que OBLIGATORIAMENTE debe reflejarse en el Certificado de Garantia.

2.) La garantia, cubre exclusivamente la mano de obra y reparacion de las piezas defectuosas del producto cuyo modelo y nimero de serie de fabricacion se
indica en el Certificado de Garantia.

3.) Quedan totalmente excluidos los gastos originados por desplazamientos, dietas, alojamiento, asi como los gastos de transporte hasta el domicilio de SIMA
S.A., que seran por cuenta de cliente.

4.) No podran atribuirse a defectos de fabricacion las averias producidas por malos tratos, golpes, caidas, siniestros, uso indebido, exceso de voltaje,
instalacién inadecuada u otras causas no imputables al producto.

5.) Las reparaciones amparadas por la GARANTIA, Unicamente podran realizarlas la propia empresa SIMA, S.A. o entidades autorizadas por ella, siendo
competencia final del departamento técnico de SIMA S.A. la aceptacidn de la reparacién en Garantia.

6.) Esta Garantia queda anulada a todos los efectos en los siguientes casos:

a) Por modificacion y/o manipulacién del Certificado de garantia.

b) Cuando por hecho o claro indicio las piezas que componen el producto se hayan reparado, modificado o sustituido, en todo o parte, por taller, entidad o
persona NO autorizada por el departamento Técnico de SIMA,S.A.

c) Cuando se instalen en el producto piezas o dispositivos no homologados por SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. no asume la responsabilidad de los dafios derivados o vinculados a una averia del producto. Estos incluyen, pero sin limitarse a ellos, las
molestias, los gastos de transporte, las llamadas telefénicas y la perdida de bienes personales o comerciales, asi como la pérdida de sueldo o ingreso.

8.) En los motores eléctricos o de explosion, en caso de averia durante el periodo de Garantia, deben ser enviados al domicilio de SIMA S.A. o al servicio
técnico autorizado por el fabricante del motor, para la determinacién de su Garantia.

9.) El Certificado de Garantia debera estar en poder de SIMA S.A. en un plazo no superior a los TREINTA dias naturales a partir de la fecha de venta del
producto, para poder ser beneficiario de la Garantia .Para reclamar la garantia deberd presentar factura de compra sellada por el establecimiento vendedor

con el nimero de serie del producto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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ENGLISH

“EC” DECLARATION OF CONFORMITY

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (SPAIN)
Company responsible for manufacturing and commercialising the below specified machine:

MATERIALS TABLE SAW

DECLARES:

that the above mentioned machine designed for worksites masonry cutting of stone and other
construction materials is in conformity with all applicable provisions of the Directive of
Machines (2006/42/CE) and the national applicable regulations.

The machine is also in conformity with EC applicable provisions:
2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

The machine is also in conformity with the provisions of the following applicable norms

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Details of the authorized person to elaborate the technical file

Eugenio Fernandez Martin
Technical Department Manager

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (SPAIN)

Albolote 01.01.2010

Sima
I Signed:

Javier Garcia Marina

Managing Director
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1. GENERAL INFORMATION

WARNING: Pease read and understand perfectly the present instruction before using the machine.

SIMA S.A. thanks you for your trust in our products and for purchasing the TABLE SAW model VENUS.

This manual provides you with the necessary instructions to start, use, maintain and in your case, repair of
the present machine. All aspects as far as the safety and health of the users is concerned have been stated.
Respecting all instructions and recommendations assures safety and low maintenance. As such, reading this manual
carefully is compulsory for any person responsible for the use, maintenance or repair of this machine.

As such, reading this manual carefully is compulsory for any person responsible for the use, maintenance or
repair of this machine.

It is recommended to have always this manual in an easily accessible place where the machine is
being used.

2. GENERAL DISCRIPTION OF THE MACHINE

SIMA Cutting, Mitring Table Saws, models PERLA, are designed and manufactured to be used at masonry
building sites to cut stones and other construction materials, mineral and compounds with at least one bearing side
(tile, terrazzo, brick, marble, granite, concrete or ceramics shingle, stoneware... The cutting tool is a diamond disk
powered by an electric motor and water cooled by a closed-circuit pump. The progress of the disk is done manually by
moving the cutting head in the direction of the material to be cut. The PEARLA models are manufactured of high
quality materials.

Any use other than the machine has been designed for is considered inappropriate and can be dangerous;
therefore, it is expressly prohibited.

e The machine has tour demountable legs to facilitate its transport and handles for its displacement.

e The bloc has a rubber protection in its upper side to avoid the sliding of the material being cut.

. It has been furnished with a graduated ruler to cut pieces in angles. It carries out mitre-cuts up to 45°
modifying the inclination of the bridge.

e The machine has a disk safeguard with a tube for the cooling of the disk with water, the flow of which is
controlled by a tap.

. The frame of the machine is painted with a highly resistant anti-corrosion epoxy polyester paint.

e The machine is protected with an anti-splatter screen to avoid the water splashing towards the back part of
the machine where the cutting is being performed.

e All VENUS models have been furnished with a bracket to mount the optional laser pointer.

e  The cutting head slides through bearings across the bridge, entirely manufactured from reinforced aluminium.

e VENUS 125 has been supplied with an optional mechanism, which is to move the cutting head with a Wheel
and a strap. The machine has also a telescopic support that serves as to put big sized materials upon. This
support can be placed on both sides of the machine as needed.

e The machine has a demountable cart to make it easy to clean the water tray from mud.



2.1 PICTOGRAMS

Pictograms included in the machine entail the following:

READ INSTRUCTIONS

MANUAL USE HELMET AND EYE AND AUDITIVE

PROTECTION

USE SAFETY GLOVES
USE SAFETY BOOTS

2.2 TRANSPORTE.

The machine is packed in the factory on a pallet, easy to lift with forklifts or hand pallet trucks. Due to its
dimensions and weight (See the technical features table in this manual), it is possible to transport it in light vehicles.

When it is necessary to move the machine within the workplace once it has been unpacked, it is
recommended to empty the water from the tray before moving the machine to avoid possible splatter. It is also
necessary to block the cutting head through its device (P Fig.5) to avoid any incidental gliding that may damage it or
damage other elements. Make also sure the screws fixing the legs to the tray are perfectly tight (only PERLA 250) to
avoid them to fall off when lifting the machine.

When it is needed to transport the machine for to long distances by vehicles, cranes or other means of
elevation, the latter should be safe.

By lifting the machine with cranes or hoists, normalised slings must be used. These are chosen en function of
the required work load limit, the way of use and the nature of the load. The choice is correct if special horms of use
are respected.

ATTENTION: To avoid any possible danger, stay away from elevated loads and be careful with their possible
displacement during transport, whether during lifting or mooring. Therefore, it is essential to choose the correct slings
and remain particularly vigilant in sensitive operations (elevation, coupling, mooring or discharging).

3. ASSEMBLING INSTRUCTIONS

The Venus models are delivered in individual packing, containing in its interior the necessary accessories for
its correct mounting.

. Four legs
. Screws

e A set of keys for maintenance purposes

3.1 MOUNTING THE SWITCH AND THE LEGS

The Venus models are supported with tour legs intended to give the machine the necessary stability. These
legs are meant to be easily mounted and dismounted to facilitate the transport and the storage of the machine.

To place machine model in its normal position, it is necessary to place the four legs in its frame (P, Fig.2)
putting them up in the corresponding leg supports (T, Fig.2) of the tray using special screws (V, Fig.2), which can
be removed when needed.

The VENUS models are delivered with switch dismounted from its base during the transport; it is
indispensable to fix it with its special screws to the steel piece that covers the motor, in the position that shows on
(Fig.4y 10.)
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3.2 FILLING THE WATER TRAY

The VENUS models are designed to work with diamond disks cooled by water. Therefore, an important part of
the frame is a tray intended to serve as the cooling water deposit pumped in a closed circuit to disk.

ATENCION: Before plugging the machine to the electricity to effectuate any cutting operation, the water tray
should be filled until the pump has been completely covered.

During cutting operations, a large amount of dirt is accumulated in the tray. Thus, you have to change the
water as often as necessary to ensure the smooth functioning of the pump and the perfect cooling of the disk. The tray
has a stopper to remove once you want to change the water.

4. ELECTRICAL PLUGGING AND ADJUSTING THE DISK ROTATION SENSE

Upon receipt of the machine, make sure the network electrical tension is adequate before plugging the
machine. The electrical tension is to be found on the voltage indication next to the switch of the machine.

ATTENTION: Never plug the machine to electricity, in case the network power tension is not the adequate
as the engine would undergo irreparable damages

Once you have realised the previous steps and before placing the disk and manipulate the motor, it is
necessary to check and adjust the rotation of the motor axis correctly, you have to plug the machine to
the electricity and start it up, watching the rotation direction that must be clockwise. If necessary and
with three-phase motors, you can change the rotation direction swapping the two phase wires in the
aerial or in the peg of the feeding extension cord.

If necessary, you will have to swap the conducting cables to change the rotation sense of the disk. Do this
only with the machine unplugged from electricity.

ATTENTION: Never manipulate power supply cables or any other electrical equipment on the machine
before you unplug the machine from electricity.

Once the disk rotation sense has been adjusted, you can mount the cutting disk.

5. MOUNTING AND DISMOUNTING THE CUTTING DISK

The Venus models are designed to use segmented diamond disks or with a continuous rim with 300mm o
350mm diameters depending on the model.

The cutting disks have different properties depending on the material to cut. Hence, an adequate selection of
the disk increases the performance and guarantees a better result.

Make sure the maximal supported revolutions by the disk are equal or superior to those of the machine’s
engine.

5.1 MOUNTING/REPLACING THE CUTTING DISK
The disk can be mounted or replaced as follows:
e Make sure the power supply cable of the machine is disconnected.
¢ Remove the disk safeguard (P, Fig. 3) of the cutting bridge of the machine loosening the screws that fix it. (A, Fig. 3)

¢ Introduce the hexagonal key (E Fig. 3) in the nut (D Fig. 3) Block the rotation of the axis inserting the pricker
key in the bore placed outside (C, Fig.3), untighten the axis nut and remove the outer bridle (F, Fig.3).

ATTENTION: The nut is left-threaded
e Place the disk on its axis ensuring it is well centralised and perfectly located.
e Place the exterior bridle back and tighten the axis nut using the set of keys used before.
e Check the coupling between the disk and the bridles before tightening the nut.
e Place the safeguard back in its position and tighten well the screws fixing the cutting head.
e To dismount the disk, proceed in the inverse sense

ATTENTION: Remove all the used tools, making sure that all the elements of the machines have been mounted in the
correct position.

e You can plug the machine to the electricity.
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e Once the cutting disk has been mounted, check once again the disk rotation sense is correct, and comply with the
before-mentioned procedure. This needs to match with the direction of the arrow marked on the disk and with the
direction of the arrow graven on the disk safeguard.

6. ELECTRICAL EQUIPMENT

The electrical equipment of the Venus cutting tables manufactured by SIMA, S.A. has an IP54 protection
degree.

The power supply on this machine has a low minimal tension bobbin to avoid any unexpected starting-up of
the machine:

When there is a power cut or a fall of tension that causes the machine to stop, and once the normal power
conditions have been re-established, the motor does not start until the green button is pressed.

6.1 SINGLE-PHASE MACHINES

The extension cable used to feed the machine needs to have a minimum section of 3 x 1.5 mm? up to 25
meters long. For a superior distance 3 x 2.5 mm2 can be used. In one of its ends, it is needed to connect a base
normalised aerial of 16A 2P+T compatible with the machine switch and in the other end, one normalised aerial pin of
16A 2P+T compatible with switchboard exit.

6.2 MAQUINAS CON MOTOR TRIFASICO.

The extension cable used to feed the machine needs to have a minimum section of 4x2.5 mm? up to 25
meters long. For a superior distance 4 x 2.5 mm2 can be used. In one of its ends, it is needed to connect a base
normalised aerial of 16A 3P+T compatible with the machine switch and in the other end, one normalised aerial pin of
16A 3P+T compatible with switchboard exit.

The three-phase Venus models leave the factory prepared to work at 400V.

When necessary to use a three-phase power tension at 230V, we need to swap the positions of the bridge
plagues in the motor terminals box, as indicated in the following figure:

CONNECTION A 400V CONNECTION A 230V

7]
7]

IMPORTANT: Unplug the machine off the electricity before you proceed with swapping the bridge plaques in
the motor. Consequently, you have to change the indicative labels of feeding voltage so as to have the correct voltage
indicated on the machine.



7. SAFETY RECOMMENDATIONS

VENUS table saws are only to be used by familiarised people with its functioning.

Before starting up the machine please read the instructions and make sure safety norms are
respected. Learn how to stop the machine in a fast and safe way.

Place the machine on a plane surface. Connect the machine to the electricity only when you are sure
of its stability.

Start the machine only when you have mounted the safety guards that come with the machine.

It is recommended to use safety glasses, safety boots, gloves etc. Please always use approved
materials.

Always use Individual Protection Equipment (IPE) in accordance with the type of work you are
effectuating.

Prohibit strangers to access the place of work of the machine.

Work clothes are not supposed to have loose articles that can cling into movable parts of the

machine.

When you have to move the machine, unplug the electricity cables and block the moving parts of the

machine.

Always keep protection elements and the safety guards in their correct positions.

Attention: Before placing the bolts, mandrills and the bending squares, check the direction of
rotation of the bending plate. You can then install the suitable accessories for the type of work you
want to make.

The damaged electrical cables should be urgently replaced.

Unplug the machine from the electricity and never manipulate nor operate on the mechanical nor
electrical elements of the machine while the engine is on.

Never use the machine for purposes other that those it has been designed for.

VERY IMPORTANT: Always use earth plug before starting-up the machine.

e Use normalised cables

o Make sure the feeding voltage is in accordance with the voltage indicated in the adhesive label on the machine.
e Make sure that the extension cords are not in contact with points of high temperature, oil, water, sharp edges.
Also avoid trampling or crushing the cables by passing vehicles and do not put any objects on the machine.

e Do not use high pressure water to clean circuits or electrical elements.

ATTENTION: You are to follow all safety recommendations mentioned in the present user manual and
comply with all labour risks prevention norms in every location.

SIMA, S.A. is not responsible for the consequences possibly generated but the inadequate use of the
materials cutting machine Venus model.

8. MACHINE STARTING-UP AND USING INSTRUCTIONS

8.1 POSITION OF THE MACHINE AND THE OPERATOR, CONNECTION AND DISCONNECTION

The machine needs to be installed in well illuminated, stable and plane surface, free from any obstacles.

Before starting-up the machine, we should have gone through all necessary safety measures (electrical
connection, stability, protections, etc....) as mentioned in the previous chapters.

When installing the machine, make sure the table on which it will be placed should be a horizontal, non bland

surface.

This machine IS NOT TO BE USED UNDER RAIN AND ALWAYSE WORK IN GOOD ILLUMINATION

CONDITIONS.

To start cutting, the operator should stand in from of the machine. In this position, the operator can easily
manage the cutting head and the piece to be cut. He/she will also have easy access to the electrical plug. (Fig. 4).

ENGLISH



Once the power supply cable is connected, the motor and the water puma start-up only by pressing the green
switch button.
The machine can be stopped, simply by pressing the red switch button.

8.2 ADJUSTING THE HEIGHT OF THE CUTTING HEAD

The machine is delivered aligned and adjusted for a determined cutting height. If you wish to transform the
machine from @300 to @350 or the opposite, you have to be careful with the height you want and change the position
of the motor as you can cut the cart with the disk. To change the cutting height, proceed as follows:

ATENTION: This intervention must be effectuated only if the power supply is totally unplugged.

Once the engine has been unplugged from the electricity, loosen and remove the screws (T fig.5) fastening
the cutting bridge with the lateral set squares.

2 Raise the motor platform to (d350) or lower it to (&300) sliding it with the flumes. Thereafter, tighten the
screws pushing the platform on the end of the flumes as such that the cutting head remains well aligned. With this
system, there is no need to align the disk each time you change the cutting height.

3 You can now plug the machine back to the electricity.

8.3 REALISING A STRAIGHT CUT
Straight cutting is realised as follows:

1 Make sure the cutting height matches the mounted disk. The disk should protrude with 3 to 5 mm below
the material to be cut, without touching the front and back cutting table reinforcements.

2 Place the piece to be cut on the cutting table making sure it remains stable and laying against the front
ruler of the cutting table. (S Fig. 6).

3 Once the height of the cutting head has been adjusted and the piece placed on the cutting table, start-up
the engine and make sure the cooling is adequate to the disk and material to cut. Using the handle that embodies the
disk safeguard, (M Fig. 6) drag the cutting head until the disk touches the piece to cut. You need to start cutting
slowly and maintain a constant progress in function of the material to be cut.

8.4 REALISING A DIAGONAL CUT

The VENUS table saws have been designed in away that the frame of the cutting bridge supports the cutting
head, allows its inclination and make cuts at 45°.

ATTENTION: Always incline the cutting bridge with motor switched off.

Loosen the blocking controls on both sides of the machine (P Fig. 9). Incline the cutting bridge to select the
desired angle as per the graduated scale located in front of the water tray. Make it face the written side of the set
square until we achieve the desired degrees visualising this angle in the graduated scale (E Fig. 8).

Fasten back the blocking controls (P Fig.8). Afterwards, proceed as per the straight cut instructions.

8.5 REALISING A DIAGONAL CUT
Diagonal cutting is effectuated in the same way as a right cutting:

For a diagonal cutting, you need to use the ruler with a graduated semicircle (A, Fig.7) that is supplied with
the machine. This ruler must rotate to look for required degrees to make the cutting. It has a blocking screw (C,
Fig.7) to fix the desired position. Once the degrees have been selected in the semicircle, you place the piece to cut on
the cutting table marking the face of the graduated ruler as well as the front ruler upper face (Fig. 7). To complete
the cutting, proceed as per the straight cut instructions.

9. MAINTENANCE

The VENUS table saws require a simple maintenance as per the following operations:

e Change the tray water and clean the machine as much as needed. The tray has a tap for this use. It is
necessary to fill the tray with water until the pump is covered with water.

e Aunque la bomba de refrigeracién dispone de una tapa filtro, puede ocurrir que penetren en su interior suciedad
y restos del material cortado bloqueando la hélice, para prevenir esto haga funcionar la bomba periédicamente en

-10 -
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un recipiente con agua limpia durante unos minutos; si fuese necesario desenroscar la tapa filtro and clean the
turbina to the propellerr to rotate freely

* Remove all possible residuals of cut materials that can cling into the rolling tracks of the cutting bridge.
e Replace as soon as possible electrical cables that cause power cuts, breaking or any other disrepair.

¢ If the machine is not covered, wrap it with an impermeable cloth.

e At the end of each day, unplug the machine.

¢ Maintenance operations should be performed by people who the machine and its functioning.

ATENCION: before performing any maintenance or cleaning operations, the electricity cable should be
unplugged.

In case you observe any anomalies or mal functioning, let a technician check the machine.
Take into account the safety recommendations mentioned in this manual.

It is prohibited to independently make any change in some parts, components or characteristics of
the machine. SIMA, S. A. shall in no case be responsible for the consequences that may derive from a
breach of these recommendations.

9.1 SUBSTITUTING A DETERIORATED DISK

The cutting disk is one of the most important elements of a cutting table. A disk in good condition is essential
to get an optimal performance of the machine. Replace it when worn-out, twisted or cracked.

Do not use any kind of disk that is not specified in this manual and make sure the disk has the required
characteristics of the maximum diameter, central drill diameter and the maximum number of revolutions supported.

Bear in mind that within the group of diamond disks, there are different types depending on the material to
cut. Choose always the most appropriate to your case.

As mentioned before, we recommend you to use always SIMA ORIGINAL DISCS that meet the technical and
safety requirements and are offered in a wide range that covers all the needs and facilitates the right choice.

9.2 ALIGNING THE DISK

the VENUS table saws leave the factory perfectly adjusted for the 0° and 45° cutting positions. If for any
reason you need to correct these positions, you have to proceed as follows:

1 Unplug the machine from electricity and remove the disk safeguard.

2 Loosen the blocking controls (P Fig. 8) from both ends and with the square located on the cutting table and
facing the front side of the disk, you need observe the parallelism of both.

3 Adjust through the screws (T Fig.9) located under the set square at each end loosening their nuts until the
front side of the disc overlaps with the vertical face of the square.

4 Tighten back the nuts of the adjusting screws once the required position has been achieved (T Fig. 9).

9.3 ADJUSTING THE CUTTING HEAD™ S BEARINGS

VENUS-60-85 Y 125 have a cart to glide the cutting head with bearings placed in the form of V. This system
offers a maximum stability to the cutting head. With the frequent use of the machine, it is possible to have to re-
adjust this mechanism.

Remove the switch (i Fig.10) with the screws (T Fig.10)

. Under the motor cover, there are four screws blocked by their nuts (T Fig.11) that we need to manipulate
and tighten gently, to make sure the cutting head is not moving without having to block the cart and at
same the time to slide it easily. These screws push an axis that carries 2 bearings adjusting the cart with the
rolling:

Attention: if you tighten the screws too much, you risk to damage the aluminium bridge causing an
incision where the bearings are supported. This mechanism usually needs to be adjusted with very
short turns of the screw. (T Fig.11)

Once the cutting table has been adjusted, proceed to the reverse, place the motor, bridles, disk and its
safeguard.

-11 -
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9.4 ALIGNING THE DISK WITH THE CUTTING BRIDGE

The VENUS table saws are aligned and thoroughly checked in the factory prior to delivery. If the disk is not
aligned with the cutting bridge for any reason, you should anew align it.

To proceed, you will need steel rod of 4 or 5mm in diameter and approximately 250mm in length, tapered at one
end in the form of tip of pencil (V Fig.12), a piece of ceramic (tile or stoneware) (C Fig.12) and white chalk:

e Unplug the machine from the electricity.

¢ Remove the disk safeguard and the disk.

e Place the ceramic piece on the cutting table with the enamelled face downwards and fill the central part of the
upper side completely with chalk.

e Place the rod between the disk fixing bridles (Fig.12) so that the sharp tip rubs the piece’s marked area and
tighten the axle nut.

e Move the cutting head so that the rod draws a straight line the tile.

e Then rotate manually the driving motor backwards so that the rod stays in the opposite side. Move once again
the cutting head to the opposite sense to make a new line with the rod. This must overlap exactly with the first
line. If the two lines do not overlap, you have to loosen the 4 screws of the motor platform (V Fig.12) and adjust
the position of the motor until you get the two lines are identical and tighten the screws back.
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10. SOLUTIONS TO MOST FREQUENT ANOMALIES

ANOMALIA

POSIBLE CAUSA

SOLUCION

Motor does not
start up

Power supply fault

Check the power supply in the switch board. Check
the position of the thermal magnet and the
differential in the switch board.

Make sure the extension cable is in a good state and
well plugged in both ends

Thermal protection activated (single-

phase switches)

Wait until the motor cools down and switch on the
thermal protection

Damaged switch

Replace it

Blocked disk

Eliminar los obstaculos que impiden su giro

Motor arranca muy
lentamente y tarda
demasiado en
alcanzar sus
revoluciones

Damaged condenser. (Single phase

motors)

Replace it

Cutting power
insufficient

Bluntness of the disk segments or
diamond bands

Effectuate different cuts on an abrasive material
(Sandstone, concrete, stone emery)

Inappropriate disk

Use appropriate disk for material

Motor low potency

Let a technician check the motor

The cooling water
does not reach the
disk

Water level low in the tray

Fill in water to level

Pump blocked

Dismount the tape filter and clean it

Pump damaged

Replace the pump

The pump water tape is closed

Open the water tape

Disk premature
damage

Insufficient cooling

Check the cooling

Excessive advance

Decrease the advance

Inappropriate disk

Use appropriate disk for material

Defective cutting

The machine is not aligned

Align as per the manual

Disk deteriorated or worn-out

Change disk

Inappropriate disk

Use appropriate disk for material

Vibrations
occurrence

Disk oscillation

Check the state of the disc and mount it correctly

Disk subjection defect

Make sure the bridles and the motor axis are well
adjusted. Tighten well the nut.

Wrapt the disk

Change the disk

- 13-
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11. TECNICAL CHARACTERISTICS
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DATOS VENUS-60 VENUS-85 VENUS-125
SINGLE-PHASE | SINGLE-PHASE | THREE-PHASE | SINGLE-PHASE | THREE-PHASE

Disk outer Diameter (mm.) 300/350 300/350 300/350 300/350 300/350
Disk inner diameter (mm.) 25,4 25,4 25,4 25,4 25,4
Cutting length (mm.) 650 850 850 1250 1250
Cutting depth (mm.) 75/100 75/100 75/100 75/100 75/100
Motor power 2.2 KW. 2.2 KW. 3 KW. 2.2 KW. 3 KW.
Motor tension 110V~ | 230V~ [ 110V~ | 230V~ 230V~/400V~ | 110V~ | 230V~ 230V~/400V~
Motor RPM 2800
Water pump power 50 W
Pump tension 110V~ | 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~
Motor and water pump frequency 50Hz 6 60Hz

Long 1060 1450 1450 1850 1850
Dimensions (mm.) Wide 620 780 780 780 780

High 1300 1330 1330 1330 1330
Net weight (Kg.) 63 100 100 125 125
Water tray capacity (L.) 33 105 105 135 135

12. WARRANTY

SIMA, S.A. the manufacturer of light machinery for construction possesses a net of technical services “SERVI-

SIMA”.

Repairs under warranty made by SERVI-SIMA are subject to some strict condition to guaranty a high quality

and service.

SIMA S. A. guarantees all its products against any manufacturing defect; to take into account the conditions
stated in the attached document “WARRANTY CONDITIONS”. The latter would cease in case of failure to comply with
the established payment terms. SIMA S.A. reserves its right to bring modifications and changes to its products without

prior notice.

13. SPARE PARTS

The spare parts for the cutting table, model VENUS, manufactured by SIMA, S.A. are to be found in the spare

parts plan, attached to this manual.

To order any spare part, please contact our alter-sales service clearly indicating the serial number of the
machine, model, manufacturing number and year of manufacturing that show on the characteristics plate.

To order any spare part, please contact our alter-sales service clearly indicating the serial number of the
machine, model, manufacturing number and year of manufacturing that show on the characteristics plate.

14. ENVIRONMENT PROTECTION

Raw materials have to be collected instead of throwing away residuals. Instruments, accessories, fluids
and packages have to be sent into specific places for ecological reutilisation. Plastic components are marked for

selective recycling.

R.A.E.E. Residuals arising of electrical and electronic instruments have to be stored into specific places

for selective collection.
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15 DECLARATIONS ON NOISE LEVEL

The acoustic level emitted by the MACHINE:

VENUS-60 SINGF.
VENUS-85 SINGF.
VENUS-85 THRF.
VENUS-125 SINGF.

VENUS-125 THRF.

16 DECLARATIONS ON MECHANIAL VIBRATIONS LEVEL

LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120

The level of vibrations transmitted to the hand-arm:

MODEL

LEFT HAND m/ s2

RIGHT HAND m/ s2

VENUS-60 SINGF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-85 SINGF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-85 THRF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-125 SINGF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-125 THRF.

2,74778733192

0,67193262344
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17. ELECTRICAL SCHEMES

VENUS 60-85-125
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VERDE / GREEN
MARCHA / ON

ROJO /7 RED
PARADA / OFF
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WARRANTY CERTIFICATE AFTER-SALES SERVICE

END USER FORM

MACHINE DETAILS

NUMBER PLATE

CLIENT DETAILS NAME

ADDRESS

POSTAL CODE AND CITY

PROVINCE/COUNTRY

TEL.: Fax:

E-mail

DATE OF PURCHASE

Signature and stamp of the selling party Client signature

WARRANTY CONDITIONS

1.) SIMA, S.A. fully guarantees all its products against defects in design, taking responsibility in the repairs or the faulty equipment for a period of ONE year

from the original date of purchase. The date of purchase must appear on the warranty voucher enclosed.
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FRANCAIS

DECLARATION “CE” DE CONFORMITE
SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPAGNE)
Société responsable de la fabrication et de la mise en place sur le marché de la machine
spécifiée ci-dessous :

SCIE A MATERIAUX

DECLARE:

Que la machine sus- indiquée destinée a la découpe sur chantier de matériaux de magonnerie
tels que la pierre et autres remplit toutes les dispositions applicables du Comité directeur de
Machines (le Comité directeur 2006/42/CE) et les réglementations nationales.

Il s'acquitte aussi de toutes les dispositions applicables des Comités directeurs suivants :
directives communautaires 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE;
2002/95/CE; 2002/96/CE

Normes applicables:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294; UNE-EN 349 UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Coordonnées de la personne responsable du dossier technique

Eugenio Fernandez Martin
Technicien responsable

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPAGNE)

Albolote 01.01.2010

ima
s I Signature:Javier Garcia Marina

Gérant
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1. INFORMATION GENERALE.

ATTENTION: Lisez attentivement et analysez les instructions d” usage avant de commencer a manipuler la
machine.

SIMA S.A. vous remercie de votre confiance et d”avoir acquis la SCIE A MATERIAUX modeéle VENUS.

Ce manuel vous fournit toutes les instructions nécessaires pour la mise en route, |” utilisation, |I” entretien, et
le cas échéant la réparation de la machine. Les aspects en matiére de sécurité et hygiéne des opérateurs sont aussi
traités. Si les instructions sont correctement appliquées, le client obtiendra un service optimal et un entretien minime.

C est pour cela que la lecture de cette notice est obligatoire pour toute personne responsable de son
utilisation, entretien ou réparation.

On vous conseille d” avoir toujours ce manuel a portée de main dans un endroit accessible.

2. DESCRIPTION GENERALE DE LA MACHINE.

. Les scies a matériaux SIMA S.A., modéle VENUS sont congues et fabriquées pour la découpe de matériaux de
construction sur chantier tels que la pierre et autres minéraux (carrelage, granito, brique, marbre, granit,
tuile béton ou céramique, grés...). L™ outil de coupe est un disque diamant qui, actionné par un moteur
électrique, se refroidit grace a une petite pompe électrique. Le matériau a couper doit avancer manuellement
en poussant tout simplement le chariot ou il se trouve. Ce modéle de machine est congu pour scier des
matériaux de premier choix.

Toute autre utilisation donnée a cette machine sera considérée inappropriée et dangereuse.

. Dotée de 4 pieds démontables et d’anses pour un transport aisé.

. Le plateau est pourvu d” un caoutchouc noir sur la partie supérieure afin d” éviter le glissement des piéces a
couper.

. Dispose d” une réglette graduée pour la découpe de pieces en angles. Effectue des coupes de 45 a 90° en
modifiant 1" inclinaison du rail.

. Dotée d”un carter pour le disque muni de conduits internes pour le refroidissement de la lame. Possibilité de
réglage du débit d” eau.

Structure de la machine peinte au four avec peinture EPOXY POLYESTER. Haute résistance en surface et
protection anticorrosion assurée.

e  Machine protégée par un rideau contre les éclaboussures. Evite la projection de |” eau vers la partie
postérieure de la machine.

e  Tous les modeles VENUS incluent un support pour le montage d” un pointeur laser (en option).

. Le groupe moteur ou téte de coupe se déplacent par roulements le long du rail qui est fabriqué a 100% en
aluminium.

. Le modéle VENUS 125 est proposé avec un mécanisme optionnel avec volant et courroie crantée pour le
déplacement de la téte de coupe. Il est équipé d” un support télescopique qui sert d” appui pour les matériaux
de grandes dimensions. Ce support peut étre situé de part et d” autre de la machine selon les besoins du
client.

. Dotée d” un plateau démontable pour le nettoyage du bac et autres.
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2.1 PICTOGRAMMES.

Signification des pictogrammes:

LIRE LE MANUEL D" UTILISATION

UN CASQUE ANTI-BRUITS

PORTER DES GANTS
PORTER DES CHAUSSURES DE SECURITE

2.2 TRANSPORT.

La machine conditionnée en usine incorpore une palette de bois qui permet de la transporter facilement
(chariots élévateurs ou autres). Son poids et ses dimensions (Voir tableau des caractéristiques techniques dans ce
livret) lui permettent aussi d” étre transportée dans un véhicule léger.

Une fois déballée, il est trés simple de déplacer la machine d”un lieu de travail a un autre. La machine peut étre
transportée manuellement grace aux anses placées de part et d”autre sur le bati. On vous conseille de vider le bac a eau
avant de déplacer la machine dans le but d”éviter des éclaboussures ou des écoulements. Il est également
nécessaire de bloquer le chariot pour éviter tout mouvement pendant le transport. Vérifier aussi que les vis
des pieds soient correctement fixées au bac a eau pour éviter tout détachement pendant le transport.

Lorsqu”il est nécessaire de déplacer la machine sur de grandes distances et dans un véhicule, sur une grue
ou autres, quels que soient les moyens de transport utilisés ils doivent assurer une totale sécurité a la machine.

Lorsque la machine doit étre élevée sur une grue ou un treuil, il est nécessaire d” utiliser des sangles aux
normes. Pour cela il faut faire attention a la limite de la charge de travail en tenant compte de facteurs tels que la
nature de la charge et la forme d” utilisation.

WARNING: s éloigner des charges élevées, prendre ces précautions lors de déplacements de la charge et
éviter tout type de danger pendant |I”élévation ou |”"anclage de la machine. Pour cela il est indispensable de bien
placer les sangles et de prendre ces précautions pendant les opérations les plus délicates ( élévation, anclage,
décharge) .

3. INSTRUCTIONS DE MONTAGE.

Les scies a matériaux modéle VENUS sont conditionnées de fagon individuelle.

A I”intérieur du colis, |I” utilisateur trouvera tous les éléments nécessaires pour le montage.
* quatre pieds

* visserie compléte

* un jeu de clés pour |I” entretien.

3.1 MONTAGE DES PIEDS ET CONTACTEUR.

Les scies a matériaux modéle VENUS sont dotées de 4 pieds qui leur conférent une stabilité absolue. Les
pieds peuvent se retirer trés facilement ce qui permet de transporter et de stocker la machine de maniére aisée.

Pour placer la machine en position normale de travail, on placera les pieds (P, Fig.2) sur les encoches
correspondantes (T, Fig.2) du bac a eau et on serrera les vis de blocage (V, Fig.2). On pourra les retirer toutes les
fois que cela est nécessaire.

Les modéles VENUS sont livrées avec le contacteur démonté par souci de transport. Il est indispensable de le
fixer avec les vis sur la piéce en acier qui couvre le moteur et dans la position qui apparait sur la Fig.4 et 10.
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3.2 REMPLISSAGE DU BAC

Les scies a matériaux ont été concues pour travailler avec des disques diamant refroidis a |" eau. C” est pour
cela que I"un des composants essentiels de sa structure soit le bac a eau qui fait fonction de réservoir de
refroidissement en circuit fermé (I” eau est pompée jusqu” au disque).

ATTENTION : avant de brancher la machine au réseau électrique il faut remplir le bac a eau jusqu™a ce que la
pompe a eau soit immergée.

Pendant les opérations de coupe, beaucoup d”impuretés s accumule dans le fond du bac. Il faut alors
fréquemment changer | eau dans le but de garantir le bon fonctionnement de la pompe et un refroidissement optimal
du disque. Le bac est doté d” un bouchon de vidange qui facilite cette tache.

4. BRANCHEMENT ELECTRIQUE ET SENS DE ROTATION

Lors de la réception de la machine et avant de la brancher au réseau, s”assurer que la tension soit la
correcte L indicateur de tension est visible sur le contacteur.

ATTENTION: ne pas brancher la machine au réseau si vous n” étes pas slrs de | alimentation électrique.
Dans le cas de figure ou la tension n”est pas correcte le moteur pourrait souffrir des dommages irréparables et serait
hors service.

Avant de placer le disque et de manipuler le moteur, il faut vérifier le sens de rotation du moteur. Pour cela
il est nécessaire de brancher la machine au réseau et de la mettre en marche tout en observant le sens de rotation du
moteur dans le sens des aiguilles d”"une montre. Dans le cas de moteurs triphasés, on peut changer le sens de
rotation en changeant 2 fils sur la base aérienne.

Si vous souhaitez changer ces 2 fils conducteurs, procéder lorsque la machine est débranchée.

ATTENTION: ne jamais manipuler les cables d” alimentation ou tout autre composant électrique de la machine
si celle-ci n”a pas été débranchée du réseau électrique.

Une fois le sens de rotation du moteur établi, le disque de coupe peut étre placé.

5. MONTAGE ET DEMONTAGE DU DISQUE DE COUPE

Les scies a matériaux ont été congcues pour étre utilisée avec des outils diamantés a jante continue ou
segments soudés laser de diaméetre 300 ou 350 mm. Ces disques ont des applications différentes selon le matériau a
couper. C”est pour cela qu”un choix adapté assurera performance et résultat final.

Contréler que la vitesse de rotation du disque que |” utilisateur va placé soit supérieure a la vitesse maximale
de la machine.

5.1 MONTER ET REPLACER UN DISQUE DE COUPE
Pour monter ou changer le disque, il faut:
o Veérifier que le cable du réseau soit débranché de la prise de la machine.
e Séparer le carter du disque (P, Fig.3) de la téte de la machine en dévissant les molettes de serrage. (A, Fig.3)

. Introduire la clé hexagonale (E Fig.3) dans |I”écrou (D Fig.3). Bloguer le sens de |I”arbre du disque en introduisant le
poingon (C Fig.3) sur I”extrémité, desserrer | écrou de |” arbre et retirer la flasque extérieure. ATTENTION: |I” écrou a un
pas de vis a gauche.

e Placer le disque sur la broche en prenant la précaution qu” il soit bien centré et parfaitement placé.

e Placer a nouveau la flasque extérieure et serrer |I” écrou en utilisant le poingon et la clé hexagonale.

e Remettre le carter du disque et bien serrer les molettes qui le fixent a la téte.

Controler I” accouplement entre le disque et les flasques avant le serrage définitif de |” écrou.
Pour démonter le disque procéder en sens inverse.

Retirer |I” outil utilisé et contréler que tous les composants de la machine soient dans leur position.
Brancher la machine au réseau.

Une fois |” outil de coupe placé, s”assurer a nouveau que le sens de rotation du disque soit correct. Le sens de
rotation doit coincider avec le sens de la fleche imprimée sur le disque.
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6. BRANCHEMENT ELECTRIQUE

L installation électrique des scies a matériaux VENUS fabriquées par SIMA,S.A. a un indice de protection
1P54.

Les boitiers électriques de ces machines sont équipés d” une bobine de manque de tension qui permet
d” éviter les démarrages imprévus:

Dans le cas d”une coupure de courant ou baisse de tension, le moteur ne démarrera pas avant d” avoir
appuyeé sur le bouton vert de mise en route.

6.1 MACHINES AVEC MOTEUR MONOPHASE.

Le cable utilisé pour I alimentation électrique de la machine doit avoir une section minimale de 3x1,5 mm? et
jusqu~a 25 metres de long. Pour une distance plus importante il sera de 3x2,5 mm?. Sur |I"une des extrémités, on
placera une prise aérienne normalisée de type 16A 2P+T compatible avec le boitier électrique de la machine et sur
I”autre une prise aérienne normalisée de type 16A 2P+T compatible avec la sortie du tableau d” alimentation.

6.2 MACHINES AVEC MOTEUR TRIPHASE

Le cable utilisé pour I”alimentation électrique de la machine doit avoir une section minimale de 4x1,5 mm? et
jusqu~a 25 metres de long. Pour une distance plus importante il sera de 4x2,5 mm?. Sur |I"une des extrémités, on
placera une prise aérienne normalisée de type 16A 3P+T compatible avec le boitier électrique de la machine et sur
I”autre une prise aérienne normalisée de type 16A 3P+T compatible avec la sortie du tableau d” alimentation.

Les Modéle VENUS équipées de moteur triphasé sortent par défaut d” usine branchées pour travailler 2 400 V.

Dans le cas ou |” opérateur souhaite utiliser une tension triphasée a 220 V, il devra impérativement changer la
position des bornes, selon le schéma ci-dessous:

BRANCHEMENT A 400V BRANCHEMENT A 230V

7]
7]

IMPORTANT: Chaque fois que la position des bornes est modifiée, les adhésifs indiquant le voltage devront
étre également changés.

7. RECOMMANDATIONS DE SECURITE.

Les scies a matériaux modele VENUS doivent étre utilisées par des personnes qui sont familiarisées avec leur
fonctionnement.

e Avant la mise en marche de la machine, lire attentivement la notice d” instruction et suivre les consignes de
sécurité. Il est important de savoir comment arréter la machine de fagon rapide et en toute sécurité.

e Placer la machine sur une surface stable et bien éclairée. Ne pas brancher si la machine n” est pas stable.
e Contrbler que la machine est en bon état d” utilisation.
¢ Ne pas mettre la machine en route si tous les protecteurs ne sont pas incorporés.

e On vous conseille de porter des lunettes de protection, des bottes de sécurité et un casque anti-bruit.
Utiliser toujours du matériel homologué.
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o Utiliser toujours le kit de protection individuelle (EPI) en accord avec le travail réalisé.
e Interdire |"accés a la zone de travail de la machine a toutes tierces personnes.

e Les vétements de travail ne doivent pas avoir de parties non ajustées qui peuvent éventuellement se
coincer dans la machine.

e Lors du déplacement de la machine, arréter le moteur et vérifier que les parties mobiles soient bloquées.
o Utiliser seulement les disques spécifiés dans cette notice.

e Ne pas utiliser la machine pour des fonctions pour lesquelles elle n"a pas été fabriquée.

e Les machines équipées de moteurs électriques doivent étre toujours branchées a un cadre
électrique normalisé qui doit disposer d” un magnétothermique et d” un différentiel en accord avec les
caractéristiques du moteur:

3 CV, monophasé a 220 V, magnétothermique de 15A et différentiel de 15A/30mA
4 CV, triphasé a 220V, magnétothermique de 15A et différentiel de 15A/30mA
4 CV, triphasé a 380V, magnétothermique de 10A et différentiel de 10A/30mA

e« TRES IMPORTANT: la prise de terre doit toujours étre branchée avant la mise en marche.
e Utiliser des cables d” extension normalisés.
e Controler que le voltage du réseau électrique auquel va étre branché la machine coincide avec celui de la
machine (voir adhésif de voltage de la machine).
o Veérifier que le cable d”alimentation ne soit pas en contact avec de hautes températures, de |"huile ou des arétes
coupantes.
o Ne pas utiliser de I” eau a pression pour nettoyer les circuits et composants électriques.
e Les cables électriques qui présentent des coupures ou cassures doivent étre immédiatement changés.
e Maintenir les éléments de sécurité dans leur position.
o Utiliser des éléments de sécurité homologués (gants, casque, lunettes, chaussures...)
e Débrancher la machine du réseau et ne jamais manipuler les éléments mécaniques et électriques de la machine lorsque
celle-ci est en route.

Attention: vous devez impérativement suivre les recommandations en matiére de sécurité et de
prévention des risques. INSTRUCTIONS DE MISE EN SERVICE ET UTILISATION.

SIMA, S.A. n"est pas tenu responsable des conséquences dérivées d” une utilisation inappropriée de la scie a
matériaux VENUS.

8. INSTRUCTION DE MISE EN ROUTE ET UTILISATION.

8.1 POSITION DE LA MACHINE ET DE L” OPERATEUR. BRANCHER ET DEBRANCHER.
La machine doit étre placée sur une surface plate et stable, sans obstacles et bien éclairée.

Avant la mise en route, | opérateur doit procéder aux vérifications décrites antérieurement (branchement
électrique, stabilité, protections, etc).

Lors de la mise en place de la machine, s” assurer que celle-ci soit posée sur une surface horizontale.

La machine NE PEUT ETRE UTILISEE SOUS LA PLUIE. TOUJOURS TRAVAILLER SOUS DE BONNES
CONDITIONS D™ ILLUMINATION.

L~ opérateur doit se placer sur le co6té le plus court du bac a eau. Dans cette position, il pourra manier
plus aisément le chariot qui supporte la piece a couper. De plus, |” interrupteur sera toujours accessible. (Figure 4).

Une fois le cable d” alimentation branché, le moteur et la pompe a eau se mettront en marche en appuyant
tout simplement sur le bouton vert du contacteur.

Pour I” arréter, il faut simplement appuyer sur le bouton rouge du contacteur.
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8.2 REGLAGE EN HAUTEUR.

La machine est équerrée et réglée pour une hauteur de coupe déterminée. Si vous souhaitez changer la
machine de @300 a @350 et vice versa, il faut prendre la précaution de changer la position du moteur. Le cas échéant
vous pourriez couper le plateau avec | outil de coupe. Pour régler la hauteur de coupe, il faut procéder de la maniére
suivante:

ATTENTION: cette intervention doit se faire avec la machine complétement débranchée du réseau.
1 Une fois le moteur débranché du réseau électrique desserrer les vis du support moteur (T fig.5)

2 Monter (2.350) ou baisser (8.300) la plateforme moteur en la faisant glisser sur les rainures. Aprés serrer
les vis en poussant la plateforme jusqu”au bout des rainures de telle sorte que la téte soit bien équerrée. Avec ce
systeme il n”a pas lieu d” équerrer la téte chaque fois que 1" on change la hauteur du disque.

3 Ensuite vous pouvez brancher la machine au réseau.

8.3 COUPE A 90°
Pour effectuer une coupe droite, on doit procéder de la fagon suivante :

1 S”assurer que la hauteur de coupe pré-établie avec |I” outil de coupe monté soit la correcte. Le disque doit
dépasser de 3 a 5 mm et ne pas toucher les renforts du plateau.

2 Placer la piéce a couper sur le plateau en faisant butoir contre la régle frontale. Si la piece a couper est plus
volumineuse et dépasse sur les cotés vous pouvez utiliser le supplément latéral (S Fig. 6).

3 Une fois établie la hauteur de coupe de la téte et la piéce placée sur le plateau, mettre en route le moteur
et vérifier que le disque et le matériau a couper soient correctement refroidis. Ensuite utiliser la manette (M Fig. 6) et
tirer la téte de coupe jusqu”a ce que le disque entre en contact avec la piéce. La coupe doit commencer lentement et
I” opérateur doit maintenir une avance constante en fonction a la dureté de la piéce a couper.

8.4 COUPE A 45°.

Les scies a matériaux modeéle VENUS ont été congues pour que la structure du rail qui porte la téte de coupe
permette de I”incliner et de réaliser des coupes a 45°.

ATTENTION : lorsque la téte de coupe doit étre baissée, le faire avec le moteur arrété.

Pour incliner la téte de coupe, |” opérateur devra le faire avec le moteur arrété. Pour cela on desserrera les
vis de blocage placées de chaque c6té de la machine (P Fig. 9), ensuite faire basculer le rail de la téte de coupe et
sélectionner |I” angle souhaité. Vous pourrez visualiser 1" angle en question sur |I” échelle graduée (E Fig. 8)

Serrer a nouveau les vis de blocage (P Fig.8) et ensuite procéder de la méme maniére que pour la coupe a
90°.

8.5 COUPE EN DIAGONALE
Pour la découpe de piéces en diagonale, on procédera de la méme fagon que pour la coupe droite.

Pour la découpe en diagonale la regle graduée (A, Fig.7) se placera en fonction de la position désirée. Apres
avoir serré la molette de fixation, (C Fig.7), on appuiera la piéce a couper sur la regle graduée et sur le butoir frontal
du chariot (Voir figure 7) et on coupera selon les indications de la coupe a 90°.

9. ENTRETIEN.
Les scies a matériaux modéle VENUS requiérent un entretien simple que nous résumons comme suit:

e Changer |” eau du bac et nettoyer la machine si besoin est. Le bac dispose d”un bouchon de vidange. Le niveau
de remplissage du bac doit couvrir complétement la pompe mais ne doit pas atteindre les glissieres.

e Méme si la pompe a eau dispose d un filtre, il est fréquent que des impuretés ou des restes de matériau
bloquent |I”hélice. Pour cela nous vous conseillons de faire fonctionner la pompe dans un récipient d” eau propre
durant quelques minutes. Si cela s”avére nécessaire, dévisser le filtre et nettoyer I hélice jusqu~a ce qu”elle
tourne sans probléme.

e Eliminer les éventuels restes de matériau qui se déposent sur les glissieres du rail.

e Changer immédiatement tout cable électrique ayant des coupures ou autres imperfections.

-10 -
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¢ Si la machine reste a |” extérieur, la couvrir avec une housse imperméable.
¢ A la fin de chaque journée, éteindre la machine et la débrancher.
Les opérations d” entretien doivent étre effectués de préférence par du personnel qualifié.

Toute manipulation de la machine doit se faire avec le moteur arrété et le cable d” alimentation débranché. Ne
pas oublier de retirer les outils utilisés.

Si des anomalies apparaissent, faire réviser la machine par un technicien spécialisé.
Tenir compte des consignes de sécurité décrites dans cette notice.

Il est formellement interdit de modifier toutes piéces, éléments ou caractéristiques de la machine.
SIMA, S.A. ne sera en aucun cas tenu responsable des conséquences dérivées du non- respect de ces
recommandations.

9.1 REMPLACEMENT DU DISQUE

Le disque est un des éléments essentiels sur une scie. Un disque en bon état est capital pour que le
rendement de la machine soit optimal. Changer immédiatement le disque si celui-ci est abimé, tordu ou fendu.

Ne pas utiliser un autre type de disque que celui spécifié dans cette notice et contréler qu”il ait les
caractéristiques requises quant au diametre, alésage et vitesse de rotation.

Prendre en considération qu”il existe plusieurs types de disques en fonction du matériau a couper. Choisir le
disque approprié a chaque application.

C”est pour cela que nous vous conseillons de toujours utiliser des DISQUES D™ ORIGINE SIMA qui sont
conformes aux dispositions techniques en matiere de sécurité. Nous vous offrons une vaste gamme par couleurs selon
I” application du client.

9.2 REGLAGE DE L™ INCLINAISON DU DISQUE

Les scies a matériaux modeéele VENUS partent d” usine réglées de telle sorte a ce que les positions a
angle droit et a 45° soient parfaites. Si par hasard, les machines recevaient un coup violent, |” opérateur devrait
alors corriger la position comme suit:

1 Débrancher la machine du réseau et retirer le carter du disque de coupe.

2 Desserrer les vis de blocage (P Fig. 8) sur les deux extrémités et a |I"aide d”une équerre située sur la
plateforme faire référence sur la face du disque et observer le parallélisme entre les deux.

3 Régler les vis(T Fig.9) a chaque extrémité en desserrant les écrous jusqu”a ce que le disque coincide avec
la face verticale de |I” équerre.

4 Une fois la position obtenue, serrer a nouveau les écrous des vis (T Fig. 9)

9.3 REGLAGE DES ROULEMENTS DE LA TETE DE COUPE.

Les scies a matériaux modeles VENUS-60-85 et 125 sont équipées d” un boitier pour le glissement de la téte
de coupe avec roulements placés en forme de « V ». Ce systeme offre une stabilité maximale a la téte de coupe.
Toutefois il faudra réajuster ce mécanisme au fur et a mesure de |” utilisation de la machine. Pour cela procéder de la

maniére suivante:
. Retirer I”interrupteur (i Fig.10) en retirant les vis (T Fig.10)

. Sous la piéce couvrant le moteur, vous trouverez 4 vis bloquées par des écrous (T Fig.11).0n doit manipuler
ces vis avec tact et contrbler le jeu de la téte de coupe jusqu~a |”annuler, Attention de ne pas bloquer le
chariot et vérifier que celui-ci glisse parfaitement. Ces vis font presion sur un axe a 2 roulements.

e ATTENTION. Si on pressione de facon excessive les vis, on peut éventuellement endommager le
rail et provoquer une fente sur la zone d” appui du roulement en question. Ce mécanisme peut
s ajuster avec les vis grace a des mouvements circulaires trés courts. (T Fig.11)

Une fois que le chariot est ajusté, on bloquera a nouveau les vis avec les écrous et on procédera en sens
inverse et placera |” interrupteur dans sa position.

9.4 EQUERRAGE DU DISQUE AVEC LE RAIL

Les scies a matériaux VENUS sont contrélées en usine avant leur expédition. Si par hasard,
I”équerrage du disque n”est pas satisfaisant par rapport au rail sur lequel se déplace la téte de coupe, la coupe sera
défectueuse et il faudra procéder a |I” équerrage du disque.

-11 -
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Pour réaliser cette opération, il est indispensable d” utiliser une aiguille en acier taillée de 4 ou 5 mm de
diameétre et de 250 mm de long en forme de crayon (V Fig.12). Il faut également une piéce en céramique ( carreau ou
grés) (C, Fig.12) et un morceau de craie blanche. Il faudra alors:

e Débrancher la machine du réseau électrique.

o Oter le carter et le disque.

e Placer sur le chariot la piece a |” envers et marquer avec la craie la partie centrale du carreau.

e Placer I"aiguille (V, Fig.12) entre les flasques du disque de telle facon a ce que la pointe fréle le carreau dans
la partie ou il y a de la craie. Serrer |” écrou de serrage.

e Déplacer la téte de coupe et vérifier que |I”aiguille trace une ligne droite sur le carreau.

e Ensuite, tourner I"axe du moteur pour que I”aiguille se place dans le coté opposé et déplacer le chariot en
sens contraire pour tracer avec | aiguille une nouvelle ligne qui devra exactement coincider avec la
premiére. Si cela n”est pas le cas, dévisser les vis de fixation du moteur (T, Fig.12) et ajuster la position pour
que les deux lignes coincident parfaitement. Une fois le résultat obtenu, serrer les vis du moteur.
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10. SOLUTIONS AUX ANOMALIES LES PLUS COURANTES

ANOMALIE POSSIBLE CAUSE SOLUTION
Réviser le boftier électrique du chantier. Controler la
position du magnétothermique et du différentiel.
Manque de tension électrique
Contrbler le bon état du cable et du branchement aux deux
extrémités.
Le moteur ne
démarre pas Armement de la protection thermique Laisser refroidir le moteur et réarmer la protection
(Interrupteurs monophasés) thermique.
Contacteur en panne Le changer
Disque bloque Eliminer les obstacles qui empéchent sa rotation
Le moteur démarre
trés doucement et Condensateur abimé
tarde & atteindre sa , Le changer
. (Moteurs monophasés)
vitesse
Emoussement des segments diamantés Réaviver 1" outil dans un matériau abrasif (grés,
du disque béton, pierre émeri)
Puissance de coupe ) ) - ) ) )
insuffisante Disque inadéquat Utiliser |I” outil approprié au matériau
Faible puissance du moteur Faire contrdler le moteur par le service technique.
Niveau d” eau du bac insuffisant Compléter le niveau
Pompe bouchée Dévisser le filtre et nettoyer.
Faible
refroidissement du Pompe abimée Changer la pompe
disque P 9 pomp
Soupape fermée Quvrir la soupape
Refroidissement insuffisant Veérifier le kit de refroidissement
Usure précoce du . . Baisser la progression
disque Progression excessive
Disque inadéquat Utiliser le disque approprié au matériau
Mauvais équerrage de la machine Procéder a I” équerrage (Voir livret d” instruction)
Coupe défectueuse Disque abimé ou usé Changer |I” outil
Disque inadéquat Utiliser le disque approprié au matériau
L Vérifier I” état du disque et monter a nouveau le
Sens de rotation incorrect -
disque
P.reser.me de Fixation du disque défectueuse Contrdler I emboitement des flasques et de la broche
vibrations a machine. Bien serrer |” écrou de serrage
Disque gondolé Changer |I” outil
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11. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

FRANCAIS

DONNEES VENUS-60 VENUS-85 VENUS-125
MONOPH. MONOPH. TRIPH. MONOPH. TRIPH.

Diamétre extérieur du disque (mm.) 300/350 300/350 300/350 300/350 300/350
Diametre intérieur du disque (mm.) 25,4 25,4 25,4 25,4 25,4
Longueur de coupe (mm.) 650 850 850 1250 1250
Profondeur de coupe (mm.) 75/100 75/100 75/100 75/100 75/100
Puissance du moteur 2,2 kw. 2,2 kw. 3 kw. 2,2 kw. 3 kw.
Tension du moteur 110V~ | 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~/400V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~/400V~
RPM moteur 2800
Puissance pompe a eau 50 W
Tension de la pompe 110V~| 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~
Fréguence moteur et pompe a eau 50Hz 6 60Hz

Longueur 1060 1450 1450 1850 1850
Dimensions (mm.) Largeur 620 780 780 780 780

Hauteur 1300 1330 1330 1330 1330
Poids net (Kg.) 63 100 100 125 125
Capacité du bac a eau (L.) 33 105 105 135 135

12. GARANTIE

SIMA S.A fabricant de machines pour les BTP dispose d” un réseau de services techniques RED SERVI-SIMA.
Les réparations effectuées par notre réseau SERVI SIMA garantissent service et qualité.

SIMA S.A. garantit tout ce qu’elle fabrique contre n’importe quel défaut de fabrication, en restant protégée
par les conditions spécifiées dans le document adjoint CONDITIONS DE GARANTIES.

Les conditions de garantie cesseront en cas d'un inaccomplissement des conditions de paiement établies.

SIMA S.A. se réserve le droit de modifier ses produits sans préavis

13. PIECES DE RECHANGE

Les pieces détachées disponibles pour les scies sur table modele VENUS, fabriquées par SIMA, S.A. sont
répertoriées sur la vue éclatée, jointe a cette notice.

Pour passer commande, il suffit de prendre contact avec le service aprés-vente de SIMA S.A. et de spécifier
clairement le repére de la piéce en question, ainsi que le modele, le numéro et |I”année de fabrication (données
qui apparaissent sur la plaque de caractéristiques de la machine).

14. PROTECTION DE L” ENVIRONNEMENT.

&9

¢
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Les matieres premiéres devront étre récupérées au lieu de jeter les restes. Les appareils, les accessoires,
les fluides et les emballages devront étre envoyés aux endroits indiqués pour leur réutilisation écologique.
Les composants de plastique sont marqués pour leur recyclage sélectionné.

R.A.E.E. Les déchets d'appareils électriques et électroniques devront étre déposés dans des
lieux indiqués pour leur ramassage sélectif.




15 DECLARATION SUR LES BRUITS.

Niveau de puissance acoustique émise par la machine.

VENUS-60 MONOPH.
VENUS-85 MONOPH.
VENUS-85 TRIPH.
VENUS-125 MONOPH.
VENUS-125 TRIPH.

LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120

16 DECLARATION SUR LES VIBRATIONS MECANIQUES.

Le niveau d” exposition des vibrations transmis au systéme main-bras est:

MODELE

POUR LA MAIN GAUCHE m/ s2

POUR LA MAIN DROITE m/ s2

VENUS-60 MONOPH.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-85 MONOPH.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-85 TRIPH.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-125 MONOPH.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-125 TRIPH.

2,74778733192

0,67193262344
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17. SCHEMAS ELECTRIQUES

VENUS 60-85-125
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VERDE / GREEN
MARCHA / ON

ROJO /7 RED
PARADA / OFF
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CERTIFICAT DE GARANTIE SERVICE APRES VENTE

EXEMPLAIRE POUR L™ UTILISATEUR FINAL

DONNEES MACHINE

ETIQUETTE N° DE SERIE

DONNEES ACHETEUR  nowm

ADRESSE

C.P./VILLE

PAYS

TelL.: Fax:

e-mail

DATE D™ ACHAT

Signature et cachet du vendeur Signature du client

CONDITIONS DE GARANTIE

1.) SIMA, S.A. garantit ses machines contre tout vice de fabrication et prend ainsi en charge la réparation des matériels livrés durant une période d"un an a
partir de la date d” achat. Cette date doit OLIBGATOIREMENT apparaitre sur le coupon de GARANTIE adjoint.

2.) La garantie couvre exclusivement la main d”oeuvre et la réparation des pieces défectueuses du produit dont le modele et numéro de série sont indiqués
sur le certificat de garantie.

3.) Les frais tels que déplacements, hotels et frais de transport jusqu”aux installations de SIMA S.A. sont a la charge du client.

4.) Les vices de fabrication tels que les avaries produites par une utilisation inadéquate, une chute, une poussée de tension, un mauvais coup, une
installation électrique inappropriée ne peuvent étre considérés sou garantie.

5.) Les réparations sous GARANTIE devront étre seulement réalisées par SIMA SA ou un autre SAV autorisé. Le bon pour accord de la réparation sous garantie
sera octroyé par le service technique de SIMA S.A.

6.) La garantie est annulée dans les cas de figure décrits ci-aprés :

a) en cas de modification et/ou manipulation du certificat de garantie.
b) au cas ou les piéces qui composent le produit ont été réparées, modifiées ou remplacées partiellement ou totalement par un atelier ou personnel non
autorisé par le service technique de SIMA S.A.

c) Lorsque des pieces ou dispositifs non homologués par SIMA S.A. sont installées sur le produit.

7.) SIMA S.A. n"assume pas la responsabilité des dommages dérivés ou liés a une avarie du produit. Ceux-ci incluent les frais de transport, les appels

téléphoniques et la perte de biens personnels ou commerciaux ainsi que la perte de salaire.

8.) Pour les moteurs électriques ou a explosion en cas d”avarie pendant la période de garantie, ils doivent étre expédiés au siége social de SIMA S.A. ou au
SAV autorisé ( fabricant du moteur).
9.) Le certificat de garantie doit étre chez SIMA SA. dans un délai maximum de 30 jours a partir de la date de vente du produit. Pour réclamer la garantie du

produit, il faut présenter la facture d”achat diment cachetée par |I” établissement vendeur et le numéro de série du produit.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CERTIFICAT DE GARANTIE SERVICE APRES VENTE

EXEMPLAIRE POUR LE FABRICANT

DONNEES MACHINE

DONNEES ACHETEUR  nowm

ADRESSE

C.P./VILLE

PAYS

Tel Fax:

e-mail

DATE D™ ACHAT

Signature et cachet de |I” établissement vendeur Signature du client

CONDITIONS DE GARANTIE

1.) SIMA, S.A. garantit ses machines contre tout vice de fabrication et prend ainsi en charge la réparation des matériels livrés durant une période d"un an a
partir de la date d” achat. Cette date doit OLIBGATOIREMENT apparaitre sur le coupon de GARANTIE adjoint.

2.) La garantie couvre exclusivement la main d”oeuvre et la réparation des pieces défectueuses du produit dont le modele et numéro de série sont indiqués
sur le certificat de garantie.

3.) Les frais tels que déplacements, hotels et frais de transport jusqu”aux installations de SIMA S.A. sont a la charge du client.

4.) Les vices de fabrication tels que les avaries produites par une utilisation inadéquate, une chute, une poussée de tension, un mauvais coup, une
installation électrique inappropriée ne peuvent étre considérés sou garantie.

5.) Les réparations sous GARANTIE devront étre seulement réalisées par SIMA SA ou un autre SAV autorisé. Le bon pour accord de la réparation sous garantie
sera octroyé par le service technique de SIMA S.A.

6.) La garantie est annulée dans les cas de figure décrits ci-aprés :

a) en cas de modification et/ou manipulation du certificat de garantie.
b) au cas ou les piéces qui composent le produit ont été réparées, modifiées ou remplacées partiellement ou totalement par un atelier ou personnel non
autorisé par le service technique de SIMA S.A.

c) Lorsque des pieces ou dispositifs non homologués par SIMA S.A. sont installées sur le produit.

7.) SIMA S.A. n"assume pas la responsabilité des dommages dérivés ou liés a une avarie du produit. Ceux-ci incluent les frais de transport, les appels

téléphoniques et la perte de biens personnels ou commerciaux ainsi que la perte de salaire.

8.) Pour les moteurs électriques ou a explosion en cas d”avarie pendant la période de garantie, ils doivent étre expédiés au siége social de SIMA S.A. ou au
SAV autorisé ( fabricant du moteur).
9.) Le certificat de garantie doit étre chez SIMA SA. dans un délai maximum de 30 jours a partir de la date de vente du produit. Pour réclamer la garantie du

produit, il faut présenter la facture d”achat diment cachetée par |I” établissement vendeur et le numéro de série du produit.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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PORTUGUES

DECLARACAO “CE” DE CONFORMIDADE

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANHA)
Empresa responsavel pelo fabrico e comercializagdo da maquina a seguir especificada:

CORTADORA DE MATERIAIS

DECLARA:

Que a maquina acima indicada, destinada ao corte de juntas sobre superficies de betdo, asfalto
e outros revestimentos de estradas, cumpre todas as disposicOes aplicaveis da Directiva
Maquinas (Directiva 2006/42/CE) e as regulamentacdes nacionais que a integram.

Cumpre também com todas as disposi¢cbes aplicaveis das seguintes Directivas Comunitarias:

Directivas 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE;
2002/96/CE

Cumpre as disposi¢des das seguintes Normas aplicadas:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Dados da pessoa que elabora o expediente técnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsavel técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANHA)

Albolote 01.01.2010

ima
s I Fdo: Javier Garcia Marina

Gerente
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INFORMAGAO GERAL.

ATENCAO: Leia atentamente as presentes instrucées antes de comecgar a operar com a maquina

VENUS.

SIMA S.A. agradece a confianca depositada nas nossas maquinas ao adquirir uma CORTADORA modelo

Este manual proporciona-lhe as instru¢cdes necessarias para o funcionamento, utilizagdo, manutencéao e, se for

0 caso, reparacdo. Assinalam-se também os aspectos que podem afectar a seguranga e salde dos operadores
durante a realizagdo de qualquer trabalho. Seguindo as instru¢des e operando como se indica, obtera um servigo
seguro e uma manutencao sem problemas.

Por tal, a leitura deste manual é obrigatéria para qualquer pessoa responsavel pelo uso, manutencdo e

reparacao de qualquer das maquinas citadas.

Recomendamos que tenha sempre esta manual num local de facil acesso, perto do sitio onde

estiver a operar com a maquina.

1. DESCRICAO GERAL DA MAQUINA.

As Cortadoras SIMA S.A., modelo VENUS, foram fabricadas para cortar em obra alvenaria, pedra e outros
materiais de construgcdo minerais e compostos como por exemplo (azulejo, lajota, ladrilho, marmore, granito,
telha de cimento ou ceramica, grés...). A ferramenta de corte € um disco de diamante accionado por um
motor eléctrico e refrigerado por agua mediante uma bomba de impulsédo. O avanco do disco realiza-se
manualmente deslocando a cabecga de corte em direccdo ao material a cortar. Os modelos VENUS foram
fabricados com materiais de primeira qualidade.

Qualquer outro uso que se dé a esta maquina é considerado inadequado e pode ser perigoso, pelo

que é expressamente proibido.

Dispfe de quatro pés desmontaveis para facilitar o transporte e de pegas para se deslocar.

A bancada dispde de uma protecgéo de borracha na parte superior para evitar o deslizamento das pecas a
cortar.

Tem uma régua graduavel para cortar pecas em angulo. Realiza cortes até 45° modificando a inclinacdo da
ponte.

Disp6e de um resguardo para o disco com galerias para a refrigeragdo por agua com torneira reguladora de
caudal.

A estrutura da maquina esta pintada a quente com pintura epoxy — poliester o que lhe confere uma alta
resisténcia a superficie e mantém a estrutura protegida da corrosao.

A maguina esta protegida com uma tela anti salpicos no resguardo do disco de corte que evita a projecgéo de
agua em redor.

Todos os modelos VENUS tém um suporte para montagem de um laser opcional.

O grupo motor ou cabeca de corte desloca-se através de rolamentos através da ponte corredica fabricado
integralmente em aluminio.

O modelo VENUS 125 dispde de um mecanismo opcional mediante transmissao por volante e correia dentada
para deslocagcdo da cabega. Dispde de um suporte telescopico como apoio de materiais de grandes
dimensdes, sendo possivel situar este apoio de ambos os lados da maquina de acordo com a necessidade.

Dispde de bancada desmontavel para limpeza.
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1.1 PICTOGRAMAS.

Os pictogramas incluidos na maquina tém o seguinte significado:

LER MANUAL E OBRIIGATORIO O USO DE

CAPACETE, OCULOS E PROTECGCAO PARA OS
OUVIDOS

DE INSTRUCOES

E OBLIGATORIO O E OBRIGATORIO O USO DE CALCADO
USO DE LUVAS DE SEGURANCA

1.2 TRANSPORTE.

A maquina embalada na fabrica vem numa palete que permite um facil transporte com porta paletes manuais
ou empilhadores. O seu peso e dimensfes (Ver quadro de caracteristicas técnicas neste manual), tornam possivel o
uso de veiculos ligeiros.

Uma vez desembalada a maquina e quando tenha que a deslocar dentro do local de trabalho, pode fazé-lo
mediante porta paletes ou empilhadores. Recomenda-se que esvazie a agua da bandeja antes de mover a maquina
para evitar possiveis derrames. E igualmente necessario bloquear o carro da maquina para impedir que se movimente

durante a deslocagdo. Verificar também se os pés estdo bem fixos a bandeja da maquina para evitar que caiam ao
elevar a maquina.

Quando for necessario transportar a maquina para grandes distancias através de veiculos, gruas ou outros
meios de elevacgéo, estes devem garantir a sua seguranca.

Ao elevar a maquina com gruas ou guinchos devera utilizar lingas normalizadas, estas escolhem-se
prestando especial atencdo a carga de trabalho limite requerido, tendo em conta a forma de utilizacdo e a natureza da
carga a elevar, a escolha sera correcta se seguir as normas de uso especificadas.

ATENGAO: Afaste-se das cargas elevadas e tenha especial cuidado com possiveis deslocacbes da carga
durante o transporte evitando assim qualquer perigo, seja em tarefas de elevacdo ou a amarrar a carga. Para isso é
fundamental a escolha correcta da linga a utilizar e ser especialmente cuidadosos nas operagfes mais delicadas
(elevacédo, engate, amarre o descarga).

2. INSTRUCOES DE MONTAGEM

As Cortadoras de materiais Modelo VENUS fornecem-se em embalagens individuais, contendo no interior os
acessoOrios necessarios para a sua correcta montagem.

. Quatro pés
. Parafusos, etc.

. Um jogo de chaves para manutencéo

2.1 MONTAGEM DOS PES E INTERRUPTOR

As cortadoras de materiais modelo VENUS é suportada por quatro pés que lhe proporcionam a estabilidade
necessaria. Estes pés podem retirar-se facilmente o que se facilita o transporte e armazenamento.

Para colocar a maquina em posi¢cdo normal de trabalho montam-se os pés (P, Fig.2) colocando-os no local
correspondente (T, Fig.2) da bandeja e apertando os parafusos (V, Fig.2) que as fixam, podemos retira-las cada vez
que seja necessario

Os modelos VENUS fornecem-se com o interruptor desmontado por questdes de transporte; é imprescindivel
fixa-lo a pega de aco que cobre o motor com os parafusos correspondentes, e na posi¢cdo que mostra a (Fig.4 y 10.)
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2.2 ENCHER A BANDEJA

A cortadora VENUS foi desenhada para trabalhar com discos de diamante refrigerados a agua pelo que uma
parte importante da sua estrutura € a bandeja destinada a servir como depésito da agua de refrigeracdo que é
bombeada em circuito fechado até ao disco.

Atencgao: Antes de iniciar qualquer operacéo de corte devera proceder ao enchimento da bandeja até ao nivel
suficiente para cobrir a bomba completamente

Durante as operagdes de corte acumula-se uma grande quantidade de sujidade na bandeja pelo que devera mudar a
agua as vezes que forem necessarias para garantir o bom funcionamento da bomba e a perfeita refrigeracdo do disco.
A bandeja tem uma tampa para facilitar a operacao de esvaziamento da agua.

3. LIGAGCAO ELECTRICA E ADEQUACAO DO SENTIDO DE ROTAGCAO

Quando receber a maquina e antes de a ligar assegure-se que a tensdo da rede é a correcta para ligar a
maquina, a tensdo de funcionamento da maquina esta visivel na indicacdo de voltagem junto ao
interruptor da maquina.

ATENGCAO: nio ligue a maquina sem estar seguro da tensdo de alimentagdo disponivel, caso contrario, se a
tensdo ndo for a correcta o motor sofrera danos irreparaveis ou ficara inutilizado.

Uma vez realizado o passo anterior e antes de colocar o disco e mexer no motor, é necessario verificar e
adequar a rotacdo do eixo do motor no sentido correcto, devera ligar a maquina e poé-la a trabalhar,
observando a rotacdao que deve ser no sentido dos ponteiros do relégio, se for necessario e com motores
trifasicos pode-se mudar o sentido da rotacao trocando entre si dois fios condutores de fase na tomada do
cabo eléctrico que alimenta a maquina.

Se for necessario realizar a troca dos fios condutores para mudar o sentido de rotacao do motor, faga-o
sempre com a maquina desligada da corrente eléctrica.

ATENCAO: Nunca mexa nos cabos de alimentacdo, fios condutores ou material eléctrico da maquina, sem a
desligar totalmente da energia eléctrica.

Uma vez que tenha conseguido adequar o sentido de rotacdo do motor, a maquina esta pronta para
montar o disco de corte.

4. MONTAGEM E DESMONTAGEM DO DISCO DE CORTE

As Cortadoras modelo DELUXE foram desenhadas para usar discos de diamante segmentados ou de banda
continua e com diametros de 300 ou 350 mm indistintamente. Estes discos tém propriedades distintas consoante o
material que se vai cortar pelo que uma escolha correcta aumentara o rendimento e melhoraréa o resultado.

Verifique se as rotacdes maximas que o disco suporta sdo superiores as rotacées maximas a que a maquina
pode chegar.

4.1 PROCEDIMENTO DE MONTAGEM OU SUBSTITUICI"\O DE UM DISCO DE CORTE
Para montar ou substituir o disco proceda da seguinte forma:
e Assegure-se que o cabo eléctrico ndo esta ligado a tomada da maquina

e Para retirar o resguardo do disco (P, Fig.3) da cabec¢a de corte da maquina afrouxando os volantes que o fixam
(A, Fig.3)

. Introduzir a chave (E Fig. 3) na porca (D Fig. 3) bloquear a rotacdo do eixo do disco introduzindo no furo
que tem na extremidade a chave (C, Fig.3), afrouxar a porca do eixo e retirar o prato exterior (F, Fig.3).
ATENGAO: A porca é de rosca esquerda.

e Coloque o disco sobre o eixo de forma que fique bem centrado e bem encaixado.

e Volte a colocar o prato exterior e aperte a porca do eixo utilizando novamente o jogo de chaves utilizado
anteriormente.

. Verifique se o disco e os pratos estdo perfeitamente encaixados antes do aperto definitivo das porcas

. Coloque a proteccao do disco e aperte bem os volantes que a fixam a unidade de corte.
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. Para desmontar o disco proceda no sentido inverso.

ATENCAO: retire a ferramenta utilizada e assegure-se de que todos os elementos da maquina ficaram na sua
posicdo correcta.

e Agora pode ligar a maquina a corrente eléctrica.

e Uma vez montado o disco, deve assegurar-se que o disco esta a girar no sentido correcto, e de acordo com
o procedimento descrito anteriormente, este deve coincidir com a seta desenhada no disco e com a direcgédo
que marca a seta desenhada no resguardo do disco.

5. EQUIPAMENTO ELECTRICO

A instalacao eléctrica que equipa as Cortadoras VENUS fabricadas pela SIMA, S.A. tem um grau de protec¢ao
1P54.

As tomadas que se montam nestas maquinas, tém uma bobine de tensdo minima que evita o arranque
imprevisto das mesmas:

No caso de haver um corte de energia ou uma baixa de tensdo que produza a paragem da maquina, e uma
vez restabelecidas as condi¢fes normais de fornecimento de energia, o motor ndo arranca até que volte a pressionar o
botdo verde de arranque.

5.1 MAQUINAS COM MOTOR MONOFASICO

O cabo eléctrico usado para alimentar a maquina devera ter uma secgéo minima de 3x1,5 mm? até 25 metros
de comprimento. Para um comprimento maior sera de 3x2,5 mm?. Num dos seus extremos devera ligar uma extens&o
normalizada de 16A 3P+T compativel com a tomada da maquina, e no outro, uma tomada normalizada de 16A 3P+T
compativel com a saida do quadro eléctrico de alimentagéo.

5.2 MAQUINAS COM MOTOR TRIFASICO

O cabo eléctrico usado para alimentar a maquina, devera ter uma seccdo minima de 4x1,5 mm? até 25
metros de comprimento. Para um comprimento maior sera de 4x2,5 mm?2. Num dos seus extremos devera ligar uma
extensdo normalizada de 16A 3P+T compativel com a tomada da maquina, e no outro, uma tomada normalizada de
16A 3P+T compativel com a saida do quadro eléctrico de alimentagéo.

As Cortadoras modelo VENUS com motor trifasico saem de fabrica preparadas para trabalhar a 400V.

No caso de querer utilizar uma tensédo de alimentacéo trifasica a 230V, deve mudar a posi¢ao das placas na
caixa de bornes do motor, como se indica na figura seguinte:

CONEXION A 400V ! CONEXION A 230V

7]
7]

IMPORTANTE: Desligue a maquina antes de mudar as placas, sempre que mude a posi¢cdo das placas nos
motores, devera proceder também a mudanca das etiquetas adesivas indicativas da voltagem de alimentagdo, para
que estejam de acordo com a mudanca efectuada.
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6. RECOMENDACOES DE SEGURANCA

As Cortadoras de materiais Modelos VENUS devem ser utilizadas por pessoas que estejam familiarizadas com
o seu funcionamento.

e Antes de ligar a maquina, leia atentamente as instrucdes e observe o cumprimento das normas de
seguranca. Aprenda a parar a maquina de uma forma réapida e segura.

e Coloque a maquina numa superficie plana e bem iluminada. Ndo a ligue enquanto nao estiver garantida a
sua estabilidade.

e Assegure-se de que a maquina a utilizar esta em perfeitas condi¢cSes técnicas e totalmente operativa.

¢ N&o ligue a maquina sem ter montadas todas as proteccdes de seguranga e resguardos com que a maquina
vem equipada.

e Aconselha-se o uso de luvas de proteccdo, botas de segurancga e protecgdo auditiva. Usar sempre material
homologado.

o Utilize sempre o equipamento de protecc¢éo individual (EPI) de acordo com o trabalho que esta realizando

e Proibir o acesso de pessoas alheias a zona de trabalho da maquina.

e A roupa de trabalho ndo deve ter pontas soltas que podem ser apanhadas pelas partes méveis da maquina.
e Quando tiver que deslocar a maquina faca-o sempre com o motor parado e as partes mdéveis bloqueadas.

o Utilizar apenas os discos especificados neste manual.

e Na&o utilizar a maquina para fungdes para as quais ndo foi construida.

e As maquinas com motor eléctrico devem ser sempre ligadas a um quadro normalizado que
disponha de um magneto térmico e um diferencial de acordo com as caracteristicas do motor:

3 CV, monoféasico a 230 V, magneto térmico de 15A e diferencial de 15A/30mA

4 CV, trifasico a 230V, magneto térmico de 15A e diferencial de 15A/30mA

4 CV, trifasico a 400V, magneto térmico de 10A e diferencial de 10A/30mA

e MUITO IMPORTANTE: A tomada de terra deve estar sempre ligada antes de arrancar a maquina.

. Assegure-se de que a voltagem da rede de alimentacdo a que vai ser ligada a maquina, coincide com a
voltagem que se indica na etiqueta adesiva fixada na maquina.

. Utilize cabos eléctricos normalizados.

. Assegure-se que 0 cabo ndo entra em contacto com pontos de alta temperatura, 6leos, agua ou arestas

cortantes, evite que seja pisado por veiculos ou outros objectos.
o N&o utilizar 4gua a pressao para limpar circuitos e elementos eléctricos.
e Os cabos eléctricos que apresentem cortes e roturas devem ser substituidos.
¢ Mantenha na posi¢cao correcta os elementos e protec¢des de seguranca.
e Desligue a maquina da corrente e ndo mexa nos elementos mecanicos e eléctricos da maquina com o motor
em funcionamento.

ATENCAO: Deve seguir todas as recomendacdes de seguranca assinaladas neste manual e cumprir
com a normativa de prevencgao de riscos laborais de cada lugar.

SIMA, S.A. no se responsabiliza pelas consequéncias que podem advir do uso inadequado da Cortadora de materiais
modelo VENUS.

7. INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO E USO

7.1 POSICAO DA MAQUINA E OPERARIO. LIGAR / DESLIGAR
A maquina deve ser instalada numa superficie plana e estavel, livre de obstaculos e bem iluminada.

Antes de a por a funcionar deve certificar-se de que esta tudo em ordem (ligagdo eléctrica, estabilidade,
proteccdes, etc.) que se mencionaram antes.

Ao instalar a maquina deve assegurar-se de que coloca a maquina numa superficie horizontal e num terreno
pouco duro.

Esta maquina, NAO DEVE SER UTILIZADA A CHUVA. TRABALHAR SEMPRE COM BOAS CONDIGCOES
DE ILUMINACAO.
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Para comecar a cortar, o operario deve colocar-se de frente para a maquina, nesta posi¢cdo podera manejar
com facilidade o carro e tera sempre acessivel o interruptor.

Uma vez ligado o cabo de alimentagdo, o motor e a bomba comecgaréo a trabalhar apenas premindo o bot&o

verde do interruptor.

A paragem de ambos consegue-se simplesmente premindo o bot&do vermelho do citado interruptor.

7.2 REGULAGAO DE ALTURA

A maquina fornece-se alinhada e regulada para uma altura de corte determinada. Se deseja transformar a
maquina de @300 para @350 ou vice versa, deve ter cuidado com a altura e mudar a posicdo do motor, de contrario
pode cortar a bancada com o disco de corte. Para regular a altura de corte proceda da seguinte forma:

ATENGAO: Esta intervencdo tem que se realizar com a alimentagio eléctrica totalmente desligada
da corrente.

1 Com o motor desligado da corrente eléctrica afrouxar os parafusos (T fig.5) do suporte do motor

2 Subir para (@.350) ou baixar para (8.300) a plataforma do motor deslizando-a pelas ranhuras,
posteriormente apertar os parafusos empurrando a plataforma sobre as ranhuras de modo que a cabeca fique bem
alinhada. Com este sistema nédo é necessario alinhar a cabeca cada vez que mude a altura.

3 A seguir poderé ligar a maquina a corrente eléctrica.

7.3 REALIZACI\O DE CORTE RECTO
Para a realizagdo de um corte recto se proceda da seguinte forma:

1 Assegure-se de que a altura de corte estabelecida com | diametro do disco montado € a correcta. O disco
de corte devera sobressair por debaixo da pega entre 3 a 5mm, sem chegar a tocar os reforcos da bancada.

2 Colocar a pega a cortar em cima da bancada assegurando-se de que fica bem assente e encostada a régua
frontal da bancada. Se a pega exceder as dimensdes e sair lateralmente pode utilizar o suplemento lateral (S Fig. 6).

3 Uma vez estabelecida a altura de corte e a pega colocada na bancada, ligue o motor da maquina e
verifique se a refrigeracdo é adequada para o disco e material a cortar; a seguir servindo-se da pega (M Fig. 6)
arraste a cabeca de corte até que o disco faga contacto com a pega; deve iniciar o corte lentamente e manter o avanco
constante em fun¢ado da dureza do material a cortar.

7.4 REALIZAGAO DE CORTE A 45°.

A cortadora de materiais modelo VENUS foi desenhada com a cabeca inclinavel para poder realizar cortes a
45° com a mesma facilidade que um corte recto.

ATENCAO: Quando inclinar a unidade de corte faca-o sempre com o motor desligado

Para inclinar a unidade de corte deve fazé-lo com o motor parado, afrouxe os comandos de bloqueio de
ambos os lados da maquina (P Fig. 9), seguidamente faca girar a ponte da cabeca de corte até seleccionar o angulo
desejado, podendo visualiza-lo na escala graduada (E Fig. 8)

Aperte de novo os comandos de bloqueio (P Fig.8) a seguir o procedimento é igual ao do corte recto

7.5 REALIZACAO DE CORTE NA DIAGONAL
Para cortar pecas na diagonal procede-se da mesma forma que para o corte recto.

Para o corte na diagonal a régua graduada (A, Fig.7) deve girar-se para procurar 0s graus necessarios do
corte a realizar, a seguir deve apertar o parafuso de bloqueio (C, Fig.7) a peca a cortar coloca-se apoiada sobre a
régua graduada e sobre a parte frontal da bancada (Fig. 7) finalmente para completar o corte prossiga seguindo as
indicagbes para o corte recto

10
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8. MANUTENCAO

As cortadoras de materiais modelo VENUS requerem uma manutencéo facil descrita a seguir:

e Mudar a 4gua da bandeja e limpar a maquina com a frequéncia necessaria. A bandeja tem uma saida prépria
para a agua. O nivel de agua serad o necessario para cobrir a bomba completamente.

e Também a bomba de agua tem uma tampa para o filtro, pode acontecer que entre no seu interior sujidade e
restos do material cortado que podem bloquear a hélice. Para prevenir isto fagca trabalhar a bomba
periodicamente num recipiente com agua limpa durante uns minutos. Se for necessario, desenrosque a tampa do
filtro e limpe bem a hélice até que gire livremente.

e Elimine os possiveis restos de material que se podem depositar sobre as guias do carro.

¢ Se a maquina ndo esta tapada, cubra-a com tela impermeavel.

¢ No final de cada dia, desligue a maquina da corrente eléctrica.

e Substitua com rapidez qualquer cabo eléctrico que apresente cortes, roturas ou qualquer dano.

As operagbes de manutencdo devem ser realizadas preferencialmente por pessoas que conhegcam a maquina
e o seu funcionamento.

Qualquer manipulagdo da maquina deve fazer-se sempre com o motor parado e o cabo eléctrico desligado.
N&o se esqueca de retirar da maquina as ferramentas utilizadas.

No caso de verificar anomalias ou mau funcionamento, faga uma revisdo a maquina num técnico
especializado.

Tenha sempre em conta as recomendacgdes de seguranga mencionadas neste manual.

a

E proibido qualquer tipo de modificacdo nas pecas ou componentes pertencentes a maquina. A
SIMA S.A. ndo serda em caso algum responsavel pelas consequéncias que podem advir do incumprimento destas
recomendagdes.

8.1 SUBSTITUICAO DO DISCO DETERIORADO

O disco é um dos elementos mais importantes numa cortadora. Um disco em bom estado & fundamental para
conseguir um bom rendimento da maquina. Substitua-o quando estiver gasto ou empenado.

N&o utilize nenhum outro tipo de disco que ndo seja o especificado neste manual e verifique se tem as
caracteristicas requeridas de diametro méaximo, diametro do furo central e nUmero maximo de rotages suportadas.

Tenha em conta que dentro do grupo de discos diamantados existem tipos distintos segundo o material a
cortar, eleja sempre o mais apropriado para o seu caso.

Pelo que foi exposto anteriormente, recomendamos que utilize sempre DISCOS ORIGINAIS SIMA que
cumprem os requisitos técnicos e de seguranga exigidos e existe uma ampla gama que cobre todas as necessidades o
que facilita a escolha correcta.

8.2 AJUSTE DA INCLINAGAO DO DISCO

As cortadoras de materiais modelo VENUS saem de fabrica perfeitamente reguladas para as
posicoes de corte a 0° e 45°. Se por alguma razdo imprevista se desajustarem, deve corrigir a posi¢do destes
travdes da seguinte forma:

1 Desligue a maquina da corrente e retire o resguardo do disco de corte.

2 Afrouxe os comandos de bloqueio (P Fig. 8) nos dois extremos e com a ajuda de um esquadro situado
sobre a bancada e tendo como referéncia a face do disco observe o paralelismo de ambos.

3 Regular através dos parafusos (T Fig.9) de cada extremo afrouxando as porcas, até conseguir que a face
do disco seja coincidente com a face vertical da esquadro.

4 Uma vez conseguida a posigdo, apertar novamente as porcas dos parafusos reguladores (T Fig. 9)

8.3 AJUSTE DAS RODAS DA CABECA DE CORTE

As cortadoras de materiais modelos VENUS-60-85 e 125 possuem um carro para o deslizamento da cabeca
de corte com rodas colocadas em forma de “V”, este sistema oferece maxima estabilidade a cabega. Com o tempo e o
uso da maquina é possivel que se tenha que voltar a ajustar este mecanismo. Para isso proceda da seguinte forma:

11
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e  Retiraremos o interruptor (i Fig.10) através dos parafusos (T Fig.10)

. Debaixo da pe¢a que cobre o motor encontrard 4 parafusos bloqueados por porcas (T Fig.11) devem ser
apertados com cuidado, até verificar que a folga da cabeca de corte foi anulada mas sem chegar a bloquear
o carro e que este desliza com suavidade. Estes parafusos pressionam un eixo que tem 2 rodas ajustando o
carro com as pistas onde correm as rodas.

. ATENCI\O. Se aplica demasiada tensdo aos parafusos pode danificar a ponte de aluminio causando uma
fenda na zona onde se apoia a roda. Este mecanismo deve ajustar-se com movimentos muito suaves do
parafuso. (T Fig.11)

Uma vez que tenha conseguido ajustar o carro, bloqueie novamente os parafusos com as porcas e proceda de

forma inversa para voltar a colocar novamente o interruptor na sua posicao

8.4 ALINHAMENTO DO DISCO COM A PONTE

As Cortadoras de materiais modelos VENUS sdo alinhadas e testadas em fabrica antes de serem

expedidas. Se por qualquer imprevisto o disco perder o alinhamento com a ponte o corte saird defeituoso pelo que
deve voltar a alinha-lo.

Para realizar esta operacgdo serd necessaria uma vara de a¢o de 4 ou 5 mm de didmetro e cerca de 250 mm

de comprimento, afiada num extremo em forma de lapis (V Fig.12); também fara falta uma pe¢a de ceramica
(azulejo ou grés) (C Fig.12) e giz branco. Deve proceder da seguinte forma:

Desligue a maquina da corrente eléctrica

Retire a protecgao do disco

Coloque a peca de ceramica sobre o carro com a cara esmaltada para baixo e cubra com giz a parte central da

outra face

Coloque a vara (V Fig.12) entre os pratos de aperto do disco de forma que a ponta afiada toque o azulejo na

zona com giz. Aperte a porca do eixo motor.
e Desloque o carro de forma que a vara faca uma linha recta no azulejo
e A seguir gire manualmente o eixo motor de forma que a vara fique no lado oposto, desloque novamente a
cabeca de corte no sentido contrario ao anterior para tracar com a vara uma nova linha, esta devera coincidir
exactamente com a primeira linha tracada, se as linhas ndo coincidirem, afrouxe os 4 parafusos de fixagédo do
motor (T, Fig.12) e ajuste a posicdo até que conseguir que as linhas tracadas na zona marcada com giz sejam
coincidentes. Una vez conseguido volte a apertar os parafusos do motor.

12
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9. SOLUGAO DAS ANOMALIAS MAIS FREQUENTES

ANOMALIA

POSSIVEL CAUSA

SOLUCAO

Motor nao arranca

Falta de alimentagédo eléctrica

Verificar a corrente no quadro da obra. Verificar a
posicdo do magneto térmico e diferencial no quadro da
obra.
Verificar o estado do cabo eléctrico e a sua ligagdo nos dois
extremos

Activagdo da proteccao térmica
(Interruptores monofasicos)

Esperar arrefecimento do motor e rearmar a
proteccao térmica.

Interruptor avariado

Substitui-lo

Disco bloqueado

Eliminar os obstaculos que impedem a rotacéo

Motor arranca
muito lentamente e
demora muito a
alcancar as
rotacdes

Condensador danificado

monofasicos)

(Motores

Substitui-lo

Poténcia de corte
insuficiente

Engrossamento dos segmentos ou
bandas diamantadas do disco

Dar varios cortes a um material abrasivo (Arenisco,
Betdo, Pedra esmeril)

Disco improprio

Usar o disco apropriado para o material

Baixa poténcia no motor

Efectuar revisao ao motor

N&o chega agua de

Nivel de agua insuficiente na bandeja

Completar nivel

Bomba entupida

Desenroscar a tampa do filtro e limpar

refrigeracéo ao
disco Bomba estragada Substituir bomba
Torneira fechada Abrir torneira
Refrigeracao insuficiente Verificar refrigeracdo
Desgaste

prematuro do disco

Avanco excessivo

Diminuir avango

Disco impréprio

Usar o disco apropriado para o material

Corte defeituoso

A maquina esta desalinhada

Alinhar como se indica no manual

Disco deteriorado ou gasto

Mudar o disco

Disco improéprio

Usar o disco apropriado para o material

Aparecimento de
vibracoes

Oscilagdo do disco

Montar de novo o disco correctamente

Posicao defeituosa do disco

Verificar o encaixe dos pratos e eixo motor e apertar
bem a porca

Disco empenado

Mudar o disco
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CARACTERISTICAS TECNICAS

PORTUGUES

DADOS VENUS-60 VENUS-85 VENUS-125
MONOF. MONOF. TRIF. MONOF. TRIF.
Diametro exterior disco (mm.) 300/350 300/350 300/350 300/350 300/350
Didmetro interior disco (mm.) 25,4 25,4 25,4 25,4 25,4
Longitude de corte (mm.) 650 850 850 1250 1250
Profundidade de corte (mm.) 75/100 75/100 75/100 75/100 75/100
Poténcia do motor 2,2 kw. 2,2 kw. 3 kw. 2,2 kw. 3 kw.
Tensé&o motor 110V~| 230V~ [ 110V~ | 230V~ | 230V~/400V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~/400V~
RPM motor 3000
Poténcia bomba de agua 50 W
Tensdo bomba 110V~| 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~
Frequéncia motor e bomba 50Hz 6 60Hz
Comprimento 1060 1450 1450 1850 1850
Dimensdes (mm.) Largura 620 780 780 780 780
Altura 1300 1330 1330 1330 1330
Peso neto (Kg.) 63 100 100 125 125
Capacidade bandeja de agua ( L.) 33 105 105 135 135

10. GARANTIA

A SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para a construgdo, dispde de uma rede de servigcos técnicos Rede
SERVI-SIMA. As reparacdes efectuadas em garantia pela nossa Rede SERVI-SIMA, estdo submetidas a certas
condi¢cdes com o objectivo de garantir o servi¢co e qualidade das mesmas.

A SIMA. S.A. garante todos os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico, ao abrigo das condi¢cbes
especificadas no documento CONDICOES DE GARANTIA.

As condi¢Bes de garantia cessardo em caso de incumprimento das condi¢cdes de pagamento estabelecidas.

A SIMA S.A. reserva-se o direito de modificar os seus produtos sem aviso prévio.

11. PECAS

As pecgas disponiveis para as Cortadoras modelo DELUXE., fabricadas pela SIMA, S.A. estdo identificados nos
livros de pegas que se junta ao presente manual.

Para solicitar qualquer peca, devera contactar o departamento pés venda da SIMA S.A. e especificar
claramente o nimero da peca, assim como o modelo, nimero de série e ano de fabrico que aparece na placa
identificativa da maquina a qual se destina a peca.

12. PROTECGAO DO MEIO AMBIENTE

Ay

&8

Devem recuperar-se as matérias-primas em vez de as deitar para o lixo. Os acessoérios, fluidos e
embalagens devem ser enviados para locais indicados para a sua reutilizacdo ecolégica. Os componentes
de plastico devem ser reciclados.

R.A.E.E. Os residuos de aparelhos eléctricos e electronicos devem ser depositados em locais
indicados para a sua recolha selectiva.
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15 DECLARACAO SOBRE RUIDOS

Nivel de poténcia acustica emitido pela maquina.

VENUS-60 MONF.
VENUS-85 MONF.
VENUS-85 TRIF.
VENUS-125 MONF.
VENUS-125 TRIF.

16 DECLARAGCAO SOBRE VIBRAGOES MECANICAS

O nivel de exposicdo a vibragao transmitida ao sistema méao braco é:

LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120

PORTUGUES

MODELO

PARA MAO ESQUERDA m/s5

PARA MAO DIREITA m/s5

VENUS-60 MONF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-85 MONF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-85 TRIF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-125 MONF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-125 TRIF.

2,74778733192

0,67193262344
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17. ESQUEMAS ELECTRICOS

VENUS 60-85-125

PORTUGUES
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PORTUGUES

VERDE / GREEN
MARCHA / ON

ROJO /7 RED
PARADA / OFF
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PORTUGUES

CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICO POS VENDA

EXEMPLAR PARA O UTILIZADOR FINAL

DADOS MAQUINA

DADOS COMPRADOR oy

MORADA

CODIGO POSTAL

PAIS

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DA COMPRA

Assinatura e carimbo do estabelecimento Vendedor Assinatura do cliente

CONDIGCOES DE GARANTIA

1.) A SIMA, S.A. garante os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico tomando a seu cargo a reparagdo das maquinas avariadas por esta causa,
durante un periodo de UM ANO, contados a partir da DATA DE COMPRA, que OBRIGATORIAMENTE deve estar referida no Certificado de Garantia.

2.) A garantia, cobre exclusivamente a méo de obra e reparacéo das pecas defeituosas do produto cujo modelo e nimero de série se indica no Certificado de
Garantia.

3.) Ficam totalmente excluidos os gastos originados por desloca¢des, alimentagdo, alojamento, assim como os gastos de transporte até a SIMA S.A., que
serdo por conta do cliente.

4.) Nao poderéo atribuir-se a defeitos de fabrico as avarias produzidas por maus tratos, golpes, quedas, acidentes, uso indevido, excesso de voltagem,
instalagdo incorrecta ou outras causas ndo imputaveis ao produto.

5.) As reparagOes ao abrigo da GARANTIA, s6 poderéo ser efectuadas pela propria empresa SIMA, S.A. ou entidades autorizadas por ela, sendo competéncia
final do departamento técnico da SIMA S.A. a aceitacédo da reparacdo em Garantia.

6.) Esta Garantia fica anulada nos seguintes casos:

a) Por modificagdo e/ou manipulagéo do Certificado de garantia.

b) Quando por claro indicio as pegas que comp&em o produto tenham sido reparadas, modificadas ou substituidas no total ou em parte, por qualquer entidade
ou pessoa NAO autorizada pelo departamento Técnico da SIMA, S.A.

c) Quando se instalem no produto pegas ou dispositivos ndo homologados pela SIMA, S.A.

7.) A SIMA S.A. ndo assume a responsabilidade dos danos derivados ou vinculados a uma avaria do produto. Estes incluem, mas sem se limitar a eles, os
incobmodos, os gastos de transporte, as chamadas telefénicas e a perda de bens pessoais ou comerciais, assim como a perda de dinheiro.

8.) Os motores eléctricos ou de explosdo, em caso de avaria durante o periodo de Garantia, devem ser enviados para a SIMA S.A. ou ao servigo técnico
autorizado pelo fabricante do motor, para a determinacdo da sua Garantia.

9.) O Certificado de Garantia devera estar em poder da SIMA S.A. num prazo ndo superior a TRINTA dias Uteis a partir da data de venda do produto, para
poder beneficiar da Garantia .Para reclamar a garantia devera apresentar a factura de compra carimbada pelo estabelecimento vendedor com o nidmero de

série do produto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICO POS VENDA

EXEMPLAR PARA DEVOLVER AO FABRICANTE

DADOS MAQUINA

DADOS COMPRADOR oy

MORADA

CODIGO POSTAL

PAIS

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DE COMPRA

Assinatura e carimbo do estabelecimento Vendedor Assinatura do cliente
CONDICGES DE GARANTIA

1.) A SIMA, S.A. garante os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico tomando a seu cargo a reparagdo das maquinas avariadas por esta causa,
durante un periodo de UM ANO, contados a partir da DATA DE COMPRA, que OBRIGATORIAMENTE deve estar referida no Certificado de Garantia.

2.) A garantia, cobre exclusivamente a méo de obra e reparacéo das pecas defeituosas do produto cujo modelo e nimero de série se indica no Certificado de
Garantia.

3.) Ficam totalmente excluidos os gastos originados por deslocagdes, alimentagdo, alojamento, assim como os gastos de transporte até a SIMA S.A., que
serdo por conta do cliente.

4.) Nao poderéo atribuir-se a defeitos de fabrico as avarias produzidas por maus tratos, golpes, quedas, acidentes, uso indevido, excesso de voltagem,
instalagdo incorrecta ou outras causas ndo imputaveis ao produto.

5.) As reparagOes ao abrigo da GARANTIA, s6 poderéo ser efectuadas pela propria empresa SIMA, S.A. ou entidades autorizadas por ela, sendo competéncia
final do departamento técnico da SIMA S.A. a aceitacédo da reparacdo em Garantia.

6.) Esta Garantia fica anulada nos seguintes casos:

a) Por modificagdo e/ou manipulagéo do Certificado de garantia.

b) Quando por claro indicio as pegas que compdem o produto tenham sido reparadas, modificadas ou substituidas no total ou em parte, por qualquer entidade
ou pessoa NAO autorizada pelo departamento Técnico da SIMA, S.A.

c) Quando se instalem no produto pegas ou dispositivos ndo homologados pela SIMA, S.A.

7.) A SIMA S.A. ndo assume a responsabilidade dos danos derivados ou vinculados a uma avaria do produto. Estes incluem, mas sem se limitar a eles, os
incobmodos, os gastos de transporte, as chamadas telefénicas e a perda de bens pessoais ou comerciais, assim como a perda de dinheiro.

8.) Os motores eléctricos ou de explosdo, em caso de avaria durante o periodo de Garantia, devem ser enviados para a SIMA S.A. ou ao servigo técnico
autorizado pelo fabricante do motor, para a determinacdo da sua Garantia.

9.) O Certificado de Garantia devera estar em poder da SIMA S.A. num prazo ndo superior a TRINTA dias Uteis a partir da data de venda do produto, para
poder beneficiar da Garantia .Para reclamar a garantia devera apresentar a factura de compra carimbada pelo estabelecimento vendedor com o nidmero de

série do produto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s * m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
I FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION
ESPANA
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DEUTSCH

“EG” KONFORMITATSERKLARUNG

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada
(SPANIEN). Verantwortlich flr die Herstellung und auf die Marktbringung der folgenden
Maschine:

Schneidemaschine

ERKLART:

Dap die obengenannte Maschine, speziell hergestellt fiir die Bearbeitung von festem
Mauerwerk, Stein und anderen Baumaterielien, den Maschinenrichtilinien entspricht (nach
Normen 2006/42/CE) sowie den nationalen Reglements.

Zudem erflillt sie die Anspriiche nach den EWG Richtlinien 2006/95/CE; 2004/108/CE;
2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Erflillt die Anspriiche der folgenden angewandten Normen:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Daten der fachgerechten Person zur Ausarbeitung des technischen Dossiers.

Eugenio Fernandez Martin
Technische Haftung

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

sima
I Fdo: Javier Garcia Marina

Geschaftsfihrer
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1. ALLGEMEINE INFORMATION.

ACHTUNG: Bitte vor der ersten Inbetriebnahme sorgfaltig lesen.

SIMA S.A. bedankt sich fur ihr Vertrauen beim Erwerb unserer Schneidemaschine Modell VENUS.

In dieser Gebrauchsanweisung finden Sie alle Informationen beziiglich Montage, Gebrach, Wartung, und eine
eventuelle Reparatur der Maschine MODELL VENUS. Zudem klaren wir Sie Uber wichtige Sicherheitsvorkehrungen auf,
um Risiken ihres Personal’s zu vermeiden. Wenn Sie die folgenden Anweisungen strengstens beachten und die
Arbeiten nach Anleitung verrichten garantieren Wir ein zuverldassiges Arbeiten mit dem Gerat sowie eine einfache
Wartung.

Aus diesem Grund ist jeder Benutzer der Maschine dazu verpflichtet diese Anweisungen genauestens zu
lessen und zu beachten, um Arbeitsrisiken jeglicher Art im Umgang mit der Maschine zu vermeiden.

Wir empfehlen Ihnen diese Anleitungen immer an einem leicht zuganglichen Ort in der Nahe der
Maschine aufzubewahren.

2. ALLGEMEINE MASCHINENBESCHREIBUNG.

. Die Schneidemaschinen SIMA S.A., Modell VENUS, wurden fir die Schnitte von Mauerwerk, Betonblécken
und anderen Mineralbaumaterialien oder Zusammensetzungen mit zumindest einer tragenden Flache (Fliesen,
Terrazo, Marmor, Granit, Betondachziegel, Tonwaren usw. ) entworfen und hergestellt. Das Arbeitswerkzeug
ist eine Diamantscheibe, die durch einen Elektromotor angetrieben wird. Zur Wasserkiihlung des Schnitts ist
die Maschine mit einer elektrischen Pumpe mit geschlossenen Wasserkreislauf ausgestattet. Der Vorlauf des
Materials wird manuell durch Bewegen des Auflegetisches durchgefiihrt. Dieses Modell ist aus Materialien
erster Qualitat hergestellt worden

Ferner Gebrauch der Maschine gilt als unangemessen und kann gefahrlich sein, somit ist dieser
strengstens untersagt.

¢ Die Maschine ist mit 4 abmontierbaren Flissen sowie Griffen ausgestattet, fiir einen einfachen Transport.

e  Sein Gestell ist mit einem Gummischutz ausgesatttet, um das Verrutschen des zu schneidenden Materiales zu
vermeiden.

e Der Wagen ist mit einem verstellbaren Lineal fir Winkelschnitte ausgestattet. Fur bis zu 45° Winkel.

e Die Kihlung der Scheibe erfolgt (iber einen Wasserkreislauf, dieser kann tber den Absperrhahn reguliert
werden.

e Der Rahmen der Maschine ist mit einem speziellen Material aus Epoxy Ploiester lackiert worden fir eine hohe
Resistenz der Oberfldche und Korrosionsschutz.

e Die Maschine ist mit einem speziellen Schirm ausgestattet um das Verspritzen von Wasser zu vermeiden.

e Alle Modelle VENUS sind mit einer Haltervorrichtug ausgestattet, zur optionellen Anbringung eines Lasers.

e El Das Kopfstiick verlauft Gber eine aus Aluminium hergestellte Schiebebriicke.

e Das Modell Venus 125 ist mit einem optionellen Mechanismus zum Gleiten des Kopfstiickes Uber Lenkrad und
Zahnriemen ausgestattet. Mit ausfahrbarer Halterung fiir grosse Materialien.

. Mit abnehmbaren Gestell zur Reinigung der Wanne und Schmutzteilen.
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2.1 SYMBOLE.
Die Symbole haben folgende Bedeutung:

LESEN SIE DIE SIE MUSSEN, HELM, BRILLE UND

GEBRAUCHSANWEISUNGEN LARMSCHUTZ TRAGEN

SIE MUSSEN SIE MUSSEN SICHERES SCHUHWERK

TRAGEN
SCHUTZHANDSCHUHE TRAGEN

2.2 TRANSPORT.

Die Maschine wird in unserer Fabrik verpackt und um einfachen Transport zu ermdglichen, auf einer Pallete
geliefert. Die Maschine kann mit einem kleinen Hebelkrahn oder &hnlicher Hilfe transportiert werden. Gewicht und
MagBe (siehe technische DAten dieser Anleitung) erméglichen den Gebrauch von leichten Fahrzeugen.

Nachdem sie die Verpackung der Maschine entfernt haben, kann diese aufgrund ihres geringen Gewichts
gefahrlos und bequem durch zwei Personen transportiert werden.

Wir empfehlen Ihnen die Wasserwanne zu leeren bevor Sie die Maschine fortbewegen um das Auslaufen oder
Verschitten von Wasser zu vermeiden. Zudem ist es notwendig den Auflegtisch zu blockieren um maogliches
Rutschen der Maschine zu verhindern. Prifen Sie bitte zudem dass die Stiitzflisse der Maschine korrekt angeschraubt
wurden.

Fir grossere Distanzen benutzen Sie sichere Transportmittel.

ACHTUNG: Sollten Sie die Maschine mit Seilen oder @hnlichen Hilfsmitteln anheben gehen Sie aussert vorsichtig
vor. Wahlen Sie je nach Gewicht der Maschine ordnungsgemasse Hilfsvorrichungen. Entfernen Sie aus Gefahrzonen und
vermeiden Sie jegliche Risiken bzgl. der Ladung, Befestigung, Entladung, etc. Gehen Sie dusserst vorsichtig vor.

3. MONTAGEANLEITUNGEN.

Die Schneidemschinen VENUS werden individuell verpackt und notwendigem Zubehor geliefert.
e Vier Flsse
e Schrauben

e Schllsselset fiir Wartung

3.1 MONTAGE DER STANDFUSSE UND SCHALTER.

Die Schneidemaschine VENUS wird von vier Flssen gestiitzt, die die notwendige Stabilitat der Maschine
garantieren. Diese kdnnen einfachst an und abmontiert werden um einen einfachen Transport zu ermdglichen.

Um die Maschine in Normalposition zu bringen, montieren Sie die Fiusse, (P, Abb.2) indem Sie diese in die
Fusstrager (T, Fig.2) einsetzen und mit den Schrauben (V, Fig.2) fetsziehen.



Diese Maschine wird mit losem Schalter geliefert, befestigen Sie diesen an das motordeckende Blech mit den
dafir vorhergesehenen Schrauben an, siehe Fig.4 y Fig.10.

3.2 FULLEN DER WASSERWANNE.

Die Maschinen sind speziell flir Schnitte mit wassergekihlten Diamantscheiben entworfen und hergestellt
worden. Die Kuhlung der Schneidescheibe erfolgt Uber einen geschlossenen, standig flieBenden Wasserkreislauf mit
einer elektrischen Wasserpumpe. Ein wichtiger Bestandteil hierfir ist die Wasserwanne.

ACHTUNG:Bevor Sie mit dem Schneidevorgang beginnen missen Sie die Wassserwanne fillen. Die
Wasserpumpe muf immer unter Wasser sein.

Halten Sie den Wasserkreislauf moglichst frei von Materialresten und Ablagerungen. Wir empehlen Ihnen das
Wasser immer wenn notwendig zu wechseln um die Kuhlung der Schneidescheibe und die korrekte Rotation der
Wasserpumpe zu garantieren. Die Wasserwanne enthélt einen Stopsel um das Reinigen der Maschine zu vereinfachen.

4. ELEKTRISCHER ANSCHLUSS. DREHRICHTUNG

Bevor Sie die Maschine anschliessen priifen Sie die Netzspannung, diese muss mit der Spannung der
Maschine liibereinstimmen, siehe Anzeige Schalter.

ACHTUNG: Sollten Sie die Netztspannung nicht genau kennen, gehen Sie das Risiko ein, dem Motor
irreparable Schaden zuzufiigen.

Bevor Sie die Schneidescheibe einsetzen und den Motor in Antrieb nehmen miissen Sie die Drehrichtung
iiberpriifen. Schliessen Sie die Maschine an und nehmen Sie sie in Betrieb, achten Sie auf die Drehrichtung
des Motors im Uhrzeigersinn. Sollte dies nicht der Fall sein und fiir Drehstrommotoren kann die
Drehrichtung gedndert werden, indem Sie die Fugatdrihte untereinander austauschen.

Sollte dies notig sein, die Maschine vorher ausstépsein.

ACHTUNG: Bei jeder Art von Anderungen der Fugatdrihte oder elektrischem Material, muss die Maschine
vollstandig vom Netzwerk getrennt sein.

Nachdem die korrekte Drehrichtung bestimmt ist, kann die Schneidescheibe montiert werden.

5. MONTAGE DER SCHEIBE.

Die Schneidemaschine-Jollyschneider Modell VENUS wurde speziell fir den Gebrauch von segmentierten
Diamantscheiben oder mit geschlossenem Diamantbelag entworfen. (& 300mm oder 350mm) Diese Scheiben verfiigen
Uber unterschiedliche Qualitéaten bezgl. des zu schneidenden Materials. Achten Sie auf eine korrekte Wahl der
Trennscheibe um beste Resultate zu erzielen.

Beachten Sie, dass die maximale Umdrehungszahl der zu montierenden Scheibe héher als die der Maschine
ist.
5.1 VORGEHENSWEISE MONTAGE ODER AUSTAUSCHEN DER SCNEIDESCHEIBE
o Uberpriifen Sie dass der Netzstecker gezogen ist.

e Entfernen Sie die Schutzabdeckung (P, Fig.3) vom Kopfstiick der Maschine, indem Sie die Drehknaufe 16sen. (A,
Abb.3)

e Um die Scheibe zu befestigen, den Inbusschlissel (E, Abb.3) in die Achse einflihren und die Achsenmutter
(D, Abb.3) der Scheibe (Linksgewinde) mit dem Sechskantschlissel 16sen (E, Abb.3). Entfernen Sie die
aussere Scheibe. (F, Abb.3).

e Zentrieren Sie die Scheibe, achten Sie auf den korrekten Sitz der Trennscheibe, bevor sie die Mutter ganz
festziehen.

e Bringen Sie die dussere Scheibe erneut an und ziehen Sie die Mutter fest.

« Uberpriifen Sie den korrekten Sitz der Scheiben bevor Sie die Mutter definitiv fetsziehen.
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e Bringen Sie die Schutzabdeckung an und ziehen Sie die Drehknaufe fest.
o Um die Scheibe abzumontieren gehen sie in umgekehrter Form vor.

ACHTUNG: Entfernen Sie alle Werkzeuge und versichern Sie sich dass alle Elemente der Maschine in die
richtige Position gebracht wurden.

e Jetzt kann die Maschine angeschlossen werden.

¢ Nachdem die Scheibe nach Anleitungen montiert wurde versichern Sie sich erneut vom korrekten Drehsinn
der Scheibe, nach Angaben des auf der Scheibe abgebildeten Pfeiles und des Scheibenschutztes.

6. ELEKTRISCHER ANSCHLUSS. INSTALLATION.

Alle von uns fir die VENUS installierten elektrischen Systeme sind adusserst sicher, verfligen Uber einen
Sicherheitsgrad IP54.

Die Stromschalter diese Maschine sind mit Spulen niedrigster Spannung ausgestattet um ein unerwartetes
Anspringen der Maschine zu vermeidem:

Im Falle einer Stromunterbrechung oder &hnlichem, daf3 das Stoppen der Maschine versursacht, muf erneut
der griine Startschalter betatigt werden um die Maschine erneut zu starten.

6.1 MASCHINEN MIT EINPHASIGEM MOTOR.

Das Anschlusskabel der Maschine sollte iiber einen Querschnitt von 3x1,5 mm? bis zu 25 m Lénge verfiigen,
fiir weitere Ldngen 3x2,5 mm?. Das Kabel sollte an ein ordnungsgemésses Stromnetz von 16A 2P+T angeschlossen
werden, und an eine ordnungsgemasse Steckvorrichtung von 16A 2P+T, kompatibel mit der Speisung.

6.2 MASCHINEN MIT DREIPHASIGEM MOTOR.

Das Anschlusskabel der Maschine sollte iiber einen Querschnitt von 4x1,5 mm? bis zu 25 m Lénge verfiigen,
fiir weitere Ldngen 4x2,5 mm?2. An einem Ende sollte das Kabel an ein ordnungsgemésses Stromnetz von 16A 3P+T
angeschlossen werden, und am anderen Ende an eine ordnungsgemasse Steckvorrichtung von 16A 3P+T, kompatibel
mit der Speisung.

Die Schneidemaschinen SIMA Modell VENUS mit Drehstrommotoren sind von der Fabrik fiir 400
Volt ausgerichtet.

Sollten Sie mit einer Drehstromspannung von 230V arbeiten, @ndern Sie die Stellung der Plattchen des
AnschluBkastens (Siehe Abbildung).

ANSCHLUSS 400V i ANSCHLUSS 230V

wl
7]

WICHTIG: Sollten Sie die Spannung andern, so missen Sie die spannungsanzeigenden Etiketten
auswechseln.
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7. SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

Die Bedienperson muss ausreichend in Anwendung, Einstellung, und Bedienung der Maschine geschult sein.

e Bevor Sie die Maschine starten, sollten Sie die Bedienungsanleitungen aufmerksam durchlesen und
Uberprifen Sie die korrekte Durchfiihrung der Sicherheitsvorkehrungen. Sie sollten wissen wie man die
Maschine schnell EIN und AUS-schaltet.

e Bevor Sie die Maschine benutzen Uberzeugen Sie sich von dem perfekten technischen Zustand der
Maschine.

e Die Maschine darf niemals ohne die zugehorigen Schutzelemente in Betrieb genommen werden
e Wir empfehlen ihnen Tragen von Sicherkeitselementen wie Larmschutz, Augenschutz etc.
e Unbefugte Personen fernhalten.

o Uberpriifen Sie ihre Werkleidung. Diese sollte frei von Elementen sein, die sich mdéglicherweise mit der
Teilen Maschine verfangen kénnten.

e Wenn Sie Maschine deplazieren, schalten Sie den Motor aus und blockieren Sie die beweglichen Teile.
e Bitte nur die in diesen Anleitungen spezifizierten Scheiben benutzen.

Die Maschinen mit Elektromotor miissen je nach Motorleistung an ein ordnungsgemasses
Elektrizitdtsnetz mit Schutzschalter und Thermoschutzschalter angeschlossen werden:
Wechselstrommotor von 3 PS zu 230 V, Thermo 15A und Schutzschalter 15A/30mA
Drehstrommotor von 4 PS zu 230 V, Thermo 15A und Schutzschalter 15A/30mA
Drehstrommotor von 4 PS zu 400 V, Thermo 10A und Schutzschalter 10A/30mA
«SEHR WICHTIG: Die Erdleitung mup vor Inbetriebnahme der Maschine angeschlossen sein.
eBenutzen Sie ordnungsgemadsse Kabel.
«Uberpriifen Sie, ob die Spannung des Netzes, an das Sie die Maschine anschlieBen mit der auf der Plakette angezeigten
Spannung Ubereinstimmt.
eUberpriifen Sie, dass das Anschlusskabel weder mit hohen Temperaturpunkten noch Ol, Wasser oder scharfen
Gegenstanden in Berlihrung kommt.
eBenutzten Sie kein Druckwasser um elektrische Elemente oder Stromkreise zu saubern.
eTauschen Sie defekte Kabel so schnell wie mdglich aus.
eBenutzen Sie anerkannte Sicherheitselemente (Handschuhe, Helm, Brille, Stiefel...).
eTrennen Sie die Maschine vom Stromnetz und weder manipulieren, noch bearbeiten Sie die mechanischen und
elektrischen Elemente bei laufendem Motor.
ACHTUNG: Folgen Sie strengstens allen hier angezeigten Sicherheitsvorkehrungen und erfiillen Sie die
Normen zur Vorbeugung von Arbeitsrisiken. Betriebsanleitungen und Gebrauch

SIMA, S.A. entzieht sich jeglicher Verantwortung fiir enstandene Folgen eines fahrldssigen oder inkorrekten
Gebrauchs der Maschine.

8. BETRIEBSANLEITUNGEN UND GEBRAUCH.

8.1 EIN- UND AUSSCHALTEN DER MASCHINE.

Installieren Sie die Maschine auf einer flachen, stabilen Oberfldache, frei von Hindernissen. Der
Arbeitsplatz muss gut beleuchtet sein.

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, berpriifen Sie die korrekte Durchfihrung der zuvor genannten
Vorkehrungen. (elektrischer Anschluf, Stabilidt, Schutzelemente, etc).

Beim Installieren der Maschine, achten Sie daruaf dass die Oberfldche stabil ist. Die Maschine darf nicht
wackeln.

Diese Maschine, DARF NICHT UNTER REGEN BENUTZT WERDEN, IMMER AN GUT BELEUCHTETEN
ARBEITSPLATZEN ARBEITEN.



Der Benutzer stellt sich vor die Maschine. In dieser Position kann er das Kopfstiick und Material einfachst
bedienen, zudem hat der den Stromschalter immer zur Hand. (Fig. 4).

Nachdem sie die Maschine angeschlossen haben, miissen Sie nur den griinen Startknopf betdtigen um Motor
und Wassepumpe in Betrieb zu setzen.
Um Motor und Wasserpumpe auszuschalten, driicken sie den roten Knopf.

8.2. HOHENREGULIERUNG KOPFSTUCK.

Die Maschine wird ausgerichtet und héhenreguliert geliefert. Wenn Sie die Maschine flir @300 oder @350
benutzen mdchten sollten Sie vorsichtig vorgehen, das Sie sonst das Gestell beschddigen kdnnen. Gehen Sie
folgendermassen vor:

ACHTUNG: Maschine muss ausgestopselt sein
1 Lésen Sie die Schrauben (T Fig.5).

2 Erhéhen (@.350) oder Senken (@.300) Sie die Plattform des Motors, danach schrauben Sie die besagten
Schrauben fest, achten Sie darauf, dass das Kopfstlick korrekt ausgerichtet ist. Somit ist es nicht nétig das Kopfstiick
erneut auzurichten sollte die Hohe geandert werden.

3 Nun kann die Maschine angeschlossen werden.

8.3 GERADER SCHNITT.

1 Achten Sie auf die korrekte Schnitthéhe. Die Scheibe sollte unterhalb des Materiales 3 a 5mm
herausragen, jedoch ohne das Gestell zu beriihren.

2 Legen Sie das Material auf, achten Sie auf die korrekte Lage und Anschlag auf das Frontlineals des Gestells.
Sollte das Material Uber die Seiten ragen kdnnen wir Suplement (S) zur Hilfe nehmen. (siehe Figur 6).

3 Nachdem die Hohe ausgewahlt und das Material auf das Gestell aufgelegt wurde, ziehen wir an Griff (M
Fig. 6) des Kopfstiickes und ndahern die Scheibe zum Gesicht des Materiales hin. Beginnen Sie langsam zu schneiden
und fahren Sie je nach Harte des Materiales fort.

8.4. 45° SCHNITT.
Der Schneidkopf der Modelle VENUS ibis zu 45° schwenkbar.
ACHTUNG: Motor vorher ausschalten.

Um die Schnitteinheit zu drehen, beide Knaufe (P Fig. 9) l6sen. Danch drehen wir das Kopfstick zum
gewilnschten Winkel, siehe graduiertes Etiquett (E Fig.8).

Erneut Knaufe festziehen (P Fig. 8) und wie bei geradem Schnitt vorgehen.

8.5. DIAGONALSCHNITT

Um Diagonalschnitte durchzufiihren wird wie fur den Vertikalschnitt vorgegangen jedoch wird in diesem FAll
der graduierte Teil des Lineals (A, Abb.7) in gewlinschter Position mit dem Drehknauf (C, Fig.7) befestigt. Das zu
schneidende Material wird auf das graduierte Lineal und Frontanschlag des Bettes gestitzt (Fig. 7) und nun wie bei
gradem Schnitt vorgehen.

-10 -
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9. WARTUNG.

e  Wechseln sie das Wasser der Wasserwanne immer wenn nétig und sdaubern Sie die Maschine um zu
vermeiden, dap sich Materialreste oder Staubteilchen festsetzen und die Wasserpumpe verstopfen.

e Die Pumpe muss vollstandig mit Wasser bedeckt sein, es sollte kein Wasser verschittet werden.

. Es ist ratsam die Wasserpumpe von Zeit zu Zeit in ein Gefap mit sauberem Wasser zu tauchen um sie laufen
zu lassen. So wird der Wasserkreislauf von Rickstanden gereinigt. Wenn nétig missen Sie die Filterkappe
abschrauben um den Filter von Ablagerungen oder Ahnlichem zu befreien.

e Befreien Sie den Unterlegstisch von Materialresten.

. Ersetzen Sei schnellstmdglich beschadigte Kabel.

. Bedecken Sie die Maschine am Ende des Werktages mit einer wasserfesten Plane.

e Am Ende jedes Werktages muss die Maschine ausgeschaltet und vom Netzwerk getrennt warden.
. Die Wartungsarbeiten sollten von Arbeitern verrichtet werden, die mit der Maschine vertraut sind.

e Uberpriifen Sie dap der Motor ausgeschaltet und die Maschine vom Netzwerk getrennt ist, wenn Sie die
Maschine neu einstellen. Entfernen Sie immer alle Arbeitswerkzeuge.

e  Sollten Unregelmapigkeiten oder Stérungen auftreten, lassen Sie die Maschine von einem Spezialist
Uberprifen.

e Berlcksichitigen Sie immer die genannten Sicherheitsmapnahmen dieses Handbuchs.

e Es ist strengstens verboten Teile, Elemente oder Eigenschaften der Maschine eigenstiandig zu
andern,. SIMA, S.A. ist in keinem Fall fir die Folgenschdden durch das nicht Einhalten dieser Vorschriften
verantwortlich zu machen.

9.1. ERSETZEN DER SCHNEIDESCHEIBE.

Die Diamant-Schneidescheibe ist eines der wichtigsten Elemente der Schneidemaschine. Die Diamantscheibe
mup in perfektem Zustand sein um optimale Leistungen zu erzielen. Ersetzen Sie die Schneidescheibe wenn diese
verbraucht, verbogen oder rissig ist. Folgen Sie den Anleitungen Paragraph 3.2.

Benutzen Sie nur Diamantscheiben, die in diesem Handbuch empfohlen werden und Uberpriifen Sie da diese
mit den verlangten technischen Eigenschaften wie Durchmesser, etc. ibereinstimmen.

Beachten Sie, daf} es verschiedene Diamantscheiben flir verschiedene Materialien gibt. Wahlen Sie immer die
Diamantscheiben die am besten Ihrem Bedarf entsprechen.

Wir empfehlen Ihnen, nur Original Sima Scheiben einzusetzen. Diese erfiillen alle technischen und
Sicherheits-Anforderungen und werden in einer groBen Auswahl angeboten. Eine korrekte Wahl ist somit einfach
gemacht.

9.2. JUSTIERUNG DER VERTIKALEN INKLINATION DER SCHEIBE.

Die Schneidemaschinen Modell VENUS sind fabrikmassig fiir 0° und 45° Positionen eingestellt. Im
Falle dass die Position korrigiert werden muss, gehen Sie folgendermassen fort:

1 Maschine ausstdpseln und Scheibenschutz abnehmen.

2 Knaufe I6sen (P Fig. 8) und Winkelmass an die Scheibe anlegen um auf Parallelismus zu prifen.
3 Mit Schrauben (T Fig. 9) regulieren.

4 Muttern anziehen. (T, Fig. 9)

9.3. JUSTIERUNG DER KOPFLAGER..

Modelle VENUS-60/85 und 125 verfligen Uber einen Wagen zum Gleiten des Kopfstliickes mit Lagern in “V”
Form fir maximale Stabilitat.

-11 -
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Diese mussen eventuell von Zeit zu Zeit justiert werden:
e Losen Sie den Schalter (i Fig.10) indem Sie die Schrauben 16sen(T Fig.10).

e Unterhalb der Motorabdeckung finden wir 4 Schrauben, (T Fig.11) welche taktvoll angezogen werden bis
der Leerweg des Kopfstiickes aufgehoben ist. Achten Sie darauf den Wagen nicht vollstéandig zu blockieren
und auf ein weiches Gleiten des Wagens. Diese Schrauben schieben eine Achse mit zwei Lagern welche die
Rollpisten justieren.

. ACHTUNG: WENN WIR ZUVIEL DRUCK AUF DIE SCHRAUBEN AUSUBEN KANN DIE ALUMINIUMBRUCKE
BSCHADIGT WERDEN. Diese Mekanismus wird duch kurzes drehen der Schrauben justiert.

Nachdem der Wagen justiert wurde gehen wir umgekehrt um Schalter anzubringen.

9.4. EINSTELLUNG DER SCHNEIDESCHEIBE.

Die Schneidemaschinen VENUS werden perfekt eingestellt bevor sie die Fabrik verlassen. Eine
falsche Einstellung kann zu fehlehaften Schnitten fihren.

Im Falle daB die Schneidescheibe neu eingestellt werden benétigen Sie eine Stahlstange mit einem
Durchmesser von 4mm oder 5 mm und einer Lange von 250mm Lange mit einem spitzen Ende. Sie bendtigen zudem
ein Keramikstick (Fliese oder Tonware) (C Fig.12) und weisse Kreide. Gehen Sie folgendermassen vor:

e Trennen Sie die Maschine vom Netzwerk

e Entfernen Sie die Schutzabdeckung

e Legen Sie die Tonware auf den Auflegtisch mit der Glasur nach unten auf den Rolltisch. Markieren Sie die
andere Seite der Lange nach in der Mitte mit Kreide.

e Plazieren Sie die Stahlstange (V, ABB.12) zwischen den Spannplattchen und ziehen Sie die Mutter der Achse
fest. Sie missen darauf achten, dap die Stange mit der scharfen Seite die Tonware auf dem Rolltisch berthrt.

o Der Stahlstift soll beim Vorschieben des Wagens eine gerade Linie auf der Fliese ziehen.

e AnschlieBend, drehen Sie die Motorachse mit der Stange in umgekehrter Richtung (siehe Abbildung 12), und
schieben Sie den Rolltisch auch in die andere Riochtung um mit der Stange eine neue Linie zu machen, die mit
der vorherigen iibereinstimmen mup. Falls die Linien nicht (ibereinstimmen |6sen Sie teilweise die Schrauben
des Gehduses der Scheibenachse (T, Abb.12) und korrigieren Sie deren Position bis die Linien lbereinstimmen.
Letztendlich die Schrauben ganz festziehen.

-12 -
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10. LOSUNGSVORSCHLAGE FUR HAUFIG AUFTRETENDE STORUNGEN

SCHADEN

MOGLICHER GRUND

LOSUNG

Uberpriifen Sie die Versorgung der
Verteilertafel. Prifen Sie die Stellung des

. . Termomagneten und dem
Motor springt
nicht anp g Unzureichende Stromversorgung Ausgleichsgetriebe der Schalttafel.
Untersuchen Sie die AnschluBkabel sowie deren
korrekten Anschlup.
Anlasser defekt Austauschen
Scheibe blockiert Bloquierende Teile entfernen
Motor lauft
zogernd an und Kondensator beschadigt
bringt nur Austausschen
(Wechselstrommotor)
langsam volle
Leistung.

Unzureichende
Schnittleistung

Abstumpfung der
Diamantscheibenzdhne

Mit Schleissmaterial bearbeiten.
(Sandstein, Beton, Schleifstein)

Ungeeignete Diamantscheibe

Geeigente Scheibe zwecks Material
benutzen.

Geringe Motortriebkraft

Motor von Techniker priifen lassen.

Unzureichende
Kihlung der

Diamantscheibe.

Zu wenig Wasser in der Wasserwanne.

Aufflllen.

Pumpe verstopft.

Filterkappe 6ffnen und salibern.

Pumpe defekt

Austauschen

Abbsperrhahn geschlossen

Offnen.

Vorzeitige
Abnultzung der
Diamantscheibe

Unzureichende Kiihlung

Kihlung prifen

Zu schneller Vorlauf

Vorlauf verringern

Ungeeignete Diamantscheibe

Geeigente Scheibe zwecks Material
benutzen.

Fehlerhafter
Schnitt

Die Maschine ist nichtfluchtend.

Ausrichten(Siehe 6.3)

Abgenitzte oder beschéadigte
Diamantscheibe

Auswechseln

Ungeeignete Diamantscheibe

Geeigente Scheibe zwecks Material
benutzen.

Auftreten von
Vibrationen

Falscher Drehsinn

Montieren Sie erneut die Diamantscheibe
und korrigieren Sie den Drehsinn.

Fehlerhafte Aufspannung der
Diamantscheibe.

Uberpriifen Sie den Sitz der Scheiben und
der Motorachse. (Linksgewinde)

Diamantscheibe schief.

Austauschen

-13 -
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11. TECHNISCHE DATEN
DATEN VENUS-60 VENUS-85 VENUS-125
MONOF. MONOF. TRIF. MONOF. TRIF.

Aussendurchm. Scheibe (mm.) 300/350 300/350 300/350 300/350 300/350
Innendurchm. Scheibe(mm.) 25,4 25,4 25,4 25,4 25,4
Schnittlange (mm.) 650 850 850 1250 1250
Schnittiefe (mm.) 75/100 75/100 75/100 75/100 75/100
Motorleistung 2,2 kw. 2,2 kw. 3 kw. 2,2 kw. 3 kw.
Motorspannung 110V~| 230V~ [ 110V~ | 230V~ | 230V~/400V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~/400V~
UPM motor 2800
Leistung Wasserpumpe 50 W
Spannung Pumpe 110V~| 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~
Frequenz Motor und Pumpe 50Hz 6 60Hz

Léange 1060 1450 1450 1850 1850
Masse(mm.) Breite 620 780 780 780 780

Hoéhe 1300 1330 1330 1330 1330
Nettogw. (Kg.) 63 100 100 125 125
Kapazitat Wasserwanne (L.) 33 105 105 135 135

12. GARANTIE

SIMA, S.A. Baumaschinenhersteller, verfiigt ubre ein technisches Servicenetzwerk SERVI-SIMA. Die
Reparaturen in Garantie Uber unser Servicenetzwerk unterliegen bestimmten Bedingugen um Service und Qualitat

dieser zu garantieren.

SIMA. S.A. leistet Garantie auf alle seine Fabricate gegeniber Fabrikationsfehlern jeglicher Art. Diese werden

Uber unsere GARANTIEBEDINGUNGEN bestimmt. Siehe beiliegendes Dokument.

Diese Bedingungen kénnen bei Nichteinhaltung der Zahlungsbedingungen nichtig gemacht warden.

SIMA, S.A. behalt sich das Recht vor die Maschinen ohne Vorankindigung zu modifizieren.

13. ERSATZTEILE

Die Ersatzteile erhaltlich fir die von SIMA S.A. hergestellten Schneidemaschinen VENUS sind in den
Ersatzteileplanen dieser Anweisungen gekennzeichnet.

Fir Ersatzteilbestellungen bendtigen Sie Modell, Herstellungsnummer sowie Herstellungsjahr der

Maschine (Siehe Plakette)

14.

&
54

UMWELTSCHUTZ

Rohmateriale sollten wiederverwendet werden. Apparate, Accesoirs,
sollten an die zustandigen Stellen fiir Wiederverwertung gesendet werden. Plastikelemente sind fur die
zugehdrige Wiederverwertung gekennzeichnet.

-14 -

Flissigkeiten und Verpackungen

Die Abfallstoffe elektrischer und elektronischer Teile miissen an die zustdndigen Orte fiir
selektive Abholung gebracht werden.




15.

16.

LARMERKLARUNG..
VENUS-60 WECHSELSTR.
VENUS-85 WECHSELSTR.
VENUS-85 DREHSTR.
VENUS-125 WECHSELSTR.
VENUS-125 DREHSTR.

SCHWINGUNGEN.

LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120

MODELO

LINKE HAND m/ s2

RECHTE HAND m/ s2

VENUS-60 WECHSELSTR.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-85 WECHSELSTR.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-85 DREHSTR.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-125 WECHSELSTR.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-125 DREHSTR.

2,74778733192

0,67193262344

- 15 -
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17. STROMLAUFPLAN

o BOMBA REFRIGERACION: WASSERPUMPE
¢ MOTOR MONOFASICO- WECHSELSTROMMOTOR
¢ MOTOR TRIFASICO- DREHSTROMMOTOR

¢ INTERRUPTOR TOMACORRIENTES-
STROMSCHALTER

¢ ESQUEMA ELECTRICO-STROMLAUFPLAN
¢ CV-PS

¢ CONNECTADO-AUSGERICHTET

Verde Griin

Amarillo | Gelb

Negro Schwarz
Azul Blau
Marron Braun

b 16,24 434 544 1 0
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VERDE / GREEN
MARCHA / ON

ROJO /7 RED
PARADA / OFF
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GARANTIEZERTIFIKAT POST SALE SERVICE

EXEMPLAR FUR DEN ENDKUNDEN

MASCHINENDATEN

ETIQUETT KENNZEICHEN

DATEN KAUFER NAME

ADDRESSE

POSTLEITZAHL/ORT

LAND

Telf.: Fax:

e-mail

KAUFSDATUM

Unterschrift und Stempel des Verkadufers Unterschrift Kunde

GARANTIEBEDINGUNGEN

1.) SIMA, S.A. gewahrt EIN JAHR Garantie auf alle Fabrikationsfehler ab Lieferdatum, welches obligatorisch auf dem hier beigefligten Garantieschein
erscheinen mup.

2.) Die Garantie deckt ausschliesslich die Arbeitszeit und Reparatur der defektuosen Teile dessen Modell und Fabrikationsseriennummer im Garantiezertifikat
angegebenen sind.

3.) Von der Garantie nicht gedeckt werden aus Didten Unterkunft etc. entstandene Kosten sowie die Transportkosten bis zu unserer Fabrik SIMA S.A. welche
vom Kunden getragen werden musen.
4.) Als Fabrikationsfehler weder anerkannt werden die Folgenfehler durch Missbrauch, Stdsse, falscher Gebrauch, Fall, Unfall, ibermé&ssige Spannung,

fehlerhafte Installierung oder Ander Grande die nicht vom Produkt abh&nging gemacht werden cofieen.

5.) Die Reparaturen in GARANTIE durfen ausschliesslich von SIMA S.A. oder von SIMA autorisierten Betrieben durchgefihrt werden. Die technische Abteilung
von SIMA S.A. gibt das letzte Einverstédndnis der Reparatur.

6.) Diese Garantie erlischt vollsténdig in den folgenden Féllen:
a) Anderiingen und/oder Manipulation des Garantiezertifikates.

b) Wenn klar ersichtlich ist, dass Einzelteile des Produktes, teilweise oder vollstédndig, von einer Werkstatt, Betrieb oder einer Person die nicht von der

technischen Abteilung Sima’s S.A. bevollmachtigt wurde, repariert, verédndert oder ausgetauscht wurden.

c) Sollten von SIMA S.A. nicht harmonisierte Teile oder Vorrichtungen installiert worden sein.

7.) SIMA S.A. Ubernimmt keine Verantwortung fir die Folgenschdden oder Schaden die mit Stérungen des Produktes in Zusammenhang stehen. In diesen
inbegriffen aber nicht ausschliesslich die Mihen, Transportkosten, Telefonkosten, der persdhnliche oder Geschéftsverluste sowie der Verlust von Einkommen
oder Gehalt..

8.) Fur Elektromotoren gilt es bei Stérungen diese zu SIMA S.A. zu senden oder an einen vom Motorhesteller bevollmachtigten technischen Dienst zur

Bestimmung der Garantie.

9.) Das Garantiezertifikat muss innerhalb con DREISSIG Werktagen ab Kaufsdatum bei SIMA S.A. eingehen um Garantieanspruch zu erhalten. Fir eine
Inanspruchnahme der Garantie muss eine giiltige Rechnung mit Stempel des Verkaufers und Seriennummer des Produktes beigelegt werden.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

% 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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GARANTIEZERTIFIKAT POST SALE SERVICE

EXEMPLAR FUR HERSTELLER

MASCHINENDATEN

ETIQUETT KENNZEICHEN

DATEN KAUFER NAME

ADDRESSE

POSTLEITZAHL/ORT

LAND

Telf.: Fax:

e-mail

KAUFSDATUM

Unterschrift und Stempel des Verkdufers Unterschrift Kunde

GARANTIEBEDINGUNGEN

1.) SIMA, S.A. gewahrt EIN JAHR Garantie auf alle Fabrikationsfehler ab Lieferdatum, welches obligatorisch auf dem hier beigefiigten Garantieschein
erscheinen mup.

2.) Die Garantie deckt ausschliesslich die Arbeitszeit und Reparatur der defektuosen Teile dessen Modell und Fabrikationsseriennummer im Garantiezertifikat
angegebenen sind.

3.) Von der Garantie nicht gedeckt werden aus Didten Unterkunft etc. entstandene Kosten sowie die Transportkosten bis zu unserer Fabrik SIMA S.A. welche
vom Kunden getragen werden musen.
4.) Als Fabrikationsfehler weder anerkannt werden die Folgenfehler durch Missbrauch, Stosse, falscher Gebrauch, Fall, Unfall, iberméassige Spannung,

fehlerhafte Installierung oder Ander Grande die nicht vom Produkt abh&nging gemacht werden cofieen.

5.) Die Reparaturen in GARANTIE durfen ausschliesslich von SIMA S.A. oder von SIMA autorisierten Betrieben durchgefihrt werden. Die technische Abteilung
von SIMA S.A. gibt das letzte Einversténdnis der Reparatur.

6.) Diese Garantie erlischt vollstéandig in den folgenden Fallen:
a) Anderiingen und/oder Manipulation des Garantiezertifikates.

b) Wenn klar ersichtlich ist, dass Einzelteile des Produktes, teilweise oder vollstédndig, von einer Werkstatt, Betrieb oder einer Person die nicht von der

technischen Abteilung Sima’s S.A. bevollmé&chtigt wurde, repariert, verandert oder ausgetauscht wurden.

c) Sollten von SIMA S.A. nicht harmonisierte Teile oder Vorrichtungen installiert worden sein.

7.) SIMA S.A. Ubernimmt keine Verantwortung fiir die Folgenschdden oder Schaden die mit Stérungen des Produktes in Zusammenhang stehen. In diesen
inbegriffen aber nicht ausschliesslich die Mihen, Transportkosten, Telefonkosten, der persdhnliche oder Geschéftsverluste sowie der Verlust von Einkommen
oder Gehalt..

8.) Fur Elektromotoren gilt es bei Stérungen diese zu SIMA S.A. zu senden oder an einen vom Motorhesteller bevollmachtigten technischen Dienst zur

Bestimmung der Garantie.

9.) Das Garantiezertifikat muss innerhalb con DREISSIG Werktagen ab Kaufsdatum bei SIMA S.A. eingehen um Garantieanspruch zu erhalten. Fir eine
Inanspruchnahme der Garantie muss eine glltige Rechnung mit Stempel des Verkaufers und Seriennummer des Produktes beigelegt werden.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

% 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

-21- ESPARA
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POLSKI
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/Albufiol, Parcela 250 C.P.18220 Albolote, Granada (HISZPANIA)
Firma odpowiedzialna za produkcje i sprzedaz maszyny, ktéra ponizej jest opisana:

PILA STOLOWA

OSWIADCZA:

Ze maszyna wyzej wymieniona, przeznaczona do ciecia na terenie budowy materiatéw
budowlanych, kamienia i innych, pozostaje w zgodnosci zaréwno z Dyrektywa Maszynowq
2006/42/CE jak i z unijnymi przepisami nastepujacych dyrektyw Parlamentu Europejskiego i
Rady Europy: 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE;
2002/96/CE

Spefnia takze wymagania nastepujacych norm:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Dane osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Eugenio Fernandez Martin
Kierownik techniczny

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (HISZPANIA)

Albolote 01.01.2010

ima
s I Podpisano: Javier Garcia Marina

Dyrektor Generainy



DEKLARACIA ZGODNOSCI WE .....cuuieusienseenssensssmssensssnsssnsssnsssnnssnnssensssnsssnsssnnse 3
1. INFORMAGIE OGOLNE. ....cuiiuuieuieeesnseeseesssnssnssesssnssnssenssnssesssnssnssnnssnssnssenssnnee 5
2. OGOLNY OPIS MASZYNY ...cuiurieuiensrnsenssnnssnsenssenssnssesssnssnssnnssnssnsssnssnssnnsnnssns 5
B 1 1 =T 1 = 6
B Y Y 1 ] = )] > 6
3. INSTRUKCIE MONTAZU. .o.uecurensimnsennseensennseenssnnsssnsssnsssnsssnsssnnssnnssnnssnnssnnssnns 6
3.1 MONTAZ NOG T WYEACZNIKA. ...evvvuunieeeeeereeestteeeaeeseesesssssaseasesessesssrasaasaeessesesrrraeaaeeees 6
3.2 NAPELNIANIE ZBIORNIK A ot tittttiiitttttieeteessiessessnssesssnssssssnssessnnreessssseensnssseesssessessssssrens 7
4. PODLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ I DOPASOWANIE KIERUNKU
OB ROTOW ..c..ciiieiieiiieeensresensssnssnssasssnssnssenssnssnssnnssnssnsssnssnssnsssnssnssnsssnssnssenssnnsnns 7
5. MONTAZ I WYMIANA TARCZY TNACEJ...iieuuirremnsirrennsssrenssssrsnnsssrssnssssssnsssses 7
5.1 PROCEDURA ZAKEADANIA BADZ WYMIANY TARCZY TNACE] ... i aeea 7
6. WYPOSAZENIE ELEKTRYCZNE ...cuuieuieuieessesenssenssnssnssenssnssenssnssnssenssnssnnsnnssnns 8
6.1 MASZYNY Z SILNIKIEM JEQNOFAZOWYM. .......................................................................... 8
6.2 MASZYNY Z SILNIKIEM TROJFAZOWY M tiiiiiiiiiiiiieteetaassesssasssessnsssesnnasssssnsssssesasssseesassssennns 8
7. ZASADY BEZPIECZENSTWA ...cuicuiiuiresemscenssnssnssenssnssesssnssnssnnssnssossanssnssnnsnnssns 9
8. INSTRUKCIE URUCHOMIENIA I UZYTKOWANIA ......c.cuomnirnnrmsrnnsrnssnssensenssnnss 9
8.1 POZYCIJA MASZYNY I QSOBY JA OBSLUGUIJACE]. WEACZENIE I WYLACZENIE ...cvvvvviieviieveeenee 9
8.2 REGULACIA WYSOKOSCI GEOWICY TNACE]. . ittt st st s e s e see s aee s anesanssanesaneenens 10
8.3 CIECIE POD KATEM PROSTY M. 1iiiiiiiiiiiet i s saiteetaiaesssasse s sannessansessaneesaannessannessanneesannnnsnn 10
8.4 CIECIE POD KATEM 450 . iiiiiiiitttiaitettaassssssassseessnsssesssnsssessnsssessnnsssssnsasssssnsssssssnnnsses 10
8.5 WYKONANIE CIECIA 114 A U AT RPEPRPRP 10
9. KONSERWAGCITA. ..o.uteuuieesimnsennssensssnsssnsssnsssnsssnsssnnssnnsssnsssnsssnsssnsssnnssnnssnnssnnss 11
9.1 WYMIANA ZUZYTE] TARCZY .ottt ettt e et e e e e et e et et e e e e et ettt e aanes 11
9.2 DOPASOWANIE NACHY LENIA T AR CZY . tittitiiitttttiisstttsisseessnssssesssasseessssrseesssersessssrressanies 11
9.3 DOPASOWANIE £tOZYSK GLOWICY TNACE]. s 11
9.4 DOPASOWANIE TARCZY DO MO ST K A, 1 tittittiiittttsiissettsnisseessasssesssetseesssetseesaetsessimrressinins 12
10. ROZWIAZANIE NAJCZESTSZYCH PROBLEMOW. .....ceeeeuriiirreemnnsssrrnssnnsssnns 13
11. OPIS TECHNICZNY. cuuecuieuiensreseensrnsenssenssnssnsssnssnssnsssnssnssnnssnssnssenssassenssnssns 14
12. O GWARANCII....couiimieieeiiesrinsennseenssenssensssmsssnsssnsssnsssnnssnnssnnssnnssensssnnssnnses 14
13. CZESCI ZAMIENNE ...ovveeeessssrrsessssssssmsssssssssssssssssssssssssnsssssssmesnnsssssssssnnnss 14
14. OCHRONA SRODOWISKA. ....cuieuiimsimsrensrnsemssenssnssmssenssnssnnssnssnssenssnssnssenssns 14
15. DEKLARACIA POZIOMU HALASOW. ...coieuieriiniensressmssenssnssnssenssnssnnssnssnnsnns 15
16. DEKLARACJA POZIOMU WIBRACJII MECHANICZNYCH. cuuoeuuieeeenneenseenseees 15
17. SCHEMATY ELEKTRYCZNE ...cuveuieussenseenssenssenssenssensssnsssnsssnnssnnssenssnnsssnnses 16
CERTYFIKAT GWARANCYJINY ...cuicuiennrmsrensensenssnssenssnssnnssnssnssenssnssnsssnssnssnnssnsss 20

SPIS TRESCI

POLSKI



1. INFORMACJE OGOLNE.

UWAGA: Nalezy przeczytaé¢ i zaznajomi¢ sie dokladnie z ponizszymi instrukcjami przed rozpoczeciem
uzywania.

SIMA S.A. Pragnie podziekowa¢ za zaufanie dla naszych produktéw okazane przez zakup PILY modelu VENUS.

Ponizsza instrukcja obstugi zawiera informacje niezbedne do uruchomienia, uzytkowania, utrzymania, i jesli
zajdzie taka koniecznos$¢, reperacji. Opisane sg rowniez czynniki, ktore moga wptynaé na bezpieczenstwo i zdrowie
uzytkownikéw podczas wykonywania ktorejkolwiek z wymienionych czynnosci. Jesli zostang zastosowane obowigzujace
instrukcje poczas uzywania maszyny, tak jak jest tu wyjasnione, jej uzytkowanie bedzie bezpieczne a utrzymanie
proste.

Z powyzszych powodéw, przeczytanie instrukcji jest obowigzkowe dla osoby odpowiedzialnej za uzytkowanie,
utrzymanie czy reparacje opisanej maszyny.

Zaleca sie przechowywanie tej instrukcji w tatwo dostepnym miejscu, blisko miejsca gdzie jest
uzywana maszyna.

2. OGOLNY OPIS MASZYNY

e  Pity stolowe SIMA S.A., modelu VENUS, sq zaprojektowane i wyprodukowane aby cigé na terenie budowy
materialy budowlane, kamien i inne materiaty pochodzenia naturalnego, badz ztozonego lecz z przynajmniej
jedna powierzchnig naturalng (ptytki, cegta, marmur, granit, dachowki ceramiczne badz betonowe, ptyty
ceramiczne, terakote, glazure). Narzedziem tnacym jest diamentowa tarcza napedzana silnikiem
elektrycznym, chtodzona wodg za pomoca pompy. Przesuwanie materiatlu odbywa sie poprzez reczne
przesuwanie gtowicy tarczy w strone materiatu przeznaczonego do ciecia. Modele VENUS sg wytwarzane przy
uzyciu materiatow najwyzszej jakosci.

Jakiekolwiek inne niz opisane uzycie maszyny jest niewskazane , moze by¢ niebezpieczne, i dlatego
jest catkowicie zabronione.

e Wyposazona w cztery odkrecane nogi, co utatwia jej transport, oraz uchwyty stuzgce do jej przenoszenia.

e  Stot wyposazony jest w gumowe zabezpieczenie na goérnej powierzchni co uniemozliwia zeslizgniecie sie
materiatldw przeznaczonych do ciecia.

¢ Wyposazona w ruchomg podziatke do ciecia pod katem. Wykonuje ciecia pod skosem do 45° modyfikujac
nachylenie mostka.

e Wyposazona w ostone tarczy z wyztobieniami stuzacymi do chifodzenia woda za pomocg klucza regulujacego
przeptyw wody.

. Konstrukcja maszyny jest malowana w odpowiedniej temperaturze farbg epoksy-poliestrowg, co zapewnia jej
powierzchni wysokg odpornosc¢ i chroni ja przed korozja.

. Maszyna wyposazona jest w ostong, ktora zabezpiecza przed pryskaniem wody w kierunku od miejsca ciecia
do tylnej czesci maszyny.

e  Wszystkie modele VENUS sg wyposazone w podstawe do zamontowania dodatkowego wskaznika laserowego.
e  Zespét silnika i gtowicy tnacej porusza sie na tozyskach po prowadnicy wykonanej w catosci z aluminium.

e Model VENUS 125 wyposazony jest w dodatkowy mechanizm do przemieszczania gtowicy, ktdéry stanowi
naped ztozony z kierownicy i zebatego paska. Posiada tez regulowang podstawe do utozenia materiatow o
duzych rozmiarach, z mozliwoscia umocowania jej po obu stronach maszyny w zaleznosci od potrzeby.

¢  Wyposazona w zdejmowany stolik aby umozliwi¢ czyszczenie zbiornika i zanieczyszczen.
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2.1 SYMBOLE.

Symbole oznaczone na maszynie maja nastepujace znaczenie:

UZYCIE KASKU, OKULAROW I
SLUCHAWEK OCHRONNYCH JEST
OBOWIAZKOWE

OBOWIAZKOWO PRZECZYTA)J
INSTRUKCIE OBSLUGI

UZYCIE REKAWIC OCHRONNYCH UZYCIE OBUWIA OCHRONNEGO
JEST OBOWIAZKOWE JEST OBOWIAZKOWE
2.2 TRANSPORT.

Maszyna zapakowana fabrycznie ustawiona jest na palecie, co pozwala na tatwy transport wozkami
widtowymi, mechanicznymi badz recznymi. Jej waga i rozmiary (patrz tabela z opisem technicznym w tym
podreczniku) pozwalajg na uzycie matych samochodéw do jej transportu.

Gdy maszyna zostanie rozpakowana i jest potrzeba przemieszczenia jej w inne miejsce na placu budowy, mozna to
zrobi¢ recznie uzywajac do tego celu uchwytéw znajdujacych sie na korpusie maszyny. Zaleca sie oprdznienie zbiornika na
wode przed przemieszczeniem maszyny, w celu unikniecia niepotrzebnych wyciekéw czy ochlapan woda. Jest zalecane
réowniez zablokowanie gtowicy tnacej aby unikngé niespodziewanych poslizgéw, ktdére mogtyby ja uszkodzi¢ lub inne
elementy maszyny podczas jej przemieszczania. Nalezy rowniez sprawdzi¢ czy sg catkowicie zakrecone sruby mocujace nogi
do wézka aby unikng¢ ich odpadniecia przy podnoszeniu maszyny.

Jesli trzeba przemiesci¢ maszyne lub przetransportowac ja na dtuzszg odlegtos¢, i zostanie uzyty do tego celu
samochod, dzwig badz inne urzadzenie podnoszace, wybrany s$rodek transportu powinien zagwarantowaé
bezpieczenstwo maszyny.

Podnoszac maszyne za pomocg dzwigu badz podnosnika nalezy uzywac zawiesi i tancuchow posiadajacych
certyfikat, biorgc pod uwage maksymalny dozwolony dla nich ciezar, sposob ich uzycia oraz wymogi maszyny, ktorg
sie podnosi. Wybdr zabezpieczen bedzie poprawny jezeli zostang zastosowane opisane zasady ich uzycia.

UWAGA: nalezy zachowac¢ bezpieczng odlegto$¢ od wysokich zatadunkdéw, i zachowaé szczegdblng ostroznosé
w stosunku do mozliwych przesunie¢ podczas transportu, starajac sie wyeliminowac ryzyko wypadku, zaréwno przy
czynnosci podnoszenia jak i mocowania tadunku. Dlatego jest bardzo wazny wyboér odpowiedniego tancucha, sznura
mocujacego czy zawiesi z zachowaniem wyjatkowej ostroznosci przy operacjach newralgicznych (podnoszenie,
ustawienie, umocowanie, wytadunek).

3. INSTRUKCJE MONTAZU.

Pity stotlowe do betonu i kamienia Modelu Venus sg sprzedawane w indywidualnych opakowaniach, ktére
zawierajg wszystkie potrzebne akcesoria do ich prawidtowego montazu:

e Cztery nogi
e  Sruby

e  Komplet kluczy

3.1 MONTAZ NOG I WYLACZNIKA.

Pity stotowe do betonu i kamienia Modelu Venus opierajq sie na czterech nogach, ktore zapewniajg mi
potrzebng stabilno$¢. Nogi te sg zaprojektowane tak, by mozna je byto je tatwo zdjgé i zalozyé, by w ten sposéb
ufatwic¢ transport i jej magazynowanie.

Aby ustawi¢ maszyne w normalnej pozycji do uzytkowania nalezy zamontowa¢ nogi (P, Rys.2), wktadajac
je w przewidziane do tego uchwyty (T, Rys.2) umieszczone w podstawie i zakrecajac $ruby blokujace. Nogi mozna
zdjac kazdorazowo gdy jest taka potrzeba.
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Z powoddw transportu Modele VENUS sa sprzedawane z nie zamontowanym na swojej podstawie
przetacznikiem, jest konieczne umocowanie go na stalowej czesci, ktdra ostania silnik za pomoca przewidzianych do
tego celu srub, i w pozycji pokazanej na (Rys.4 i 10.)

3.2 NAPELNIANIE ZBIORNIKA

Pity stotowe modelu VENUS sa zaprojektowane do pracy z tarczami diamentowymi, chtodzonymi woda,
dlatego bardzo waznag czesciag maszyny jest zbiornik, ktory dostarcza wode stuzacg do chtodzenia, woda jest
rozprowadzana w zamknietym obiegu az do tarczy.

UWAGA: przed wiaczeniem maszyny do pradu , aby zaczal jakakolwiek operacje ciecia nalezy najpierw
napefni¢ zbiornik wystarczajaca iloscig wody tak aby pompa zostata catkowicie zanurzona.

Podczas operacji ciecia w zbiorniku kumuluje sie duza ilo$¢ zanieczyszczen. Aby zagwarantowaé poprawne
funkcjonowanie pompy i prawidtowe chiodzenie tarczy konieczne jest tak czeste zmienianie wody jak jest to potrzebne.
W celu utatwienia tej czynnosci zbiornik wyposazony jest w korek.

4. PODLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ I DOPASOWANIE KIERUNKU OBROTOW

Po otrzymaniu maszyny i przed podtaczeniem jej do sieci elektrycznej nalezy sie upewnié, ze napiecie sieci jest
odpowiednie do jej wymagan, wielko$¢ napiecia podczas funkcjonowania maszyny jest pokazane na
wskazniku obok wytacznika.

UWAGA: nie nalezy podiacza¢ maszyny do pradu jezeli nie jest sie pewnym jakie jest napiecie sieci, w
przeciwnym razie, w wypadku gdyby napiecie sieci nie byto odpowiednie silnik mogtby trwale sie uszkodzi¢, i
nie nadawatby sie do uzytku.

Po upewnieniu sie jakie jest napiecie sieci, i przed zalozeniem tarczy i manipulacja silnika, jest konieczne
sprawdzenie i dopasowanie odpowiedniego kierunku obrotéw osi silnika, w tym celu nalezy podiaczyé¢
maszyne do pradu i uruchomié¢ silnik obserwujac kierunek obrotéw, ktéry powinien byé zgodny z
kierunkiem ruchu wskazowek zegara; jesli to konieczne w wypadku silnikéw tréjfazowych mozna zmienié
kierunek obrotéw zamieniajac miejscem miedzy soba dwa przewody fazowe w linii zewnetrznej lub we
wtyczce kabla ktory zasila maszyne.

Gdyby byta konieczne zmiana przewodéw fazowych w celu dokonania zmiany kierunku obrotéw silnika, nalezy wykona¢ te
operacje przy odlaczonej od pradu maszynie.

UWAGA: Nie nalezy manipulowac nigdy kabli zasilajacych, zwojow przewodzacych ani innych przewodow
elektrycznych maszyny jesli nie jest ona catkowicie odtaczona od pradu.

Gdy juz zostanie dopasowany kierunek obrotow silnika, maszyna jest gotowa do zamontowania w niej
tarczy tnacej.

5. MONTAZ I WYMIANA TARCZY TNACEJ

Pity stotowe do betonu i kamienia Modelu VENUS zostaty zaprojektowane do dziatania przy uzyciu tarcz
diamentowych segmentowych badZz o powierzchni ciggtej o $rednicy 300 mm lub 350 mm, tarcze majg odmienne
wiasciwosci w zaleznosci od materiatu, ktory chcemy przecigé , dlatego odpowiedni dobdr tarczy zwiekszy wydajnosc i
zapewni optymalne wyniki.

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze iloé¢ maksymalnych obrotdw tarczy tnacej jest wieksza niz ilos¢ maksymalnych
obrotéw jakie moze osiggnac¢ silnik maszyny.
5.1 PROCEDURA ZAKLADANIA BADZ WYMIANY TARCZY TNACEJ
Aby zatozy¢ badz wymienic tarcze nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
. Upewnic sie, ze kabel zasilajacy jest odtaczony od gniazda maszyny.
e  Zdjac ostone tarczy (P, Rys.3) z ramienia maszyny obluzowujac elementy blokujace, ktére jg mocujg (A, Rys.3)

e Wiozyc¢ szesciokatny klucz (E Rys. 3) w nakretke (D Rys. 3). Zablokowa¢ obroty osi tarczy wktadajac przebijak w
otwdr znajdujacy sie na jej zewnetrznej czesci (C, Rys.3), obluzowaé nakretke osi zdejmujac nastepnie zewnetrzny kotnierz.
UWAGA: nakretka odkreca sie w lewo.

. Utozy¢ tarcze na jej osi, zwracajac uwage, by byfa ona centralnie umiejscowiona i dobrze osadzona.

e Zatozy¢ z powrotem zewnetrzny Kkotnierz i zakreci¢ nakretke uzywajac do tego celu klucza uzytego
wczesniej.

e Sprawdzi¢ czy tarcza i zewnetrzny kotnierz sq wiasciwie dopasowane przed catkowitym dokreceniem
nakretki.
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e  Ustawic ostone tarczy na jej miejscu i zacisna¢ elementy blokady, ktére ja mocujg do ramienia tnacego.
e Aby wyjac tarcze nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
UWAGA: nalezy odtozy¢ na bok uzyte narzedzia przed podtgczeniem maszyny, upewniajac sie, ze wszystkie
elementy maszyny sq w poprawnej pozycji.
e  Teraz mozna juz podtgczy¢é maszyne do sieci.
. Po odpowiedniej realizacji procedury wymiany tarczy tnacej, nalezy upewni¢ sie ponownie czy kierunek
obrotow tarczy jest odpowiedni, i zgodnie z procedurg opisang wczesniej, kierunek obrotéw powinien by¢ zgodny

z kierunkiem, ktory pokazuje strzatka narysowana na tarczy i z kierunkiem, ktory wskazuje strzatka narysowana
na ostonie tarczy.

6. WYPOSAZENIE ELEKTRYCZNE

Wyposazenie elektryczne pit stotowych do ciecia materiatéw modelu VENUS, wyprodukowanych przez firme
SIMA, S.A. jest zgodne z poziomem zabezpieczenia IP54.

Wytaczniki, ktore sg zamontowane w tych maszynach, zawierajag cewke o minimalnym napieciu, ktora
uniemozliwia ich przypadkowe uruchomienie:

W wypadku spadku napiecia badz wytaczenia pradu, co spowoduje wytgczenie maszyny, po przywrdceniu
normalnego napiecia, silnik nie uruchomi sie sam dopdki nie naci$nie sie powtdrnie zielonego przycisku, ktory
uruchamia maszyne.

6.1 MASZYNY Z SILNIKIEM JEDNOFAZOWYM.

Kabel zasilajacy maszyne, musi mieé¢ przekréj minimum 3x1,5 mm? i maksymalnie 25 metréw dtugosci. Jesdli
jest potrzebna wieksza dtugo$é kabla, jego przekréj musi byé 3 x 2,5 mm?. Na jednym korcu kabla nalezy podtaczy¢
standardowg wtyczke zewnetrzng 16A 2P+T kompatybilng z przefacznikiem zasilajgcym maszyny, a na drugim koncu
kabla nalezy podfaczy¢ standardowg wtyczke zewnetrzng 16A 2P+T kompatybilng z wyjsciem gniazda zasilajacego.

6.2 MASZYNY Z SILNIKIEM TROJFAZOWYM

Kabel zasilajacy maszyne, musi mieé przekréj minimum 4x1,5 mm? i maksymalnie 25 metréw dhugosci. Jesli
jest potrzebna wieksza dtugo$é¢ kabla, jego przekréj musi byé 4 x 2,5 mm?. Na jednym korcu kabla nalezy podtaczy¢
standardowg wtyczke zewnetrzng 16A 3P+T kompatybilng z przefacznikiem zasilajgcym maszyny, a na drugim koncu
kabla nalezy podfaczy¢ standardowg wtyczke zewnetrzng 16A 3P+T kompatybilng z wyjsciem gniazda zasilajacego.

Pily stolowe do ciecia materialéw modelu VENUS z silnikiem tréjfazowym sa fabrycznie dostosowane do pracy
przy napieciu 400V.

Jedli jest koniecznos¢ pracy przy napieciu zasilajgcym tréjfazowym 230V, nalezy zmieni¢ pozycje blaszek na mostku zaciskéw
silnika, tak jak jest to pokazane na ponizszym rysunku:

PODLACZENIE 400V | PODLACZENIE 230V

[#5]
7]

WAZNE: Przed przystapieniem do zamiany miejsca blaszek na mostku silnika, nalezy odtaczy¢ maszyne od
pradu. Trzeba rdwniez zamieni¢ miejscem samoprzylepne etykietki, ktére informujg o napieciu zasilania, aby we
wilasciwy sposob, byto zawsze pokazane napiecie, przy ktérym pracuje maszyna.
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7. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Pity stotlowe do ciecia modelu VENUS powinny by¢ obstugiwane przez osoby, ktore zapoznaty sie z zasadami ich
dziatania.

e Zanim uruchomi sie maszyne, nalezy przeczyta¢ uwaznie instrukcje obstugi i zastosowaé zasady
bezpieczenstwa. Nalezy nauczy¢ sie zatrzymac maszyne w sposob szybki i bezpieczny.

e Ustawi¢ maszyne na ptfaskiej i dobrze oswietlonej powierzchni. Nie podtaczac¢ jej do sieci dopdki nie
zostanie zagwarantowana jej stabilnosc.

e Nalezy upewnic sie, ze maszyna, ktdéra sie bedzie uzywac jest w doskonatym stanie technicznym i w petni
sprawna.

e Nie nalezy uruchamia¢ maszyny jesli nie jest ona wyposazona we wszystkie ostony, z ktérymi zostata
zaprojektowana.

e Zaleca sie uzywanie okularéw i butéw ochronnych oraz korkéw do uszu. Uzywa¢ zawsze materiatu
certyfikowanego.

e Uzywac zawsze indywidualnych zabezpieczen dostosowanych do rodzaju pracy jaka sie wykonuje.

e Nalezy zabroni¢ wstepu na teren budowy i miejsca gdzie jest uzywana maszyna osobom
nieupowaznionym.

e Wsrod odziezy ochronnej nie powinny znajdowac sie ubrania luzne, ktére mogtyby by¢ zaczepione przez
ruchome czesci maszyny.

o Jesli wystgpi konieczno$¢ przemieszczenia maszyny w inne miejsce, nalezy to zrobi¢ z wylgczonym
silnikiem i z zablokowanymi czesciami ruchomymi maszyny.

e Nalezy uzywac tylko i wytgcznie tarcz opisanych w tej instrukcji.
¢ Nie uzywaé maszyny do celéw, do ktérych nie zostata zaprojektowana.

e  Maszyny z silnikiem elektrycznym powinny by¢ podtgczone zawsze do standardowych gniazd zasilajacych,
wyposazonych w bezpiecznik termiczny i dyferencjat zgodnymi z wymogami silnika.

3 KM, jednofazowy o napieciu 230V, bezpiecznik termiczny o natezeniu 15A i zabezpieczeniem réznicowym o natezeniu
15A/30mA
4 KM, tréjfazowy o napieciu 230V, bezpiecznik termiczny o natezeniu 15A i zabezpieczeniem réznicowym o natezeniu
15A/30mA
4 KM, trojfazowy o napieciu 400V, bezpiecznik termiczny o natezeniu 10A i zabezpieczeniem réznicowym o natezeniu
10A/30mA
e BARDZO WAZNE: Uziemienie ochronne musi byé zawsze wlaczone zanim uruchomi sie maszyne.
e Uzywac standardowych przedtuzaczy
e Nalezy sie upewni¢, ze napiecie sieci elektrycznej do ktérej zostanie podigczona maszyna, jest takie same
jak to wskazane na etykietce przylepionej na maszynie.
e Nalezy sie upewni¢, ze kabel zasilajacy maszyne, nie lezy w miejscach narazonych na wysokg
temperature, gdzie moze znajdowac sie olej, woda, elementy tnace, i ze nie bedzie deptany przez ludzi ani
nie beda po nim przejezdzaty pojazdy mechaniczne, ani nie bedg na nim stawiane przedmioty.
e Nie uzywac¢ wody pod ci$nieniem do czyszczenia obwodow i elementéw elektrycznych.
. Kable elektryczne poprzecinane badz zniszczone muszg by¢ jak najszybciej wymienione na nowe.
e Elementy ochronne powinny by¢ zawsze w zasiegu reki.
. Nalezy odtgczy¢é maszyne od sieci i nie manipulowaé elementéw mechanicznych ani elektrycznych
maszyny przy wiaczonym silniku.
UWAGA: Nalezy stosowac wszystkie wskazéwki bezpieczeristwa opisane w tych instrukcjach i spetlnia¢ zasady BHP
obowiazujace w danym miejscu pracy.
SIMA, S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje wynikle z niewlaséciwego uzytkowania Pily stolowej do
ciecia materiatéw VENUS.

8. INSTRUKCJE URUCHOMIENIA I UZYTKOWANIA

8.1 POZYCIA MASZYNY I OSOBY JA OBSLUGUIJACEJ]. WLACZENIE I WYLACZENIE

Maszyna powinna by¢ ustawiona na ptaskiej i stabilnej powierzchni, bez niepotrzebnych przedmiotéw i dobrze
os$wietlonej.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, ze warunki pracy sg zgodne (instalacja elektryczna, stabilnosc,
zabezpieczenia, itd) tak jak zostato to opisane w poprzednich rozdziatach.

Przy instalacji maszyny nalezy sie upewnic, ze miejsce gdzie jest ona ustawiona i gdzie sie bedzie pracowacd
jest powierzchnig ptaska i twarda.

Ta maszyna NIE MOZE BYC UZYWANA W CZASIE DESZCZU. NALEZY JEJ UZYWAC ZAWSZE PRZY
DOBRYM OSWIETLENIU.
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Aby rozpoczg¢ ciecie, osoba obstugujaca maszyne (operator) powinna ustawic sie naprzeciwko maszyny, w tej
pozycji bedzie mogta tatwo obstugiwac glowice tnacg i bedzie miata zawsze w zasiegu reki wytacznik zasilajacy. (Rys.
4).

Po podtaczeniu kabla zasilajacego, silnik i pompa zaczng pracowac¢ po naci$nieciu zielonego przycisku
wytacznika.
Maszyne wytacza sie naciskajac czerwony przycisk wytacznika.

8.2 REGULACJA WYSOKOSCI GLOWICY TNACEJ.

Maszyna sprzedawana jest wyregulowana i dopasowana do okreslonej wysokosci ciecia. Jesli trzeba mozna
zmieni¢ ustawienie maszyny z @300 na @350 lub na odwrét, nalezy jednak mie¢ na uwadze, ze przy zmianie
wysokosci ciecia trzeba zmieni¢ réwniez pozycje silnika, w przeciwnym razi tarcza tngca mogta by przecig¢ stolik. Aby
zmieni¢ wysokos¢ ciecia nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

UWAGA: Te operacje nalezy wykonac przy catkowitym odtaczeniem maszyny od zasilajacej ja sieci
elektrycznej.

1 Przy wylaczonym silniku od sieci elektrycznej obluzowac sruby (T Rys.5) podstawy silnika

2 Podnies¢ dla (@.350) badz opusci¢ dla (@.300) platforme silnika opuszczajac jg na wyztobieniach, nastepnie
zakrecic¢ te $ruby popychajac platforme az do konca wyztobien tak aby gtowica ciecia zostata dobrze dopasowana. Przy
tym systemie nie jest konieczne dopasowac gtowice kazdorazowo gdy zmienia sie wysokos$c.

3 Nastepnie mozna juz poditaczy¢ maszyne do sieci elektrycznej

8.3 CIECIE POD KATEM PROSTYM.
Aby wykona¢ ciecie pod katem prostym nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:

1 Upewni¢ sie czy ustawiona za pomoca zamontowanej tarczy o danej $rednicy wysokos¢ ciecia jest odpowiednia.
Tarcza tnaca powinna wystawacé poza czes¢ pomiedzy 3 i 5mm ale nie dotyka¢ wzmocnienia stolika.

2 Ustawi¢ czes$¢ przeznaczong do ciecia na stoliku upewniajac sie, ze jest dobrze oparta i dociénieta do
przedniej podziatki stolika. Jesli czes$¢ jest wiekszych rozmiardéw i wystaje po bokach mozna postuzy¢ sie bocznym
elementem dodatkowym (S Rys. 6).

3 Gdy zostanie juz ustawiona wysokos$¢ ciecia i cze$¢ do ciecia jest umiejscowiony na stoliku nalezy
uruchomié przycisk wiaczajacy silnik i sprawdzi¢ czy chtodzenie jest odpowiednie dla tarczy i materiatu przeznaczonego
do ciecia. Nastepnie uzywajac rekojesci (M Rys. 6) nalezy przesunaé gtowice tnacg az do momenty gdy tarcza dotknie
czesci przeznaczonej do ciecia; nalezy zacza¢ powoli i utrzymac te samg szybkos$¢ ciecia w zaleznosci od twardosci
cietego materiatu

8.4 CIECIE POD KATEM 45°

Pity stotowe modelu VENUS zostaty zaprojektowane tak aby konstrukcje mostu, na ktéorym znajduje sie
gtowica tngca, mozna bylo nachyli¢ i wykonac ciecia skos$ne pod katem 45°.

UWAGA: Gdy przystepuje sie do nachylenie jednostki tnacej nalezy zrobi¢ to zawsze z wytaczonym
silnikiem.

Aby nachyli¢ jednostke tnaca nalezy najpierw wytaczy¢ silnik, obluzowac przyciski blokujace znajdujace sie po
obu strony maszyny (P Rys. 9), nastepnie skreci¢ mostek gtowicy tnacej az do osiggniecia zagdanego kata kontrolujac
jego wielkos$¢ na podziatce (E Rys. 8)

Zacisng¢ z powrotem przyciski blokujgce (P Rys.8) a nastepnie postepowaé wedtug procedury ciecia pod
katem prostym.

8.5 WYKONANIE CIECIA WZDtUZ
Aby cig¢ materiat wzdtuz nalezy postepowac tak samo jak przy cieciu prostym.

Aby wykona¢ ciecie wzdtuz podziatka (A, Rys.7) powinna zostaé przekrecona tak aby dopasowac ja do
przewidzianego kata ciecia, nastepnie nalezy zacisngé¢ $rube blokujaca (C, Rys.7). Ustawi¢ cze$¢ przeznaczong do
ciecia opierajac jg na podziatce i na przednim przytrzymywaczu stolika (Rys. 7), by wykona¢ ciecie nalezy wykona¢
czynnosci potrzebne do realizacji ciecia prostego. Apretar de nuevo los mandos de bloqueo (P RYS.8) a continuacion
el procedimiento es igual que para el corte recto

-10 -
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9. KONSERWACJA.

Pita stotowa do ciecia materiatdw modelu VENUS wymaga prostych zabiegdw konserwacyjnych polegajacych
na nastepujacych czynnosciach

e  Wymienia¢ wode w zbiorniku i czysci¢ maszyne tak czesto jak jest to potrzebne. Zbiornik wodny jest
wyposazony w czesci dolnej w korek do tego celu. Odpowiedni poziom wody przy napetnianiu zbiornika to taki,
ktory zakryje catkowicie pompe.

e Mimo tego, Zze pompa jest wyposazona w zakretke, ktora dziata jako filtr, moze sie zdarzy¢, ze trafig do niej
zanieczyszczenia, opitki i resztki cietego materiatu, ktére mogg zablokowa¢ topatki. Aby temu zapobiec nalezy
uruchomi¢ co jaki$ czas pompe w zbiorniku z czysta wodg na okres kilku minut. Jesli to konieczne, nalezy
odkreci¢ nakretke pompy i wyczysci¢ dobrze turbine, az zaczng kreci¢ sie bezproblemowo topatki.

e Usung¢ resztki materiatu, ktére moga sie znajdowac¢ na prowadnicach tozysk ruchomego mostka gtowicy
tnacej.

e  Wymienic¢ jak najszybciej popekane, pociete czy w jakikolwiek inny sposdb uszkodzone kable elektryczne.

e Jesli maszyna nie stoi pod zadaszeniem nalezy jq zakry¢ wodoodpornym materiatem.

e  Po skonczeniu dnia pracy nalezy wylaczy¢ maszyne i odtgczy¢ kabel od sieci elektrycznej.
Czynnosci konserwujgce maszyne powinny by¢é wykonywane przez osoby, ktére znajg maszyne i jej uzycie.

Jakakolwiek manipulacja maszyny powinna by¢ wykonywana przy wytaczonym silniku i z odtgczonym kablem
zasilajacym. Nalezy tez uprzatna¢ uzyte narzedzia i przedmioty.

W wypadku zauwazenia jakiejkolwiek anomalii lub ztego funkcjonowania, nalezy dokonaé przegladu maszyny w
autoryzowanym serwisie technicznym.

Mie¢ zawsze na uwadze wskazdwki bezpieczenstwa zawarte w tej instrukcji.

Jest zabronione manipulowanie ktorejkolwiek z czeséci maszyny,badz jej innych elementéow , ktére moga
by¢ dokonane przez uzytkownika. SIMA, S.A. w zadnym wypadku nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje
jakie moga wynikna¢ z nie przestrzegania tych zalecen.

9.1 WYMIANA ZUZYTEJ TARCZY

Tarcza tnaca jest jednym z najwazniejszych elementéw maszyny tnacej. Uzywanie tarczy w dobrym stanie
jest rzeczg niezbedng by mdc osiggnaé optymalng wydajnos¢ maszyny. Nalezy wymieni¢ tarcze gdy jest ona zuzyta,
skrzywiona badz popekana.

Nie nalezy uzywac tarcz innych od wymienionych w tym podreczniku, i nalezy upewnic sie, ze spetniajg one
wymagane wartosci $rednicy tarczy, srednicy centralnego otworu i maksymalnej ilosci obrotow.

Prosze miec¢ na uwadze, ze wsrdd grupy tarcz diamentowych istniejg rézne ich typy, w zaleznosci od materiatu
przeznaczonego do ciecia. Nalezy wybrac rodzaj tarczy najbardziej wskazanej do danego uzycia.

Z powyzszych powodow zaleca sie uzywaé zawsze ORYGINALNYCH TARCZ SIMA, ktére spetniajg wszystkie
wymogi techniczne i bezpieczenstwa, i sa dostepne w szerokiej gamie, spetniajacej wszystkie potrzeby i utatwiajacej
trafny wyboér.

9.2 DOPASOWANIE NACHYLENIA TARCZY.

Pity Stotowe modelu VENUS sa fabrycznie uregulowane do pozycji tnacej przy katach 0° i 459°. Jedli
z powodu jakiego$ przypadkowego uderzenia lub z jakiegokolwiek innego powodu rozregulowalyby sie, nalezy
poprawi¢ pozycje w nastepujacy sposob:

1 Odtaczy¢ maszyne od sieci elektrycznej i zdjaé ostone tarczy.

2 Obluzowa¢ przyciski blokujace (P Rys. 8) po obu stronach i przy pomocy katownika utozonego na stoliku
mierzac tarcze nalezy ustawic¢ jg réwnolegle do stolika.

3 Dopasowac za pomocg srub (T Rys.9) po obu stronach obluzowujac ich nakretki az do momentu gdy tarcza
bedzie idealnie dopasowana do pionowej czesci katownika czyli ma tworzy¢ kat prosty.

4 Gdy juz zostanie dopasowana pozycja nalezy z powrotem zacisna¢ nakretki srub regulujacych (T Rys. 9)

9.3 DOPASOWANIE LOZYSK GLOWICY TNACEJ.

Pity stolowe modeli VENUS-60-85 Y 125 posiadajg wozek do przesuwania gtowicy tnacej na tozyskowanych
kotach w ksztatcie “V”, ten system zapewnia maksymalng stabilno$¢ gtowicy. Z czasem i w miare uzywania
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maszyny jest mozliwe, ze trzeba bedzie ponownie dopasowac ten mechanizm. Aby to zrobi¢ nalezy postepowaé w
nastepujacy sposob:

o  Zdjac¢ wytacznik (i Rys.10) odkrecajac sruby (T Rys.10)

. Pod ostong silnika znajdujq sie cztery $ruby zablokowane nakretkami (T Rys.11), ktére nalezy dopasowac
zaciskajac je ostroznie az do momentu eliminacji luzu gtowicy ale bez zablokowania stolika, tak by gtowica
przesuwata sie delikatnie. Te $ruby $ciskajg o$ na ktérej znajduja sie dwa tozyska dopasowujgce stolik do
prowadnic.

e UWAGA. Jedli zacisnie sie za mocno $ruby mozna uszkodzi¢ aluminiowy mostek poprzez zrobienie
wgtebienie w miejscu gdzie znajduje sie tozysko. Ten mechanizm trzeba dopasowywacé delikatnym
skrecaniem $rub. (T Rys.11)

Gdy juz zostanie uregulowany wdézek nalezy zablokowaé ponownie $ruby wraz z ich zakretkami i wykona¢
poprzednie czynnosci w odwrotnej kolejnosci w celu ponownego zainstalowania wytgcznika na swojej pozycji.

9.4 DOPASOWANIE TARCZY DO MOSTKA.

Pity stotowe do ciecia materiatdw modelu VENUS sg wyprobowane i dokfadnie sprawdzone w fabryce przed ich
dystrybucja. Jesli z jakiegokolwiek powodu tarcza przestanie by¢ wilasciwie dopasowana do mostka, na ktérym sie
porusza gtowica tnaca nalezy dopasowac jg od nowa.

Aby wykonac¢ te czynno$¢ nalezy zaopatrzy¢ sie w stalowy pret o 4 lub 5 milimetrowej $rednicy i ok. 25
centymetrowej dtugosci, zaostrzony na jednym z jego koncow tak jak otéwek (V Rys.12). Nalezy réowniez mie¢ pod
reka jakas ptytke ceramicznag (C Rys.12) i biatg krede. Dopasowujemy tarcze wykonujac nastepujace czynnosci:

e Odtaczy¢ maszyne od sieci elektrycznej

e  Zdjac¢ ostone tarczy i sama tarcze

e Ulozy¢ ptytke ceramiczng strong prawg zwrdcong w dot, i zamalowac kreda centralng czes$c¢ lewej strony
ptytki.

e Utozy¢ pret (V Rys.12) pomiedzy ostonami gdzie mocuje sie tarcze tak aby zaostrzony jego koniec dotykat
ptytki z miejscu zaznaczonym kredg i zacisna¢ nakretke osi silnika.

e  Przesunac gtowice tnaca tak by pret zarysowat prostg linie na ptytce.

e Nastepnie nalezy przesunagé recznie o$ tak by pret znalazt sie po przeciwnej stronie, potem przesungé
gtowice w przeciwnym kierunku jak wczesniej aby narysowac pretem nowg linie, ktéra powinna zbiec sie
doskonale z pierwszg liniq. Jesli obydwie linie sie nie pokrywajq trzeba obluzowac troche 4 $ruby mocujace silnik
(T, Rys.12) i dopasowac pozycje silnika az do momentu kiedy obie linie catkowicie sie pokryjg. Kiedy juz
zostanie to osiggniete, nalezy z powrotem zakreci¢ do konca poluzowane wczesniej sruby silnika.
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10. ROZWIAZANIE NAJCZESTSZYCH PROBLEMOW.

PROBLEM

Nie mozna uruchomi¢
silnika

PRAWDOPODOBNA
PRZYCZYNA

Brak zasilania elektrycznego

ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢ gtéwna tablice rozdzielczg,. sprawdzi¢ czy
bezpieczniki i zabezpieczenie réznicowe sg w prawidtowej
pozydji.

Sprawdzi¢ czy kabel zasilajagcy maszyny jest w dobrym
stanie na catej swojej dlugosci i czy jest poprawnie
podtaczony na obu koncach

Aktywacja zabezpieczenia termicznego
(Wytaczniki jednofazowe)

Poczekac¢ az silnik sie ochtodzi i uzbroi¢ od nowa
zabezpieczenie termiczne.

Zepsuty wytacznik

Nalezy go wymieni¢

Zablokowana tarcza

Usungc przeszkody, ktore mogg blokowac ruch tarczy

Silnik uruchamia sie
bardzo powoli, osigga
odpowiednie obroty w

zbyt dtugim czasie

Uszkodzony kondensator .
(Silniki jednofazowe)

Wymienié go

Niewystarczajaca moc
ciecia

Stepienie sie segmentdéw diamentowych
badz diamentowej linii tngcej tarczy

Wykonac kilka cie¢ materiatdw Sciernych (piaskowiec,

beton, kamien szmerglowy)

Nieodpowiednia tarcza

Uzy¢ odpowiedniej tarczy do materiatu przeznaczonego
do ciecia

Niska moc silnika

Wezwac serwis techniczny by sprawdzit silnik.

Do tarczy nie dociera
woda chtodzaca

Niewystarczajacy poziom wody w
zbiorniku

Uzupetni¢ jej poziom

Zapchana pompa

Odkreci¢ nakretke-filtr i wyczyscic¢

Zepsuta pompa

Wymieni¢ pompe

Zamkniety zawor

Odkreci¢ zawér

Przedwczesne zuzycie
tarczy

Niewystarczajgce chtodzenie

Sprawdzi¢ system chtodzacy

Za szybkie przesuwanie tarczy podczas
pracy

Przesuwac wolniej

Nieodpowiednia tarcza

Uzy¢ odpowiedniej tarczy do materiatu przeznaczonego
do ciecia

Wadliwe ciecie

Maszyna jest rozregulowana

Uregulowa¢ maszyne zgodnie z instrukcjami zawartymi
w tym folderze

Zuzyta lub uszkodzona tarcza

Zmienic tarcze

Nieodpowiednia tarcza

Uzy¢ odpowiedniej tarczy do materiatu przeznaczonego
do ciecia

Wibracje

Kotysanie sie tarczy

Sprawdzi¢ stan tarczy i zatozy¢ ja w poprawny sposob

Wadliwe umocowanie tarczy

Sprawdzi¢ poprawne dopasowanie oston i osi silnika.
Zacisng¢ dobrze nakretke.

Skrzywiona tarcza

Zmienic tarcze
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11. OPIS TECHNICZNY.

POLSKI

DANE VENUS-60 VENUS-85 VENUS-125
JEDNOFAZ. JEDNOFAZ.. TROJFAZ. TROJFAZ. TROJFAZ.
Zewnetrzna srednica tarczy (mm.) 300/350 300/350 300/350 300/350 300/350
Wewnetrzna srednica tarczy (mm.) 25,4 254 25,4 25,4 25,4
| Dlugo$é ciecia (mm.) 650 850 850 1250 1250
Glebokos¢ ciecia (mm.) 75/100 75/100 75/100 75/100 75/100
Moc silnika 2,2 kw. 2,2 kw. 3 kw. 2,2 kw. 3 kw.
Napiecie silnika ~110V | ~230V | ~110V | ~230V [ ~230V/~400V | ~110V | ~230V | ~230V/~400V
Obroty silnika/ min. 3000
Moc pompy wodnej 50 W
Napiecie pompy ~110V | ~230V | ~110V | ~230V | ~230V | ~110V | ~230V | ~230V
Czestotliwos¢ silnika i pompy 50Hz lub 60Hz
Dtugosé 1060 1450 1450 1850 1850
Wymiary (mm.) Szerokos¢ 620 780 780 780 780
Wysokosé 1300 1330 1330 1330 1330
Waga netto (Kg.) 63 100 100 125 125
Pojemnos¢ zbiornika na wode ( L.) 33 105 105 135 135

12. 0 GWARANCII

SIMA, S.A. producent maszyn budowlanych dysponuje siecig autoryzowanych serwiséw technicznych SERVI-
SIMA. Reperacje dokonywane w ramach gwarancji przez nasza sie¢ Red SERVI-SIMA, sg uzaleznione od serii
warunkow, w celu zagwarantowania ich jakosci.

SIMA. S.A. obejmuje gwarancjg wszystkie swoje produkty jesli chodzi o jakakolwiek wade fabryczng, ktérej
szczego6towe warunki sg opisane w zatgczniku WARUNKI GWARANCII.

Warunki gwarancji nie bedg obowigzywac¢ w wypadku gdy nie zostang spetnione ustalone warunki zaptaty.

SIMA S.A. zastrzega sobie prawo do modyfikacji swoich produktdéw bez wczesniejszego powiadomienia o tym.

13. CZESCI ZAMIENNE

Czesci zamienne dla Pit Stolowych modelu VENUS, produkowanych przez SIMA, S.A. sg oznaczone na planach
czesci zamiennych, ktére sg zatgczone do tej instrukcji.

Aby zamowi¢ ktdrakolwiek z nich, nalezy sie skontaktowac¢ z Dziatem Obstugi Klienta SIMA S.A. i podad
numer ktérym jest dana czes$¢ oznaczona oraz model, numer i rok produkcji, ktdére sg widoczne na tabliczce z

opisem maszyny na niej umieszczonej.

14. OCHRONA SRODOWISKA.

Nalezy uprzatnaé resztki uzywanych materiatdw zamiast wyrzuca¢ je na miejscu budowy. Uzyte i

YoN)
&

niepotrzebne aparaty, maszyny, ptyny i opakowania powinny zosta¢ oddane do placéwek zajmujacych sie
recyklingiem. Elementy plastikowe maja specjalnie oznaczenia i powinny by¢ réwniez oddane do recyklingu
w celu powtdrnego uzycia.

Rozporzadzenie o Odpadach Elektrycznych i Elektronicznych. Odpady w postaci aparatéow
elektrycznych i elektronicznych powinny by¢ sktadowane w miejscach do tego przeznaczonych
w celu ich zbiorowego usuniecia.
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15. DEKLARACJA POZIOMU HALASOW.

Oceniany poziom mocy akustycznej emitowanej przez maszyne.

VENUS-60 MONF.
VENUS-85 MONF.
VENUS-85 TRIF.
VENUS-125 MONF.
VENUS-125 TRIF.

16. DEKLARACJA POZIOMU WIBRACJI MECHANICZNYCH.

LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120

Poziom ekspozycji na wibracje mechaniczne w relacji reka/ramie jest nastepujacy:

MODEL

DLA LEWEJ REKI m/ s2

DLA PRAWEJ] REKI m/ s2

VENUS-60 JEDNOFAZ.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-85 JEDNOFAZ.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-85 TROJFAZ.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-125 JEDNOFAZ.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-125 TROJFAZ.

2,74778733192

0,67193262344
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17. SCHEMATY ELEKTRYCZNE
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CERTYFIKAT GWARANCYIJNY SERWIS TECHNICZNY —

EGZEMPLARZ DLA UZYTKOWNIKA

DANE MASZYNY

ETYKIETA REJESTRACYINA

DANE KLIENTA NAZWA

ADRES

KOD/ MIEISCOWOSC

WOJEWODZTWO/ KRAJ

Tel.: Fax:

e-mail

DATA ZAKUPU

Podpis i pieczatka sklepu, w ktéorym dokonana zostata sprzedaz Podpis Klienta

WARUNKI GWARANCII

1.) SIMA, S.A. obejmuje swoje produkty gwarancjq na wypadek jakiejkolwiek wady fabrycznej, biorac odpowiedzialnos$¢ za reparacje maszyn zepsutych badz
uszkodzonych fabrycznie, w okresie JEDNEGO ROKU, liczac od DATY ZAKUPU, ktdéra musi OBOWIAZKOWO figurowac¢ na Certyfikacie Gwarancyjnym.

2.) Gwarancja, obejmuje wytacznie koszt robocizny i reparacje czesci wadliwych produktu, ktérego model i numer seryjny produkcji jest oznaczony w
Certyfikacie Gwarancyjnym.

3.) Nie sg objete gwarancjg koszty podrézy, diet czy noclegdw, ani koszty transportu do siedziby SIMA S.A., ktorych pokrycie spoczywa po stronie klienta.

4.) Nie beda uznane za wady fabryczne awarie spowodowane ztym uzytkowaniem, uderzeniami, upadkami, wypadkami, uzyciem zbyt duzego napiecia,
niedpowiednig instalacjg lub innymi wzgledami nie majacymi zwiazku z produktem.

5.) Reparacje objete gwarancjq moga by¢ zrealizowane wytacznie przez firme SIMA, S.A. lub placéwki przez nig autoryzowane, bedac kompetencjg Dziatu
Technicznego SIMA S.A. uznanie danej reparacji za reparacje w ramach Gwarancji.

6.) Ta Gwarancja nie obowigzuje w zadnym wypadku w nastepujacych przypadkach:
a) Kiedy Certyfikat Gwarancyjny zostat zmodyfikowany lub/i manipulowany.

b) Gdy sg oznaki, Ze czesci sktadowe maszyny byty reperowane, modyfikowane badz wymieniane, w catosci lub czesSciowo, przez warsztat, placéwke badz
osobe NIE autoryzowangq do tego przez Dziat Techniczny SIMA, S.A.

c) Gdy zostang zainstalowane w produkcie czesci czy urzadzenia nie homologowane przez SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za szkody wynikte badz zwigzane z awarig produktu. Moga to byc, m.in, wszelkie utrudnienia, koszty transportu,
koszt potaczen telefonicznych, strata dobr osobistych lub handlowych, oraz strata pensji badz zarobku, i inne.

8.) Odnosnie silnikow elektrycznych i spalinowych, w wypadku awarii w okresie obowigzywania Gwarancji, silniki te musza by¢ odestane do siedziby SIMA S.A.
lub do serwisu technicznego autoryzowanego przez producenta silnika, aby ustali¢ jego Gwarancje.

9.) Certyfikat Gwarancyjny nalezy odesta¢ do SIMA S.A. w terminie nie przekraczajgcym TRZYDZIESTU dni kalendarzowych liczac od daty zakupu produktu,
by méc robi¢ uzytek z Gwarancji. Aby wystapi¢ o Gwarancje, nalezy przedstawi¢ fakture zakupu na ktoérej figurowa¢ bedzie numer seryjny produktu,
podstemplowang przez sklep, ktory dokonat sprzedazy.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s i m a Tel.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
I PRODUKCJA MASZYN BUDOWLANYCH

HISZPANIA
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CERTYFIKAT GWARANCYIJNY SERWIS TECHNICZNY

EGZEMPLARZ DO ODESLANIA PRODUCENTOWI

DANE MASZYNY

ETYKIETA REJESTRACYINA

DANE KLIENTA NAZWA

ADRES

KOD/ MIEISCOWOSC

WOJEWODZTWO/ KRAJ

Tel.: Fax:

e-mail

DATA ZAKUPU

Podpis i pieczatka sklepu, w ktorym dokonana zostata sprzedaz Podpis Klienta

WARUNKI GWARANCII

1.) SIMA, S.A. obejmuje swoje produkty gwarancjq na wypadek jakiejkolwiek wady fabrycznej, biorac odpowiedzialnos$¢ za reparacje maszyn zepsutych badz
uszkodzonych fabrycznie, w okresie JEDNEGO ROKU, liczac od DATY ZAKUPU, ktéra musi OBOWIAZKOWO figurowac na Certyfikacie Gwarancyjnym.

2.) Gwarancja, obejmuje wytacznie koszt robocizny i reparacje czesci wadliwych produktu, ktérego model i numer seryjny produkcji jest oznaczony w
Certyfikacie Gwarancyjnym.

3.) Nie sg objete gwarancjg koszty podrézy, diet czy noclegdw, ani koszty transportu do siedziby SIMA S.A., ktorych pokrycie spoczywa po stronie klienta.

4.) Nie beda uznane za wady fabryczne awarie spowodowane ztym uzytkowaniem, uderzeniami, upadkami, wypadkami, uzyciem zbyt duzego napiecia,
niedpowiednig instalacjg lub innymi wzgledami nie majacymi zwigzku z produktem.

5.) Reparacje objete gwarancjq moga by¢ zrealizowane wytacznie przez firme SIMA, S.A. lub placdwki przez nig autoryzowane, bedac kompetencjg Dziatu
Technicznego SIMA S.A. uznanie danej reparacji za reparacje w ramach Gwarancji.

6.) Ta Gwarancja nie obowigzuje w zadnym wypadku w nastepujacych przypadkach:
a) Kiedy Certyfikat Gwarancyjny zostat zmodyfikowany lub/i manipulowany.

b) Gdy sa oznaki, ze czesci sktadowe maszyny byty reperowane, modyfikowane badz wymieniane, w catosci lub czesSciowo, przez warsztat, placéwke badz
osobe NIE autoryzowang do tego przez Dziat Techniczny SIMA, S.A.

c) Gdy zostang zainstalowane w produkcie czesci czy urzadzenia nie homologowane przez SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za szkody wynikte badz zwiazane z awarig produktu. Moga to byc, m.in, wszelkie utrudnienia, koszty transportu,
koszt potaczen telefonicznych, strata dobr osobistych lub handlowych, oraz strata pensji badz zarobku, i inne.

8.) Odnosnie silnikow elektrycznych i spalinowych, w wypadku awarii w okresie obowigzywania Gwarancji, silniki te musza by¢ odestane do siedziby SIMA S.A.
lub do serwisu technicznego autoryzowanego przez producenta silnika, aby ustali¢ jego Gwarancje.

9.) Certyfikat Gwarancyjny nalezy odesta¢ do SIMA S.A. w terminie nie przekraczajacym TRZYDZIESTU dni kalendarzowych liczac od daty zakupu produktu,
by moéc robi¢ uzytek z Gwarancji. Aby wystapi¢ o Gwarancje, nalezy przedstawi¢ fakture zakupu na ktérej figurowaé bedzie numer seryjny produktu,
podstemplowang przez sklep, ktory dokonat sprzedazy.
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SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)
s i m a Tel.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
I PRODUKCJA MASZYN BUDOWLANYCH

HISZPANIA
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ITALIANO

DICHIARAZIONE “CE” DI CONFORMITA'

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)
Societa’ responsabile della fabbricazione e inserzione nel mercato del macchinario che a
continuazione si specifica:

TRONCATRICE DA BINARIO

DICHIARA:

Che il macchinario sopra indicato, destinato al taglio in cantieri, di pietra ed altri materiali edili,
compie con tutte le disposizioni applicabili della Direttiva di Macchinari (Direttiva
2006/42/CE) e le regolamentazioni nazionali conseguenti a la suddetta.

Compie inoltre con tutte le disposizioni applicabili delle Direttive comunitarie citate a
continuazione 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE;
2002/96/CE

Compie le disposizioni delle norme applicate citate a continuazione:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Dati della persona responsabile per I’elaborazione dell’espediente tecnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsabile técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

ima
s I Fdo: Javier Garcia Marina

amministratore
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1. INFORMAZIONE GENERALE.

ATTENZIONE: Legga attentamente le presenti istruzioni prima di iniziare a maneggiare il macchinario

SIMA S.A. ringrazia per la fiducia depositata nei nostri fabbricati all’ acquistare una TRONCATRICE DA
BINARIO modello PERLA.

Questo manuale le fornisce le istruzioni necessarie per la messa a punto, utilizzo, manutenzione e, nel suo
caso, riparazione. Si segnalano inoltre gli aspetti che possono riperquotere sulla sicurezza e salute del utente durante
la realizzazione di qualsiasi processo sopra indicato. Se si seguono le istruzioni citate e si adoperano come indicato, si
otterra’ un servizio sicuro ed una manutenzione semplice.

Percio’, la lettura di questo manuale e’ obligatoria per qualsiasi persona che sia responsabile all’'uso,
manutenzione o riparazione del citato macchinario.

Si raccomanda di tenere sempre questo manuale, in un posto facilmente accesibile, dove si usi il
macchinario.

2. DESCRIZIONE GENERALE DELLA MACCHINA.

Le troncatrici da binario SIMA S.A., modello VENUS, vengono disegnate e fabbricate per tagliare in pieno cantiere, muratura,
pietra ed altri materiali di costruzione minerale e composti con almeno un lato portante (piastrelle, mattonelle, mattoni, marmo,
granito, tegole di cemento o ceramica, gres...). L’ utensile da taglio € un disco di diamante azionato da un motore elettrico e
raffreddato con acqua mediante una pompa d’impulso. L’'avanzamento del materiale si realizza manualmente spostando la testata
di taglio verso il materiale. I modelli VENUS vengono fabbricati con materiali di prima qualita’.

Qualsiasi altro uso che si possa fare di questo macchinario si considera inadeguato e puo’ risultare
pericoloso, pertanto si proibisce espressamente.

. Dispone di quattro piedistalli smontabili per facilitare il suo trasporto e di manici per il suo spostamento.

. Il bancale dispone di una protezione di gomma antiscivolo sulla superfice superiore per evitare che si
muovano i pezzi da tagliare.

e Adatta una riga graduata per tagliare pezzi ad angolo. Realizza tagli inclinati fino a 45° modificando
I'inclinazione del ponte binario.

. Dispone di una protezione per il disco con scanalature per il raffreddamento ad acqua con chiave di passo
regolabile.

. La struttura della macchina si vernicia al forno con vernice epoxy — poliéster che conferisce alta resistenza
alla superficie e mantiene la struttura protetta dalla corrosione.

e Macchina protetta con schermo antischizzo che evita la proiezione di acqua nella direzione del taglio verso la
parte posteriore della macchina.

e  Tutti i modelli VENUS adattano un supporto per il montaggio del mirino laser opzionale.

. Il gruppo motore o testata da taglio si muove mediante dei cuscinetti incanalati sul ponte di guida o binario il
quale viene fabbricato integralmente con materiali d’alluminio.

. Il modello VENUS 125 dispone di un meccanismo opzionale con volante a trasmissione con cinghia dentata
per lo spostamento della testata. Dispone di un supporto telescopico come appoggio per materiali di grandi
dimensioni, potendo situare questo appoggio in entrambi lati secondo la necessita’.

. Dispone di bancale smontabile per la pulizia della vasca.
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2.1 PITTOGRAMMI.

| pittogrammi inclusi nella macchina hanno il seguente significato:

LEGGERE MANUALE E' OBBLIGATORIO L'USO

D'ISTRUZIONI DEL

CASCO, OCCHIALI E

E' OBBLIGATORIO L'USO DI
CALZATURE

E* OBBLIGATORIO
L'USO DEI GUANTI

2.2 TRASPORTO.

La macchina imballata in fabbrica incorpora un palet che permette un facile trasporto con muletti elevatori o
portapallet manuali. Il suo peso e dimensioni (Vedi quadro delle caratteristiche tecniche di questo manuale), fanno
possibile I'uso di veicoli leggeri.

Una volta disimballata la macchina per spostarla nella zona di lavoro, si riesce nell'intento manualmente mediante i
manici previsti nella struttura. Si raccomanda sconnettare la macchina e svuotare la vasca dell’acqua prima di muoverla
per evitare possibili schizzi o spargimenti. Ugualmente e’ necesario bloccare il carro per eliminare movimenti
imprevisti che possano danneggiare la testata di taglio o altri elementi durante lo spostamento. Verificare inoltre
che siano perfettamente strette le viti che fissano i piedistalli alla vasca per evitare la loro caduta sollevando la macchina.

Quando sia necessario trasportare la macchina o traslocarla a grandi distanze con veicoli,gru o altri mezzi di
elevazione, questi devono garantizzare la sua sicurezza.

Al sollevare la macchina con gru o ganci elettrici si dovranno usare linghe normalizzate, scelga le piu adatte
prestando specialmente attenzione al carico di lavoro limite richiesto, pensando all'uso e la natura del carico da
sollevare, la scelta sara corretta se si seguono le paute d'uso specificate.

ATTENZIONE: Allontanarsi dai carichi sospesi e faccia specialmente attenzione con i possibili spostamenti del
carico durante il trasporto evitando la presenza di pericoli, inclusi compiti di elevazione e stretta. Per quest'ultimo e’
fondamentale la corretta scelta della linga da usare ed essere specialmente premurosi nelle operazioni piu' delicate
(elevazione, aggancio, stretta o scarico).

3. ISTRUZIONI DI MONTAGGIO.

Le troncatrici da binario Modello Venus si forniscono con imballaggio individuale, contenendo nel suo interno
gli accessori necessari pera il suo corretto montaggio.

. Quattro piedistalli
e Vit

. Un congiunto di chiavi per la manutenzione

3.1 MONTAGGIO DEI PIEDISTALLI ED INTERRUTTORE.

Le troncatrici da binario modello VENUS si sostengono con quattro piedistalli che gli garantizzano la stabilita’
necessaria. Questi piedistalli vengono provvisti di un sistema di smontaggio che permette ritirarli con semplicita’
facilitando il trasporto ed il suo immagazzinamento.

Per situare la macchina in posizione normale di lavoro si monteranno i piedistalli(P,fig.2) infilandoli nei
corrispondenti portazampi(T,fig.2) della vasca e stringendo le viti di bloccaggio(V,fig.2) che li fissano, questi si
potranno togliere ogni volta che sia necessario.



I modelli VENUS si consegnano con |' interruttore smontato dal suo alloggio per questioni di trasporto; e’
importante fissarlo alla parte in acciaio che copre il motore con le viti predisposte per questo scopo, nella posizione che
si mostra nella (Fig.4 e 10.)

3.2 RIEMPIMENTO DELLA VASCA

Le troncatrici d binario modelli VENUS vengono disegnate per lavorare con dischi di diamante raffreddati ad
acqua quindi una parte importante della struttura e' una vasca destinata come deposito d' acqua di raffreddamento
impulsata a circuito chiuso fino al disco.

ATTENZIONE: prima di allacciare la macchina alla rete elettrica, per iniziare qualsiasi operazione di taglio, si
dovra' procedere al riempimento della vasca fino al livello sufficiente per coprire la pompa completamente.

Durante le operazioni di taglio si accumula una grande quantita' di sporcizia nella vasca per cui si dovra'
cambiare l'acqua tutte le volte che sia necessario per garantire il buon funzionamento della pompa ed il perfetto
raffreddamento del disco; la vasca adatta un tappo di scarico che facilita questa operazione.

4. CONNESSIONE ELETTRICA E ADATTAMENTO DEL SENSO DI ROTAZIONE

Quando riceva la macchina e prima di connettarla alla rete elettrica, accertasi che la tensione elettrica e’
la indicata per l'allaccio della macchina, la tensione della macchina si trova visibile mediante la indicazione
di voltaggio vicino all' interruttore della stessa.

ATTENZIONE: non connettare la macchina alla rete se non si e' sicuri della tensione di alimentazione
disponibile, nel caso contrario se la tensione non e' la corretta il motore ricevera' danni irreparabili e sara’
inutilizzabile e fuori di servizio.

Una volta effettuato il passo anteriore e prima di situare il disco e manipolare il motore, e' necessario
verificare ed adattare la rotazione dell'albero motore nel senso corretto, si dovra' allacciare la macchina
alla rete elettrica e metterla in moto, osservando la direzione di rotazione che deve essere in senso orario,
nel caso sia necessario e con motori trifasici si puo' cambiare il senso di giro intercambiando tra loro due
fili conduttori di fase nella base aerea o nello spinotto del cavo d‘estenzione con il quale viene alimentata
la macchina,

Se fosse necessario realizzare l'intercambio dei fili conduttori per cambiare il senso di rotazione del
motore, faccialo sempre con la macchina sconnessa della rete elettrica.

ATTENZIONE: Non manipolare mai i cavi d'alimentazione, fili conduttori o materiale elettrico della
macchina, se non si ha sconnesso totalmente la energia elettrica della rete.

Una volta raggiunto il senso di rotazione adatto, la macchina sara pronta per montare il disco da taglio.

5. MONTAGGIO E SMONTAGGIO DEL DISCO DA TAGLIO

Le troncatrici da binario modello VENUS vengono diseghate per usare dischi di diamante segmentati o a filo
continuo e con diametri di 300 o 350mm indistintamente, questi dischi posseggono propieta’ distinte secondo il
materiale che si va a tagliare per cui una scelta adeguata aumentera’ il rendimento e migliorera’ il risultato.

Faccia attenzione ai giri massimi sopportati da un disco che si monta, saranno superiori ai giri massimi
sopportati dalla macchina.

51 PROCEDIMENTO DI MONTAGGIO O SOSTITUIZIONE DI UN DISCO DA TAGLIO
Per montare o sostituire il disco da taglio si procedera nel seguente modo:
e Verificare che il cavo dell’ alimentazione sia sconnesso dalle prese elettriche.
e Ritirare la protezione del disco (P, Fig.3) dalla testata della macchina allentando i volanti che la fissano (A, Fig.3)

. Introdurre la chiave esagonale (E Fig. 3) nel bullone (D Fig. 3) Bloccare il giro dell'asse del disco
introducendo nel foro che adatta nella sua estremita’ la chiave a punta (C, Fig.3), allentare il bullone dell' asse e
ritirare il piattino esterno (F, Fig.3). ATTENZIONE: Il bullone e’ filettato a sinistra.

e Situare il disco sull’albero motore facendo attenzione alla sua centratura e appoggio.

. Situare nuovamente il piattino esterno e stringere il bullone dell’asse usando di nuovo il gioco di chiavi
usato anteriormente.

. Verifichi il perfetto accoppiamento tra il disco ed i piattini prima di stringere definitivamente il bullone.

. Situare nuovamente la protezione del disco e stringere bene i pomelli che la fissano alla testata.
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. Per smontare il disco procedere al contrario del montaggio.

ATTENZIONE: Prima di attaccare la macchina alla rete riordini e tolga gli utensili usati, accertarsi che tutti  gli
elementi della macchina si trovano in posizione corretta.

e  Adesso puo' connettare la macchina.

. Una volta realizzato il procedimento di montaggio del disco da taglio, deve assicurarsi nuovamente che il
senso di rotazione del disco da talio sia corretto, e d'accordo con il procedimento descritto anteriormente, questo
deve coincider con la direzione che indica la freccia disegnata nel disco stesso e la direzione indicata dalla freccia
stampata nella protezione del disco.

6. DOTAZIONE ELETTRICA

La dotazione elettrica delle della quale sono dotate le troncatrici da binario VENUS, fabbricate da SIMA, S.A.
posseggono un grado di protezione IP54.

Gli interruttori o prese montati nelle macchine, adattano una bobina di tensione minima che evita I
avviamento imprevisto dei suddetti:

Nel caso si verifichi una caduta d’energia o di tensione che causi I'arresto della macchina, ed una volta
ristabilizzate le condizioni normali di tensione, il motore non si riavviera’ finche’ non si spinge di nuovo il bottone verde
dell’accensione.

6.1 MACCHINE CON MOTORE MONOFASICO.

Il cavo d’estensione usato per alimentare la macchina dovra’ avere una sezione minima di 3x1,5 mm? fino a
25 metros de lunghezza. Per una distanza maggiore sara di 3x2,5 mm?. In uno dei suoi estremi si dovra’ collegare una
presa normalizzata di 16A 2P+T compatibile con la presa di corrente della macchina, nell’altro estremo uno spinotto
normalizzato de 16A 2P+T compatibile con l'uscita del quadro d ‘alimentazione.

6.2 MACCHINE CON MOTORE TRIFASICO.

Il cavo d’estensione usato per alimentare la macchina dovra’ avere una sezione minima di 4x1,5 mm? fino a
25 metros de lunghezza. Per una distanza maggiore sara di 4x2,5 mm?Z. In uno dei suoi estremi si dovra’ collegare una
presa normalizzata di 16A 2P+T compatibile con la presa di corrente della macchina, nell’altro estremo uno spinotto
normalizzato de 16A 2P+T compatibile con l'uscita del quadro d ‘alimentazione.

Le troncatrici da binario modelli VENUS con motore trifasico escono dalla fabbrica per difetto connesse per funzionare a
400V.

Nel caso si utilizzi una tensione ad alimentazione trifasica da 230V, si dovra cambiare la posizione delle
placchette del ponte nella scatola elettrica del motore, come si indica nella seguente figura:

CONNNESSIONE A 400V CONNESSIONE A 230V

7]
7]
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IMPORTANTE: Sconnettare la macchina dalla rete elettrica prima di procedere al cambio di posizione delle
placchette-ponte dei motori, inoltre si dovra' procedere a cambiare le etichette adesive che indicanti il voltaggio
d'alimentazione, in questo modo il voltaggio sara' sempre quello stabilito nella macchina.

7. RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA.

Le troncatrici da binario SIMA, S.A. devono essere utilizzate da persone che abbiano famigliarizzato con il suo
funzionamento.

e Prima di mettere in moto la macchina, legga attentamente le istruzioni ed osservi il compimento delle
norme di sicurezza. Impari alla perfezione ad arrestare la macchina in modo sicuro e veloce.

¢ Situare la macchina in una superficie piana e sufficientemente illuminata. Non connettare la macchina fino a
quando non si trovi in una posizione stabile.

e Accertarsi che la macchina da usare sia in perfetto stato tecnico e totalmente operativa.

e Non metta in moto la macchina se non sono montate tutte le protezioni di sicurezza e ripari con i quali
viene disegnata.

e Si consiglia I' uso di occhiali di protezione, scarponcini di seguridad e protezioni acustiche. Usare sempre
materiale omologato.

e Usare sempre la dotazione di protezione individuale (EPI) d'accordo con il lavoro che si realizza.

e Vietare I’ accesso a persone estranee alla zona di lavoro della macchina.

e Gli abiti di lavoro non devono includere capi che si possano impigliare nelle parti mobili della macchina
¢ Nel caso si dovesse spostare la macchina farlo sempre a motore spento con le parti mobili bloccate.

o Utilizzare solo i dischi specificati in qusto manuale.

e Non utilizzare la macchina in funzioni per le quali non e' stata disegnata.

e Le macchine con motore elettrico devono allacciarsi sempre ad un quadro normalizato che disponga
di un magnetotermico ed un differenziale coincidenti con le caratteristiche del motore:

3 CV, monofasico a 230 V, magnetotermico da 15A e differenziale da 15A/30mA

4 CV, trifasico a 230V, magnetotermico da 15A e differenziale da 15A/30mA

4 CV, trifasico a 400V, magnetotermico da 10A e differenziale da 10A/30mA

e MOLTO IMPORTANTE: La massa a terra si deve collegare sempre prima della messa in moto.
e Usare cavi d’ estensione normalizzati
e Accertarsi che il voltaggio della rete d’alimentazione alla quale si colleghera’ la macchina, coincida con il
voltaggio indicato dall ‘etichetta adesiva presente nella macchina.
o Accertarsi che il cavo d’estensione non faccia contatto con zone ad alta temperatura, lubrificanti od olei, acqua o spigoli
vivi taglienti.
e Non utilizzare acqua a pressione per lavare i circuiti ed elementi elettrici.
¢ | cavi elettrici che presentino tagli o rotture si devono cambiare il prima possibile.
¢ Mantenere sempre situati gli elementi e le protezioni di sicurezza.
e Adoperi sempre gli elementi di protezione omologati (Guanti, casco di sicurezza, occhiali, scarponcini...).
e Sconnettare la macchina dalla rete elettrica e maneggiare sempre gli elementi meccanici ed elettrici della
macchina con il motore spento.
Attenzione: Si devono seguire tutte le raccomandazioni di sicureza segnalate e compiere con la normativa sulla
prevenzione dei rischi lavorativi di ogni paese.

SIMA, S.A. non si responsabilizza delle conseguenze che possano causarsi da usi inadeguati della troncatrice da
binario VENUS.

8. ISTRUZIONI D’AVVIAMENTO ED USO.

8.1 POSIZIONE MACCHINA-OPERAIO. ACCENSIONE E ARRESTO.

La macchina si deve situare in una superficie piana e stabile, libera da qualsiasi ostacolo ed illuminata
sufficentemente.

Prima di mettere in moto si dovranno realizzare gli accertamenti necessari (connessione elettrica, stabilita’,
protezioni, etc) prima citati.

Al situare la macchina assicurarsi che il piano di lavoro sia una superficie orizzontale e che il terreno non sia morbido.



Questa macchina, NON SI DEVE USARE SOTTO LA PIOGGIA. LAVORARE SEMPRE CON BUONE
CONDIZIONI D’ ILLUMINAZIONE.

L’ operaio deve posizionarsi nel lato corto della macchina di fronte all macchina. In questa posizione
potra maneggiare con facilita’ la testata ed il materiale da tagliare ed avra' sempre accesso all'interruttore o presa di
corrente. (Fig. 4).

Una volta connesso il cavo d’alimentazione, il motore e la pompa si potranno azionare solamente premendo
il bottone verde dell’ interruttore.

L’ arresto di entrambi si ottiene semplicemente premendo il bottone rosso del suddetto interruttore.

8.2 REGOLAZIONE D 'ALTEZZA DELLA TESTATA DI TAGLIO.

La macchina si fornisce allineata e regolata per un altezza di taglio determinata.Se si desidera trasformare la
macchina da @300 a @350 o viceversa, deve fare attenzione con la suddetta altezza e cambiare la posizione del
motore, altrimenti potrebbe tagliare il banco da lavoro con il disco da taglio. Per regolare I'altezza di taglio proceda nel
seguente modo:

ATTENZIONE: Questo intervento si deve effettuare con I'alimentazione elettrica totalmente
sconnessa dalla rete.

1 Con il motore sconnesso dalla ret elettrica allentare le viti (T fig.5) del supporto motore

2 Sollevare per (4.350) o abbassare per (8.300) la piattaforma del motore muovendola attraverso delle guide
scanalate, posteriormente stringere le suddette viti spingendo la piattaforma contro la fine delle scanalature in modo
che la testata rimanga allineata. In questo modo non e' necessario allineare la testata ogni volta che si cambia di
altezza.

3 Di seguito si potra' connettare la macchina alla rete elettrica.

8.3 REALIZZAZIONE TAGLIO DIRITTO.
Per la realizzazione del taglio diritto si procedera’ nel seguente modo:

1 Assicurarsi che l'altezza di taglio stabilita con il diametro del disco montato e' quella corretta. Il disco da
taglio dovra' fuoriuscire al di sotto del pezzo dai 3 ai 5mm, senza toccare i rinforzi del banco.

2 Situare il pezzo da troncare sopra il banco da lavoro assicurandosi che appoggi bene nella superfice e nel
limite contro la riga frontale del banco. Se il materiale eccede nelle dimensioni o fuoriesce lateralmente, ci possiamo
aiutare con il supplemento laterale (S Fig. 6).

3 Una volta stabilita I'altezza di taglio della testata ed il materiale e' bene situato nel banco, azionare il
comando di messa in moto del motore e verificare che il raffreddamento sia adeguato per il disco e il pezzo da
tagliare; di seguito, attraverso dell'impugnatura(M Fig. 6) sposteremo la testata di taglio fino a che il disco faccia
contatto con il pezzo; si deve iniziare I'operazione di taglio lentamente e mantenere l'avanzamento costante in
funzione della durezza del materiale da tagliare.

8.4 REALIZZAZIONE TAGLIO A 45°.

Le troncatrici da binario modelli VENUS vengono disegnate in modo che la struttura del ponte che sopporta la
testata di taglio, permetta l'inclinazione di questo e si possano realizzare tagli a 45°.

ATTENZIONE: Quando si decide di inclinare la unita’ di taglio farlo sempre con il motore fermo.

Per inclinare la unita' di taglio si allentano i comandi di bloccaggio che troviamo in entrambi i lati della
macchina.(P Fig. 9), di seguito faremo girare il ponte binario fino a selezionare I'angolo desiderato, potendo
visualizzare il suddetto angolo in una scala graduata.(E Fig. 8)

Stringere nuovamente i comandi di bloccaggio(P Fig.8) il resto dell'operazione e' uguale al taglio diritto.

8.5 REALIZZAZIONE TAGLIO IN DIAGONALE
Per tagliare pezzi in diagonale si procedera nella stesso modo del taglio diritto:

La riga graduata (A, Fig.7) si posizionera’ secondo i gradi necessari per il taglio da realizzare. A seguire si
deve stringere la vite di fissaggio (C, Fig.7), il materiale da tagliare si situera’ appoggiandolo sulla riga graduata e
sul limite frontale del banco di lavoro(Fig.7) per concludere con il compito si procedera seguendo le indicazioni del taglio
diritto del punto 5.3.

-10 -
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9. MANUTENZIONE.

Le troncatrici da binario modello VENUS richiedono una semplice manutenzione descritta nelle operazioni
seguenti:

e Cambiare I' acqua della vasca e pulire la macchina con la frequenza necessaria. La vasca dispone di una uscita
di scarico per tale scopo. Il livello di riempimento sara quello necessario per coprire la pompa completamente
senza fuoriuscire dalla vasca.

e Anche se la pompa di raffreddamento dispone di una tappo-filtro, potrebbero penetrare nel suo interno residui
e resti di materiale tagliato procurando il blocco dell’elica impulsatrice. Per prevenire il caso faccia funzionare la
pompa periodicamente in un recipiente con acqua pulita durante vari minuti. Se fosse necessario, svitare il tappo-
filtro e pulire bene I'elica fino a quando non giri liberamente.

e Eliminare i possibili resti di materiale che si possono depositare sulle guide del carro nel ponte binario della
testata di taglio.

e Sostituire il prima possibile qualsiasi cavo elettrico che presenti tagli, rotture o qualsiasi altro danno
e Se la macchina non giace al coperto coprirla con tela impermeable.
¢ Alla fine di ogni giornata lavorativa, spegnere la macchina e staccarla dalla presa elettrica.

. Le operazioni di manutenzione devono essere realizzate preferentemente da persone che conoscano la
macchina ed il suo funzionamento.

. Qualsiasi manipolazione della macchina si deve fare sempre con il motore spento ed il cavo d’ alimentazione
sconnesso. Non dimenticarsi di riordinare totalmente gli utili ed attrezzi utilizzati nella manutenzione.

. Nel caso si avvistano anomalie o mal funzionamento, revisionare la macchina tramite un tecnico
specializzato.

. Fare attenzione sempre alle raccomandazioni di sicurezza segnalate in questo manuale.

Si vieta qualsiasi tipo di modifica in qualcuno dei pezzi, elementi o caratteristiche della macchina
che I'utente faccia in modo indipendente. SIMA, S.A. non sara in nessun caso responsabile delle conseguenze che
possono derivare dall’infrazione di tali raccomandazioni.

9.1 SOSTITUZIONE DEL DISCO DETERIORATO

Il disco da taglio e’ uno degli elementi piu importanti in una troncatrice di materiali. Un disco in buono stato e’
fondamentale per raggiungere un ottimo rendimento della macchina. Sostituirlo quando sia consumato o storto o
crinato.

Non usi nessun altro tipo di disco che non sia quello specificato in questo manuale e accertasi che corrisponda
con le caratteristiche richieste di diametro massimo, diametro del foro centrale e numero massimo di giri sopportabili.

Consideri che dentro al gruppo di dischi diamantati esistono diversi tipi secondo il materiale da tagliare.
Scelga sempre il piu appropiato al suo caso.

Per tutto I'’esposto anteriormente, le raccomandiamo utilizzare sempre DISCHI ORIGINALI SIMA che compiono
i requisiti tecnici di sicurezza richiesti ed offrono un’ ampia gamma che soddisfa tutte le necessita’ facilitando cosi una
scelta corretta.

9.2 CORREZIONE DELL’INCLINAZIONE DEL DISCO.

Le troncatrici da binario modello VENUS escono dalla fabbrica perfettamente regolate per le
posizioni di taglio 0° e 45°.. Se per qualche colpo imprevisto o qualsiasi altra causa si dovesse perdere la
regolazione iniziale , dovremo correggere la posizione procedendo nel seguente modo:

1 Sconnettare la macchina dalla rete elettica e ritirare il riparo di protezione del disco da taglio.

2 Allentare i comandi di bloccaggio (P Fig. 8) in entrambi gli estremi e con l'aiuto di una squadra situata sul
banco di lavoro e facendo referenza nel lato del disco osserveremo se sono paralleli.

3 Regolare mediante le viti (T Fig.9) di ogni estremo allentando i suoi bulloni, fino a raggiungere che il lato
del disco sia coincidente con il lato verticale della squadra.

4 Una volta raggiunta la posizione, stringere nuovamente i bulloni delle viti regolatrici(T Fig. 9)
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9.3 AJUSTE DE LOS RODAMIENTOS DEL CABEZAL DE CORTE.

Ltroncatrici da binario modelli VENUS-60-85 e 125 posseggono un carro per lo slittamento della testata di
taglio sul binario tramite cuscinetti montati a forma di “V”, questo sistema offre la massima stabilita’ alla testata. Con
il tempo e l'uso della macchina si potrebbe necessitare la correzione di questo meccanismo. Per questo procederemo
nel seguente modo:

. Ritireremo l'interruttore (i Fig.10) mediante le viti (T Fig.10)

. Sotto la protezione copri-motore si trovano 4 viti stretti con i propi bulloni (T Fig.11) con i quali dobbiamo
manipolare e stringere con cura, fino a che non ci si accerti che il gioco della testata di taglio risulti
annullato, pero senza bloccare del tutto il carro, si trattera' di registrare il gioco del carro in modo che
rimanga rigido e libero nei movimenti. Queste viti spingono un asse che monta 2 cuscinetti e pressionano il
carro tra le guide binarie.

. ATTENZIONE: SE APPLICHIAMO TROPPA PRESSIONE ALLE VITI POSSIAMO DANNEGGIARE IL PONTE DI
ALLUMINIO CAUSANDO UNA FENDITURA NELLA ZONA DOVE APPOGGIA IL CUSCINETTO. Questo
meccanismo si corregge solitamente con dei giri corti di vite. (T Fig.11)

Una volta registrato il carro, bloccheremo nuovamente le viti con i bulloni e procederemo al contrario per
rimontare l'interruttore nella sua posizione.

9.4 ALLINEAMENTO DEL DISCO CON IL PONTE

Le troncatrici da binario modello VENUS vengono provate e revisionate perfettamente in fabbrica
prima della sua consegna. Se per qualsiasi imprevisto il disco perde I'allineamento rispetto al ponte binario dove si
muove la testata di taglio e’ necessario allinearlo di nuovo.

Per realizzare questa operazione sard necessario munirsi di una sbarra in acciaio di 4 o 5 mm di diametro e
250 mm di lunghezza, afilata in un estremo a forma di punta di mattita(V Fig.12); sara’ anche necessario un pezzo di
ceramica (piastrella o mattonella) e un gessetto bianco(C Fig.12). Si procedera nel seguente modo:

e Sconnettare la macchina dalla rete elettrica

e Ritirare la protezione del disco ed il disco da taglio .

e Situare il pezzo sul bancale con il lato smaltato verso il basso e impregnare di gesso la parte centrale dell’altro
lato.

e Collocare la sbarra tra i piattelli (V Fig.12) di fissaggio del disco in modo che la punta afilata strisci con il
pezzo sulla parte con gesso e stringere il bullone dell’albero motore

e Spostare la testata di taglio in modo che la sbarra realizzi una linea retta nella mattonella.

e A continuazione ruotare manualmente I'albero motore in modo che la punta della sbarra si posizioni nel lato
contrario, spostare huovamente la testata di taglio in senso contrario all’ anteriore per tracciare con la sbarra una
nuova linea che dovra’ coincidere esattamente con quella di prima, . Se non coincidono, si allenteranno le 4 viti
di fissaggio del motore (T, Fig.12) correggeremo quindi la posizione di questo fino a quando non corrispondono
le linee tracciate sul gesso. Una volta raggiunto I'allineamento stringeremo nuovamente le viti del motore.
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10.

SOLUZIONE ALLE ANOMALIE PIU' FREQUENTI.

ANOMALIA

POSSIBILE CAUSA

SOLUZIONE

Il Motore non si
accende

Mancanza di alimentazione elettrica

Revisionare I'entrata elettrica nel quadro del cantiere.
Verificare la posizione del magnetotermico e differenziale
nel quadro del cantiere.

Revisionare il buono stato del cavo d’ estensione e il suo
allaccio corretto ai due estremi

Protezione térmica attivata (Interruttori
monofasici)

aspettare raffreddamento del motore e ricaricare la
protezione termica.

Interruttore avariato

Sostituirlo

Disco bloccato

Eliminare gli ostacoli che impediscono la sua rotazione

Motore accende
molto lentamente e
impiega troppo
tempo a
raggiungere i giri
corretti

Condensatore danneggiato.
(Motori monofasici)

Sostituirlo

Potenza di taglio
insufficente

Segmenti o fili diamantati del disco pieni
di materiale

Effettuare vari tagli su materiali abrasivi (Arenisca,
cemento, Pietra, smerigliati)

Disco inapropiaTo

Usare il disco apropriato per il materiale

Bassa potenza nel motore

Revisionare motore nel Servizio Técnico.

Non arriva acqua di
raffreddamento al

Livello dell’ acqua insufficiente nella
vasca

Correggere il livello

Pompa otturata

Svitare il tappo-filtro e pulire

Pompa danneggiata

Sostituire pompa

disco
Chiave di passo chiusa Aprire chiave di passo
Raffreddamento insufficente Revisionare raffreddamento
Consumo
prematuro del Avanzamento eccessivo Diminuire avanzamento
disco

Disco inapropriato

Usare il disco apropriato per il materiale

Taglio difettoso

La macchina non e’ allineata

Allineare come si indica nel manuale

Disco danneggiato o usurato

Cambiare il disco

Disco inapropriato

Usare il disco apropriato per il materiale

Presenza di
vibrazioni

Oscillazione del disco

Verificare le condizioni del disco e montarlo di nuovo

Fissaggio del disco difettoso

Revisionare il corretto incasso dei piattelli e I'albero
motore. Stringere bene il bullone

Disco storto

Cambiare il disco
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11. CARATTERISTICHE TECNICHE.

ITALIANO

DATI VENUS-60 VENUS-85 VENUS-125
MONOF-. MONOF-. TRIF. MONOF. TRIF.

Diametro del disco (mm.) 300/350 300/350 300/350 300/350 300/350
Diametro foro centrale disco (mm.) 25,4 25,4 25,4 25,4 25,4
Lunghezza ditaglio (mm.) 650 850 850 1250 1250
Altezza di taglio (mm.) 75/100 75/100 75/100 75/100 75/100
Potenza del motore 2,2 kw. 2,2 kw. 3 kw. 2,2 kw. 3 kw.
Tensione motore 110V~ | 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~/400V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~/400V~
RPM motore 2800
Potenza pompa dell' acqua 50 W
Tensione pompa 110V~ | 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~ | 110V~ | 230V~ | 230V~
Frequenza motore e pompa 50Hz 6 60Hz

Lungo 1060 1450 1450 1850 1850
Dimensioni (mm.) Largo 620 780 780 780 780

Alto 1300 1330 1330 1330 1330
Peso netto (Kg.) 63 100 100 125 125
Capacita' d' acqua della vasca (L.) 33 105 105 135 135

12. GARANZIA

SIMA, S.A. fabbricante di macchinari per la costruzione edile, dispone di una rete di servizi tecnici Rete
SERVI-SIMA. Le riparazioni effettuate in garanzia dalla nostra Rete SERVI-SIMA, vengono sottoposte a delle condizioni
con l'obbiettivo di garantire il servizio e qualita’ delle stesse.

SIMA. S.A. garantisce tutti i suoi fabbricati contro qualsiasi difetto di fabbricazione, rimanendo protetti dalle
condizioni specificate nel documento allegato CONDIZIONI DI GARANZIA.

Le condizioni di garanzia cesseranno nel caso d’infrazione delle condizioni di pagamento stabilite.

SIMA S.A. si riserva il diritto di modificare i suoi prodotti senza preavviso.

13. RICAMBI

I ricambi disponibili per le troncatrici da binario modello PERLA, fabbricate da SIMA S.A., vengono identificati
nelle schede di ricambi che si aggiungono con il presente manuale.

Per richiedere qualsiasi ricambio, dovra’ mettersi in contatto con il settore di post-vendita di SIMA S.A. e
specificare chiaramente il nGmero con il quale viene segnalato, cosi’ come il modello, numero di fabbricazione e
anno di fabbricazione che si trova nella targhetta delle caratteristiche della macchina alla quale va destinato.

14. PROTEZIONE AMBIENTALE.

Si dovranno recuperare le materie prime al posto di sbarazzare i resti. Gli apparati, accessori, fluidi ed
@ imballi dovranno essere spediti a posti indicati per il loro riutilizzo ecologico. I componenti di plastica
% vengono segnalati per la loro raccolta differenziata.

R.A.E.E. | residui degli apparati elettrici ed elettronici si dovranno depositare nei posti
adatti per la sua raccolta differenziata.
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15.

16.

DICHIARAZIONE SUI VALORI ACUSTICI.

Livello di potenza acustica emesso dalla macchina ponderato

VENUS-60 MONF.
VENUS-85 MONF.

VENUS-85 TRIF.

VENUS-125 MONF.

VENUS-125 TRIF.

LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120
LWA (dBa) 120

DICHIARAZIONE SULLE VIBRAZIONI.

11 livello di esposizione alla vibrazione trasmessa al sistema mano-braccio e’:

MODELLO

PER MANO SINISTRA m/ s2

PER MANO DESTRA m/ s2

VENUS-60 MONF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-85 MONF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-85 TRIF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-125 MONF.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-125 TRIF.

2,74778733192

0,67193262344
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17. SCHEMI ELETTRICI.
VENUS 60-85-125
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DATI

CERTIFICATO DI GARANZIA SERVIZI10O POST-VENDITA

ESEMPLARE PER L’ UTENTE FINALE

DATI MACCHINA

ETICHETTA MATRICOLA

DEL COMPRATORE NOME

INDIRIZZO

C.A.P.

PROVINCIA/STATO

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DELLA COMPRA

Firma e timbro dello stabilimento Venditore Firma del Cliente

CONDIZIONI DI GARANZIA

1.) SIMA, S.A. garantisce i suoi prodoctti contro qualsiasi difetto di fabbricazione facendosi carico della riparazione dei macchinari avariati per questa causa,
durante un periodo di UN ANNO, contando a partire dalla DATA DI ACQUISTO, che OBBLIGATORIAMENTE deve rispecchiare nel Certificato di Garanzia.

2.) La garanzia, copre esclusivamente la mano d’opera e riparazione dei pezzi difettuosi del prodotto il quale modello e numero di serie di fabricaczione sia
indicato nel Certificato di Garanzia.

3.) Vengano totalmente escluse le spese originate per spostamenti, diete, alloggiamenti, cosi come le spese di trasporto fino al domicilio di SIMA S.A., che
saranno a carico del cliente.

4.) Non si potranno attribuire i difetti di fabbricazione delle avarie prodotte da mal uso, colpi, cadute, sinistri, uso indebito, eccesso di voltaggio, istallazione
inadeguata o altre cause non imputabili al prodotto.

5.) Le riparazioni coperte dalla GARANZIA, unicamente potranno realizzarsi nella propria ditta SIMA, S.A. o entita’ autorizzate dalla stessa, essendo
competenza finale del settore tecnico di SIMA S.A. la accettazione della riparazione in Garanzia.

6.) Questa Garanzia rimane annullata a tutti gli effetti nei seguenti casi:

a) Per modificazione e/o manipolazione del Certificato di garanzia.

b) Quando di fatto o per chiaro indizio i pezzi che compongono il prodotto sono stati riparati, modificati o sostituiti, totalmente o in parte, per mano di una
officina, entita’ o persona NO autorizzata dal settore Técnico di SIMA,S.A.

c) Quando s’istallano nel prodotto pezzi o dispositivi non omologati da SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. non si assume la responsabilita’ dei danni derivanti o vincolati a una avaria del prodotto. Questi inludono, pero senza limitarsi ad essi, i
problemi, le spese di trasporto, le chiamate telefénicas e la perdita dei beni personali o comerciali, cosi come la perdita dello stipendio o deposito.

8.) | motori elettrici o a scoppio, nel caso di un’ avaria durante il periodo di Garanzia, devono essere spediti al domicilio di SIMA S.A. o al servizio tecnico
autorizzato dal fabbricante del motore, per la determinazione della sua Garanzia.

9.) Il Certificato di Garanzia dovra’ essere in possesso di SIMA S.A. in una scadenza non superiore ai TRENTA giorni naturali a partire dalla data di vendita del
prodotto, per fare beneficio della Garanzia .Per reclamare la garanzia dovra’ presentare la fattura dell’ acquisto timbrata dallo stabilimento venditore con il

numero di serie del prodotto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBURNOL, PARC. 250

s * m a 18220 ALBOLOTE (GRANADA)
I Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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DATI

CERTIFICATO DI GARANZIA SERVIZIO POST-VENDITA

ESEMPLARE PER L’ UTENTE FINALE

DATI MACCHINA

ETICHETTA MATRICOLA

DEL COMPRATORE NOME

INDIRIZZO

C.A.P.

PROVINCIA/STATO

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DELLA COMPRA

Firma e timbro dello stabilimento Venditore Firma del Cliente

CONDIZIONI DI GARANZIA

1.) SIMA, S.A. garantisce i suoi prodoctti contro qualsiasi difetto di fabbricazione facendosi carico della riparazione dei macchinari avariati per questa causa,
durante un periodo di UN ANNO, contando a partire dalla DATA DI ACQUISTO, che OBBLIGATORIAMENTE deve rispecchiare nel Certificato di Garanzia.

2.) La garanzia, copre esclusivamente la mano d’opera e riparazione dei pezzi difettosi del prodotto il quale modello e numero di serie di fabricaczione sia
indicato nel Certificato di Garanzia.

3.) Vengano totalmente escluse le spese originate per spostamenti, diete, alloggiamenti, cosi come le spese di trasporto fino al domicilio di SIMA S.A., che
saranno a carico del cliente.

4.) Non si potranno attribuire i difetti di fabbricazione alle avarie prodotte da mal uso, colpi, cadute, sinistri, uso indebito, eccesso di voltaggio, istallazione
inadeguata o altre cause non imputabili al prodotto.

5.) Le riparazioni coperte dalla GARANZIA, unicamente potranno realizzarsi nella propria ditta SIMA, S.A. o entita’ autorizzate dalla stessa, essendo
competenza finale del settore tecnico di SIMA S.A. la accettazione della riparazione in Garanzia.

6.) Questa Garanzia rimane annullata a tutti gli effetti nei seguenti casi:

a) Per modifica e/o manipolazione del Certificato di garanzia.

b) Quando di fatto o per chiaro indizio i pezzi che compongono il prodotto sono stati riparati, modificati o sostituiti, totalmente o in parte, per mano di una
officina, entita’ o persona NO autorizzata dal settore Técnico di SIMA,S.A.

c) Quando s’istallano nel prodotto pezzi o dispositivi non omologati da SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. non si assume la responsabilita’ dei danni derivanti o vincolati a una avaria del prodotto. Questi inludono, pero senza limitarsi ad essi, i
problemi, le spese di trasporto, le chiamate telefénicas e la perdita dei beni personali o comerciali, cosi come la perdita dello stipendio o deposito.

8.) | motori elettrici o a scoppio, nel caso di un’ avaria durante il periodo di Garanzia, devono essere spediti al domicilio di SIMA S.A. o al servizio tecnico
autorizzato dal fabbricante del motore, per la determinazione della sua Garanzia.

9.) Il Certificato di Garanzia dovra’ stare in possesso di SIMA S.A. in una scadenza non superiore ai TRENTA giorni naturali a partire dalla data di vendita del
prodotto, per fare beneficio della Garanzia .Per reclamare la garanzia dovra’ presentare la fattura dell’ acquisto timbrata dallo stabilimento venditore con il

numero di serie del prodotto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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1. OBLLAA NHOOPMALIUA.

BHUMAHMUE: Mepen HauyasnoMm 3KcrJlyaTtaumm o6opyaoBaHMS BHMMaTE/IbHO O03HAKOMbTECb C coAepr>KaHueM
AAHHOW MHCTPYKLUMMK.

AO CUMA 6narogapuT Bac 3a oka3aHHOe AoBepue K Hallen npoaykumu u 3a npumobpeteHne KAMHEPE3HOIO
CTONA mogenu VENUS.

B [OaHHOM pYyKOBOACTBE MO 3KCrJlyaTauuu COAEpPXMUTCS BCsS HeobxoawMass uHGOpMauusi MO YCTaHOBKe
o6opyzioBaHUsi, €ro sKCcrnyataunm, TEXHUYECKOMY 06CNyXMBaHUIO U, B CllyYae Heo6X0AMMOCTH, MO ero peMoHTy. Takxke
B HEM MpuBeAeHbl BCe acnekTbl, KOTOPble MOryT MOBAMATL Ha 6e30MacHOCTb M 340pOBbe pabounmx B npouecce
ocyulecTBneHns 060t U3  yKasaHHbIX MaHunynsumii c o6opyaoBaHMeM. YeTkoe crieAoBaHWe MNpPUBEAEHHbLIM
WMHCTPYKLMAM 06ecrneymT HaaexHyo paboTy 060pyoBaHUsl U NPOCTOTY €ro TEXHUYECKOro 06Cy>KMBaHUS.

[MoaTomy noboe nNMuyo, OTBETCTBEHHOE 3a 3KCnayaTtauuko, TeEXHn4yeckoe 06CJ'Iy)KVIBaHVIe M pEMOHT YKasaHHOIo
O60py,ClOBaHVI$I, AO/IKHO BHMMATENIbHO Npo4vnTaTh AaHHOE PYKOBOACTBO.

PekoMeHayeTcs Aep>kaTb faHHOE PYKOBOACTBO MO 3KCrJlyaTauuum B JIerko [OCTYNHOM MecTe TaM,
rae ucnonb3yercsa obopyaoBaHue.

2. OBLUEE ONMNCAHUE MALLUUHDI

. KamHepe3sHble cTonbl npousBoactBa AO CUMA, mogenu VENUS, cneuunanbHo paspabotaHbl w
NPOV3BOAATCS AN Pe3KW B NpoLLecCe CTPOUTENbHbIX paboT KaMHA U APYrnX CTPOUTENbHbLIX MaTtepuasnos,
UMelWwmnx, no MeHbllen Mepe, ofHy pabouylo noeepxHoCcTb (Kadenb, Teppauuo (BeHeuuaHCKas
MO3auKa), KUpMnu4, Mpamop, rpaHuT, Kepamumyeckas wunum 6eToHHas nnuTa, KaMeHHO-KepaMmumyeckoe
nsgenue..... ). ObopyaoBaHne NO pe3ke KaMHSA COCTOMT M3 asMas3HoOro AucKa, NpuBoAMMOro B AencTsne
3feKTpoABuraTeneM W OXJaXAaemMoro BOAOW, KoTopas nMojaeTca C noMowbio Hebonbloro
3/1eKTpuYecKkoro Hacoca. [lepemelleHne AuCKa OCYLLECTBASETCS BPYYHYHO, BbITArMBas KapeTky no
HanpaBneHWo K MaTepuany Ana pesku.

Ucnonb3oBaHue o6opyaoBaHMsa B [APYrMx LUensAX CUYMTaeTcd HeCOOTBeTCTBYIOLWMUM ero
Ha3Ha4yeHUIo U MOXKET 6bITb ONAacHO, MO3TOMY OHO CTPOro 3anpeLjaercs

e OcHalweH 4eTbipbMsi CbEMHbIMW HOXKamu Ans 6onee yaobHOMW TpPaHCMOPTUPOBKM M pyykamu Ans
NPOCTOTbI pa3MeLLeHns

e  CTaHuHa arperata UMEET 3aLUMUTHbIN PE3MHOBLIN CIOM ANS 3alMTbl OT COCKasb3blBaHWA MaTepuasnos AMs
pesKu..

e VIMeeT rpafympoBaHHYIO IMHENKY ANA pe3ku nog yrnoM. OCyLIecTBAsEeT pe3Ky noj yriom ao 45
rpaaycos.

e [IMCK UMeeT 3alunTHYI 060/104KY A4S NydLero oxiaxaeHus BoAON.

e  OkpaleHa SIIOKCHIHBIM IIOJTHECTPOM, YTO 00YCIaBIMBACT BEICOKOE COMPOTUBIICHUE MOBEPXHOCTH H 3aIIHILACT arperar oT
KOPpO3HHU

° 3aIIII/IH_[CH3 COeHUAIBHBIM LIIMTOM, OIPECAOTBPAIIAOIINM IPOTEKAHUE BOABI 110 HAIIPABJICHUIO OT IIBA K 3a/IHEH YaCTH MalIMHbBI

e Bce mMogenu Venus ocHalleHbl MOACTaBKOW ANS YCTAHOBKM Sla3epHOro ykasartens
e [IBuratesnb W KapeTka NnepeMeLlaloTcsl C MOMOLLbIO Hanpas/stoLwei, NONHOCTbIO BbINOJIHEHHON U3
. Mogenb VENUS 125 ocHallieH 4ONONMHUTENbHLIMKM MEXaHM3MaMKN AN BpalleHUs HanpaBnsoWwen amcka.
A Tak e MMeeT AOMOSHUTENbHYI0 ONOPY ANS MOAAEPXKM MaTepuanoB KPYMnHbIX pa3mepoB. [JaHHyo
0OMopy MOXHO pa3MecTUTb N0 HEO6XOANMMOCTU C 06enx CTOPOH OT MaLLMUHBI.
e  OcHOBaHMe MalWHbI SBNASeTCS Hepa3bopHbIM ANs NOAEPXAaHUS YMCTOTbl NOAAOHA.
Los pictogramas incluidos en la maquina tienen el siguiente significado:
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2.1 YC/IOBHbIE OBO3HAYEHMUA

MpounTtaTb pyKOBOACTBO

no aKcnayartauumm n npOTMBOI.I.IyMHOﬁ 3aummTbl

O6sa3aTesibHO UCNOJIb30BaHUue

nep4artok 3awmTHOM 06yBM

2.2 TPAHCINMOPTUPOBKA.

CTaHOK nocTaBnseTcs B yNakKOBaHHOM BMAe B YKpPEn/eHHbIX KapTOHHbIX KOpobkax C AepeBSIHHbIM MOALOHOM,
yTo obecrneumBaeT NPOCTYI0 TPAHCMOPTUPOBKY C MOMOLLLIO MOABEMHbIX TENEXEK UAWN PY4UHbIX WTabeneyknaaymkos. Bec
1 pasMmepbl obopypoBaHus (CM. Tabnuuy C TEXHUYECKMMW XapaKTeEpUCTUKaMW B paspese 8 AaHHOro pykoBoACTBa)
[enatT BO3MOXHbIM €ro NepeBo3Ky B JIEFKOBbIX aBTOMOOUISX.

Koraa obopyaoBaHue pacnakoBaHO M HeobX0AMMO MepeMecTUTb ero B MeCTO 3KCrjyaTauuu, MOXHO caenaTb 3TO
BPYYHYIO, C MOMOLLbIO py4yeK, NpeayCMOTPEHHbIX CreunanbHO ANns 3Toro. PekoMeHayeTcs cnvTb BoAy M3 MoaAoHa nepepa
TeMm, Kak 6e3 npunoxeHus ocobbiX ycunuin n kakoro-nnbo pucka ABa 4venoseka. Takxe Heobxoammo 6nokuposaTtb
KapeTKy, YTo6bl MCK/IIOUYNTb HENpeaBUAEHHOE CKOJib)XeHMe BO BpeMs nepeMmewjeHnsa o6opyaoBaHma. YTtobbl
n3bexartb MNOBpEXAEHWA BO BpeMs MOAbEMa MaluuHbl, ybeauTecb, 4TO 6ONTbl, KpensiumMe HOXKW K MNOAAOHY XOpOLIO
3aTAHYThI.

Ecnn HeobxoAMMO MNEpeMecTUTb MaluMHy WM MepeBe3TM €ee Ha [JajibHue pacCTOsHUS, UCMoJib3yinTe
TpaHCNOPTHbIE CPEACTBA, KOTOPbIE rAapaHTUPYHT 6€30MacHOCTb NepeBo3oK.

MoaHMMasa MallMHYy KpaHoM, criegyeT MCMoMb30BaTbh TOMbKO MOAXOAsILME CTpOonbl, obpalwas oco6oe BHUMaHWE
Ha npupoay NoAHUMaeMblxX MaTepuanos 1 HopMy UX MCMOSIb30BaHMA. Bbibop cTpon 6yaeT BepHbIM, ecnu cobntogaTb BCe
creumanbHble NpaBuia UCMNoJIb30BaHMS.

BHUMAHME: OTtoligute OT MOAHMMaeMoro rpysa u 6yabTe O4YeHb aKKypaTHbl, MpUHMMasi BO BHMMaHue
BO3MOXHOCTb pacnaja rpysa Bo BpeMsl TpaHCNopTMpoBku. U3berarite niobon onacHOCTM, Kak BO BpeMsl noAbema, Tak 1
BO BpeMsl CHATMS rpy3a. OCHOBHOW Mepol 6e30MacHOCTU SIBNSETCS MpaBuiibHbIA BbIbOp CcTpon u 0cobo akKypaTHoe
npoBeAeHMe C/I0XHbIX ornepaunin (NogbeM, CUenaeHne u Crnyck)

3. UHCTPYKLUMUN MO MOHTAXY.

KaMHepe3Hble cTonbl Mogenn Venus NoCTaBAsoTCS B UHAMBUAYaIbHOW YNaKkoBKe, BHYTPU KOTOPOW HaXoAWUTCS
BCe Heob6xoaMMoe ANst MPaBUbHOMN YCTaHOBKM.

. YeTbipe HOXKMU
o Habop 6ontoBs

e Habop knto4yen 4ns MoHTaxa

3.1 MOHTAX OINoP.

KamHepesHbii cton VENUS aepxutca Ha yeTblpex ornopax, KoTopble obecneymBatoT yCTaHOBKE Heo6XoaAnMyto
yCToumMBOoCTb. Onopbl pa3dpaboTaHbl Tak, YTO6bl MX NEerko MOXHO 6bl10 0TCOeAMHUTL, YTO obneryaeT TPaHCNOPTUPOBKY
1 XpaHeHne o06opyaoBaHMS.

YT106bI NpMBECTM CTaHOK B paboyee nonoxeHune HeobxoamMmo ycTtaHoBuTb onopbl (P, Pnuc.2), pasmectus nx B
COOTBETCTBYIOLWMX rHe3gax Ha noadoHe (T, Puc.2), n 3adwukcuposaTb 6Hnokupywowmmn wypynamm (V, Puc.2),
KOTopble MOryT 6bITb CHATHI KaXAbl pa3s, Koraa 31o Heob6xoauMmo.

Mogenu Venus nocTaBnawTCA C MepeknvarteneM, CHATbIM Ana yaobctBa TpaHcnopTupoBku. Cnepyer
3aKpenuTb ero 60ATaMn Ha >XenesHoW YacTu ABUraTens Tak, Kak nokasaHo Ha Puc .4 n 10.

O6s3aTeNIbHO UCNOJZIb30OBaHUE KAaCKU, OYKOB
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3.2 HANOJIHEHME NOAAOHA

KaMHepe3Hble cTonbl Mogenu Venus pa3paboTaHbl Ans paboTbl anMasHbIMU ANCKAMU, KOTOPble OXJ1aXAaloTcs
BOAOW, NMO3TOMY OfHa M3 MX Haubonee BaXHbIX YacTell — 3TO MOAAOH, CAyXalui eMKOCTblo ANs BOAbI,
KOTOpas MocTynaeT NpsiMo K AUCKY.

BHUMAHME: lNpexae 4eM BK/IOYUTb MalMHY B CE€Tb, HanoJHWTE NOAAOH BOAOW A0 YPOBHS, MOSHOCTbIO
3aKpblBaloLLEro Hacoc.

Bo BpeMs pe3ku 60/1bl0oe KOIMUYECTBO rPs3n CKananBaeTcs B NoaaoHe. MeHsiTe BoAy CTOMbKO pas, CKOJIbKO
3TO Heo6X0AMMO ANA rapaHTMM UCMNpaBHOM paboTbl HAcoca M XOpoLwero oxnaxaeHus. B nogaoHe nmeetcs
npobka Ans ApeHaxa, KoTopas obseryaeTt 4aHHY0 onepauumio.

4. NEKTPONOAKJ/TIOMEHME. PErYJINPOBKA HANPABJIEHUSA BPALLEHUA

Mpu MonyyeHun MalWiMHbI, NpeXae 4YeM BKJ/IIOYUTb ee B CeTb, y6enwrer, 4YTO HanNnps>XeHune B cCeTn
noaxopasiee ANA NOAKAIOYEHUS MalwuHbl. HanpshkeHue, Heo6xoauMoe AnA pa6oTbl MallMHbI YKa3aHO Ha
AaTYUKe paaoM C nepeknryaTesneMm.

BHUMAHME: HE noaknio4yaiiTe MallMHy, €C/IM Bbl HE YBEPEHbI, UTO HanpshKeHne B ceTu noaxopasauiee. 1o
MOX>KET NPUBECTU K NOJIOMKE WJIN NOJIHOW HEMPUIrOAHOCTU ABUraTens.

BbINONHMB npeabiayliMe LIarv, npexkae 4YeM YCTaHOBUTb AUCK M 3anycTuTb ABUratenb, cnepyert
y6eanTbCcs B NpaBU/IbHOM HanpaBJ/ieHUU BpalleHUs OCU ABuratensi. Bkaounte MaluMHy B ceTb, Habnoaasn
3a HanpaBJieHMEeM BpalleHUsl, KOTopoe [AOJIHKHO 6biTb MO 4YacoBOW cTpesike. B cnyyae ecnm 370
Heo6xoAMMO U B cilyyae c TpexdasHbiMU ABUraTensiMu, HanpaBJjieHMe MOXXHO U3MEHUTb, MOMEHSAB MeXAay
co6oii aBa npoBopaa ¢asbl B WITENCE/IbHOW po3eTKe WM B LUTENcesibHOW BuikKe kabensa, uepes KOTOpbIA
OCyLEeCcTB/IeTCA NUTaHUe CTaHKa.

Ecnu cnepyeTt noMeHsITb Mexay co6oi npoBoaa ¢dasbl, AenaiTe 3TO, TONIbKO BbIK/IIOUUB MalUMHY U3 CETU.

BHUMAHMUE: Hukorga He npousBoaute pabor c kabensMu nutaHua, nposogamu ¢a3bl WU
3NeKTpoMaTtepmasiaMm, eCsiv MallMHa NOJIHOCTbIO HE OTKJ/II0YEeHa OT CeTMu.

Kak TOo/IbKO Hasla)keHO npaBwibHOE HamnpaBJ/ieHWe BpalleHUs ABUratesisi, MallMHA roTtoBa K yCTaHOBKe
AUCKa.

5. YCTAHOBKA U CHATUE PEXYLLENo ANCKA

B kamHepesHom cTtone mogenun VENUS ucnonb3ykTcs anMasHble AUCKW, COCTosWME U3 CEerMeHTOB WM C
HenpepbiBHOW neHTon, auametpoM 300 umam 350 MM. IDTM aucku o6napatoT pas/IMYHbIMKU XapaKTepucTukamu B
3aBMCUMOCTM OT MaTepuana, KOTOpbIM npeanonaraeTcs WMKM pesaTb, MNO3TOMYy OT MpaBuIbHOro Bblibopa Ancka
NOBbILIAETCS NMPOM3BOANTENBHOCTb M Yy4LLAETCH KavyeCTBO BbIMOHSAEMON paboThbl.

BaxxHO, 4TO6blI MakcMManbHoe 4mcno o60poTOB, KOTOPOE MOXET BblAep)KaTb yCTaHaBAMBaeMblli AUCK, Oblno
BblLLe MaKCMMaNbHOro Yncna obopoToB, KOTOPOE MOXET AaTb 06opyaoBaHuMe.

5.1 YCTAHOBKA W1 3AMEHA PEXYLLEIo ANCKA
[na yCTaHOBKKM MK 3aMeHbl pexyLiero gucka cobnioganTte cnenyowmi nopsaaok AeNCTBUR:
e Ybeputechb, 4To Kabenb NUTaHUA 060pyA0BAHUA BbIKIOYEH U3 PO3ETKM.
e  CHsITb 3alWMTHbIN Kopnyc aucka (P, Pnuc.3), ocnabus aepxxaTtenn, KoTopbiMu OH 3akpenneH (A, Puc.3)

. HageTtb wectuyronbHbin kntod (E, Puc3) Ha raiiky (D,Puc3). bnokmpoBaTb NOBOPOT OCU AUCKa, BBEAS
B OTBEpPCTME Ha KOHLe ocu cneunanbHbii kntod (C, Puc.3), cnabutb raiiky Ha OCv U yAanuTb BHELLHIOW
wariby ancka (F, Puc.3). BHUMAHME: lNalika nMeeT neByo pe3sbby.

e  Pa3MecTUTb AMCK Ha OCU W OTLEHTPUPOBATb €ro nepej 3aTsaXKown.
. BepHyTb Ha MeCTO BHeLHIo Wanby 1 3aTaHyTb ranky Ha OCW, UCMOMb3yS NpeablAyLWMn Habop Kyen

e [loMecTUTb 06paTHO NpeAoXpaHUTesNb ANCKA M XOPOLIO 3aTAHYTb AepXXaTenun, KOTOPbIMW OH KpenuTcs K
cynnopTry.

e YT06bl CHATL AUCK, CNeayeT npoAenatb Bce B 06paTHOM Mopsiake.

. BHUMAHME: Y6epute u1CNoNb30BaHHble WHCTPYMEHTbl W ybeautecb, 4YTO BCe AeTann CTaHKa
pa3MeLleHbl Ha CBOMX MeCTax, npexae YeMm BKJIHUYNTb CTaHOK.

. Tenepb MOXHO BKJ/1HOUYUTbL CTAHOK B CETb



e  YCTaHOBMB pexyLlunin ANCK, CHoBa ybeanTechb, YTO HanpasieHne BpalleHs COBNajaeT C HanpasB/eHNeM,
YKa3aHHbIM CTPEsIKoN, n306paxxeHHOM Ha ANCKe, N CTPENKon, n3o0bpaxeHHoW Ha npeaoxpaHuTene.

6. QJIEKTPUHECKOE OCHALLEHUE

SnekTpoobopynoBaHMe, KOTOPbIM YKOMM/IEKTOBaHbI KaMHepe3Hble cTtaHkn VENUS, npoussoaumbie AO CUMA,
MMeeT ypoBeHb 3awmnTbl IP54.

LLTencenbHoe rHe3no C Mepek/ioyaTteneM, yepes KOTOpOoe OCYLIEeCTBMAETCA noJadva ToKa, BKYaeT B cebs
KaTYyLKY HU3KOro HanpsixXeHus, YTo NMo3BoMsSeT n3bexaTtb HenpeaBUAeHHOMO 3amnycka 060pyLoBaHuMS.

B cnyyae npekpaleHus nojayn 37eKTPO3IHEPIrUN UKW NAAEHUSA HaMps>XXeHUs, KOTOPOe BbI30BET OTK/IOYEHUNE
CTaHKa, nocne BOCCTAaHOBJIEHUA HOPpMaJibHbIX YCHOBMVI noaayn 3NeKTponNUTaHUA ABUraTesib He 3anyCTUTCA NoKa
CHOBa He 6yAeT HaXaTa 3eJieHaA KHOMNKa BKJ/IIDYEeHUSA.

6.1 CTAHKM C OQHO®A3HbIM ABUIrATEJIEM.

MuHuManbHOe nonepeyHoe cedveHwe kabens yANMHUTENs, WCMNONAb3YyeMOro Ans nNuTaHus o6opyaoBaHus,
JO/MKHO 6bITb paBHO 3x1,5 MM? nmpu annHe kabens ao 25 MeTpos. [ns kabens 6onblwei AAVHbI MUHUMaNbHOE
nonepeyHoe ceyeHne AOJIKHO 6biTb paBHO 3x2,5 MM2 C KaXaoro KOHUA OH [JO/DKEH MMETb HOPManM30BaHHYIO BUJKY
16A 2P+T, U3 KOTOpbIX OAHa A0/KHA ObITb COBMECTUMA CO LUTENCENbHOM PO3EeTKOW CTaHKa, a Apyras — CO WTencenbHOM
pO3eTKOW nojayun 31eKTpPonuTaHus.

6.2 CTAHKM C TPEX®A3HbIM ABUTrATEJIEM

MuHMManbHOe mnonepeYyHoe cedyeHve kabens yANMHWUTENS, MWCMNONb3yeMOro ANns nuTaHus obopyaoBaHus,
[O/MKHO 6biTb paBHO 4x1,5 MM? npu annHe kabens Ao 25 MeTpos. [ns kabens 6onbliei AAVHbI MUHUMANbHOE
rnornepeyYyHoe cevyeHme AO0/MKHO 6bITb paBHO 4x2,5 MM2, C KaXaoro KoHUa OH JO/HKEH UMETb HOPMann30BaHHYI BUIKY
16A 2P+T, 13 KOTOpbIX OAHA A0/KHA ObITb COBMECTUMA CO LUTENCeNbHOM PO3ETKOW CTaHKa, a Apyras — CO WTencenbHON
pO3eTKOW NnoAayu 3NeKTpPonuTaHus.

KaMHepesHble ctaHkn moaenm VENUS c tpexdasHbiM ABUraTesieM MMeloT 3aBO/ACKYIO YCTaHOBKY Ha paboty npu
400B.

B cnyyae, ecnn HeobxoAMMO MCMONb30BaTb CTAaHOK MpU  HanpsiXeHun TpexdasHoro nuTtaHus 2308,
Heo6XxoANMO NepekioYnTb KOHTaKTbl B pacnpeaenntenbHon kopobke B COOTBETCTBMM C NpeAcTaBieHHbIM PUCYHKOM:

CONEXION A 400V ! CONEXION A 230V

7]
7]

BAXKHO: Mpexae 4yeM nepeksilovaTb KOHTaKTbl, OTK/IIOMMTE MalUMHY OT CETU. A TaK XKe NoMeHsAWuTe
cTukep ¢ o603HauYeHMeM HaAaCTPOEHHOro HanpshkeHus. TakuMm o6pa3som ycTaHOB/NIEHHOE Hamnps)keHue Bcerga
6yaeTt oTto6pakaTbCsl Ha CTaHKe.
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7. PEKOMEHAALMM NO TEXHUKE BE3OIMNMACHOCTH

. KaMHepesHble cTaHku, BbinyckaeMble AO CUMA, AO/MKHbI 3KCNyaTUpOBaTbCA MNEpCOHAsiOM, 3HaKOMbIM C
paboTon aaHHoro o6opyaoBaHUs.

e [lepen Hayanom paboTbl BHMMATENbHO MpoYMTaliTe PYKOBOACTBO MO 3KCryaTauumu, cobnwogante npasuna
TEXHMKN 6e3onacHocTM. HayumTechb 6bICTPO M YBEPEHHO OCTaHaBMBaTb paboTy CTaHKa.

e CraHok po/mkeH OblTb pa3MelleH Ha POBHOW MOBEPXHOCTM, paboTbl AO/KHbI MPOBOAUTLCA MPU XOPOLUEM
ocBelleHnn. He noakoyanTe CTaHOK A0 TeX Nop, noka He obecrneynTe ero yCTonymBoCTb.

e Y6eautecb, 4YTO CTaHOK, KOTOPbIA Bbl CO6WpaeTecb WCMOMb30BaTb, HAxXOAWTCA B MPEKPACHOM paboyem
COCTOSIHUM.

. He 3anyckaillTe CTaHOK, €CnM He YCTaHOBJEHbl BCe 3alUTHble npucnocobneHns, rapaHTmpylowme
6e3onacHocTb paboTbl, BXOAALME B KOMMIEKT.

e PekoMeHAyeTCs UCNONb30BaTh 3alUWUTHbIE 0YKM, 3aLUMUTHbLIE Camnorv U CpeacTBa NPOTUBOLIYMHON 3aLLUThbI.
e  Bcerpa vcnonb3yiiTe cpeacTBa MHANBUAYANbHOW 3aLUUTbI, COOTBETCTBYOLLME NPOBOAMMbIM paboTam
e He ponyckaiiTe NOCTOPOHHUX Ntofei B 30HY paboTbl CTaHKa.

. Pabouas opgexaa He fgonxHa MMeTb CBOBOAHO CBMCAKOLWMX YacTen, KOTOpblE MOryT nonacTtb B ABMXYLUME 4acTu
CTaHKa.

. Ecnn BamM HeobxoauMMO nepeMecTuTb CTaHOK, JenanTe 3TO BCeraa Mnpu  BbIKJIKOYEHHOM JABurartene, c
3ab610KMpPOBaHHbIMK ABMXYLLMMUCS YaCTIMU CTaHKa.

e  Mcnonb3yiTe TONbLKO AMCKM, YKa3aHHble B JaHHOM PYKOBOJACTBE.
e He ucnonb3yiTe CTaHOK ANS Lenen, ans KOTopbiX OH He 6bia pa3paboTaH

e CTaHKM C 3/1eKTPUYECKMM ABUrateseM AO/HKHblI 6biTb NOAK/IOYEHbl K HOPMaJIM30BaHHOW po3eTke,
OCHallleHHOW TepMoOMarHuTHo v auddepeHunanbHOW 3aWMTON B COOTBETCTBMM C TEXHUUYECKUMM
XapaKTepucTtMkamm aABuratens:

3 n.c., ogHodasHbIn Ha 230 B, TepMoMarHuTHas 3awmta 15A u guddepeHumansHasa 3awmta 15A/30MA

4 n.c., TpexdasHbii Ha 230 B, TepMoMarHuTHas 3awmuTta 15A n anddepeHunansHas 3awmta 15A/30MA

4 n.c., Tpexda3sHbiii Ha 400 B, TepMmomarHuTHasa 3awmTta 10A n anddepeHumanbHas 3awmTta 10A/30MA

¢ OYHEHb BAXHO: 3a3zeMneHMe AO/MHKHO 6bITb NoAgcoeAuMHEHO Bcerpa nepes Hadanom paboTbl
obopyanoBaHus.
e Mlcnonb3oBaTb HOPManNM30BaHHbIE YAJIMHUTENN
e YbeauTtechb, UTO HaMpsHXKeHne B CETU NMUTaHUS, K KOTOpoK ByaeT NoAK/IoYeH CTaHOK, COBMajaeT C HanpshXeHueM,
YKa3aHHbIM Ha 3TUKEeTKe, 3aKpenjeHHoM Ha Kopryce cTaHka.
e Ybeantechb, YTO yAIMHUTENb HE BCTYNAET B KOHTAKT C TensIoM, MacsiamMu, BOAOW WN PEXYLLUMMWN KPOMKaMM.
e He ncnonb3yiite Bogy nNoa HanopoM Af1st YACTKM KOHTYPOB W SN1EKTPUYECKUX I/1IEMEHTOB.
e D/IeKTPOMNpOBOAA, Ha KOTOPbIX MMEHTCS pa3pe3bl U NMOBPEXAEHMS, AO/MKHbI ObITb 3aMeHEHbI B KpaTyaniimne CpoKu.
e CpencrtBa 3awmThbl U obecnevyeHns TeXHUKN 6e30MacHOCTM AOJIKHbI XPAHUTBCSA Ha CBOMX MecTax.
e Bcerpa oTkno4anTe CTaHOK OT CETU, HE MPOU3BOANTE HUKAKUX AENCTBUA C MEXAHUYECKUMU U S1EKTPUYECKUMHU
3/1leMeHTaMmn CTaHKa Npu BKJIIOYEHHOM ABuUrarene.
BHuMaHue: CnepyiiTe BCceM NpuBeAeHHbIM peKOMeHAauusAM No TexHuke 6e3onacHocTM u cobniopaiite
npaBuia npeaynpexxaeHus puckos Ha pabouem Mmecre.

AO CUMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a MOC/IEACTBUSA HENpaBWIbHOIO MCMOJ/Ib30BaHUA KaMHEpe3HbIX CTaHKOB
VENUS.

8. UHCTPYKLUMM NO 3ANYCKY U 3KCIMJIYATALUNUN

8.1 PACNMONNOXXEHUE CTAHKA N ONEPATOPA. BKJIFOMEHUE U BbIKJTFOMEHMUE.

CTaHOK AO/HKEH 6biTb YCTaHOBMEH Ha POBHON M YCTOMYMBOM MOBEPXHOCTU, 6e3 npenaTcTBUi, C XOpPOLIMM
OCBeLleHNEM.

Mepea 3amyckoM CTaHKa Heo6Xx0AMMO MPOBECTUM Heo6XOoAMMble MNPOBEPKM (3MEKTPUUYECKOE COEAMHEHWE,
YCTOMYMBOCTb, CPEACTBA 3alUMTbI 1 T.A4.), KOTOPbIE YKa3aHbl Bbille.

YCTaHOBUB CTaHOK, y6eD,VITer, 4YTO OH YCTaQHOBJIEH Ha FOpVI3OHTaJ'IbHOl7I TBep,Cl,OVI NOBEPXHOCTMU.

370T craHok HE AOJIKEH 3KCNJIYATUPOBATbLCA NOoA AOXAEM. PABOTbl AOJ1)XKHbI MPOBOAUTLCA MNMPU
XOPOLLUEM OCBELLEHUMN.
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OnepaTop AO0/MKEH HAaXOAUTLCHA nepes CTaHKOM. M3 3TOro nonoXeHus OH MOXET Nerko ynpabisTb KapeTKon u
pexyLMM 371eMeHTOM, MpKU 3TOM OH BCErga MMeeT Nerkui A0CTyn K nepekstodartento nogaym toka. (Cm. Puc. 4).

Korgpa kabenb nuTaHWs TMOAK/OYEH, JABMraTelb M HAcoC BK/KOYAKTCA HaXaTUeM 3e/1eHOW  KHOMKMU
nepeknwyartens.
OcTaHoBKa MalUWHbl OCYLLECTBASETCS NyTEM HaXaTuUsi KpaCHOM KHOMKM Ha yKa3aHHOM nepeksovaTene.

8.2 PETYJZINPOBKA INMMYBUHbI PA3PE3A.

CTaHOK BbIMyCKaeTCa Yy)Xe HaCTPOeHHbIM Ha onpeaeneHHylo BbICOTYy. Ecnu Bbl enaete mM3MeHWUTb rnybuHy
paspesa unu amametp aucka ¢ @300 Ha @350, 6yabTe OCTOPOXHbI. [OMEHSIATE NOMOXEHUE ABUraTENs UHAYe CTaHWHA
MOXET OblTb MNOBpeXAeHa PpexywWwuMm AUCKOM. PerynupoBka BbICOTbI pexyuwero 610ka npoucxoauT creayrwmm
obpasom:

BHUMAHME: PerynnpoBka AOJKHA OCYLIECTBJIATbCA TOJIbKO MPU MOJIHOM OTKJ/IIOYEHUM CTaHKa oT
cetn.

1 lMNpwn OTKAIOYEHHbIM OT CeTU ABuraTtene, ocnabbte 60NTbl, NOAAEPXNBAOLWNE ABUTrATENb.

2 MopHaTb (@.350) mnm onyctutb (D.300) nnatdopMy ABuratensi, pacnonaras nnatdopMy Ha crneumanbHbIX
KaHaBKax, 3aTeM 3aTaHyTb 601Tbl, UTO6bI 610KMPOBaTh U3MEHEHME BbICOThI.

3 3aTeM MOXHO BKJ/IHOUYUTb MaLUMHY B CETb.

8.3 OCYLWWECTBJIEHME PE3KM NOoA4 NPAMbBIM YIJIOM.
[Nns ocylwecTBNEHNS pe3Ku noa NpsiMbIM YoM cobnioaainTe creayowmnii NopaaoK AeiCTBUiA:

1 Y6eanTtecb, 4To rnybuHa pa3pesa COOTBETCTBYHLAA AMAMETPY AWCKa BbICTAB/IEHA MPaBuUbHO. Pexkylwmin
OUCK AOJDKEH BbICTynaTb U3-noa o6pa6aTbiBaeMoit aeTtanm Ha 3 — 5 MM, He Kacasicb NOANOPOK CTaHUHBbI.

2 PasMecTuTe AeTajb ANS Pe3KW Ha CTaHWHe, ybeanTecb, YTO OHa MPOYHO AEPXUTCA U pasMeLleHa BEPXHUM
KpaeM K (pOHTaNbHOM MOBEPXHOCTU CTaHUHbI. ECnu geTanb npeBbllaeT pasMepbl CTaHMHbI U BbiCTynaeT c6oky,
MCNONb3ynTe PErynMpoBoYHYto inHelky (S, Puc. 6).

3 Korga BblbpaHa rnybuHa paspesa M AeTasb 3aKpensieHa Ha CTaHuHe, 3anycTuTe ABuraTtens, y6eamBLUUCh,
YTO CMUCTEMA OXNaXAEHWUsI MOAXOAUT K AAHHOMY AMCKY WM MaTepuany Ans pesku, onyctute pykostky (M, Puc 6) u
NOTAHWUTE KapeTKy, Tak, 4Tobbl AMCK KOCHYJICS MOBEPXHOCTW MaTepuana ANns pe3ku. MeaneHHO HayHuUTe pesky,
NpoABUXEHNE COM3MepsNTe C TBepAOCTblo obpabaTbiBaeMoro Matepuana.

8.4 PE3KA noA yrjiom 45¢

KamHepesHbii ctaHok VENUS 6bin pa3paboTaH € HakKMOHHbIM CYMnoOpTOM Ana Toro, 4tobbl MOXHO 6bl10
NpoOV3BOAUTb Pe3Ky C HaK/IOHOM U Mo yriom 450,

BHMMaHMWe: HakNoHSMTE pexyLlyo YacTb TO/IbKO MpU BbIK/IIOYEHHOM ABUraTene.

YT106bl NOBEPHYTb PEXYLUYIO YacTb, BbIKAOUMTE ABUraTenb, ocnabbTe KpenneHna ¢ ABYX CTOPoH ctaHka (P,
Puc. 9), 3aTtem nosepHuTE CYynnopT, CMeLlas nepexknagnHy HanpasnsioLwen Yactn A0 Tex nop, noka He 6yaet sbibpaH
Heo6XoANMbIA Yron, KOTOPbIN MOXHO yBuAeTb Ha wkane (E, Puc. 8).

CHoBa 3aTaHuTe 6nokupytowme kpennedunsa (P, Puc. 8). [lanee pe3ka npou3BOAUTCHA TaK Xe, Kak M noa
NpAMbIM YI/IOM.

8.5 PE3KA NO ANATOHAIN
Peska Mo AvaroHanu ocyLecTBNSETCS Tak Xe, Kak 1 oA MpsiMbIM YrioM.

Ona pe3kn nNo AmaroHanu nepemelwanTte rpaayvmposaHHyo nuHeinky (A, Puc.7) o tex nop, noka He 6yger
HalAeH HYXHbIA yron pe3ku. 3aTteM 3aTaHuTe 6nokupytowme kpennenus (C, Puc.7). Jetanb Ans pe3ku Ao/mMkHa 6biTb
pa3MelleHa Ha rpagyMpoBaHHOM NIMHENKe WM Ha JIMUEBOW CTopoHe cTaHuHbl (Puc.7). [anee pyKoOBOACTBYMWTECH
WHCTPYKLMEN ANA PE3KN NOA MPAMbIM YI/ioM.
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9. TEXHUYECKOE OBCJ1TY)XXUBAHWUE

KamHepesHbii ctaHok VENUS TpebyeT npocToro TexHu4eckoro o6CnyXmBaHWSl, KOTOpOe 3ak/yaercss B
cnefylowmnx AenNcTBusAX:

e 3ameHa BOAbl B NOAAOHE M YMCTKA CTaHKa C TOW nepnmoanyYHOCTbIO, KOTOpada I'IOTpEGyETCSI. C aTOM uenbio NoAAOH
OCHallleH ApeHaXHbIM KfanaHoM. Boaa B nogaoHe A0/1KHA NMOSIHOCTbIO MOKPbIBAaTb HACOC.

e HecMOTpsSs Ha TO, 4YTO HACOC OCHALEH KpbIWKOW-PUABTPOM, B HEro MOXET nonagaTb Ipsisb M YACTUUKMK
mMaTepuana, peska KOToporo npousBoamuTcs, 4To 6nokupyeT pabodee koneco. [ns npenoTBpalleHus 610KMPOBKM
paboTbl Hacoca pJalTe eMmy nopaboTaTb HECKONbKO MUHYT B pe3epByape C u4ucToii Bogoi. B cnydae
HEeO6X0ANMOCTN, OTBUHTUTE KPbIWKY-DUNLTP M NpoyncTuTe pabouyee KOeCco, Moka OHO He HayHeT cBo6oAHO
BpallaTbCs.

e YaansaTb OCTaTKu O6paﬁaTbIBaeMle MaTtepunanoB, KOTOpble MOryT OTKNaAblBAaTbCA Ha Hanpasnmow,eﬁ 4acTtun
MeXaHun3ma.

e B MakcMManbHO KOPOTKME CPOKM MPOM3BOAWUTHL 3aMeHYy 3/IeKTpUYeckux Kkabenel, Ha KOTOpbiIX O6HapyXXeHbl
nopesbl, Npo6onHbI UK NtO6ble APYrue NOBPEXAEHUS.

e Ecnun ctaHoOK HMYEM He HaKpbIT, HAKPOIMTE ero HeNMpPOMOKAeMOW TKaHbHO.
e B 3aBepweHun paboTbl, BbIKIOUYNTE CTAHOK M OTK/IIOUYUTE ero OT CeTH.

ﬂ,eﬁCTBMH no TEXHUYECKOMY 06CJ'IY)KI/IBaHVI}O AOJ/IXHbI MPOU3BOANTBLCA NEPCOHAJZIOM, 3HAKOMbIM C YCTpOVICTBOM n
paboToun cTtaHka.

Jliobble [elCTBMSI CO CTAHKOM [AOJDKHbI OCYLLECTBASTLCS MPU BbIK/IKOYEHHOM ABuratene M OTCOeAWHEHHOM
kabane nuTaHus. He 3abyabTe MNOMHOCTbIO Yy6paTb BCE WHCTPYMEHTbI, WCMOJIb30BaBLUMECH TMPU  TEXHUYECKOM
obcnyxuBaHuu.

B cnyyae obHapyxeHus AedeKToB MAM Hemonagok B paboTe CTaHka Heo6xoAMMO 06paTUTbCA K CreuuanucTy
Mo TEXHMUYECKOMY 06CTYXXMBAHWUIO A/ NPOBEpPKN paboTbl CTaHKa.

Bcerga cnepyet yunTbiBaTb peKOMEHAAUMN MO TEXHUKE 6e3onacHocTH, npmneeaeHHbIE B 4JaHHOM pyKOBOACTBE.

Monb3oBatenio 3anpewjaeTcs CaMOCTOSATE/IbHO BHOCUTb W3MEHEHUs B [AeTasin, 3JIeMEeHTbl Win
XapaKTepucTtukum craHka. AO CMMA He HeceT HWKaKOMW OTBETCTBEHHOCTM 3a MOCNeACTBUSl, Bbl3BaHHblE
HecobntoaeHnem

9.1 SAMEHA NMOBPEXAEHHOIo ANCKA

Onck sBnaeTcs ogHMM M3 Hanboree BaXKHbIX 3/IEMEHTOB KaMHEPE3HOro CTaHka. [ns AOCTMXEHUSI Haunydllein
NpoOn3BOAMTENBHOCTN CTaHKa Heo6X0AMMO MOAAEPXMBaTb AWCK B XOPOLIEM COCTOSIHUMW. Mpou3BOAMTE 3aMeHy AMCKa,
KOrAa OH W3HOLWIEH, UCKPUBMIEH UAN UMEET TPELLMHbI.

He ucnonb3yiTe HWKakue Apyrue TUMbl AUCKOB, KPOME YKasaHHbIX B JaHHOM pyKOBOACTBE, ClefuTe 3a TeM,
yTO6bl XapaKTepPUCTUKW AUCKA COOTBETCTBOBA/IM HEO6XOAMMbBIM 3HAUYEeHUsIM MaKCMManbHOro AuvaMeTpa, AuaMeTpa
BHYTPEHHEro 0TBepCTUs U MakCMMasnbHOro Yncria 060poToB.

MMeliTe B BMAY, YTO Cpeau afMasHbIX AMCKOB BbIAENSIOTCS pasfvyHble TUMbl B 3aBMCMMOCTM OT MaTepwuana,
KOTOpbIV NpeanonaraeTcs pesaTtb. B KaXxaoM KOHKPETHOM criyyae BblibupanTe Hanbonee noaxoasilnii ouck.

B cBA3W C BbIWEN3NOXEHHBIM peKoMeHAZyeM BaM Bcerga wucnonb3osatb OPUTMHAJIbHBIE OAUCKU CUMA,
KOTOpble OTBEYalT BCEM HEOOXOAUMBbIM TexHuU4YeckuMm TpeboBaHusaM n TpeboBaHMsAM No TexHuke 6HesonacHocTn. AO
C/MA npepnaraeTt LMPOKYK raMMy AMCKOB, CMOCOOHYI yAOBNETBOPUTb BCEM MOTPebHOCTSAM, 4YTOo obnerdyaetr Bbi6Op
noaxoasiwero AmMcka.

9.2 HACTPOWKA BEPTUKAJIbHOIO MOJIOXXEHUA AUCKA

KaMHepe3sHbie cTtonbl moaenn VENUS noctynaroT ¢ 3aBofa B OTperyJimpoBaHHOM COCTOSIHUM ANA
pa6otbl B nonoxxeHnsax 0° n 45°, Ecin B pe3ynbTaTe HEOXWAAHHOrO ygapa wiav no Apyron npuyvHe npousonaer
HapyLlleHne NONOXEHNa ANCKa, ero ciefyeT NepeHacTpouTb cneaytowmm obpasom:

1 OTKNOUYNTL CTAHOK OT CETU NMUTAHUA U YAANUTb 3almTy AMUCKA.

2 Ocnabutb 6nokupytowme kpenneHns (P Puc.8) Ha o06eux cToMkax W C TMOMOLWbK YyrioMepa,
pacrnofioXXEHHOr0 Ha CTaHUHe y6eanTbCs B TOM, YTO NiMLEBas YaCTb AMCKA W yriioMepa napassiesbHbl.

3 PerynupoBatb ¢ nomouwbto wtndToB (T Puc.9), ocnabnsas 6onTbl € Kaxaoh CTOPOHbI A0 TeX Mop, Moka
nvueBas CTOpoHa AMCKa M yrnomepa He 6yayT MakCMManbHO napasnesnbHbl.

4 [JoCTUrHyB HE06X0ANMMOro NosIoXXeHus, cCHoea 3aTAHYTb ranku(T Puc. 9)
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9.3 PEIYJINPOBKA NOALLMNNMHUNKOB KAPETKHA

KamHepesHble ctonbl mogenu VENUS-60-85 1 125 ocHalleHbl KapeTKoW A/ NepeaBMXXEHUs pe3yLllein YacTu
CTaHKa, NOAWMWMNHUKM KOTOPOM pacnosioxeHbl B «V» obpa3Hon ¢opmMe. DTa cucTemMa npeanaraer HaubonbLlyto
CTabunbHOCTb pexyliemMy MexaHnsMmy. Co BpeMeHeM, MCNOob3ys CTaHOK, BO3MOXHO BaM NMOHafobuTcs oTperynuposaTtb
3TOT MexaHu3M. [1ns 3Toro AencreynTe cneayrowmnm obpasom:

e  Y6epuTe BbikntovaTens (i Puc.10), cHsas 6onTei(T Puc.10).

. Moa 3aWMWTHBIM WNTOM ABUratens Bbl Hanaete 4 6onTta, 3abnokupoBaHHbix rarikamn(T, Puc.11), koTopble
crieflyeT akKypaTHO MOKPYTUTb MAKM 3a)aTb, A0 TeX nop, noka He ybeauTech, YTO KapeTka 6osblue He Xo0AuUT
cB060AHO, HO 1 He 3ab10KMpOBaHa MOJIHOCTbIO, @ MOXET MSArKO NepeMellaTbes

. BHUMAHME: Ecnu cnvwkom 3aTaHyTb 60ATbl, MOXHO MNOBPEAUTb asjlOMMHUEBYIO 4acTb MeXxaHu3Mma, TeM
CaMbIM CMpoOBOLUMPOBaTL TPELMHbI BO BpallaloWweMcs MexaHusMme. DTOT MexaHwsM CcneayeT perynmposaTb
OYeHb KOPOTKMMKU noBopoTamu 6ontoB. (T Puc. 11)

OTperynuMpoBaB KapeTKy, CHOBa 3abnoKupyiTe 601Tbl UX 3aLMTHLIMU raiikamMu U YCTAHOBMTE BbIK/OYaTE b Ha
CBOE MecTo.

9.4 BbIPABHUBAHME OUCKA N HANPABJIAIOLLNX

KaMHepe3Hble ctonbl VENUS BbipaBHMBaAlOTCA M NMPOBEPSIIOTCA U TECTUPYIOTCA Ha 3aBoae nepej
oTnpaBkoW. Ecnuv no kakon-To NpuUYnHE AUCK NepecTan ABUraTbCsA Mo NPsSIMON JIMHUW, HAAO0 ero 3aHOBO BbIPOBHATD.

[Ons aToro Heo6xo0ANMMO UMETbL CTaNbHYIO CMLy AMaMeTpoM 4-5 MM 1 AnuHON npuMepHo 250 MM, 06TOUYEHHYIO C
ofHOro kpas B ¢opme KoHumka kapaHgawa (V, Puc.12). Takxe noHapnobutcsa kepamuyeckas aetanb (Kadenb vam
KaMeHHas kepamuka) (C, Puc. 12) u 6enbiii men. [lencTByiiTe cneayowmMm obpasom:

e OTK/OYMTE CTAHOK OT 3/IEKTPOCETY.

e YpanuTe 3almTy AMCKa U CaM AUCK.

e MomecTuTe AeTanb Ha CTaHWHY SMaNMPOBAHHON CTOPOHOM BHM3 M HaMaXXbTe MENIOM LeHTpasibHYl 4acTb APYron
CTOPOHBI.

e Mometute cnuuy (V, Pnc.12) mexay warbamu, KoTopble 3aTArMBalOT AWUCK, Tak, 4TOObl 3aTOYEHHbIN KOHeL,
Kacancs kadens B 4aCcTu, OTMEUYEHHON MenoM. 3aTaHUTe raky Ha OCu ABUraTens.

e Pa3mecTuTe cynnopT Tak, 4Tobbl cnuua nposoAana NpsiMYIo JIMHUIO Ha Kadene.

e 3aTeM NOBEPHUTE OCb ABUraTens TakK, yYtobbl cnuua OKasanacb C MPOTUBOMOJSIOXHOW CTOPOHbI U NepemecTute
cynnopT B 0o6paTHOM HanpasnieHun, 4YTobbl HayepTUTb CNULEN HOBYHO JIMHMIO, KOTOpas B TOYHOCTWU AO/KHA
coBnagaTb C nepsoli. Ecnm nuHun He coBnaaatoT, ocnabete 4 6onTta, KOTOpPbLIMKM KpenuTtcs asuratens (T, Puc.12)
W noAaperynupymnTte nonoXeHwe ABuratens Tak, 4yTtobbl obe nuHMM Ha Meny coenanu. Korga 3TO AOCTUTHYTO,
3aTAHUTe 60NTHI ABMraTens.
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10. YCTPAHEHUE HAUBOJIEE YACTbIX HEMCMPABHOCTEM

PYCCKUA

HENCNPABHOCTb BO3MOXXHAA NPUYUHA YCTPAHEHME

[BuraTtenb He 3anyckaeTcs

HeT anekTponuTaHus

MpoBepuTb MNoOJayy nNUTaHWS B 30HY
npoeeaeHns pabor.

MpoBepuTb MOSIOXKEHNE TEPMOMarHUTHOWM
n  anddepeHunanbHOM  3awmTbl B
po3eTke.

MpoBepuTb CoCcTOsiHWE Kabens nuTaHua u
NpaBUIbHOCTb €0 MOACOEAMHEHNSI C 060MX
KOHLIOB.

AkTuBaLms TepMo3alumThbI
(OpHoGasHblie nepekyaTenm)

[JoxnaaTbcs, Noka ABUraTenb OCTbIHET U
nepeycrtaHOBUTb TEPMO3ALLNTY.

lMonomka nepexKkn4yartens

3aMeHUTb nepeknyartenb

HepocTtaTo4yHas cunia pesku

YcTpaHutb nomex MeLlaoLLyto
3ab/10KMpOBaH ANCK P Vs Y

BpaLLEHMIO

Oeuratenb 3anyckaeTtcs OYeHb
MeaNleHHO W AOBOJSIbHO  A0Aro  He | KoHaeHcaTop noBpeXxaeH.
P P [Mpon3BecTn ero 3aMeHy.
pocturaet Heobxoaumoro uncna | (OgHodasHble apuraTtenu)
obopoToB.

Cpenatb HECKO/bKO paspe3oB
3aTynneHue aaMasHbIX CErMeHTOB Uau | wnndgoBanbHOro MaTepuana
neHTe gucka. (MecuaHwuk, BeToH, HaxkaaudHbii

KaMeHb)

HecooTBeTCTBYHOLWNIA ANCK

Mcnonb3oBaTb ANCK, COOTBETCTBYIOLWNIA
MaTepuany

Hwn3kas MoWwHOCTb ABUraTens

Mpoussectn ocCMOTp ABuratens B
Cnyxb6e TexHn4eckoro ob6cnyxuBaHus.

He noctynaer Boga ANsg OXNaxAeHus
ANCKa.

MpexaeBpeMeHHbIN U3HOC ANCKA

YpoBeHb BOAbI B NoAA0He
HeAoCTaToOYeH.

JonuTtb BOAbI.

3acopuics Hacoc

BbIBUHTUTb
NpoOYNCTUTb

KPbILWKY-DUNLTP "

Hacoc nospexaeH

3aMeHUTb Hacoc

MponyckHOWM KnanaH 3akpbIT

HepnocrtaTouyHoe oxnaxaeHue

OTKpbITb MNPOMYCKHOW KNanaH

MpoBepuUTb CUCTEMY OXNTaxXAeHUs

YpesmepHasi CKOPOCTb MPOABUKEHUS

CokpaTuTb CKOPOCTb MPOABUXEHUS

HecooTBeTCTBYOWNI ANCK

Micnonb3oBaTb AUCK, COOTBETCTBYHOLUMI
MaTepuany

[NedekTHbll pa3pes

CTaHOK OTK/IOHSIeTCS OT MpsiMOW
NIVHUK

BbIpOBHATH, KakK yKa3aHo B MHCTPYKUUU

Ounck nospexaeH nnm n3HoweH

3aMeHUTb AUCK

HecooTBeTCTBYOWNI ANCK

Micnonb3oBaTb AMCK, COOTBETCTBYHOLUMIA
MaTepuany

Bo3HukHOBeHMe BMbpaunii

HenpaswuibHOe HanpasneHne
BpalleHus

[MpoBepUTb COCTOsIHME ANCKA U
[MepeycTaHOBUTL €ro nNpaBuibHO

KpenneHune avcka HenpasuibHoe

MpoBepuTb NPaBUNILHOCTb COEANHEHUS
wanb n ocu gBuratens. XopoLwo
3aTAHYTb ramky

Onck nckpusneH

3aMeHUTb AUCK
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11. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN

PYCCKUA

VENUS-60 VENUS-85 VENUS-125

MOJEIb OAHO®A3H. OAHO®A3H. TPEX®A3H. OAHO®A3H. TPEX®A3H.
[OuameTtp Aucka (Mm) 300/350 300/350 300/350 300/350 300/350
LOuameTp oTBepcTUSA B AUCKe (MM) 25,4 25,4 25,4 25,4 25,4
MakcumanbHas rny6uHa paspe3sa (Mm) 650 850 850 1250 1250
nybuHa paspes3a 3a oauH npoxoza (Mm) 75/100 75/100 75/100 75/100 75/100
MowHocTb aBurarens 2,2 kBT. 2,2 kBT. 3 kBT. 2,2 kBT. 3kBT.
HanpsixxeHue aBuratens 110B~ | 230B~ | 110B~ | 230B~ | 230B~/400B~ | 110B~ | 230B~ [ 230B~/400B~
Yucno 06./MuH. oBUraTens 2800
MowHoCTb BOAAHOro Hacoca 50 BT

110B~ | 230B~ | 110B~ | 2308~|

| 110B~ | 230B~ |

HanpsikeHne BogsaHoro Hacoca 230B~ 230B~
YacToTa ABuratens u Hacoca 50y wnm 60y
AnvHa 1060 1450 1450 1850 1850
Pa3mepbl (MMm) LlinpuHa 620 780 780 780 780
BbicoTa 1300 1330 1330 1330 1330
Bec HeTTO (KT.) 63 100 100 125 125
BmecTumMocTb nognoHa ans Boasbl (1) 33 105 105 135 135

12. FAPAHTUWHDIE OBSAA3ATEJ/IbCTBA

AO CHUMA, npou3BOAMUTENb CTPOUTENBHON TEXHHKH, UMeeT Heckosbko cepBuc HeHTpoB SERVI-SIMA. Ycrpanenue
Henonaaok B cetu cepBuc HeHTpoB SERVI-SIMA rapantupyeT ypoBeHb U Ka4€CTBO BBIIOJIHAEMBIX PadoOT.

AO CHMA rapaHTUpyeT OTCYTCTBHE NMPOU3BOJACTBEHHOTO Opaka Ha CBOCH TEXHHKE, YTO YKa3aHHO B MPHKPEIICHHOM

JIICTE C yCIOBHUSAMH TapaHTHHHOTO 00CTy>KHBAHHS.

FapaHTHfIHLIe 00s13aTeIbCTBA OTMEHSIOTCS B ClIy4a€ HEBBIIIOJIHCHUS YCTAHOBJICHHBIX yCJ'IOBI/Iﬁ OIlIaTHI.

AO CHUMA ocrasiser 3a co00i mpaBo BHOCHTH H3MEHEHNUS B 000pyI0BaHNe 0e3 MpeABapUTEIFHOTO YBSIOMIICHNSI.

13. SAMNACHbIE AETAJIN

3anacHble AeTanu, UMelwuecs B Haanumu Ans KamHepesHbix ctonoB Mogenn VENUS, npoussogmmbie AO
CUMA, npwvBeaeHbl C COOTBETCTBYIOWNMN MAEHTUDUKALUNMOHHBIMM HOMEpPaMK, yKa3aHHbIMKM Ha CxeMax, npuaaraeMbix K

[aHHOMY pYKOBOZCTBY.

Ona 3akasa kakon-nmbo w3 3anacHbiX AeTanen HeobxoAMMO CBA3aTbCA C OTAENOM MOCNEenpoAAXHOro
ob6cnyxuBaHna AO CUMA u coobwmte HOMEp, KOTOPbIM OTMeYeHa HeobxoamMas 3anacHas AeTalsb, a TakXe Mopfesb,
naeHTUdMKaALMOHHBIA HOMEP 1 rog NPOU3BOACTBA CTaHKAa, KOTOpble yKa3aHbl Ha MAEHTUDUKALMOHHON Tabnnuke

CTaHKa, K KOTOpPOMYy noabupaeTcs aetab.

14. 3ALUUTA OKPY)XAIOLLEN CPEADI.

0N}

&&

nepepaboTku.

OTxoabl 06paboTkm A0MKHbI cobupaTbCsi BMeCTO Toro, 4Tobbl BbibpacbiBaTbCs. C uUenbio 3awuThbl
3KOSIOMMU MHCTPYMEHTbI, NPUHAANEXHOCTU, XUAKOCTU N YNaKOBKW AO/KHbI XPaHUTLCS B CneuuasnbHbIX
MecTax. NnacTMkoBble KOMMOHEHTbl AO/MKHbI ObiTb MapKMpOBaHbl C LENbio Nocnieaytolen BblbOpoyHOM

R.A.E.E. HeHy>kHble (HeroaHble) AeTaNn 3J/IeKTPOUHCTPYMEHTOB AOJ/HKHbI cObupartbcs B
cneumanbHbIX MecTax AJiA NocsieAylowel pacCoOpTUPOBKHU.
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15. YPOBEHb LUYMA.

YpoBeHb MOLWHOCTH WWYMa, NpoOu3BOAMMOro pa60'ra|ou.|uM CTAHKOM.

VENUS-60 OJHO®A3H.
VENUS-80 OJHO®A3H.
VENUS-80 TPEX®DA3H.
VENUS-125 OHO®A3H.
VENUS-125 TPEX®A3H.

LWA (aB(A)) 120
LWA (aB(A)) 120
LWA (aB(A)) 120
LWA (aB(A)) 120
LWA (aB(A)) 120

16. YPOBEHb NEPEAABAEMbIX BUBPALIUMA.

YpoBeHb nepefnayum BU6paLmii Ha KUCTU PyK:

MOAEJb

ONs JIEBOW PYKU M/ cek?

ONS NPABOW PYKN M/ cek?

VENUS-60 OAHO®A3H.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-80 OAHO®A3H.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-80 TPEX®A3H.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-120 OQHO®A3H.

2,74778733192

0,67193262344

VENUS-120 TPEX®A3H.

2,74778733192

0,67193262344
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17. SNIEKTPOCXEMbI
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PYCCKWUM

VERDE / GREEN
MARCHA / ON

ROJO / RED
PARADA / OFF
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FAPAHTUWHDbIA CEPTUOGUKAT O6cny>xuBaHue

CBepe

Csepe

JK3eMnnaA P ANnAaA nosab3oBaTtensd

HUA O MalluHe

HasBaHue n cepusn

HUA O nokKynartene

Nmsa

Anpec

HaceneHHbIl NyHKT

CrtpaHa

Ten dakc

e-mail

[aTta nokynku

Moanucb M neyaTb yuepexaeHma-npoaasLa Moanuck KJaneHTa

2)

3)
4)

5)

6)

7)

8)

9)

S

Ycii0BusI TAPAHTHHHOTO 00CIYKUBAHUSA

AO CWMA rapaHTupyeT OTCYTCTBME MPOM3BOACTBEHHOro 6paka Ha CBOMX MallMHax WM B Cly4yae ero obHapyxeHus 6epeT Ha cebsi MounHKy
060pyAOBaHUsi B TeYEHWE OAHOMO rofla C MOMEHTa MOKYMKW, YTO AOKHO 6biTb 06s3aTenbHO ykasaHo B MapaHTuiiHom Ceptudukare.

FapaHTus 06CNyXMBaHUS U PEMOHTA PacrnpoCTpaHAeTCs TONbKO Ha AeTanu MaluHbl, MOAEb U CEPUIHBIA HOMEp KOTOPOK ykasaH B FapaHTUIHOM
CepTudukare.

MONHOCTBIO NCKITIOYEHbI PACX0oAbl MO TPAHCMOPTUPOBKE MalUMHBI 40 MecToHaxoxaeHnst AO CUMA. [laHHble pacxoabl 6epeT Ha cebs KINeHT.

MoBpeXAeHUs, MoNyYeHHble BCNEACTBUME HENpPaBWIbHONM 3KCMayaTauwu, yAapoBs, NaAeHWi, naoxoro 06CNyXWUBaHWUS, HENPaBUIbHOW YCTaHOBKM,
He CUMTAalOTCA NPOU3BOACTBEHHbLIM 6PaKOM.

PeMOHT B cnyyae, npeaycMoTpeHHOM [apaHTWUliHbIM CepTudukaToMm, MoXeT O6biTb nposBeaeH Tonbko AO CUMA unu  yupexaeHusiMu,
YNOSIHOMOYEHHbIMU TexHuyeckum [enaptameHTom AO CUMA.

370T MapaHTUitHbI CepTUdUKaT CYNTAETCS HEAENCTBUTESbHBIM B CNEAYIOLMX CIyYasX:
a) NameHeHwue MapaHTuitHoro Ceptudukarta

b) B cnyyae ecnu 3aMeHa WM peMOHT AeTaneit NpousBeAeH B MacTepCKOW WAM APYrOM yupexAeHWW, He YMOSHOMOYEHHbIM TeXHU4YeCcKum
AenaptameHtom AO CUMA

c) B cnyyae ycrtaHoBku Ha obopyzoBaHue aeTanel, He aBTopu3oBaHHbIXx AO Cuma

AO CMMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTM B C/lyvasix MpuUYMHeHWUs yuepba BO BpeMs nepeBO3ku MNpoAyKUMW. K AaHHbIM C/lyyasM OTHOCSTCS
Heyao6cTBa M pacxoAbl MpU TPaHCMOPTUMPOBKE, PacxoAbl Ha TenedoHHYIo CBS3b, KOMMepyeckue YyBbITKWU, Takue Kak noTepsi AEHEXHbIX CPeAacTB WUau
npubbiun.

SneKkTpUYeckne WaM TOMJIMBHbIE ABUraTenn B C/lyyae MOMOMKM AOSDKHbI 6biTb BbiCNaHbl Ha aapec AO CMMA uwnu B cepBUC LEHTp,
YMNOIHOMOYEHHbIV NPOU3BOAUTENEM ABUraTENs ANS ONpeAeNeHns rapaHTUMHOCTU cnyyast.

MonyyeHune MapaHtuitHoro CeptudukaTta JOMKHO 6biTb AoBeaeHO Ao cBefeHus AO CUMA B TeyeHue TpuALaTW KaneHAapHbIX AHEW C MOMeHTa
npoAaxw npoaykuumn. Mpu TpeboBaHUW rapaHTUIIHOTrO 06CNYXMBaHUS CredyeT NpeAoCTaBUTb YeK Ha MOKYMKy 060pyAOBaHUS C NeyaTbio yUpexAeHus -
npoAaBLa ¥ yKasaHHbIM Ha Yeke CEepUitHbIM HOMEPOM AaHHOW NPOAYKLIMU.

Mpom3oHa XyHkapuib, Y. AnbbyHbonb, Yyactok 250
18220 AnbbonoTe, MNpaHaga
Ten: 34-958-49 04 10 - dakc: 34-958-46 66 45

* M
I [Mpon3BOACTBO CTPOUTENBHON TEXHUKN
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FapaHTMHbBIN cepTudukarT O6cny>xuBaHue

dK3eMnnn P ANnA nonb3o0oBaTens

CsBeaneHus 0 MallMHe

HaszBaHue n cepusn

CBeneHus o nokynarene

nma

Anpec

HaceneHHbIN NyHKT

CrtpaHa

Ten ®dakc

e-mail

JaTa nokynkun

I'IOAHVICb M neyvyaTb y4yepexaeHuma-npoaasua IMoanuch KIHEHTA

10)
11)

12)
13)

14)

15)

16)

17)

18)

S

YcaoBus rapaHTHIHOTO 00CIYKMBAHUS

AO CWUMA rapaHTVpyeT OTCYTCTBME MPOU3BOACTBEHHOro 6paka Ha CBOMX MaliMHax WM B Cly4yae ero obHapyxeHus 6epeT Ha cebsi MounHKy
060pyA0BaHNs B TEUEHWE OAHOrO roa C MOMEHTA MOKYMKM, YTO AO/MKHO 6biTb 06s13aTeNbHO yKasaHo B MapaHTuitHoM Ceptudukare.

FapaHTus 06CNyXVWBaHWSA U PEMOHTa PacnpoCTPaHSETCA TONIbKO Ha AeTaNn MallWHbl, MOAEb U CEPUIHBIA HOMEp KOTOPOW yka3aH B FapaHTUiHOM
Ceptudukare.

MONHOCTBLIO UCKNOYEHBI PaCcXoAbl MO TPAHCNOPTUPOBKE MalUMHbI A0 MecToHaxoxaeHus AO CUMA. [laHHble pacxoabl 6epeT Ha cebsi KNUEHT.

MoBpexaeHnsi, NonyyeHHble BCIEACTBUE HEMPaBW/IbHOW 3KCMyaTauun, yaapoB, NageHWi, nnoxoro o6cnyxusaHus, HENpaBUIbHOW YCTaHOBKM,
He CYMTalOTCs NPOM3BOACTBEHHLIM 6pakoM.

PeMOHT B cnyyae, npeaycMOTpeHHOM [apaHTuiiHbiM CepTudurkaToM, MoxeT O6biITb npoBeaeH Tonbko AO CUMA wnu  yupexaeHusmu,
YyNoSIHOMOYeHHbIMN TexHuyeckum [enaptameHTtom AO CUMA.

3T10T MapaHTUitHbI CepTUduKaT CYMTAETCA HEAENCTBUTENbHBIM B CNEAYWNX cnydasx:
d) N3mMeHeHue MapaHTuitHoro Ceptudukara

e) B cnyyae ecnu 3aMeHa WAM PEMOHT feTanei NpousBedeH B MacTePCKOM WAW APYrOM YUPEXAEHWMW, He YMONHOMOYEHHbIM TeXHWYECKUM
[JenaptameHtom AO CUMA

f) B cnyyae yctaHOBKM Ha obopyaoBaHue aeTanei, He aBTopu3oBaHHbiX AO Cuma

AO CMMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTM B C/lyyasx MpUYMHEHUs yulepba BO BpeMsi NepeBO3KWM MNpoAyKuuMW. K AaHHBIM CfyyasiM OTHOCSATCS
Heyao6cTBa M pacxoAbl MpU TPAHCMOPTMPOBKE, PacxoAbl Ha TenedOoHHYI0 CBS3b, KOMMepyeckue yObiTKWU, Takue Kak noTeps AeHEeXHbIX CPeacTs uau
npuébinu.

DnekTpuyeckne WM TOMJIMBHbIE ABUraTenn B Cly4vyae MONOMKU AO/MKHbI 6biTb BbiCnaHbl Ha aapec AO CUMMA wunu B CepBUC UEHTP,
YMNOJTHOMOYEHHbIV NPOU3BOAUTENEM ABUraTeENs ANS ONpeAeNeHNs rapaHTUMHOCTK ciyyas.

MonyuyeHune MapaHTuitHoro Ceptudukata A0NXKHO 6biITb AoBeAeHO A0 ceedeHns AO CMMA B TeuyeHue TpuaLaTW KaneHAapHbIX AHEN C MOMEHTa
npofaxw npoaykuuun. Mpu TpeboBaHUW rapaHTUIAHOTO 06CNYXMBaHUS CredyeT NpeAoCTaBUTb YeK Ha MOKYMNKy 060pyA0BaHUS C MeyaTbio yupexaeHus -
npofaBLa ¥ yKasaHHbIM Ha Yeke CEpPUIMHBIM HOMEPOM AaHHOW NPOAYKLIMU.

Mpom3oHa XyHkapunb, ¥Yn. Anb6yHbonb, YuacTtok 250
18220 AnbbonoTe, MpaHana
Ten: 34-958-49 04 10 - dakc: 34-958-46 66 45

* o
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Sima
i

Mpom3oHa XyHkapuib, YN. AnbbyHbonb,
Yyactok 250 18220 Anbbonote, NpaHana
Ten: 34-958-49 04 10 - ®akc: 34-958-46 66 45
Mpon3BOACTBO CTPOUTENBHOW TEXHUKMN

McnaHuns
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