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MBS16X MBS25F IBS16
90318 90319 90320
P, w 100 100 -
Iax A 16 16 -
[ kg 9,5 12,5 8,0
[ P kg 35 6,5 35
mm 16 25 16
mm 16 25 16
mm 50 50 50
T @ JI5 Fe HSS mm M12 M20 M12
Ixh mm 195 x 90 205 x 95 -
dy
mm 43 53 53
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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Symbol, Zeichen Erkldrung

@ Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise
unbedingt lesen.

0 Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

A Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

o Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht Ver-

letzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen des Elektrowerkzeugs.

@ @ Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

@ @ Beim Arbeiten Gehorschutz benutzen.

@ Rotierende Teile des Elektrowerkzeugs nicht beriihren.

® Allgemeines Verbotszeichen. Diese Handlung ist verboten!

c E Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europdischen

Gemeinschaft.

_ Dieser Hinweis zeigt eine mé&glicherweise gefihrliche Situation an, die zu ernsten Verlet-
zungen oder zum Tod fiihren kann.

E/ Ausgemusterte Elektrowerkzeuge und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse
getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.
@ Erzeugnis mit Basisisolierung und zusitzlich an den Schutzleiter angeschlossenen beriihrbaren
leitfdhigen Teilen.

Zeichen Einheit international | Einheit national Erkldrung

Py W \i Leistungsaufnahme

I pax A A maximale Stromaufnahme der Antriebsmaschine

% \4 \ Bemessungsspannung

f Hz Hz Frequenz

M. mm mm MaB, metrisches Gewinde

(%) mm mm Durchmesser eines runden Teils

O o 9 feHss | mm mm Bohrdurchmesser Stahl - Hochleistungsschnitt-
stahl (Spiralbohrer)

il mm mm Durchmesser Reibahle

5,0 mm mm Durchmesser Senken

T @ 97, Fe HSS mm mm Bohrdurchmesser Stahl - Hochleistungsschnitt-
stahl (Gewindebohrer)

i kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01/2003

iﬂ kg kg maximales Gewicht der Antriebsmaschine

Ixb mm mm Abmessungen MagnetfuBplatte

d mm mm Spannhalsdurchmesser der Antriebsmaschine

m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm,V, |Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Interna-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |tionalen Einheitensystem SI.
min, m/s min, m/s

- 4~ ~5
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Zu lhrer Sicherheit.

Bestimmung des Magnethohrstiinders:
Magnetbohrstinder zur Aufnahme einer Antriebsma-
schine zum Bohren mit Vollbohrern, zum Reiben und
Gewindeschneiden auf Materialien mit magnetisierbarer
Oberfliche mit den von FEIN zugelassenen Einsatzwerk-
zeugen und Zubehor in wettergeschiitzter Umgebung.

Bestimmung des Industriebohrstanders:
Industriebohrstinder zur Aufnahme einer Antriebsma-
schine zum Bohren mit Vollbohrern, zum Reiben und
Gewindeschneiden auf Materialien mit den von FEIN
zugelassenen Einsatzwerkzeugen und Zubehér in wet-
tergeschiitzter Umgebung.

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Aufnahmevor-
richtungen.

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
& WARNUNG und Anweisungen, die mit dem
Magnethohrstinder/Industriebohrstéinder oder dem Elek-
trowerkzeug geliefert wurden. Versaumnisse bei der Ein-
haltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
koénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
»Elektrowerkzeug" bezieht sich auf netzbetriebene Elek-
trowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder ent-
fernen Sie den Akku, bevor Sie Geriteeinstellungen vor-
nehmen oder Zubehirteile wechseln. Unbeabsichtigter
Start von Elektrowerkzeugen ist die Ursache einiger
Unfille.

Bauen Sie vor der Montage des Elektrowerkzeugs den
Magnethohrsténder/Industriebohrstander richtig auf.
Richtiger Zusammenbau ist wichtig, um das Risiko des
Zusammenklappens zu verhindern.

Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher am Magnet-
hohrstinder/Industriebohrstinder, bevor Sie es benut-
zen. Ein Verrutschen des Elektrowerkzeugs auf den
Magnetbohrstinder/Industriebohrstinder kann zum Ver-
lust der Kontrolle fiihren.

Stellen Sie die Aufnahmevorrichtung auf eine feste, ebene
und waagerechte Fliche. Wenn die Aufnahmevorrich-
tung verrutschen oder wackeln kann, kann das Elek-
trowerkzeug nicht gleichmiBig und sicher gefiihrt
werden.

Uberlasten Sie den Magnetbohrstinder/Industriebohr-
sténder nicht und verwenden Sie ihn nicht als Leiter oder
Geriist. Uberlastung oder Stehen auf dem Magnetbohr-
stander/Industriebohrstinder kann dazu fiihren, dass sich
der Schwerpunkt des Magnetbohrstinders/Industrie-
bohrstinders nach oben verlagert und dieser umkippt.

Beachten Sie ebenso die einschldgigen nationalen
Arheitsschutzhestimmungen.

%

%

Spezielle Sicherheitshinweise.

Tragen Sie persinliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staub-
maske, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder Spezial-
schiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel von
lhnen fernhiilt. Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkérpern geschiitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske
miissen den bei der Anwendung entstehenden Staub fil-
tern. Wenn Sie lange lautem Lirm ausgesetzt sind, kon-
nen Sie einen Horverlust erleiden.

Sichern Sie den Magnethohrstéander bei Absturzgefahr
mit dem mitgelieferten Spanngurt, inshesondere bei
Arbeiten in der Hohe, an senkrechten Bauelementen oder
Uberkopf. Bei Stromausfall oder Ziehen des Netzsteckers
bleibt die Magnethaltekraft nicht erhalten.

Fiihren Sie Arbeiten an senkrechten Bauelementen oder
Uberkopf ohne Verwendung des Kiihimittelbehilters
durch. Verwenden Sie hier ein Kiihimittelspray. Durch in
das Elektrowerkzeug eindringende Flussigkeiten entsteht
die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Betreiben Sie den Magnetbohrstiéinder nur an vorschrifts-
gemiBen Schutzkontaktsteckdosen. Verwenden Sie nur
unbeschéadigte Anschlussleitungen und regelmaBig
gepriifte Verlingerungsleitungen mit Schutzkontakt. Ein
nicht durchgingiger Schutzleiter kann zu einem elek-
trischen Schlag fiihren.

Richten Sie das Elektrowerkzeug nicht gegen sich selbst,
andere Personen oder Tiere. Es besteht Verletzungsge-
fahr durch scharfe oder heiBe Einsatzwerkzeuge.

Es ist verboten Schilder und Zeichen auf den Magnethohr-
stinder/Industriebohrstéinder zu schrauben oder zu nie-
ten. Eine beschédigte Isolierung bietet keinen Schutz
gegen elektrischen Schlag. Verwenden Sie Klebeschilder.

Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Hersteller nicht
speziell fiir lhren Magnethohrstander/Industriebohrstéin-
der entwickelt oder freigegeben wurde. Sicherer Betrieb
ist nicht alleine dadurch gegeben, dass ein Zubehér an
Ihren Magnetbohrstinder/Industriebohrstinder passt.

Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsiffnungen des Elek-
trowerkzeugs mit nichtmetallischen Werkzeugen. Das
Motorgeblise zieht Staub in das Gehiuse. Dies kann bei
tbermiBiger Ansammlung von Metallstaub elektrische
Gefihrdungen verursachen.

Priifen Sie vor der Inbetriebnahme die Netzanschluss-
leitung und den Netzstecker auf Beschédigungen.
Empfehlung: Betreiben Sie das Elektrowerkzeug immer
iiher einen Fehlerstromschutzschalter (RCD) mit Bemes-
sungsfehlerstrom von 30 mA oder weniger.

Bedienungshinweise.

A WARNUNG Wenn ein Elektrowerkzeug montiert
wird, das nicht fiir die Verwendung im

Magnethohrstéander/Industriebohrstéinder vorgesehen

ist, kann der Magnethohrsténder/Industriebohrsténder

umkippen.

Verwenden Sie als Kiihimittel ausschlieBlich nichtwasser-

mischbare KiihImittel oder Ole.

ﬁ
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Verwenden Sie fiir lhre Antriebsmaschine den nach Leis-
tungsmerkmalen geeigneten Magnetbohrstinder/Indus-
triebohrstinder.
Achten Sie darauf, dass die Aufstellfliche fiir den Magnet-
fuB des Magnetbohrstinders eben, sauber und rostfrei ist.
Entfernen Sie Lack und Spachtelschichten.
Verwenden Sie den Magnetbohrstinder nur mit einge-
schaltetem MagnetfuB3.
Bei Arbeiten mit dem Magnetbohrstinder an nicht
magnetisierbaren Materialien miissen geeignete, als
Zubehér erhiltliche FEIN-Befestigungsvorrichtungen,
wie z. B. Ansaugplatte, Vakuumplatte oder Rohrbohrvor-
richtung, verwendet werden.
Bei Arbeiten auch an Stahlmaterialien mit einer Material-
stirke von weniger als 12 mm muss zur Gewihrleistung
der Magnethaltekraft des Magnetbohrstinders das Werk-
stiick mit einer zusitzlichen Stahlplatte verstirkt werden.
SchlieBen Sie die Antriebsmaschine nur an die Steckdose
an der Riickseite des Magnetbohrstinders an.
Der MagnetfuBB des Magnetbohrstinders wird durch
einen Stromsensor iiberwacht. Ist der MagnetfuBB defekt,
arbeitet die Antriebsmaschine nicht.
Ziehen Sie das Einsatzwerkzeug nur bei laufendem
Motor aus dem Bohrloch heraus.
Falls das Einsatzwerkzeug im Material stecken bleibt,
stoppen Sie die Antriebsmaschine und drehen das Ein-
satzwerkzeug gegen den Uhrzeigersinn vorsichtig heraus.
Entfernen Sie nach jedem Bohrvorgang die Spéane und
den ausgebohrten Kern.
Fassen Sie die Spine nicht mit bloBer Hand an.
Benutzen Sie immer einen Spanehaken.
Beschidigen Sie beim Auswechseln des Einsatzwerk-
zeugs nicht dessen Schneiden.
Entfernen Sie beim Kernbohren von geschichtetem
Material nach jeder durchbohrten Schicht den Kern und
die Spane.
Die Antriebsmaschine darf sich mit eingesetztem
Werkzeug nicht selbsttitig nach unten bewegen.

Beim Verschieben des Magnetbohrstinders mit

montierter Antriebsmaschine kann die Einheit bei
ausgeschaltetem Magnet kippen. Sichern Sie deshalb den
Magnetbohrstinder mit einem Spanngurt.

Instandhaltung und Kundendienst.

Bei extremen Einsatzbedingungen kann sich
bei der Bearbeitung von Metallen leitfihiger
Staub im Innern des Elektrowerkzeugs abset-

zen. Die Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs kann

beeintrichtigt werden. Blasen Sie hdufig den Innenraum

des Elektrowerkzeugs durch die Liiftungsschlitze mit tro-

ckener und &lfreier Druckluft aus und schalten Sie einen

Fehlerstrom-Schutzschalter (Fl) vor.

Wenn die Anschlussleitung des Magnetbohrstinders

beschiddigt ist, muss sie durch eine speziell vorgerichtete

Anschlussleitung ersetzt werden, die iiber den FEIN-

Kundendienst erhiltlich ist.

Die aktuelle Ersatzteilliste dieses Produktes finden Sie im

Internet unter www.fein.com.

Folgende Teile kidnnen Sie bei Bedarf selbst austauschen:

Einsatzwerkzeuge, Spaneschutz, Drehkreuz mit Hand-

griffhebel, Halterung der Antriebsmaschine

%

%

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemiB den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend
der FEIN-Hersteller-Garantieerkldrung.

Im Lieferumfang lhres Produktes kann auch nur ein Teil
des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen oder abge-
bildeten Zubehdrs enthalten sein.

Konformitatserkldrung.

Die Firma FEIN erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser Betriebs-
anleitung angegebenen einschligigen Bestimmungen ent-
spricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. FEIN GmbH,
C-DB_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Magnetbohrstan-
der/Industriebohrstinder und Zubehor einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zufiihren.
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Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

Symbol, character

Explanation

(i1 )

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General
Safety Instructions.

0

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

AN

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

—>
D

Before commencing this work step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there will
be danger of injury if the power tool should start unintentionally.

©C®0

Use eye protection during operation.

®@®

Use ear protection during operation.

®

Do not touch the rotating parts of the power tool.

Q

General prohibition sign. This action is prohibited.

Cce

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.

This sign indicates a possible dangerous situation that could cause severe or fatal injury.

)id

Worn out power tools and other electrotechnical and electrical products should be sorted
separately for environmental-friendly recycling.

S

Product with basic insulation plus additional insulation on touchable, conductive parts con-
nected to the protective conductor.

Character Unit of measure- Unit of measure- Explanation
ment, international | ment, national
W \i4 Power input
A A Maximum power consumption of the drive motor
\ \ Rated voltage
Hz Hz Frequency
mm mm Size of metric thread
mm mm Diameter of a round part
mm mm Drilling capacity in steel - high speed steel (HSS)
(twist drill bit)
mm mm Reamer diameter
[4) mm mm Counterboring diameter
T @ I FeHss | mm mm Drilling capacity in steel - high speed steel (HSS)
(screw tap)
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01/2003
iﬁ kg kg Maximum weight of the drive motor
Ixb mm mm Dimensions of magnetic-foot plate
d mm mm Collar diameter of the drive motor
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Basic and derived units of measurement from the
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |international system of units SI.
min, m/s min, m/s

%

%
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For your safety.

Intended use of the magnetic drill stand:

Magnetic drill stand for holding a drive motor, for drilling
with solid drill bits, reaming and tapping on materials with
surfaces suitable for magnets in weather-protected envi-
ronments using the application tools and accessories rec-
ommended by FEIN.

Intended use of the industrial drill stand:

Industrial drill stand for holding a drive motor, for drilling
with solid drill bits, reaming and tapping on materials with
surfaces suitable for magnets in weather-protected envi-
ronments using the application tools and accessories rec-
ommended by FEIN.

General safety instructions for drill stands.

Read all safety warnings and all
oLl instructions provided v!\,ith the mag-
netic drill stand/industrial drill stand or the power tool.
Failure to follow the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all safety warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool” used in the safety instructions,
refers to mains-powered power tools (with mains cable)
and to battery-operated power tools (without mains
cable).

Pull the plug from the mains receptacle and/or remove
the battery hefore making adjustments on the tool or
changing tool accessories. Unintentional switching on of
the power tool is the cause of many accidents.

Before mounting the power tool, install the magnetic drill
stand/industrial drill stand correctly. The correct installa-
tion is important in order to prevent the risk of the drill
stand folding together.

Attach the power tool securely to the magnetic drill
stand/industrial drill stand before using it. Slipping off of
the power tool on the magnetic drill stand/industrial drill
stand can lead to loss of control.

Place the drill stand on a firm, level and horizontal sur-
face. If the drill stand can slip off or wobble, the power
tool cannot be uniformly and securely guided.

Do not overload the magnetic drill stand/industrial drill
stand and do not use it as a ladder or scaffolding. Over-
loading or standing on the magnetic drill stand/industrial
drill stand can lead to the upward shifting of the centre of
gravity of the magnetic drill stand/industrial drill stand and
its tipping over.

Please also observe the relevant national industrial
safety regulations.

%

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on appli-
cation, use face shield, safety goggles or safety glasses.
Where appropriate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your opera-
tion. Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

When there is danger of falling down, secure the mag-
netic drill stand using the provided lashing strap; espe-
cially when working aloft, on vertical building elements
or overhead. In case of a power failure or when the mains
plug is pulled, the magnetic holding power is not main-
tained.

When working overhead or on vertical surfaces, the cool-
ant container must not be used. Use a coolant spray
instead. Liquids penetrating your electric power tool may
cause electric shock.

Operate the magnetic drill stand only from socket outlets
with the earthing contact according to regulations. Only
use undamaged supply cords and regularly checked
extension cords with earthing contact. A protective con-
ductor without continuity can lead to electric shock.

Do not direct the power tool against yourself, other per-
sons or animals. Danger of injury from sharp or hot
application tools.

Do not rivet or screw any name-plates or signs to the
magnetic drill stand/industrial drill stand. If the insulation
is damaged, protection against an electric shock will be
ineffective. Adhesive labels are recommended.

Do not use accessories not specifically developed or
released by the manufacturer for the magnetic drill
stand/industrial drill stand. Safe operation is not ensured
only because an accessory fits your magnetic drill stand/
industrial drill stand.

Clean the ventilation openings on the power tool at regu-
lar intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

Before putting into operation, check the mains connec-
tion and the mains plug for damage.

Recommendation: The tool should always be supplied
with power via a residual current device (RCD) with a
rated current of 30 mA or less.

Operating Instructions.

When a power tool is mounted that is
oLl not intended for use with the mag-
netic drill stand/industrial drill stand, the magnetic drill
stand/industrial drill stand can tip over.

Only use non-water mixable coolants or oil as the cool-
ing agent.

Use the magnetic drill stand/industrial drill stand suitable
for the performance characteristics of your drive motor.
Pay attention that the set-up surface for the magnetic foot
of the magnetic drill stand is flat, clean and rust-free.
Remove varnish and putty/filler layers.

ﬁ
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Use the magnetic drill stand only with the magnetic foot
switched on.
When working with the magnetic drill stand on non-
magnetic materials, suitable FEIN fastening devices, such
as suction plate, vacuum plates or pipe drilling devices,
which are available as accessories, must be used.
Even when working on steel materials where the material
thickness is below 12 mm, the work piece must be made
thicker with an additional steel plate in order to ensure
the magnetic holding power of the magnetic drill stand.
Connect the drive motor only to the socket outlet on the
backside of the magnetic drill stand.
The magnetic foot of the magnetic drill stand is moni-
tored by means of a power sensor. If the magnetic foot is
defective, the drive motor will not operate.
Remove the application tool from the drill hole only
while the motor is running.
Should the application tool become stuck in the material,
stop the drive motor and remove the application tool by
carefully turning it anticlockwise.
Remove the chips and the drilled core after each drilling
process.
Do not touch the chips with your bare hand.
Always use a chip hook.
When changing the application tool, pay attention not to
damage its cutting edges.
When core drilling layered material, remove the core and
the chippings after drilling each layer.
With a tool inserted, the drive motor may not
move downward by itself.

When moving the magnetic drill stand with the

drive motor mounted, the unit can tip over when
the magnet is switched off. Therefore, secure the mag-
netic drill stand with a lashing strap.

Repair and customer service.

When working metal under extreme operat-
ing conditions, it is possible for conductive
dust to settle in the interior of the power tool.

The total insulation of the power tool can be impaired.

Blow out the interior of the power tool via the ventila-

tion slots frequently with dry and oil-free compressed air,

and connect a residual current device (RCD) on the line
side.

When the magnetic drill stand’s power supply cable is

damaged, it must be replaced using a specially prepared

power supply cable, available from your FEIN customer
service agent.

The current spare parts list of this product can be found

on the Internet under www.fein.com.

If required, you can change the following parts yourself:

Application tools, chipping protector, capstan handle

with handle levers, holder of the drive motor

m o
Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s warranty declaration.

The delivery scope of your product may include only a
part of the accessories described or shown in this Instruc-
tion Manual.

Declaration of conformity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

Technical documents at: C. & E. FEIN GmbH, C-DB_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Environmental protection, disposal.
Packaging, worn out magnetic drill stands/industrial drill
stands and accessories should be sorted for environ-
ment-friendly recycling.
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Notice originale.

Symboles, abréviations et termes utilises.

Symhole, signe

Explication

(2] )

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les instruc-
tions générales de sécurité.

o

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

AN

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

i
@D

Avant d’effectuer ce travail, retirez la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a risque de
blessures dii a un démarrage non intentionné de I'outil électrique.

(5 OX)

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

@®

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

®

Ne pas toucher les éléments en rotation de Poutil électrique.

Q

Signal d’interdiction général. Cette action est interdite !

Cce

Confirme la conformité de 'outil électrique aux directives de "lUnion Européenne.

Cette indication indique une situation éventuellement dangereuse pouvant entrainer de
graves blessures ou la mort.

Trier les outils électriques ainsi que tout autre produit électrotechnique et électrique et
les déposer a un centre de recyclage respectant les directives relatives a la protection de
I’environnement.

Produit avec isolation de base et raccordement supplémentaire au conducteur de protec-
tion de tous les éléments conducteurs pouvant étre touchés.

Signe Unité internationale | Unité nationale Explication
Py \A W Puissance absorbée
Inax A A Courant max. absorbé de la machine électropor-
tative
U \4 \ Tension de référence
I Hz Hz Fréquence
M. mm mm Dimension, filetage métrique
%) mm mm Diamétre d’un élément
S @ JF Fess | mm mm Diamétre de pergage acier - acier rapide
(foret hélicoidal)
; mm mm Diamétre alésoir
%) mm mm Diamétre lamage
T @ 97, Fe HSS mm mm Diamétre de pergage acier - acier rapide
(foret spiralé)
i kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003
isﬁ kg kg Poids max. de la machine électroportative
Ixb mm mm Dimensions de I'embase électromagnétique
4 mm mm Diamétre du col de serrage de la machine
d’entrainement
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm,V, |Unités de base et unités dérivées du systeme
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C, dB, |[international SI.
min, m/s min, m/s




OBJ_BUCH-0000000161-001.book Page 25 Tuesday, March 11, 2014 7:56 AM

IR

Pour votre sécurite.

Conception du support de percage électromagnéti-
que :

Support de pergage électromagnétique congu pour le
montage d’une machine électroportative pour le pergage
avec forets hélicoidaux, I'alésage et le taraudage de maté-
riaux magnétiques, dans un environnement a I’abri des
intempéries avec utilisation des outils de travail et des
accessoires autorisés par FEIN.

Utilisation du support de percage industriel :
Support de pergage industriel congu pour le montage
d’une machine électroportative pour le pergage avec
forets hélicoidaux, 'alésage et le taraudage de matériaux,
dans un environnement a 'abri des intempéries avec uti-
lisation des outils de travail et des accessoires autorisés
par FEIN.

Consignes générales de sécurité pour les
dispositifs de fixation.
A AVERTISSEMENT Lire !a iﬂta’lité des consignes
de sécurité et des instructions
fournies avec le support de pergage électromagnétique et
support de percage industrie ou I'outil électrique. Le
non-respect des consignes de sécurité et instructions
indiquées ci-aprés peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou de graves blessures.
Conservez toutes les consignes de sécurité et toutes les
instructions pour pouvoir vous y reporter ultérieurement.
Le terme « outil électrique » dans les consignes de sécu-
rité fait référence a votre outil électrique alimenté par le
secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre outil fonc-
tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Débranchez la fiche de la source d’alimentation en cou-

rant et/ou retirez le bloc de batteries avant tout réglage

ou changement d’accessoires. Une mise en marche invo-
lontaire d’outils électriques est une cause courante d’acci-
dent.

Avant d’y fixer I'outil électrique, positionnez correcte-
ment le support de percage électromagnétique et support
de percage industrie. Un assemblage conforme est
important pour éviter que le support ne se désolidarise.

Fixez I'outil électrique fermement sur le support de per-
cage électromagnétique et support de percage industrie
avant de I'utiliser. Un outil électrique qui se désolidarise
du support de pergage électromagnétique et support de
percage industrie peut entrainer une perte de son
contrdle.

Placez le dispositif de fixation sur une surface solide,
plane et horizontale. Si le dispositif de fixation peut glis-
ser ou vaciller, 'outil électrique ne peut pas étre guidé en
toute sécurité.

Ne pas surcharger le support de percage électromagnéti-
que et support de percage industrie et ne pas I'utiliser en
tant qu’échelle ou échafaudage. Surcharger le support de
pergage électromagnétique et support de pergage indus-
trie peut causer le déplacement du centre de gravité du
support de pergage électromagnétique et support de per-
cage industrie vers le haut provoquant ainsi le renverse-
ment de ce dernier.

De méme, respectez les dispositions concernant la pré-
vention des accidents du travail en vigueur dans le pays
en question.

Instructions particuliéres de sécurité.

Porter un équipement de protection individuelle. En fonc-
tion de I'application, utiliser un écran facial, des lunettes
de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, uti-
liser un masque antipoussiéres, des protections auditi-
ves, des gants et un tablier capables d’arréter les petits
fragments abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’arréter les débris volants pro-
duits par les diverses opérations. Le masque antipoussié-
res ou le masque respiratoire doit &tre capable de filtrer
les particules produites par vos travaux. L’exposition
prolongée aux bruits de forte intensité peut provoquer
une perte de I'audition.

Si le support de percage électromagnétique risque de
tomber, le bloquer a 'aide de la sangle fournie avec
I'appareil, en particulier pour les travaux en hauteur, sur
les éléments de construction verticaux ou situés au-des-
sus de la téte. La force d’attraction magnétique n’est plus
active lors d’une panne de courant ou lorsque I’appareil
est débranché.

Effectuez les travaux sur les éléments de construction
verticaux ou au-dessus de la téte sans utiliser le réservoir
du liquide de refroidissement. Utilisez un spray refroidis-
sant. Les liquides qui entreraient dans I'outil électropor-
tatif peuvent causer un choc électrique.

N'utiliser le support de pergage électromagnétique
qu’avec des prises de courant de sécurité conformes a la
législation. N'utiliser que des cordons électriques en par-
fait état et des rallonges régulierement contrdlées. Un
conducteur de protection discontinu peut entrainer un
choc électrique.

Ne pas diriger P'outil électrique vers soi-méme ou vers
d’autres personnes ou des animaux. |l y a un danger de
blessure causé par des outils de travail tranchants ou
chauds.

Il est interdit de visser ou de riveter des plaques ou des

reperes sur le support de pergage électromagnétique et

support de percage industrie. Une isolation endommagée
n’offre aucune protection contre un choc électrique. Uti-
liser des autocollants.

Ne pas utiliser des accessoires qui ne sont pas spéciale-
ment concus et agréés par le fabricant pour ce support
de percage électromagnétique et support de percage
industrie. Le seul fait qu’un accessoire puisse étre utilisé
sur votre support de percage électromagnétique et sup-
port de pergage industrie ne garantit pas une utilisation
dépourvue de risque.

Nettoyez régulierement les ouies de ventilation de I'outil
électrique avec des outils non-métalliques. La ventilation
du moteur aspire la poussiére a I'intérieur du carter. Une
trop grande quantité de poussiére de métal accumulée
peut provoquer des incidents électriques.

Avant la mise en service, assurez-vous que le cable de
raccordement et la fiche sont en parfait état.
Recommandation : Faites toujours fonctionner I'outil
électrique sur un réseau électrique équipé d’un disjonc-
teur différentiel 30 mA max.
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Instructions d’utilisation.
Si ’'on monte un outil électri-
que non congu pour étre utilisé

avec le support de percage électromagnétique et support
de percage industrie, celui-ci pourrait basculer.
N’utiliser comme réfrigérant que des lubrifiants ou huiles
non-miscibles a I'eau.
Utiliser un support de pergage électromagnétique et sup-
port de pergage industrie adapté a la machine que y sera
fixée.
Veiller a ce que la surface sur laquelle est posée 'embase
électromagnétique du support de pergage soit plane, pro-
pre et exempte de rouille. Enlever les couches de vernis
et de mastic.
N’utiliser le support de pergage électromagnétique que
lorsque ’embase électromagnétique est mise en marche.
Pour utiliser le support de pergage pour des travaux sur
les matériaux non magnétiques, utiliser des dispositifs de
fixation FEIN appropriés, disponibles comme accessoires,
tels que par ex. plaque ventouse, plaque a vide ou dispo-
sitif de pergage pour tuyaux.
Afin de garantir la force d’attraction magnétique du sup-
port de percage électromagnétique également avec des
matériaux en acier d’une épaisseur inférieure a 12 mm,
renforcer la piéce a travailler par une plaque supplémen-
taire en acier.
Ne raccorder la machine d’entrainement qu’a la prise se
trouvant au dos du support de pergage électromagnéti-
que.
L’embase magnétique du support de pergage est sur-
veillée par un capteur de courant électrique. Au cas ol
I’embase magnétique était défectueuse, la machine
d’entrainement ne fonctionne pas.
Ne sortir 'outil de travail du pergage que lorsque le
moteur tourne encore.
Au cas ol 'outil de coupe restait coincé dans le matériau,
arréter la machine d’entrainement et sortir avec précau-
tion I'outil de coupe en le tournant dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.
Enlevez les copeaux et la carotte aprés chaque opération
de pergage.

Ne touchez pas les copeaux a la main. Utilisez tou-

jours un crochet 4 copeaux.
Lors du remplacement de Ioutil de coupe, ne pas
endommager ses arétes tranchantes.
Lors du carottage de matériaux stratifiés, enlevez la
carotte et les copeaux aprés chaque couche percée.

La machine d’entrainement ne doit pas se déplacer

d’elle-méme vers le bas quand I'outil est monté.

Si le support de pergage électromagnétique est

déplacé avec la machine d’entrainement déja fixée,
I'unité risque de basculer lorsque I'aimant est mis hors
tension. Bloquez le support de pergage électromagnéti-
que a l'aide d’une sangle.

Travaux d’entretien et service aprés-
vente.

En cas de conditions d’utilisation extrémes,
lors du travail de matériaux métalliques, des
poussiéres conductrices pourraient se déposer

a l'intérieur de I'outil électrique. Ceci pourrait endomma-

ger la double isolation de I'outil électrique. Soufflez sou-

vent de I'air comprimé sec et sans huile dans I'intérieur de

P'outil électrique a travers les ouies de ventilation et pla-

cez un dispositif différentiel a courant résiduel (DDR) en

amont.

Si un cable d’alimentation du support de pergage électro-

magnétique est endommagé, il doit &tre remplacé par un

cable d’alimentation spécialement préparé qui est dispo-
nible auprés du service aprés-vente FEIN.

Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange de

ce produit sur le site Internet www.fein.com.

Si nécessaire, vous pouvez vous-méme remplacer les

éléments suivants :

Outils de coupe, pare-copeaux, cabestan avec poignée,

fixation de la machine d’entrainement

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays ou le produit est
mis sur le marché. Outre les obligations de garantie léga-
le, les appareils FEIN sont garantis conformément a notre
déclaration de garantie de fabricant.

Il se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec votre produit.

Déclaration de conformite.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la présen-
te notice d’utilisation.

Dossier technique auprés de : C. & E. FEIN GmbH,
C-DB_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Protection de I’environnement, recyclage.
Rapporter les emballages, les supports de pergage élec-
tromagnétiques/industriels hors d’usage et les accessoires
dans un centre de recyclage respectant les directives
concernant la protection de I’environnement.
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Istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

Simbolo Descrizione

@ La documentazione allegata, come le istruzioni per 'uso e le indicazioni generali di sicurezza
devono essere lette assolutamente.

0 Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

& Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

Prima di questa fase operativa, estrarre la spina di rete dalla presa elettrica. In caso contrario

% esiste il rischio di incidenti causati da avviamento involontario dell’elettroutensile.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Non toccare mai parti in rotazione dell’elettroutensile.

Simbolo generale di divieto. Questa operazione ¢& vietata.

c E Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

_ Questa avvertenza mette in guardia dallo sviluppo di una possibile situazione pericolosa che
pud comportare il pericolo di incidenti gravi oppure anche mortali.
Una volta che un elettroutensile o un qualunque altro prodotto elettrotecnico sara diven-
tato inservibile, portarlo ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio eseguito secondo
criteri ecologici.

@ Prodotto con isolamento di base ed isolato inoltre ai particolari conduttori con cui si pud
venire a contatto collegati al conduttore di protezione.

Simbolo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione
Py w w Potenza assorbita nominale
Lnax A A Corrente massima assorbita dell’apparecchio di
azionamento
\' \4 Tensione di taratura
Hz Hz Frequenza
mm mm Misura, filettatura metrica
mm mm Diametro di un componente rotondo
mm mm Diametro di foratura acciaio - acciaio rapido
(punta ad elica)
mm mm Diametro alesatore
=, @ mm mm Diametro svasatore
T @ ST Fe HSS mm mm Diametro di foratura acciaio - acciaio rapido
(maschio per filettare)
i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01/2003
iﬁ kg kg Peso massimo dell’apparecchio di azionamento
Ixb mm mm Dimensioni base magnetica
i mm mm Diametro collarino di bloccaggio dell’apparec-
chio di azionamento
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema unita
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |internazionale SI.
min, m/s min, m/s
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Per la Vostra sicurezza.

Utilizzo previsto del supporto di foratura
magnetico:

Supporto di foratura magnetico per il supporto di un
apparecchio di azionamento per forature con punta
piena, per alesature e maschiature su materiali con super-
ficie magnetizzabile con inserti ed accessori consigliati
dalla FEIN in ambiente protetto dagli agenti atmosferici.

Utilizzo previsto del supporto di foratura
industriale:

Supporto di foratura industriale per il supporto di un
apparecchio di azionamento per forature con punta
piena, per alesature e maschiature su materiali con inserti
ed accessori consigliati dalla FEIN in ambiente protetto
dagli agenti atmosferici.

Indicazioni generali di sicurezza per dispositivi di
fissaggio.
& AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze di
pericolo e le istruzioni operative
che sono state fornite con il supporto di foratura magne-
tico/supporto di foratura industriale o con I’elettrouten-
sile. La mancata osservanza delle indicazioni di sicurezza
e delle istruzioni pud causare scosse elettriche, incendi
e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le indicazioni di sicurezza e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.
Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle indicazioni di
sicurezza si riferisce ad utensili elettrici alimentati dalla
rete (con cavo di rete) e ad utensili elettrici alimentati a
batteria (senza cavo di rete).

Staccare sempre la spina dalla presa di corrente e/o
rimuovere la batteria ricaricabile dall’apparecchio prima
di effettuare regolazioni oppure sostituzioni di accessori.
Accensione involontaria di elettroutensili & possibile
causa di incidenti.

Prima del montaggio dell’elettroutensile montare corret-
tamente il supporto di foratura magnetico/supporto di
foratura industriale. Un assemblaggio corretto & indi-
spensabile per impedire il rischio di un cedimento.

Prima di utilizzare I'elettroutensile fissarlo saldamente
sul supporto di foratura magnetico/supporto di foratura
industriale. Se I’elettroutensile scivola sul supporto di
foratura magnetico/supporto di foratura industriale si
puo avere una pericolosa perdita del controllo.

Posare il dispositivo di fissaggio su una superficie solida,
piana ed orizzontale. Se il dispositivo di fissaggio puo sci-
volare o vibrare non & possibile condurre in modo uni-
forme e sicuro I'elettroutensile.

Non sovraccaricare il supporto di foratura magnetico/
supporto di foratura industriale e non utilizzarlo come
scala o impalcatura. Il sovraccarico o la salita sul sup-
porto di foratura magnetico/supporto di foratura indu-
striale pud comportare lo spostamento verso I’alto del
baricentro del supporto di foratura magnetico/supporto
di foratura industriale con conseguente ribaltamento
dello stesso.

Attenersi anche alle norme nazionali in vigore concer-
nenti la sicurezza sul lavoro.

Norme speciali di sicurezza.

Indossare abhigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole-
particelle di levigatura o di materiale. Gli occhi dovreb-
bero essere protetti da corpi estranei espulsi in aria nel
corso di diverse applicazioni. La maschera antipolvere e la
maschera respiratoria devono essere in grado di filtrare la
polvere provocata durante I'applicazione. Esponendosi
per lungo tempo ad un rumore troppo forte vi & il peri-
colo di perdere 'udito.

In caso di pericolo di caduta assicurare il supporto di
foratura magnetico con la cinghia di bloccaggio fornita in
dotazione, in modo particolare in caso di lavori in altezza,
su elementi costruttivi verticali oppure sopra la testa. In
caso di mancanza di corrente o estrazione della spina di
rete, la forza di fissaggio magnetica non rimane attiva.

Effettuare i lavori in posizione verticale oppure sopra la
testa senza I'impiego del contenitore per il liquido refri-
gerante. In questo caso utilizzare uno spray refrigerante.
In caso di penetrazione di liquidi nell’elettroutensile esi-
ste il pericolo di una scossa elettrica.

Far funzionare il supporto di foratura magnetico esclusi-
vamente collegandolo a prese con contatto a terra con-
formi alle norme. Utilizzare esclusivamente cavi di
collegamento non danneggiati e cavi di prolunga con con-
tatto a terra controllati regolarmente. Un conduttore di
protezione non passante pud causare una scossa elettrica.

Non rivolgere I'elettroutensile verso se stessi, altre per-
sone o animali. Esiste pericolo di lesioni a causa di acces-
sori affilati o molto caldi.

E vietato avvitare o fissare con rivetti targhette e contras-
segni sul supporto di foratura magnetico/supporto di
foratura industriale. Un isolamento danneggiato non
offre alcuna protezione contro scosse elettriche. Utiliz-
zare targhette adesive.

Non utilizzare alcun accessorio che non sia stato espres-
samente realizzato o omologato dal produttore per il sup-
porto di foratura magnetico/supporto di foratura
industriale. Un funzionamento sicuro non & garantito
solo dal fatto che un accessorio sia adatto al supporto di
foratura magnetico/supporto di foratura industriale.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell’elet-
troutensile con attrezzi non metallici. La ventola del
motore attira polvere nella carcassa. Questo pud causare,
in caso di accumulo eccessivo di polvere metallica, peri-
coli elettrici.

Prima della messa in funzione controllare il cavo di colle-
gamento alla rete e la spina di rete in caso di danneggia-
menti.

Raccomandazione: Far funzionare sempre I'elettrouten-
sile tramite un interruttore di sicurezza per correnti di
guasto (RCD) con valutazione corrente di guasto di 30 mA
oppure inferiore.
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Istruzioni per I'uso.
AAVVERTENZA| Se viene montato un elettrouten-
sile che non é previsto per
I'impiego nel supporto di foratura magnetico/supporto di
foratura industriale, lo stesso puo ribaltarsi.
Utilizzare esclusivamente come refrigerante oli o refrige-
ranti non miscibili in acqua.
Utilizzare per I'apparecchio di azionamento il supporto di
foratura magnetico/supporto di foratura industriale
adatto secondo le caratteristiche di potenza.
Prestare attenzione affinché la superficie di appoggio per
il piedino magnetico del supporto di foratura magnetico
sia piana, pulita e priva di ruggine. Rimuovere vernice e
strati di stucco.
Utilizzare il supporto di foratura magnetico esclusiva-
mente con il piedino magnetico inserito.
In caso di lavori con il supporto di foratura magnetico su
materiali non magnetizzabili, devono essere utilizzati
dispositivi di fissaggio FEIN adatti, fornibili come acces-
sori, quali ad es. piastra di aspirazione, piastra per vuoto
oppure maschera per foratura di tubi.
Anche in caso di lavori su materiali di acciaio con uno
spessore del materiale inferiore a 12 mm & necessario,
per garantire la forza magnetica del supporto di foratura
magnetico, che il pezzo in lavorazione venga rinforzato
con una piastra di acciaio supplementare.
Collegare I'apparecchio di azionamento esclusivamente
alla presa sul retro del supporto di foratura magnetico.
Il piedino magnetico del supporto di foratura magnetico
viene controllato tramite un sensore di corrente. Se il
piedino magnetico ¢ difettoso, I'apparecchio di aziona-
mento non lavora.
Estrarre I’accessorio dal foro esclusivamente con motore
in funzione.
Se P'accessorio dovesse rimanere bloccato nel materiale,
arrestare I'apparecchio di azionamento ed estrarre
I’accessorio con cautela ruotando in senso antiorario.
Dopo ogni foratura eliminare il materiale di sfrido ed il
nucleo alesato.
Mai afferrare il materiale di sfrido con le soli mani.
Utilizzare sempre un apposito gancio per asporta-
zione dello sfrido.
Durante la sostituzione dell’accessorio non danneggiare il
tagliente dello stesso.
In caso di operazione di carotaggio su materiale a strut-
tura stratificata, dopo ogni strato fresato rimuovere il
nucleo ed il materiale di sfrido.
L’apparecchio di azionamento con utensile inserito
0 non deve muoversi verso il basso automatica-
mente.
0 Spostando il supporto di foratura magnetico con
apparecchio di azionamento montato, con magnete
disinserito I'unita puo ribaltarsi. Per questa ragione assi-
curare il supporto di foratura magnetico con una cinghia
di bloccaggio.

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

@ B In caso di condizioni di impiego estreme
‘ durante la lavorazione di metallo & possibile
che polvere conduttrice si depositi all’interno
dell’elettroutensile. L’isolamento di protezione dell’elet-
troutensile pud esserne pregiudicato. Soffiare spesso la
parte interna dell’elettroutensile attraverso le fessure di
ventilazione con aria compressa asciutta e senza olio ed
inserire a monte un interruttore di sicurezza (Fl).
Qualora il cavo di collegamento del supporto di foratura
magnetico fosse danneggiato, lo stesso deve essere sosti-
tuito da un cavo di collegamento preparato in modo spe-
ciale disponibile presso il Centro di Assistenza Clienti
FEIN.
L’attuale lista dei pezzi di ricambio del presente prodotto
& presente in Internet sul sito www.fein.com.
In caso di necessita e possibile sostituire da soli le
seguenti parti:
Accessori, protezione antitrucioli, volantino a croce con
leva di impugnatura, supporto dell’apparecchio di aziona-
mento

Responsabhilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
I'immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel volume di fornitura del prodotto puod essere conte-
nuta anche solo una parte degli accessori descritti o illu-
strati nelle presenti istruzioni per I'uso.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’'ultima pagina delle presenti istruzioni per
l'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. FEIN GmbH,
C-DB_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente imballi,
supporto di foratura magnetico/supporto di foratura
industriale ed accessori scartati.
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symholen, afkortingen en begrippen.

Symbool, teken

Verklaring

(2] )

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de algemene
veiligheidsvoorschriften.

o

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

AN

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

i
@D

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat
er verwondingsgevaar door onbedoeld starten van het elektrische gereedschap.

(5 OX)

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

@®

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

®

Raak ronddraaiende delen van het elektrische gereedschap niet aan.

Q

Algemeen verbodsteken. Deze handeling is verboden.

ce

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de
Europese Gemeenschap.

Dit is een waarschuwing voor een mogelijk gevaarlijke situatie die tot ernstig letsel of de
dood kan leiden.

Versleten elektrische gereedschappen en andere elektrotechnische en elektrische pro-
ducten moeten apart worden ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze
worden hergebruikt.

Product met basisisolatie en extra aan aardleiding aangesloten aanraakbare geleidende
delen.

e

Teken Eenheid internationaal | Eenheid nationaal | Verklaring
Py W W Opgenomen vermogen
I pax A A Maximale stroomopname van de aandrijfma-
chine
% \ \4 Meetspanning
f Hz Hz Frequentie
M. mm mm Maat, metrische schroefdraad
%] mm mm Diameter van een rond deel
:& @ 97 FeHss | mm mm Boordiameter staal - hogecapaciteitsnijstaal
(spiraalboor)
mm mm Diameter wrijfpriem
2 mm mm Diameter verzinken
T @ 5T, Fe HSS mm mm Boordiameter staal - hogecapaciteitsnijstaal
(schroefdraadboor)
i kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01/2003
iﬁ kg kg Maximaal gewicht van de aandrijfmachine
Ixb mm mm Afmetingen magneetvoetplaat
EG mm mm Spanhalsdiameter van aandrijfmachine
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |internationale eenhedenstelsel SI.
min, m/s min, m/s

i

%

ﬁ
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Voor uw veiligheid.

Bestemming van de magneethoorstandaard:
Magneetboorstandaard voor de opname van een aandrijf-
machine voor het boren volle boren, voor het wrijven en
schroefdraadsnijden op materialen met magnetiseerbaar
oppervlak met de door FEIN toegelaten inzetgereed-
schappen en toebehoren in tegen weersinvloeden
beschermde omgeving.

Bestemming van de industrieboorstandaard:
Industrieboorstandaard voor de opname van een aan-
drijfmachine voor het boren volle boren, voor het wrij-
ven en schroefdraadsnijden op materialen met de door
FEIN toegelaten inzetgereedschappen en toebehoren in
tegen weersinvloeden beschermde omgeving.

Algemene veiligheidsvoorschriften voor opname-
voorzieningen.
A WARRSCHUWING Lees alle veiligheidsvoor-
schriften en aanwijzingen die
bij de magneethoorstandaard/industrieboorstandaard en
het elektrische gereedschap worden meegeleverd. Als de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in acht
worden genomen, kan dit een elektrische schok, brand
en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen
voor de toekomst.
Het in de veiligheidsvoorschriften gebruikte begrip ,elek-
trisch gereedschap” heeft betrekking op elektrische
gereedschappen voor gebruik op het stroomnet (met
netsnoer) en op elektrische gereedschappen voor
gebruik met een accu (zonder netsnoer).

Trek de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de
accu uit het elektrische gereedschap voordat u het
gereedschap instelt of toebehoren vervangt. Onbedoeld
starten van elektrische gereedschappen is de oorzaak van
sommige ongevallen.

Bouw de magneethoorstandaard/industrieboorstandaard
correct op voordat u het elektrische gereedschap mon-
teert. Een juiste opbouw is van belang om het risico van
ineenklappen te voorkomen.

Bevestig het elektrische gereedschap veilig op de mag-
neethoorstandaard/industrieboorstandaard voordat u het
gebruikt. Uitglijden van het elektrische gereedschap op
de magneetboorstandaard/industrieboorstandaard kan
tot verlies van de controle leiden.

Plaats de opnamevoorziening op een stevige, viakke en
rechte ondergrond. Als de opnamevoorziening kan uit-
glijden of wankel staat, kan het elektrische gereedschap
niet gelijkmatig en stabiel worden geleid.

Overbelast de magneethoorstandaard/industrieboorstan-
daard niet en gebruik deze niet als ladder of steiger.
Overbelasting of staan op de magneetboorstan-
daard/industrieboorstandaard kan ertoe leiden dat het
zwaartepunt van de magneetboorstandaard/industrie-
boorstandaard naar boven verschuift en deze omvalt.

Neem ook de geldende nationale arbeidsveiligheidsregels
in acht.

%

%

ol Y
Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag voor
zover van toepassing een stofmasker, een gehoorbe-
scherming, werkhandschoenen of een speciaal schort
dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw
ogen moeten worden beschermd tegen wegvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen ontstaan. Een
stof- of adembeschermingsmasker moet het bij de toe-
passing ontstaande stof filteren. Als u lang wordt blootge-
steld aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

Bevestig de magneethoorstandaard met de meegeleverde
spanriem bij gevaar voor vallen, in het bijzonder bij werk-
zaamheden op een enige hoogte, aan verticale houwele-
menten of hoven het hoofd. De magnetische
bevestigingskracht blijft niet in stand als de stroom uitvalt
of als de stekker uit het stopcontact wordt getrokken.

Gebruik het koelmiddelreservoir niet tijdens werkzaam-
heden aan verticale houwelementen of werkzaamheden
boven het hoofd. Gebruik in deze gevallen een koelmid-
delspray. Door vloeistoffen die in het elektrische gereed-
schap binnendringen ontstaat het gevaar van een
elektrische schok.

Gebruik de magneethoorstandaard alleen als deze is aan-
gesloten op een volgens de voorschriften geaard stopcon-
tact. Gebruik alleen onbeschadigde aansluitkabels en
geaarde verlengkabels die regelmatig worden nagezien.
Een niet doorgaande aardleiding kan tot een elektrische
schok leiden.

Richt het elektrische gereedschap nooit op uzelf, andere
personen of dieren. Er bestaat verwondingsgevaar door
scherpe of hete inzetgereedschappen.

Er mogen geen plaatjes of symbolen op de magneethoor-
standaard/industriehoorstandaard worden geschroefd of
geniet. Een beschadigde isolatie biedt geen bescherming
tegen een elektrische schok. Gebruik stickers.

Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant spe-
ciaal voor de magneethoorstandaard/industrieboorstan-
daard is ontwikkeld of vrijgegeven. Een veilig gebruik is
niet alleen gegeven door het feit dat een toebehoren op
uw magneetboorstandaard/industrieboorstandaard past.

Reinig de ventilatieopeningen van het elektrische gereed-
schap regelmatig met een niet-metalen gereedschap. De

motorventilator zuigt stof in het machinehuis. Dit kan bij

overmatige ophoping van metaalstof elektrische gevaren

veroorzaken.

Controleer voor de ingebruikneming de netaansluitkabel
en de netstekker op heschadigingen.

Advies: Gebruik het elektrische gereedschap altijd via
een aardlekschakelaar met een uitschakelstroom van
30 mA of minder.

ﬁ
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Bedieningsvoorschriften.
_ Als een elektrisch gereed-
schap gemonteerd wordt dat
niet voor het gebruik in de magneethoorstandaard/indus-
triehoorstandaard is voorzien, kan de magneethoorstan-
daard/industrieboorstandaard kantelen.
Gebruik als koelmiddel uitsluitend niet met water meng-
bare koelmiddelen of oliesoorten.
Gebruik voor de aandrijfmachine de volgens vermogens-
kenmerken geschikte magneetboorstandaard/industrie-
boorstandaard.
Let erop dat het opstellingsoppervlak voor de magneet-
voet van de magneetboorstandaard vlak, schoon en
roestvrij is. Verwijder lak- en plamuurlagen.
Gebruik de magneetboorstandaard alleen met ingescha-
kelde magneetvoet.
Bij werkzaamheden met de magneetboorstandaard aan
niet-magnetiseerbare materialen moeten geschikte, als
toebehoren verkrijgbare FEIN-bevestigingsvoorzienin-
gen zoals een aanzuigplaat, een vacuimplaat of een pijp-
boorvoorziening worden gebruikt.
Bij werkzaamheden aan staalmateriaal met een materiaal-
dikte van minder dan 12 mm moet ter waarborging van
de magnetische vasthoudkracht van de magneetboorstan-
daard het werkstuk met een extra staalplaat worden ver-
sterkt.
Sluit de aandrijfmachine alleen op het stopcontact aan de
achterzijde van de magneetboorstandaard aan.
De magneetvoet van de magneetboorstandaard wordt
door een stroomsensor bewaakt. Als de magneetvoet
defect is, werkt de aandrijfmachine niet.
Trek het inzetgereedschap alleen terwijl de motor loopt
uit het boorgat.
Als het inzetgereedschap in het materiaal blijft steken,
stopt u de aandrijfmachine en draait u het inzetgereed-
schap tegen de richting van de wijzers van de klok voor-
zichtig naar buiten.
Verwijder na elke boorbewerking de spanen en de uitge-
boorde kern.
Raak de spanen niet met uw blote hand aan.
Gebruik altijd een spanenhaak.
Beschadig bij het vervangen van het inzetgereedschap de
snijkanten niet.
Verwijder bij het kernboren van gelaagd materiaal na elke
doorboorde laag de kern en de spanen.
De aandrijfmachine mag met aangebracht inzetge-
reedschap niet zelfstandig omlaag bewegen.

Bij het verschuiven van de magneetboorstandaard

met gemonteerde aandrijfmachine kan de eenheid
kantelen als de magneet uitgeschakeld is. Borg daarom de
magneetboorstandaard met een spanriem.

Onderhoud en klantenservice.
Onder extreme gebruiksomstandigheden kan
¥ bij het bewerken van metalen geleidend stof in
het elektrische gereedschap terechtkomen.
Daardoor kan de veiligheidsisolatie van het elektrische
gereedschap worden geschaad. Blaas regelmatig de bin-
nenzijde van het elektrische gereedschap via de ventila-

tieopeningen met droge en olievrije perslucht schoon en
sluit het gereedschap via een aardlekschakelaar aan.

%

%

Als de aansluitkabel van de magneetboorstandaard
beschadigd is, moet deze worden vervangen door een
speciaal daarvoor bedoelde aansluitkabel, die verkrijgbaar
is bij de FEIN-klantenservice.

De actuele onderdelenlijst van dit product vindt u op
www fein.com.

De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Inzetgereedschappen, spanenbescherming, draaikruis
met hendel, houder van de aandrijfmachine

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garantie overeen-
komstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.

Het is mogelijk dat bij het product slechts een deel van
het in deze gebruiksaanwijzing beschreven en afgebeelde
toebehoren wordt meegeleverd.

Conformiteitsverklaring.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke dat
dit product overeenstemt met de geldende bepalingen
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-
meld staan.

Technische documentatie bij: C. & E. FEIN GmbH,
C-DB_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Milieubescherming en afvoer van afval.
Verpakkingen, versleten magneetboorstandaards/indus-
trieboorstandaards en toebehoren op een voor het
milieu verantwoorde wijze afvoeren.
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Manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

Simholo Definicion

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio
y las instrucciones generales de seguridad.

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

Antes de realizar el paso de trabajo descrito, sacar el enchufe de la red. En caso contrario,
podria accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la herramienta eléctrica.

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector acustico.

No tocar las piezas en rotacién de la herramienta eléctrica.

Simbolo de prohibicién general. Esta accidn estd prohibida.

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad
Europea.

Este simbolo advierte sobre una situacién peligrosa que puede comportar lesiones graves o
mortales.

Acumular por separado las herramientas eléctricas y demas productos electrotécnicos y
eléctricos inservibles y someterlos a un reciclaje ecolégico.

Producto dotado con un aislamiento base ademds de tener conectadas al conductor de tie-
rra las piezas conductoras de corriente susceptibles de ser tocadas.

Simholo Unidad internacional | Unidad nacional Definicion
Py \i4 W Potencia absorbida
Dnax A A Corriente absorbida max. de la maquina de
accionamiento
U \' \ Tensién nominal
f Hz Hz Frecuencia
M.. mm mm Medida, rosca métrica
%) mm mm Didmetro de una pieza redonda
S o ) renss | mm mm Didmetro de taladro en acero - acero de corte
rapido de alto rendimiento (broca helicoidal)
Zil% @ mm mm Didmetro de escariador
%] mm mm Didmetro de avellanado
T @ ST Fe HSS mm mm Didmetro de taladro en acero - acero de corte
rapido de alto rendimiento (macho de roscar)
i kg kg Peso segiin EPTA-Procedure 01/2003
iaﬁ kg kg Peso max. de la maquina de accionamiento
Ixb mm mm Dimensiones de la base magnética
t mm mm Didmetro del cuello de sujecion de la maquina
de accionamiento
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades bésicas y unidades derivadas del sis-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | tema internacional de unidades SI.
min, m/s min, m/s
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Para su seguridad.

Utilizacion reglamentaria del soporte electromag-
nético de taladrado:

Soporte electromagnético para alojamiento de una
maquina de accionamiento, para taladrar con brocas
macizas, escariar y roscar en materiales con superficies
magnetizables en lugares cubiertos empleando los dtiles
y accesorios homologados por FEIN.

Utilizacion reglamentaria del soporte industrial de
taladrado:

Soporte industrial de taladrado para alojamiento de una
maquina de accionamiento, para taladrar con brocas
macizas, escariar y roscar en materiales en lugares cubier-

tos empleando los utiles y accesorios homologados por
FEIN.

Indicaciones de seguridad generales para disposi-
tivos de alojamiento.
A ADVERTENCIA Lea todas las indicaciones de
seguridad e instrucciones sumi-
nistradas con el soporte electromagnético/soporte indus-
trial de taladrado y con la herramienta eléctrica. En caso
de no atenerse a las indicaciones de seguridad e instruc-
ciones siguientes, puede ocasionarse una descarga eléctri-
ca, un incendio y/o lesidn grave.
Guarde todas las indicaciones de seguridad e instruccio-
nes para posibles consultas futuras.
El término “herramienta eléctrica” empleado en las
siguientes instrucciones de seguridad se refiere a herra-
mientas eléctricas de conexién a la red (con cable de red)
y a herramientas eléctricas accionadas por acumulador (o
sea, sin cable de red).

Desconecte el enchufe de la red y/o desmonte el acumu-
lador antes de realizar un ajuste en el aparato o al cam-
biar de accesorio. La puesta en marcha fortuita de la
herramienta eléctrica puede provocar un accidente.

Ensamble correctamente el soporte electromagnéti-
co/soporte industrial de taladrado antes de acoplar en el
mismo la herramienta eléctrica. Un ensamble correcto es
vital para lograr que el soporte mantenga una posiciéon
estable.

Antes de utilizarla fije firmemente la herramienta eléctri-
ca al soporte electromagnético/soporte industrial de
taladrado. Ud. puede llegar a perder el control sobre la
herramienta eléctrica si ésta no va fijada de forma segura
al soporte electromagnético/soporte industrial de tala-
drado.

Coloque el dispositivo de alojamiento sobre una superfi-
cie solida, plana y horizontal. Si el dispositivo de aloja-
miento puede desplazarse o tambalear no es posible guiar
la herramienta eléctrica uniformemente ni de manera
segura.

No sobrecargue el soporte electromagnético/soporte
industrial de taladrado ni lo use para subirse sobre él. Al
sobrecargar o subirse al soporte electromagnéti-
co/soporte industrial de taladrado puede que éste vuel-
que ya que se desplaza hacia arriba su centro de gravedad.

Observe también las respectivas prescripciones contra
accidentes de trabajo vigentes en su pais.

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para
los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede, emplee
una mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes
de proteccion o un mandil especial adecuado para prote-
gerle de los pequeiios fragmentos que pudieran salir pro-
yectados al desprenderse del itil o pieza. Las gafas de
proteccion deberan ser indicadas para protegerle de los
fragmentos que pudieran salir despedidos al trabajar. La
mascarilla antipolvo o respiratoria debera ser apta para fil-
trar las particulas producidas al trabajar. La exposicién
prolongada al ruido puede provocar sordera.

Si existiese el riesgo de que pueda caerse, asegure el
soporte electromagnético con la cinta tensora suminis-
trada, especialmente al trabajar a cierta altura, en ele-
mentos verticales, o al trabajar por encima de la cabeza.
La fuerza de sujecion magnética se anula en caso de un
corte del fluido eléctrico o al sacar el enchufe de la red.

No utilice el depésito de refrigerante si tuviese que man-
tener el aparato en posicion vertical o por encima de la
cabeza al trabajar las piezas. Emplee un spray de refrige-
racién en estos casos. La penetracién de liquido en la
herramienta eléctrica puede ocasionar una descarga eléc-
trica.

Unicamente conecte el soporte electromagnético de tala-
drado a tomas de corriente reglamentarias provistas de
un contacto de proteccion. Solamente use cables de
conexion sin daiar y cables de prolongacion con contacto
de proteccion, controlados con regularidad. Un conduc-
tor de proteccién interrumpido puede acarrear una elec-
trocucion.

No dirija la herramienta eléctrica contra Ud. mismo ni
contra otras personas o animales. Existe el riego de
lesién con los dtiles afilados o muy calientes.

No esta permitido atornillar ni remachar rétulos o senales
sobre el soporte electromagnético/soporte industrial de

taladrado. Un aislamiento dafiado no le protege de una

electrocucién. Utilice etiquetas adhesivas.

No use accesorios que no hayan sido especialmente dise-
iiados u homologados por el fabricante para su soporte
electromagnético/soporte industrial de taladrado. El
mero hecho de que sea acoplable un accesorio a su
soporte electromagnético/soporte industrial de taladrado
no implica que su utilizacién resulte segura.

Limpie periodicamente las rejillas de refrigeracion de la
herramienta eléctrica empleando herramientas que no
sean de metal. El ventilador del motor aspira polvo hacia
el interior de la carcasa. En caso de acumularse polvo de
metal en exceso, ello puede provocar al usuario una des-
carga eléctrica.

Antes de la puesta en marcha inspeccione si estan daia-
dos el cable de red y el enchufe.

Recomendacion: Siempre opere la herramienta eléctrica
a través de un interruptor diferencial (RCD) con una
corriente de disparo maxima de 30 mA.
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Indicaciones para el manejo.
_ El soporte electromagnético/
soporte industrial de taladrado
puede volcar en caso de acoplar al mismo una herra-
mienta eléctrica que no haya sido prevista para ser utili-
zada con dicho soporte.
Como fluidos de refrigeracion utilice exclusivamente
refrigerantes o aceites no miscibles en agua.
Seleccione el soporte electromagnético/soporte indus-
trial de taladrado de acuerdo a las prestaciones de su
maquina de accionamiento.
Preste atencién a que la superficie de asiento de la base
magnética del soporte electromagnético de taladrado sea
plana y que esté limpia y libre de 6xido. Elimine las capas
de pintura y de masilla.
Unicamente use el soporte electromagnético de tala-
drado teniendo conectada la base magnética.
Al fijar el soporte electromagnético de taladrado sobre
materiales no magnéticos es necesario emplear los acce-
sorios opcionales de sujecién FEIN como, p. €j., la placa
de adherencia, la placa de vacio, o el dispositivo para tala-
drar tubos.
Al fijar el soporte electromagnético de taladrado sobre
piezas de acero de un espesor inferior a 12 mm es nece-
sario suplementarlas con una placa de acero adicional
para lograr que sea suficiente la fuerza de sujecion mag-
nética.
Solamente conecte la maquina de accionamiento a la
toma de corriente situada al dorso del soporte electro-
magnético de taladrado.
La base magnética del soporte electromagnético de tala-
drado va controlada por un sensor de corriente. Si la base
magnética estuviese defectuosa, la maquina de acciona-
miento no se pone en marcha.
Unicamente saque el util de la perforacién con el motor
en marcha.
Si el dtil se queda atascado en el material, desconecte la
maquina de accionamiento y saque el util con cuidado
girandolo en sentido contrario a las agujas del reloj.
Al terminar de taladrar retire las virutas y el nucleo resul-
tante de la perforacién.
No toque las virutas directamente con la mano.
Siempre realice esto auxilidndose de un gancho.
Al cambiar de util no dafie sus filos.
Al perforar materiales compuestos por capas de diferente
material, vaya retirando el nucleo y las virutas a medida
que va traspasando cada capa.
La médquina de accionamiento con el Gtil montado
no debera desplazarse hacia abajo por si sola.

Al desplazar el soporte electromagnético de tala-

drado con la maquina de accionamiento montada
puede que la unidad vuelque estando desconectado el
electroiman. Por ello, asegure el soporte electromagnéti-
co de taladrado con una cinta tensora.

es G
Reparacion y servicio técnico.
a3 En caso de trabajar metales bajo unas condicio-
nes extremas puede llegar a depositarse polvo
conductor de corriente en el interior de la
herramienta eléctrica. Ello puede mermar la eficacia del
aislamiento de proteccion de la herramienta eléctrica.
Limpie con frecuencia el interior de la herramienta eléc-
trica soplando aire comprimido seco y exento de aceite
por las rejillas de refrigeracion, y conecte la herramienta
eléctrica a través de un interruptor diferencial (FI).
En caso de que se daiie el cable de conexion del soporte
electromagnético de taladrado es necesario sustituirlo
por un cable de repuesto original adquirible a través de
uno de los servicios técnicos FEIN.
La lista de piezas de recambio actual de este producto la
encuentra en internet bajo www fein.es.
Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas
siguientes:
Utiles, proteccién contra virutas, palanca con mangos,
soporte de la maquina de accionamiento

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicion. Adicio-
nalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de acuerdo
con la declaracién de garantia del fabricante FEIN.

El material de serie suministrado con su producto puede
que no corresponda en su totalidad al material descrito o
mostrado en estas instrucciones de uso.

Declaracion de conformidad.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones pertinen-
tes detalladas en la dltima pagina de estas instrucciones de
servicio.

Expediente técnico en: C. & E. FEIN GmbH, C-DB_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

Los embalajes, soportes magnéticos/soportes industriales
de taladrado y accesorios inservibles deberan entregarse

a los puntos de recogida correspondientes para que pue-
dan ser sometidos a un reciclaje ecolégico.
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Manual de instrugdes original.

Simbolos utilizados, abreviacoes e termos.

Simbolo, sinal Explicacao

@ E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugao de servigo e as indicagdes
gerais de seguranqa.

0 Trabalhar de acordo com as indicages dos textos ou dos graficos ao lado!

A Trabalhar de acordo com as indicages dos textos ou dos graficos ao lado!

Puxar a ficha de rede da tomada de rede antes desta etapa de trabalho. Caso contrario, hd
perigo de lesGes devido ao arranque da ferramenta eléctrica.

@ @ Usar uma protecgio para os olhos durante o trabalho.

i
@D

@ @ Usar uma protecgio auricular durante o trabalho.

@ N3o entrar em contacto com as pegas em rotagio da ferramenta eléctrica.

® Simbolo geral de proibigdo. Esta ac¢do é proibida.

c E Autentica a conformidade da ferramenta eléctrica em relagio as directivas da Comunidade
Européia.

_ Esta nota indica uma situagdo possivelmente perigosa, que pode levar a graves lesGes ou até a
morte.
Ferramentas eléctricas velhas e outros produtos electrotécnicos e eléctricos devem ser sepa-
rados e reciclados de forma ecoldgica.

@ Produto com isolamento basico e com as partes condutiveis contactaveis adicionalmente
conectadas ao condutor de protecgio.

Sinal Unidade internacional | Unidade nacional | Explicagao
Py W W Consumo de poténcia
D pax A A Maximo consumo de corrente da méaquina de
accionamento
U \ \ Tensdo admissivel
f Hz Hz Frequéncia
M.. mm mm Medida, rosca métrica
9] mm mm Didmetro para uma pega redonda
S @ Jpfess |mm mm Diametro de perfuragio ago - ago de corte de
alta poténcia (broca espiral)
ziz o mm mm Didmetro da caroteadora
%) mm mm Didmetro de rebaixar
TS @ 97, Fe HSS mm mm Diametro de perfuragio ago - ago de corte de
alta poténcia (macho de abrir roscas)
i kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01/2003
iaﬁ kg kg Maximo peso da maquina de accionamento
Ixb mm mm Dimensdes da base magnética
4 mm mm Diametro da gola de aperto da maquina de
accionamento
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades bésicas e deduzidas do sistema de
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | unidades internacional Sl.
min, m/s min, m/s
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Para a sua seguranca.

Utilizacao prevista da coluna de perfuragcao mag-
nética:

Coluna de perfuragdo magnética para a fixagio de uma
maquina de accionamento, para furar com brocas maci-
cas, para raspar, e para abrir roscas em materiais com
superficie magnetizavel, com as ferramentas de trabalho
e acessérios homologados pela FEIN, em ambientes pro-
tegidos contra intempéries.

Determinacgao da coluna de perfuragao para uso
industrial:

Coluna de perfuragio para uso industrial para a fixagio de
uma méquina de accionamento, para furar com brocas
macigas, para raspar, e para abrir roscas em materiais com
superficie magnetizavel, com as ferramentas de trabalho
e acessérios homologados pela FEIN, em ambientes pro-
tegidos contra intempéries.

Indicacdes gerais de seguranca para dispositivos

de fixacao.
O ATENCAO Leia todas as indicacdes e instrl_u;ﬁes
de seguranca que foram fornecidas
com a coluna de perfuracao magnética/coluna de perfu-
ragao para uso industrial ou com a ferramenta eléctrica.
O desrespeito destas indicagdes de seguranga e das ins-
trugdes pode causar choque electrico, incéndio e/ou gra-
ves ferimentos.
Guardar todas as indicacdes de seguranca e instrucdes
para futura referéncia.
O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado nas indicagdes
de seguranga refere-se a ferramentas eléctricas operadas
com corrente eléctrica (com cabo de rede) e a ferramen-
tas eléctricas operadas com acumulador (sem cabo de
rede).

Puxar a ficha da tomada e/ou retirar o acumulador, antes
de executar ajustes no aparelho ou de substituir pecas e
acessorios. O arranque involuntério de ferramentas eléc-
tricas é a causa de muitos acidentes.

Antes de montar a ferramenta eléctrica é necessario
montar correctamente a coluna de perfuracao magnéti-
ca/coluna de perfuracao para uso industrial. E impor-
tante que a montagem seja correcta, para evitar o risco de
basculamento.

Fixar firmemente a ferramenta eléctrica na coluna de
perfuracao magnética/coluna de perfuracao para uso
industrial antes de utiliza-la. Se a ferramenta eléctrica se
deslocar sobre a coluna de perfuragdo magnética/coluna
de perfuragdo para uso industrial, podera perder o con-
trolo sobre a ferramenta.

Apoiar o dispositivo de fixagao sobre uma superficie
firme, plana e horizontal. Se for possivel deslocar ou
balangar o dispositivo de fixagdo, a ferramenta eléctrica
ndo poderd ser conduzida de maneira uniforme.

Nao sobrecarregar a coluna de perfuracio magnéti-
ca/coluna de perfuragao para uso industrial e nao utiliza-
la como escada de mao nem como andaime. Se sobrecar-
regar ou se subir na coluna de perfuragio magnéti-
ca/coluna de perfuragdo para uso industrial, podera ser
que o centro de gravidade se desloque para cima e que a
coluna de perfuragdo magnética/coluna de perfuragao
para uso industrial tombe.

Observar tambhém as respectivas directivas de proteccao
de trahalho.

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar um equipamento de protecgao pessoal. De acordo
com a aplicagao, devera utilizar uma proteccao para todo
o rosto, protecgao para os olhos ou dculos protectores. Se
for necessario, devera utilizar uma mascara contra po,
proteccao auricular, luvas de protecgao ou um avental
especial, para proteger-se de pequenas particulas de
amoladura e de material. Os olhos devem ser protegidos
contra particulas a voar, produzidas durante as diversas
aplicagdes. A mascara contra p6 ou a mascara de respira-
¢do devem ser capazes de filtrar o p6 produzido durante
arespectiva aplicagdo. Se for sujeito durante longo tempo
a fortes ruidos, podera sofrer a perda da capacidade audi-
tiva.

Fixar a coluna de perfuragao magnética com a correia de
fixacao fornecida, se houver perigo de que possa tombar,
principalmente durante trabalhos em alturas, em ele-
mentos de construgao verticais ou por cima da cabecga. A
forga de retengdo magnética ndo permanece no caso de
uma falha de corrente eléctrica ou se a ficha for puxada
da tomada.

Executar trabalhos em elementos verticais ou trabalhos
por cima da cabeca sem utilizar o recipiente de refrige-
racao. Utilizar aqui um spray de refrigeragdo. Ha risco de
um choque eléctrico devido a liquidos que penetram na
ferramenta eléctrica.

A coluna de perfuragao magnética so devera ser operada
com tomadas de contacto de seguranca. Sé devem ser

utilizados cabos de conexao em perfeito estado e cabos
de extensao regularmente controlados. Um condutor de
protecgdo com falhas pode causar um choque eléctrico.

Nao apontar a ferramenta eléctrica na sua direcgao, nem
na direccao de outras pessoas ou animais. Ha perigo de
lesdes devido a ferramentas de trabalho afiadas ou quen-
tes.

E proibido aparafusar ou rebitar placas e simbolos na
coluna de perfuragao magnética/coluna de perfuragao
para uso industrial. Um isolamento danificado n3o pro-
tege mais contra choques eléctricos. Utilizar placas adesi-
vas.

Nao utilizar acessérios, que nao foram especialmente
desenvolvidos ou homologados pelo fabricante para esta
coluna de perfuragao magnética/coluna de perfuragao
para uso industrial. Um funcionamento seguro nio é
apenas assegurado pelo facto do acessério caber na
coluna de perfuragao magnética/coluna de perfuragao
para uso industrial.

Limpar em intervalos regulares as aberturas de ventila-
cao da ferramenta eléctrica com ferramentas nao-meta-
licas. O ventilador do motor aspira pé para dentro da
caixa da maquina. Um acimulo excessivo de pé de metal
pode causar perigos eléctricos.

Controlar, antes de colocar em funcionamento, se o caho
de rede e a ficha de rede apresentam danos.
Recomendacao: Sempre operar a ferramenta eléctrica
por meio de um disjuntor de corrente de avaria (RCD) com
corrente de avaria de dimensionamento de 30 mA ou
menos.
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Instrucoes de servigo.
A ATENCAO Se for montada uma ferramenta eléc-
trica, que nao for prevista para o fun-
cionamento com a coluna de perfuracao magnética/
coluna de perfuragio para uso industrial, é possivel que
a coluna de perfuracao magnética tombe.
Como refrigerante sé devem ser utilizados refrigerantes
ou éleos que ndo podem ser misturados com agua.
Utilize uma coluna de perfuragdo magnética/coluna de
perfuragdo para uso industrial com caracteristicas de
poténcia apropriadas para a sua maquina de acciona-
mento.
Assegure-se de que a superficie onde ird colocar o pé
magnético da coluna de perfuragio magnética seja plana,
limpa e livre de ferrugem. Remover camadas de verniz e
de massa de aparelhar.
S6 utilizar a coluna de perfuragdo magnética com o pé
magnético ligado.
Para trabalhos com a coluna de perfuragio magnética, é
necessario utilizar dispositivos de fixagdo FEIN adquiri-
veis como acessorios, como p.ex. placa de aspirago,
placa a vicuo ou dispositivo para perfurar tubos.
Para trabalhos em materiais de ago com uma espessura
inferior a 12 mm, é necessério reforgar a pega a ser tra-
balhada com uma placa de ago adicional, para assegurar a
forga magnética de retengdo da coluna de perfuragio
magnética.
S6 ligar a maquina de accionamento a tomada que se
encontra no lado de trds da coluna de perfuragdo magné-
tica.
O pé magnético da coluna de perfuragio magnética é
controdado por um sensor de corrente eléctrica. A
maquina de accionamento nio funciona se o pé magnéti-
co estiver com defeito.
S6 puxar a ferramenta eléctrica do orificio de perfuragio
quando o motor estiver ligado.
Se a ferramenta de trabalho permanecer enganchada no
material, pare a maquina de accionamento e gire a ferra-
menta eléctrica no sentido contririo dos ponteiros do
relégio, puxando-a cuidadosamente para fora.
Remover as aparas e o nticleo de material apés cada pro-
cesso de trabalho.
N3o tocar nas aparas directamente com as maos
nuas. Utilizar sempre um gancho de aparas.
N3o danificar os gumes ao substituir a ferramenta de
corte.
Ao casquilhar materiais com camadas, devera remover o
nucleo e as aparas apés cada camada.
A maquina de accionamento, com a ferramenta
introduzida, ndo deve se movimentar automatica-
mente para baixo.
Ao deslocar a coluna de perfuragido magnética, com
a maquina de accionamento montada, é possivel
que a unidade tombe se o iman estiver desligado. Por este
motivo, a coluna de perfuragdo magnética deve ser fixa
com um cinto de fixagio.

Manutencao e servico pés-venda.

No caso de aplicagdes extremas, é possivel que
durante o processamento de metais se depo-
site pé condutivo no interior da ferramenta

eléctrica. O isolamento de protecgio da ferramenta eléc-

trica pode ser prejudicado. Sopre o interior da ferra-
menta eléctrica em intervalos regulares, através das
aberturas de ventilagio, com ar comprimido seco e isento
de dleo e intercalar um disjuntor de corrente de avaria

(F1).

Se o cabo de conexdo da da coluna de perfuragao magné-

tica estiver danificado, ele devera ser substituido por um

cabo de conexio especial, adquirivel através do servigo
pés-venda da FEIN.

A actual lista de pegas sobressalentes deste produto se

encontra na internet em www.fein.com.

As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:

Ferramentas de trabalho, protecgdo contra aparas, tor-

quinete com alavanca manual, fixagdo da maquina de

accionamento

Garantia de evic¢ao e garantia.

A garantia de evicgdo para este produto é vilida con-
forme as regras legais no pais onde é colocado em funcio-
namento. Além disso, a FEIN oferece uma garantia
conforme a declaragio de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento do seu produto
s6 contenha uma parte dos acessorios descritos ou ilus-
trados nesta instrugio de servigo.

Declaracao de conformidade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva, que
este produto corresponde as respectivas especificagSes
indicadas na Ultima pagina desta instrugdo de servigo.
Documentacio técnica em: C. & E. FEIN GmbH,
C-DB_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Proteccao do meio ambiente, eliminacao.
Embalagens, colunas de perfuragio magnéticas/colunas
de perfuragdo para uso industrial e acessérios velhos a
serem descartados devem ser encaminhados a uma reci-
clagem ecoldgica.
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MpwréTUneg 0dnyieg xpnong.

ZupfoAa mOuU XpNGIPONOIOUVTaI, GUVTHNGEIC Kal OpOL.

Tupodo, xapaxktipug | Eppnveia

@ Na diaBaocere omwodnmoTe Ta cuvnuuéva £yypaga, Tig odnyieg XpNong Kat Tig
uttodeifelg acpaleiag.

0 AkoloubnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo keipevo 1) oTa ypagika!
& AkoloubfoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo keipevo 1) oTa ypagika!
= ByaATte To @ig amd tTnv mpila mpiv exTeAéoeTe To emopevo Brpa. Ala@opeTikd uTTapxet

Kivduvog Tpaupariopou e€attiag pag evdexouevng abEAnTng ekkivnong Tou
nAekTpikol epyaheiou.

@ @ Popare MpooTateuTika yuahld kata Tn didpkela TG epyaciag oag.

@ @ Ddopare wraomideg kara Tn didpkela TNG epyaciag oag.

@ Mnv ayyilete Ta TeploTPEPOUEVA PEPT) TOU NAEKTPIKOU £pyaleiou.

® levikd amayopeuTikd oupPolo. H evépyeia auTh) ammayopeleTal.

c E BEBQI:(;)VEL TN CUPPOPPWOT) Tou NAekTpLKoU epyaleiou pe Tig odnyieg Tng Eupwrraikng
Kowvétnrag.

_ H urédei&n auth) emonpaiver pia moavn emMKkivouvn KaTaoTaot Tou PIopei va
odnynoel oe cofapoug Tpaupariopoug f) oto Bavaro.

ﬁ AxprnoTa nAekTpika epyaleia kar AAAa NAEKTPOTEXVIKA Kal NAEKTPIKA TTPOIOVTA TTPETTEL
va culAéyovTal EeXwWPLOTA Kal va avakukAwvovTal pe TPOTTO @IAIKS TTPOG TO
mepIBaiiov.
@ Mpoidv pe Paoikf poévwon Kat CUPTIANpWHATIK poévworn pe gnhapnrd, ouvdedepéva
oTOV OUBETEPO aywyd aywylpua TPHpara.
Xapakripug LMigBvig povada EBvikn povada Eppnveia
Py W \i% OvopaoTikh 1oXUG
L pax A A Méyiotn karavakwon pedparog Tng unxavig
UE KivnThpa
\ \ OvopaoTikf Taon
Hz Hz ZuyvoTtnTa
mm mm MéTpo, petpikd omeipwpa
mm mm Awatopr| evog oTpoyyuhoU e€apThparog
mm mm Awdpetpog Tpunuartog XaiuBag - XaiuBag
Kot uPnAfG amdédoong (eAikoedég TpuTTavy)
% mm mm Awdpetpog XTiyéag Aeiavong
2 mm mm Awapetpog Aielpuvon
T @ I, Fe HSs mm mm Awdpetpog Tputraviol arréd xakuPa - xaiuPa
koG uPnAng amdédoong (BidoAdyog)
i kg kg Bapog cUpypwva pe EPTA-Procedure 01/2003
i A kg kg MéyioTo Bapog Tou pnyavipartog pe KivnThpa
/xb mm mm AwaoTaoelg g TAakag Tou payvnTikoU mEApaTog
d mm mm Awdpetpog Tou TepiAaipiou Tou KivnThpa
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm,V, | Oeuehiodeig ka1 Tapaywyeg povadeg amod To
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |Aiwebvég Zuotnpa Movadwv Sl.
min, m/s min, m/s

- 4~ ~5
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MNo Tnv acalela ouc.

Mpoopiocpdg Tng payvnTiking facng dpanavou:
MayvnTikr) fdon dpamavou yia Tnv umodoxm evog
MNXAVAMATOG HE KIVTHPA Yia TPUTIMUA HE CUPTTAyT
TPUTTAvia, yia TNV TELPT Kal TO Avolypra OTIEPWHATWY
o€ UNIKA JE payvnTioIeG eM@Aveleg He epyaleia kal
efaptiuara eykekpipéva amd T FEIN og xwpoug un
€KTIOEPEVOUG OTIG KALPIKEG CUVOTKEG.

Mpoopicpdc Tng Bdong dpandvou yia Tn iopnxavia:
Baon dparmravou yia 1 Propnxavia yia tnv umodoxm
€VOG MNXAVIHATOG HE KIVNTHPA Yia TPUTIMHA JE
cupTtrayn Tputavia, yia Tnv Tpifff) kai To avorypa
OTIEPWHATWY O€ UAIKA HE LAYV TICLUEG ETTIPAVELEG HE
epyaleia kat eEapripara eykekpipéva améd T FEIN oe
XWPOUG M eKTIBEPEVOUG OTIG KAIPIKEG CUVOT|KEG.
Fevikég umodeifeig uoulciag yia diaraZeig
unodoxng.
A POEIAOMOIHEH RMiuBdorte 0Aec TIC UnNodEiEeic
ac@ualeiag Km TIC 0dnyieg mou
napadidovral padi pe Tn payvnTikn Bdaon dpandvou/Tn Biaon
dpandavou yia Tn fiopnxavia. Apéleieg otnv THPNOT TWV
uttodeifewv acpaleiag kat Tig odnyieg pmopei va
odmnynoouv ot nAekTpomAniia, Tupkayla f/kat
cofapoulg TpaupaTicpoug.
DMiapua€re Tic umodeieig uculeiag km TIC 0dnyicg yia
Ka@e evdexopevn peAAovTiki xpion.
O opiopdg «HAekTpikd gpyaleio» mou
xpnoupotoleital oTig utodeifelg acpaleiag
avagépetal oe NAekTpIKA gpyaleia Tou
TpogpodoTolvTal amd To NAekTpIkd SikTuo (le
NAekTpId Kahwdio) kabwg kal oe nAekTpikd epyaleia
Tou TpogpodoTolvTal améd prarapia (Xwpig NAekTpikd
kaiwdio).

ByaATe 10 @i¢ and Tnv npi¢a kai/n a@mpEoTe TNV pNatapia
npiv dichyeTe 6TO Pnxdavnpa pia oNoIndANOTE Epyacia
puBmiong n 6Tav npoxeiTal va aAAageTe Kanoio eEapTnpa.
H akoUola exkivnon Twv NAeKTPIKWY gpyaleiwv
atoTeAel AITia HEPLKWIV ATUXTHATWV.

ZuvappoAoynoTe 6wWOTA T payvnTika Bdon dpandvou/tn
Bdon dpandvou yia Tn fiopnxavia npiv cuvappoAOyRGETE TO
nAEKTPIKG epyaAeio. To cwoTd oThoIPO eival
onuavTiké emeldn UeEWVVEL TOV KivOUuvo KaTappeuong.

ITEPEWOTE TO NAEKTPIKO Epyualeio oTn payvnTikn Baon
dpundvou/cTn fdcn dpandvou yia Tn Biopnxavia npiv T0
xpnoiponomeere. H ohioBnon Tou nhektpikou
epyaleiou péoa oTn payvnTikn Baon Spamavou/cTn
Baon dpamavou yia n Propnyavia prropsi va
odmnyfnoel oe amwela Tou eAEyxou.

H diatagn unodoxng npEnel va TonoBeTeiTal ENAVW GE pIa
oTepen, eminedn kai opifdvia emepaveln. OTtav n diaragn
uttodoxng prropei va ohioBf oL 1 va kouvnBei dev
UTTOpEITE Va o8nyfoeTe To NAEKTPIKO epyaleio
opoLopopPa Kal acPaiwg.

Na pnv unep@opTaveTe Th payvntikia Bdon dpundavou/Tn
pdon dpandvou yia Tn fiopnxavia Kai va pnv Tn
XPNOIPONOIEITE oav okaAa n cav okaAwoid. Otav
UTTEPQPOPTUIVETE 1) OTEKEOCTE ETTAVW OTI HAYVNTIKA
Baon dpamavou/ocTn Bacn Sparravou yia Tn
Blopnyavia prmopei va HETATOTTIOTEL KAl TO KEVTPO
Bapoug Tng k1 auTn va avarparei.

ﬁ%
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Na Tnpeite eniong Kai TIC 6XETIKEG €BvIKEG Ddlatageig yia
TNV NPOCTHGia TNG EPyuciag.

Eidikéc unodcieic ao@uleiug.

Na popare navroTe Tn dIKN GUC, ATOMIKN NPOGTATEUTIKA
evdupacia. Nu xpnoiponoicite emiong, avaAoya pe Tnv
EKAOTOTE EPYUCIU MOV EKTEASITE, MPOCTUTEUTIKEG PACKEC,
NPOCTATEUTIKEG dITAEEIC HUTIWV N MPOGTUTEUTIKA yuaAid.
Av xpelaoTei, POPESTE Kl PACKA MPOCTUGIAG MO GKOVN,
WTUCTIIOEC, MPOCTUTEUTIKA YAVTIO A pia E10IKA
NPOCTATEUTIKA NOdIA, mou Bu oug MpooTATEVE! ANMO TUXOV
eKo@evdovi{opeva AiavTika cwpaTidia n Bpadopara
ulikou. Ta pdria pérmel va mpooTarelovTat amd Tuxov
alwpoupeva cwpaTidla ou pmopei dnploupyndolv
Katd Tnv ekTéAeon Twv didgopwv epyaciwv. Ot
AVATIVEUCTIKEG Kal OL TIPOCTATEUTIKEG HACKEG TTPETTEL
va QINTPAPOUV TOV agpa Kal va SUyKparouv Tr okovn
Tou SnuoupYyeiTal Kard TNy pyacia. X mePITTWOoT
mou Ba ekTebeiTe Yia TTOAU Xpdvo o loxupd B6pufo
WTTopel va amwAéoeTe TNV akon oag.

Na aculieTe Tn payvnTikn fdon Spandavou pe TV IpavTa
npocdeong Mou T cuvodedel GTav undpxel Kivduvog
avarponng, 1I91aiTepa 6Tav EPYACESTE 6€ UVUYPWHPEVES
B¢oeig epyaciag, oe KABETEG EM@PAvVEIES N MAVK and TO
Kke@ah eug. H payvnrikr d0vaun cuykparnong dev
Siatnpeitar 6Tav diakotrei To NAekTPIKS pedpa f) 6Tav
Byel To @ig amd Tnv mpila.

Mnv XpnoIHonoINGETE TO HOXEID PE TO WUKTIKG pEco dTav
epyaleore o¢ KaOeTa dopIKA oTOIXEIN N UNIEPAVW TOU
KEPAAIOY OUG. Y& TETOLEG TTEPITITWOELG Va
XPTOILOTTOLEITE PUKTIKO OTIPEL Z€ TTEPITITWOT)
Sieicduomng uypwv oTo NAekTPIKS epyaleio
SiatpéyeTe kivduvo nAekTpomAngiag.

H payvnTiki Bdon dpandvou npénel va cuvdseTal clp@wVa
p€ TOUG Kavovicpoug oc npiec ao@aulcing. Na
Xpnoiponoicite a0ikTa nASKTPIKA KUAQDIO Kal TAKTIKG
eheyxopeva KuAwdia EMPAKUVONG PE MPOCTATEUTIKA
enapn. Evag aBiktog mpooTareuTikdg aywyog propei
va odnynoel o€ nAekTpomAngia.

Na pnv kaTeuBuveTe T0 NAEKTPIKO EpYaAEio eNGvw 6TOV
€uuTo oug i enave o¢ npoewna i {wa. Kivduvog
TpaupaTiopou amd KoQTePd 1| kautd epyaleia.
AnayopeueTal va BISGVETE N va TEPTOIVAIVETE MVAKIdES N
ohpaTa enNave oTn payvntika Bdon dpandvou/oTn Bdon
dpuamavou yia Tn propnxavia. Mia Tuxov xalacpévn
pOvwon dev Ipoopépel TTpooTacia amd
nAektpomAngia. N xpnoipotroleite auTokOAANTa.
Mnv xpnoipononcete eEapTnpata nou dev Exouv
eZelhixTei N cykpi1Bei amd TOV KaTacKeUuoTA €1I0IKA yia Tn
payvnTiki Bdon dpandvou/Tn Bdacn dpamdvou yia Tn
propnxavia. MNa Tnv acgalf xpnon Tng payvnrikng
Baong dpamavou/tng Pacng dparravou yia T
Bropnyavia dev emapkei povo n e&akpifworn oL £va
e€aptnua Taplalel o’ authyv.

Na kaBapieTe TaKTIKG T AVOiypaTA AEPIGHOD TOU
nAekTPIKOU epyaAciou pe pn peTalAika epyaleia. O
QVENIOTHPAG TOU KIVNTHpa avappopd okovn péca oTo
mepifAnua. H urrepBoliki) cucowpeuomn petahlikig
oKoVNG UTTopei va dnuioupyroel kivduvo
nAextpotAnéiag.

ﬁ
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Mpiv Tnv exkivnon va BePaicdvesTe 0TI dEV £XOUV UNOGTEI
{nIEC TO NAEKTPIKO KAAWDIO Kal TO @IGC.

Mpotaon: Na epyaleote pe T0 NAESKTPIKO EpyaAEio pEow
€vo¢ mpooTarcuTikou diakénTn diappong (RCD) pe peipa
diauyng 1o moAu 30 mA.

Ynodcieig xeipiopou.
A POEIAONOIHEH ‘Ortav cuvappoAoynoete €va
nAeKTPIKG epyaleio mou dev

npoBAENETAI yin XpAGn o€ GUVAUBGHO PE TN PAYVNTIKA
paon dpanavou/Tn Bdaon dpundvou yia Tn fiopnxavia n
payvnTikn Bacn dpandavou/n Bacn dpamdvou yia Tn
Biopnxavia pnopei va avarpanei.
MNa v YUu&n va xpnoiporoleiTe amokAeloTIKA YUKTIKA
péoa kat Aadia mou Sev avaperyviovdstal pe To vepo.
Na ypnoomoleite pnxaviuara pe KivnTipa mou
avTamoKpivovTal oTa XapakTnPLoTIKA TNG HayVNTIKAG
Baong dpamavou/Tng Bacng dpamravou yia T
Blounxavia.
DpovrileTe, 1 empavela TomobETnong Tou
payvnTikou TEARATOG TNG HayvnTikng Bacng
Sparravou va givat opalf, kabapn Kat Xwpig oKOUplLEG.
Na agpaipeite TuxOv pmmoylég kat acTapwpara.
Na xpnowotroteite T payvnTiki faon Sparmavou
HoOvo 6Tav To HayvnTikS TIEAUA gival EVEPYOTTOINUEVO.
MNa va epyaoTeite pe T payvnTikh Baon dparmdvou ot
MN HayvnTioda UAIKA TTPETTEL va XPTOLOTIOINOETE
katahAnAeg dratagelg oTepEWONG TTOU TTPOCPEPOVTAL
wg e€apthpara amd T FEIN, 1. x. avappoepnTikég
TAdKeG, TTAAKeg kevou 1) diata&elg diatpnong
SWARVWV.
211G epyacieg oe XahuPdiva uAka pe TTax oG IKPOTEPO
amd 12 mm mpémel va e€ac@alifeTe TN payvnTikn
SUvapun cuykpaTtnong Tng payvnTikig pacng
Sparravou pe T Borbeia pag mpdcbetng xahuBdivng
TAdKag.
To pnxavnua pe KivnTHpa TPETTEL va cuvdEeTal HOvo
oTnv TpiCa mou BpiokeTal oTnv Tow TAgUpPaA TNG
payvnTikng paong Sparmavou.
To payvnTiké méApa Tng payvnTikng Baocng dpamavou
emTnpeiTal pEow evog ailodnTipa pedparog. OTav To
payvnTikd mépa givar xahaopévo de Aettoupyei To
unxavnua pe Kvnthpa.
Na Byalete To Tpumavi améd Tnv TplTa pévo étav
Soulelel o kivnTHpPAG.
Y& IePITITWOT) TToU To epyaleio Ba opnvwoel péoa
oTo UNIKO, TOTE BECTE TO PNYAVNUA HE KV THPA EKTOG
Aertoupyiag kat Byalete To Tpumavt amd Tnv TplTa
YUupilovTag To TIPOCEKTIKA HE WpoAoylakn gopd.
Merd amd kabe Tpummpua va apaipeite Ta ypédia kat
TOV KOMEVO TTUPTVa.

Mnv mdoete Ta ypélia pe akahutta xépia.

Na ypnoiporoleite mavrote évav kataAAnho

yavtgo.
‘Orav aA\daleTe epyaleio va TpocEXETE va Pnv
uttooTolv BAGPN o1 kéelg Tou.
Orav Tpumdre oTpwpaToToINuéva UAIKA PETA TN
d1daTpnon Tou kABe CTPWHATOG Va APAlPEITE TOV
KOPpEVO TTUpfiva kal Ta ypéQia.

ﬁ%
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0 Orav 1o epyaheio gival ToroBeTnpévo oTO
unxdavnua pe KivnThpa To Sev emMTPEMTETAL Va
KivnBei amd pévo Tou TMPOG Ta KATW.
0 Orav peratomilere T payvnTlKﬁ Baon pe
ouvappo)\oynpsvo TO pnxavr]pa pe KlVT]TT]pCl.
XwpIg va eivat avspyonompevog o payvrrrr]g, TOTE
ptropei va avatparrei n povada. N’ autéd va acpalilere
TN payvnTikn Bacn Sparmavou pe évav pavra
mpoéodeong.

Zuvtnpnon Km Service.

Y16 akpaieg cuvlnkeg epyaciag pmopei,
kata tnv emeepyacia peTAANwWY, va
KaTakabicel aywyLun okovn OTO ECWTEPIKO
Tou nAekTpikoU epyaleiou. Mmopei va enmpeaocTei
apvnTIKA 1 TTPOCTATEUTIKT HOVWOT) TOu NAEKTPIKOU
epyaheiou. Na kabapileTe TAKTIKA TO ECWTEPIKO TOU
nAekTpikol epyaheiou, dia HECOU TWV OYIOPHWY
aepiopou, pe ENpod, Xxwpig Aadia Temeopévo aépa kat
va CUVOECETE €V CELPA £vav TIPOCTATEUTIKO SIAKOTITN
diappong (drakdmn RCD).

Orav xahdoel 1o NAekTpIKS KaAWSIO TG payvnTIKig
Baong dpamavou auté mpémel va avrikatacTabei amd
€va aAho, e181Kd TTPOETOIPACEVO, TTOU TIPOCPEPETAL
amé To Service Tng FEIN.

O emikaipog katdhoyog avTalAakTIKWy auTou Tou
TpoidvTog eival avefacpévog oTny loTooehida
www.fein.com.

Av xpelaoTEi pNOPEITE Va GVTIKATAGTAGETE OI id101 T
nupuKaTw eEupTapaTa:

Epyaheia, mpooTaTteuTikd ypeliwy, oTaupd pe e
XEPOUAL, CUYKPATNPA TOU UNXAVAHATOG HE KIVTHPA.

Eyyunon.

H gyylinon yia To mpoidv 1oy lel cUpPWva Pe Tig
VOMIKEG BlaTALELG TNG XWPAG OTNV oTToia KUKAOQOPEL.
ExTog autol 1 FEIN cag mapéxet kat pia ermi mAéov
gyyunon, avaloya pe Ty ekaoToTe SHAwon
katackeuaoTh Tng FEIN.

H cuokeuacia Tou TPoIdVTOG Cag PITOpPEL va TTEPLEXEL
povo éva Tpfpa amd Ta e§apThpara mou
TepLypagpovral ) ameikovifovrai oTig odnyieg xpnong.

AnAwon cuppop@wonc.

H etaipia FEIN dnAwver pe amokeloTiki guBivn Tng
OTL auTd TO TTPOIGY AVTATTOKPIVETAL TTA|PWG GTOUG
OXETIKOUG KAVOVIOPOUG TTOU avagépovTtal oTnv
TeheuTaia oeAida auTwy TWv odNyLLV XpNonG.
Texvika €yypaga amé: C. & E. FEIN GmbH, C-DB_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

MpooTacia Tou nepiBaAAovroc, andcupon.
O\ cuokeuaoieg, oL axpnoTeg payvnTikég Bacelg
dparmravou/ol axpnoTeg Bacelg dparmravou yia T
Blounxavia kat Ta e€apTnpara mMPEMEL va amrocUpovTal
pe TPOTTO PIAIKS TTpOG TO TrEPIBANIov.

ﬁ
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Original betjeningsvejledning.

Anvendte symholer, forkortelser og hegreber.

Symbol, tegn

Forklaring

(] ]

Ls ubetinget vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

0

Folg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

AN

Folg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

N
@D

Les ubetinget vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsfor-
skrifter.

©C®O

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

®@®

Brug horevaern under arbejdet.

®

Bergr ikke roterende dele pa el-verktgjet.

Q

Generelt forbudstegn. Denne handling er forbudt.

ce

Bekrafter at el-vaerktgjet er i overensstemmelse med geldende direktiver inden for det euro-
paiske fallesskab.

Denne henvisning viser en mulig farlig situation, der kan fere til alvorlige kvastelser evt. med
daden til falge.

Gammelt el-varktej og andre elektrotekniske og elektriske produkter skal samles og afleveres
separat til miljovenlig genbrug.

Produkt med basisisolering og desuden bergrbare, ledende dele, der er forbundet med jord-
ledningen.

Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring

Py W W Optagende effekt

D nax A A Maks. stremforbrug for maskinen

U \4 \4 Dimensioneringsspanding

7 Hz Hz Frekvens

M. mm mm Mal, metrisk gevind

%) mm mm Diameter pé en rund del

O o ff felss | mm mm Borediameter stal - hgjstyrke (spiralbor)

Az o mm mm Diameter rival
%, @ mm mm Diameter undersznker
i @ 97, Fe HSS mm mm Bored)iameter stal - hgjkapacitetssnitstal (gevind-
tappe

i kg kg Vagt iht. EPTA-Procedure 01/2003

isﬁ kg kg Maks. vaegt for maskinen

/xb mm mm Mal magnetfodpladen

d mm mm Spandehalsdiameter til maskine
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, |Basisenheder og afledte enheder fra det interna-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | tionale enhedssystem Sl.
min, m/s min, m/s

%

%
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For din egen sikkerheds skyld.

Brugshetingelser for magnethorestanderen:
Magnetborestander til optagelse af en maskine til boring
med massive bor, til rivning og gevindskzering pa materi-
aler med magnetiserbar overflade med det af FEIN god-
kendte tilbehar i vejrbeskyttede omgivelser.

Brugshetingelser for industrihorestanderen:
Industriborestander til optagelse af en maskine til boring
med massive bor, til rivning og gevindskzering pa materi-
aler med det af FEIN godkendte tilbehgr i vejrbeskyttede
omgivelser.

Almindelige sikkerhedsrad til optageanordninger.
A ADVARSEL Las alle sikkerhedsrad og instrukti-
oner, der falger med leveringen af
magnethorestanderen/industriborestanderen eller el-
vaerktajet. Forsammelser i forbindelse med en overhol-
delse af sikkerhedsridene og instruktionerne kan fare til
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvastelser.
Opbevar alle sikkerhedsrad og instruktioner til senere
brug.
Det i sikkerhedsridene anvendte begreb ,el-vaerktgj*
refererer til netdrevene el-vaerktgj (med netkabel) og
akkudrevede el-vaerktgj (uden netkabel).

Traek stikket ud af stikdasen og/eller fjern akkuen, fer
indstillinger foretages pa produktet eller tilbeharsdele
skiftes. Utilsigtet start af el-vaerktgjet er arsagen til nogle
uheld.

Ophbyg magnetborestanderen/industriborestanderen rig-
tigt, fer el-veerktojet monteres. Rigtig samling er vigtig for
at forhindre risikoen for at klappe sammen.

Fastger el-varktsjet sikkert p4 magnethorestanderen/
industriborestanderen, for den tages i brug. Skrider el-
varktojet pA magnetborestanderen/industriborestande-
ren, kan dette medfgre, at man taber kontrollen.

Stil optageanordningen pa en fast, lige og vandret flade.
Kan optageanordningen forskubbe sig eller vakle, kan el-
vaerktgijet ikke fores jevnt og sikkert.

Overbelast ikke magnethorestanderen/industriborestan-
deren og brug den ikke som stige eller stillads. Overbe-
lastning eller tilstedevaerelse p4 magnetborestanderen/
industriborestanderen kan medfere, at magnetborestan-
derens/industriborestanderens tyngdepunkt forskydes
opad, hvorved den kan valte.

Las og overhold ligeledes de geldende nationale
arbejdsbeskyttende bestemmelser.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, sjenvzern eller beskyttelsesbriller, afhngigt af
det udferte arbejde. Brug afhzngigt af arbejdets art
stevmaske, harevaern, heskyttelseshandsker eller spe-
cialforklzde, der beskytter dig mod sma slibe- og mate-
rialepartikler. @jnene skal beskyttes mod fremmede
genstande, der flyver rundt i luften og som opstar i for-
bindelse med forskelligt arbejde. Stav- eller andedrats-
maske skal filtrere det stov, der opstir under arbejdet.
Udszattes du for hgj stgj i lengere tid, kan du lide hgre-
tab.

%

%

Sikr magnethorestanderen mod nedstyrtning med det
medleverede spzndebzlte, iser nar der arbejdes hgjt
oppe, pa lodrette byggeelementer eller over hovedet.
Magnetholdekraften opretholdes ikke ved strgmsvigt,
eller hvis netstikket trekkes.

Gennemfor arbejde pa lodrette elementer eller over hove-
det uden brug af kelemiddelbeholderen. Anvend her et
kelemiddelspray. Indtreengning af vaske i el-vaerktgjet er
forbundet med fare for elektrisk sted.

Forbind kun magnethorestanderen med forskriftsmassi-
ge heskyttelseskontaktstikdaser. Brug kun ubeskadigede
tilslutningsledninger og regelmassigt kontrollerede for-
Izngerledninger med beskyttelseskontakt. En ikke gen-
nemgéende jordledning kan fgre til elektrisk stad.

Ret ikke maskinen mod dig selv, andre personer eller dyr.
Skarpt eller varmt tilbehgr kan fore til kvaestelser.

Det er forbudt at skrue eller nitte skilte og tegn pa mag-
nethorestanderen/industriborestanderen. En beskadiget
isolering beskytter ikke mod elektrisk stzd. Anvend klae-
beetiketter.

Brug ikke tilbeher, der ikke er specielt udviklet eller fri-
givet af producenten til magnethorestanderen/industri-
borestanderen. Sikker drift er ikke kun givet ved, at
tilbehgret passer til dit magnetborestanderen/industribo-
restanderen.

Renger ventilationsabningerne pa el-varktsjet med
regelmassige mellemrum med ikke-metallisk vartej.
Motorblaseren trakker stgv ind i huset. Dette kan fore
til elektrisk fare, hvis store mangder metalstgv opsamles.

Kontrollér altid nettilslutningsledningen og netstikket for
beskadigelser far brug.

Anbefaling: Brug altid el-varktejet via en fejlstrambe-
skyttelseskontakt (RCD) med dimensioneret fejlstram pa
30 mA eller mindre.

Betjeningsforskrifter.

Nar et el-vaerktej monteres, der ikke
4 ADVARSEL er beregnet til at blive brugt i mag-
nethorestanderen/industriborestanderen, kan magnetho-
restanderen/industriborestanderen vzlte.
Brug som kalemiddel udelukkende kglemidler eller olie-
typer, der ikke mé blandes med vand.
Valg magnetborestanderen/industriborestanderen med
den ydeevne, der er bedst egnet til din maskine.
Kontrollér, at opstillingsfladen for magnetborestanderens
magnetfod er lige, ren og uden rust. Fjern lak og spartel-
lag.
Brug kun magnetborestanderen, nir magnetfoden er
teendt.
Til arbejde med magnetborestanderen pa ikke magneti-
serbare materialer skal der bruges egnede, FEIN-fastga-
relsesanordninger, som fas som tilbeher (f.eks. sugekop,
vakuumplade eller rarboreanordning).
Til arbejde ogsa pa stilmaterialer med en materialetyk-
kelse pd under 12 mm skal emnet forstaerkes med en eks-
tra stalplade for at sikre magnetborestanderens
magnetholdekraft.
Tilslut kun maskinen til stikdasen bag pa magnetborestan-
deren.

ﬁ
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Magnetborestanderens magnetfod overviges af en

stremsensor. Er magnetfoden defekt, karer maskinen

ikke.

Motoren skal altid kere nar tilbeharet treekkes ud af

borehullet.

Hvis tilbehgret bliver siddende i materialet, stop da

maskinen og drej tilbehgrsvaerktgjet forsigtigt ud til ven-

stre.

Fjern spinerne og den udborede kerne efter hver boring.
Tag ikke fat i spanerne med bare fingre/hander.
Brug altid en spanekrog.

Undga at beskadige skarene, nar tilbehoret skiftes.

Fjern kernen og spanerne efter hvert gennemboret lag,

hvis der kernebores i materialer, der bestér af flere lag.
Maskinen ma ikke automatisk bevage sig nedad,
hvis vaerktgj er sat i.

Forskydes magnetborestanderen med monteret

maskine, kan enheden vippe, hvis magneten er
slukket. Sikr derfor magnetborestanderen med et span-
debzlte.

Vedligeholdelse og kundeservice.
Under ekstreme brugsbetingelser kan bear-

9 bejdning af metal fore til aflejring af ledende

stgv inde i el-vaerktajet. El-vaerktgjets beskyt-

telsesisolering kan forringes. Blaes den indvendige side af
el-verktgjet gennem ventilationsibningerne igennem
med ter og oliefri trykluft med hyppige mellemrum og
forkoble et HFI-rele.
Er magnetborestanderens tilslutningsledning beskadiget,
skal den erstattes af en specielt forberedet tilslutningsled-
ning, der fis hos FEIN kundeservice.
Den aktuelle reservedelsliste til dette produkt findes
under www.fein.com.
Felgende dele kan du selv udskifte efter behov:
Tilbeher, spanbeskyttelse, krydsgreb med handgreb, hol-
der til maskine

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lovbe-
stemmelser, der gaelder i det land, hvor maskinen mar-
kedsfares. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklaering.

Det kan vaere, at produktet kun leveres med en del af det
tilbehgr, der beskrives eller illustreres i denne brugsan-
visning.

Overensstemmelseserklaring.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de geldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos: C. & E. FEIN GmbH, C-DB_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljeheskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjent magnetborestander/industriborestan-
der og tilbehar bedes afleveret til miljgvenlig genbrug.

- 4~ ~5



é OBJ_BUCH-0000000161-

e

45

001.book Page 45 Tuesday, March 11,2014 7:56 AM

Original driftsinstruks.

Anvendte symholer, forkortelser og uttrykk.

Symbol, tegn

Forklaring

(i1 )

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner ma absolutt
leses.

0

Felg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

AN

Felg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

Y
@D

For dette arbeidet ma du trekke stapselet ut av stikkontakten. Ellers er det fare for skader hvis
elektroverktgyet starter utilsiktet.

©C®0

Bruk gyebeskyttelse ved arbeid.

®@®

Bruk hgrselvern ved arbeid.

®

Ikke bergr de roterende delene til elektroverktgyet.

Q

Generelle forbudstegn. Dette er forbudt.

Cce

Bekrefter at elektroverktgyet er i samsvar med direktivene til det Europeiske Forbund.

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan medfgre alvorlige skader
eller ded.

Vrakede elektroverktay og andre elektrotekniske og elektriske produkter ma samles inn hver
for seg og leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

Produkt med basisisolasjon og ekstra bergrbare lededyktige deler som er koblet til jordled-
ningen.

Enhet internasjonalt | Enhet nasjonalt Forklaring
W W Opptatt effekt
A A Maksimalt stremopptak av drivmaskinen
\ \ Spenning
Hz Hz Frekvens
mm mm Mal, metrisk
mm mm Diameter til en rund del
mm mm Bordiameter stal - HSS (spiralbor)
mm mm Diameter ved brotsjing
mm mm Diameter forsenking
mm mm Bordiameter stil - HSS (gjengebor)
kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01/2003
kg kg Maksimal vekt til drivmaskinen
mm mm Mal magnet-fotplate
d mm mm Spennhalsdiameter til drivmaskinen
m, s, kg, A, mm,V, | m,s, kg, A, mm,V, |Basis- og avledede enheter fra det internasjonale
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s

%
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For din egen sikkerhet.

Magnethorstativet er bestemt:

for festet av en drivmaskin for boring med fullbor, for
brotsjing og gjengeskjering pd materialer med magneti-
serbar overflate med innsatsverktay og tilbehgr godkjent
av FEIN i omgivelser beskyttet mot ver.

Industri-borstativet er hestemt:

for festet av en drivmaskin for boring med fullbor, for
brotsjing og gjengeskjering pd materialer med innsats-
verktoy og tilbehgr godkjent av FEIN i omgivelser
beskyttet mot vaer.

Generelle sikkerhetsinformasjoner for festeanord-

ninger.

& ADVARSEL Les all sikkerhetsinformasjon og
anvisninger som ble levert sammen

med magnethorstativet/industriborstativet eller elektro-

verkteyet. Feil ved overholdelsen av sikkerhetsinforma-

sjonene og instruksene kan forérsake elektrisk stat,

brann og/eller alvorlige skader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinformasjoner og instrukser for

fremtidig bruk.

| sikkerhetsinstruksene gjelder uttrykket «Elektroverk-

tay» for stremdrevne elektroverktgy (med ledning) og

batteridrevne elektroverktgy (uten ledning).

Trekk stepselet ut av stikkontakten og/eller ta batteriet
ut av elektroverkteyet for du utferer maskininnstillinger
eller skifter ut tilbehsrsdeler. En uvilkérlig starting av
elektroverktgy er drsak til mange uhell.

Sett magnethorstativet/industriborstativet riktig sammen
far du monterer elektroverktayet. Riktig sasmmensetning
er viktig for & hindre risikoen for at det klappes sammen.

Fest elektroverktayet sikkert pa magnethorstati-
vet/industriborstativet fer du bruker det. Hvis elektro-
verktoyet sklir pd magnetborstativet/industriborstativet
kan det medfgre at du mister kontrollen.

Sett festeanordningen pa en fast, plan og vannrett flate.
Hvis festeanordningen kan skli eller vakle, kan elektro-
verktayet ikke fgres jevnt og sikkert.

Ikke overbelast magnethorstativet/industriborstativet og
bruk det heller ikke som stige eller stillas. Overbelast-
ning eller ndr man star pd magnetborstativet/industribor-
stativet kan medfgre at tyngdepunktet til magnetbor-
stativet/industriborstativet flyttes oppover og at dette
velter.

Felg ogsa de vanlige nasjonale arheidsmiljebestemmelse-
ne.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebriller.
Om nedvendig ma du bruke stevmaske, herselvern, ver-
nehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
materialpartikler unna kroppen din. @ynene bgr beskyt-
tes mot fremmedlegemer som kan fly rundt ved visse
typer bruk. Stgv- eller pustevernmasker mé filtrere den
typen stgv som oppstér ved den aktuelle bruken. Hvis du
er utsatt for sterk stay over lengre tid, kan det medfgre
skader pé hgrselen.

%

%

Sikre magnethorstativet ved fare for a falle ned med den
medleverte spennstroppen, spesielt ved arheider i hay-
den, pé loddrette bygningselementer eller over hodet.
Ved strambrudd eller nar stapselet trekkes ut, bevares
ikke magnetholdekraften.

Utfer arbeid pa loddrette byggeelementer eller over hodet
uten bruk av kjelemiddelbeholderen. Bruk da en kjgle-
middelspray. Hvis det renner vaske inn i elektroverktay-
et er det fare for elektriske stot.

Bruk magnethorstativet kun pa forskriftsmessig jordede
stikkontakter. Bruk kun ikke skadede tilkoplingslednin-
ger og skjeteledninger med jordet stepsel som blir kon-
trollert regelmessig. En ikke gjennomgéende jordleder
kan medfgre elektrisk stot.

Ikke rett elektroverktsyet mot deg selv, andre personer
eller dyr. Det er fare for skader pa grunn av skarpe eller
varme innsatsverktgy.

Det er forbudt & skru eller nagle skilter og tegn pa mag-
netborstativet/industriborstativet. En skadet isolering gir
ingen beskyttelse mot elektrisk stat. Bruk klistremerker.

Ikke benytt tilheher som av produsenten ikke ble utviklet
eller frigitt spesielt for magnethorstativet/industriborsta-
tivet. En sikker drift er ikke bare gitt ved at et tilbehar
passer pa magnetborstativet/industriborstativet.

Rengjor ventilasjonsapningene til elektroverktsyet med
ikke-metalliske verktey med jevne mellomrom. Motorvif-
ten trekker stgv inn i motorhuset. Dette kan forirsake
elektrisk fare nar det samles for mye metallstgv.

Sjekk stramledningen og stepselet mht. skader for igang-
setting.

Anbefaling: Elektroverkteyet ma alltid brukes med en
jordfeilbryter dimensjonert til jordfeilstram pa 30 mA
eller mindre.

Bruksinformasjon.

Hvis et elektroverktay blir montert
SR BVEREE som ikke skal brukes i magnethor-
stativet/industriborstativet, kan magnethorstativet/
industriborstativet velte.
Bruk som kjglevaske utelukkende ikke-vannblandbare
kjolevasker eller oljer.
Bruk for drivmaskinen magnetborstativet/industriborsta-
tivet som er egnet iht. kvalitetskjennetegn.
Pass pé at oppstillingsflaten for magnetfoten til magnet-
borstativet er plan, ren og rustfri. Fjern lakk og sparkellag.
Bruk magnetborstativet kun med innkoplet magnetfot.
Ved arbeider med magnetborstativet pa ikke magnetiser-
bare materialer ma egnede FEIN-festeanordninger som
f. eks. sugeplate, vakuumplate eller festeanordning for
rgrbor benyttes.
Ved arbeider ogsa pa stalmaterialer med en materialtyk-
kelse pd mindre enn 12 mm mé arbeidsstykket forsterkes
med en ekstra stélplate for & garantere magnetholdekraf-
ten til magnetborstativet.
Kople drivmaskinen kun til stikkontakten p4 magnetbor-
stativets bakside.
Magnetfoten til magnetborstativet overvakes av en
stromsensor. Hvis magnetfoten er defekt, arbeider ikke
drivmaskinen.

ﬁ
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Trekk innsatsverktayet kun ut av borehullet mens moto-
ren gar.
Hvis innsatsverktgyet blir sittende fast i materialet, stopp
drivmaskinen og drei ut innsatsverktgyet mot urviseren.
Fjern spon og utbort kjerne etter hver boring.
Ikke ta i sponene med hénden. Bruk alltid en spon-
krok.
Ikke skade skjaerene til innsatsverktgyet nar du skifter det
ut.
Ved kjerneboring av sjiktet material mé du alltid fierne
kjernen og sponene etter hvert gijennomboret sjikt.
Drivmaskinen ma ikke bevege seg automatisk ned-
over nar verktgyet er satt inn.

Nar magnetborstativet forskyves med montert
drivmaskin, kan enheten velte ved utkoplet mag-
net. Sikre derfor magnetborstativet med en spennstropp.

Vedlikehold og kundeservice.

Ved ekstreme bruksvilkér kan det ved bearbei-
@ delse av metall sette seg ledende metallstav

stgv inne i elektroverktgyet. Beskyttelsesisola-
sjonen til elektroverktayet kan innskrenkes. Bls ofte
gjennom den innvendige delen av el-verktgyet gjennom
ventilasjonsspaltene med torr og oljefri trykkluft og til-
slutt en jordfeilbryter.
Hvis tilkoplingsledningen til magnetborstativet er skadet,
ma den skiftes ut med en spesielt preparert tilkoplings-
ledning som kan fis hos FEIN-kundeservice.
Den aktuelle reservedelslisten for dette produktet finner
du pé internettet under www.fein.com.
Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov:
Innsatsverktay, sponbeskyttelse, hindratt, holder til driv-
maskinen

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produsen-
tens garantierklaering.

Leveranseprogrammet til ditt produkt kan ogsé kun inne-
befatte en del av det tilbehgret som er beskrevet i denne
driftsinstruksen eller pa bildene.

Samsvarserklaring.

Firmaet FEIN erklaerer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfert pa siste side i denne driftsinstruksen.
Tekniske underlag hos: C. & E. FEIN GmbH, C-DB_|A,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljevern, deponering.

Emballasjer, utsorterte magnetborstativer/industriborsta-
tiver og tilbehar ma leveres inn til miljavennlig gjenvin-
ning.
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Bruksanvisning i original.

Anvinda symboler, forkortningar och begrepp.

Symbol, tecken

Firklaring

(2] )

Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allmanna sikerhetsanvisningarna ska
ovillkorligen ldsas.

o

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

AN

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

i
@D

Innan beskriven 4tgird vidtas ska stickproppen dras ur nituttaget. | annat fall finns risk for att
elverktyget vid oavsiktlig start orsakar personskada.

(5 OX)

Vid arbetet ska 6gonskydd anvindas.

@®

Vid arbetet ska horselskydd anvindas.

®

Berdr inte elverktygets roterande delar.

Q

Allmin férbudssymbol. En sadan hantering ar forbjuden.

Cce

Forsdkrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

Denna anvisning hanvisar till en eventuellt farlig situation som kan leda till allvarliga personska-
dor eller till dod.

)id

Kasserade elverktyg och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhindertas och
hanteras p& miljovinligt sitt.

S

Produkt med basisolering och i tilligg skyddsledare till vilken ber&rbara, ledande delar anslu-
tits.

Tecken Internationell enhet | Nationell enhet Fiirklaring
Py W w Upptagen effekt
ax A A Verktygsmaskinens maximala strémférbrukning
U \4 \4 Markspanning
f Hz Hz Frekvens
M... mm mm Matt, metrisk gdnga
%) mm mm Diameter for en rund komponent
S @ Jf fess | mm mm Borrdiameter for stdl - hogeffektsskirstdl (spiral-
borr)
z2e o mm mm Brotschens diameter
2 mm mm Diameter for férsinkning
TS5 @ 97 FeHss | mm mm Borrdiameter i stal - hogeffektsskirstal (ging-
tapp)
i kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01/2003
iﬂ kg kg Verktygsmaskinens maximala vikt
Ixb mm mm Magnetfotplattans dimensioner
d mm mm Verktygsmaskinens inspanningsdiameter
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, |Bas-ochhirleddaenheter fran det Internationella
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s

%

%
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For din sidkerhet.

Magnethorrstativet ér avsett for:

Magnetborrstativ for infistning av verktygsmaskin for
borrning med kirn- och massivborrar, brotschning och
gangskdrning i material med magnetiserbar yta med av
FEIN godkdnda insatsverktyg och tillbehor i viderskyd-
dad omgivning.

Industriborrstativet ir avsett fir:

Industriborrstativ for infistning av verktygsmaskin for
borrning med kdrn- och massivborrar, brotschning och
gangskdrning i material med av FEIN godkdnda insatsverk-
tyg och tillbehor i viderskyddad omgivning.

Allmanna sédkerhetsanvisningar fir fastanordning-
ar.

Las alla sikerhetsanvisningar och
(UL LT instruktioner som filjer med magnet-
borrstativet/industriborrstativet och elverktyget.Forsum-
melse att flja sikerhetsanvisningarna och
instruktionerna kan medféra elstdt, brand och/eller all-
varliga kroppsskador.
Firvara sakerhetsanvisningarna och instruktionerna for
senare behov.
| sakerhetsanvisningarna anvianda begreppet ”Elverktyg”
hanfor sig till ndtdrivna elverktyg (med nitsladd) och till
batteridrivna elverktyg (sladdl&sa).

Dra stickproppen ur viigguttaget och/eller ta bort batte-
riet innan installningar utfirs pa redskapet eller tillbe-
hirsdelar byts. Oavsiktlig start av elverktyg kan ibland
orsaka olyckor.

Stéll magnethorrstativet/industriborrstativet i ritt lige
innan elverktyget monteras. En korrekt montering ar vik-
tig for att stativet inte ska falla ihop under arbetet.

Fist elverktyget ordentligt pa4 magnethorrstativet/indu-
striborrstativet innan det tas i bruk. Om elverktyget slirar
p& magnetborrstativet/industriborrstativet finns risk fér
att du forlorar kontrollen.

Still upp fiastanordningen pa en stadig, plan och vagrit
yta. Om fistanordningen slirar eller vacklar kan elverkty-
get inte styras ordentligt och sakert.

Overbelasta inte magnethorrstativet/industriborrstativet
och anviind det inte heller som stege eller stéll. Om mag-
netborrstativet/industriborrstativet Gverbelastas eller om
man stiger upp pa det kan det litt hinda att magnetborr-
stativets/industriborrstativets tyngdpunkt forandras var-

efter det tippar.

Beakta dven tillampliga nationella arbetarskyddsbestim-
melser.

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anviind personlig skyddsutrustning. Anviind alltefter
avsett arbete ansikisskiirm, dgonskydd eller skyddsglas-
dgon. Om sa behivs, anvind dammfiltermask, horsel-
skydd, skyddshandskar eller skyddsfirklide som
skyddar mot sma utslungade slip- och materialpartikiar.
Ogonen ska skyddas mot utslungade frimmande partiklar
som kan uppstd under arbetet. Damm- och andnings-
skydd méste kunna filtrera bort det damm som eventuellt
uppstdr under arbetet. Risk finns for hérselskada under
en lingre tids kraftigt buller.

ﬁ%

%

Sikra magnetborrstativet med medfiljande bélte vid risk
for fall, speciellt vid arbeten pa hiigre hijd, pa lodrita
byggelement eller vid borrning underupp. Vid strémav-
brott eller nir stickproppen dras ur forlorar magneten
héllkraften.

Borra pa lodrita byggelement eller underupp utan kyl-
viitskebehallare. Anvind i detta fall kylmedelssprej. Om
vitska trianger in i elverktyget finns risk for elstot.

Anslut magnetborrstativet endast till foreskrivna vaggut-
tag med skyddsjord. Anvénd endast oskadade anslut-
ningsledningar och regelbundet kontrollerade
skarvsladdar med jorddon. En icke genomgéende skydds-
ledare kan leda till elstot.

Rikta inte elverktyget mot dig sjilv, andra personer eller
djur. Vassa eller heta insatsverktyg kan orsaka person-
skada.

Det &r forbjudet att med skruvar eller nitar fasta brickor
och mirken pa magnethorrstativet/industriborrstativet.
En skadad isolering skyddar inte lingre mot elstot.
Anvind klisterdekaler.

Anviind inte tillbehor som tillverkaren inte konstruerat
eller rekommenderat fir magnethorrstativet/industri-
borrstativet. Anvindningen behover inte vara siker bara
for att tillbehoret passar till magnetborrstativet/industri-
borrstativet.

Rengir regelbundet elverktygets ventilationséppningar
med verktyg som inte hestar av metall. Motorns flikt drar
in damm till motorhuset. Vid kraftig koncentration kan
metalldammet orsaka elektrisk fara.

Kontrollera fire start att nédtsladden och stickproppen
inte skadats.

Rekommendation: Anslut alltid elverktyget via en jord-
felshrytare (RCD) med en jordldckagestrom pa hogst
30 mA.

Anvandningsinstruktioner.

A VARNING Om ett elverktyg monteras som inte &r
avsett for anviandning pa magnetborr-

stativet/industriborrstativet finns det risk fir att magnet-

borrstativet/industriborrstativet stjalper.

Anvind som kylmedel endast kylmedel eller olja som inte

kan blandas med vatten.

Anvidnd for verktygsmaskinen ett enligt prestationsfor-

magan ldmpligt magnetborrstativ/industriborrstativ.

Kontrollera att magnetborrstativets magnetfots stillyta ar

plan, ren och utan rost. Avldgsna lack och spackelskikt.

Anvind magnetborrstativet endast med pakopplad mag-

netfot.

Vid arbeten med magnetborrstativet pa material som inte

dr magnetiserbara méste en lamplig FEIN-fastspanningsut-

rustning anvéndas t. ex. sugplatta, vakuumplatta eller ror-

borranordning.

Vid arbeten pé stilmaterial med en tjocklek under 12 mm

maste arbetsstycket forstirkas med en extra stalplatta for

att sikerstilla magnetens héllkraft.

Anslut verktygsmaskinen endast till apparatuttaget pa

magnetborrstativets baksida.

En strémsensor 6vervakar magnetborrstativets magnet-

fot. Om magnetfoten ar defekt, startar inte verktygsma-

skinen.

ﬁ
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Dra insatsverktyget ur borrhalet endast nar motorn ar
igéng.
Om insatsverktyget skulle blockera i materialet, stoppa
verktygsmaskinen och vrid moturs forsiktigt ut insats-
verktyget.
Ta efter varje borrning bort spanen och den urborrade
kdrnan.
Grip inte spinen med bar hand. Anvind alltid en
spankrats.
Skada inte insatsverktygets skir vid byte.
Nar material med flera skikt kdrnborras ska kdrnan och
spénen tas bort efter genomborrning av varje skikt.
Verktygsmaskinen med insatt verktyg far inte av sig
sjalv réra sig nedat.

Vid forskjutning av magnetborrstativet med

pamonterad verktygsmaskin kan enheten vid fran-
kopplad magnet tippa. Sikra darfér magnetborrstativet
med ett spannband.

Underhall och kundservice.

- Under extrema betingelser kan ledande damm
samlas i elverktygets inre nir metall bearbetas.
Elverktygets skyddsisolering kan forsamras.

Blas ofta rent elverktygets inre genom ventilationsSpp-

ningarna med torr och oljefri tryckluft och koppla in en

jordfelsbrytare (Fl).

Ndr magnetborrstativets ndtsladd skadats méste den

ersittas med en speciellt férberedd nitsladd som FEIN-

kundservicen tillhandahaller.

Den aktuella reservdelslistan for denna produkt hittar du

i Internet pa adress: www.fein.com.

Foljande delar kan du vid behov sjélv byta ut:

Insatsverktyg, spanskydd, vridkors med handspak, verk-

tygsmaskinens fiste.

Garanti och tillaggsgaranti.

Garanti limnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvdndningsland. Dessutom ldmnar
FEIN en tillaggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av produkten kan vissa delar saknas av de
tillbehor som beskrivs eller visas i denna bruksanvisning.

Forsakran om overensstimmelse.

FEIN forsdkrar under exklusivt ansvar att denna produkt
overensstimmer med de normativa dokument som anges
pé instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos: C. & E. FEIN GmbH,
C-DB_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljaskydd, avfallshantering.
Forpackning, skrotade magnetborrstativ/industriborrsta-
tiv och tillbehor ska hanteras pa miljévanligt sitt.
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Alkuperiinen kayttoohje.
Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Piktogrammit

Selitys

(i1 )

Oheisiin dokumentteihin sekd kiyttdohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti pereh-
dyttava.

0

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

AN

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

—>
D

Ennen seuraavaa tyGvaihetta on pistoke irrotettava pistorasiasta, koska muutoin tydkalu saattaa
kdynnistyd epahuomiossa itsestadn.

©C®0

Ty&stdn aikana silmit on suojattava laseilla.

®@®

Tydston aikana on kidytettdvd kuulosuojainta.

®

Sihkdtydkalun pyériviin osiin ei saa koskea.

Q

Yleinen kieltokilpi. Kyseinen toimenpide on kielletty.

Cce

Vahvistaa, ettd sihkdtyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

Teksti varoittaa mahdollisesta vaarallisesta tilanteesta, joka voi johtaa vakavaan tyStapaturmaan
tai jopa hengenvaaraan.

)¢

Vanhat, kiytostd poistetut sahkotyokalut ja muut sahkokayttoiset laitteet on havitettivd ympa-
ristoystdvillisesti johtamalla ne kierritykseen.

S

Peruseristyksen ohella laitteen sihkdd johtavat osat, joita voi koskettaa, on liitetty suojajohti-
meen.

Merkki Kansainvilinen yksikko | Kansallinen yksikkd | Selitys
Py W W Ottoteho
Lax A A Kayttomoottorin suurin virrantarve
U \ \ Nimellisjannite
f Hz Hz Taajuus
M.. mm mm Mitta, metrinen kierre
%] mm mm Py&redn kappaleen lipimitta
S @ JF, feHss |mm mm Poran halkaisija, terds - HSS-teras
(kierukkapora)
zz}%z [%) mm mm Kalvimen halkaisija
[ mm mm Upotuksen halkaisija
T3 @ I, Fe HSs mm mm Poran halkaisija, terds — HSS-terds
(kierrepora)
i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure
01/2003-tietoja
i A kg kg Kayttdmoottorin suurin paino
Ixb mm mm Magneettisen jalkalevyn mitat
dy mm mm Sahkokoneen kiinnityskaulan halkaisija
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Kansainviliseen Sl-jirjestelmiin sisaltyvit
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, perusyksikdt ja sen johdannaisyksikét.
min, m/s min, m/s

%

%
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Tyoturvallisuus.
Magneettiporatelineen kéyttikohde:

kone, on suunniteltu magnetisoituvien materiaalien pora-
ukseen kierukkaporilla, kalvaukseen seki kierteiden
leikkaukseen s3iltd suojatuissa tiloissa; koneessa saa kdyt-

suojatuissa tiloissa; koneessa saa kidyttdd ainoastaan
FEINin hyvaksymiid osia ja lisdtarvikkeita.
Kiinnityskojeisiin liittyvii yleisid turvasuosituksia.
Lue kaikki turvasuositukset ja
ARNDHGINTS ohjeet, jotka toimitetaan magneetti-
poratelineen/teollisen poratelineen ja sihkdtyokalun
mukana. Turvallisuusohjeiden laiminlydnti saattaa johtaa
sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumi-
seen.
Siilytd kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaa tar-
vetta varten.
Turvasuosituksissa kiytetty kasite sahkotydkalu” tar-
koittaa seki verkkovirralla toimivaa sihkdtydkalua (liitin-
tdjohdolla varustettu) sekd akkukayttistd sahkotydkalua
(ilman sihksjohtoa).

Veda pistoke irti pistorasiasta ja/tai ota akku irti
koneesta, ennen kuin ryhdyt tekeméan koneasetuksia tai
vaihtamaan koneeseen toisia lisitarvikkeita. Sihkstys-
kalun tahaton kdynnistiminen on usein syyna tapatur-
miin.

Magneettiporateline/teollinen porateline on asennettava
oikein paikalleen, ennen kuin sdhkdtydkalu kiinnitetdin
silhen. Osat on koottava oikein, niin viltetdin niiden irto-
amisen riski.

Kiinnitd sahkdtydkalu magneettiporatelineeseen/teolli-
seen poratelineeseen kunnolla, ennen kuin otat tyokalun
kéyttoon. Jos sahkotyokalu pidsee luisumaan irti mag-
neettiporatelineesti/teollisesta poratelineestd, tydkalun
hallinnan voi menettii.

Aseta kiinnityskoje kiinteille, tasaiselle ja vaakasuoralle
alustalle. Jos kiinnityskoje padsee luisumaan tai keikkuu,
sihkotyokalua ei voi ohjata tasaisesti ja turvallisesti.

Magneettiporatelinetta/teollista poratelinetti ei saa yli-

kuormittaa eika sitd saa kayttia tukirakenteena muuhun
tarkoitukseen. Jos magneettiporateline/teollinen porate-
saattaa siirtyd ylospiin ja teline kaatuu.

Niiden ohella on noudatettava voimassa olevia lakisaétei-
sid tydturvallisuusmaarayksia.

Erityiset varotoimenpiteet.

Muista henkildkohtaiset suojavarusteet. Kayta tyostiti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silmiisuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kiyta polysuojainta, kuulo-
suojainta, suojakisineiti tai erikoisvaatetusta, joka
antaa suojan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmit on suojattava eri tydstota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. Poly- ja
hengityssuojainten tdytyy pystyd suodattamaan ty&stossd
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syntyva poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saattaa
heikentdd kuuloa.

Magneettiporateline on varmistettava putoamisen
varalta toimitukseen kuuluvalla tukivydlld varsinkin sil-
loin, kun tydstokohde on korkealla, péin ylépuolella tai
pystysuorilla pinnoilla. Jos virta katkeaa tai kun pistoke
vedetdin irti, magneetti ei enda pida.

Jos tyidkohde on piin yldpuolella tai pystysuoralla pin-
nalla, jadhdytyssdiliota ei pida kayttad. Sen sijasta avuksi

Magneettiporatelineen saa liittdé ainoataan maariysten
mukaan suojamaadoitettuun pistorasiaan. Jos verkko-
johto on vioittunut, siti ei saa kayttad, ja jatkojohtojen
kunto (varusteena suojakosketin) on tarkastettava sizn-
nillisesti. Jos suojajohdin puuttuu jostakin kaapelista, siitd
voi olla seurauksena sihkoisku.

Sihkidkonetta ei pida suunnata suoraan itseen eika mui-
hin péin. Teravit tai kuumat tyckalut voivat aiheuttaa
capaturman vaaran.

Magneettiporatelineeseen/teolliseen poratelineeseen ei
missiin tapauksessa saa kiinnittia kilpid, tunnuksia
tms. ruuvaamalla tai niittaamalla. Silloin sen eristys vioit-
tuu eikd suojaa endd sihkoiskuilta. Suositamme tarrakiin-
nitteisid kilpid.

Magneettiporatelineesséi/teollisessa poratelineessé ei
saa kayttaa lisatarvikkeita, jotka eivat ole valmistajan
hyviksymii tai suosittamia. Muunlainen lisitarvike ei
valttimittd ole turvallinen kdyttdd, vaikka se sopisikin
magneettiporatelineeseen/teolliseen poratelineeseen.

Tyidkalun ilmanottoauket on puhdistettava siznndllisesti

sopivin apuvilinein (metallisia tydkaluja ei saa kayttaa).

Puhallin imee pilyd moottorin rungon sisién. Jos metalli-
pitoista polyd paisee kerdantymdin liikaa, siitd koituu sah-
koiskun vaara.

Tarkasta liitdntadjohdon ja pistokkeen kunto, ennen kuin

otat koneen kiyttoon.

Suositus: Kayti sihkikoneen kanssa aina vikavirtasuoja-
kytkinta (PRCD-K), jonka nimellistoimintavirta on 30 mA

tai siti pienempi.

Tyostdohjeita.

AVAROITUS Mikili magneettiporatelineeseen/
teolliseen poratelineeseen asenne-

taan siihkitydkalu, joka ei sovellu kiytettiviksi sen

kanssa, teline voi kaatua.

dytysnesteiti tai Sljyjd.

Katso aina, ettd sihkokone sopii teholukemiltaan juuri

tdmidn kokoluokan magneettiporatelineeseen/teolliseen

poratelineeseen.

On katsottava, ettd magneettiporatelineen magneettisen

jalan kiinnityspinta on tasainen, puhdas ja vapaa ruos-

teesta. Maali- ja pakkelikerrokset on puhdistettava pois.

Poratelineen magneettijalka on aina muistettava kytked

paille.

Kun magneettiporatelineelld tySstetddn ei magnetisoitu-

via materiaaleja, apuna on kiytettdva sopivia FEIN-kiinni-

tyslaitteita (lisitarvike) kuten imu- tai tyhjidlevy tms.

ﬁ
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Kun tySstetddn teristid, jonka vahvuus on alle 12 mm, on
tukena kdytettdvid toista terdslevyd, jotta taataan porateli-
neen magneettinen pito.
Sahkokoneen saa liittdd ainoastaan magneettiporatelineen
takapinnalla olevaan pistorasiaan.
Poratelineen magneettijalkaa valvotaan virrantunnistimen
vilitykselld. Jos magneettijalka on vioittunut, moottori ei
kdynnisty.
Koneen on oltava kdynnissd, kun vedit poranteran ulos
reidstd.
Jos terd juuttuu porattavaan materiaaliin, sammuta kone
ja kierrd poranterdi varoen vastapdivadan, kunnes sen voi
Aina porauskerran pditteeksi on lastut ja muu roska pois-
tettava koneesta.
Lastuihin ei pidd koskea paljain kisin, kdytd apuna
lastukoukkua.
Varo, etteivit leikkauspinnat vioitu tydkalua vaihdetta-
essa.
Kun kerrosmateriaalia porataan keernaporalla, siitd on
poistettava lastujate ja keskiopala kunkin kerroksen pora-
uksen jilkeen.
Kun kdyttémoottori on kdynnissd ja tyckalu on
kiinnitetty, se ei saa liilkkua itsestddn alaspdin.

Jos magneettiporatelinettd siirretddn sihkdkoneen

ollessa vield telineessi, osat voivat kaatua, kun virta
on katkaistu magneettijalasta. Sen vuoksi magneettipora-
teline on aina varmistettava tukivyolld.

Kunnossapito, huolto.

Epaedullisissa kdyttdolosuhteissa voi koneen
metallipSlya. Se voi olla haitaksi sahk&tydkalun

suojaeristykselle. TySkalu on hyvid puhdistaa sisipuolelta

tarpeeksi usein puhaltamalla ilmanvaihtoaukkojen kautta

ndssd voi kdyttdd vikavirtasuojakytkinti (Fl).

Mikali magneettiporatelineen liitintdjohto on vioittunut,
se on vaihdettava erikoisvalmisteiseen liitintdjohtoon,
jollaisen voi tilata FEIN-palvelusta.

Tahidn tuotteeseen kuuluvan piivitetyn varaosaluettelon
voi hakea internet-osoitteesta www.fein.com.
Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse:

neen pidike

Takuu.

Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa. Sen ohella patee FEINin takuuehdoissa madritta-
mi valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisatarvikkeet eivit valttimattd kuulu tuotteen toimitus-
sisaltoon.

i
EU-vastaavuus.

Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd tdimd tuote
ten ja standardien mukainen.

Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. FEIN GmbH,
C-DB_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ymparistonsuojelu, jatehuolto.
Pakkausmateriaalit, kdytostd poistetut magneettiporateli-
neet/teolliset poratelineet ja niiden lisitarvikkeet on joh-
dettava uusiokdyttéon.
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Eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jeldlések és fogalmak.

Szimholumok, jelek

Magyarazat

(2] )

Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentdciét, mint példaul a kezelési Gtmutatét
és a biztonségi tdjékoztatot.

o

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abrén taldlhaté utasitasokat!

AN

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abrén taldlhaté utasitasokat!

i
@D

Ezen munkalépés megkezdése el6tt hizza ki a haldzati csatlakozd dugét a dugaszold
aljzatbdl. Ellenkezd esetben az elektromos kéziszerszam akaratlan elindulasa
sériiléseket okozhat.

©®O

A munkak kézben haszniljon véd&szemiiveget.

®®

A munkak kézben haszndljon zajtompito fiilvédst.

®

Ne érjen hozza az elektromos kéziszerszam forgé alkatrészeihez.

O

Altalanos tilt jel. Ez az eljaras tilos.

ce

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié
iranyelveinek.

Ez a tdjékozatd egy lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely silyos vagy
haldlos sériiléshez vezethet.

)i4

A hasznadlaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszamokat és egyéb elektrotechnikai
és elektromos termékeket kiilon Sssze kell gydijteni és a kérnyezetvédelmi
szempontoknak megfeleld jrafelhasznalasra kell leadni.

&)

Alapszigeteléssel ellatott és ezen feliil a védSvezetékhez csatlakoztatott megérinthetd
elektromosan vezetSképes alkatrészeket tartalmazé termék.

Jel Nemzetkizi egység | Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység
Py W W Teljesitményfelvétel
ax A A A meghajté gép maximalis dramfelvétele
U \4 \ Fesziiltség
f Hz Hz Frekvencia
M. mm mm Méret, metrikus menet
%) mm mm Egy korkeresztmetszetii alkatrész dtmérdje
S @ JF Fess | mm mm Furatatméré acélban - nagy teljesitményii vagoacél
(csigafuro)
mm mm Dérzsar atméré
%] mm mm Siillyesztési 4tméré
TS @ 97, FeHss | mm mm Furatdtmérs acélban - betonacélban (menetfuro)
i kg kg Saly az ,,EPTA-Procedure 01/2003” (2003/01
EPTA-szabvany) szerint
iaﬁ kg kg A meghajté gép maximalis stlya
Ixb mm mm A magneses talplemez méretei
4 mm mm A meghajté gép befogdnyak atméréje
m, s, kg, A, mm, V, [ m,s, kg, A, mm,V, |Az Sl nemzetkozi egységrendszer alapegységei és
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, Ni °C, dB, |levezetett egységei.
min, m/s perc, m/s

%

%
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Az On biztonsaga érdekében.

A magneses firdallvany rendeltetése:

Ez a magneses furdallvany egy munkagép rogzitésére
szolgal, amely az id&jarés hatasaitdl védett helyen, a FEIN
cég altal engedélyezett szerszamokkal és tartozékokkal,
magnesezhetd feliiletl anyagok csigafurékkal valo
farasdra és dorzsarazasra valamint menetfirasra szolgal.

Az ipari faréallvany rendeltetése:

Ez az ipari fardallvany egy munkagép rogzitésére szolgal,
amely az id&jaras hatdsaitdl védett helyen, a FEIN cég altal
engedélyezett szerszamokkal és tartozékokkal, anyagok
csigafirokkal valé furasara és dorzsarazasra valamint
menetfurasra szolgal.

Altalanos biztonsagi eldirasok a ragzito
berendezések szamara

£al Olvassa el valamennyi
A FIGYELMEZTETES biztonsagi eldirast és egyéh
utasitast, amely a magneses furéallvannyal/az ipari
faréallvannyal vagy az elektromos kéziszerszammal
szallitasra keriilt. A biztonsagi el&irdsok és utasitasok
betartdsinak elmulasztasa dramiitésekhez, tlizh6z és/vagy
stlyos testi sériilésekhez vezethet.
Orizze meg a jivdbeli hasznalatra is valamennyi
biztonsagi eldirast és utasitast.
A biztonsagi tajékoztatdkban alkalmazott ,,elektromos
kéziszerszam” fogalom a hélézati elektromos
kéziszerszamokat (hélézati csatlakozé kibellel) és az
akkumulatoros elektromos kéziszerszdmokat (halézati
csatlakozo kébel nélkiil) foglalja magaban.

Huzza ki a csatlakozé dugot a dugaszoléaljzathol, és/vagy
vegye ki az akkumulatort az elektromos kéziszerszambal,
mieldtt az elektromos kéziszerszamon heallitasi
munkakat végez, vagy tartozékokat cserél. Az
elektromos kéziszerszamok akaratlan elinditisa
baleseteket okozhat.

Az elektromos kéziszerszam felszerelése eldtt szerelje
dssze megfelelden a magneses furoallvanyt/az ipari
faroallvanyt. A helyes 6sszeszerelés igen fontos, hogy
elkeriilje az 6sszecsukodasi veszélyt.

Rigzitse hiztos helyzetben az elektromos kéziszerszamot
a magneses firdallvanyra/az ipari faréallvanyra, mieldtt
hasznalatba venné. Ha az elektromos kéziszerszam a
magneses furoéallvanyon/az ipari furééllvanyon elcsiszik,
a kezeld elvesztheti az uralmét a szerszam felett.

Allitsa a ridgzitd berendezést egy szilard, sik, vizszintes
feliiletre. Ha a rogzitS berendezés elcsuszhat, vagy
billeghet, az elektromos kéziszerszimot nem lehet
egyenletesen és biztonsigosan vezetni.

Ne terhelje til a magneses faréallvanyt/az ipari
faroallvanyt és ne hasznalja se létraként, se allvanykeént.
Ha tulterheli a magneses fardéllvanyt/az ipari
fardallvanyt, vagy ha raill ezekre, akkor a magneses
faréallvany/az ipari faréallvany sulypontja felfelé
eltolédhat és a farddllvany felbillenhet.

Ugyanigy tartsa be az idevonatkozo helyi munkavédelmi
rendelkezéseket.

ﬁ%
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Biztonsagi informaciok.
Viseljen személyi véddfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot, szemvéddt
vagy véddszemiiveget. Amennyiben célszerii, viseljen
porvédd alarcot, zajtompiteé fiilvédot, vedo kesztyiit
vagy kiilonleges kotényt, amely tavol tartja a
csiszoldszerszam- és anyagrészecskéket. Mindenképpen
védje meg a szemét a kirepiil§ idegen anyagoktdl,
amelyek a kiilonb6z6 alkalmazasok soran keletkeznek.
A por- vagy védéalarcnak meg kell sz(irnie a hasznalat
soran keletkezé port. Ha hosszu ideig ki van téve az erés
zaj hatasanak, elvesztheti a hallasat.

Leesési veszély esetén biztositsa a késziilekkel szallitott
hevederrel a magneses furdallvanyt, fileg ha magasabb
helyen, fiiggdeleges épitési elemeken vagy a feje felett
dolgozik. A magnes tartéereje fesziiltségkiesés esetén
vagy a halézati csatlakozo kihtzasa esetén megsziinik.

A fiiggdlegesen allé elemeken vagy fej feletti helyzethen
végzett munkaknal a hiitdanyag tartaly nélkiil dolgozzon.
llyen helyeken hasznaljon hiit6anyag sprayt. Ha az
elektromos kéziszerszamba folyadék jut, ez
aramiitéseket okozhat.

Az magneses faraallvanyt csak egy eldirasszerii
véddérintkezdvel ellatott dugaszolé aljzathoz
csatlakoztatva szabad iizemeltetni. Csak hibatlan
csatlakozo vezetéket és sziikség esetén csak hibatlan,
védovezetéket is tartalmazé hosszabbitot hasznaljon és
rendszeresen ellendrizze azok hibatlan allapotat. Egy
nem végig dtmend védbvezeték dramiitéshez vezethet.

Sohase iranyitsa az elektromos kéziszerszamot sajat
magara, vagy a kizelben tartozkodd mas személyekre,
vagy allatokra. Ez az éles vagy forré szerszamok iltal
okozott sériilésekhez vezethet.

A magneses faréallvanyra/az ipari faréallvanyra tablakat
és jeleket csavarokkal vagy szegecsekkel felerdsiteni
tilos. Egy megrongélddott szigetelés mar nem nyujt
védelmet az dramiités ellen. Hasznaljon 6ntapadds
matricakat.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarto
nem kiilon az On magneses firéallvanyahoz/ipari
furéallvanyahoz fejlesztett ki vagy engedélyezett. A
biztonsdgos lizemelést az még nem biztositja, ha egy
tartozék pontosan illik az On mégneses
fardallvanyahoz/ipari firdallvanyahoz.

Rendszeresen tisztitsa ki egy fémmentes targgyal az
elektromos kéziszerszam szelldzényilasait. A
motorventilitor behizza a port a hazba. Ez tdlsdgosan
sok fémpor felgyiilemlése esetén villamos zérlatot
okozhat.

iizembe vétel eldtt ellendrizze, nincs-e megrongalodva a
halozati csatlakozé vezeték és a csatlakozo dugo.
Rjanlas: Az elektromos kéziszerszamot mindig csak egy
30 mA vagy annal alacsonyabb méretezési arami
hibaaram véddkapcsolén (RCD) keresztiil iizemeltesse.

ﬁ
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Kezelési tajékoztato.
_ Ha egy olyan elektromos
kéziszerszamot szerel fel,

amely nem a magneses furdallvanyon/az ipari
faraallvanyon valé hasznalatra van eldiranyozva, a
magneses firoallvany/az ipari fardallvany felbillenhet.
HitSanyagként kizardlag vizzel nem keverhetd
hitéanyagokat vagy olajokat szabad csak hasznalni.
A meghajté gépéhez a megfelelS teljesitményli magneses
fardallvanyt/ipari fardallvanyt hasznilja.
Ugyeljen arra, hogy a magneses faréallvany magneses
talplemezének felallitdsira szolgélo feliilet sik, tiszta és
rozsdamentes legyen. A lakk- és malter maradékokat
elézdleg el kell tavolitani.
A magneses furoéallvanyt csak bekapcsolt magneses
talplemezzel hasznilja.
A magneses furdéallvannyal a nem magnesezhetd
anyagokon végzett munkikhoz azokhoz megfelels,
tartozékként kaphaté FEIN gyartmanyu rogzitd
szerkezeteket, mint példaul szivélapot, vakuumlapot
vagy cséfuré szerkezetet, kell hasznélni.
A magneses fardallvany méagnesének tartéerejét a
12 mm-nél vékonyabb acéllemezekre valé feler&sités
soran Ugy kell biztositani, hogy az acéllemez ald egy masik
acéllemezt kell elhelyezni.
A meghajté gépet csak a magneses furdallvany hatoldaldn
elhelyezett dugaszoldaljzathoz csatlakoztassa.
A magneses fardallvany mégneses talplemezének
dramellatisat egy dramérzékeld dllanddan ellenérzi. Ha a
magneses talplemez elromlik, a meghajté gép nem
mika&dik.
A szerszamot csak m(ikddé motor mellett hizza ki a
furatbol.
Ha a szerszam beszorul az anyagba, illitsa le a meghajté
gépet és a szerszamot az dramutatd jarasaval ellenkezé
iranyban forgatva évatosan huzza ki.
Minden egyes furés utan tavolitsa el a forgacsot és a kifurt
magot.

Sohase nyljon puszta kézzel a forgicshoz.

Hasznaéljon mindig egy forgacskampot.
A szerszam kicserélésekor tigyeljen arra, hogy ne rongdlja
meg az éleit.
Rétegelt anyagban végzett koronafirishoz a magot és a
forgacsokat minden egyes réteg atftirasa utan el kell
tavolitani.

A meghajtd gépnek az abba behelyezett

szerszammal nem szabad magatdl lefelé mozognia.

Ha a mégneses furdallvanyt az arra felszerelt

meghajté géppel megdonti, akkor az bekapcsolt
magnes esetén felbillenhet. Ezért biztositsa a magneses
fardallvanyt egy feszitd hevederrel.

Uzemben tartas és veviszolgalat.

<= Kiilonosen hatranyos koriilmények fennallasa
esetén fémek megmunkalasakor az
elektromos kéziszerszam belsejében
elektromosan vezetSképes por rakédhat le. Ez hatranyos
hatassal lehet az elektromos kéziszerszam
véddszigetelésére. Fujja ki gyakran az elektromos
kéziszerszam belsd terét a szell6z&nyilason keresztiil
szaraz és olajmentes préslevegével és a iktasson be a
hélézati vezeték elé egy hibadram védékapcsoldt (Fl).
Ha a magneses fardallvany csatlakozé vezetéke
megrongalddott, akkor ezt egy specidlisan gyartott
csatlakozé vezetékre kell kicseréIni, amely a FEIN-
vevdszolgalatndl kaphato.
Ennek a terméknek az aktualis potalkatrész-jegyzéke az
interneten a www.fein.com cimen taldlhatd.
A kivetkezd alkatrészeket sziikség esetén On sajat maga
is kicserélheti:
Szerszdamok, forgicsvéds, forgdkereszt kézi fogantyval,
meghajté gép tartd

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkoz¢ jotéllas a forgalomba hozasi
orszagban érvényes toérvényes rendelkezéseknek
megfelel6en érvényes. Termékeinket ezen tulmenden a
FEIN jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfeleld
kiterjesztett garanciaval szallitjuk.

Az On termékéhez tartozé szallitmanyban nem
feltétlendl talalhaté meg az ezen hasznélati Gtmutatdban
ismertetésre keriil§ vagy abrazolt valamennyi tartozék.

Megfeleldseégi nyilatkozat.

A FEIN egyediili felelséggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési tmutatd utolsé oldalan
megadott idevonatkozé el&irasoknak.

A miiszaki dokumenticié a kovetkezd helyen taldlhato:
C. & E. FEIN GmbH, C-DB_IA,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

A csomagolasokat, a mar nem hasznalt magneses
furdallvanyokat/ipari furdallvanyokat és tartozékokat a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell
Ujrafelhasznélasra leadni.
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Pivodni navod k obsluze.

Pouzité symbholy, zkratky a pojmy.

Symbol, znacka Vysvétleni
@ Nezbytné ctéte priloZzené dokumenty jako névod k obsluze a vS§eobecna bezpecnostni
upozornéni.
0 Uposlechnéte pokynti ve vedle stojicim textu nebo grafice!
& Uposlechnéte pokynt ve vedle stojicim textu nebo grafice!
= Pfed timto pracovnim krokem vytihnéte sitovou zastrcku ze sifové zasuvky. Jinak existuje
D

nebezpedi poranéni diky neimysinému rozbéhu elektronaradi.

@ PFi praci pouZijte ochranu odi.
@ @ PFi praci pouZijte ochranu sluchu.

@ Nedotykejte se rotujicich dild elektrondradi.

® Vseobecna znacka zakazu. Toto poéinani je zakdzané.

c E Potvrzuje shodu elektronédradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

_ Toto upozornéni ukazuje moznou nebezpecnou situaci, kterd mtze vést k vazZnym poranénim
nebo smrti.

E’ Vyrazené elektronaradi a dalsi elektrotechnické a elektrické vyrobky rozebrané shromazdéte
a dodejte k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.

@ Vyrobek se zikladni izolaci a navic dotknutelné vodivé dily pFipojené na ochranny vodic.

Znacka Jednotka mezinarodni | Jednotka narodni | Vysvétleni

Py W W Prikon

L pax A A Maximalni odbér proudu hnaciho stroje

U \ \ Jmenovité napéti

f Hz Hz Frekvence

M. mm mm Rozmér, metricky zavit

%] mm mm Pramér kulatého dilu

S 97 FeHss | mm mm Pramér vrtani do oceli - vysokovykonna

rychlofeznd ocel (spirdlovy vrtak)

iz o mm mm Pramér vystruzniku

=5, D mm mm Pramé&r zahloubeni

Tm @ 97, Fe HSS mm mm Pramér vrtani do oceli - vysokovykonna

rychlofeznd ocel (zdvitnik)

i kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2003

.ﬁ kg kg Maximalni hmotnost hnaciho stroje

/xb mm mm Rozméry magnetické desky

dy mm mm Pramér upinaciho krku hnaciho stroje
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Zakladni a odvozené jednotky z mezinarodni
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |soustavy jednotek SI.
min, m/s min, m/s

- 4~ ~5
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Pro Vasi bezpeénost.

Uréeni magnetického vrtaciho stojanu:
Magneticky vrtaci stojan pro upnuti hnaciho stroje k
vrtani pomoci plnych vrtakd, pro vystruZovani a fezani
zavitG do materialt s magnetizovatelnym povrchem s
firmou FEIN schvélenymi pracovnimi néstroji a
prisluSenstvim v prostedim chranéném pred
povétrnostnimi vlivy.

Uréeni primyslového vrtaciho stojanu:
Pramyslovy vrtaci stojan pro upnuti hnaciho stroje k
vrtani pomoci plnych vrtakd, pro vystruZovani a fezani
zavitd do materidld s firmou FEIN schvalenymi
pracovnimi nastroji a pFislusenstvim v prostfedim
chranéném pred povétrnostnimi vlivy.
VSeobecna hezpeénostni upozornéni pro upinaci
pripravky. .
A VAROVANI Ctéte végc!ma hezpeéno_stni
upozornéni a pokyny, jez byly s
magnetickym vrtacim stojanem/priimyslovym vrtacim
stojanem dodany. Zanedbini pfi dodrzovani
bezpecnostnich upozornéni a pokynt mohou zpisobit
zasah elektrickym proudem, poZir a/nebo tézka
poranéni.
Vsechna bezpecnostni upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.
V bezpecnostnich upozornénich pouzity pojem
nelektronaradi* se vztahuje na elektronaradi
provozované na elektrické siti (se sitovym kabelem) a na
elektronaradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).

Drive, nez pristoupite k nastavovani stroje nebo k vyméné
prislusenstvi, vytahnéte zastréku ze zasuvky a/neho
odstraite akumulator. Neimysiny start elektronaradi je
pri¢inou nékterych drazd.

Pred namontovanim elektronaradi magneticky vrtaci
stojan/priimyslovy vrtaci stojan spravné sestavte.
Spravné sestaveni je duleZité, aby se zabranilo riziku
zhrouceni.

Nez elektronaradi pouzijete, spolehlivé jej na magneticky
vrtaci stojan/pramyslovy vrtaci stojan upevnéte.
Vysmeknuti elektronaradi na magnetickém vrtacim
stojanu/priimyslovém vrtacim stojanu muZe vést ke
ztraté kontroly.

Upinaci pripravek dejte na pevnou, rovnou a vodorovnou
plochu. Pokud se miiZe upinaci pfipravek sesmeknout
nebo viklat, nemuze byt elektronaradi rovnomérné a
bezpeéné vedeno.

Magneticky vrtaci stojan/primyslovy vrtaci stojan
nepretézujte a nepouzivejte jej jako Zebrik ¢i leSeni.
PretiZeni nebo stani na magnetickém vrtacim stojanu/
pramyslovém vrtacim stojanu maZe vést k tomu, Ze se

vrtaciho stojanu pfesune nahoru a ten se pFevrati.

Dbejte rovnéz prislusnych narodnich ustanoveni ochrany
pri praci.

%

%

Specialni bezpeénostni predpisy.

Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace pouzijte
ochranu celého obliceje, ochranu oéi nebho ochranné
bryle. TaktéZ adekvatné noste ochrannou masku proti
prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo
specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi ¢asticemi
brusiva a materialu. O¢i maji byt chranény pred
odletujicimi cizimi télisky, jeZ vznikaji pFi riznych
aplikacich. Protiprachova maska ¢i respirator museji pfi
pouZzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho
vystaveni silnému hluku, miZete utrpét ztratu sluchu.
Pri nebezpeci padu zajistéte magneticky vrtaci stojan
pomoci dodaného upinaciho popruhu, zejména pri
pracech ve vySkach, na svislych stavebnich prvcich nebo
nad hlavou. P¥i vypadku proudu nebo vytaZeni sitové
zastrcky nezistane zachovana pFilnava sila magnetu.

Prace na svislych prucich konstrukce nebo nad hlavou
provadéjte bez pouziti nadobky na chladici kapalinu.
PouZzijte zde chladici sprej. ProstFednictvim kapaliny
vniklé do elektronaFadi vznika nebezpedi ideru
elektrickym proudem.

Magneticky vrtaci stojan provozujte pouze na predpisim
vyhovujicich zasuvkach s ochrannym kontaktem.
PouzZivejte pouze neposkozené pripojovaci kabely a
pravidelné kontrolované prodluZovaci kabely s
ochrannym kontaktem. Pferuseny ochranny vodi¢ maze
vést k zasahu elektrickym proudem.

Nemiite elektronaradim proti sohé, proti jingm osoham
nebo zvifatlim. Existuje nebezpe&i zran&ni dané ostrymi
nebo horkymi pracovnimi néstroji.

Je zakazano Sroubovat nebo nytovat na magneticky vrtaci
stojan/primyslovy vrtaci stojan stitky nebo znacky.
Poskozena izolace nenabizi Zddnou ochranu proti zasahu
elektrickym proudem. PouZijte nalepovaci Stitky.
Nepouzivejte zadné prislusSenstvi, které nebylo specialné
vyrobcem pro magneticky vrtaci stojan/primyslovy vrtaci
stojan vyvinuto nebo povoleno. Bezpecny provoz neni
dan sdm od sebe tim, Ze se pfislusenstvi hodi na Va§
magneticky vrtaci stojan/pramyslovy vrtaci stojan.
Pravidelné cistéte vétraci otvory elektronaradi
nekovovymi nastroji. Ventilator motoru vtahuje prach do
télesa. To mlzZe zpusobit pfi nadmé&rném nahromadéni
kovového prachu elektrické ohrozeni.

Pied uvedenim do provozu zkontrolujte vedeni sitové
pripojky a sitovou zastréku na poskozeni.

Doporuceni: elektronaradi provozujte vzdy pres proudovy
chrani¢ (RCD) s jmenovitym svodovym proudem 30 mA ¢i
méne.

Pokyny k obsluze.

A VAROVANI Pokud se namontuje elektronaradi,
které neni uréeno pro pouzivani v

magnetickém vrtacim stojanu/primyslovém vrtacim

stojanu, miize se magneticky vrtaci stojan/primyslovy

vrtaci stojan prevratit.

Jako chladici prostfedek pouZivejte vyhradné vodou

nemisitelné chladici prostFedky ¢i oleje.

Pro Va5 hnaci stroj pouZijte podle vykonovych parametrt

vhodny magneticky vrtaci stojan/primyslovy vrtaci

stojan.

ﬁ
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Dbejte na to, aby instalaéni plocha pro magnetickou patu  Prghlaseni o shode.
magnetického vrtaciho stojanu bylarovnd, Cistdabez rzi. - FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, 7e
Odstrafite lak a vrstvy tmelu. tento vyrobek odpovida pfislusSnym ustanovenim

Magneticky vrtaci stojan pouZivejte pouze se zapnutou uvedenym na posledni stran& tohoto névodu k obsluze.
magnetickou patou. Technické podklady u: C. & E. FEIN GmbH, C-DB_IA,
P¥i pracech s magnetickym vrtacim stojanem na D-73529 Schwibisch Gmiind

nezmagnetovatelnych materidlech se museji pouzit

vhodné, jako pfislusenstvi dostupné, upeviovact Ochrana zivotniho prostredi, likvidace.

5Fipkravk)l;firn3¥ FEIlejako napf. pF;’)salné deska, vakuova Obaly, vyFazené magnetické vrtaci stojany/pramyslové
eska nebo pripravek na vreani trubek. vrtaci stojany a prislusenstvi dodejte k opétovnému

Tez pFi pracech na ocelovych materidlech s tloustkou zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostiedi.
materidlu mensi nez 12 mm musi byt pro zaruceni

prilnavé magnetické sily obrobek zesilen dodate¢nou

ocelovou deskou.

Hnaci stroj pFipojte pouze do zdsuvky na zadni strané

magnetického vrtaciho stojanu.

Magnetickd pata je hlidana senzorem proudu. Je-li

magnetickd pata vadna, hnaci stroj nepracuje.

Pracovni nastroj vytahuijte z vrtaného otvoru pouze s

béZzicim motorem.

Pokud zistane pracovni nastroj vézet v materidlu,

zastavte hnaci stroj a opatrné vytocte pracovni nastroj

proti sméru hodinovych rucicek ven.

Po kazdém vrtani odstraiite Spony a vyvrtané jadro.
Spony neberte holou rukou. Vidy pouzijte hik na
$pony.

Pfi vyméné pracovniho néstroje neposkodte jeho bfity.

Pfi korunkovém vrtani vrstvenych material odstrarite po

kazdé provrtané vrstvé jadro a Spony.

Hnaci stroj se nesmi s vloZenym nastrojem
samovolné pohybovat doli.

PFi posouvani magnetického vrtaciho stojanu s

namontovanym hnacim strojem se jednotka mize
pfi vypnutém magnetu preklopit. Zajistéte proto
magneticky vrtaci stojan pomoci upinaciho popruhu.

Udrzba a servis.

P¥i extrémnich podminkach nasazeni se mize
pFi opracovavni kovl uvnitF elektronaradi
usazovat vodivy prach. Ochranni izolace

elektrondradi miZe byt naruSena. Casto vyfukujte

vétracimi otvory vnitfni prostor elektronaradi pomoci
suchého tlakového vzduchu bez oleje a pFediadte
proudovy chrani¢ (Fl).

Pokud je poskozen pFivodni kabel magnetického vrtaciho

stojanu, musi byt nahrazen specialné p¥ipravenym

privodnim kabelem, ktery je k dostani v servisu firmy

FEIN.

Aktuélni seznam nahradnich dilt tohoto vyrobku

naleznete na internetu na www.fein.com.

Nasledujici dily mizete, je-li treba, vyménit sami:

pracovni néstroje, ochranu proti §ponam, otocny kfiz s

rukojetmi, uchyceni hnaciho stroje

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje firma
FEIN zaruku podle prohlaseni o zaruce vyrobce FEIN.
V obsahu dodavky Vaseho vyrobku muze byt obsazen i
jen jeden dil pFisluSenstvi popsaného nebo zobrazeného
v tomto navodu k obsluze.
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Originalny navod na pouZitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symbol, znacka

Vysvetlenie

(2] )

Bezpodmienecne si precitajte priloZzeni dokumentaciu ako Névod na poutzitie a Vieobecné
bezpeénostné predpisy.

o

DodrZiavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

AN

DodrZiavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

i
@D

Pred kazdym pracovnym ukonom na naradi vytiahnite zastréku zo zasuvky. Inak hrozi
nasledkom netimyselného rozbehnutia ruéného elektrického naradia nebezpecenstvo
poranenia.

©®O

Pri praci pouZivajte pomécku na ochranu zraku.

®®

Pri praci pouZivajte chranice sluchu.

®

Nedotykajte sa rotujlcich stciastok ruéného elektrického naradia.

O

Znacka vSeobecného zikazu. Této Cinnost je zakazana.

ce

Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického naradia so smernicami Eurépskeho
spolocenstva.

Toto upozornenie poukazuje na moznu nebezpecnu situdciu, ktord méze viest k vaznym
poraneniam alebo mézZe sp&sobit smrt.

Vyradené rucné elektrické naradie a iné elektrické a elektrotechnické vyrobky zbierajte ako
triedeny odpad a dajte ich na recykliciu zodpovedajicu ochrane Zivotného prostredia.

Vyrobok ma zékladnu izolaciu a okrem toho st vodivé stciastky pripojené na ochranny vodic.

Znacka Medzinarodna jednotka Narodna jednotka | lysvetlenie
Py W W Prikon
D pax A A Max. odber pridu pohonného néradia
U \4 \4 Menovité napitie
I Hz Hz Frekvencia
M. mm mm Rozmer, metricky zavit
%] mm mm Priemer okruhlej suciastky
== o0 97, Feliss | mm mm Vitaci priemer do ocele - rychlorezna ocel
(Spirdlovy vrtak)
% @ mm mm Priemer nastroja na Cistenie zavitu
=%, D mm mm Priemer néstroja na zahlbovanie
TS @ 52, Fe HsS mm mm Vitaci priemer do ocele - rychlorezna ocel
(zavitnik)
i kg kg Hmotnost podla EPTA-Procedure 01/2003
iﬁ kg kg Maximalna hmotnost pohonného néradia
Ixb mm mm Rozmery platne magnetickej patky
4 mm mm Priemer upinacieho kicka pohonného
néradia
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Zikladné a odvodené jednotky
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | Medzindrodného systému jednotiek SI.
min, m/s min, m/s

%

ﬁ
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Pre Vasu bezpecnost.

Uréenie magnetického vitacieho stojanu:
Magneticky vitaci stojan je uréeny na upevnenie
pohonného néradia na vitanie pomocou plnych
Spiralovych vrtikov, na vystruhovanie a na rezanie
zdvitov na materidloch s magnetizovatelnym povrchom s
pracovnymi nastrojmi a prislusenstvom, ktoré boli
schvélené firmou FEIN, v priestoroch chranenych pred
vplyvmi vonkajSieho podnebia a pocasia.

Uréenie priemyselného vitacieho stojanu:
Priemyselny vitaci stojan je uréeny na upevnenie
pohonného néradia na vitanie pomocou plnych
Spirdlovych vrtikov, na vystruhovanie a na rezanie
zdvitov na materidloch s pracovnymi nastrojmi a
prisluSenstvom, ktoré boli schvélené firmou FEIN, v
priestoroch chranenych pred vplyvmi vonkajSieho
podnebia a pocasia.

VSeobecné bezpeénostné pokyny pre upinacie
zariadenia.

Precitajte si vSetky bezpecnostné
AVAROVANIE pokyny a upozornenia, ktoré holi
dodané s tymto magnetickym/priemyselnym vitacim
stojanom alebo s ruénym elektrickym naradim. Nedostatky
pri dodrZiavani bezpeénostnych pokynov a upozorneni
mé&Zu mat za nasledok zdsah elektrickym pradom, vznik
poZiaru a/alebo spésobit vazne poranenia oséb.
Uschovajte vSetky Bezpeénostné pokyny a upozornenia na
pouzivanie v budicnosti.
Pojem ,,ru¢né elektrické naradie* pouzivany v texte
Bezpecnostnych pokynov sa vztahuje na ru¢né elektrické
naradie napdjané zo siete (pomocou sietovej 3nury) a na
rucné elektrické naradie napdjané akumulatorovou
batériou (bez sietovej $ndry).
Skor ako zacnete vykonavat na ruénom elektrickom
naradi nastavenia, alebo predtym, ako budete vymienat
prislusenstvo, vytiahnite zastréku sietovej Sniry zo
zasuvky a/alebo vyberte z rucného elektrického naradia
akumulator. Neimyselné spustenie ruéného elektrického
néradia byva zdrojom viacerych druhov drazov.

Pred namontovanim elektrického naradia spravne
poskladajte a upevnite magneticky/priemyselny vitaci
stojan. Bezchybné zloZenie a upevnenie je déleZité kvl
tomu, aby sa zabranilo nebezpeéenstvu spadnutia.

Skir ako zaénete ruéné elektrické naradie pouzivat,
spolahlivo ho upevnite na magneticky/priemyselny vitaci
stojan. Zosmyknutie ru¢ného elektrického naradia na
magnetickom/priemyselnom vitacom stojane méze
zapri€init stratu kontroly nad naradim.

Upinacie zariadenie postavte na pevni, rovnii a
vodorovnii plochu. Keby sa mohlo upinacie zariadenie
zoSmyknut alebo kyvat, nedalo by sa ru¢né elektrické
naradie rovnomerne a spolahlivo viest.

NepretazZujte magneticky/priemyselny vitaci stojan a
nepouzivajte ho ako rebrik ani ako leSenie. PretaZenie
magnetického/priemyselného vitacieho stojanu méze
sposobit to, Ze sa taZisko magnetického/priemyselného
vitacieho stojanu presunie smerom hore a stojan sa
prevrati.

Rovnako dodrziavajte aj prislusné narodné ustanovenia o
ochrane zdravia pri praci.

%

%

;-
Specialne bezpecnostné pokyny.

PouZivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouZivajte ochranny stit na celi tvar, stit
na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to primerané,
pouzivajte ochranni dychaciu masku, chranice sluchu,
pracovné rukavice alebo Specialnu zasteru, ktora Vas
uchrani pred odletujicimi drobnymi ciastockami brusiva
a obrahaného materialu. Predovsetkym odi treba chrénit
pred odletujicimi cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri
réznom spdsobe pouZivania naradia. Ochrana proti
prachu alebo ochranna dychacia maska musia
predovsetkym odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory
vznikd pri danom druhu pouZzitia naradia. Ked'je ¢lovek
dlhSiu dobu vystaveny hlasnému hluku, méze utrpiet
stratu sluchu.

V pripade mozného ohrozenia padom zabhezpecte
magneticky vitaci stojan dodavanym upinacim remenom,
predovsetkym pri praci vo vySkach, na zvislych
stavebnych prvkoch alebo pri praci nad hlavou. V pripade
vypadnutia dodavky elektrického pridu alebo po
vytiahnuti zastréky zo zasuvky nezostane magneticka sila
zachovana.

Pri pracach na zvislych stavebnych elementoch alebo pri
pracach nad hlavou nepouzivajte nadobu na chladiaci
prostriedok. V takomto pripade pouZivajte chladiaci
prostriedok v spreji. Kvapalina, ktora vnikne do ru¢ného
elektrického naradia, predstavuje nebezpecenstvo zasahu
elektrickym pridom.

Pouzivajte tento magneticky vitaci stojan len po pripojeni
na elektricki zasuvku vybaveni podia predpisov
ochrannym kontaktom. Nepozivajte poskodené privodné
Sniry a pravidelne kontrolujte prediZovacie Sniiry s
ochrannym kontaktom. Nepriechodny ochranny vodi¢
moZe mat za nasledok zasah elektrickym pridom.

Nesmerujte rucné elektrické naradie proti sehe samému,
ani na iné osoby alebo na zvierata. Hrozi nebezpeéenstvo
poranenia ostrymi alebo horucimi pracovnymi nastrojmi.

Je zakazané skrutkovat alebo nitovat na magneticky/
priemyselny vitaci stojan akékolvek stitky alebo znacky.
Po3kodena izolacia neposkytuje Ziadnu ochranu pred
zasahom elektrickym pridom. PouZivajte samolepiace
Stitky.

Nepouzivajte Ziadne také prislusenstvo, ktoré neholo
vyrohcom uréené a odporicané Specialne na pouzivanie s
Vasim magnetickym/priemyselnym vitacim stojanom.
Bezpecna prevadzka nie je zarucend iba tym, Ze sa urcité
prisluSenstvo na Vas magneticky/priemyselny vitaci
stojan da poufZit.

Pravidelne cistite vetracie otvory ruéného elektrického
naradia pomocou nejakych nekovovych nastrojov.
Ventilator elektromotora vtahuje do telesa naradia prach.
V pripade nadmierneho nahromadenia kovového prachu
to moZe spbsobit ohrozenie elektrickym pridom.

Ak chcete naradie pouZivat, skontrolujte najprv, ¢i nie je
poskodena elektricka privodna Sniira a zastréka.
Odporicanie: Pouzivajte toto rucné elektrické naradie
vzdy iba cez ochranny spina¢ pri poruchovych pridoch
(RCD) s kalkulovanym poruchovym pradom 30 mA alebho
menej.

ﬁ
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Navod na pouzivanie.

_ Ked sa na magneticky/priemyselny

vitaci stojan namontuje ruéné

elektrické naradie, ktoré nie je na pouzivanie s

magnetickym/priemyselnym vitacim stojanom uréené,

mdZe sa magneticky/priemyselny vitaci stojan prevratit.

Pouzivajte vyluéne chladiace prostriedky nemiesatelné

s vodou alebo oleje.

PouZzivajte pre svoje pohonné naradie

magneticky/priemyselny vitaci stojan, ktory zodpoveda

vykonovym parametrom naradia.

Dajte pozor na to, aby bola dosadacia plocha pitky

magnetu magnetického vrtacieho stojanu rovna, Cistd a

bez hrdze. Odstrafite lak a vrstvy stierky.

Pouzivajte magneticky vitaci stojan iba so zapnutou

patkou magnetu.

Pri praci s magnetickymvrtcim stojanom na materialoch,

ktoré sa nedajui zmagnetizovat, treba pouZit ako

prisluSenstvo vhodné upeviiovacie zariadenia, ktoré
pontka firma FEIN ako prisluSenstvo, napr. prisavnd
platfiu, vakuovu platiiu alebo pripravok rirové vitanie.

Pri préci na ocelovych materidloch s menSou hribkou

materialu ako 12 mm treba na zabezpedenie sily

magnetického pridrZiavania vitacieho stojanu zosilnit
obrobok pomocou pridavnej ocelovej platne.

Pohonné naradie pripéjajte len do zdsuvky umiestnenej

na zadnej strane magnetického stojanu.

Pitka magnetu nagnetického vitcieho stojanu je

monitorovana pomocou pridového senzora. Ked'je

pitka magnetu pokazena, motor pohonného naradia sa
nerozbehne.

Pracovny nastroj vytahuijte z vrtného otvoru len pri

beZiacom motore.

V takom pripade, ked'sa pracovny nastroj v materiali

zasekne, zastavte pohonné naradie a opatrne otacajte

pracovny nastroj proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek.

Po kazdom vitani odstraiite triesky a vyvrtané jadro.
Nedotykajte sa triesok holou rukou. Vzdy poutzite
hak na triesky.

Pri vymene pracovného néstroja dajte pozor na to, aby

ste neposkodili jeho rezné hrany.

Pri jadrovom vitani vrstveného materidlu odstrafite po

kaZzdej prevrtanej vrstve jadro a triesky.

Po vloZeni néstroja sa pohonné ndradie s vloZenym

pracovnym ndstrojom nesmie sa samocinne

pohybovat smerom dole.

Pri prestvani magnetického vitacieho stojana s

namontovanym pohonnym néaradim sa méze tato
jednotka pri vypnutom magnete prevritit. Zabezpecte
preto magneticky vftaci stojan pomocou upinacieho
remefa.

%

Udrzba a autorizované servisné stredisko.
B Pri extrémnych prevadzkovych podmienkach
9 sa mdze pri obrabani kovov vnutri néradia
usadzat jemny dobre vodivy prach. To méze
poskodit ochrannu izoldciu ruéného elektrického
néaradia. V &astych intervaloch prefikajte vnitorny
priestor ru¢ného elektrického naradia cez vetracie

§trbiny suchym vzduchom neobsahujucim olej a néradie
pripdjajte cez ochranny spinac pri poruchovych pridoch
Fl).

Ak je poskodena privodna $nira magnetického vitacieho
stojana, treba ju nahradit $pecidlnou privodnou $ndrou,
ktord sa da zakUpit v Autorizovanom servisnom stredisku
firmy FEIN.

Aktualny zoznam nahradnych suciastok pre tento
vyrobok néjdete na Internete pod www.fein.com.

\ pripade potreby vymeiite nasledujiice siiciastky:
Pracovné nastroje, chrani¢ proti odletujucim trieskam,
otolny kriz s pdkovymi rukovitami, drziak pohonného
néradia

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zakonnd zaruka na produkt plati podfa zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia vyrobcu
FEIN o zaruke.

V zékladnej vybave Vasho vyrobku sa méze nachadzat len
Cast prisluSenstva popisaného alebo zobrazeného v
tomto Navode na pouZivanie.

Vyhlasenie o konformite.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluénu zodpovednost, Ze
tento produkt sa zhoduje s prisluSnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Navodu na pouZivanie.

Technické podklady sa nachadzaju na adrese:

C. & E. FEIN GmbH, C-DB_IA,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana zivetného prostredia, likvidacia.
Obaly, dosluZené magnetické/priemyselné vitacie
stojany a prisluSenstvo dajte na recyklaciu zodpovedajtcu
ochrane Zivotného prostredia.
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Oryginalna instrukcja eksploataciji.

Uzyte symhole, skroty i pojecia.

Symbol, znak

0@

Objasnienie
Zalaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogdlne wskazéwki bezpieczenistwa
nalezy koniecznie przeczytac.

Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!

Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!

Przed tym etapem pracy nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych przez niezamierzony
rozruch elektronarzedzia.

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony oczu.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkdw ochrony stuchu.

Nie nalezy dotyka¢ czesci elektronarzedzia bedacych w ruchu.

Ogdlne znaki zakazu. Ten sposéb postepowania jest surowo wzbroniony.

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspdlnoty Europejskiej.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze doprowadzi¢ do powaznych urazéw ciafa lub
nawet utraty Zycia.

Woyeliminowane elektronarzedzia i inne produkty elektrotechniczne i elektryczne nalezy
zbiera¢ oddzielnie i podda¢ utylizacji zgodnie z zasadami ochrony $rodowiska.

Wyréb z izolacja podstawowa i z dodatkowo podtaczonymi do przewodu uziemiajacego
przewodzacymi prad cze$ciami dostepnymi.

Znak Jednostka miedzynarodowa | Jednostka lokalna | Objasnienie

Py W \i4 Moc pobierana

[/ A A Maks. pobdr pradu jednostki napedowej

U \ \ Napigcie pomiarowe

f Hz Hz Czestotliwoséé

M. mm mm Miara, gwint metryczny

%] mm mm Srednica okraglego elementu

S o 9 FeHss | mm mm Srednica wiercenia w stali - stali
szybkotnacej o podwyzszonej wydajnosci
skrawania (wiertto spiralne)

ZZ% (%) mm mm grednica rozwiertaka

=5, D mm mm Srednica poglebiania

Tm @ 97, Fe HSS mm mm Srednica wiercenia w stali - stali

szybkotnacej o podwyzszonej wydajnosci
skrawania (wiertto do gwintéw)

Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01/2003
(= z metoda Europejskiej Parlamentarnej
Weryfikacji Technologii)

Maksymalny ciezar jednostki napedowej

] kg ke

[P ke kg
Ixb mm
th mm

Wymiary podstawy magnetycznej
Srednica kotnierza mocujacego jednostki
napedowej

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A,mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Jednostki podstawowe i jednostki
pochodne wg Miedzynarodowego Ukfadu
Jednostek Miar SI.

%
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Dla wiasnego bhezpieczenstwa.

Zastosowanie magnetycznego stojaka
wiertarskiego:

Stojak magnetyczny stuzy do mocowania jednostki
napedowej przeznaczonej do wiercenia wierttami
petnymi, do rozwiercania otworéw i gwintowania
materialéw o powierzchni magnetycznej, przy uzyciu
zatwierdzonych przez FEIN narzedzi roboczych i
osprzetu oraz w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Zastosowanie przemystowego stojaka
wiertarskiego:

Przemystowy stojak wiertarski stuzy do mocowania
jednostki napedowej przeznaczonej do wiercenia
wiertlami petnymi, do rozwiercania otworéw i
gwintowania materiatéw, przy uzyciu zatwierdzonych
przez FEIN narzedzi roboczych i osprzetu oraz w
odpowiednich warunkach atmosferycznych.

0Ogolne wskazowki bezpieczeiistwa dotyczace
urzadzen mocujacych.
A OSTRZEZENIE Nalezy w calosci przeczytaé
wskazowki bezpieczenstwa oraz
instrukcje, ktore zostaly dostarczone razem ze stojakiem
magnetycznym/przemystowym stojakiem wiertarskim lub
z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wskazéwek
bezpieczenstwa i zalecei moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.
Wszystkie instrukcje i wskazowki bezpieczenstwa nalezy

przechowywa¢ do ewentualnego dalszego zastosowania.

Uzywane we wskazéwkach bezpieczenstwa pojecie
»elektronarzedzie* odnosi sie do elektronarzedzi,
zasilanych z sieci (z przewodem sieciowym) oraz do
elektronarzedzi, zasilanych akumulatorami (bez
przewodu sieciowego).

Przed dokonywaniem ustawien urzadzenia lub wymiang
akcesoriow nalezy wyciagnaé wtyk z gniazda sieciowego
i/lub wyjaé akumulator. Przypadkowe ruszenie
elektronarzedzia stanowi przyczyne wielu wypadkéw.

Przed montazem elektronarzedzia nalezy prawidiowo
zmontowac stojak magnetyczny/przemystowy stojak
wiertarski. Dzieki wtasciwemu montazowi mozna
unikna¢ ryzyka ztozenia sie stojaka.

Przed rozpoczeciem uzytkowania elektronarzedzia,
nalezy go dobrze zamocowaé w stojaku
magnetycznym/przemystowym stojaku wiertarskim.
Przesuniecie sig elektronarzedzia na stojaku
magnetycznym/przemystowym stojaku wiertarskim
moze spowodowac utrate kontroli.

Urzadzenie mocujace nalezy umiesci¢ na stahilnej,
rownej i poziomej powierzchni. Jezeli urzadzenie
mocujace przesuwa si¢ lub chwieje, nie jest mozliwe
réwnomierne i pewne prowadzenie elektronarzedzia.
Nie nalezy przeciazac stojaka magnetycznego/
przemystowego stojaka wiertarskiego, nie nalezy
stosowaé go jako drahiny lub rusztowania. Przeciazanie
stojaka magnetycznego/przemystowego stojaka
wiertarskiego lub stawanie na nim moze spowodowa¢
przeniesienie jego srodka cigzkosci i wywrdcenie sie.

%
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Nalezy przestrzegac rowniez odpowiednich przepisow
krajowych w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego i
higieny pracy.

Szczegolne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronna pokrywajaca cala twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzyé maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnego fartucha, chroniacego przed malymi
czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi si¢ w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpylowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowac powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Jezeli stojak magnetyczny zagrozony jest upadkiem -

w szczegolnosci podczas prac wysokosciowych, przy
obrébce pionowych elementéw budowlanych lub podczas
pracy nad glowa - nalezy zahezpieczy¢ go zatlaczonym w
dostawie pasem mocujacym. W razie przerwy w
zasilaniu pradem, a takze po wyciagnieciu wtyczki
sieciowej z gniazda, sita przyciagania magnetycznego
zanika.

Do obrébki pionowych elementéw budowlanych lub
podczas pracy nad glowa nie nalezy stosowac zhiornika
na chiodziwe. W takich przypadkach nalezy stosowa¢
chtodziwo w aerozolu. Jezeli do elektronarzedzia
przeniknie ciecz, powstaje niebezpieczenstwo porazenia
pradem elektrycznym.

Stojak magnetyczny mozna uzytkowaé tylko po
przylaczeniu go do przepisowych gniazd ze stykiem
ochronnym. Nalezy stosowa¢ jedynie nieuszkodzone
przewody przylaczeniowe i regularnie kontrolowane
przewody przediuzajace z uziemieniem. Brak ciagtosci w
przewodzie uziemiajacym moze spowodowaé
niebezpieczne dla zycia porazenie pradem.

Nie wolno kierowac elektronarzedzia ani w swoim
kierunku, ani w kierunku innych osdb lub zwierzat.
Istnieje niebezpieczenstwo zranienia sie si¢ ostrymi lub
goracymi narzedziami roboczymi.

Mocowanie tabliczek lub znakéw na stojaku
magnetycznym/przemystowym stojaku wiertarskim, przy
uzyciu $rub lub nitow jest surowo wzhronione.
Uszkodzona izolacja nie daje ochrony przed porazeniem
pradem elektrycznym. Uzywac wolno jedynie naklejek.
Nie nalezy uzywaé osprzetu, ktory nie zostat specjalnie
zaprojektowany dla danego stojaka magnetycznego/
przemystowego stojaka wiertarskiego lub dopuszczony
do uzytkowania przez producenta. To, ze jaki$ element
osprzetu daje sie¢ zamocowa¢ w danym stojaku
magnetycznym/przemystowym stojaku wiertarskim nie
gwarantuje jego bezpiecznego uzytkowania.

Regularnie nalezy czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia, uzywajac do tego celu narzedzi
niemetalowych. Dmuchawa silnika weiaga kurz do
obudowy. Duze nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

ﬁ
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Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia
nalezy sprawdzi¢ przewad zasilania sieciowego i wtyczke
pod katem uszkodzen mechanicznych.

Zalecenie: Elektronarzedzie nalezy zawsze stosowac przy
réwnoczesnym uzyciu wylacznika réznicowopradowego
(RCD) o pomiarowym pradzie roznicowym wynoeszacym
30 mA lub mniej.

Wskazowki dotyczace obstugi.
AN OSTRZEZENIE| Mocowanie w stojaku
magnetycznym/przemystowym
stojaku wiertarskim elektronarzedzia nieprzewidzianego
do pracy z danym stojakiem, moze spowodowac jego
wywracenie sig.
Jako chtodziwo wolno stosowa¢ wylacznie nie mieszalne
z woda $rodki chtodzace i oleje.
Jednostke napedowa nalezy uzytkowa¢ tylko z takim
stojakiem magnetycznym/przemystowym stojakiem
wiertarskim, ktéry pasuje do parametréw tej maszyny.
Nalezy zwréci¢ uwage, aby miejsce, na ktérym ustawiana
jest stopa magnetyczna stojaka byto réwne, czyste i
wolne od rdzy. Miejsce to nalezy oczysci¢ z lakieru i masy
szpachlowe;j.
Stojak magnetyczny wolno uzytkowaé wytacznie z
wiaczona stopa magnetyczna.
Do prac przy uzyciu stojaka magnetycznego na
powierzchniach niemagnetycznych nalezy stosowac
odpowiednie urzadzenia mocujace firmy FEIN, ktére sa
dostepne jako osprzet, na przyktad plyta przysysajaca,
ptyta prézniowa lub rurowe urzadzenie wiertnicze.
Do prac na materiafach stalowych o grubosci nie
przekraczajacej 12 mm nalezy obrabiany materiat
dodatkowo wzmocnic¢ ptyta stalowa, aby zapewni¢
dostateczna site przyciagania stojaka magnetycznego.
Jednostke napedowa nalezy podiaczac tylko do gniazdka
znajdujacego sie z tytu stojaka magnetycznego.
Stopa magnetyczna stojaka nadzorowana jest za pomoca
czujnika elektrycznego. W przypadku uszkodzenia stopy
magnetycznej, jednostka napedowa nie daje sig
uruchomic.
Narzedzie robocze mozna wyciaga¢ z wywiercanego
otworu tylko przy pracujacym silniku.
Jezeli narzedzie robocze zakleszczy sie w obrabianym
materiale, nalezy zatrzymac jednostke napedowa i wyjaé
narzedzie robocze, obracajac nim ostroznie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Opitki i rdzen wiertniczy nalezy usuwac z wiertta po
kazdej obrdbce.
Nie nalezy dotyka¢ wiéréw gota reka. Nalezy
uzywac zawsze haczyka do widréw.
Podczas wymiany narzedzia roboczego nalezy uwaza¢,
aby nie uszkodzi¢ jego ostrzy.
Podczas obrébki materiatéw wielowarstwowych przy
uzyciu wiertet koronkowych, opitki i rdzen wiertniczy
nalezy usuwac¢ z wiertla po przewierceniu kazdej z
warstw.
Jednostka napedowa z osadzonym narzedziem
roboczym nie powinna przesuwac sie samoczynnie
ku dotowi.

ﬁ%
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Podczas przesuwania stojaka magnetycznego z

zamontowang jednostka napedowa (gdy magnes
jest wylaczony), jednostka moze si¢ przewroécié. Z tego
powodu stojak magnetyczny nalezy zawsze zabezpiecza¢
za pomoca pasa.

Konserwacja i serwisowanie.
B Obrébka metali w ekstremalnych warunkach
¥ moze spowodowaé osadzenie si¢ wewnatrz
elektronarzedzia pytu metalicznego,
mogacego przewodzi¢ prad. Moze to mie¢ niekorzystny
wplyw na izolacje ochronna elektronarzedzia. Nalezy
czesto przedmuchiwaé wnetrze elektronarzedzia (przez
otwory wentylacyjne) za pomoca suchego i
bezolejowego powietrza sprezonego i stosowac
wytacznik ochronny réznicowo-pradowy (Fl).
W przypadku uszkodzenia przylacza stojaka
magetycznego, nalezy go zastapi¢ specjalnie
przygotowanym przewodem, ktéry mozna naby¢ za
posrednictwem punktu serwisowego firmy FEIN.
Aktualna lista cze$ci zamiennych dla niniejszego
produktu znajduje si¢ pod adresem internetowym
www fein.com.
W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow:
Narzedzia robocze, ochrona przed opitkami i wiérami,
krzyzak obrotowy z dzwignia uchwytowa, mocowanie
jednostki napedowe;j

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy nabytego produktu moze wchodzi¢
tylko cze$¢ ukazanego na rysunkach lub opisanego w
instrukcji eksploatacji osprzetu.

Oswiadczenie o zgodnosSci.

Firma FEIN o$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukcji eksploatacji.

Dokumentacja techniczna: C. & E. FEIN GmbH,
C-DB_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrona Srodowiska, usuwanie odpadow.
Opakowanie, wycofane z uzycia stojaki magnetyczne/
przemystowe stojaki wiertarskie i osprzet nalezy odda¢
do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
$rodowiska.
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OpHrHHanbHoe pyKOBOACTBO N0 AKCNIyaTaUHH.

Hcnonb3oBaHHble yCnoBHbIE 0603HAYEHHA, COKPALLLEHHA H NOHATHA.

CumBonuyeckoe
n3obpamenne,
YCNOBHbIH 3HAK

MoAcHeHue

O6szaTenbHO NpoYTUTE Nnpunaraembie AOKyYMeHTbl, TaKME€ KaK PyYKOBOACTBO Mo
3KcnnyaTaumn n obwme UHCTPYKLUMHK NO 6e3omacHocTU.

CobnioaaitTe yKasaHus, COAEPXaLLMECs B TEKCTE M Ha pUCYHKe paaom!

CobnioaaitTe yKasaHus, COAEPaLLMECs B TEKCTE M Ha pUCyHKe paaom!

Mepea 3Tol pabouyeit onepatineit BoIHYTb BUTKY U3 LUTENCENbHOW PO3eTKM ceTu. B
NMPOTUBHOM Cryyasi BO3MOXHO MOMyyeHne TPaBM B pesyrnbTaTe HerlpeAHaMepeHHOro
BKIIOYEHMs NEKTPOUHCTPYMeEHTa.

I'Ipm pa60Te NCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLUTDLI INas.

Mpu paboTe Mcrnonb3oBaTh CPeACTBA 3aLLMUTHI OPraHOB ClyXa.

He I'IpMKaCElFiTer K Bpallalolmnmcsa HacTtam.

O6Lwuit 3anpeLlaloLLMiA 3HaK. DTO AeiCTBME 3anpeLLeHo.

MoATBep>KAaeT COOTBETCTBMUE IIEKTPOUHCTPYMEHTa AupekTHeam Esponerickoro
CoobuiecTsa.

3TO yKasaHue NpeAyrnpexxAaeT O BO3MOXHOM OMacHOM CUTyallMn, KOTOpas MOXeT
NPUBECTM K CEpbe3HbIM TPaBMaM UMK CMepTy.

OrTpaboTaslumne cBO pecypc aneKTpUYecKue U3AeNUs cneayeT cobupaTtb U cAaBaTh
OTAENbHO Ha 3KONMOTUYECKU HUCTYIO NepepaboTKy.

N3paenuve c 6azoson usonsaumen u OTKPbITbIMM TOKOMPOBOAALLUMU AETaANAMM,
AOMONMHUTENbHO NOAKIIOYEHHbIMU K 3a3eMIAIOLLEMY MPOBOAY.

YcnosHbIA 3HaK Eaunuua uamepenus, | Eaunuua uamepenus, | MoacHenne
MemAyHapoaHoe pycckoe
o6o3Hauenune o603HayeHHe

Py W Bt MoTpebnsiemas MoLwHOCTb

L nax A A MakcumanbHbIN TOK, MoTpebnsembii
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM

U \4 B HomuHanbHoe HanpsikeHue

f Hz My YacToTa nuTalowen cetm

M... mm MM AvameTp MeTpuyeckoi pesbbbl

(%) mm MM AuameTp Kpyrnom yactu

:m o ﬂ FeHSS |mm MM AmameTp cBepneHus B cTanu - cnupansHoe
cBeprno u3 GbicTpopeXxKyLLei cTanu

ik mm MM AvameTp passepTku

[4] mm MM AmnameTp 3eHKepOBaHUs

TS @ 52, Fe Hss mm MM AvameTp Hapesaemoit pe3bbbl METHMKOM U3
GbicTpOpeXKyLLei cTanu

i kg K Bec cornacHo EPTA-Procedure 01/2003

i A kg Kr Makc. Bec ycTaHaBNMBaeMoro B CTOMKY
3MEKTPOUHCTPYMEHTa

Ixb mm MM Pasmepbl MarHUTHOro ocHoBaHus

b mm MM AmrameTp 32>KMMHOW LWIENKK
3MEKTPOUHCTPYMEHTa
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YcnosHbIA 3HAK Eaunnua uamepenus, | Eaunuua uamepenus, | MoacHexnne
MemayHapoaHoe pycckoe
o6o3HaueHHe o6o3HauenuHe
m, s, kg, A, mm, V, |M,c,kr, A, mm, B, OcHoBHble 1 NMPOU3BOAHBIE EAMHULLbI
W, Hz, N, °C, dB, BT, My, Hz, °C, ab, usmepeHus MexxAyHapoAHOM cucTeMbl
min, m/s MUH, M/C eanHuy, CH.

Ilna Bawen 6e30NacHOCTH.

Ha3HaueHue cBEpNHNbHOH CTOHHH HA MarHUTHOM
OCHOBaHHH:

CBepJ‘II/IJ'IbHaﬂ CTOMKa Ha MarHUTHOM OCHOBaHUMU Ana
)’CTaHOBKI/I B Hee BI'IeKTpOVIHCTp)'MEHTa,
NpeAHa3Ha4eHHOro AnA ceepneHua cnupanbHbIMU
CBepnamu, pasBepTKM U HapesaHWs pe3bObl B
MaTepmanax C HAMarHM4YnBaemou I'IOBerHOCTb}O, Ana
Pa60TbI B 33aKPbITbIX MOMELLLEHUAX C AoNYyLLLeHHbIMU
¢upmont FEIN pabounmu nHCTpyMeHTamu u
NPUHAANIEXXHOCTAMU.

Hasnauenue npombILINIEHHOH CBEPNHAbLHOH
CTOHHH:

MpoMmbilneHHas ceeprinnbHas CTOMKa ANl YCTaHOBKM B
Hee 3N1eKTPOUHCTPYMEHTa, NMpeAHa3Ha4eHHOro AN
CBEPNIeHUs CNMPanbHbLIMU CBEPIaMM, Pa3BePTKU U
HapesaHus pe3b6bl, ANst paboThl B 3aKPbIThIX
nomeLieHUsX ¢ AonyLeHHbIMU drpmoit FEIN pabounmu
MHCTPYMEHTaMu U MPUHAATIEKHOCTAMM.

O6wiKe yHa3aHHA N0 TEXHHHE Ge3onacHoOCTH AnA
HpeneMHbIX NPHCNOCO6sIeHHH.
£ OCTOPOYXHO MpounTtaiite BCe yHa3aHHA NO
TeXHHHe 6e30NacHOCTH U
HHCTPYHUHH, KOTOPbIe GbIIH NPHIIOMEHDI K
MarHHTHOH/NPOMbILLNIEHHOH CBEPNHNbHOH CTOHKE H
3MIEKTPOHHCTPYMEHTY. HecobnioaeHue yKasaHuit no
TexHMKe 6e30MacHOCTU U MHCTPYKLIMI MOXKET NPUBECTU
K MOpa)XEHUIO 3NEKTPUHECKMM TOKOM, NOXKapy w/vnu
TAXeNblM TpaBmaMm.
CoxpaHfHTe BCE YKa3aHHUA NO TeXHHKE 6e30NacHOCTH H
HHCTPYHUHH ANA AaNbHEHILEro Nonb30BaHHA.
Mcnonb3yembiit B yKasaHUAX MO TeXHUKe 6e30MacHOCTH
TEPMUH K3NTEKTPOMUHCTPYMEHT» OTHOCUTCA KaK K
BJ'IEKTPOMHCTP)’MeHTaM, NMUTalOLWMMCA OT CETU (C
ceTeBbiM Ka6eneM), TaK U K 3NEKTPOUHCTPYMEHTaM,

MUTalOLWMMCA OT akKymynsaTopa (6e3 ceTeBoro Kabens).

Mepen HacTPOHHOW 3NEKTPOHHCTPYMEHTA HIH 3aMEHOH
€ro NPHHaANeHHocTed 06A3aTeNbHO HYHHO BbIAEPHYTH
BHJIKY MHUTaIOWLEro Kabens U3 CeTeBOH PO3ETHH H/HNH
BbIHYTb AHKYMYNATOP H3 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.
CnyyaitHbIi 3aMycK 3NeKTPOUHCTPYMEHTA SIBNSETCS
anLIMHOl)'I MHOIMX HeCYaCTHbIX Cry4aes.

Mlepen MOHTaMOM 3NEHTPOHHCTPYMEHTA NPABHILHO
co6epuTe MarHHTHYI0/NPOMbILLNEHHYI0 CBEPNHIbHYIO
CTOHHY. [paBunbHas cbopka BaxkHa Ans
NpeAOTBpaLLEHUS OMACHOCTU MAAEHUSA CTOMKMU.

HapemHo 3aKpenuTe 3NEKTPOHHCTPYMEHT Ha
MarHHTHOH/NMPOMbILIEHHOH CBEPNIHNbHOH CTOHKe,
npemae 4em HaYHHaTh paéoTaTtb ¢ HHM. [noxoe
KpenneHu1e 3N1eKTPOUHCTPYMEHTa B MarHUTHOM/
NPOMBILLNEHHON CBEPIUIIBHOMN CTOMKE MOXeT
NPUBECTU K MOTEPE KOHTPOSA HAA HUM.

YcraHasnuBanTe CBEpPNIHIbHYIO CTOHKY Ha NPOYHOE,
POBHOE FOPH3OHTaNbHOE OCHOBAHHE. [pu cKOMbXKeHUM
Unu waTaHum CBepJ‘IVIJ'IbHOI)'I CTOMKU HEBO3MOXKHO
paBHomepHo 4 )’BepeHHO BECTHU 3neKTpOVIHCTp)’MeHT.

He neperpyniaiite MarHUTHy0/NPOMbBILLNEHHYIO
CBEPNHNbHYH CTOHKY H HE HCMOJNIb3YHTE ee B KauecTBe
NECTHHUbI HIIH NOAMOCTHOB. [Neperpyska unu crosHue
Ha MarHUTHOM/MPOMBILLITEHHOW CBEPIUIBbHOM CTOMKe
MOryT NPUBECTU K TOMY, YTO CBEpiUNbHas cToMKa
OMPOKMHETCA.

YuntbiBaiiTe TaKHe COOTBETCTBYHOLHE HaLHOHANbHbIE
npaBuna no oXpawe TpyAa.

CneunanbHbie yKa3aHHA N0 TEXHHKE
(Ge30nacHOCTH.

Mpumensiite cpeacTBa HHAKBUAYANbHOH 3alLHTbI. B
3aBHCHMOCTH OT BbINOJIHAEMOH Pa6oTbl NPHMeEHANHTE
3AIMTHBIA LUKHTOK ANA NHLA, 3aLLHTHOE CPEACTBO ANA
113 WIH 3aliHTHbIE 0YKK. HacKonbHo ymecTHo, npH-
MEHAHTE NPOTHBOMbINEBOH PECcNUpaTop, cpeacTBa
3aLlUHTbI OPraHoB CNyXa, 3allHTHbIE NepYaTHH WIH
cneuHanbHbli (apTyK, HoTopble 3awuIaT Bac or
alpa3uBHbLIX YaCTHL H YacTHLL MaTepuana. nasa
AOJKHbI 6bITb 3allMLLLEHbl OT NeTaloWnX B BO3AYXe
NOCTOPOHHMUX YaCTULL, KOTOpPLIE MOTYT 06pa3oBLIBaTLCA
MpW BbIMOMNHEHUM PasnnyHbIX paboT. [poTuBonbinesoit
pecnupaTop MUK 3alllMTHaA Macka OpraHoB AbiXaHUA
AOIXXHbl 33A€PXKMBaTb 0bpasytoLuyiocs npu paboTte
Mbinb. ﬂpvonmwTeanoe BO3AENCTBUE CUNBHOIO
myma MOXXeT anBecm K n0Tepe cnyxa.

MpH cywecTBoBaHHH ONACHOCTH NaAEHHA NOACTPaxXyiTe
MarHHTHYI0 CBEPJIHIbHYIO CTORKY C NOMOLUbIO
NPHNAraeMoro KPEenemMHoro PEMHA, B YaCTHOCTH, NPH
padoTax Ha BbICOTE, HA BEPTHKANbHbIX CTPOHTENbHbIX
HOHCTPYKUMAX HAH HAA ronoBo. [pu nepebosx B
noAaye 3nekKTposHeprum unu n3Bnev4eHnmn ceTeBOM
BUNKU U3 PO3ETKU MAarHUT He yAepi>KuBaeT CTOI;iK)’ Ha
MeTannmMyeckomn NOBEPXHOCTH.

BbinonHaAnTe pa6oTbl Ha BEPTHHANbHbBIX CTPOHTENbHbIX
3NeMeHTax WM Haa ronoBow 6e3 pesepsyapa ana
CMa304HO-0XNaHAAIOWEeH HHAKOCTH. B Takmux cnyvasx
NpUMeHsANTe CMa304HO-OXITaXKAAIOLLMIA Crpet.
[MpoHuKatoLLMe B 3NEKTPOUHCTPYMEHT XKUAKOCTH
BEAYT K OMAaCHOCTM MOPaXKEHUs 3N1EKTPOTOKOM.

MopKniouaiiTe MarHKTHYH0 CBENIHIbHYIO CTOHHY TOJIbHO
K MCNPaBHbIM CETEBbIM PO3ETHAM, 060pyAOBAHHbIM
3a3eMNAILWKM KOHTaKTOM. Ucnonb3yiiTe ToNbHO
HEenoBpEeHAeHHbIE CeTeBbIe LWHYPbI H YANMHHTENH C
3a3eMNAIOLWHM KOHTAKTOM, NOABEPraloLHecs
perynapHoi nposepke. O6pbIB 3a3eMNAIOLLETO NPOBOAA
MOXeT I'IpMBeCTM K nopa)KeHmo :-)J'IeKTPM‘-IeCKVIM TOKOM.

He HanpaBnaWTe 3NEKTPOHHCTPYMEHT Ha ce6s, ApYruX

JIHL ¥ HHBOTHBIX. DTO 4YpeBaTo TPaBMaMu OT OCTPbIX
UMM FOPAYMX CMEHHbIX PaboUMX UHCTPYMEHTOB.
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3anpelwwaerca 3aKpennATb HA MarHHTHOH/
NPOMbILLNIEHHOH CBEPNHNbHOH CTOHHE TAaGNHYKH H 3HAHH
C MOMOLUbLH) BHHTOB HJIH 3aHNEnoK. |_|OBpe)KAeHHaR
n3onAauma He 3allmiLaeT OT NOpaXKeHMA 3NEKTPpUYeCcKum
TOKOM. anMeHﬂﬁTe I'IpVIKrIeMBaeMbIe Ta6J1VI‘-IKM.

He npumeHsiiTe NpUHAANEHHOCTH, KOTOPbIE HE GbINK
cneuHanbHo CHOHCTPYMPOBAHbI H PEKOMEHAOBAHbI
M3roTOBHTENEM AnA Bawed marHUTHOH/NPOMbILLINIEHHOH
CBEPNIHNbHOH CTOHKH. O AHA TONbKO BO3MOXHOCTb
YCTaHOBKU MPUHAANEXHOCTU Ha Mal’HMTH)’iO/
I'IpOMbILIJﬂeHH)’IO CBepHW'IbH)'}O CTOP’IK)’ He aBnaeTca
rapaHTueil ee 6e30MacHOM SKCMITyaTaLMK.

PerynapHo ouMwiaiTe BEHTHNALKOHHbIE OTBEPCTHA
3JIEKTPOHHCTPYMEHTa HEMETanNHYecKHM HHCTPYMEHTOM.
BeHTHNATOpP ABHraTensa 3aTArMBaeT Nbiib B Kopnyc.
L‘||1)63ME|I)HOE CKOMMeHUe MeTannnM4Yeckom Nbinu MoXKeT
CTaTb I'IPM‘-IMHoﬁ Nopa>keHnA 3NeKTpU4ecKMM TOKOM.

Mepen BHAHOYEHHEM HHCTPYMEHTA NPOBEPbTE CETEBOH
Ka6enb H BHIHKY HA HANKYKEe NOBPEHACHHH.
Pexomenpauus: Mpx pabote Bceraa noaxnouanTe
3MEHTPOHHCTPYMEHT Yepes3 YCTPOHCTBO 3aLLUTHOIO
oTHnoyeHua (Y30) ¢ HOMHHANBHBIM TOKOM
cpabatbiBaHna 30 MA UnH MeHee.

YHa3aHHA no Nonb30BaHUIO.

A OCTOPOIKHO| Mpv MouTame
IMNEHTPOHHCTPYMENTa, He

npeaycMOTPEHHOTo ANA NPHMEHEHHA Ha MarHHTHOH/
NPOMBILINIEHHOH CTOHKE, MarTHHTHAA/NPOMBIWNEHHAA
CBEJIHNbHAA CTOHKA MOMET ONPOKHHYTHCA.
Mcnonb3yiiTe B Ka4ecTBe OXNaXKAAIOLLLEN XKUAKOCTU
UCKMIOUYUTENBHO TONMbKO HE CMEeLUMBaeMble C BOAOM
OXNaXKAalOLLME KMAKOCTM UMK Macna.

McnonbsyiiTe Ans Bawero snekTpouHcTpymeHTa
MarHUTHYI0/MPOMBILLNIEHHYIO CBEPNUNbHYIO CTOMKY C
MOAXOAALLMMM XapaKTEPUCTUKAMU.

CneauTe 32 TeM, YTOOLI MOBEPXHOCTb ANS YCTaHOBKM
CBEP/UNbHOWM CTOMKM C MarHUTHBIM OCHOBaHWeM Gbina
POBHOM, YMCTOI U He pXKaBol. Y AanuTe nak u cnou
LUMaKMeBKM C MOBEPXHOCTU MaTepuana.

Mpu Mcnonb3oBaHUM MarHUTHOM CBEPNUIBHOM CTOMKM
MarHMTHOe OCHOBaHMe AOMKHO GbiTb BKIIOYEHO.

Mpu paboTax ¢ MarHUTHOW CBEpPNUBbHOM CTOMKOM Ha
HEMarHMTHOM MaTepuarne HeobXOAMMO MCMOMNb30BaTh
COOTBeTCTBYIOLLME, NpeAOCTaBnsiembie KomnaHuei FEIN
B KauecTBe MPUHaATEXHOCTEN KpenexXHble
npucrnocobneHus, Takme Kak NMOACOCHas NNacTUHa,
BaKyyMHas NnuTa Unu npucnocobneHune Ans
KpenneHus CTaHKa Ha Tpy6y.

Takxke v npu paboTax Ha CTanbHLIX MaTepuanax c
TonwuHom MeHee 12 MM ans obecneyeHus
YAEP>KUBaloOLLLEN CMOCOBHOCTU MarHUTa obs3aTenbHO
HeOo6XOAMMO AOMONMHUTENLHO YKpPennaTb
obpabaTbiBaeMylo AeTanb AOMONMHUTENbHOMN CTanbHOM
NnacTMHOM.

BkniovaiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT TOMbKO B PO3ETKY,
Pacrono’KeHHYo C TbifTbHOM CTOPOHbI MarHUTHOM
CBEPNUbHOMN CTOMKM.

MarHuTHOe ocHoBaHMe CBepPNUIbHOM CTOMKM
KOHTPONUpyeTcs AaT4MKOM TokKa. [pu nospexaeHun
MarHMTHOIO OCHOBAaHMSA 3MEKTPOMHCTPYMEHT paboTaTh
He ByaeT.

M3enekaitTe paboumnii UHCTPYMEHT U3 BbICBEPIIEHHOTO
OTBEpCTUsl TONMbKO MpU paboTaloLLEeM ABuraTerne.
IMpu 3aKNMHKUBaHUM paboyero MHCTPyMeHTa B
maTepuarne OCTaHOBUTE SMIEKTPOMHCTPYMEHT U
OCTOPO>KHO BbIKPYTUTE PaboUmit MHCTPYMEHT NPOTHB
4acoBOWt CTPenkKM.
Mocne kaxAoro ceepneHus yaansinTe CTpy>Ky u
BbICBEPIIEHHBIN KEPH.
He npukacaiitech K CTpy>Ke He3alMLLEHHOM
pyKo#. Bceraa npumersitTe KpioHok Ans
CTPYXKM.
[Mpu 3ameHe paboyero MHCTPyMeHTa CrieAUTe 32 TeMm,
YTOGLI He NMOBPEAMTD €ro pexylye KPOMKM.
IMpu cBepneHU MHOrOCNOMHbBIX MaTepUanoB yAananTe
rocrie KaXAOro MPOCBEPIIEHHOTO CIOS KEPH U CTPYXKKY.
DNEeKTPOUHCTPYMEHT He AOTKeH
0 CaMOMpPOU3BOSbHO OMYCKaTbCA BHU3 BMECTE CO
BCTaBMNeHHbIM paboynM MHCTPYMEHTOM.
Mpu nepemelLileHUM MarHUTHOW CBEPNIMIBHOM
0 CTOMKM C yCTaHOBNIEHHbIM 311EKTPOUHCTPYMEHTOM
BECb Y3€/ MOXET OMPOKUHYTbCS, €CNTIU MarHuT
oTKnoYeH. MoAcTpaxyiTe MarHUTHYIO CBEPUMbHYIO
CTOWKY C MOMOLLbIO MPUMAraeMoro KperneXHoro pemHsi.

TexoGcnymuBaHHe H cepBHCHanA cnymba.

Mpu paboTe B 3KCTpeManbHbIX YCOBUAX Npu
obpaboTKe MeTanmnos BHyTpH
3MEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTKMNaAbIBaTbCS

TOKOMPOBOAALLASA Mbiflb. DTO MOXET UMETb HEraTUBHOE

BO3AEUCTBME Ha 3aLLMTHYIO U3ONALMIO

3NeKTPOUHCTpyMeHTa. PerynsapHo npoaysaiite

BHYTPEHHIOIO MONOCTb 3MEeKTPOUHCTPYMEHTa Yepes

BEHTUMSLLMOHHbIE LLENN CYXUM U HE COAEPIKALLIUM

Macern CKaTbiM BO3AYXOM U MOAKMIOUainTe

3MEKTPOUHCTPYMEHT Yepes YCTPOMCTBO 3aLLUTHOIO

oTkniodeHus (Y30).

Mpu noBpexXAeHUM LWHYpa MUTaHWUA MarHUTHOWM

CBEPIUMBHOM CTOMKU LHYP HEOBXOAMMO 3aMEHUTb Ha

CrneumanbHO NOATOTOBEHHbIN LWHYP, KOTOPbIA MOXHO

npuobpectu B cepeucHoit MacTepckolt FEIN.

AKTyanbHbIM CMUCOK 3aMyacTei K 3TOMy NMpOAYKTY Bel

HanaeTe B MHTepHeTe no aapecy: www.fein.com.

Npx Heo6xoaumoOCTH Bbl MoMETE CaMOCTOATENbHO

3aMEHHTb CreayHLIHe YacTH:

paboune MHCTPYMEHTBI, 3aLLUTY OT CTPYXKKMU, MEXaHU3M

NMoAa4M 3NeKTPOUHCTPYMEHTa, KpenreHue Ans

3MEKTPOUHCTPYMEHTa

06A3aTenbHan rapaHTHA U
AONOJIHHTENbHAA FAPAHTHA
H3TOTOBHTENSA.

Ob6s3aTenbHas rapaHTUs Ha U3AeNMe NpeAOoCTaBnseTcs
B COOTBETCTBMM C 3aKOHOMOMOXEHUAMU B CTpaHe
nonb3oeartens. Ceepx atoro, FEIN npeaocrasnset
AOMOSNMHUTENbHYIO FapaHTUIO B COOTBETCTBUM C
rapaHTUiHbIM obsi3aTenbcTBoM usrotosutens FEIN.
KoMMnneKT nocTaBki HacTOSLLErO MPOAYKTa MOXKET He
BK/IOYaTb BECb HAGOP OMMUCaHHbIX UMK M306PaXKEHHBIX
B 5TOM PyKOBOACTBE MO 3KCrlyaTaLum
NpUHaAMNEXHOCTEN.
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Jleknapauua cooTBETCTBHA.

C ucknioumnTenbHOM oTBeTCTBEHHOCTbIO Ppupma FEIN
3aABMISIET, YTO HACTOSLLLEE U3ACTME COOTBETCTBYET
HOPMaTUBHBIM AOKYMEHTaM, NMPUBEAEHHbBIM Ha
nocneAHeit CTpaHuLLe HaCTOSLLEETO PYKOBOACTBA Mo
3KCnyaTaumum.

TexHuyeckas pokymeHTaums: C. & E. FEIN GmbH,
C-DB_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

OxpaHa OKpyHaloweH cpeabl,
YTHIH3ALHA.

yI'IaKOBK)’, npuLLIeALLIME B HETOAHOCTb
MarHMTHbIe/I'IPOMbILIJHeHHbIe csepnmanble CTOMKU U

NPUHAANEXKHOCTU CNEAYET YyTUNN3UPOBaTb
3KONMOrn4eckmn YUCTbim 06pa30M.
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