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Kullanim Kilavuzu (oriinal kutlanim kilavuzunun ceviris)

Isletime almadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatlice
okuyun ve daha sonra kullanmak dzere saklayin.

Leister VARIANT T1
Sicak hava kaynak makinesi / bant

Uygulama

Cihaz sadece iyi havalandirlan odalarda kullaniimalidir. Gerekirse bir emme cihazi veya kisisel koruyucu donanim
ile calismalisiniz. Kaynak prosesi esnasmda“malzemeyi yakmamaya dikkat edin. Saglga zararl katki maddeleri
konusunda malzeme (ireticisine bagvurun. Ulkenin saglik politikasi hakkindaki kanun hiikiimleri gegerlidir.

PVC tentelerin bant kaynagi hakkinda

e Bant genigligi 25 mm; Tahribat korumasi e Bant genigligi 50 mm; PVC kayig bandi
— Ekstriide PVC (homojen), gelik tel 1,5 mm — Tente kumag dokusu F = 2400kg
— Tente kumasg dokusu, 2 kat, gelik tel 1,5 mm — Tente kumag dokusu F = 1300kg

o Not: egri kaynak miimkiin degil

Cihazin aclimasi sirasinda, akim tasiyan bilesenler ve baglanti elemanlarinin mu-
hafazasi kalkacagindan 6liim tehlikesi. Cihazi agmadan 6nce fisi prizden cekin.

Sicak hava fanlarinin uygun olmayan kullanimi sirasinda, ¢6zellikle de yanan
maddelerin ve patlayici gazlarin yakininda yangin ve patlama tehlikesi
bulunmaktadir.

Yanma tehlikesi! Kaynak memesine sicakken dokunmayn. Cihazi sogumaya birakin.
Sicak havay insanlara veya hayvanlara dogrultmayin.

Cihazi toprak hatli bir elektrik prizine takin. Koruyucu iletkenin cihazin iginde
veya diginda her tir kesintisi tehlikelidir!
Sadece koruyucu iletkenli uzatma kablosu kullanin!

s P> DPs

230 Cihazin Uzerinde belirtilen nominal gerilim, sebeke gerilimi ile ayni olmalidir.
200 EN 61000-3-11; Zmaks = 0,100 Q + j 0,063 Q. Gerekli durumlarda elektrik
saglayici sirkete danigin.
Elektrik kesildiginde sicak hava fanini digari ¢ikarin.

Cihazin gantiyelerde kullaniimasi halinde, ¢aliganlarin emniyeti agisindan
kacak akim rolesi takimasi mutlaka gereklidir.

®



ikaz

Bertaraf etme

>0 ®

Cihaz gozetimli olarak kullanilmalidir. Isi, gorlis alani digindaki yanici maddelere
de ulasabilir.

Cihaz sadece egitim almig uzmanlar tarafindan veya onlarin gézetimi altinda
kullanilmalidir. Gihazin gocuklar tarafindan kullaniimasi tamamen yasaktr.

Cihazi nem ve islakliktan koruyun.

Cihaz ek agirlik elemanindan (16) kaldinimamalidir.

Elektrikli cihazlar, aksesuarlar ve ambalajlar cevre dostu geri doniisiim icin diger atiklardan ayn atil-
malidir. Liitfen drtinlerimizi imha ederken ulusal ve yerel diizenlemeleri dikkate alin. AB iilkeleri i¢in:
Elektrikli cihazlari evsel atiklar ile birlikte atmayin.

Teknik veriler

Gerilim

Giig

Frekans

Sicaklk

Tahrik

Hava miktari I/dak.

Emisyon seviyesi
Agirhk

Sebeke baglanti kablosu harig

BoyutUx G x Y
Uygunluk igareti
Koruma sinifi |

V~ 230 400

w 3680 5700

Hz 50/60

°C Kademesiz 100 - 620 °F 2121148

m/dak. Kademesiz 15-18 ft/dak 4,9-59,1

40-100

Lpa (dB) 70

kg 28 Ibs 61,7

mm 700 x 415 x 85 ing 27,6 x 163 x 3,3
(€3
@

Baglanti gerilimi degistirilemez
Teknik degisiklik yapma hakki mahfuzdur



Cihaz tanimi

Yonlendirme kolu

Bant bosaltma diizenegi

1 Sebeke baglanti kablosu
2 Mahfaza
3 Ana salter AGIK / KAPALI
4 Kumanda elemanlari
5 Ekran
6 Calistirmaya baglatma
sensorl
7 Caligtirmaya baglatma
sensoril ayart igin setskur
8 Sicak hava fani
9 Kaynak memesi
10 Sicak hava fani igin
sabitleme tirnag!
11 Bastirma silindiri
12 Bant kilavuz makaralar
13 Bant gerdirme manivelasi

Kumanda elemanlari (4)

e-Drive

3

o

e-Drive navigator gérevi gordr.

iki fonksiyonu vardir;

Gesitli mendileri veya dederleri ayarla-
mak icin sola veya saga donddirlin
qp Onaylamak veya etkinlestirmek igin
& {izerine basin

14 Yonlendirme tekeri

15 Kilavuz tekeri

16 Ek agirlik elemani

17 Tagima kolu

18 Silindir vidasi

19 Kilavuz gubugu alt pargasi

20 Kilavuz gubugu Ust parcas

21 Kilavuz gubugu alt pargasini
sikistirma kolu

22 Sebeke baglanti kablosunun tutucusu

23 Bant makarasi diizeneginin tutucusu

24 Kilavuz gubugu alt pargasinin
kol civatasi

25 Doner aks ayar civatalar

26 Tasima silindiri

27 Kaldirma tertibatinin kolu

O

28 Tutamak

29 (Cihaz tutucusunun ag! ayarlayicis

30 Kaynak pozisyonu sabitleme
civatasl

31 Hassas gerit ayari igin sabitleme
civatasl

32 Hassas serit ayari igin kol

33 Kilavuz gubugu kolu

34 Miknatish alet tutucusu

35 Bant tutucu

36 Bant sabitlemesi icin kol civatasl

37 Bant sabitlemesi

38 Nozul mastar, 25 veya 50 mm

39 Yiikseklik konumlandirma saci

40 Kovan

Tahrik
Tahrik hizinin ayarlanmasi

Isitici
Kaynak sicakliginin ayarlanmasi

e
Hava miktarinin ayarlanmasi
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Bilgi sembolleri

Asagidaki semboller, ekranda bilgi amach gosterilir.

o Iy Cihaz bekleme modunda, Yetkili servis merkeziyle irtibata
* Kaynak memesi sogutuluyor o stire dolduktan sonra cihaz gecin
kapatilacak

A Sicakligin artmakta oldugunu gosterir

N o m— {lerleme gubugu
W Sicakiigin azalmakta oldugunu gésterir

Aktif semboller

Asagidaki semboller ekranda gdsterilir ve e-Drive @ iizerine basilarak etkinlegtirilir.

Isitici ve fanin aglimasi (fan henliz galismiyorsa) Profillerin secilmesi
ISIEWLS]  Degistirilen adin kaydedilmesi
[RI=I®8  Profil adinin degistiriimesi
il Bir sonraki sayfaya
-
Reset

Bir dnceki sayfaya

Tahrikin durdurulmasi
Tahrikin baslatiimasi

Men(i yapisinda yukariya (6nceki Gunlik mesafenin sifirlanmasi

programa geri dénme)

Enter, onaylama

6.0 & 6.0 &=

o

e
GE=S
=
Otomatik sogutma (isitici kapall, fan agik) -
Reset]

sembolleri - 620 <« ||[4a520 <
Cool down )
OK?
Aktif 80 % |80 «
semboller > E= (oK) () @ED
Hizh bilgi
VARIANT T1sicak hava kaynak makinesini nasil baglatirim? -
1. Sebeke baglant kablosuny elekirik sebekesine baglayn (G- 6.0 %
2. Ana salter (3) ACIK @
3. Tahrik diigmesine basin [fJJ] =3 e-Drive't dondirin -~ €@ 4520 ¢
4. Isiticr digmesine basin [l =3 e-Drive'| dondCirlin @ o
5. Fan diigmesine basin [ =3 e-Drive't dondirin @ 80 %
6. e-Drive'a basin G Isitma siiresi yakl. 1 — 2 dakika me—p- n——
7. Malzeme Ureticisinin kaynak talimatina ve ulusal normlara
veya yonergelere gore test kaynagi yapin.
Test kaynagini kontrol edin. *
8. Kaynak
v¥040 ¢
VARIANT T1 sicak hava kaynak makinesini nasil kapatirim? ool d
1. e-Drive'a basin Q@ (Sek. 1). “okr *
2. “Cool down OK” e-Drive'a basin @ ve yakl. 4 dakika sogutun (Sek. 2).
Fan otomatik olarak kapatilr.
3. Kaynak memesi (9) sogutulduktan sonra ana salter (3) KAPALI ore(€©) (Sek. 1) (Sek. 2)



isletime hazirlama

Cihaz sadece agik alanda veya iyi havalandirilan odalarda kullanilabilir. Kaynak prosesi esnasinda
malzemeyi yakmamaya dikkat edin.
Ureticinin malzeme emniyeti bilgi foyiine basvurun ve foyi dikkate alin.

isletime almadan once sebeke baglanti kablosunu (1), fisi ve uzatma kablosunu elektriksel ve mekanik
hasarlar bakimindan kontrol edin.

e Ek agirlik elemaninin (16) dogru takildigini kontrol edin. Yonlendirme
¢ Yonlendirme kolu kolu

Bant
—Yonlendirme kolunun alt parcasini (19) vida kolunu (24)
kullanarak istenen pozisyona getirin.
— Yonlendirme kolu iist pargasini (20), yonlendirme kolu alt par-
casina (19) suriin ve sikigtirma kolu (21) vasitasi ile sabitleyin.
— Sebeke baglanti kablosunun (1) kablo tutucusunu, ydnlen-
dirme kolundaki veya sasideki tutucuya (22) asin.
— Yonlendirme koluna gerek yoksa kol, iki silindir bagli civata
(18) ile sicak hava kaynak makinesinden ayrilabilir.
e Bant makarasi diizenegini tutucunun (23) igine sokun.
e Miknatish alet tutucuyu (34) monte edin ve iki adet alti kose
civata ile sabitleyin.

e Kilavuz tekerinin (15) temel konumunu kontrol edin. —— 11 [11

— Kilavuz tekeri (15) bastirma silindirine (11) ortali veya yana dogru

ayarlanmig olmalidir. 15 4
[ V' 15|

—ihtiyag durumunda kilavuz tekerini (15) asaidaki gibi ayarlayin: 15 Baski silindirinin ortasi
Kilavuz tekerin (15) alti kdse civatasini (15a) ¢oz(in. Bandin genisligine 5m
gore kilavuz tekerini (15) istenen pozisyona (bkz. isaret) itin.
50, 25mm bant genigligi igin pozisyon igareti. \
Kilavuz tekerin (15) alti kbge civatasini (15a) sikkin, — | |

i 15a

e Kaynak memesinin (9) ayar fabrikada yapiimaktadir.
e Kaynak memesinin (9) fabrika ayarini teslimat kapsamindaki nozul mastari (38) ile kontrol edin.
e Kaynak memesinin (9) ayari, sayfa 19 / 20.

25mm 38| |50mm 38

'ﬂ\ ‘

v

@ Cihazi voltaj kaynagina baglayin. Cihazin tizerinde belirtilen nominal gerilim, sebeke gerilimi
400 ile ayni olmalidir.

Elektrik kesintisi durumunda sicak hava fanini (8) park konumuna getirin.

Sicak hava kaynak makinesinin ayarlanmasi ve parametre ayarlari igin bkz. sayfa 12'den itibaren ¢alisma modu.



Tagimaya hazir durumu / Cihaz konumlandirmasi

e Kaynak yapilacak materyal ile kaynak memesi (9) ve bastirma silindiri (11) temiz olmak zorundadir.
e Sicak hava kaynak makinesi tasinmaya hazir konumunda

— Kilavuz tekerini (15) yukar dogru cevirin. b

— Sicak hava fanini (8) saga dogru, sabitleme tirnagi (10) tutma %%
kolunun (28) yuvasina oturana kadar itin. 15
Sicak hava fani (8) park konumunda. —

—Tasima tekerlerinin (26) kolun (27) cevrilmesiyle indirilmesi. 8 *—‘g’?‘ﬂ"“ﬁ
Boylece bastirma silindiri (11) tagima icin bosaltilir. C@." g

— Tagima tekerleri (26) calisir. bg “.;*'." 2

e Sicak hava kaynak makinesini kaynak pozisyonuna gotiiriin. 10

Tagimaya hazir durumu

Bandin yerlestirilmesi i¢in hazirlik

&Kaynak memesi (9) sogumus olmalidir (Boliim 1.8 Sogutma, Sayfa 15).

e Sicak hava kaynak makinesi taginmaya hazir konumda (bkz. yukar).
e Sicak hava kaynak makinesinin galistinimasi sirasinda digari dénmesini nlemek igin, yénlendirme tekerinin (14)
bastirma silindirine (11) paralel olarak hizalanmig olmasi gerekmektedir.

e Kolun (27) yardimi ile sicak hava kaynak makinesini kaynak konumuna indirin. Simdi tagima tekerleri (26)
islevsizdir ve yiik altinda degildir.

e Bant gerdirme manivelasini (13) gevsetin.

Yanhs

Bandin bant bogaltma diizenegine yerlestiriimesi

e Kaynak bandinin bant tutucuya (35) yerlestiriimesi igin yapilacaklar:

@ Kol vidasini (36) ¢oziin

( Bant sabitleyiciyi (37) ikartin

@® Kaynak bandini saat yniinde yerlestirin. ihtiyac durumunda kovan (40) kullanin.
@ Bant sabitleyiciyi (37) bant tutucuya (35) itin ve kol vidasini (36) sikin.

37 =35 | ® CJ

36 N )
\7a

L =440
NS

i W
u%\




Bandin bant kilavuz makaralarina yerlestirilmesi

Meme temassiz

Tahribat korumasinin takiimasi; bant genigligi 25 mm

e Ekstriide PVC, celik tel 1,5mm
— Tahribat korumasini bant kilavuz tekerleri (12) arasindan bastirma silindirine (11)
itin. Tahribat korumasi kaynak yapilirken memeye temas etmemelidir.
e Tente kumas dokusu 620 g/m2, gelik tel 1,5mm
— Tahribat korumasini bant kilavuz tekerleri (12) arasinda bastirma silindirine (11)
itin. Tahribat korumasi kaynak yapilirken memeye temas eder.

— Not: Bant arka tarafta diizglin degilse kaynak meme temassiz yapiimalidir.

l

PVC kayig bandinin yerlestirilmesi; bant genigligi 50 mm
e Tente kumas dokusu F = 2400kg; tente kumas dokusu F = 1300kg

— PVC kayig bandini bant kilavuz tekerleri (12) arasindan bastirma silindirine (11)
itin. PVC kayis bandi kaynak sirasinda memeye temas eder.

Bant yerlestirildikten sonra

e Tahribat korumasinin veya PVC kayig bandinin yerlestiriimesinden
sonra bastirma silindiri (11) kol (27) kullanilarak kaldinlmahdr, ——

e Yerlestirimis olan bant malzemesini elle bastirma silindirinin (11) altindan gekin.

Bastirma silindiri (11)
Tahribat korumasi igin bant
genisligi 25 mm

e Kolun (27) yardimi ile sicak hava kaynak makinesini kaynak

konumuna indirin.

¢ Bandi gerdirmek i¢in bant gerdirme manivelasini (13) agag
dogru cevirin.

Bastirma silindiri (11)
PVC kayis bandi igin
bant genisligi 50 mm
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Test kaynagi

Malzeme (reticisinin kaynak talimatina ve ulusal normlara veya yénergelere gére test kaynagi yapin.
Test kaynagini kontrol edin.

Kaynak iglemi baslangici

e Sicak hava kaynak makinesinin galigtinimasi sirasinda digari dénmesini
onlemek icin, yonlendirme tekerinin (14) bastirma silindirine (11)
paralel olarak hizalanmig olmasi gerekmektedir.

@ Kilavuz tekerini (15) asagi dogru gevirin.
(@ Sicak hava fanini (8), sabitleme tirnagi (10) yuvadan ¢ikana kadar hafifge disari ve igeri gevirin.
@© Sicak hava famini (8) hemen indirin.

DIKKAT: Sicak hava fani (8) gok fazla igeri itildiginde ve indirildiginde, kaynak memesi (9) ve bastirma silin-
diri (11) birbirine temas eder. Sicak hava fani (8) bu sekilde indirilemez.

(@ Sicak hava fanini (8) iterek kaynak memesini (9) bant ve tente materyalinin arasinda dayanaga kadar gétirtin.

@

e Tahrik motoru otomatik olarak caligtirilir.
Otomatik galistinimadiginda (Sikga sorulan sorular bélimd, sayfa 18).

e Makine, kumanda elemanlar (4) tahrik [} ve e-Drive @ ile manuel
olarak baglatilabilir.

e Tahrik ve e-Drive @ ile baglatildiginda ve ardindan kaynak memesi (9)
iceri gekildiginde, sicak hava kaynak makinesi kaynak memesi (9) disari gev-
rildikten sonra yakl. 30 cm daha hareket eder (tahrikin gecikmeli kapatiimasi).

e Sicak hava kaynak makinesi, kilavuz ¢ubugu kolundan (33), tagima ko-
lundan (17) veya tutamaktan (28) yonlendirilebilir. Sicak hava kaynak ma-
kinesini, kaynak sirasinda basingsiz sekilde kilavuz gubugu kolundan (33),
tagima kolundan (17) veya tutamaktan (28) yonlendirin.

Basing, kaynak hatalarina neden olabilir.

e Kilavuz tekerinin (15) konumuna dikkat edin.

11 15




Kaynak iglemi sonu

@ Kaynak isleminden sonra kaynak memesini (9) sicak hava fani (8) ile kaynak pozisyonundan saga itin ve kaldirn.
Sicak hava fanini (8) saga dogru, sabitleme tirnadi (10) tutma kolunun (28) yuvasina oturana kadar itin.
Sicak hava fani (8) park konumunda.

(@ Kilavuz tekerini (15) yukar dogru cevirin.

O Tasima tekerlerinin (26) kolun (27) cevrilmesiyle indirilmesi. Boylece bastirma silindiri (11) tagima igin
bogaltilir. Tagima tekerleri (26) caligir.

@ Bandi bastirma silindiri (11) ile bant kilavuz tekerleri (12) arasindan ayirin.

@ Bant gerdirme manivelasini (13) gevsetin.

e Sicak hava kaynak makinesi tekrar kaynak pozisyonuna gotiiriilebilir.

e Kaynak igleri tamamlandiktan sonra e-Drive ile @ @ (2 kez basin) Isiticiyl kapatin, bu sekilde kaynak memesi (9)
sogutulur ve fan yakl. 4 dakika sonra otomatik olarak kapatilir (B6liim 1.8 Sogutma, Sayfa 15)

* Ana salteri (3) o (€] kapatin,
Elektrik baglanti kablosunu elektrik sebekesinden gekin.

e Kaynak memesini (9) piring firga ile temizleyin.
e Sicak hava kaynak makinesi taginmaya hazir durumda. ===

Diigme kombinasyonlari

6.0 &
Agz salter AGIK VARIANT min
LEISTER q
() p | 620 | caismamodu
Switzerland L
Bolim 1
R
HMeIIEzis.ga 80 %o
CSE: 1.00 >
Tahrik ve 1sitici diigmelerini basili tutun ve T
ayni anda ana salter AGIK diigmesine basin Setup
VARIANT
= LEISTER FREE 3
M . > | ottmoriona [ |Standbs Profil kurulumu
Bolim 2
Release
HMI: 1.00
CSE: 1.99 =]




1. Calisma modu

1.1 Hedef deger gdstergesi (cihaz caligtinildiktan sonra)

Ana salter (3) ACIK [%

e Gihaz calitinidiktan sonra ekranda (5) son ayarlanan degerler gosterilir (Sek. 3).

© Bu men(ide isitici, fan ve tahrik kapalidir.

e Kullanici kumanda elemanlan (4) ile burada asagidaki bélimlerde anlatilan tim

ayarlari yapabilir.

e Ancak Isitici eleman sicakh§l calistirma sirasinda 80 °C'den yiksek oldugunda,
gsterge hemen Cool Down moduna (Bélim 1.8 Sogutma) geger ve fan tam kapasite
calistirlarak kaynak memesi (9) sogutulur. Bu modda e-Drive @ Uizerine basilarak

her zaman calisma moduna gegcis yapilabilir.

e Sogutma sirasinda isitict eleman sicakligi 60 °C'ye ulagtiginda, fan 2 dakika daha
caligmaya devam eder ve ardindan otomatik olarak kapatilir. Ekran (5) hedef deger

gostergesine geri doner (Sek. 3).

==
« ¢-Drive € Profile secenedine déndirildiiginde farkli kaynak profilleri segilebilir (Sek. 4;

Bollim 1.7, Profillerin segilmesi).

1.2 Galigma gostergesi
 e-Drive @ Uizerine basilarak isitict ve fan galistinilir, hedef deger

gostergesi caligma gostergesine geger.

e Kaynak memesi (9) isttilirken ekranda (5) ilerleme cubugu,
ok A (yukari) ve kaynak sicakliginin gergek dederi (yanip stner)
ile gosterilir (Sek. 5).
Hedef deger kaynak sicakligina ulagtiginda, ok ve ilerleme ¢ubugu
artik gésteriimez (Sek. 6).

e Sebeke gerilimi 6ngdrlilen nominal gerilimin disinda (+/-%15) oldugunda,
sembol doniisimlil olarak diistik [led /yiiksek gerilim % ve ayarlanan
hava miktari ile gdsterilir. Hava miktari %100 oldugunda, sembol yanip
stnerek dictilen diistk led /yiiksek gerilim % ile gsterilir (Sek. 7).
(Sadece VARIANT T1 230 V~ ile mimkiindir).

A Diisiik/yiiksek gerilim kaynak sonucunu etkileyebilir!

o Belirli bir stire digmeye basnmgdlgmda, kaynak memesi (9)
kaynak pozisyonunda OLMADIGINDA, bekleme meniisii gortinttilenir
(Bolim 1.9, Bekleme).

6.0 &

620 <

80 «

EO Eroiile)

(Sek. 3)

[ Profile]

(Sek. 4)

6.0 & 6.0 &=

4520+« ||520 <«
I |

80 « |80 «

(Sek. 5) (Sek. 6)

6.0 5 6.0 &

v620 < | [v620 <

|

(Sek. 7)

(Sek. 8)

e Kaynak memesi (9) park pozisyonunda oldugunda, Cool Down (Bollim 1.8, Sogutma) veya Profiller
(Bolum 1.7, Profillerin secilmesi) mendileri e-Drive @ dondiirlerek segilebilir.

 Kaynak memesi (9) igeri dondiriildigiinde, her iki menil noktas! |EEZER ekrandan (5) silinir

ve artik secilemez.

o Kaynak memesi (9) sogutulurken dolu ilerleme gubugu, ok W (asadi) ve kaynak sicakliginin yanip sonen

gercek degeri ile ekranda (5) gosterilir (Sek. 8).

12



1.

13

1.4

Calisma modu

Tahrik hizinin ayarlanmasi

 Tahrik digmesi ile tahrik hizi ayarlanabilir. Hiz, e-Drive /@ dondurtilerek 0,1m/dak.
kademelerle 1,5 m/dak. — 18,0 m/dak. arasinda ayarlanabilir. Bu ayar, tahrik agikken veya
kapaliyken yapilabilir. 3 saniye icinde kumanda elemanlari (4) ile giris yapiimadi-
ginda, yeni tahrik hizi kaydedilir. Ekranda (5) hedef deder calisma gdstergesi veya
Cool Down (Sek. 9) gosterilir.

e Kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda olmadiginda, ekranin (5) sol alt kenarinda
(Start) I sembolil goriinttilenir.

* e-Drive & (izerine basilarak tahrik caligtinlabilir. (Stop) ([l sembolii goriintiilenir

P

Tahrik hizi, dogrudan e-Drive @ dondurilerek ayarlanabilir.

6.0 &
620 <
=3

(Sek. 9)

e ¢-Drive @ lizerine tekrar basildiginda Stop komutu uygulanir ve tahrik kapatilir. Ekranda hedef deder ¢alisma

gostergesi veya Cool Down gosterilir.

e Tahrik )] diigmesine 3 saniye icinde basildiginda, ekranda baska bir meniiye gegilir (bkz. Bolim 1.6 Uzunluk

Glgiimd, fan ve tahrik sayaci).
e [siticI m veya fan ﬂ diigmesiyle ilgili meniye gegilebilir.

Kaynak sicakhginin ayarlanmasi

e [siticI m digmesiyle kaynak sicakligi degistirilebilir. Kaynak sicakligi, e-Drive @
dondiirtlerek 10 °C'lik artiglarla 100 °C — 620 °C arasinda ayarlanabilir. 3 saniye i¢inde
bagka bir digmeye basiimadiginda ayar 3 saniye sonra uygulanir (Sek. 10).

* Bu menii hedef deger gostergesinden acildiginda, e-Drive @ Uzerine basilarak isitici ve
fan agilabilir. Isttict calistinldiginda Cool Down mentisii segilebilir (Bélim 1.8, Sogutma)
(Sek. 11).

® 3 saniye iginde Isiticl @ diigmesine basildiginda tahrik hizi altinda sebeke gerilimi
gordntdlenir. Bu gorintileme sadece calisma gostergesinden yapilabilir (Bolim 1.2).
(Sadece VARIANT T1 230 V~ ile mimkundir).

 Tahrik digmesi veya fan ﬂ digmesi ile ilgili meniye gegilenbilir.

6.0 &

100 «
(Sek. 10)

6.0 &
4520«

80 «

(Sek. 11)
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1. Calisma modu

1.5

1.6

Hava miktarinin ayarlanmasi

e Fan ﬂ digmesiyle hava miktari degistirilebilir. Hava miktari, e-Drive @ donddrtlerek
%5'lik artislarla %40 — %100 arasinda ayarlanabilir. 3 saniye i¢inde bagka bir diigmeye
basiimadiginda ayar 3 saniye sonra uygulanir. Hava miktari %100 olarak ayarlandiginda,
ekranda (5) hicbir sey gdsterilmez (Sek. 12).

e Bu meni hedef deder gostergesinden agildidinda, e-Drive @ lizerine basllarak 1sitici
ve fan agilabilir.

© Cool Down mensii e-Drive @ Uizerine basilarak segilebilir (Bollim 1.8, Sogutma).
« Tahrik ()] diigmesi veya isitic [l diigmesi ile ilgili meniiye gegilebilir

Uzunluk dlgiimii, fan ve tahrik sayaci
© Bu menii (Sek. 13), tahrik digmesine en az 3 saniye basildiginda gortinttilenir.

e Menlde toplam calisma siresi ve cihazin devreye alindifindan beri katettigi mesafe
gosterilir. Toplam mesafe (burada: 1034 m) degistirilemez ve makine isletime alindigin-
dan beri katedilen toplam mesafeyi gdsterir.

* Giinl{ik mesafe (burada: 012 m) otomatik olarak sifirlanmaz, kullanici tarafindan
lizerinden e-Drive @ tizerine basarak sifirlanabilir.

o Zaman degerlerinde makinedeki her bir bilegenin ¢alisma siiresi gosterilir. Bu bakimdan

6.0
620 <«

(Sek. 12)
Distance:
Total

1034nm
Day

012m
Time

Total 143:12
Blow ©43:58
Drive 0©28:10

(Sek. 13)

sre, fana “Blow” (burada: 043:58) ve tahrike “Drive” (burada: 020:10) atanmigtir. “Total” stiresi calisma
sUresini esas alir. Bu slire, saat ve dakika (burada: 143:12) bazinda ana salterin (3) devrede oldugu suredir.

e e-Drive § (izerine basilarak geri oku secildiginde, tahrik digmesine basilan mentiye

geri donaildr.



1. Calisma modu

1.7 Profillerin segilmesi

* Saj alttaki gosterge ekranda (5) etkin oldugunda, e-Drive & {izerine basilarak 6.0 &=
profiller yiiklenebilir. Ardindan “Select Profile” ekrani goriintilenir. e-Drive ’9? dondu-
rilerek bir profil secilebilir. FREE 1, 2 ve 3 profiller kullanici tarafindan tanimlanabilir 620 <«
(bkz. Baltim 2 Profil kurulumuy). Diger tim profiller sabit degerlere sahiptir ve kullanici
tarafindan tanimlanamaz (Sek. 14).

L e . . o 80 %

e ¢-Drive @ dondurilerek ekranda (5) sol veya sag altta oklar etkinlegtirilebilir. >
Sag ok icin e-Drive G (izerine basilarak sonraki sayfaya gegilir (Sek. 15). (Sek. 14)
Sol ok icin e-Drive Qjﬂzerine basilarak dnceki sayfaya gecilir (Sek. 16).

o Geri oku [[E=3, e-Drive ’@ dondtiriilerek etkinlestirildiginde, Select | Select
e-Drive Q tzerine basilarak Profiller meniisiinin seildigi mentye DIiiE HONITE
geri dondlliir (Sek. 15). e

FREE 3 PRG 2
iroticisin , PUG 2 PRG 4
Malzeme ireticisinin kaynak talimatina ve ulusal normlara |5 escn PRG 5
veya yonergelere gore test kaynadi yapin. Test kaynagini ;E ; PRG 6
kontrol edin. =) =1 =
(Sek. 15) (Sek. 16)
1.8 Sogutma m
e - 6.0

e Sembol [EZJR. e-Drive @ {izerine basilarak segildiginde (Sek. 17), “Cool down 0K?”
menisil gortintllenir (Sek. 18). e-Drive @ lizerine basilarak OK sembolii ekranda (5)
sag altta etkinlestirilir. Bu sekilde sogutma islemi baglatilir. 4520 ¢

e Sogutma iglemi sirasinda hava miktari %100'e cikarilir ve o anki kaynak sicakiigi
goisterilir (Sek. 19). 80 «
Kaynak sicakligi 60 °C altina diistiigtinde, fan 2 dakika calismaya devam eder ve bu
stire sonunda otomatik olarak kapatilir. (Sek. 17)
Ekranda hedef deder gostergesine gegilir.

e Sogutma islemi sirasinda e-Drive @ Uzerine basildiginda, 1sitici ¢a-
listirilir ve ekranda (5) ¢alisma gostergesi gosterilir (okz. Bélim 1.2
Galisma gostergesi). v 240 %

e Cool Down meniisti etkin oldugunda, tahrik manuel olarak | coor down
tahrik 33 diigmesinden agilabilir/kapatilabilir. OK?

Isitici m ve fan ﬂ dugmeleri iglevsizdir. r— - -
(Sek. 18) (Sek. 19)
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1.9 Bekleme

e Kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda olmadiginda ve kullanici tarafin- I
dan tanimlanan bekleme siresi boyunca diigmeye basimadiginda, geri sayim 0
(Sek. 20) tamamlandiktan sonra otomatik olarak Cool Down modu baglatilrr. Standby
Sogutma islemi baglatilir.

e Geri sayim (180 saniye) dolmadan e-Drive @ {izerine basildiinda, ekranda (5) calisma 1 52
gostergesine gegilir (bkz. BoIim 1.2 Calisma gostergesi).

* Bekleme siiresinin ayarlanmasi (B8lim 2.3, Bekleme ayari). m

1.10 Hata mesajlan \ 2

© VARIANT T1 sicak hava kaynak makinesinde iglev :-
bozuklugu olustugunda, ekranda (5) bir mesaj Z \
goriintilenir ve mesajda bir hata kodu yer alir.
Bu kod, hatanin asagidaki listede yer alan ayrintili STO P! STO P! STO P !
aciklamas igindir. ERROR ERROR ERROR

e (02 hatasinda ve 40 hatasinda ayri semboller o1 02 40

gosterilir

e Diger tim hatalarda servis talebi i¢in anahtar
sembolli gosterilir

Hata Hatann tipi

Err00 Kumanda elektronidi arizal

Err01 Sicaklik sondasinda kesinti veya kisa devre

Err02 Isitici eleman / elektronik arizali (bir/iki bobinde kesinti)

Err04 Triyak arizali (bir veya iki triyak arizall)

Err08 Fan motoru arizall

Err40 Diistk gerilim %25 (sebeke gerilimi %75) sadece VARIANT T1 230V~

2. Profil kurulumu

21

Profil kurulumu diigme kombinasyonu

Tahrik ve 1sitic diigmelerini basili tutun ve grofile
n ; etup
ayni anda ana salter AGIK diigmesine basin VARIANT e
= LEISTER FREE
M L!J > Switzerland Standby
Release
HMI: 1.90
CSE: 1.00 =)




2. Profil kurulumu

2.2 Profillerin olugturuimasi

e Profil kurulumunda 3 6zel profil olugturulabilir ve bu profillerde ad,
tahrik , isiticr [, fan {3 olmak iizere (¢ parametre serbest
sekilde ayarlanabilir ve ardindan e-Drive G (izerine basilarak kayde-
dilebilir (Sek. 21).

* (esitli meni noktalarr kumanda elemanlari (4) ile segilebilir. e-Drive @
{izerine basilarak tekrar profil ayari segimine geri dondillr.

 Sembol ABC, e-Drive @ déndurilerek etkinlestirildi-
ginde, e-Drive @ lizerine basilarak profil adi menUsi acilir (Sek. 22).

* Profil adi menUistinde e-Drive @ dondurtilerek _/./A-Z/0-9karak-
terleri ve sol veya sag oklar ve Kaydet veya Geri
sembolleri segilebilir.

e Profil adinin degistiriimesi
—e-Drive @ dondiriilerek sol veya sag oklar segilebilir. e-Drive @
Uizerine basilarak sag ok etkinlegtirildiginde, profil adinda bir karak-
ter (siyah) saga gegilir. e-Drive Q@ {izerine basilarak sol ok etkinles-
tirildiginde, profil adinda bir karakter (siyah) sola gegilir (Sek. 23).

Profile
Setup
6.0 ™=
FREE 2
FREE 3
Standby 620 c
100 «
> oK ) IE=
(Sek. 21) (Sek. 22)

Profile Name

EREE 1

B> .-ABCD
EFGHI JKL
MNOPQRST
UvwXYZzoeil
23456789

(Sek. 23)

—e-Drive @ dondirilerek istenen karakter (_/./A-Z/0 - 9) segilebilir. e-Drive @ Uzerine basildiginda
profil adinda siyah renkli gosterilen karakter, dnceden segilen karakter ile degistirilir.

o Profil adinin kaydedilmesi veya iptal edilmesi

—e-Drive /@? déndurilerek Kaydet sembolii segildiginde, e-Drive Q iizerine basilarak profi

ad kaydedilir,

— e-Drive @ dondiriilerek Geri sembolii segildiginde, e-Drive § (izerine basilarak profil adi iptal

edilir (kaydediimez).

Malzeme iireticisinin kaynak talimatina ve ulusal normlara veya yonergelere gore test kaynag

yapin. Test kaynagini kontrol edin.

2.3 Bekleme ayari

e Bekleme ayari, otomatik olarak sogutma igleminin (bkz. Bolim 1.8 Sogutma)
baslatiimasina kadar gegmesi gereken sireyi tanimlar (diigmeye basiimaz,

kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda degil).

o ¢-Drive /Q? donddirtilerek stire 5 — 120 dakika arasinda ayarlanabilir. Fabrika ayari

40 dakikadir.
e ¢-Drive @ Uzerine basilarak tekrar profil ayar segimine geri dondilr.

Standby

[5..120 minl




Sikca sorulan sorular Hata — Nedeni — Goziim

e Makine otomatik kapatiliyor
— Bekleme modunda ayarlanan siire doldugunda makine otomatik olarak kapatilir (fabrika ayari 40 dakikadir).
Gerekirse bekleme siiresini artinin (2.3 Bekleme ayari, sayfa 17).
e Kaynak kalitesi iyi degil
— Tahrik hizini, kaynak sicakligini ve hava miktarini kontrol edin
— Kaynak memesini (9) tel firca ile temizleyin
— Kaynak memesi (9) yanlis ayarlanmigtir
— Kaynak memesini (9) Sayfa 19 / 20 altinda belirtildigi gibi ayarlayin.
e Ayarlanan sicakliga ulagilamiyor (sicaklik gdstergesi yanip sénliyor)
— Sebeke gerilimini kontrol edin
— Hava miktarini azaltin
— Sicakhg diigrtin
e Sicak hava fani kaynak pozisyonunda sabitlenmiyor
— Yuvarlak baski pargasi su sekilde ayarlanmalidir:
— Kaynak memesini (9) sogutun (1.8 Sogutma, Sayfa 15)
— Kaynak memesini (9) kaynak pozisyonuna getirin
— Tornavida ile civatayi (30) hafifce sikin,
ardindan civatayi (30) yakl. 1/2 tur ¢ozin.

e Sicak hava kaynak makinesi yana dogru kagyor.
— Yonlendirme tekerinin (14) hassas gerit ayarini asagidaki sekilde yapin:
— Kaynak memesini (9) sogutun (1.8 Sogutma, Sayfa 15)

— Ana salteri (3) kapatin or(&]
— Elektrik baglanti kablosunu elektrik sebekesinden cekin @D
— Ek agirhk elemanini (16) gikarin
— Sicak hava kaynak makinesini yana yatirin
— Hassas gerit ayar igin sabitleme civatasini (31)
¢0ziin ve hassas gerit ayari kolunu (32) istenen konuma itin
— Hassas gerit ayar igin sabitleme civatasini (31) sikin
— Sicak hava kaynak makinesini kaynak pozisyonuna getirin
— Ek agirhk elemanini (16) takin
— Sicak hava kaynak makinesini tekrar isletime alin
— Test kaynagi yapin

e Otomatik calistirma sistemi calismiyor Tahriki motoru, kaynak memesi (9) iceri stirlil-
dlikten sonra otomatik olarak calistinimadiginda, caligtirmaya baglatma sensbrii (6)
yanlig ayarlanmig olabilir.

— Calstirmaya baglatma sensoriinii (6) su sekilde ayarlayin:

— Kaynak memesini (9) sogutun (1.8 Sogutma, Sayfa 15)

— Ana salteri (3) kapatin or(€]

—Sicak hava fani (8) ile kaynak memesini (9) kaynak pozisyonuna gevirin
ve sabitleyin.

—Cahgtirmaya baglatma sensoériinii (6) setskurdan (7) allen anahtar
ile ayarlayin; ONEMLI: Anahtarlama mesafesi 0,2 — 0,5 mm

— Fonksiyonu kontrol edin

Tahrik motoru halen otomatik olarak ¢alistinimadigi takdirde, servis merkezi ile irtibata gecilmelidir.
18



Kaynak memesinin ayarlanmasi

Kaynak memesinin (9) ayarlanmasi igin hazirhk

e Kaynak memesi (9) ve bastirma silindiri (11) temiz olmaliclir.
& Kaynak memesi (9) sojumus olmalidir (Blim 1.8 Sogutma, Sayfa 15). 15
* Ana salteri (3) o (&) kapatin.

Elektrik baglanti kablosunu elektrik sebekesinden gekin.

e Sicak hava kaynak makinesi taginmaya hazir konumunda.
— Kilavuz tekerini (15) yukari dogru cevirin.
— Sicak hava fanini (8) sada dogru, sabitleme tirnagi (10) tutma kolunun
(28) yuvasina oturana kadar itin. Sicak hava fani (8) park konumunda.
— Tagima tekerlerinin (26) kolun (27) cevrilmesiyle indirilmesi.
Boylece bastirma silindiri (11) rahatlar. Tagimaya hazir durumu
» Kaynak memesini (9) ayarladiktan sonra test kaynagi yapin.

Kaynak memesinin (9) agi ayari

e Sicak hava kaynak makinesi taginmaya hazir konumunda.

@ Kolu (27) kullanarak sicak hava kaynak makinesini indirin.

@ Cihaz tutucudaki (29) alti kise civatalari ¢oziin.

@ Sicak hava fanini (8) indirin.

® Kaynak memesi (9) zeminde diiz olarak yatmalidir.

@ Acw,, sicak hava faninda (8) cevirme hareketleri yaparak, kaynak memesi (9) zeminde diiz yatana kadar
ayarlayin.

@ Cihaz tutucudaki (29) alti kose civatalar sikin.

Kaynak memesi (9) ile bastirma silindiri (11) arasindaki mesafenin nozul kumpasi kullanilarak ayarlanmasi

e Sicak hava kaynak makinesi tasinmaya hazir konumunda.

@ Nozul mastarini (38) bastirma silindirinin (11) altina itin.
® Kolu (27) kullanarak bastirma silindirini (11) dikkatle nozul mastarinin (38) tizerine indirin.,
@ Sicak hava fanini (8) kaynak pozisyonuna getirin.

@ Doner aksin (25) iki ayar civatasini ¢dziin.

@ Sicak hava fanini (8) nozul mastarina (38) paralel hizalayin.
@ Doner aksin (25) ayar civatalarini sikin.

Nozul mastarini (38) cikartin.
N
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Kaynak memesinin ayarlanmasi

Yiiksekligin nozul mastari ile ayarlanmasi
e Sicak hava kaynak makinesi taginmaya hazir konumunda.

(¥ Kolu (27) kullanarak sicak hava kaynak makinesini indirin.

(® Sicak hava fani (8) park konumunda olmalidir.

@ Nozul mastarindaki (38) centidi yiikseklik konumlandirma sacina (39) itin.

@ Yiikseklik konumlandirma sacindaki (39) iki civatay! ¢oziin. Yiikseklik konumlandirma sacini (39)
dayanada kadar agagi itin. Civatalari sikin ve nozul mastarini (38) cikartin.

VK= =10 L
395 5‘%’" \

F B
I~

38

Kaynak memesi (9) ile bastirma silindiri (11) arasindaki mesafenin nozul kumpasi olmadan ayarlanmasi

e Sicak hava kaynak makinesi tasinmaya hazir konumunda.

@® Kolu (27) kullanarak sicak hava kaynak makinesini indirin.

@ Sicak hava fanini (8) kaynak pozisyonuna getirin.

@ Doner aksin (25) ayar civatalarnini gozin.

@ Sicak hava fanini (8) sekildeki gibi bastirma silindirine (11) paralel hizalayin.
@ Doner aksin (25) ayar civatalarini sikin.

33mm 11

Yiiksekligin nozul mastari olmadan ayarlanmasi
e Sicak hava kaynak makinesi taginmaya hazir konumunda.

@ Kolu (27) kullanarak sicak hava kaynak makinesini indirin.

@ Sicak hava fani (8) park konumunda olmalidir.

@® Yiikseklik konumlandirma sacindaki (39) iki civatayi ¢oziin.

@ Yiikseklik konumlandirma sacini (39) sekilde gosterildigi gibi asag itin.
@ Yiikseklik konumlandirma sacindaki (39) civatalari sikin.

.| |0 - | U




Bant 50 mm / 25 mm donanim degistirme

&Kaynak memesi (9) sogumug olmalidir (Boliim 1.8 Sogutma, Sayfa 15).

* Ana salteri (3) (&) kapatin.
Elektrik baglanti kablosunu elektrik sebekesinden gekin.

e Kaynak memesini (9) piring firga ile temizleyin.
e Sicak hava kaynak makinesi tasinmaya hazir durumda.

1'den 4'e kadar sokme
1'den 4'e kadar montaj

1. Bant kilavuz makaralarini (15) degistirin

2. Yiikseklik konumlandirma sacini (39) sokin ve 50mm veya 25mm bant genisligine déndtrin ve ik
civatayla sabitleyin.

25mm bant genigligi

50mm bant genigligi

3. Bastirma silindirini (11) sokiin, dondirlin ve dikkatle aksin (izerine stirlin.
Slris sirasinda bastirma silindirinin (11) takiimamasina dikkat edin. Aksi halde aks hasara ugrayabilir.

4. Kaynak memesini (9) degistirin.
Kaynak memesinin ayarlanmasi Sayfa 19 / 20
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Modeller Leister VARIANT T1 / Tape

Urtin no. 148.963 VARIANT T1, bant genigligi 25 mm, 230 V / 3680 W
Urtin no. 148.964 VARIANT T1, bant genigligi 50 mm, 230 V / 3680 W
Urtin no. 148.965 VARIANT T1, bant genigligi 25 mm, 400 V / 5700 W
Urtin no. 148.966 VARIANT T1, bant genigligi 50 mm, 400 V / 5700 W

Aksesuarlar

Sadece Leister aksesuarlari kullamimahdr.

Qri]n No. 148.961 Bant genigligi 25 mm icin kit

Urlin No. 148.962 Bant genigligi 50 mm icin kit
Egitim

e eister Technologies AG ve yetkili servis merkezleri icretsiz kaynak kurslari ve egitimleri sunmaktadir.
Bilgilere www.leister.com adresinden ulagilabilir.

Bakim
e Sicak hava fanindaki (8) hava girisi, kirlendiginde bir firca ile temizlenmelidir.
¢ Kaynak memesini (9) piring firga ile temizleyin. —
e Sebeke baglanti kablosunu (1) ve fisi elektriksel ve mekanik hasarlar bakimindan kontrol edin.

Servis ve Onarim

e Tahrik sayaci 400h veya fan sayaci 2000h degere ulastiginda, ekranda (5) ana salter (3) bir sonraki
kez aclldiginda “Maintenance servicing” mesaji goriintiilenir. Bu mesaj 10 saniye gorinti-
lenir ve kumanda elemanlari (4) ile gecis yapilamaz.

¢ Onarimlarin sadece yetkili Leister servis merkezlerine yaptirnimasi gerekmektedir. Bu servis
merkezleri size, 24 saat iginde ¢inde, devre semalari ile yedek parca listelerine uygun orijinal | Maintenance

o o0 . . . . . servicing
yedek parga kullanarak uzman ve givenilir bir onarim hizmeti vermeyi garanti ederler.

Garanti

 Bu cihaz igin dogrudan satig acentesi/satici tarafindan saglanan teminat ve garanti haklar satis tarihinden itibaren
gecerlidir. Bir teminat veya garanti talebinde (sevk irsaliyesi veya faturayla belgelendirilmig olmak kaydiyla) tiretim
veya isleme hatalar distrib(itdr tarafindan, cihazi yenisi ile degistirme veya onarma suretiyle giderilir. Isitma ele-
manlari teminat veya garanti kapsami digindadir.

e £k teminat veya garanti talepleri zorunlu kanun kapsami disindadir.
e Normal asinma, agir yiklenme veya yanlis kullanim nedeniyle olusan hasarlar garanti kapsami digindadir.
o Uzerinde satin alan tarafindan degjisiklik veya tadilat yapilmis olan cihazlar teminat veya garanti kapsami digindadir,
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1.7 Wybor profili

1.8 Stygniecie Strona 36

1.9 Tryb czuwania

1.10 Komunikaty o btedach
Konfiguracja profili (Rozdziat 2) 2.1 Kombinacja przyciskéw konfiguracji przyciskow Strona 37

2.2 Tworzenie profili

2.3 Konfiguracja trybu czuwania Strona 38
Czesto zadawane pytania Strona 39
Ustawianie dyszy zgrzewajacej Strona  40/41
Przezbrajanie przy tasmie 50 mm / 25 mm Strona 42
Wersje, akcesoria, szkolenie, konserwacja, serwisowe i naprawy, gwarancja Strona 43
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Instrukcja obsiugi (oryginalna instrukcja obstugi)

Przed uruchomieniem uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi i zachowac jg do dalszego
korzystania.
Leister VARIANT T1

Automat zgrzewajacy gorgcym powietrzem / taSma

Zastosowanie

Urzadzenia wolno uzywac wytgcznie w pomieszczeniach z bardzo dobrg wentylacjg. W razie potrzeby nalezy za-
stosowac urzadzenie odsysajace lub korzystac ze srodkdw ochrony osobistej. Zwraca¢ uwage na to, aby podczas
procesu spawania nie przepali¢ materiatu. U producenta nalezy sprawdzi¢, czy materialy nie zawierajg szkodli-
wych dla zdrowia dodatkow. Nalezy przestrzegac ustawowych przepisow dotyczacych ochrony zdrowia, obowigzu-
jacych w danym kraju.

Do zgrzewania tasmami plandek z PCW
o Szerokos$¢ taSmy 25 mm; zabezpieczenie przed wandalizmem e Szeroko$¢ taSmy 50 mm; pas PCW

— Wyttoczone PCW (homogeniczne), z wktadem z drutu — Tkanina plandekowa F = 2 400 kg

stalowego 1,5 mm — Tkanina plandekowa F = 1 300 kg

— Tkanina plandekowa, 2-warstwowa z wktadem z drutu
stalowego 1,5 mm

o Wskazowka: Zgrzewanie po tuku niemozliwe

Ostrzezenie

Zagrozenie zycia przy otwieraniu urzadzenia, z uwagi na odstonigte elementy
przewodzgce prad i ztgcza. Przed otwarciem urzadzenia wyjaé wtyczke z gniazdka.

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu w przypadku niewtasciwego uzycia
dmuchaw gorgcego powietrza, zwtaszcza w poblizu palnych materiatéw i gazow
wybuchowych.

Niebezpieczenstwo oparzenia! Nie dotykac dyszy zgrzewajgcej, gdy jest gorgca.
Poczekac, az urzadzenie ostygnie.

Nie kierowac strumienia gorgcego powietrza na 0soby ani zwierzeta.

Podtgczy¢ urzadzenie do gniazdka z przewodem ochronnym! Kazde przerwanie
przewodu ochronnego wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia jest niebezpieczne!
Uzywa¢ jedynie przedtuzacza z przewodem ochronnym!

® B P

Ostroznie

230 Napiecie znamionowe, podane na urzadzeniu, musi odpowiada¢ napieciu zradfa
200 zasilania. EN 61000-3-11; Zmaks. = 0,100 Q + j 0,063 Q. W razie potrzeby
skonsultowac sie z zaktadem energetycznym.
W razie awarii sieci wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza.

Wytacznik réznicowopradowy jest bezwzglednie konieczny dla ochrony 0séb
w przypadku zastosowania urzadzenia na budowie.

@



Ostroznie

>0 ®

Utylizacja

Nie podnosic urzadzenia za dodatkowy obcigznik (16).

Urzadzenie nalezy obserwowac podczas eksploatacii. Ciepto moze dostac sig do
palnych materiatow, ktdre znajdujg sie poza zasiggiem wzroku.

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko przez wyszkolonych specjalistow [ub pod
ich nadzorem. Catkowicie zabrania si¢ korzystania z urzadzenia przez dzieci.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig i zamoczeniem.

Narzedzia elektryczne, akcesoria i opakowania nalezy utylizowac¢ zgodnie z zasadami ochrony $rodowiska.
Przy utylizacji naszych produktow nalezy uwzgledni¢ krajowe i lokalne przepisy. Dotyczy krajow UE:
Narzedzi elektrycznych nie wolno wyrzucaé razem z odpadami z gospodarstwa domowego.

Napiecia V~

Moc w
Czestotliwosé Hz
Temperatura °C ptynnie
Naped m/min. ptynnie
llo$¢ powietrza I/min

Poziom emisji hatasu Lea (dB)

Masa kg

bez przewodu przytaczeniowego

Wymiary D x S x W mm

Znak zgodnosci

Klasa ochrony |

Napigecie przytaczeniowe nieprzetaczalne
Prawo do zmian technicznych zastrzezone

230 400
3680 5700
50/60
100 - 620 °F
1,5-18 ft/min
40-100
70
28 Ibs
700 x 415 x 85 inch
€3
@

212-1148
4,9 -59,1

61,7

27.6 x 163 x 3.3
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Opis urzadzenia

Drazek do kierowania

Odwijarka tasmy

1 Przewod zasilajgcy
2 Obudowa
3 Wylgcznik gtowny W / WYL
4 Elementy obstugowe
5 Wyswietlacz
6 Czujnik dosuwania
7 Kotek gwintowany do regulacji
czujnika dosuwania
8 Dmuchawa gorgcego powietrza
9 Dysza zgrzewania
10 Krzywka blokujgca dmuchawe
gorgcego powietrza
11 Rolka dociskowa
12 Rolki prowadzace tasme
13 Dzwignia naciggu tasmy
14 Rolka kierujgca

Elementy obstugowe (4)

@ e-Drive

Posiada dwie funkcje:

e~ Obrdci¢ w lewo lub w prawo, aby
ustawic rézne menu lub wartosci

Nacisngc¢, aby potwierdzic lub

G

& aktywowac.

e-Drive stuzy jako nawigator.

15 Rolka prowadzaca

16 Dodatkowy obcigznik

17 Uchwyt do przenoszenia

18 Sruba z them walcowym

19 Dolna czgs¢ preta prowadzacego

20 Gorna czes¢ preta prowadzacego

21 Dzwignia zaciskowa gornej czesci
preta prowadzacego

22 Uchwyt przewodu zasilajgcego

23 Uchwyt na odwijarke taSmy

24 Sruba dzwigni dolnej cze$ci preta
prowadzgcego

25 Sruba nastawcze osi obrotowej

26 Rolka transportowa

27 Uchwyt urzadzenia podnoszgcego

28 Uchwyt

S
~~
EE

29 Regulacja kata wspornika
urzadzenia

30 Sruba unieruchamiajaca pozycji
zZgrzewajacej

31 Sruba unieruchamiajgca dokfa-
danego ustawiania sladu

32 Dzwignia doktadanego ustawia-
nia $ladu

33 Uchwyt drgzka prowadzacego

34 Magnetyczny uchwyt narzedzia

35 Uchwyt tasmy

36 Sruba dzwigniowa blokady tagmy

37 Blokada tasmy

38 Sprawdzian do dysz o wymiarach
25 lub 50 mm

39 Blaszka regulujgca wysoko$é

40 Tuleja

naped
ustawianie predkosci napedowe;

Podgrzewanie
Ustawianie temperatury zgrzewania

Dmuchawa
Ustawianie ilosci powietrza



Ikony informacyjne

Ponizsze ikony pojawiajg si¢ na wyswietlaczu do celéw informacyjnych.

Dysza zgrzewajaca Iy Urzadzenie w trybie czuwa- Skontaktowac sig z autoryzowanym
schiadza sie nia, po uptywie czasu urzg- punktem serwisowym
dzenie zostanie wytgczone

A Wskazuje, iz temperatura ro$nie

I Pasek postepu
W Wskazuje, iz temperatura spada POSIER

Ikony aktywnosci

Ponizsze ikony pojawiaja si¢ na wyswietlaczu i gasng po nacisnigciu e-Drive @

Wigczanie ogrzewania i dmuchawy : . :
(jezeli dmuchawa nie pracuje) Wybor profil

(=3 Zapis zmienionej nazwy

Zmiana nazwy profilu

Zatrzymanie profilu
Uruchamianie napedu

Automatyczne schtadzanie
(ogrzewanie wyt., dmuchawa wt.)

Kolejna strona
Poprzednia strona

Do gory w strukturze (powrdt do Zerowanie odlegtosci dziennej
poprzedniego programu)
Enter, potwierdzenie - -
6.0 &F|6.0 &
Ikony informacyjne > *
y . 620 <« |4+520%
Cool down )
OK?
- 80 % |80 «
Ikony aktywnosci > o] |t

Szybka informacja

Jak uruchomic¢ automat zgrzewajacy goracym powietrzem VARIANT T1 ?
1. Podtaczy¢ przewdd zasilajacy do sigs:i elektrycznej (O~ 6.0 Fi

. Nacisnac e-Drive @ czas podgrzewania ok, 1 — 2 MiNU! - m——
. Przeprowadzi¢ zgrzewanie testowe zgodnie z instrukcjg zgrzewania

2. Wytacznik gtéwny (3) Wk @

3. Nacisna¢ przycisk napedu —) obrdci¢ e-Drive ﬁ A 520 ¢

4. Nacisng¢ przycisk podgrzewania ] ==—p» obrécic e-Drive Q |m——
5. Nacisnac przycisk dmuchawy [0 == obrécié e-Drive O 80 o

6 (o]
7

producenta materiatu i krajowymi normami i dyrektywami.

Sprawdzi¢ zgrzewanie testowe.
8. Zgrzewanie *
Jak wytgczy¢ automat zgrzewajacy gorgcym powietrzem VARIANT T1 ? v¥040 ¢

1. Nacisna¢ e-Drive G} (rys. 1). Cool down
2. «Cool down OK> Nacisnac e-Drive & i odczeka ok. 4 minuty oK?
na schtodzenie (rys. 2).

Dmuchawa wyfgcza sie automatycznie.

3. Po schtodzeniu dyszy zgrzewajacej (9) wytacznik gtéwny (3) WYk, ow@ (rys-1) (rys. 2)

27
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Gotowos¢ do pracy

Urzadzenia wolno uzywac wytgcznie na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach z bardzo dobra wentylacja.
Zwraca¢ uwage na to, aby podczas procesu spawania nie przepali¢ materiatu.
Nalezy przestrzegac informacji zawartych w karcie charakterystyki pochodzacej od producenta.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢ przewdd przytgczeniowy (1) i wtyk oraz kabel przedtuzacza pod katem

uszkodzer mechanicznych.

e Skontrolowac, czy dodatkowy obcigznik (16) jest prawidtowo
zatozony.
* Pret prowadzacy

—Dolng cze$¢ preta prowadzacego (19) ustawi¢ za pomoca
sruby dzwigniowej (24) w wybranym potozeniu.

—Gorng czes¢ preta prowadzacego (20) wsungé w dolng
czes$¢ preta prowadzacego(19) i zamocowaé za pomoca
dzwigni zaciskowej (21).

— Odcigg przewodu sieciowego (1) zawiesi¢ w mocowaniu (22)
na drgzku prowadzacym lub na mechanizmie jezdnym.

— Gdy pret prowadzacy nie jest wymagany, mozna go zdja¢
za pomocg dwoch $rub z them walcowym (18) z automatu
Zgrzewajgcego.

¢ Odwijarke taSmy wsungé w mocowanie (23).
e Magnetyczny uchwyt do narzedzi (34) zamontowac i zamoco-
wac $rubg z toem sze$ciokgtnym.

e Skontrolowac ustawienie podstawowe rolki prowadzacej (15) ——»
— Rolka prowadzaca (15) musi by¢ ustawiona z boku lub centrycznie

wzgledem rolki dociskowej (11).

od

wijarka

11

vV 15

11
15 -

i

e Ustawianie dyszy zgrzewajacej (9) strona 19/ 20.

— W razie potrzeby ustawi¢ rolke prowadzaca (15), postepujac zgodnie
z ponizszymi wskazéwkami: odkreci¢ Srube imbusowa (15a) rolki pro-
wadzacej (15). W zaleznoci od szerokosci tasmy rolke prowadzacg (15)
przesunac¢ do wymaganej pozyciji (patrz zaznaczenie).

Zaznaczenie pozycji dla tasmy o szer. 50,25 mm. R

Dokreci¢ Srubg imbusowa (15a) der rolki prowadzacej (15).

e Ustawienie podstawowe dyszy zgrzewajacej (9) jest wykonywane fabrycznie.
e Skontrolowac ustawienie podstawowe dyszy zgrzewajacej (9) za pomocg sprawdzianu do dysz (38) nalezgcego

do zakresu dostawy.

15 Srodek rolki dociskowej
50mm 25mm

\

—  »i 15a

25mm 38| |50mm 38

o (G

'S
230
400

Wiaczanie i ustawianie parametréw zgrzewarki na gorace powietrze: patrz tryb pracy od strony 12.

Podtgczy¢ urzadzenie do napigcia znamionowego. Napigcie znamionowe podane na urza-
dzeniu musi odpowiadac¢ napieciu Zrodta zasilania.

W razie awarii sieci wysung¢é dmuchawe goracego powietrza (8) do pozycji parkowania.



Gotowos$¢ do transportu / pozycja urzadzenia

e Zgrzewany materiat oraz dysza zgrzewajgc (9) i rolka dociskowa (11) muszg by¢ czyste.

e Zgrzewarka na gorace powietrze w pozycji gotowej do transportu.

— Rolke prowadzgca (15)obrdcic do gory.

— Dmuchawe gorgcego powietrza (8) przesuwa¢ w prawo, az
trzpien mocujacy (10) zatrzasnie sig we wgtebieniu uchwytu (28).
Dmuchawa goracego powietrza (8) jest w pozycji parkowania.

— Opuszczanie rolek transportowych (26) przez obrécenie uchwytu (27).
Dzigki temu rolka dociskowa (11) jest odcigzona w czasie transportu.

— Rolki transportowe (26) pracuja.

e Zgrzewarke na gorgce powietrze przesungc w pozycje zgrzewania.

Gotowos¢ do transportu

Przygotowanie do zatozenia taSmy

&Dysza zgrzewajaca (9) musi ostygnac (rozdziat 1.8 Stygniecie, strona 15).

e Zgrzewarka na gorace powietrze w pozycji gotowej do transportu (patrz wyzej).

¢ Aby zapobiec wychyleniu zgrzewarki podczas uruchomienia, rolka kierujgca (14) by¢ ustawiona rownolegle
do rolki dociskowe (11).

e Za pomocg uchwytu (27) opuscic zgrzewarke do pozycji zgrzewania. Rolki transportowe (26) nie pracujg i sg
odcigzone.

e Zwolni¢ dzwigni¢ naciagu tasmy (13).

14
Nieprawidtowo Prawidtowo

Zakfadanie taSmy na odwijarke tasmy

e Zakfadanie taSmy do zgrzewania na uchwyt tasmy (35) odbywa si¢ w nastepujgcy sposob:

@ O0dkrecic $rube dzwigniowa (36)

® Zdjac blokade tasmy (37)

@ Zalozy¢ tasme do zgrzewania w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. W razie potrzeby uzy¢ tulei (40).
® Blokadg tasmy (37) nasunac na uchwyt tasmy (35) i dokreci¢ $rube dzwigniowa (36).
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Zakfadanie taSmy na rolki prowadzace tasme

Zakfadanie zabezpieczenia przed wandalizmem; szeroko$¢ tasmy 25 mm Bez kontaktu z dysza

¢ \Wyttoczone PCW (homogeniczne), z wktadem z drutu stalowego 1,5 mm
— Zabezpieczenie przed wandalizmem dosung¢ miedzy rolkami prowadzacymi
tasme (12) do rolki dociskowej (11). Zabezpieczenie przed wandalizmem
nie moze w czasie zgrzewania mie¢ kontaktu z dysza. l

¢ Tkanina plandekowa 620 g/m?, z wktadem z drutu stalowego 1,5 mm
— Zabezpieczenie przed wandalizmem dosung¢ miedzy rolkami prowadzacymi
tasme (12) do rolki dociskowej (11). Zabezpieczenie przed wandalizmem
ma w czasie zgrzewania kontakt z dysza.

— Wskazdowka: Gdy powierzchnia odwrotnej strony tasmy jest nieréwna, nalezy
ja zgrzewac bez kontaktu z dysza.

Z kontaktem
2z dyszami

Wktadanie tasmy PCW; szeroko$¢ tasmy 50 mm
¢ Tkanina plandekowa F = 2 400 kg; Tkanina plandekowa F = 1 300 kg

— Pas PCW dosunac¢ miedzy rolkami prowadzacymi tasme (12) do rolki doci-
skowej (11). Pas PCW ma w czasie zgrzewania kontakt z dysza.

Po zatozeniu tasSmy

e Po zatozeniu tasmy zabezpieczenia przed wandalizmem lub tasmy PCW nalezy
unie$c rolke dociskowg (11) za pomocg uchwytu (27). R — e

e Zatozony materiat przeciagnac recznie pod rolkg dociskowg (11).

Rolka dociskowa (11) Rolka dociskowa (11)
Tasma o szerokosci 25 mm Tasma o szerokosci
do zabezpieczenia przed 50 mm do pasa PCW
wandalizmem

e Za pomocg uchwytu (27) opusci¢ zgrzewarke do pozycji
zgrzewania.

e W celu naprezenia taSmy obroci¢ w dét dzwignie naciggu
tasmy (13).




Zgrzewanie testowe

Przeprowadzi¢ zgrzewanie testowe zgodnie z instrukcjg zgrzewania producenta materiatu i krajowymi normami
i dyrektywami. Sprawdzi¢ zgrzewanie testowe.

Start zgrzewania

e Aby zapobiec wychyleniu zgrzewarki podczas uruchomienia, rolka
kierujgca (14) by¢ ustawiona réwnolegle do rolki dociskowe (11).

11 oY
\-\ )

Nieprawidtowo Prawidtowo

@ Rolke prowadzaca (15)obrdcié w dot.
(@ Dmuchawe goracego powietrza (8) lekko odchyli¢ i powrdci¢, az trzpien mocujac (10) wysunie sie
Z zagtebienia.
@® Natychmiast opusci¢ dmuchawe goracego powietrza (8).
UWAGA: Jezeli dmuchawa gorgcego powietrza (8) zostanie zbyt daleko wsunigta i opuszczona, nastapi kon-
takt dyszy zgrzewajgcej (9) i rolki dociskowej (11). Dmuchawa gorgcego powietrza (8) nie moze by¢
opuszczana w ten sposab.
@ Przesuwajac dmuchawe goracego powietrza (8) wsuna¢ do oporu dysze zgrzewajgca (9) miedzy materia-
tem tasmy i plandeki.
@

e Silnik napedowy uruchamia sie automatycznie.
Brak automatycznego rozruchu (Rozdziat Czesto zadawane pytania, strona 18).

e Maszyna moze by¢ uruchomiona recznie elementami obstugowymi (4)
Naped [}] i e-Drive ).

e Jezeli naped jest uruchamiany poprzez i e-Drive @ na nastepnie wsu-
wana jest dysza zgrzewajgca (9), automat zgrzewania goragcym powietrzem
przesuwa sie sig dalej po wychyleniu dyszy zgrzewajacej (9) o ok. 30 cm
(opdznione wytgczanie napedu).

e Automat zgrzewania gorgcym powietrzem moze by¢ prowadzony za
uchwyt preta prowadzacego (33), uchwyt do przenoszenia (17) lub
uchwyt (28). Przemieszcza¢ automat do zgrzewania goracym powie-
trzem bez naciskania na uchwyt preta prowadzacego (33), uchwyt do
przenoszenia (17) lub uchwyt (28) podczas zgrzewania.
Nacisk moze prowadzi¢ do btgdow w zgrzewaniu.

e Zwraca¢ uwage na pozycje rolki prowadzacej (15). —

11 15
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Koniec zgrzewania

@ Po zgrzewaniu przesung¢ dysze zgrzewajgc (9) przy pomocy dmuchawy gorgcego powietrza (8) z pozy-
cji zgrzewania w prawo i podniesc.
Dmuchawe gorgcego powietrza (8) przesuwac w prawo, az trzpien mocujacy (10) zatrzasnie sig we
wgtebieniu uchwytu (28). Dmuchawa gorgcego powietrza (8) jest w pozycji parkowania.

( Rolke prowadzaca (15) obrdcic do gory.

( Opuszczanie rolek transportowych (26) przez obrocenie uchwytu (27). Dzigki temu rolka dociskowa (11)
jest odcigzona w czasie transportu. Rolki transportowe (26) pracuja.

@ Przeciac taSme miedzy rolkg dociskowa (11) i rolkami prowadzacymi tasme (12).

® Zwolni¢ dzwignie naciagu tasmy (13).

I N : P
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e Zgrzewarke mozna ponownie przesungé do pozyciji zgrzewania.

* Po zakonczeniu zgrzewania wytgczy¢ podgrzewania przy pomocy e-Drive @ @ (nacisna¢ 2x), dzieki temu
nastapi schtodzenie dyszy zgrzewajace;j (9) i dmuchawa wytgczy sie po ok. 4 minutach (rozdziat 1.8 Stygniecie,
strona 15). oy

® Wytaczy¢ wytacznik gtowny (3) or(€).
Przewdd sieciowy odtgczy¢ od zasilania.
o Dysze zgrzewajgcg (9) wyczyscic szczotkg z mosiadzu.

¢ Automat zgrzewajacy na gorace powietrze jest gotowy
do transportu. -

Kombinacje przyciskow

" 6.0 &%
V\gl:lacznlk gtowny We. VARIANT min
@ > LISTER - »|620 <« Tryb pracy
Switzerland Rozdziat 1
HoTs 180 80 %
CSE: 1.90 (.
Przytrzymac wcisnigte przyciski napedu -
i podgrzewania i réwnoczesnie wigczy¢ 2;25',1;’
wyfgcznik gtéwny VARIANT
= LEISTER FREE 3
M . > | > |Standby Konfiguracja profili
L J Swnitzerland Rozdziat 2
Release
HMI: 1.00
CSE: 1.09 =)




1. Tryb pracy

1.1 Wskazanie wartosci zadanej (po witaczeniu urzadzenia)

Wytacznik gtéwny (3) W [%

 Po wigczeniu urzadzenia na wyswietlaczu (5) pojawiajg sie ostatnio ustawione wartosci

(rys. 3).
o W tym menu podgrzewanie, dmuchawa i naped sg wytaczone.

o Uzytkownik moze w tym miejscu przy pomocy elementow obstugowych (4) dokonac

wszystkich ustawien opisanych w ponizszych rozdziatach.

e Jednak, jezeli temperatura elementu grzewczego podczas wigczania przekracza 80 °C,
wskaznik przechodzi natychmiast do trybu Cool Down Modus (rozdziat 1.8 Stygniecie),
w ktorym dmuchawa pracuje zawsze z petng mocg i schtadza dysze zgrzewajgcg (9).
Z tego trybu mozna w kazdym czasie przejs¢ do trybu roboczego naciskajac e-Drive @ .

e Jezeli podczas stygnigcia temperatura elementu grzewczego osiggnie 60 °C, dmu-
chawa pracuije jeszcze przez 2 minuty i automatycznie sie wytgcza. Wyswietlacz (5)

przechodzi z powrotem do wskazania wartosci zadanej (rys. 3).

e Obracajac e-Drive @ na profile mozna wybrac rézne profile zgrzewania (rys. 4; rozdziat 1.7,

Wybaor profili).

1.2 Wskaznik roboczy

 Naciskajac e-Drive @ mozna uruchomic¢ podgrzewanie i dmuchawe
oraz przej$¢ do wskazania wartosci zadanej na wskazniku roboczym.

 Podczas podgrzewania dyszy do zgrzewania (9) na wy$wietla-
czu (5) pojawia sie pasek postepu, strzatka A (do gory) i wartose
rzeczywista temperatury zgrzewania (miga) (rys. 9).

Po osiggnieciu temperatury zadanej zgrzewania znika strzatka i pasek
postepu (rys. 6).

e Jezeli wartos¢ napiecia znamionowego lezy poza (+/- 15%)
wartoscig zadang napigcia znamionowego, wyswietlany jest na-
przemienne symbol zmierzonego zbyt niskiego led /zbyt wysokiego
napiecia % i ustawionej ilosci powietrza. Jezeli ilo$¢ powietrza wy-
nosi 100 %, symbol jest wySwietlany ze zmierzong wartosci zbyt
niskiego led /zbyt wysokiego napiecia % (rys. 7).

(Mozliwe tylko w VARIANT T1 230 V~).

Zbyt niskie/wysokie napiecie moze wptywac na rezultat
zgrzewania!

6.0

620 <«

80 «

EO Eroiile)

(rys. 3)

[ Profile]

(rys. 4)

6.0 &R 6.0 &=

4520« | (520 <«
]

80 %80 %

(rys. 5) (rys. 6)

6.0 &5 |6.0 &R

v620 < | (Y620 ¢

I | |
Ljﬂsv

(rys. 7)

(rys. 8)

o Jezeli po zdefiniowanym czasie nie zostanie wcisniety zaden przycisk, dysz zgrzewajgca (9) NIE znajduje
sie w pozycji zgrzewania, wySwietlone zostanie meni trybu oczekiwania (rozdziat 1.9, Tryb oczekiwania).

o Jezeli dysza zgrzewajaca (9) znajduje sig w pozycji parkowania, dostgpne sa menu Cool Down (rozdziat 1.8,
Stygniecie) lub Profile (rozdziat 1.7, Wybdr profili) poprzez obrécenie e-Drive ﬁ

o Jezeli dysza zgrzewajaca (9) jestztozona, znikajg obydwa punkty |HEZER menu na wyswietlaczu (5)

i nie moga zostac wybrane.

* Proces stygniecia dyszy zgrzewajacej (9) jest obrazowany wypetnionym paskiem postepu, strzatka W
(w dot) i migajaca wartoscig temperatury zgrzewania na wyswietlaczu (5) (rys. 8).
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1.4

Ustawianie predkosci napedu

© Przyciskiem napedu mozna dopasowac predkos$¢ napedu. Moze byc regulowaé po-
przez obracanie e-Drive g@§ w krokach 0,1m/min. od 1,5 m/min. — 18,0 m/min.. Ustawie-
nie moze by¢ przeprowadzane przy wigczonym lub wytgczonym napedzie. Jezeli w ciggu
3 sekund nie nastgpi zadne wprowadzenie przez elementy obstugowe (4), nastgpi
przejecie nowej predkosci napedu. Na wyswietlaczu (5) pojawi sie wskazanie wartosci
roboczej lub Cool Down (rys. 9).

o Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje sie w pozycji zgrzewania, w dolnym lewym
brzegu wy$wietlacza (5) pojawia sig symbol (Start) I3 .

6.0 &
620 <
[ >3 ]

(rys. 9)

* Naciskajac e-Drive & mozna wigczyé naped, pojawia sie symbol (Stop) (. Preckosé napedu moze
S

zosta¢ przestawiona bezpo$rednio przy pomocy e-Drive §g).

 Ponowne nacisnigcie e-Drive @u spowoduje wykonanie polecenia Stop, naped zostanie wytgczony. Na wyswietlaczu

pojawi sie wskazanie wartosci roboczej lub Cool Down.

e Jezeli w ciggu 3 sekund nie zostanie nacisnigty przycisk , wskaznik przechodzi do kolejnego menu (patrz

Rozdziat 1.6 Pomiar wzdtuzny, licznik dmuchawy i napedu).

 Przyciskiem podgrzewania m lub przyciskiem dmuchawy a mozna przej$¢ do wrasciwego menu.

Ustawianie temperatury zgrzewania

 Przyciskiem podgrzewania m mozna zmieni¢ temperature zgrzewania. Temperatura zgrze-
wania moze by¢ nastawiana w krokach 10 °C od 100 °C — 620 °C poprzez obracanie
e-Drive ﬁ Ustawienie jest przejmowane po 3 sekundach bezczynnosci (rys. 10).

e Jezeli to menu zostanie wywotane ze wskazania wartosci zadanej, poprzez nacisniecie
e-Drive @ mozna uruchomi¢ podgrzewanie i dmuchawe. Jezeli podgrzewanie jest wig-
czone, mozna wybra¢ menu Cool Down (rozdziat 1.8, Stygniecie) (rys. 11).

 Po nacisnieciu przycisku podgrzewania @ w ciggu 3 sekund pojawia napiecie sie-
ciowe pod predko$cig napedu. Wywotanie jest mozliwe tylko ze wskazania roboczego
(rozdziat 1.2).

(Mozliwe tylko w VARIANT T1 230 V~).

* Przyciskiem napedu [ lub dmuchawy [ mozna przej$¢ do wiasciwego menu.

6.0 &

100
(rys. 10)

6.0 &
4520«

80 «

(rys. 11)
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1.5 Ustawianie ilosci powietrza

1.6

® Przyciskiem dmuchawy ﬂ mozna zmieni¢ ilo$¢ powietrza. llos¢ powietrza moze by¢
nastawiana w krokach 5% od 40% — 100% poprzez obracanie e-Drive @ . Ustawienie
jest przejmowane po 3 sekundach bezczynnosci. Jezeli iloS¢ powietrza jest ustawiona
na 100%, na wyswietlaczu (5) (rys. 12) nie pojawia si¢ zadne wskazanie.

 Jezeli to menu zostanie wywotane ze wskazania wartosci zadanej, poprzez nacisniecie

e-Drive @ mozna uruchomi¢ podgrzewanie i dmuchawe.

e Menu Cool Down moze zosta¢ wybrane poprzez nacisnigcie e-Drive @ (rozdziat 1.8,
Stygniecie).

® Przyciskiem napedu lub podgrzewania m mozna przej$¢ do wiasciwego menu.

6.0 &

Pomiar wzdtuzny, licznik dmuchawy i napedu

e To menu (rys. 13) pojawia sie po nacisnieciu i przytrzymaniu przycisku napedu przez
przynajmniej 3 sekundy.

o Menu pokazuje wszystkie czasy pracy i odlegtos¢ pokonang przez urzadzenie od momentu
wigczenia. Odlegtos¢ catkowita tutaj: 1 034 m) nie moze by¢ zmieniona i pokazuje catko-
witg wartos¢ od momentu rozruchu.

620 <«
(rys. 12)
Distance:
Total
1034nm
Day
012m

Time

Total 143:i12
Blow ©43:58
Drive 0©28:10

 Qdlegtos¢ dzienna (tutaj: 012 m) nie jest zerowana automatycznie, tylko moze by¢ zrese-
towane przez uzytkownika naci$nigciem e-Drive Q.

(rys. 13)

e Wartosci Time odnosza si¢ do czasu pracy poszczegélnych komponentéw urzadzenia. Przy czas jest przypo-
rzadkowany dmuchawie «Blow» (tutaj: 043:58) i napgdowi «Drive» (tutaj: 020:10). Czas «Total» odnosi sig

do czasu pracy. Zlicza godziny i minuty (tutaj: 143:12), wtaczenia wytacznika gtéwnego

» Jezeli poprzez naci$nigcie e-Drive & zostanie wybrana strzatka Back [[F==3l, naste
poprzedniego menu, z ktérego nacisnigto przycisk napedu m

3).

puje przejscie do
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1.7 Wybor profili

o Jezeli wskaznik po prawej stronie na dole wy$wietlacza (5) jest aktywowany, 6.0 &
naciskajgc e-Drive @ mozna zatadowac profile. Nastepnie pojawia sie wskazanie «Select

Profile». Obracajac e-Drive ’@ mozna wybra¢ profil. Profile FREE 1, 2 i 3 mogg zosta¢ 620 <«
zdefiniowane przez uzytkownika (patrz rozdziat 2 Konfiguracja profili). Wszystkie inne pro-
file posiadajg warto$ci przydzielone na state i nie moga by¢ zdefiniowane przez uzytkow-
nika (rys. 14). 80 %
e Qbracajgc e-Drive ’@? mozna na wy$Swietlaczu (5) aktywowac strzatki na dole po lewej >
lub prawej stronie. (rys. 14)
Strzatka w prawo poprzez obrécenie e-Drive & na kolejna E Soloor | Soloot
strone (rys. 15). Profile Profile
jcenie e-Dri MNIFREE 1 |mPP |
S.trza’fka w lewo poprzez obrécenie e-Drive & na poprzed ——
nig strong (rys. 16). ESEE13 Sgg 2
3
o Jezeli zostanie uaktywniona strzatka Back poprzez ob- PUC2 PRG 4
rocenie e-Drive @@, nacisnigcie e-Drive @ powoduje przejscie do B HRes
oprzedniego menu z wybranego profilu (rys. 15). FE =
pop g y gop il ) (=] (=] |=]
(rys. 15) (rys. 16)

Przeprowadzi¢ zgrzewanie testowe zgodnie z instrukcja zgrzewania producenta materiatu i krajo-
wymi normami i dyrektywami. Sprawdzi¢ zgrzewanie testowe.

1.8 Stygniecie

m
e Jezeli zostanie wybrany symbol nacisnieciem e-Drive @ (rys. 17), pojawia sie 6.0 Zin
menu «Gool down OK?» (rys. 18). Nacisnigcie e-Drive @ powoduje aktywowanie OK na
dole po prawej stronie na wy$wietlaczu (5). Tym samym wdrazany jest proces stygniecia.| a 520 ¢
* Podczas procesu stygnigcia ilo$¢ powietrza jest zwigkszana na 100% oraz wySwietlana | MES—__——_
jest aktualna temperatura zgrzewania (rys. 19). 80
Jezeli temperatura zgrzewania spadnie ponizej 60 °C, dmuchawa pracuje jeszcze przez
2 minuty po czym zostanie automatycznie wytgczona.

%

Wskaznik przechodzi do wskazywania wartosci zadane;. (rys.17)
 Nacisnigcie e-Drive @ podczas procesu stygniecia powoduje urucho-
mienie podgrzewania, a na wyswietlaczu (5) pojawia sig wskazanie *
robocze (patrz rozdziat 1.2 Wskaznik roboczy).
b ) v240 ¢

e Jezeli Cool Down jest aktywne, naped moze zostaC wigczony/

. L Cool down
wytgczony recznie przyciskiem napedu n. OK? *

Przyciski podgrzewania m i dmuchawy ﬂ nie dziataja. — - =

(rys. 18) (rys. 19)
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1.9 Tryb czuwania

e Jezeli dysza zgrzewajgca (9) nie znajduje sie w pozycji zgrzewania i jezeli w czasie I
czuwania zdefiniowanym przez uzytkownika nie nastgpi zadne wprowadzenie przyciskami,
po uptywie odliczania (rys. 20) automatycznie uruchomi sie tryb Cool Down. Standby
Nastepuje wprowadzenie trybu stygniecia. 1 5 2

e Jezeli przed uptywem odliczania (180 sekund) nastgpi nacisniecie e-Drive @ wysSwie-
tlacz (5) przechodzi do wskazania roboczego (patrz rozdziat 1.2 Wskaznik roboczy).
o Ustawianie czasu trybu czuwania (rozdziat 2.3, Konfiguracja trybu czuwania). (rys. 20)

1.10 Komunikaty o btedach

\ /

o Jezeli wystapi btad w dziataniu automatu zgrze- :-

wajgcego goracym powietrzem VARIANT T1, na Z \
wys$wietlaczu (5) pojawi sie komunikat wraz
z dodatkowym kodem btedu. Kod ten opisuje STO P! STO P! STO P !

doktadniej btad widoczny w dolnej liscie. ERROR ERROR ERROR

o W przypadku bledu 02 i bledu 40 wyswietianesg | O1 02 40
oddzielne symbole

o W przypadku innych btedow w zadaniu serwisu
pojawi sie klucz maszynowy.

Error (bfad) Rodzaj btedu

Err00 Uszkodzenie elektroniki sterownika

Err01 Przerwanie lub zwarcie sondy temperaturowej

Err02 Uszkodzenie elementu grzewczego / elektroniki (przerwanie jednego/obu uzwojen)
Err04 Uszkodzenia triaka (uszkodzenie jednego lub obydwu triakdw)

Err08 Uszkodzenie silnika dmuchawy

Errd0 Zhyt niskie napiecie 25% (75% napiecia sieciowego) tylko VARIANT T1 230 V~

2. Konfiguracja profili

2.1 Kombinacja przyciskdw konfiguracji przyciskow

Przytrzymac wcidniete przyciski napedu

i podgrzewania i réwnoczesnie wigczy¢ Z;?L‘,l)e

wytgcznik gtowny VARIANT
o~ LEISTER FREE

M L_J' > Switzerland Standby

Release
HMI: 1.80
CSE: 1.00 =)
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2. Konfiguracja profili

2.2 Tworzenie profili Profile

o W konfiguracji profili moze stworzy¢ 3 indywidualne profile, w ktérych Setup 6.0 =
istnieje mozliwos¢ dowolnej konfiguracji nazwy i wszystkich trzech pa- = X
rametrow: napedu [, podgrzewania [, dmuchawy [ i ich zapi- [EREE.S
sania poprzez nacisnigcie e-Drive @ (rys. 21). 620 <«

* Przy pomocy elementow obstugowych (4) mozna wybrac rézne punkty 100 -
menu. Nacisniecie e-Drive @ powoduje powrGt do wyboru konfiguracji | = or)
profi (rys. 21) (1ys. 22)

o Jezeli zostanie aktywowany symbol ABC w wyniku obréce-
nia e-Drive @ nacisniecie e-Drive @ spowoduje przejscie do menu Profile Name
nazwy profilu (rys. 22). rEE A

e \W menu Profile Name obracajgc e-Drive @ mozna wybieraé |
znaki _/./AdoZ/0do9, oraz strzatki w lewo lub w prawo i sym- @> .ABCD
bole Save [EXEXE Iub Back [JF=yl . MNOPARST

uuwXxYZe1

e Zmiana nazwy profilu 2EAEETES

— Poprzez obracanie e-Drive g mozna wybra¢ strzatki w lewo lub
w prawo. Jezeli poprzez weisnigcie e-Drive & zostanie aktywowana (rys. 23)

strzatka w prawo, pozycji w nazwie profilu przeskakuje o jeden
znak (czarny) w prawo. Jezeli poprzez weisniecie e-Drive @ zostanie aktywowana strzatka w lewo, pozycji
w nazwie profilu przeskakuje o jeden znak (czarny) w lewo (rys. 23).

— Obracajac e-Drive @ mozna wybra¢ zadany znak (_/./Ado Z /0 do 9). Nacisnigcie e-Drive @ spowoduje
teraz zastgpienie pod$wietlonego na czarno znaku w nazwie profilu przez wybrany uprzednio znak.
e Zapisywanie lub odrzucanie nazwy profilu

— Jezeli po obréceniu e-Drive @ zostanie wybrany symbol Save (S, nacisniecie e-Drive @ spowoduje
zapisanie nazwy profilu.

— Jezeli po obréceniu e-Drive /@ zostanie wybrany symbol Back [lE===3l, naciéniecie e-Drive & spowoduje
odrzucenie (niezapisanie) nazwy profilu.

Przeprowadzi¢ zgrzewanie testowe zgodnie z instrukcjg zgrzewania producenta materiatu i krajo-
wymi normami i dyrektywami. Sprawdzi¢ zgrzewanie testowe.

2.3 Konfiguracja trybu czuwania

Standby
e (Czas trybu czuwanie definiuje czas, ktory musi uptyng¢ (brak wprowadzenia przyci-
skami, dysza zgrzewajgca (9) nie znajduje sie w pozycji zgrzewania) do automa-
tycznego wyzwolenia procesu stygniecia (patrz rozdziat 1.8 Stygniecie). m
e Obracajgc e-Drive @ mozna ustawi¢ czas od 5 — 120 minut. Nastawa fabryczna £5.-120 mind
wynosi 40 minut.
* Nacignigcie e-Drive & powoduje powrt do wyboru konfiguracji profil.




Czesto zadawane pytania Btad — Przyczyna — Srodek

e Maszyna wytacza sie automatycznie
— W trybie czuwania maszyna jest wytgczana automatycznie po ustawionym czasie (nastawa fabryczna wynosi
40 minut). W razie potrzeby zwigkszy¢ czas trybu czuwania (2.3 Konfiguracja trybu czuwania, strona 17).
e Bledna jako$¢ zgrzewania
— Sprawdzi¢ predkos¢ napedu, temperature zgrzewania i i10$¢ powietrza.
— Dysze zgrzewajgcg (9) wyczyscic druciang szczotkg
— Btedne ustawienie dyszy zgrzewajacej (9)
— Ustawi¢ dysze zgrzewajacg (9), strona 19/ 20
e Nieosiggnigcie ustawionej temperatury (miga wskaznik temperatury)
— Skontrolowac napigcie sieciowe
— Zredukowac ilo$¢ powietrza
— Zmniejszy¢ temperature
e Dmuchawa gorgcego powietrza nie jest zablokowana w pozycji zgrzewania
— Ustawic kulisty element dociskowy w nastepujacy sposob:
— Schiodzi¢ dysze zgrzewajaca (9) (1.8 Stygnigcie, strona 15)
— Umiesci¢ dysze zgrzewajaca (9) w pozycji zgrzewania
— Przy pomocy $rubokreta lekko dokreci¢ $rube (30), nastgpnie $rube (30)
zwolnic o ok. 1/2 obrotu

e Zgrzewarka odsuwa sie w bok. o

— Przeprowadzi¢ doktadne ustawienia sladu rolki kierujacej (14) w nastepujgcy sposdb: |-

— Schiodzi¢ dysze zgrzewajaca (9) (1.8 Stygnigcie, strona 15)

— Wytgczyé wytacznik gtéwny (3) or(€©)

— Przewdd sieciowy odtgczy¢ od zasilania

— Usuna¢ dodatkowy obcigznik (16)

— Przechyli¢ automat zgrzewajgcy gorgcym powietrzem na bok

— Odkreci¢ Srube unieruchamiajagcg (31) i przesuna¢ dzwignie dokfadnej
regulaciji $ladu (32) do Zadanego pofozenia

— Dokrecic¢ $rube doktadnej regulacii $ladu (31)

— Umiesci¢ automat zgrzewajacy gorgcym powietrzem w pozycji zgrzewania

— Zatozy¢ dodatkowy obcigznik (16) T

— Ponownie uruchomi¢ automat zgrzewajgcy gorgcym ;
powietrzem

— Przeprowadzi¢ zgrzewanie testowe

e Automatyka dosuwania nie dziata

Jezeli silnik napedowy nie uruchomi sig automatycznie po wsunigciu dyszy

zgrzewajacej (9), prawdopodobnie czujnik dosuwania (6) jest btgdnie ustawiony.

— Ustawi¢ czujnik dosuwania (6) w nastepujacy sposob:

— Schiodzi¢ dysze zgrzewajaca (9) (1.8 Stygnigcie, strona 15)

— Wytaczy¢ wytacznik gtéwny (3) o;p@

— Przy pomocy dmuchawy gorgcego powietrza (8) odchylic i zatrzasna¢ dysze
zgrzewajaca (9) w pozycji zgrzewania.

— Ustawienie czujnika dosuwania przeprowadzi¢ (6) za gwintowany kotek (7)
kluczem imbusowym; WAZNE: odstep przetaczenia 0,2 — 0,5 mm

— Sprawdzi¢ dziatanie

? Jezeli silnik napedowy nadal si¢ nie uruchamia, nalezy skontaktowac sie¢ w punktem serwisowym.
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Ustawianie dyszy zgrzewajacej

Przygotowanie do ustawienia dyszy zgrzewajacej (9)
* Dysza zgrzewajaca (9) i rolka dociskowa (11) muszg by¢ czyste. #.%
AN L

Dysza zgrzewajgca (9) musi ostygna¢ (rozdziat 1.8 Stygniecie, strona 15).

®Wytgczy¢ wytacznik gtéwny (3) ow@-
230
400

e Zgrzewarka na gorace powietrze w pozycji gotowej do transportu.

— Rolke prowadzaca (15)obrdcic do gary.

— Dmuchawe gorgcego powietrza (8) przesuwa¢ w prawo, az trzpien
mocujacy (10) zatrzasnie sig we wgtebieniu uchwytu (28). Dmuchawa
gorgcego powietrza (8) jest w pozycji parkowania.

— Opuszczanie rolek transportowych (26) przez obrécenie uchwytu (27).
Dzigki temu rolka dociskowa (11) jest odcigzona.

e Po ustawieniu dyszy zgrzewajacej (9) przeprowadzi¢ zgrzewanie testowe.

Przewod sieciowy odtgczy¢ od zasilania.

Gotowos¢ do transportu

Ustawienie fabryczne dyszy zgrzewajacej (9)

e Zgrzewarka na gorace powietrze w pozycji gotowej do transportu.

@ Przy pomocy uchwytu (27) opusci¢ automat zgrzewajacy gorgcym powietrzem.

® Odkreci¢ sruby imbusowe wspornika uchwytu urzadzenia (29).

@® Opusci¢ dmuchawe goracego powietrza (8).

® Dysza zgrzewajgca (9) musi leze¢ ptasko na podtozu.

@ Skorygowac kat, wykonujac obrotowe ruchy dmuchawy goracego powietrza (8), tak aby dysza zgrzewajaca (9)
przylegata do podtoza.

@ Dokreci¢ Sruby imbusowe uchwytu urzadzenia (29).

Ustawianie odlegtosci miedzy dysza zgrzewajgcg (9) i rolka dociskowa (11) za pomoca sprawdzianu do dysz

e Zgrzewarka na gorace powietrze w pozyciji gotowej do transportu.
@ Sprawdzian do dysz (38) wsunac pod rolke dociskowa (11).
® Zapomocg uchwytu (27) opuscié ostroznie rolke dociskowa (11) na sprawdzian do dysz (38).
@ Dmuchawe goracego powietrza (8) ustawic w pozycji zgrzewania. "EX
@ Odkrecié dwie $ruby nastawcze osi odchylnej (25).
@ Dmuchawe goracego powietrza (8) ustawic réwnolegle przy sprawdzianie do dysz (38).
@ Dokreci¢ Sruby nastawczeosi odchylnej (25).

Zdja¢ sprawdzian do dysz (38).




Ustawianie dyszy zgrzewajacej

Ustawienie wysoko$ci za pomocg sprawdzianu do dysz

® /grzewarka na gorgce powietrze w pozycji gotowej do transportu.

(3 Przy pomocy uchwytu (27) opuscic¢ automat zgrzewajacy gorgcym powietrzem.

(® Dmuchawa goracego powietrza (8) musi znajdowac si¢ w pozycji parkowania.

@ Karb w sprawdzianie do dysz (38) wsunac w blaszke regulujacg wysokos¢ (39).

@ Odkrecic dwie sruby na blaszce regulujacej wysokosé (39). Blaszke regulujacg wysoko$é (39) przesunac
w dét do oporu. Dokreci¢ $ruby i usung¢ sprawdzian do dysz (38).

Ustawianie odlegtosci miedzy dyszg zgrzewajaca (9) i rolkg dociskowa (11) bez sprawdzianu do dysz

e Zgrzewarka na gorace powietrze w pozycji gotowej do transportu.

@® Przy pomocy uchwytu (27) opusci¢ automat zgrzewajacy gorgcym powietrzem

@ Dmuchawe goracego powietrza (8) ustawic w pozycji zgrzewania.

@ Odkreci¢ sruby nastawcze osi odchylnej (25).

@ Zgodnie z rysunkiem ustawi¢ dmuchawe gorgcego powietrza (8) rownolegle wzgledem rolki dociskowej (11).
@ Dokreci¢ Sruby nastawcze osi odchylnej (25).

33mm 11

Ustawienie wysokosci bez sprawdzianu do dysz

e /grzewarka na gorgce powietrze w pozycji gotowej do transportu.

@ Przy pomocy uchwytu (27) opuscié automat zgrzewajacy gorgcym powietrzem
@ Dmuchawa gorgcego powietrza (8) musi znajdowac sie w pozycji parkowania.
@ Odkrecic dwie $ruby na blaszce regulujacej wysokosé (39).

() Blaszke regulujaca wysokosé (39) przesunac w dot zgodnie z rysunkiem.
@ Dokreci¢ $ruby na blaszce regulujgcej wysokosé (39).

32
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Przezbrajanie przy tasmie 50 mm / 25 mm

&Dysza zgrzewajaca (9) musi ostygna¢ (rozdziat 1.8 Stygniecie, strona 15).

® Wytaczy¢ wytgcznik gtowny (3) or(&).
Przewdd sieciowy odtgczy¢ od zasilania.

e Dysze zgrzewajgcg (9) wyczyscic szczotkg z mosiadzu.
e Automat zgrzewajgcy na gorace powietrze w gotowosci do transportu.

Demontaz od 1 do 4
Montaz od 4 do 1

1. Wymienic rolki prowadzace tasme (15)

2. Blaszke regulujgca wysokos¢ (39) zdemontowac i obrdci¢, ustawiajac na szerokos¢ tasmy 50 mm lub 25 mm
i zamocowac dwiema $rubami.

Szeroko$¢é tasmy 25 mm

Szeroko$c¢ tasmy 50 mm

3. Zdemontowac rolke dociskowa (11), obrdcic i ostroznie nasunac na os.
Podczas nasuwania nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby rolka dociskowa (11) sie nie przekrzywita. Moze to
spowodowaé uszkodzenie osi.

4. \Wymieni¢ dysze zgrzewajacg (9).
Ustawianie dyszy zgrzewajacej, strona 19/ 20




Wersje urzadzenia Leister VARIANT T1 / tape

Nr artykutu 148.963 VARIANT T1, szeroko$¢ tasmy 25 mm, 230V / 3 680 W
Nr artykutu 148.964 WARIANT T1, szerokosc tasmy 50 mm, 230V /3 680 W
Nr artykutu 148.965 WARIANT T1, szerokosc tasmy 25 mm, 400V /5 700 W
Nr artykutu 148.966 WARIANT T1, szerokosc tasmy 50 mm, 400 V/ 5 700 W

Akcesoria
Mozna stosowac tylko oryginalne akcesoria firmy Leister.

Nr artykutu 148.961 zestaw do tasmy o szer. 25 mm
Nr artykutu 148.962 zestaw do tasmy o szer. 50 mm

Szkolenie

e | eister Technologies AG i jej autoryzowane punkty serwisowe oferujg darmowe kursy i szkolenia z zakresu spawania.
Informacje na stronie www.leister.com

Konserwacja

¢ Wlot powietrza w dmuchawie goragcego powietrza (8) nalezy czyscic pedzlem w razie zanieczyszczenia.
e Dysze zgrzewajacg (9) wyczyscic szczotkg z mosigdzu. —
e Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (1) i wiyk pod katem uszkodzer mechanicznych i elektrycznych.

Prace serwisowe i naprawy

e Jezeli licznik napedu osiggnie 400 h wzgl. licznik dmuchawy 2 000 h, na wys$wietlaczu (5) podczas kolejnego
wigczania wytgcznika gtéwnego (3) pojawi sig komunikat «Maintenance servicing». Komunikat ten jest wy-
Swietlany przez 10 sekund i nie mozna go poming¢ elementami obstugowymi (4).

» Napraw nalezy dokonywa¢ wytacznie w autoryzowanych punktach serwisowych firmy P
Leister. Zapewniaja one w ciggu 24 godzin specjalistyczny i niezawodny serwis naprawczy
Z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych zgodnie ze schematami potaczen i listami czesci Mgierﬁgﬁréce
zamiennych.

Gwarancja

e Ninigjsze urzadzenie poczawszy od daty zakupu objete jest rekojmia lub gwarancja udzielang przez bezpo$redniego
partnera handlowego/sprzedawce. W przypadku roszczen z tytutu rekojmi lub gwarancji (udokumentowanie przez
fakture lub dowdd dostawy) partner handlowy ma obowigzek usung¢ wady fabryczne lub powstate w procesie
przetwarzania poprzez wymiane lub naprawe. Elementy grzewcze nie s3 objete rekojmig ani gwarancja.

e Dalsze roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji s3 w ramach bezwzglednie obowigzujgcych przepisow prawa
wykluczone.

e Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznacze-
niem nie podlegaja gwarancii.

o \Wyklucza si¢ roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji w stosunku do urzadzen, ktdre zostaty przez Kupujacego
przebudowane lub zmodyfikowane.
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Navod k obsluze (originalni navod k obsluze) @

Leister VARIANT T1

Navod k obsluze si pfed uvedenim do provozu pozorné
preCtéte a ulozte pro dalsi pouZiti.

Horkovzdu$ny svarovaci automat / pas

PouZiti

Zafizeni se smi pouZzivat pouze v dobfe vétranych prostorech. V pfipadé potfeby se musi pracovat s odsavacim
zafizenim nebo s osobnimi ochrannymi prostfedky. Dévejte pozor na to, abyste material pfi procesu svarovani
nespalili. Provedte s vyrobcem materidlu zkousku na obsah zdravi Skodlivych pridavnych latek. Musi se pouZit
zakonna ustanoveni tykajici se ochrany zdravi pfisluSné zeme.

Pro svarovani plachet z PVC past

« Sitka pasu 25 mm; ochrana proti vandalismu
— Extrudovany PVC (homogenni), s viozkou z ocelovych

dratli 1,5 mm

o Sitka pasu 50mm; popruhovy pas z PVC

— Plachtovina F = 2400 kg
— Plachtovina F = 1300 kg

— Plachtovina, dvojita s viozkou z ocelovych drétli 1,5 mm
 Upozornéni: Svarovani oblouk(i neni mozné

Vystraha

® BB P

Smrtelné nebezpedi pri otevieni pfistroje, protoZe se tim odkryji soucasti a pri-
pojky pod napétim. Pfed otevfenim piistroje vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.
Nebezpeéi pozaru a vybuchu pfi nespravném pouzivani horkovzdusnych pfi-
strojli, zejména v blizkosti hoflavych materialli a vybusnych plynd.

Nebezpeci popaleni! Nedotykejte se horké svarovaci trysky. Pristroj nechte
vychladnout.

Proud horkého vzduchu nesméfujte na osoby ani zvifata.

Pfistroj pfipojte do zasuvky s ochrannym vodi¢em. Jakékoliv preruSeni ochran-
ného vodiCe v pristroji nebo mimo pfistroj je nebezpecné!

Pouzivejte pouze prodluzovaci kabel s ochrannym vodi¢em!

Upozornéni

230
400

@

Jmenovité napéti uvedené na pfistroji se musi shodovat s napétim v siti.
EN 61000-3-11; Zmax = 0.100  + j 0.063 . Pfipadné konzultujte s dodavate-
lem elektrické energie.

Pri vypadku proudu vysurite horkovzdu$né dmychadlo.

V pfipadé pouZivani pfistroje na stavenistich je pro ochranu osob bezpodminecné
nutné pouZivat proudovy chrani¢ Fl.
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Upozornéni

>0 ®

Likvidace

Pristroj se musi provozovat pod dohledem. Teplo m(ize proniknout k hotlavym
materialdm, které jsou z dohledu.

Pistroj sméji pouZivat pouze vySkoleni odbornici nebo pracovnici pod jejich
dohledem. Déti nesmeéji pristroj pouzivat za Zadnych okolnosti.

Chranite pfistroj pred vihkosti a mokrem.

Pfistroj se nesmi zvedat za pfidavné zavazi (16).

Elektrické spottebice, prislusenstvi a obaly se musi ekologicky recyklovat. Pfi likvidaci naSich vyrobkii
prosim dodrzujte ndrodni a mistni pfedpisy. Pro €lenskeé staty EU: Elektrické spotfebice nevyhazujte
prosim do domovniho odpadu.

Technickeé udaje

Napéti
Pfikon
Kmitocet
Teplota

Pojezd

Mnozstvi vzduchu
Emise hluku
Hmotnost

bez kabelu
Rozméry D x § x V
Znacka shody

Trida ochrany |

V~ 230 400
w 3680 5700
Hz 50/60
°C plynule 100 — 620 °F 212-1148
m/min. plynule 15-18 ft/min 4.9-59.1
I/min. 40-100
Loa (dB) 70
kg 28 Ibs 61.7
mm 700 x 415 x 85 inch 27.6 x 163 x 3.3
€3
D

Napéjeci napéti nelze prepinat

Technické zmény vyhrazeny



Popis pfistroje

Vodici ty¢ Odvijeci zafizeni pasu

1 Pfivodni sitovy kabel 15 Vodici kolecko 30 Areta&ni $roub svafovaci polohy
2 Kryt 16 Pridavné zdvazi 31 Aretaéni $roub pro jemné
3 Hlavni vypinag ZAP./VYP. 17 Drzadlo pro pfenaseni nastaveni stopy
4 Ovladaci prvky 18 Sroub s valcovou hlavou 32 P4cka pro jemné nastaven stopy
5 Displej 19 Spodni dil vodici tyce 33 Rukojet vodici tyce
6 Spoustéci senzor 20 Horni dil vodici tyce 34 Magneticky drzék nastroje
7 Zavitovy kolik pro nastaveni 21 Upinaci packa homiho dilu vodicityCe 35 Drak pésu
spoustéciho senzoru 22 Drzak pro sitovy kabel 36 Upinaci packa pro upevnéni pasu
8 Horkovzdudné dmychadlo 23 Drzék pro odviject zafizeni pasu 37 Upevnéni pasu
9 Svafovaci tryska 24 Upinaci packa spodniho dilu 38 Mérka trysky pro 25 nebo 50 mm
10 Areta&ni zarazka pro vodici tyce 39 Sablona pro nastaveni vysky
horkovzdu$né dmychadlo 25 Sefizovaci Sroub otocné osy 40 Objimka
11 Pritlaéné kolo 26 Dopravni kolecka
12 Vodici kladky pasu 27 Rukojet zvedaciho zafizeni
13 Napmacf péka péSU 28 Pridrzné madlo
14 Ridici kolo 29 Nastaveni uhlu drzaku pfistroje
Ovladaci prvky (4)

e-Drive Pojezd

E-Drive slouZi jako navigator. Nastaveni rychlosti pojezdu

Ma dveé funkce: oht

e~ Otacenim doleva nebo doprava mizete m Na;g/eni teploty svafovéni
nastavit rizna menu ¢i hodnoty

qp Stisknutim potvrdite nebo a Dmychadlo

& aktivujete Nastaveni mnozstvi vzduchu 47
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Informacni piktogramy

Nasleduijici piktogramy se na displeji zobrazuji pro informaci.
Pristroj v pohotovostnim
rezimu, pristroj se po
uplynuti dané doby vypne

Svarovaci tryska 1
se ochlazuje

stredisko

A Ukazuije, Ze teplota stoupa
W Ukazuije, Ze teplota klesa

Aktivni piktogramy

Nasleduijici piktogramy se zobrazi na displeji a po stisknuti e-Drive @ se spusti.

Zapnuti ohfevu a dmychadla (pokud dmychadlo : .
jesté nebgzi) Volba profilli

Zastaveni pojezdu
Spusténi pojezdu

Automatické chlazeni
(ohfev vyp., dmychadlo zap.)

Ve strukture nahoru (zpét
k pfedchozimu programu)

Na dalsi stranu

Na predchozi stranu

Vynulovani denni vzdalenosti

Kontaktujte autorizované servisni

E— Postup zahfivani

UloZeni zménéného nazvu
Zména ndzvu profilu

Enter, potvrzeni "
P 6.0

Informacni > *
piktogramy 620 <«

Cool down

OK?

Aktivni 80 =
piktogramy > Co| I

Rychlé informace

Jak spustim horkovzdu$ny svafovaci automat VARIANT T1?

. Stisknéte e-Drive @ nahfivaci doba cca 1 — 2 MiNUtY s ———
. Provedte zkuSebni svar podle svafovaciho navodu vyrobce materialu

1. Zapojte sitovy kabel do elektriclgglé sité @b-

2. Hlavni vypinag (3) ZAP @)

3. Stisknéte tlacitko pojezdu —> m otoGte e-Drive @
4. Stisknéte tlacitko ohfevu [l ==—=3p> otocte e-Drive (@
5. Stisknéte tlacitko dmychadia (G =3 otocte e-Drive @
6

7

6.0 &
4520 <%
|

80 «

6.0 &
4520«

80 «

a narodnich norem ¢i smérnic.
ZkuSebni svar zkontroluijte.

%

8. Svafovani
Jak vypnu horkovzduSny svarovaci automat VARIANT T1?
Cool down
1. Stisknéte e-Drive G} (obr. 1). OK?
2. Stisknéte e-Drive «Cool down 0K>» @ acca. 4 minuty nechte chladit (obr. 2).
Dmychadlo se vypne automaticky.
3. Po ochlazeni svafovaci trysky (9) vypnéte hlavni vypinag (3) OFF ore(€©] (obr. 1)

(obr. 2)



Pripravenost k provozu

f Zafizeni se smi pouzivat pouze venku nebo v dobfe vétranych prostorech. Davejte pozor na to, abyste

material pfi procesu svafovani nespalili.

Seznamte se s bezpe€nostnim listem materidlu od vyrobce a dodrzujte jeho pokyny.
Pfed uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte sitovy kabel (1), zastrcku a prodluZovaci kabel, zda

nevykazuji elektrické ¢i mechanické poskozeni.

e Zkontrolujte, zda je pridavné zavazi (16) spravné vioZené.
* Vodici ty¢

—Dolni ¢ast vodici tyée (19) nastavte pomoci upinaci
packy (24) do pozadované polohy.

— Horni ¢ast vodici tyGe (20) zasunte do dolni ¢asti vodici tyCe
(19) a upevnéte pomoci upinaci packy (21).

— Odleh&eni tahu pfivodniho sitového kabelu (1) zavéste do
drzaku (22) na vodici ty¢i nebo na podvozku.

— Pri nepouzivani vodici tyce ji Ize pomoci dvou Sroubl
s valcovou hlavou (18) z horkovzdu$ného svafovaciho
automatu odstranit.

* QOdvijeci zafizeni pasu zasurite do drzaku (23).

¢ Magneticky drzak nastroje (34) namontujte a upevnéte pomoci
Sroubu se Sestihrannou hlavou.

e Zkontrolujte zakladni nastaveni vodici kladky (15). ~—
—Vodici kladka (15) musi byt nastavena bocné nebo stfedové

k pfitlaénému kolu (11).

— Podle poteby provedte nastaveni vodici kladky (15) takto: Povolte Sroub
s vnitfnim Sestihranem (15a) vodici kladky (15). Podle Sitky pasu
posunte vodici kladku (15) do poZadované polohy (viz znacku).

Oznaceni polohy pro Sitku pasu 50, 25 mm.

Utahnéte Sroub s vnitfnim Sestinranem (15) ~———

vodici kladky (15).

o 7akladni nastaveni svarovaci trysky (9) se provadi ve vyrobg.

1\ Odvijeci
-~ zafizeni pasu

11

11
15 -

vV 15

15 Stredni pritlacna kladka
50mm 25mm

\

[V

—»1 15

 Zkontrolujte zakladni nastaveni svarovaci trysky (9) pomoci mérky trysky (38), kterd je obsaZena v doddvce.

* Nastaveni svafovaci trysky (9), strana 19/ 20.

25mm 38| |50mm 38

'ﬂ\ ‘

v

230 Pristroj pfipojte ke zdroji jmenovitého napéti. Jmenovité napéti, které je uvedeno na
400 pfistroji, se musi shodovat s napétim sité.

V ptipadé vypadku proudu horkovzdu$né dmychadlo (8) uvedte do parkovaci polohy.

Zapnuti a parametry nastaveni horkovzduSného svarovaciho automatu viz Pracovni rezim od strany 12.
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Pripravenost k piepravé / Nastaveni polohy pristroje

o Svafovany material a rovnéZ svarovaci tryska (9) a pfitlané kolo (11) musi byt Cisté.
» Horkovzdu$ny svarovaci automat v poloze pfipravenosti k prepravé

— Vodici kladku (15) nato¢te nahoru. b
— Horkovzdu$né dmychadlo (8) posurite doprava az zaskocCi zajiStovaci
Gep (10) do vybrani dchytu (28). 15

Horkovzdu$né dmychadlo (8) je v parkovaci poloze.

— Spustte prepravni kolecka (26) otocenim rukojeti (27). Tim se pfi-
tlaéné kolo (11) nadzvedne pro pfepravu.

— Piepravni kolecka (26) jsou ve funkni poloze.

* Najedte horkovzduSnym svarovacim automatem do svafovaci polohy.

Pripravenost k prepravé

Priprava ke vloZeni pasu

&Svafcvaci tryska (9) musi byt vychladla (kapitola 1.8 Chlazeni, strana 15).

¢ Horkovzdu$ny svarovaci automat v poloze pripravenosti k prepraveé (viz vyse).

¢ Aby se zabranilo natoCeni pfi spusténi horkovzdu$ného svafovaciho automatu, musi byt Fidici koleCko (14)
paralelné vyrovnano k pfitlaénému kolu (11).

e Pomoci rukojeti (27) spustte horkovzdu$ny svafovaci automat do svafovaci polohy. Pfepravni kolecka (26) jiz
nejsou ve funkéni poloze a jsou timto odleh¢ena.

e Uvolnéte napinaci paku pasu (13).

Chybné Spravné

Vlozeni pasu do odvijeciho zafizeni

¢ VloZeni svafovaciho pasu do drzaku pasu (35) provedte takto:

@ Upinaci packu (36) povolte

@ Upevnéni pasu (37) odstraite

@ Svafovaci pas viozZte ve sméru otadeni hodinovych rugicek. V pripadé potfeby pouZijte pouzdro (40).
® Upevnéni pasu (37) nasurite na drzak pasu (35) a utahnéte upinaci packu (36).




VloZeni pasu do vodicich kladek

Bez kontaktu
VloZeni ochranného pasu proti vandalismu; Sifka pasu 25 mm s tryskou
e Extrudovany PVC, s viozkou z ocelovych dratd 1,5 mm
— Ochranny pas proti vandalismu zasurite mezi vodici kladky pasu (12) na pfi-
tlacné kolo (11). Ochranny pas proti vandalismu se pfi svarovani nesmi do-
tykat trysky.
* Plachtovina 620 g/m?, s vlozkou z ocelovych drati 1,5 mm
— Ochranny pés proti vandalismu zasurite mezi vodici kladky pasu (12) na pfi-
tlacné kolo (11). Ochranny pés proti vandalismu se pfi svarovani dotyka
trysky.
— Upozornéni: Pokud je pas na zadni strané nerovny, mél by se svafovat bez
dotyku trysky.

S kontaktem
s tryskou

VloZeni popruhového pasu z PVC; Sifka pasu 50 mm
e Plachtovina F = 2400 kg; plachtovina F = 1300kg

— Popruhovy pas z PVC zasurite mezi vodici kladky pasu (12) na pfitlacné
kolo (11). Popruhovy pas z PVC se pfi svafovani dotyka trysky.

Po vlozeni pasu

 Po viozeni ochranného pasu proti vandalismu nebo popruhového pasu z PVC
se musf pfitlaéné kolo (11) zvednout pomoci rukojeti (27). B

¢ VloZeny pasovy material rukou protdhnéte pod pfitlaéné kolo (11).

Pritlacné kolo (11)
Sifka pasu 25 mm pro
ochranny pas proti
vandalismu

E’Fitlaéné kolo (11)
Sifka pasu 50 mm pro
popruhovy pas z PVC

e Pomoci rukojeti (27) spustte horkovzdusny svafovaci automat
do svarovaci polohy.

* Pro napnuti pasu otocte napinaci paku pasu (13) dold.
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ZkuSebni svarovani

Provedte zkuSebni svar podle svafovaciho navodu vyrobce materidlu a narodnich norem €i smérnic.
ZkuSebni svar zkontroluijte.

Zahajeni svarovani

e Aby se zabranilo natoeni pfi spuSténi horkovzduSného svarfovaciho
automatu, musi byt fidici koleCko (14) paralelné vyrovnano k pfi-
tlaénému kolu (11).

e L B

XM\A ")

Chybné Spravné

(3 Vodici kolecko (15) sklopte dold.

(@ HorkovzduSnym dmychadlem (8) lehce zahybejte, aZ se aretacni zarazka (10) vysune z vybrani.

@® Horkovzdu$né dmychadlo (8) ihned spustte dold.
POZOR: Pokud budete horkovzduSnym dmychadlem (8) pohybovat prili§ daleko, dotknete se svarovaci
trysky (9) a pfitlatného kola (11). Horkovzdusné dmychadlo (8) takto nelze zasunut.

@ Posunutim horkovzdu$ného dmychadla (8) najedte svafovaci tryskou (9) mezi materidl pasu a plachtoviny
az na doraz.

@

-

 Mator pojezdu se automaticky spusti.

Bez automatického spusténi (viz kapitola Otazky a odpovédi, strana 18).

e Stroj Ize rucné spustit ovladacimi prvky (4) Pojezd §}] a e-Drive @

e Spustite-li pojezd pomoci a e-Drive @ a nasledné zasunete svarovaci
trysku (9), jede horkovzdu$ny svafovaci automat po otoceni horkovzdu$né
trysky (9) asi 0 30cm dél (zpozdéné vypnuti pojezdu).

e Horkovzdu$ny svafovaci automat Ize vést za rukojet vodici
tyce (33), drzadlo (17) nebo za pfidrzné madlo (28). Pri svafovani
vedte horkovzdudny svafovaci automat bez tlaku na rukojet
vodici ty€e (33), drzedlo (17) nebo pfidrzné madio (28).

Tlak m(iZe vést k chybam svarovani.
¢ Sledujte polohu vodiciho kolecka (15).

11 15




Ukonceni svarovani

@ Po ukonCeni svafovani svarovaci trysku (9) vysurite pomoci horkovzdu$ného dmychadia (8) ze svafovaci
polohy doprava a nadzvednéte.
Horkovzdu$né dmychadlo (8) posurite doprava, aZ zaskoCi aretaéni zarazka (10) do vybrani pfidrzného
madla (28). Horkovzduné dmychadlo (8) je v parkovaci poloze.

(9 Vodici kolecko (15) otocte nahoru.

O Spustte prepravni kolecka (26) otodenim rukojeti (27). Tim se pritlacné kolo (11) nadzvedne pro prepravu.
Prepravni kolecka (26) jsou ve funkéni poloze.

@ Rozdélte pas mezi pritlaénym kolem (11) a vodicimi kladkami pasu (12).

@ Napinaci paku pasu (13) uvolnéte.

(1

¢ Horkovzdu$nym svaiovacim automatem Ize znovu najet do svarovaci polohy.

* Po ukonceni svafovani pomoci e-Drive @ @ (2 x stisknout) vypnéte ohfev, tim se svafovaci tryska (9) ochladi
a dmychadlo se po cca. 4 minutach automaticky vypne (kapitola 1.8 Chlazeni, strana 15).

* \lypnéte hlavni vypinat (3) o€
Sitov§ kabel vytahnéte 2 elekirické sté.
e Svarovaci trysku (9) vyCistéte mosaznym kartacem.

* HorkovzduSny svafovaci automat je ve stavu pfipravenosti s
k prepravé.

Kombinace tlacitek
wpinag 6.0 =
Hloap:/m vypinaC ZAP VARIANT min
LEISTER 0 -
. > - L 5 |620 ¢ | pracovniresim
Switzerland .
Kapitola 1
R
Bt 60 80 %o
CSE: 1.90 (.
Tlacitka pojezdu a ohfevu drzte stisknuta R
a soucasné zapnéte hlavni vypina¢ ZAP Setup
VARIANT
= LEISTER FREE 3
M . > euttzoriama [ |Standbs Nastaveni profilti
Kapitola 2
Release
HMI: 1.80
CSE: 1.00 =)
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1. Pracovni rezim

1.1 Zobrazeni nastavené hodnoty (po zapnuti pfistroje)

Hlavni vypina¢ (3) ZAP [%]

 Po zapnuti pristroje se na displeji (5) objevi naposledy nastavené hodnoty (obr. 3).

 \/ tomto menu jsou ohfev, dmychadlo a pojezd vypnuty.

o UZivatel zde miize pomoci ovladacich prvki (4) provést véechna nastaveni, kterd jsou

popsana v nasledujicich kapitolach.

o Je-li v§ak teplota topnych téles pfi zapnuti vétsi nez 80 °C, prejde zobrazeni ihned do
rezimu chlazeni (kapitola 1.8 Chlazeni), ve kterém dmychadlo vZdy pracuje na plny
vykon a tim ochlazuje svarovaci trysku (9). Z tohoto rezimu Ize stisknutim e-Drive @

kdykoliv znovu prejit do pracovniho rezimu.

* Dosahne-li teplota topnych téles pfi chlazeni 60 °C, bézi dmychadlo je$té 2 minuty
a nakonec se automaticky vypne. Displej (5) pfejde zpét na zobrazeni nastavené

hodnoty (obr. 3).

e OtoCenim e-Drive @ na profily je mozné zvolit rlizné svafovaci profily

(obr. 4; kapitola 1.7, Volba profilu).

1.2 Pracovni obrazovka

e Stisknutim e-Drive @ se spusti ohfev a dmychadlo, a zobrazeni
nastavené hodnoty pfejde na pracovni obrazovku.

o Pri ohfivani svarovaci trysky (9) se tato ¢innost zobrazi na dis-
pleji (5) prostfednictvim postupového grafu, Sipky A (nahoru)
a skute€né hodnoty svarovaci teploty (blikajici) (obr. 5).

KdyZ se nastavené hodnoty svafovaci teploty dosahne, Sipka a postu-
povy graf se jiz nezobrazuji (obr. 6).

e Je-li sitové napéti mimo (+/-15 %) zadaného jmenovitého
napéti, objevi se stfidavé symbol s naméfenym podpétim
Ed/ piepétim % a s nastavenym mnoZstvim vzduchu.
Pokud je mnozstvi vzduchu 100 %, zobrazi se blikajici symbol
s namétenym podpétim ld/ prepétim 4 (obr. 7).

(Mozné jen u VARIANT T1 230 V~).

A Podpéti/prepéti muze ovlivnit vysledek svarovani!

 Pokud po urgitou definovanqu dobu nestisknete Zadné tlagitko
a svarovaci tryska (9) NENI ve §vaFovaci poloze, zobrazi se menu
Usporného rezimu (kapitola 1.9 Usporny rezim).

6.0

620 <

80 «

@ (Profie)

(obr. 3)

(IS Profilc

(obr. 4)

6.0 &R 6.0 &=

4520+« | (520 <«
I |

80 %80 %

(obr. 5) (obr. 6)

6.0 &5 |6.0 &R

v620 < | (Y620 ¢

|

(obr. 7)

(obr. 8)

 Pokud je svarovaci tryska (9) v parkovaci poloze, Ize zvolit menu Cool Down (kapitola 1.8, Chlazeni) nebo

profily (kapitola 1.7, Volba profili) otocenim e-Drive /@?

o Je-li svafovaci tryska (9) zasunuta, oba body menu |EEZE na displeji (5) zmizi a jiz je neni

mozné zvolit.

* Ochlazovani svarovaci trysky (9) je indikovano vypinénym postupovym grafem, Sipkou W (dol()) a blikajici

skuteénou hodnotou svafovaci teploty na displeji (5) (obr. 8).



1. Pracovni rezim

1.3 Nastaveni rychlosti pojezdu
o Tlacitkem pojezdu Ize prizpdsobit rychlost pojezdu. Rychlost Ize nastavit otoenim
S

e-Drive #g v krocich po 0,1 m/min, od 1,5 m/min. do 18,0m/min. Toto nastaveni Iz
provést pri zapnutém nebo vypnutém pojezdu. Pokud se béhem 3 sekund neprovede
Z&dné zadani ovladacimi prvky (4), uloZi se nova rychlost pojezdu. Na displeji (5) se
zobrazi nastavena pracovni hodnota nebo Cool Down (obr. 9).

e Pokud neni svarovaci tryska (9) ve svarovaci poloze, objevi se na levém dolnim okraji
displeje (5) symbol (Start) 2208 .

* Stisknutim e-Drive § je mozné zapnout pojezd, objevi se symbol (Stop) [l .

Rychlost pojezdu Ize nastavovat piimo otocenim e-Drive /@

620

(obr. 9)

o Opétovnym stisknutim e-Drive @ se provede povel Stop, pojezd se vypne. Na displeji se zobrazi nastavend

pracovni hodnota nebo Cool Down.

e Pokud se béhem 3 sekund stiskne tlaCitko pojezdu , prejde zobrazeni na jiné menu (viz kapitola 1.6 Méfeni

délek, pocitadio dmychadla a pojezdu).
o Tlacitkem ohfevu m nebo dmychadla ﬂ Ize prejit do prislusného menu.

1.4 Nastaveni svarovaci teploty

e TlaCitkem ohfevu @ Ize ménit svafovaci teplotu. Svafovaci teplotu je mozné nastavit
v krocich po 10 °C od 100 °C do 620 °C otacenim e-Drive © . Nastaveni se pe-
vezme po 3 sekunddch, pokud se béhem téchto 3 sekund nestiskne Zadné tlacitko
(obr. 10).

e Pokud bylo toto menu vyvolano ze zobrazeni nastavené hodnoty, je mozné stisknutim
e-Drive @ spustit ohfev a dmychadlo. Je-li zapnuty ohfev, Ize zvolit menu chlazeni
(kapitola 1.8, Chlazeni) (obr. 11).

o Tisknéte-li tladitko ohfevu m po dobu 3 sekund, objevi se sitové napéti pod rychlosti
pojezdu. Tento dotaz je mozny jen z pracovni obrazovky (kapitola 1.2).

(Mozné jen u VARIANT T1 230 V~).

o Tlacitkem pojezdu nebo dmychadla ﬂ |ze prejit do pfislusného menu.

6.0 &

100
(obr. 10)

6.0 &
4520«

80 «

(obr. 11)
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1. Pracovni rezim

1.5

1.6

Nastaveni mnozstvi vzduchu

e Tladitkem dmychadla ﬂ ze ménit mnozstvi vzduchu. Mnozstw vzduchu je mozné nastavit

v krocich po 5 % od 40 % do 100 % otacenim e-Drive @ Nastaveni se pfevezme po
3 sekundach, pokud se béhem téchto 3 sekund nestiskne Zadné tlacitko. Pokud je mnoz-
stvi vzduchu nastaveno na 100 %, neobjevi se na displeji (5) Zadné zobrazeni (obr 12).

e Pokud bylo toto menu vyvolano ze zobrazeni nastavené hodnoty, Ize stisknutim
e-Drive Q spustit ohfev a dmychadlo.

e Menu Cool Down Ize zvolit stisknutim e-Drive @ (kapitola 1.8, Chlazeni).
* Tlagitkem pojezdu [[f}] nebo ohievu [ Iz prejit do prislugného menu.

Méreni délek, pocitadlo dmychadla a pojezdu
* Toto menu (obr. 13) se objevi, pokud tisknete tlacitko pojezdu minimalné 3 sekundy.

e Menu zobrazuje veSkeré provozni doby a vzdalenost, kterou pfistroj urazil od zapnuti.
Celkova vzdalenost (zde: 1034 m) je neménitelna a ukazuje celkovou ujetou vzdalenost
od uvedeni do provozu.

* Denni vzdalenost (zde: 012 m) se nenuluje automaticky, ale uZivatel ji mdze vynulovat

pres stisknutim e-Drive Q.
 Hodnoty ¢asu «Time» se tykaji provozni doby jednotlivych komponent pfistroje. Pritom je

6.0
620 <«
100 -
=R
(obr. 12)
Distance:
Total
1034nm
Day
012m
Time

Total 143:i12
Blow ©43:58
Drive 0©208:10

(obr. 13)

&as piitazen dmychadiu «Blow» (zde: 043:58) a pojezdu «Drive» (zde: 020:10). Cas «Total» se vztahuje na
provozni dobu. Pocita hodiny a minuty (zde: 143:12), béhem kterych je hlavni vypina€ (3) zapnuty.

 Pokud se stisknutim e-Drive @ 2voli Sipka zpét [F==3l , dostanete se zpét do menu, ze kterého jste stiskli

tlacitko pojezdu ).



1. Pracovni rezim

1.7 Volba profilt

e Je-li aktivovano zobrazeni vpravo dole na displeji (5), mizete stisknutim 6.0
e-Drive & nahrat profily. Nasledné se na displeji zobrazi «Select Profile». Oto¢enim
e-Drive @ Ize vybrat urgity profil. Profily FREE 1, 2 a 3 si uZivatel m{iZe nadefinovat sam 620 <
(viz kapitola 2 Nastaveni profilli). V8echny ostatni profily maji pevné pfifazené hodnoty
a uZivatel si je nem(ize sdm definovat (obr. 14).
v . Zama— . . . v 80 %
* Otacenim e-Drive @) Ize na displeji () vievo nebo vpravo dole aktivovat Sipky. _
- v A, , o [
Sipka doprava pii stisknutf e-Drive & na nasledujici (obr. 14)
stranu (obr. 15). )
Sipka doleva pii stisknutf e-Drive & na predchazejic E—— —
stranu (obr. 16). Profile |E Profile
o Aktivujete-li Sipku zpét ototenim e-Drive @, el
dostanete se po stisknuti e-Drive @ zpét do menu, ze kterého ';55513 gggg
jste zvolili menu Profily (obr. 15). PUC 2 PRG 4
PUC Mesch PRG 5
PE 1 PRG 6
PE 2
[(=S]) (=] |[C=]
(obr. 15) (obr. 16)

Provedte zkuSebni svar podle svarovaciho navodu vyrobce materialu a narodnich norem ¢i smérnic.

Zku$ebni svar zkontrolujte.

1.8 Chlazeni

I'"\__
* Pokud vyberete symbol stisknutim e-Drive & (obr. 17), objevi se menu «Cool 6.0 =&
down OK?» (obr. 18). Po stisknuti e-Drive @ se aktivuje symbol OK vpravo dole na
displeji (5). Tim se zahdji proces chlazeni. A 520 ¢
e Bshem chladiciho procesu se mnozstvi vzduchu zvy$i na 100 % a zobrazi se okamzitd | ME—---—— |
svarovaci teplota (obr. 19). 80 -
Klesne-li se svafovaci teplota pod 60 °C, béZi dmychadlo jeSté 2 minuty a po uplynuti
této doby se automaticky vypne. 7( obr. 17)
Displej prejde na zobrazeni nastavené hodnoty. )
o Pfi stisknuti e-Drive @ béhem procesu chlazeni se spusti ohfev a na
displeji (5) se objevi pracovni obrazovka (viz kapitola 1.2 Pracovni *
obrazovka).
v240 ¢
e Pokud je menu chlazeni Cool Down aktivni, Ize
pojezd ruéng zapnout/vypnout tlacitkem pojezdu ). Cool down *
Tlacitka ohfev m a dmychadlo g nemaji zadnou funkci.
(obr. 18) (obr. 19)
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1. Pracovni rezim

1.9 Usporny rezim (Standby)

e Pokud neni svarovaci tryska (9) ve svafovaci poloze a nedojde béhem doby I
usporného rezimu, stanovené uzivatelem, ke stisknuti tladitka, spusti se
po uplynuti odpoCitavani (obr. 20) automaticky rezim chlazeni Cool Down.

A zahdji se proces chlazeni.

e Pokud pred uplynutim odpoditavani (180 sekund) stisknete e-Drive @ prejde displej (5) 1 52
do pracovni obrazovky (viz kapitola 1.2 Pracovni obrazovka).

 Nastaveni doby Usporného rezimu (kapitola 2.3, Nastaveni Gsporného rezimu). (obr. 20)

Standby

1.10 Chybova hlaSeni

\ /
e Dojde-li k chybné funkci horkovzdus$ného sva- :-
fovaciho automatu VARIANT T1, objevi se na 7 \
displeji (5) hlaSeni opatfené navic kadem chyby
(Error). Tento kdd odpovida pfesnému popisu STOP! STOP! STOP!

chyby, ktery je patrny z nésledujiciho seznamu. ERROR ERROR ERROR
e U chyby 02 a 40 se zobrazi zvlastni symboly o1 (0] 2 40

o U v8ech ostatnich chyb se zobrazi symbol klice
jako poZadavek pro provedeni servisu

Chybové hlaseni | Druh chyby

Err00 Vadna fidici elektronika

Err01 Preruseni nebo zkrat teplotniho ¢idla

Err02 Vadné topné téleso / elektronika (pferudeni v jednom / obou vinutich)
Err04 Vadny Triac (m{Ze byt vadny jeden nebo oba)

Err08 Vadny motor dmychadla

Err40 Podpéti 25 % (sitové napéti 75 %) pouze VARIANT T1 230V ~

2. Nastaveni profilli

2.1 Kombinace tlacitek pro nastaveni profilti

Tlacitka pojezdu a ohfevu drZte stisknuta grofile
v v v ; P etup
a soucasné zapnéte hlavni vypina¢ ZAP VARIANT e
= LEISTER FREE 3
M L!J > Switzerland Standby

Release
HMI: 1.80

CSE: 1.00 =)




2. Nastaveni profilti

2.2 Tvorba profili

o \/ Nastaveni profilll si miiZete zaloZit 3 individualni profily, u kterych
miiZete volng nastavit nazev a vSechny tfi parametry pojezd , ohfev
m, dmychadlo ﬂ a nakonec miZete tyto Udaje uloZit stisknutim
e-Drive & (obr. 21).

* Rlizné polozky menu Ize zvolit prostiednictvim ovladacich prvki (4).
Po stisknuti e-Drive @ se vratite zpét do volby Nastaveni profil(i.

o Aktivujete-li symbol ABC otoenim e-Drive @, dostanete
se po stisknuti e-Drive @ do menu Jméno profilu (obr. 22).

e\ menu Jméno profilu Ize otoCenim e-Drive /@ vybrat znaky _/ ./
Aaz Z/0az?9, a Sipky doleva nebo doprava a symboly UloZit

nebo Zpet IRy

e 7/ména jména profilu
— OtoCenim e-Drive @ mliZete vybrat Sipky doleva nebo doprava.
Je-li Sipka doprava aktivovana stisknutim e-Drive @ poskoCi po-
zice ve jménu profilu o jeden znak (Cerny) doprava. Je-li Sipka do-
leva aktivovana stisknutim e-Drive @ poskoCi pozice ve jménu
profilu o jeden znak (Cerny) doleva (obr. 23).

Profile
Setup
6.0 ™=
FREE 2
FREE 3
Standby 620 c
100 -
> oK ) IE=
(obr. 21) (obr. 22)

Profile Name

EREE 1

B> .-ABCD
EFGHI JKL
MNOPQRST
UvwXYZzoeil
23456789

(obr. 23)

— Otocenim e-Drive @\ Ize vybrat pozadovany znak (_/./Aaz Z/ 0 az 9). Stisknete-li e-Drive Q@P znak
oznaceny ve jménu profilu Cerné, se nahradi znakem, ktery jste predtim vybrali.

e UloZeni nebo odmitnuti jména profilu

— Zvolite-li ototenim e-Drive @ symbol Ulozit [EEXYY, uloZi se po stisknuti e-Drive & jméno profilu.
— Zvolite-li otogenim e-Drive §g symbol Zp&t (=M, jméno profilu se po stisknuti e-Drive Q odmitne

(neuloZi).

Provedte zkuSebni svar podle svarovaciho navodu vyrobce materidlu a narodnich norem ¢i

smérnic. ZkuSebni svar zkontrolujte.

2.3 Nastaveni usporného rezimu (Standby)

® Doba usporného rezimu definuje Cas, ktery musi uplynout (neni-li stisknuto zadné
tlacitko a svarovaci tryska (9) neni ve svafovaci poloze), nez se automaticky spusti

proces chlazeni (viz kapitola 1.8 Chlazeni).

o Otodenim e-Drive @ |ze nastavit €as od 5 do 120 minut. Z vyroby je nastaveno 40 minut.

® Po stisknuti e-Drive @ se vratite zpét do volby Nastaveni profil(i.

Standby

[5..120 min]
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Otazky a odpovédi Chyba — Pfi¢ina — Naprava

e Stroj se automaticky vypne
— V tsporném rezimu se stroj po uplynuti nastaveného ¢asu automaticky vypne (z vyroby je nastaveno 40 minut).
V piipadé potfeby zvySte dobu sporného rezimu (2.3 Nastaveni isporného rezimu, strana 17).
e Kvalita svafovani je nedostatecna
— Zkontrolujte rychlost pojezdu, svarovaci teplotu a mnozstvi vzduchu
— Svarovaci trysku (9) vycistéte draténym kartacem
— Svarovaci tryska (9) je Spatné nastavena
— Provedte nastaveni svarovaci trysky (9), strana 19/ 20.
¢ Neni dosazena nastavena teplota (indikace teploty blika)
— Zkontrolujte sitové napéti
— Snizte mnozstvi vzduchu
— Snizte teplotu
e Horkovzdus$né dmychadlo nelze zaaretovat ve svafovaci poloze
— Kulovy tlacny prvek se musi nastavit takto:
— Svarovaci trysku (9) ochladte (1.8 Chlazeni, strana 15)
— Svarovaci trysku (9) uvedte do svarovaci polohy
— Sroubovakem lehce utahnéte roub (30), pak $roub (30) asi o 1/2 otadky
otoCte zpét.

 Horkovzdu$ny svafovaci automat ujizdi do strany.

— Provedte jemné nastaveni stopy Fidiciho kola (14) takto:

— Svarovaci trysku (9) ochladte (1.8 Chlazeni, strana 15)

— Hlavni vypinaé (3) vypnéte or¢ (&)

— Sitovy privodni kabel odpojte od elektrické sité @D

— Pfidavné zavazi (16) odstrarite

— Preklopte svafovaci automat na bok

— Aretacni Sroub pro jemné nastaveni stopy (31) uvolnéte a paku pro jemné
nastaveni stopy (32) posurite do poZadované polohy

— Aretacni Sroub pro jemné nastaveni stopy (31) utihnéte

— Horkovzdu$né dmychadlo uvedte do svafovaci polohy

— Pfidavné zavazi (16) viozte

— Horkovzdu$ny svafovaci automat uvedte opét do
provozu

— Provedte zkuSebni svar

zasunuti svarovaci trysky (9), je mozna $patné nastaveny spoustéci senzor (6).

— Spoustéci senzor (6) nastavte takto:

— Svarovaci trysku (9) ochladte (1.8 Chlazeni, strana 15)

— Hiavni vypinag¢ (3) vypnéte op;@

— Pomoci horkovzdu$ného dmychadla (8) otocte svarovaci trysku (9) do svafo-
vaci polohy a nechte ji zapadnout.

— Nastaveni spoustéciho senzoru (6) na zavitovém koliku (7) pomoci imbuso-
vého Kiice; DOLEZITE: Spinaci vzdalenost 0,2 - 0,5 mm

— Zkontrolujte funkci

o Automatické spousténi nefungujePokud se motor pojezdu nespusti automaticky po /‘p -

60 P Pokud se motor pojezdu stale automaticky nespousti, kontaktujte servisni stredisko.



Nastaveni svarovaci trysky

Pfiprava k nastaveni svarovaci trysky (9)

¢ Svarovaci tryska (9) a pfitlacné kolecko (11) musi byt Gisté.

& Svarovaci tryska (9) musi byt vychladlé (kapitola 1.8 Chlazeni, strana 15). 15
8 a3

* \lypnéte hlavni vypina (3) o(€)
230
Q Sitovy kabel vytahnéte z elektrické sité.

» Horkovzdu$ny svarovaci automat v poloze pfipravenosti k piepraveé.
— Vodici kolecko (15) otocte nahoru. 1
— Horkovzdu$né dmychadlo (8) posurite doprava az zaskoCi zajiStovaci
Cep (10) do vybrani uchytu (28). Horkovzdu$né dmychadlo (8) je
v parkovaci poloze.
— Spustte prepravni koleCka (26) otoenim rukojeti (27). Tim se odleh¢i
piitlacné kolo (11).
e Po sefizeni svarovaci trysky (9) provedte zkuSebni svarovani.

Pripravenost k prepravé

Uhlové nastaveni svarovaci trysky (9)

 Horkovzdu$ny svafovaci automat v poloze pfipravenosti k preprave.

@ Pomoci rukojeti (27) spustte horkovzdu$ny svarovaci automat.

(® Povolte Srouby s vnitinim Sestihranem na drzaku pfistroje (29).

@® Horkovzdu$né dmychadio (8) spustte.

@ Svarovaci tryska (9) musi plogné pfiléhat na podklad.

( Provedte korekci thlu otacivymi pohyby horkovzdu$ného dmychadla (8) tak, aby svafovaci tryska (9) plosné
pfiléhala na podklad.

® Srouby s vnitinim Sestihranem na drzéku pfistroje (29) utdhnéte.

o
%‘ k\ﬂ’i‘g?l‘é

Nastaveni vzdalenosti mezi svafovaci tryskou (9) a pfitlaénou kladkou (11) pomoci mérky trysky

¢ Horkovzdu$ny svafovaci automat v poloze pfipravenosti k preprave.
@ Mérku trysky (38) zasurite pod pfitlacné kolo (11).
® Pomoci rukojeti (27) spustte opatré piitlaéné kolo (11) na mérku trysky (38).
@ Horkovzdusné dmychadlo (8) nastavte do svarovaci polohy.
@ Povolte dva sefizovaci Srouby otoéné osy (25).
@ Horkovzdusné dmychadlo (8) paralelné vyrovnejte podle mérku trysky (38).
@ Sefizovaci Srouby otoéné osy (25) utahnéte.
Mérku trysky (38) odstrarite.
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Nastaveni svarovaci trysky

Nastaveni vy$ky pomoci mérky trysky

¢ Horkovzdu$ny svafovaci automat v poloze pfipravenosti k pfeprave.

(¥ Pomoci rukojeti (27) spustte horkovzdu$ny svarovaci automat dold.

(® Horkovzdu$né dmychadlo (8) musf byt v parkovaci poloze.

@ Wrez v mérce trysky (38) nasurite na $ablonu pro nastaveni vysky (39).

@ Povolte dva $rouby na Sabloné pro nastaveni vysky (39). Sablonu pro nastaveni vysky (39) posuiite dol(
az na doraz. Utdhnéte Srouby a odstrarite mérku trysky (38).

Nastaveni vzdalenosti mezi svafovaci tryskou (9) a pfitla¢nou kladkou (11) bez mérky trysky

¢ Horkovzdu$ny svafovaci automat v poloze pfipravenosti k preprave.
@® Pomoci rukojeti (27) spustte horkovzdusny svarovaci automat doldi.
@ Horkovzdus$né dmychadlo (8) nastavte do svafovaci polohy.
@ Sefizovaci Srouby otoéné osy (25) povolte.
@ Podle obrazku horkovzdusné dmychadlo (8) vyrovnejte paralelné k pfitlaénému kolu (11).
@ Sefizovaci Srouby otocné osy (25) utdhnéte.
A7

Nastaveni vySky bez mérky trysky

=,

33mm 11

¢ Horkovzdu$ny svafovaci automat v poloze pfipravenosti k pfeprave.
@ Pomoci rukojeti (27) spustte horkovzdudny svarovaci automat dol.
@ Horkovzdusné dmychadlo (8) musi byt v parkovaci poloze.

@ Povolte dva Srouby na $abloné pro nastaveni vysky (39).

@ Sablonu pro nastaveni vysky (39) posuiite podle obrézku dold.
@ Srouby na $abloné pro nastaveni vysky (39) utdhnéte.

P
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Prestaveni pasti 50 mm / 25mm

&Svafovaci tryska (9) musi byt vychladla (kapitola 1.8 Chlazeni, strana 15).

* \lypnéte hlavni vypina (3) o(&)

Sitovy kabel vytahnéte z elektrickg sité.

e Svarovaci trysku (9) vycistéte mosaznym kartaem.

¢ Horkovzdu$ny svarovaci automat ve stavu pfipravenosti k preprave.

Demontaz od 1. do 4.
Montaz od 4. do 1.

1. Vodici kladky pasu (15) vyméiite

2. Sablonu pro nastaveni vysky (39) demontujte a otoéte na $itku pasu 50 mm nebo 25mm a upevnéte dvéma
Srouby.

Sitka pasu 25 mm

Sitka pasu 50mm
3. Pritlaéné kolo (11) demontujte, otocte a opatrné nasurite na osu.

PFi nasouvani se musi dbét na to, aby se pfitlacné kolo (11) nezpficilo.

Osa by se tim mohla poSkodit.

4. Svarovaci trysku (9) vymérite.
Nastaveni svafovaci trysky, strana 19/ 20
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Provedeni pristroje Leister VARIANT T1 / Tape

C. vyr. 148.963 VARIANT T1, $ifka pasu 25 mm, 230 V / 3680 W
C. vyr. 148.964 VARIANT T1, $ifka pasu 50 mm, 230 V / 3680 W
C. vyr. 148.965 VARIANT T1, §ifka pasu 25 mm, 400V / 5700W
C. vyr. 148.966 VARIANT T1, §ifka pasu 50 mm, 400V / 5700 W

PrisluSenstvi
Pouzivat se smi pouze prisluSenstvi firmy Leister.
C vyr. 148.961 souprava pro Sifku pasu 25 mm
C. vyr. 148.962 souprava pro Sitku pasu 50 mm

Skoleni

 Spole¢nost Leister Technologies AG a jeji autorizovana servisni mista nabizeji bezplatné kurzy svafovani a Skoleni.
Dali informace najdete na adrese www.leister.com.

Udrzba
e Pfivod vzduchu u horkovzduSného dmychadla (8) je pfi zneCiSténi tfeba vyCistit kartaCem.
e Svarovaci trysku (9) vyCistéte mosaznym kartacem. —
* Pfivodni sitovy pfivodni kabel (1) a zastrCku zkontrolujte, zda nevykazuje elektrické a mechanické K

poSkozeni.

Servis a opravy

¢ Dosahne-li pocitadlo pojezdu 400 h pfip. pocitadlo dmychadla 2000 h, objevi se na displeji (5) pfi dalSim zapnuti
hlavniho vypinace (3) hlaSeni «Maintenance servicing». Toto hlaSeni se zobrazi po dobu
10 sekund a nelze jgj pomoci ovladacich prvkd (4) preskodit. P

¢ Opravy nechte provadét vyhradné autorizovanymi servisnimi stfedisky Leister. Pouze ta
zaru¢i v do 24 hodin odborny a spolehlivy servis a opravu pomoci originalnich nahradnich Mgierﬁgi%nce
dilli v souladu se schématy zapojeni a katalogy nahradnich dilCi. °

Odpovédnost za vady

 Pro tento pfistroj plati prava ohledné zaruky nebo odpovédnosti za vady, poskytnuta pfimym odbytovym partnerem /
prodejcem od data koupé. V pfipadé zaruéniho naroku nebo naroku z odpovédnosti za vady (prokdzani fakturou nebo
dodacim listem) jsou vyrobni vady nebo chyby pfi zpracovani odstranény odbytovym partnerem prostrednictvim dodavky
nahradnich dilti nebo opravou. Topna télesa jsou vyloutena z odpovédnosti za vady nebo zaruky.

e DalSi zarucni naroky nebo naroky z odpovédnosti za vady jsou vylouceny v ramci kogentniho prava.

o Skody vzniklé pirozenym opottebenim, pretizenim nebo neodbornou manipulaci jsou z odpovédnosti za vady
vylouceny.

o U pfistrojd, na nichz kupujici proved! dpravy nebo zmény, nelze uplatnit Zadné zarucni naroky nebo naroky
z odpovédnosti za vady.
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PyKOBOHCTBO M0 IKCMNyaTALMMN (nepesos oprvHanHoro pykoBOACTEa M0 SKCTyaTaLyy)

Mepef, BBOLOM B 3KCMyaTaLyo CNEYeT BHUMATENbHO 03HAKOMUTLCS C PYKOBOS-
CTBOM M0 3KCMNyaTaLyn 11 COXPaHUTL ero Ans AanbHENLLEro 1CMoib30BaHMS.

Leister VARIANT T1
ABTOMATMYECKMIA annaparT Ang CBapKn ropsiyum BO3AyXoM/NEHTOYHbIN

Wcnonb3oBaHue

JlaHHOE YCTPOICTBO J0MYCKABTCA UCTONb30BAT TOMbKO B XOPOLLO BEHTUNMPYEMbIX MOMELLEHUAX. [pn Heo6-
XOAUMOCTI MW 3KCTINyaTaLMi CeayeT UCMONb30BaTh BLITSHXKHOE YCTPOMCTBO UMW HOCUTD NIMYHOE 3aLlUTHOE
CHapskeHue. CneauThb 3a TeM, YToObl BO BDEMS! CBapKM MaTepuan He croper. BhiACHUTb Y U3roToBUTENS MaTe-
puana, SBNSOTCS M NPUCAZKNA BPEAHbIMIA 1S 300p0Bbs. COBMIOAATL HaLMOHANbHBIE 3aKOHOAATENbHbIE MPE-
MMCaHNa Mo 34paBOOXPaHEHUIO.

Jinsi NeHTOYHOI HaNNaBKM TEHTOBOro Matepuana u3a MNBX
¢ JleHTa WNMPKHOIA 25 MM; 3awuUTa OT BaHLANU3Ma e JleHTa WmpKHoii 50 mm;

— IKCTPYAPOBAHHbIiA MBX (0AHOPOAHIN), ApMUPOBAHHII PemenHas nenta u3 MBX

1,5-MUNNMMETPOBON CTANbHON NPOBOMIOKON — TkaHbI TeHTOBbIN MaTepuan F=2400kr
— TKaHbl TEHTOBbIA MaTepuar, 2-CNnoiHbIi, apMUPOBaHHLIN — TkaHbI TeHTOBbIN MaTepuan F=1300kr
1,5-MUANUMETPOBON CTasbHOM NPOBOMOKON

o YKa3aHue: Kp/BONMHEiHas CBapka HEBO3MOXXHA

Mpeoynpexnexne

OnacHOCTb [N XM3HW MPU OTKPbIBAHIM YCTPOWCTBA, TaK KaK HAXOAALLMECS N0f,
HaNPSHKEHNEM KOMIMOHEHTbI M MOAKITIOYEHUS HUYEM HE 3aKpbITbl. [epes; 0TKpbI-
TIEM YCTPOWCTBA CIIELYeT U3BIIEYb CETEBOI LUTEKEP 13 PO3ETKY.

OnacHocTb noXapa 1 B3pbiBa Mpy HeHa/1exKalLemM 1CToNb30BaHIM YCTPONCTB,
PaGOTAOLLMX C MPUMEHEHIEM rOPAYEro BO3AyXa, B 0COGEHHOCTM MPY UX UCTIOMb-
30BaHNM BONN3I BOCTNIAMEHSIOLLIMXCS MATEpUaroB U B3pbIBOOMACHBIX rasoB.

OnacHocTb oxora! He gotparveatbes 10 CBaPOYHOIO COMMA, NoKa OHO Haxo-
JUTCS B ropsiyeM COCTOSHWK. [laTb YCTPONCTBY OCTbITh.

He HanpaBnsTh MOTOK rOPAYero BO3Ayxa Ha NItofeN Ui Ha XIBOTHBIX.
MoaKnoyaTh YCTPOMCTBO TONbKO K PO3ETKE C 3aLUTHBIM KOHTAKTOM. JTto6oi
00pbIB 3aLLMTHOMO NPOBOAA BHYTPU YCTPOMCTBA MM BHE ero onaceH!
Wcnonb30Bath yANUHUTENbHbIE KAGeNU TONbKO C 3aLuUTHLIM NPoBoAOM!

® B P

BHumanue

230 HoMuHanbHOe HanpsKeHue, ykasaHHoe Ha YCTPOVICTBE, [JOMKHO COOTBETCTBOBATL
200 ceTeBomy HanpsbkeHnto., EN 61000-3-11; Zyaxe. = 0,100 Q + j 0,063 Q. Mpn Heob-
XOAMMOCTY MPOKOHCYMBTYPOBATLCS C SHEPTOCHAGKAOLLIMM MPEANPUATAEM.
Mpu c6oe B nogaye HaNPsHKEHNS B CETU CNeayeT BbIABUHYTb TEPMOMEH.

YCTPOICTBO 3aLLMTHOTO OTKIKYEHNS HACTOATESNIbHO PEKOMEHLYETCA MCTIONb-
30BaTb 191 3aLUMTHI NEPCOHANA MPW IKCMTyaTaLMM YCTPOICTBA Ha CTPOUTENBHBIX
NoLLaAKax.

@



CumBonbl «0CTOPOXKHO!»

PaboTatolLee yCTPOCTBO AOMKHO HAXOAUTLCS MOJ NPUCMOTPOM NEepcoHana.
Tenno MOXeT BO3[E/CTBOBATb HA BOCMNAMEHSIOLIMECS MaTepuanbl, KOTOpble
HaxoAsATCS BHE MONs 3peHus.

YCTPOICTBO Pa3peLLaeTcs MCnonb30BaTh TOMbKO KBATM(MLMPOBAHHBIM CrIELu-
anueTam Unu nof, Ux Haa3opoM. [laHHbIA Npu6op KaTeropUyeckit 3anpeLLgHo
1CMONb30BATb AETAM.

3almLLIaTbYCTPOIICTBO OT BAArK 1 CbIPOCTH

He paspelLiaeTcs NoAHUMATb YCTPOACTBO 3a A06aBOYHBINA rpy3 (16).

>0 ®

YTunusauus

ANeKTprUYECKUe NPU6OPLI, MPUHALIEXHOCTW W YNIAKOBKM JOMKHbI YTUAM3MPOBATLCS B COOTBETCTBIN
C TpeboBaHMAMI MO OXPaHEe OKPYXXaIoLLEN Ccpefdbl. [poCM NPUHSTL BO BHUMAHWE AEACTBYIOLLME B
CTpaHe NoNb30BAHMS W MECTHbIE NPEANMCAHNS NPY YTUN3AUMN Halmx n3nenuid. ins ctpad EC: He
BblGpachIBaTh 3EKTPONPUOOPLI BMECTE C GbITOBLIM MycOpOM!

TeXHUYECKMe XapaKTepucTUKm

Hanpspxenue B~ 230 400

MoLLHoCTb Bt 3680 5700

Yacrota Iy 50/60

Temnepatypa °C 6eccrynenyaras perynmposka 100 - 620 °F 212-1148
MpuBsog M/MUH.  OeccTyrneHyaras peryimposka 1,5-18 ymo/MuH. 4,9 - 59,1
Pacxop Bosgyxa  n/MuH 40-100

YposeHb amuccuu  Lea (0B) 70

Bec Kr 28 (hyHTDI 61,7

663 Kabens CETEBOMO NATaHNS

Pasmep 1 x LU x B mMm 700 x 415 x 85  ptoiimbl 27,6 x 163 x 3,3
3HaK CoOTBETCTBUA

Knacc 3awurtbi | @

MopgBoaMMoe HaNpsHKEHUE He NepeKnYaeTcs
OcTaBnsieM 3a CO60M NPaBO Ha TEXHUYECKIE MBMEHEHNS
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OnucaHue npnbopa

Hanpasnsiowwas pyyka PasmartbiBartenb neHTbl

1 Kaberb ceTesoro nutaHns 15 HanpasnstoLLmii ponuK 30 CTONOpHbIA BAHT ANS NOULMN
2 Kopnyc 16 [l06aBOHbIN Y3 CBapKu
3 [NaBHbIiA BbIKIOYATENb 17 Pyuka 31 CTONOpHbI BUHT A1t TOYHOM
BKI1./BbIKJ1. 18 BWHT C LMAMHAPUYECKOI MONOBKON PETYNPOBKY KOMEW
4 3nemeHTbI yrpaBneHist 19 HKHIIA CErMEHT HANPaBNSIOLLEN Pyykn 32 Pbiuar Anst TOYHOM PErynmpoBKiA
5 [ncnnei 20 BepxHuii CerMeHT Hanpas/istoLLER py4Ki Koneu
6 lyckoBoIi fiaTunk 21 32KMMHOI pblyar BEPXHErO CermeHTa 33 PykosiTka HanpasnsoLLEr py4dKku
7 Pe3b60BOM LUTUET anis HaNPaBASHOLLIEN Py4KI 34 MarHuTHbI fepxartensb
PEeryn1poBKY NyCKOBOIO 22 [lepxatenb s Kabens CETeBOro VHCTPYMEHTa
Jatynka MUTaHNA 35 JleHTOHaNPaBuTENb
8 TepmodpeH 23 [lepxatenb Ans pamatbiearens ieHTsl 36 BUHT pbiuara ais qvkcaumm
9 CBapoyHoe conno 24 BYHT pblyara HKHero cerMeHTa TIEHTBI
10 CTonopHbIi Kyna4ok Ans HaNPaBASHOLLIEN Py4KIA 37 dukcartop neHTbl
TepmoeHa 25 PerynipoBoyHbIE BIHTbI NOBOPOTHOM ocv 38 LLIabnoH ans conen 25 uim 50 mv
11 TpWKIMHON PONKK 26 TpaHCMOPTUPOBOYHbIN PONMK 39 JIncT NosnLIMOHMPOBaHIS M0
12 HanpasnstoLLme ponnKL 27 Pyyka ans noabeMHoro YCTpoicTaa BbICOTE
NEHTbI 28 PykosiTka 40 Brynka
13 Pbiyar HaTshkeHus NeHTbl 29 PerynnpoBka yrma aepxarens
14 TMoBOPOTHBIA POKK yCTpOiiCTBA

JnemeHTbl ynpasnexuus (4)
Mepekntoyarenb «e-Drive»
@ lepexntoyarenb «e-Drive» CNYKNUT HABUraTOPOM.
OH 1meeT [iBe yHKUmK:
7z~ [1N9 HACTPONKIN PA3NNYHBIX MEHIO
W1 3HAYeHWI BpaLLIATb BNIEBO WK BMPaBO
qp [Ins noaTBepXAEHNS UK aKTUBaLMK
S Ha nepexmoyaTenb HeOOXOAMMO HaXXaTb

Mpusoa
HacTpoiika ckopocTu npuBoga

Harpes
HacTpoiika Temnepatypbl CBapku

Harnetateno
HacTpoiika pacxoaa Bo3ayxa

S
~~
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MHdopmaTnBHbIE MKOHKK

Cnepyowume UKOHKK NOSBASIOTCA HA pucniee ans MHGopMUpPoBaHNUS Nonb30BaTens.

YCTPOVICTBO HAXOAMTCS B PEXIME
OXWIAHWS 1 OTKIIOYNTCS MO MCTe- 9
YeHWUM OMpeeneHHoro BPEMEHN

Ceapouroe conno gl
OXTIKAETCH

A Cyrranuavpyet, 4To TeMnepaTypa yBennunBaeTcs
W CurHanusupyer, 4To Temneparypa nagaet

AKTUBHbIE NKOHKM

06paTuUTbCS B aBTOPK30BAHHbI
CEPBUCHBIN LIBHTP

1 |/|HaMKaTOP Nporpecca

CnepytoLume UKOHKY O0TOGPKAIOTCA HA AVCTIEE U aKTUBMPYIOTCS HAXKaTueM nepekstodarens «e-Drive» @

BkioueHme HarpeBa 11 HarHeTarens
(ecnm HarHeTaresb eLLe He paboTaer)

OcTaHoB npuBoaa
3anyck npueoaa

ABTOMATUYECKOE OXNAKIEHWE
(HarpeB BbIKN., HAarHeTaTeNb BKII.)

Mepexof, B CTPYKTYpe BBEPX

Profile JERal]

CoxpaHeHwe 13MEHEHHOr0 MEHH
113meHeHne nveHn npoduns
Mepexop, Ha CRefytoLLYyio CTPaHuLY
Mepexof Ha Npe/blAYLLYK CTPaHWLY
C6poC AHEBHOM AMCTAHLMM HA HOMb

RO ECEE
* R00EAS

(Ha3ag, K MpebiayLLEl nporpame) Reset
«Enter», nogTBepxaeHne
6.0 %
NHdopmaTUBHbIE UKOHKW ——— 5
op 620 <
Cool down
OK?
80 %
AKTMBHbIE NKOHKM - > v | [

bbicTpas nHopmaums
Kak BKJt04aeTcsi aBTOMAaTMYECKMIA annapar ans cBapku ropsiumm Bo3ayxom VARIANT T1?
. MopKmoumnTb Kabenb CEeTeBoro NUTaHUA K (?)J’]eKTpI/NeCKOVI ceTn. @D‘
. BKnounTb rnasHblii BolKNoyatens (3). @

™ . P

. Haxars kronky oy (1) =3 [EXK OIS iosepHyTs nepexsiiovarerts «e-Drive> €D
. P

. Haxxas kitonky <Harpes>  [T]==3>[ERZX OIS nosepyTs nepexciiovatens «e-Drive> @)
. Haxarb kronky «Harverarens» (O == [ TOTOJIIRA rosepHyTs nepexniovarens «e-Drive> ®

. Haxxatb Ha nepexntoyarens «e-Drive» @ BPEM$ Harpesa COCTaBNseT
MPUON. 1 - 2 MUHY T e ———1
. BbINOMHMTL NPOGHY0 CBAPKY COMNAcHO MHCTPYKLMAM NPON3BOANTENS MaTepuana

o O A~ W N =

~

m_
min

6.0
4520«

80 «

6.0

min

4520 ¢

80 «

MpoBepUTL Pe3ynbTaThl MPOGHON CBAPKY.
8. BbinonHNTb CBApKy.

Kak BbIKJIl04aeTCsl aBTOMATUYECKUIA annapar Ans CBapKu ropsyum
Bo3ayxom VARIANT T1?

1 HaLMOHaNbHbIM HOPMaM M CTaHAapTaM.

. Cool down
1. Haxatb Ha nepekntoyarens «e-Drive» @ (puc. 1). OK?
2. MNepeitin B MeHto <Cool down OK», HaxaTtb Ha nepexntoyarens «e-Drive» @
OK
11 aKTVUBMPOBATD OXNXK/EHWE NMPKOS. Ha 4 M HYTLI (OUC. 2). HarHeTaTenb [E=WN O« ]
ABTOMATUYECKM BbIKIMOYAETCS. (puc. 1)

3. lMocne oxnaxzaeHs CBApOYHOro conna (9) NepekIiYnTb MaBHbIN
BbIKNouaTenb (3) & nonoxerie BbIKI. o (&)
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TOTOBHOCTb K paboTe

A\

JlaHHoe yCTPOCTBO PaspeLLasTCs MCTONb30BATh TOMbKO Ha OTKPbITHIX MPOCTPAHCTBAX UMM B XOPOLLO
BEHTUNMPYEMbIX MOMELLEHNsAX. CneauTh 3a TeM, YToObl BO BpeMs CBapKW MaTtepuan He cropes.

[poyecTb ykasaHus B NPeNoCTaBNEHHOM NPOVU3BOAMTENEM NAcnopTe 6e30MacHOCTY A JAaHHOMO MaTe-

puana v cnegosatb UM.

PN

© [1pOBEPUTb, NPABUITLHO N BNOXeH A,06ABOYHBIN rpy3 (16).

e HanpasnsioLas pyyka
— C nomoLLbtO BUHTA pbiyara (24) yCTaHOBUTb HIMKHMIA CErMEHT

leper BBOZOM B 3KCMyaTaLyio NPOBEPUTL Kabesb CEeTEBOro NuUTaHus, (1) WTeKep v YLMHATENbHDIA
Kabesb Ha OTCYTCTBUE ANEKTPUYECKUX U MEXAHUYECKIX MOBPEXIEHWN.

Hanpaenmou.q,asi-.._\}
20 [

pyyka

HanpaensoLWEN py4km (19) B HYKHOE MONOMEHME.

—BcTaBuTb BEpXHMN CErMEHT Hanpasnsowein pydkn (20)
B HVDKHMIA CETMEHT HanpaensitoLLed pyykm (19) n 3axkpennTb
C MOMOLLIbIO 3KUMHOrO pblyara (21).

—[NongecuTb NpucnocobneHne ang pasrpyaki Kabens ceTesoro
nuTaHus (1) K fepxaTento (22) Ha HanpaBnAOLLEN PYyKe Wi
Ha Luaceu.

— Ecv HanpasnsitowLan pyyka He Tpedyercs, ee MOXHO IEMOHTI-
pOBaTb C aBTOMATVHECKOr0 annapara AJist CBapKi ropstyiim Bo3fy-
XOM, BbIBVHTMB 1B BUHTA C LMNUHAPUYECKON FON0BKOM (18).

e BctaBuTb pasmartbiBaTesib EHTbI B fiepXxarenb (23).

© YCTaHOBUTb MAarHUTHbIN AepXkatenb MHCTPYMeHTa (34) 11 3akpe-
MUTb €ro BUHTOM C LLIECTUIPaHHOI FONOBKON.

© [1pOBEPUT, MPABMUIILHO NI OTPETYNIMPOBAHO MONOXKEHVE HANPaBAAK0- 11 11
wero ponuka (15). _—
— Hanpasnstowwmii ponuk (15) LomkeH pacnonaratsest CO0Ky v noce- 15
peayHE OTHOCUTENbHO NPWXXUMHOIO ponuka (11). L 15

— [Mpyn HEOBXOAVMMOCTI OTPErYNNPOBATH MONOXEHE HANPABASHOLLEr0
ponuka (15) cneaytoLym 06pasom: 0cnabuTb BUHT C BHYTPEHHUM
LecTUrpaHHnKom (15a) Ha Hanpasnatowem ponuke (15). B 3asucu-
MOGTY OT LLIMPUHBI NEHTbI CABVHYTL HANPABNSOLLWAN POnKK (15)

B HY)KHOE MOMOXKEHIE (CM. MapKMPOBKY). >
Mapk1poBKa nonoxeHuin ans 50- 1 25-MUNNMMETPOBOI NIEHTbI. | |
3aTaHyTb BUHT C BHYTPEHHNM LLECTUrPAHHNKOM (15a) Ha Hanpas-
nswowem ponuke (15).

e £a30Bas perynupoBKa NosioxeHist CBapOYHOro cona (9) BuINOnHSAETC Ha 3aB0je.

© [IpoBEPUTD, NPABIBLHO NI OTPETYNIMPOBAHO NONOXEHNE CBAPOYHOro conna (9), C NOMOLLbIO BXOAALLErO

B KOMMAEKT NOCTaBKM WabnoHa anga conen (38).

e [paBunbHOE NONOXEHME CBAPOYHOr0 conna (9) onncaqo Ha cTp. 19/20.

25Mm 38 | |50 MM 38 , \}:II\

15 CepeanHa NpmKMMHOr0 ponmka,
50mm 25mm
\

T Tl 15a

o (G

< 38
@ [OAKMOYUTL YCTPOMCTBO K HAMPSHKEHMIO, KOTOPOE COOTBETCTBYET HOMUHANIBHOMY. HanpsbkeHme
400, MUTAKOLLIEN CETW JOMKHO COOTBETCTBOBATL 3HAYEHMIO HOMUHAILHOTO HAMPSIKEHMS, YKA3aHHOMY
Ha yCTPOICTBE.
Mpn c60e B NoAaye HanPsAXKEHUs B CETN BbIABUHYTH TepMOcheH (8) B HEpabouee MONOXeHKE.
Mpouenypa BKNIOYEHNS U HACTPOIKM NapamMeTPoB aBTOMATYECKOr0 annapara Ais CBapku ropsumm Bo3ay-
XOM paccMOTPeHa B OnucaHum paboyero pexuma, HaumHas co ctp. 12.



OTOBHOCTb K TPAHCMOPTUPOBKE/NO3ULMOHNPOBAHIE YCTPOICTBA

o CBapuBaemblil MaTepyan, cBapoyHoe conio (9) v NPYXUMHOIA PONKK (11) LOMKHbI ObITb YNCTHIMNA.

e ABTOMATMYECKWI annapar ans cBapku ropsuum BO3AyXOM B NOJ0-

)KEHUU FOTOBHOCTM K TPAHCMOPTUPOBKE

— OTKMHYTL HaNPaBASIOLLWIA PONKK (15) BBEPX.

— CpBuHyTb TEpMOGeH (8) BIPaBO HACTONBKO, YTOOLI CTOMOPHbIN
Kynadok (10) BoLLien B a3 Ha pyKosiTKe (28).

TepmocheH (8) HaxoauTcst B HepaBtoueM NONMOXEHMN.

— OnycTUTb TPAHCMOPTMPOBOYHBIE POANKK (26), OTKIOHMB PYYKY (27).
3a CHET 3TOro AN TPAHCNOPTUPOBKM € NPWXUMHOI0 ponuka (11) 6ynet
CHSITa Harpyska.

— TpaHcnopTUPOBOYHbIE POSUKY (26) HAXOAATCS B PABOYEM MONOKEHUN.

* [lepeMecTUTb aBTOMATUYECKMIA annapar Ans cBapK1 ropsaYum Bo3ay-
XOM B MONOXEHNE CBApKHU.

TOTOBHOCTb K TPaHCMOPTUPOBKE

lMoaroToBKa K 3anpaBKe JIEHTbI

&Caapoqﬂoe conno (9) LOMKHO BbITb OXNax/aeHo (Tnasa 1.8 «Oxnaxaexne», cTp. 15).

o ABTOMATMYECKUIA anmapar [yisi CBapKy ropsiuMM BO3AYXOM HAXORUTCA B NMONOMKEHUM FOTOBHOCTY K TPAHCMOP-
TUPOBKE (CM. BbILLE).

o B0 136exaHie HeXxenaTenbHOro OTKIbIBaHYS MPK 3aryCKe aBTOMATYECKOro annapara [y1sl CBapKi ropsiiimM Bo3y-
XOM MOBOPOTHbIN POAKK (14) H0MKEH ObITb BBIDOBHEH NapaienbHO NPYXUMHOMY ponmky (11).

e C NOMOLLbI0 Py4KM (27) onyCTUTb aBTOMATUYECKWA annapaTt Ans CBapKM ropsyMm BO3MAYXOM B MONOXEHWE
cBapku. TpaHCNOPTMPOBOYHbIE PONMKK (26) NOKMOAIOT CBOE Paboyee MONIOXKEHE, B PE3YNbTaTe Yero ¢ HuX
CHMAETCS Harpyska.

e OTNyCTUTb pblyar HaTsHKeHus nexTol (13).

HenpaBunbHo MpaBunbHO
3anpaBKa JIEHTbI B pa3maTtbiBaTesib

© 3anpaBuTb NIEHTOYHbIN SNEKTPOL, B NEHTOHaNpaBuTenb (35) cneayoLwym 06pasom:

@ Ocna6utb BUHT pbiyara (36)

® Ynpanutb chukcatop newtol (37)

@ 3anpaBuTh NEHTOYHbIV SNEKTPOA, B HAMPABNEHM MO YacoBoii CTpenke. Mpi HeoGX0AMMOCTY UCTONb30BATL
BTYNKy (40).

® CaBuHyTh thukcaTop NeHTbl (37) Ha NeHToHanpasuTenb (35) 1 3aTAHYTb BUHT pblyara (36).

37 ~_35 (A] [B] ® ®

=9
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3anpaBka NeHTbl B HanpaBnsoLwme Ponuku

YKnajKa 3almThl OT BaHAQIN3MA; JIEHTA LLIMPUHOIN 25 MM be3 koHTakTa

N . . . y C COMJIOM
® JKCTPYAMPOBAHHIN MBX, apMI1pOBaHHbIA 1,5-MUNIMMETPOBON CTaIbHO MPOBOOKON -
—BcTaBuTb 3aWwMTy OT BaHAANM3Ma Mexiy HanpaBnSOWMMKU PONUKaMu
neHTbl (12) v NpuABMHYTL K NPWXMMHOMY ponuky (11). Bo Bpems cBapku
3allyTa OT BaHAM3MA HE JOMKHA KOHTAKTMPOBATL C COMIOM.

 TKaHblii TEHTOBII MaTepUan MIOTHOCTLI0 620 /M2, apPMUPOBAHHBIA 1,5-MUIUMETPO-
BOW CTa/1bHOM NPOBOJIOKON
—BcTaBuTh 3aWMTy OT BaHAANM3Ma MeXOy HanpaBNSOWMMU PONUKaMU
neuthl (12) 1 COBVHYTL ee K MpyxMMHOMY ponuky (11). Bo Bpems cBapku
3aLMTa OT BaHAANM3Ma KOHTAKTUPYET C COMIoM.
C KOHTaKTOM

— YKa3aHue: eciiv Ha 0GPATHO CTOPOHE NIEHTbI MMEIOTCS HEPOBHOCTH, CrIgayeT C COMNOM
MPOBOAYTL CBApKY 683 KOHTAKTa C COMIOM.

Yknagka peMeHHou ieHTbl U3 MBX; nieHTa WwuprHon 50 mm
o TKaHblif TeHTOBbIN MaTepuan F = 2400Kr; TKaHbli TeHTOBbIN MaTepuan F = 1300kr

—BcTaBntb pemeHHyto neHTy 13 BX Mexay HanpasASOWMMU PONUKaMU
nenThl (12) 1 cOBMHYTL €€ K NPYXMMHOMY ponmky (11). Bo Bpems capku pe-
MeHHas neHTa 13 [1BX KOHTaKTUpYET C COMmoMm.

[JleiAicTBUA nocne 3anpaBKy NEHTbI

e [ocne 3anpaBKky NEHTbI ANS 3aLWMTbI OT BAHAANU3MA VNN PEMEHHOI
neHTbl n3 NBX cneayet NoAHATL NPMXUMHON PoKK (11) ¢ nomolblo —— - [
PYYKHM (27). [

 BpyyHYI0 NPOTSHYTb 3anpaBneHHblil NIEHTOUHbIA MaTepan nog NPYKUMHBIM Ponukom (11).

MpwwxumHon ponuk (11)
JleHTa WwupuHoit 25 mm ans
3aWwmTbl OT BaHAANU3Ma

MpwxumHoi ponuk (11)
JleHTa wupuHoii 50 mm
INsl PEMEHHOIA NEHTDI
u3 NBX

e C MOMOLLbIO PYyYKK (27) onycTuTb aBTOMATUYeckuii annapar [
[151 CBAPKVI TOPSHMM BO3[1yXOM B MONOMEHWE CBAPKM.

© HaTaHyTb NIEHTY, OTKIOHWB pblyar HaTSHXKEeHUs NeHTbI (13) BHKS.




lpo6Has ceapka

BbINOMHMTL NPOGHYI0 CBAPKY COMMACHO MHCTPYKLIMSIM MPOM3BOAMUTENS MaTepuana 11 HaLyoHanbHbIM HopMam
WM CTaHAapTaM. MpoBEPUTb PesyNbTaTb MPOGHON CBAPKY.

Hayano cBapku

© B0 n36exxaHie HexxenaTenbHoro OTKIbIBaHNS Npu 3anycke aBToma-
TUYECKOro annapara Ans CBapKi ropsyMm BO3OyXOM MOBOPOTHbINA
ponuk (14) fomxeH GbiTb BLIPOBHEH Napan/efbHO MPMKUMHOMY
ponuky (11).

E{’f’? AN

XM\A ")

MNpasunbHo

BUNbHO

(® OTKNOHUTL HaNpaBNSALWWMIA PONKK (15) BHUS.

(@ Cnerka BbigBMHYTb/3aBMHYTb TEPMOEH (8), YTOOLI CTONOPHBIN Kynayok (10) Bbiluen 13 nasa.

@® Cpasy xe onycTutb TepModeH (8).
BHUMAHWE! Ecnv TepmocheH (8) 3aaBuraetcs CMLIKOM CUBHO W OMYCKAeTcs, TO CBapoyHoe conno (9)
COMPUKACAETCS C NPMXUMHBIM ponukom (11). B aTom cnyyae TepmodeH (8) He nomyyuTcs onycTuTb.

@ Casntys TepmodbeH (8), 10 ynopa nogBecTt CBapo4Hoe conno (9) B NONOXKeEHIE MEXMY NEHTON U CBapMBa-
€MbIM TEHTOBbIM MaTepranom.

P

15

e p1BOAHON [BMraTesb 3anyCKAETCS aBTOMATNYECKM.
bBe3 aBToMaTyecKoro 3anycka (rasa «4acto 3aZaBaemMble BOMPOCHI»,
cTp. 18).

© YCTPOWNCTBO MOXHO 3anyCTUTb BPYYHYIO C MOMOLLbIO 31€MEHTOB
ynpasnenus (4) Tpuso> 1) u «e-Drive> Y.

e Ecnv npuBog 3amycKaeTcst ¢ MOMOLLBHO KHOMKK 11 Nepekoyarens
«g-Drive» , OC/e Yero NpoMCcXoauT 3afBraHe CBapoOYHOro conna
(9), To Noclie BblABUraHUs CBAPOYHOrO conna (9) aBToMaTMYeCKMi an-
napart Ains CBapKu ropsyM BO3ayXOM MPOAOMKAET ABWKEHUE NPUON. Ha
30 cm Janblue (BbIKMKOYEHUE NPUBOAA C 3aAEPXKKON).

e Hanpaengtb aBTOMAaTM4YeCKMA annapat Ans CBapki ropsunM BO3-
JYXOM MOXHO 3a PYKOATKY HanpaBsnsiowen pyyku (33),
3a pyuKy (17) wm pykosTKy (28). Mpy cBapKe HanpasnsTh annapar Ans
CBApKM ropsyvM BO3OyXoM 6e3 HX/MA 33 PYKOSTKY HanpasnstoLLen
pyyKu (33), 3a pyuky (17) uim pyKosiTky (28).
Haxxum MOXET NPUBECTY K OLLMOKAM B CBapKe.

e Cobntopatb NpaBubHOE MONOXEHE —
HanpaenawLero ponuka (15).

11 15
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3aBepLueHue cBapKu

@ Tlocne cBapky CABMHYTL CBapOUHOE cono (9) ¢ NOMOLLbI0 TepmogeHa (8) 13 No3uLN CBapKK BNPaBo

1 NOJHATL €ro BBepX.

CaBuHyTb TepMocheH (8) BNpaBo HAaCcTOMbKO, 4TOOLI CTOMOPHBINA Kyna4ok (10) Bowlen B na3 Ha pyKo-

aTke (28). TepmodpeH (8) HaxoauTcs B HEPaboyem MoSOXEHN.
OTKNOHMTbL HanpasnsALWMIA ponuk (15) BBEPX.

OnycTUTb TPAHCNOPTUPOBOYHBIE PONIUKK (26), OTKNOHUB PYYKY (27). 3a CHET 3TOro ANs TPaHCNOPTUPOBKM
C NPWKMMHOro ponuka (11) 6ynet cHaTa Harpyska. TpaHCNOPTUPOBOYHbIE POSIUKK (26) HAX0AATCS B pa-

604EM MONOXKEHUMN.

0TnyCTUTb pblyar HaTsKeHUs neHTol (13).

Qo
o
@ Pasnenutb NeHTy MeXAy NPWKUMHBIM PONIMKOM (11) ¥ HANPABNAKLWMMI PONUKAMU JIEHTbI (12).
(N}
0

e Tenepb aBTOMATMYECKMIA annapar Ans CBapKu ropsynM BO3AYXOM MOXKHO BEPHYTb B NMOMIOKEHWE CBAPKU.

* Io 3aBEPLLIEHYIA CBAPO4HbIX PABOT G MOMOLLbI0 Nepexniosatens «e-Drive» & Q' (2-kpaTHoe HaxaTuie) BbIKIoMTb

Harpes, TEM CambIM aKTVBU3UPYS OXNaX[EHe cBapoYHOro conna (9). HarHeTaTenb ABTOMATWYECKI BbIKIKOHAETCS

npubn. yepes 4 MuHyTHI (Masa 1.8 «OxnaxaeHue», cTp. 15).
© BbIK/IHOYNUTb [NAaBHbIA BbIKOYaTens (3) OFF@.

OTCOEOUHNTL KabeNb CETEBOTO MUTAHMS OT 3/IEKTPOCETH.

® QyucTuUTL CBApPO4HOE COMIO (9) NATYHHON LLETKOW.

o ABTOMATUYECKUI annapart As CBapKu ropsiyum BO3AYXOM roToB
K TPQHCMOPTUPOBKE. s

Kom6uHauum KHOMoK

6.0 &
v - min
[naBHbIn BbIKNoYaTenb BKJI. VARIANT
ON
@ . LEISTER 620 <«
Switzerland
Release
HMI: 1.00 80 %o
CSE: 1.00 (.
YIEpXKIBATb HXKATbIMU KHOMKW «[1pnBOL» R
1 «Harpes» 1 0HOBPEMEHHO NEPEKNIOYNTD Setup
IMaBHbIA BbIKMtOYaTeNb B nonoxeHue BKJI. VARIANT
ON LEISTER FREE 2
& LE1STER IR
> ——»|Standb
M QJ Switzerland andiod
Release
HMI: 1.00
CSE: 1.00 =)

Paboumin pexxum
[nasa 1

HacTpoiika
npoduns
[nasa 2



1. Pa6oyuin pexum

1.1

1.2

WNHAMKaumsa 3aiaHHOro 3Ha4YeHmns (Nocne BKIKYEHNS YCTPOMCTBA)

o ON
BknoumnTb rNaBHbIN BbIKNKOYATEND (3). 6.0 n_
" min
© [ocnie BKKOYEHNS YCTPOCTBA Ha aucnnee (5) 0To6paKatTCs YCTaHOBEHHbIE BO
BPeMs NOCNEeHEN aKcnyaTauuy 3HaqeHns (puc. 3).

© B 3T0M MEHI0 OCYLLECTBAAETCA BbIKIIOYEHIE HArPeBa, HarHeTaTens 1 nprusoda. 620 <«

© 31eCb NOMb30BATENb C NMOMOLLbHO 3IEMEHTOB YnpasneHus (4) MOXET BbINOHUTL
BCE HACTPOVIKI, KOTOPbIE ONCaHbI B MOCIEAYIOLLINX raBaX. 80 %

© Tem He MeHee, ECT NPy BKIIOYEHM TEMMEPaTypa HarpeBaTesibHoro ANEMEHTA BbiLLE [ > ]
80 °C, T0 MHAMKALMS CPa3y Xe N3MEHSIETCS Ha HauKaLwmo pexxuma «Cool Downy (puc. 3)
(masa 1.8 «OxnaxzaeHue»), B KOTOPOM HarHeTaTeNb BCerga paboTaeT Ha NosHyo
MOLLIHOCTb, 06ecrneymBas OXnaxagHue cBapHoro conna (9). 113 atoro pexuma npu
HaXxaTum nepekntoyarens «e-Drive» L' MOXHO B M1t060I MOMEHT CHOBA BEPHYTHCS
B paboyuii pexum.

e Koria Temneparypa HarpesarenibHoro afieMeHTa B NpoLecce OXNaXaeHUs 4oCTH-
raet 60 °C, HarHetatenb NpoaomKaeT padoTy eLle B TEYEHWE 2 MUHYT, a 3aTem
aBTOMATNYECKM OTKIoYaEeTCH. Hankaums Ha gucnnee (5) CHoBa N3MEHAETCS Ha
VHIVKALMIO 33[JaHHOMO 3HaueHns (puc. 3).

UKALIAI SAEHHOTO SHaeHAR (PHC. 3) i

® [1pn nepekmoyennn «e-Drive» BpalLeHnem @ B pasgen «[ponni» MOXHO BbIOpaTb (ovic. 4)
pasNnyHble Npodunm ceapku (puc. 4; masa 1.7 «Bbibop npoduneir»). puc.

PaGouas uHanKauns

i 6.0 & 6.0 &R

o [pn HaxaTm nepeknioyarens «e-Drive» @ 3anycKarTcs Harpes . min . min
W HarHeTatenb, U WHAMKAUMA 33[aHHOM0 3HAYeHWs W3MEeHsETCA
Ha pabouyio UHIMKALMIO.

PO UraraLl 4520+ | |520 <«

o [lpn Harpese cBapo4yHOro comnia (9) 3TOT MNPOLUECC OTO- | — |

OpaxaeTcs Ha pucnnee (5) ¢ NOMOULbIO  WHAMKA-
Topa nporpecca, cTpenku A\ (Beepx) 1 akTuyeckoro | 8O %| |80 %
3HaueHMs TeMNepaTypbl CBaPKIA (KOTOPOE MIragT) (ouC. 5).
Korgja focTviraeTcs 3afjaHHoe 3HaueHvie Temnepatypbl CBAPKY, CTPEMKa (puc. 5) (puc. 6)
11 MHOMKATOP NPOrpecca UcYesatoT ¢ aucnnes (puc. 6). ) ’

* ECiv ceTeBoe HanpsKeHne OTKIOHABTCA (+/- 15 %) T 3ajaHHOrO 3Ha- 6.0 2 6.0 =
YeHMs CETEBOMO HAMPSPKEHIS, TO MOOHENEAHO OTOBPAXAETCH CUMBON C U3~ . min . min
MgDeHHbIM 3HaueHem HenocTatouHoro [lZd/M3BbITOHHOrO HampsKeHNS

11 HACTPOBHHBIV pacxog Boayxa. ECin pacxoz Bo3nyxa COCTABISET | w 620 - v620 -
; C C
100 %, To OTOGPAKAETCS MUATAIOLLIAA CMBON C USMEPEHHBIM SHAYEHNEM | ey | | p—
nepocTarouroro [led/mabbmouHoro HanpshkeHns & (puc. 7).
(GyHKUMS KOCTYNHA TOMbKO AN BapuaHTa mcrnonHerns VARIANT T1 Lj 175V
~

HepocTato4H0e/M36bITOHOE HANPSKEHNE MOXKET NOBANATL
Ha pesynbrar ceapku!

(punc. 7)

(puc. 8)

© ECIW B TEYEHV ONPELENEHHOM0 BPEMEHN HE HAXKMAETCS HU 0[Ha KHOMKA 11 cBapoyHoe conno (9) HAXO-
JVITCA HE B noanumm cBapKK, NOSBNSIETCS MEHK0 PEXXMMA OXuaaHus (asa 1.9 «PexiumM oXuaaHns»).

* Ecnu cBapoyHoe conuo (9) HaxoauTest He B pabouem MonoxXeHnM, NOCPEACTBOM BPaLLEHNA Mepexiio-

yarens «e-Drive»
(rnasa 1.7 «Beibop npochuneit»).

MOXHO Bbi6paTb MeH «Cool Down» (rnasa 1.8 «OxnaxaeHne») uam npodunu

o Ecv capoyHoe conno (9) 3aaBiHyTo, 06a nyHKTa MeHio | EZER 1cyesatot ¢ guennes (5), 1 X BbIGOP

HE NpeacTaBnaeTcq BOSMOXHbIM.

© Bo Bpems 0XTax/aeHns CBapoyHOro conna (9) aToT NpoLECe C NOMOLLBO MHAKMKATOpa Nporpecca, CTpenku W
(BHM3) M MUTAIOLLETO (DAKTUHECKOrO 3HAUEHMs TEMNEpaTypbl CBAPKY 0ToGpaxaeTcs Ha auennee (5) (puc. 8).
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1.

13

1.4

Pa6ounii pexum

HacTpoiika ckopocTi npueoaa

o G NomOLLbio KHOMKK «[prBog» MOXHO KOPPEKTUPOBATbL CKOPOCTb Mpusoda. Ee
MOXHO HaCTPOMUTb BpaLLieHnem nepeknioyarens «e-Drive» @ waramv no 0,1 M/MuH. B
[1anasoxe ot 1,5 M/MuH. 0 18,0 M/MuH. [JaHHYI0 HACTPOWKY MOXXHO BBINOMHUTB Kak Npu
BKJTIOYEHHOM, TaK W MPU BbIKIOYEHHOM NpKBOae. Ecnu B TeveHme 3 cekyHa ¢ nomo-
L0 3NEMEHTOB ynpaBneHuns (4) He OCYLLECTBSETCA HUKAKUX APYriX BBOAOB,
NepeHnMaeTcs HOBas CKOPOCTL NpuBofa. Ha aucnnee (5) NosBNAETCS MHAMKALMA
3a[JaHHOr0 3HAYeHNs v nHanKauus pexima «Cool Down» (puc. 9).

o Ecrniu cBapo4HOe comsio (9) HaxoauUTCs He B MO3WLMM CBAPKK, TO Y HUXKHErO NIEBOMO
Kpast aucnnes (5) 0To6PAKAETCSH CUMBOA «3anyck» EZZ&

620 <«

[ >3 ]
(puc. 9)

® HaxaTue nepeknoyarens «e-Drive» @ MOXXHO BKJIHOYUTL MPWBOA, Npu 3TOM MNOSABNAETCA CUMBON

«Cton»

«e-Drive» Za8

. CKOpoCTb MPUBOfA MOXKHO U3MEHUTb HEMOCPEACTBEHHO BPALLEHNEM MepeKmioyaTens

o [p1 NOBTOPHOM HaxaTun «e-Drive» @ aKTUBMPYETCA KOMAHAa OCTaHOBA, M MPUBOJ BbIKIOYAETCS.
Ha gucnnee nosBNSeTCA MHANKALWS 334aHHOMO 3HAYeHIUst UK MHANKaLWS pexxuma «Cool Downs,

o ECiv B Teuere 3 cexyHa Haxars krorky <pusog» 1), To HavKauys nepekniounTes Ha uHaVKaLumio
JPYroro MeHio (cM. rmasy 1.6 «/3MepeHie AnnHbI, CYETUMK PaBounx YacoB HarHeTaTens 11 NpuBoza).

* C nomoupto konkyt <Harpes» [l wm kronkn <Harnerarens» B MoxHo nepediv B cooTBeTCTBYIOLLIEE MEHIO.

HacTpoiika Temnepartypbl CBapKu

o C NoMOLLbIO KHOMKW «Harpes» @ MOXXHO M3MEHSTb TeMnepatypy cBapki. Temnepa-
Typa ceapku waramu no 10 °C perynupyertcs B AvanasoHe ot 100 °C pno 620 °C
NoCpeACTBOM BpaLLeHus nepekodarens «e-Drive» . HacTpoiika nepeHumaeTcs
yepes 3 CeKyHMbl, €CNN B TEYEHIE 3TUX 3 CEKYHL He 3ae/CTBYHTCSH HUKAKNE KHOMKN
(puc. 10).

e £CAn JaHHOE MEHIO BbI3bIBAETCS M3 UHAMKALMM 33laHHOTO 3HAYeHus, TO Mo-
CPEACTBOM HaxaTus Ha nepeksovarens «e-Drive» @ MOXHO 3anyCTUTb Harpes U
HarHeTatenb. ECM HarpeB BKMOYEH, MOXHO BbiGpaTh MeHio «Cool Down» (rnasa 1.8
«OxnaxneHve») (puc. 11).

© [pn HaXXaTum KHomku «Harpes» m 11 €€ YOEPKMBAHNN B TeYEHUE 3 N0f, CKOPOCTHIO
MpYBOAA NOSIBNSIETCS 3HAYEHNE CETEBOTO HAMPSHKEHMS. Bbi30B JAHHOMO 3Ha4eHWs
BO3MOXEH TOMbKO M3 paboyen Hankauum (masa 1.2).
(DYHKUMS [OCTYNHA TOMBKO 415t BapuaHTa ucnonHerus VARIANT T1 230B~).

o C MOMOLLSI0 KHOMKY «[pu1Bog» i konku «Hareratens> [0 moxHo nepeiity
B COOTBETCTBYIOLLEE MEHIO.

6.0 &

100
(puc. 10)

6.0 &
4520«

80 «

(puc. 11)



1.

1.5

1.6

Pa6ounii pexum

HacTpoika pacxoaa Bo3gyxa m
© ( MOMOLLbO KHOMKN «HarHeTatenb» ﬂ MOXHO M3MEHSITb Pacxop, Boayxa. Pacxof, Bo3ayxa 6.0 min
Lwaramu no 5 % perynupyetcst B ananasoHe o 40 % o 100 % nocpeacTBOM BpalLeHis

. S ~
nepexsiovatens «e-Drive» ). HacTpovika nepermaetcs Yepes 3 cexyHabl, ecm Teverie | 620 ¢
3TUX 3 CeKyH[, He 3a/e/CTBYIOTCA HIKaKWe KHOMKW. ECT pacxof, BO3zyxa YCTaHOBMEH Ha

3HayeHne 100 %, nHamnkauns Ha gucnnee (5) He oTo6paxaetcs (puc. 12). 100 o
(o]
* £t 1aHHO0E MEHIO BbI3bIBAETCA M3 MHAMKALIAM 38 [1aHHOM0 3HAYEHNA, TO NOCPEACTEOM | gy
HaXaTus Ha nepeknoyarens «e-Drive» @ MOXXHO 3anyCTUTb Harpes W HarHeTatesb. (puc. 12)

* Metio «Cool Down» MOXHO BbIGPATb HKATUEM Ha NepeKniodatens «e-Drive» &
(rnaBa 1.8 «OxnaxneHne»).

* C nomoubio kronky «[pusor> 1Y nm kronku <Harpee» [ moxHo nepeiimn & cooTeTCTBYIOUIEE MEHI.

13mepeHme AnuHbI, CHETYMK PaBGOuMX YACOB HAarHeTaTeNs 1 NpUBoAa Distance:

o [laHHoe MeHio (puc. 13) NOABNAETCA MPU YAESPKMBAHAM HXKATON KHOMKM «[prBo» Total
B TEYEHWE HE MEHEe 3 CeKyH. Day

® B 1aHHOM MEHI0 0TOGpaXKatOTCH padoyee BpeMms W AUCTAHLMK, KOTOPble YCTPOACTBO o12m
0TPaboTano/npoLuio ¢ MomeHTa BKoyeHus. O6Lyo AncTaHumio (3aeck: 1034 wm) prjrel Lasio
HEBO3MOXKHO U3MEHUTb. 3TO 3Ha4YEHE 03HAYAET OBLLMIA NPOIAEHHBI NYTb C MOMEHTA |Bloy  @43:58

BBOAA B 3KCnnyaraumio. Drive ©206:10

1034n

® CGpoc AHeBHOM AucTaHum (34eck: 012M) Ha HOMb He BbIMONHAETCA aBTOMATUYECKN, (puc. 13)

HO MOXET 6bITb MHILMMPOBAH MONb30BATENEM NOCPEACTBOM HaXaTuem Ha
nepexniovarens «e-Drive» Q.

© 3HaueHmns «Time» 03Ha4atoT 0TpPaboTaHHOE Paboyee BPEMS OTAENbHBIX KOMMOHEHTOB YCTPOMCTBA. Mpn aTOM
BpeMs pacnpemeneHo mMexay HarHetarenem «Blow» (3aech: 043:58) u npusogom «Drive» (3aeck: 020:10).
3HaveHe BpemeHu «Total» OTHOCUTCS K paboyemy BpemeHU. OHO YKa3blBAET Yachl 1 MUHYTHI (3aeck: 143:12),
Ha NPOTSHKEHM KOTOPbIX GbiN BKMKOYEH FMABHBIN BbIKOYATEND (3).

o Ecu HaxaTviem Ha nepekrioarens «e-Drive» Q BbINonHuTb BbiGop cTpenku «Hasaz» [[RE==Yl, 10 npo-
VICXOIWT BO3BPAT B TO MEHI0, U3 KOTOPOro Gbina Haxara kionka «[Tpusom> [

7
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1. Pa6oyuin pexum

1.7 Bbi6op npoduneit

© ECNn aKTUBMPOBaHA MHAVKALNS B NPaBOW HKHeiA yacTu gucnnes (5), 1o no- 6.0 i
CPELCTBOM HaXaTWs Ha nepeknioyarenb «e-Drive» @ MOXHO 3arpy3uTb COOTBETCTBYHO-
Lume npodunu. Mocne 3Toro NosBASETCS MHANKaLms «Select PL(ﬂe». Bbibpartb npodunb 620 <«
MOXHO MOCPEACTBOM BpaLLEgHWs nepeknoyarens «e-Drive» @ [pochunm FREE 1, 2
11 3 N0Nb30BaTENb MOXET 334aTh CAMOCTOSTENBbHO (CM. MaBy 2 «HacTporika npodu-
nei»). Bce ocTanbHble Npoduiv UMEKT (MUKCUPOBAHHbIE 3HAYEHUS, KOTOPLIE MONB30- 80 %
BaTEMb HE MOXET U3MEHNTD (puC. 14). [
o [locpeacTsom BpaLLeHus nepeknioyatens «e-Drive» ’?? B HIDKHEV YacTu amc- (puc. 14)
nnes (5) MOXHO aKTUBUPOBATL CTPENKN «Bneso» u «Bnpaso».
CTperka «Bnpaso» MY HAXKATUN Ha MEPEKNIoYaTeNb el | e
«e-Drive» ﬂ MO3BOMSET NEPENTI HA CeayHOLLYHO CTpaHmLy (puc. 15). N
CTpenka «Bneso» NPV HaXaTuK Ha nepexioyaTenb FREE 2 PRG :
«g-Drive» @ MO3BONSIET BEPHYTHCS HA NPEbIAYLLYI0 CTPAHULY PUC 1 PRG 3
PUC 2 PRG 4
(puc. 16). PUC Mesch PRG 5
e [lpu akTvBaumn cTpenkn «Hasag» nocpeacTBOM Bpa- ﬁE é PRG 6
LLeHUs nepekntoyatens «e-Drive» @ npu HaxaTum Ha «e-Drive» |(F=] (=1 |=21
@ MPOVICXOANT BO3BPAT B TO MEHIO, U3 KOTOPOrO Obl OCYLLECTBIEH (puc. 15) (puc. 16)

BbI6OP MeEHI0 «[Tpodhuni» (puc. 15).

BbInonHNTbL NPOGHYI0 CBAPKY COMNAcHO MHCTPYKLMSIM NPOM3BOAMTENS MaTepuaa u HauMoHabHbIM

HopMam unu cTasaaptam. NpoBepuTb pesynbTaThl NPOGHOI CBApKM.

1.8 OxnaxpeHue

o_
o [pyn BbIGOPE [AHHOTO CMMBONA MOCPEACTBOM HaXaTus MepekioyaTens 6.0
«g-Drive» @ (puc. 17) Ha aucnnee nosensetcs mMexto «Cool down 0OK?» (puc 18).
[Tpn HaxaTun Ha nepekmoyaTens «e-Drive» @ aKkTUBMpYeTCs cuMBON «OK» B HUKHEN | A 520 ¢
npasoi YacTu aucnnes (5). C ero NOMOLLb 3anyCKaeTCs NPOLECC OXTaXAEHNS. I
* Bo Bpemsi npoLiecca OXNaxaeH!s pacxof, Bo3ayxa yeennimsaetcst 10 100 %, v Ha auc- 80 o
nree 0TOBPKAETCS aKTyanbHash Ha fiaHHbIA MOMEHT Temneparypa ceapky (puc. 19).
Korzia Temneparypa ceapku oryckaeTcst Hivke 60 °C, HarHeTare/lb NpofomkaeT pabotatb
B TEYEHE 2 MUHYT, & MO UCTEYEHIN 3TOr0 BPEMEHM aBTOMATUYECKM OTKITKOHAETCA. (puc. 17)
MHAVKALNS N3MEHSETCS Ha MHAVKALWIO 33AaHHOM0 3HAYEHMS.
® [lpu HaXxaTun Ha nepexntoyatens «e-Drive» QPM BO Bpems# npoLecca
OXNKIEHUS 3aMyCKaeTCs Harpes, U Ha aucnnee (5) nossnsercs
paboyast nHauKauya (cM. rmasy 1.2 «Paboyas MHAMKaLUS»). v240 ¢
® Ecnn akTrBHO MeHo «Cool Down», NPrUBOA, MOXHO BKIKOYUTbL UM Co%léigwn
BbIKTIOYITb BPYYHYIO HaXaTEM KHOMKK «[1puBog» . ’
Kronkw «Harpes» [ v <Harwerarens» [ He dyHkumonvpyior.
(puc. 18) (puc. 19)



1. Pa6oyuin pexum

1.9 Pexum oxupaHus

© ECNiv cBapoYHOe consio (9) HaxoauTCs He B NO3WLMI CBAPKM M NPW 3TOM B TEYEHME Ope- I
JENEHHOr0 Monb3oBaTenem BpEMeHI EACTBUA PeXMMA OXAAHUS He 33[eNCTBYETCS HU
0Ha KHOMKA, TO M0 UCTEYEHIM BPEMEHM OTcyeTa (prc. 20) aBTOMATUHECKM 3aryCKaeTcs Standby
pexum «Cool Down», 1 5 2
HaumHaeTCcs NPoLECC OXNAKAEHUS.

® Ecnm 10 ncTedeHnmn BpeMern otcyeTa (180 CekyHA) MPOVCXOMNT HaxkaThe Ha nepeknioya-
Tenb «e-Drive» @ MHAVKAUMA Ha aucnnee (5) N3MEHAETCS Ha paboyyio MHAMKALMIO (CM. (puc. 20)

maey 1.2 «Paboyas MHanKaLUS»).
© [1pOLECC HACTPOMKN BPEMEH LENCTBIS PEXMMA OXUAaHWS ONniCaH B rmase 2.3 «HacTpoika pexuma

OXMOAHUS>,
1.10 Coo6LeHns 06 ombKax \ 7
© [1pyn BO3HIKHOBEHUM CO0St HA AaBTOMATUYECKOM :-
annapate Ans CBapKy ropsyMM BO3AYXOM 7 \

VARIANT T1 Ha gucnnee (5) nosBisieTcs coo6-
LLleHe, KOTOPOE AOMONHAETCS KOAOM OLLNGKIA. STOP! STOP! |STOP!
JlaHHbIV Ko, YKa3biBaeT Ha 6ofnee ToYHoe onu- ERROR ERROR ERROR
CaHuWIo OLWNOKKM. 3Ha4eHre KOJO0B MPUBEEHO (o | 02 40
B CNIEOYHOLLEM HYDKE CTICKE.

© [1pn BO3HWKHOBEHUM OLLIMGOK 02 1 40 oTo6pa-
XKAKOTCS Pa3HbIE CYMBOSTbI

© [1pn BO3HUKHOBEHIN BCEX OCTANbHBIX OLLIMOOK 0TOBPAKAETCS ragyHbIi KoY, YKA3bIBAIOLLMIA HA HE0OX0aM-
MOCTb CEPBMCHOI0 06CNYXNBaHNS

OwmbKa Tun ownbku

Err00 HencnpaBHOCTb ANEKTPOHUKM YNIPaBNEHNs

Err01 PasMblkaHue Ui KopoTKoe 3aMblkaHine TEMNEPaTypHOro 30HAa

Err02 HencnpaBHOCTb HArpeBaTeNbHOMO ANEMEHTA/3NEKTPOHINKM (DA3MbIKAHWE OHOM Uik 060KX 0OMOTO!
Err04 HewcnpasHocTb Triac (ofHOro unw cpasy AByX YCTPONCTB Triac)

Err08 HewcnpasHoCTb fiBuratens HarHeTarens

Errd0 [MoHwkeHHoe HanpsbxeHure 25 % (ceTesoe HanpshkeHne 75 %), Tonbko ang VARIANT T1 230B~

2. HacTpoiika npocunen

2.1  KomO6uHauws KHONOK 1St HACTPOMKK npodmnen
YepXu1BaTh HXKaTbIMU KHOMKY «[1prBoa»

Profile
1 «<Harpes» 1 0HOBPEMEHHO NEPEKII0YUTH Setup
rnaBHbll BbIKMoYaTens 8 nonoxenne BKN. | VARIANT FREE 1
ON LEISTER FREE 2
(@) LEISTER IR
> —»|Standb
M L!J Swnitzerland andbu
Release
HMI: 1.80

CSE: 1.00 =)
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2. HacTpoiika npocunen

2.2 CospaHue npochunen

® B MEHI0 HAaCTPOMKN NPOUNEN MOXHO CO3AaTh 3 MHAMBUAYANbHbIX
npochung, ums 1 BCe Tpu napametpa («[pusog» , «Harpes» m
, «HarHerarens» ﬂ) L1 KOTOPbIX MOMb30BaTeNb MOXET 3afaTh
MPON3BOSBHO 11 COXPAHUTL HaxXaTneM Ha «e-Drive» Q&P (pmc. 21).

© Pa3NINyHbIE NYHKTHI MEHIO MOXHO BbIOPATL C MOMOLLLI0 3NIEMEHTOB

ynpasnenus (4). Mpu Haxatun Ha nepekmoyarens «e-Drive» @ npo-
WCXOMWT BO3BPAT K MEHIO BbIGOPA HACTPOEK MPOMINEi.

o py aKTVBaLMKM CUMBONA «ABC» NMoCpe/CTBOM BPALLEHNS!
. ™ .
nepexntoyarens «e-Drive» @ MpW HXaTumn Ha «e-Drive» @ BbINOJ-
HSIETCS Nepexof B MeHio «/MeHa npoduneit» (puc. 22).

® B meHo «/meHa npocuneit» NOCPEACTBOM BPALLEHWS Nepeknoya-

. P
Tens «e-Drive» @ MOXHO BblIOpaTh 3Haku _/. /A - Z/0 - 9, a Takxe
CTPenKi «Bneso» Ui «Bnpaso» 1 cUMBOMbI «Save» unm

«Back> [F=y.

® |/I3meHeHne nMeHn npodunst
. PN
— MocpexcTeom BpaLLigHus nepeknioyarend «e-Drive> ) MOXHO

Profile
Setup
6.0 ™=
FREE 2
FREE 3
Standby 620 c
100 -
> oK ) IE=
(puc. 21) (puc. 22)

Profile Name

EREE 1

B> .-ABCD
EFGHI JKL
MNOPQRST
UvwXYZzoeil
23456789

(puc. 23)

BbIOPaTh CTPENKY «Bneso» unin «Brpaso». Ecnv Haxatem Ha nepeknioyaress «e-Drive» @ aKTUBMpyeTcs
CTpeska «Bnpaso», T0 aKTVBHAsA NO3ULAS B UMEHU NPOUNS NEPEMELLAETCS HA OAMH 3HAK (YEPHOro
LiBeTa) BnpaBo. Ecnm Haxatnem Ha nepeknoyartens «e-Drive» @ AKTUBMPYETCS CTpefka «Bneso», To
AKTVBHAs MO3WLAS B UIMEHM NPOUNS NepemMeLLaeTCs Ha OfiH 3HaK (YEPHOrO LIBETA) BMIEBO (pUC. 23).

. P "
— Bpauermem nepexniodarens «e-Drive» @ MOXHO BbiOpaTh HeoGxoaumbli 3Hak ( _/. /A - Z/0 - 9). Tipn
HaXXaTun Ha nepexmoyatens «e-Drive» @ BbIZIENEHHbIA YEPHBIM LIBETOM 3HAK B UMEHW NPohnns MeHs-

€TCs Ha NpeBapuTeNbHO BbIOPAHHBIN 3HaK.

© CoxpaHeHre UMEeHN Npouns Uim ero oTMeHa

. PN
—Ecu nocpecTBOM BpalLieHys nepeknioyatens «e-Drive» @G NponcXonuT BLIGOP cMBONA «Save»
BB, 10 npy Haxatuy Ha «e-Drive» § oToBpaxaloLLeecs UM npoduns CoxpaHAeTes B namaTh.

. Pre=
— Ecnn nocpeactBom BpalleHus nepeknioyatens «e-Drive» @ MPOUCXOAUT BbIOOP CuUMBONA «Back»
== 10 npu Haxaum Ha «e-Drive> G oToBpaxatoLLEecs MM MPOCNNS OTKIIOHAETCA (HE COXpars-

€TCA B NaMsATH.

BbINoNHUTL NPOGHYIO CBAPKY COMNACHO UHCTPYKLMSIM NPONU3BOAUTENS MaTepuana i HauuoHab-
HbIM HOPMaMm 1nK cTaHaapTam. MpoBepUTb Pe3ynbTaThl NPOGHOIA CBapKU.

2.3 HacTpoiika pexuma 0XugaHus

® Bpems OeiCTBIS pexxuma OXMAAHNS 03HAYaeT BPEMS, KOTOPOE A0MKHO NPOMATY
(6e3 3a0€CTBOBAHMS KHOMOK MPW HAXOXAEHWWN CBApPOYHOro conna (9) He B ro-
31UMM CBApKK) [0 aBTOMATWUYECKOrO 3arycka npouecca oxnaxaeHus (masa 1.8

«OxnaxaeHue»).

. S
* [locpeacTBOM BpalLieHs nepekntoyatens «e-Drive» @ MOXHO HACTPOWTb 3Have-
HWe BPeMeHN B AuanasoHe oT 5 10 120 MuHyT. Ha 3aB0Jie YCTAHOB/EHO 3HAYEHNe

«40 MUHYT>,

Standby

[5..120 minl]

o [Ty HaXKaTUK Ha nepekmtodaTent «e-Drive» @ MPOVUCXOANT BO3BPAT K MEHIO BbIGOpa HACTPOEK NPOUeN.



YacTo 3agaBaemblie BONPOChI Owwn6kKa — MNMpuynHa — Mepbl ycTpaHeHnus

® YCTPOWCTBO aBTOMATUYECKN OTKMIOYAETCA
— [1pV aKTUBMPOBAHHOM PEXIME OXKIAAHWS YCTPOACTBO N0 UCTEHEHUI ONPEENEHHON BPEMEHN aBTOMATUYECKM
OTK/IOYAETCH (Ha 3aBOJE YCTAHOBIEHO 3HaueHne «40 MUHYT»). Tpu HEOBXOAMMOCTY YBENMYUTL BPEMS [eil-
CTBVS PEXMMA OXnaaHus (rmasa 2.3 «HacTpolika pexuma oxupaHus», ctp. 17).
© He[l0CTaTo4HO BLICOKOE Ka4ecTBO CBapKK
— [poBepuTb CKOPOCTb MPUBO/A, TEMMEPATYPY CBAPKM M PaCXof BO3ayXa
— OyncTUTb cBapPOUHOE conno (9) NPOBOMOYHON LIETKON
— HenpasunbHas perynupoBka nonoXeHus cBapoyHoro conna (9)
— OTperynu1poBaTth NonoXeHne ceapo4Horo conna (9), , cm. cp. 19/20.
© HeloCTWKEHME YCTAHOBNIEHHO TeMNepaTypbl (MHAMKALMS TEMMEpaTypbl MUraeT)
— [poBEPUTL CETEBOE HaMpsXeHe
— CHM31Tb pacxop Bo3ayxa
— CH13uTb TemnepaTtypy
© TepModeH He (PUKCUPYETCS B MO3WLAN CBAPKU
— CneaytoLmm 06pa3oM OTPErynnpoBaTh CAIEPUYECKNIA NMPUKIAM:
— Oxnaautb cBapoyHoe conno (9) (naesa 1.8 «OxnaxaeHue», cTp. 15)
— YctaHoBuTb TepModieH (9) B No3nLMI0 CBapKY
— C noMoLLbto OTBEPTKM crerka 3aTaHyTb BUHT (30), nocne 4Yero OTBUHTUTH
BUHT (30) npubn. Ha 1/2 obopoTa.

© ABTOMATYECKMIA annapar Ansi CBAPKW ropsymM BO3LYXOM OTBOAWTCS B CTOPOHY.

— Cnepytowmm 06pa3oM BbINOMHUTL TOYHYIO PEFYIMPOBKY KONey NOBOPOTHOMO
ponuka (14):

— Oxnagutb cBapo4Hoe como (9) (masa 1.8 «OxnaxaeHue», cTp. 15)

— BbIKNHOYUTb FNaBHbIN BbIKAKYATEND (3) o

— OTCOEAMHIUTL Kabenb CETEBOO NUTAHUS OT 3MIEKTPOCETH @gb_

— CHATb 106aBOYHbIIA rpy3 (16)

— OTKWHYTb @BTOMATUYECKWIA annapar Ans CBApKM ropsHiMM BO3LYXOM B CTOPOHY

— Ocnabutb CTOMOPHBINA BUAHT ANSi TOUHON PErynMpoBKM Konew (31) 1 cMecTUTb
pblyar ansi TOYHON PErynMpoBKM Konew (32) B HEOOXOAMMOE MONOKEHME

— 3aTaHYTb CTOMOPHbIN BUHT AN1Sl TOYHOI perynupoBkm Koneu (31)

— BepHyTb aBTOMATUYECKMIA annapat Ans CBapKu ropsiyum BO3yXOM B MOSOXeE-
HYe CBapKM = A

— Bnoxutb f06aB0YHbIN rpy3 (16)

— CHoBa BBECTW aBTOMATUYECKMIA annapar A1s CBapKu
rOPSYMM BO3OYXOM B 3KCMITyaTaumio

— BbINONHMTL NPOBHYO CBAPKY

e ABTOMATUYECKAs CUCTEMA 3anycka He (PYHKUMOHMPYET ECvn npuBoaHON asuratenb
HE 3aryCKaeTCcs aBTOMATYECKI NOCIE 3a/iBUraHus CBapoOyHOro conna (9), BO3MOXHO,
HenpaBuibHO HAaCTPOEH NYCKOBOIA AATYUK (6).

— HactpouTb NyckoBoOW AaTymk (6) crneayioLmm 06pasom:

— Oxnaautb cBapoyHoe conno (9) (nasa 1.8 «OxnaxaeHne», cTp. 15)

— BbIKNHOYMTb FNaBHbIN BbIKAKOYATEND (3) of

— C nomoupto TepmodpeHa (8) OTKNIOHUTL CBaApOYHOE Ccomno (9) B NO3nLMIO
CBapKM 1 3aMKCHUPOBATL €rO.

— BbINonHMTL HACTPOMKY MYCKOBOr0 Aatyuk (6) ¢ nomolbio pe3b6oBoro
wrudTa (7) (C 1CNoNb30BaHMEM KMHOua C LIECTUrpaHHoi ronokoi; BAXHO!
paccTosiHue cpabaTtbiBaHUsl [OMMKHO cocTaenaTh ot 0,2 Ao 0,5 Mm

— [poBepUTb (hYHKLIMOHMPOBAHNE

Ecnn nocne 3Ttoro NpuBOJHON ABUraTeNib BCE XK€ HE 3anyCKaeTcsl aBTOMAaTU4ecku, CBA3aTbCs
C CEPBUCHbIM LIEHTPOM.
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PerynupoBka nosio)KeHusi CBapoyHoro conna

MoaroToBKa K perynupoBKe nofaoXeHus cBapoyHoro conna (9)

¢ CBapoyHoe conio (9) v NPYXKMMHOI ponmK (11) A0MKHbI ObITb YACTHIMA.

ﬁ CBapoyHoe conno (9) J0MKHO ObITb OXNAKAEHO 15
(maga 1.8 «Oxnaxnaenue», cTp. 15).

¢ BbIKNHOYUTb MMaBHbIiA BbIKIOYATEND (3) OFF@.
230
0TCOEAMHUTL Kabesb CETEBOMO NUTaHWS OT AIEKTPOCETU.

o ABTOMATMYECKWIA annapar 1s1 CBapKy ropsiyMM BO3AYXOM HAXOAUTCS

B MOMI0XXEHWN FOTOBHOCTYU K TPAHCNOPTUPOBKE.

— OTKMHYTb HanNpaBNAOLLWIA PONKK (15) BBEPX.

— CaBuHYTb TEpPMOCHEH (8) BNPaBo HACTONbKO, YTOBbI CTOMOPHDIIA Kyna-
4ok (10) BowLeN B na3 Ha pykosTke (28). TepmodeH (8) HaxoauTes B Hepabo-
YEM MONOXEHU.

— OnycTuTb TPAHCMOPTUPOBOYHbIE PONMKK (26), OTKIOHMB PYYKY (27). 3a CYET 3TOr0 CHUMAETCS
Harpyska ¢ NPMXUMHOro ponuka (11).

© [locrie HaCTPONKM NOMOXEHIs CBAPOYHOIO coria (9) BhINOMHUTL NPOGHYHO CBAPKY.

PerynupoBka yrna ycTaHOBKU CBapo4Horo conna (9)

TOTOBHOCTb K TPAHCNOPTUPOBKE

o ABTOMATIYECKMIA annapat ANst CBapKW ropsiimM BO3AYXOM B MOMOMEHMM FOTOBHOCTY K TPAHCTIOPTUPOBKE.

@ C nomolLLbio pyyKH (27) onycTuTb aBTOMATMYECKMIA annapaT Ans CBapKI rOPSYMM BO3LYXOM.

(® OcnabuTb BUHTbI C BHYTPEHHIM LUECTUTPaHHNKOM Ha iepXKaTene ycTpoiicTea (29).

@® Onyctutb TepmodpeH (8).

(@ CsapoyHoe conio (9) JOMKHO BCEl NOBEPXHOCTbIO MPUNEraTh K OCHOBAHMIO.

(3 CKoppexTVpoBaTb YroM YCTAaHOBKM, NOBEPHYB TePMOCEH (8) TakuM 06pas3oM, YToGbl CBapoyHOe cono (9)
BCEVl MOBEPXHOCTbIO MPUIETao K OCHOBAHMIO.

() 3aTAHYTb BUHTbI C BHYTPEHHUM LUECTUIPAHHIKOM Ha AepxaTtene ycTpoiicTea (29).
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PerynupoBka paccTosiHus mexay CBapo4HbiM coniom (9) u npmXumHbIM ponnkom (11) ¢ nomoLbio
waénoHa ans conen

© ABTOMATWYECKWIA annapar As CBAPKW ropsiiMM BO3LYXOM HaXxOAWUTCS B MOMOMEHWM TOTOBHOCTW K TPAHCTIOPTUPOBKE.

( 3apBuHYTb WAGNOH Ans conen (38) noz NPWXUMHON ponuk (11).

® C nomoLLbi0 PYYKN (27) OCTOPOXKHO ONYCTUTH MPHXKUMHOI POMKK (11) Ha Wa6NoH
ans conen (38).

@ YcTtaHoBUTL TEPMOCHEH (8) B NONOXEHUE CBAPKIA.

@ Ocnabuth ABa PErynMpoBOYHbIX BUHTA NOBOPOTHOIA OcK (25).

@ BobiposHsTb TepMmodheH (8) napannenbHo WwabnoHy ans conen (38).

@ 3ataHyTb perynmpoBoYHbIE BUHTLI MOBOPOTHOI OCH (25).
Y6partb wa6noH gna conen (38).




PerynupoBka nosio)KeHusi CBapoyHoro conna

PerynupoBka no BbICOTE C NOMOLLbHO LWa6I0Ha ans conen
o ABTOMATUYECKUIA annapart A5 CBapKM ropsyuM BO3AYXOM B NONOXEHWN FOTOBHOCTY K TPAHCMOPTUPOBKE.

(3 C nomoLLbio pyyKU (27) ONyCTUTL aBTOMATUYECKMIA annapar AN CBapku ropsdiM BO3yXOM.

(® TepmodbeH (8) nomKeH HAXOAMTLCS B HEPABOUEM NOMOXEHIN.

@ BcraBuTb Haceuky B WwabnoHe fns conen (38) B NUCT NO3ULMOHUPOBAHNSA N0 BbicoTe (39).

@ Ocnabutb 1Ba BUHTA HA NUCTE NO3NLMOHNPOBAHUA N0 BbICOTE (39). CABUHYTH INCT NO3ULIMOHMPOBAHMSA
no BbicoTe (39) [0 ynopa BHW3. 3aTaHYTb BUHTHI 1 yOpaTh WabnoH ans conen (38).
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PerynupoBka paccTosiHusi MeXAy CBapOyYHbIM COMIOM (9) U NPWKUMHBIM ponnkom (11) 6e3 wabnoHa
Ana conen

38

© ABTOMATUYECKI annapar /151 CBapKu ropsiyum BO3LYXOM B NONOXKEHUN TOTOBHOCTY K TPAHCTIOPTUPOBKE.
@® C nomoLLbio PYYKU (27) ONYCTUTL ABTOMATUYECKMIA annaparT AN CBapku ropsidiM BO3yXOM.

@ YcTaHoBUTL TEPMOCHEH (8) B NONOXKEHIE CBAPK.

@® OcnabuTb PerynupoBOYHbIE BUHTbI NOBOPOTHON OCH (25).

(@ BbipoBHATL TepModheH (8) napannenbHo NPWKUMHOMY ponuKy (11), Kak NokasaHo Ha PUCYHKE.

@ 3atsHyTb PerynmpoBoYHbIE BUHTLI MOBOPOTHOI OCH (25).

33mm 11

PerynupoBka no BbicoTe 6e3 wabénoHa ansa conen
o ABTOMATUYECKWIA annapar s CBApKM ropsiyuM BO3MYXOM B MOMOXEHWW TOTOBHOCTY K TPAHCMOPTUPOBKE.

@ C nomoLLbto pyyKm (27) onycTuTb aBTOMATUYECKMIA annapar Ans CBapKiA ropsumMM BO3yXOM.
@ TepmodheH (8) JOmKeH HAXOAUTHCS B HEPAGOUEM MONOXEHUN.

@ Ocnabuts [8a BIHTA HA IUCTE NO3MLMOHMPOBAHUSA NO BbICOTE (39).

() CaBuHYTb NMCT NO3ULMOHNPOBAHUS MO BbICOTE (39) BHI3. KaK NOKa3aHO HA PUCYHKE.

@ 3araHyTb BUHTbI HA IMCTE NO3ULMOHUPOBAHUSA MO BbICOTE (39).
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Nepeo6opynoBatme ¢ 50-MUIIMMETPOBON HA 25-MUNNUMETPOBYIO NEHTY

&CBapOHHoe conno (9) LOMKHO BbITb OXNaxAeHO (rnasa 1.8 «OxnaxaeHue», cTp. 15).

* BbIKITKOUUTb NaBHbIil BLIKIIOYATEND (3) or (€]
230
OTCOEMNHNTL KaBenb CETEBOrD MUTAHNS OT 3NEKTPOCETH.

® QyucTUTL CBAPOYHOE COMJIO (9) NATYHHON LLETKOW.

o ABTOMATMYECKUIA annapar s CBapKu ropsynumM BO3AYXOM roToB
K TPaHCMOPTUPOBKE.

lemonTtax: 1 - 4.
MoHTax: 4 - 1.

1. 3ameHUTbL HanpasnsoLwme PonuKK neHTol (15)

2. leMOHTMPOBATL AIMCT NO3ULMOHUPOBAHUS NO BbiCOTE (39), NOBEPHYTH €0 HA 3HAYEHWE LUMPUHDI NIEHTHI
50 MM UK 25MM 1 3aKPENUTbL BYMS BUHTAMMU.

= AR

L JleHTa WwWupuHomn 25 mm

JleHTa WwupuHoi 50 mm

3. JleMOHTMPOBATb NPYKUMHON POUK (11), NOBEPHYTb €r0 1 0CTOPOXKHO HAZBUHYTL HA OCh.
MpW HaZIBUTraHWI CBOUTL 3a TeM, YTOGbI He JOMYCTUTh Mepekoca NPYKUMHOIO ponmka (11). ViHade Bo3-
MOXHO MOBPEXEHIE OCH.

4. 3ameHUTb CBapoyHoe conno (9) .
PerynnpoBka nonoXeHnst cBapo4Horo conna: cTp. 19/20




Bapuantbl ncnonnenus uspenms Leister VARIANT T1/c neHTon

ApT. No. 148.963 VARIANT T1, wupunHa nextol 25 Mm, 230 B/3680 BT
ApT. No. 148.964 VARIANT T1, wupunHa nextol 50 MM, 230 B/3680 BT
ApT. No. 148.965 VARIANT T1, wupunHa neHtol 25 mMm, 400B/5700 BT
ApT. No. 148.966 VARIANT T1, wupunHa nextol 50 MM, 400 B/5700 BT

MpuHagneXxHocTn
Pa3peLueHo ©cnonb30BaTh TONKO OPUTMHANbHBIE NPUHAANEXHOCTY Leister.
ApT. Ne 148.961, Habop 19 paboTbl C IEHTON LUMPUHON 25 MM
ApT. Ne 148.962, Habop /15 paboTsl C IEHTON LUMPUHON 50 MM
06yyeHue
e Komnanus Leister Technologies AG v ee ynonHOMOYEHHbIE CEPBMCHbIE LIEHTPbI MPeaiaratoT 6ecnnaTHble Kypebl

06y4eHIs cBAPLLMKOB. MoapobHY0 MHhopMaLto CM. Ha caiite www.leister.com.

TexHnyeckoe o6CNyXuBaHme

Mpw 3arpsi3HEHIN BO3MyX03abOPHOI0 OTBEPCTUS Ha TepmoddeHe (8) ero cneayeT O4NCTUTb KCTOHKON.

OyucTUTb CBAPOYHOE CONNO (9) NaTYHHOI LLETKON. B
MpoBepuTb Kabenb ceTeBoro NuTaHus (1) 1 WTEKeP Ha OTCYTCTBIE ANEKTPUYECKNX 1 MEXAHUYECKNX &
MNOBPEXAEHNN.

CepBucHoe o6cnyXXnuBaHue U peMOHT

Korgia cyeTuMK paboumx YacoB npuBoda focturaeT 3HadeHns 400 Y Unn CHETYMK Pabounx
YacoB HarHetatens — 2000 yacos, Ha aucnaee (5) Npy cneaytoLeM BKITYEHU FNABHOM0 i

BbIKNIloYaTens (3) nosensetcs coobuieHne «Maintenance servicing». [laHHoe Co00LLe-
Hue oTo6paXaeTcs B TeweHne 10 CeKyHE, 1 ero Hefb3s COPOCUTL C MOMOLLbIO 3IEMEHTOB

ynpasneHus (4). Maintenance
servicing

Mopy4aThb NPOBEAEHIE PEMOHTHbIX PAGOT TOMLKO YNONHOMOYEHHBIM CEPBUCHBIM LEHTPaM
KomnaHuu Leister. 3Tv LEHTPbI rapaHTUPYIOT NPaBUAbHBIA N HAJEXKHBIA PEMOHT B Te-
YeHne 24 4acoB C MCTIONb30BAHMEM OPUTMHATIbHBIX 3aMacHbIX YacTeil COrnacHo aneKTpu-
YECKIM CXeMam 1 BEOMOCTAM 3arnacHblx 4acTed.

lapanTus

Ha naHHoe YCTPONCTBO, HAuMHAA C AaTbl NOKYMKW, PACNPOCTPAHSIOTCS rapaHTUiiHbIe 06513aTeNbCcTBa UK Nopy-
4NTENbCTBO MPSMOr0 AMCTPUOBLIOTOPa/NPoAaBLA. [pK NOAYYEHNN NPETEH3MIA N0 rapaHTN U NOPYYUTENbCTBY
(c NpenocTaBNEHMEM CUETA MM HAKNAAHOM) NPON3BOACTBEHHbIE AEEKTI 1 AE(EKTbI 06PABOTKM YCTPAHSIOTCS
nyTemM PEMOHTA WK 3aMeHbl YCTPONACTBA. JlaHHast rapaHTus Uan NOpyYUTENbCTBO HE PacmpoCTpaHseTes Ha
HarpeBaTesbHbIE ANEMEHTbI.

[ipyrvie NpeteH3nm no rapaHTum v 0043aTenbCTBY UCKIOUAKOTCA HA OCHOBAHMM MNEPATUBHBIX MPABOBbIX HOPM.

[laHHast rapaHTWst He PacnPOCTPAHAETCS HA HEMONAZK, BO3HUKLLE B PE3yNbTaTe ECTECTBEHHOMO 13HOCA, NEperpy3ku
NN HeHanexXallero 1ncnonb3oBaHnA.

FapaHTUs UK MOPYYUTENbCTBO TEPAET CBOKO CUIY, ECIIA NOKyNaTesb NepeoGopyaoBas YCTPOMCTBO UM BHEC
B HEr0 U3MEHEHMS.
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EU declaration of conformity
(in terms of the EC machinery directive 2006/42; Appendix Il A)

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

as manufacturer hereby declares that the product

Designation: Hot Air Welder

Type: VARIANT T1, VARIANT T1 TAPE
is in conformity with the provisions of the following EU directives:

EU directives 2006/42/EC  (Machinery Directive)
2014/30/EU  (EMC Directive)
2011/65/EU  (RoHS Directive)

The following harmonised standards have been applied:

Harmonised standards EN ISO 12100:2010
EN 60335-1:2012 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2:2012

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 61000-3-11 (Zmax):2000

EN 61000-6-2:2005

EN 62233:2008

EN 50581:2012
Authorised documentation representative: Thomas Schafer, Manager Product Conformity
Kaegiswil, 17.10.2019 /
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Bruno von Wyl Christoph Baumgartner
(Chief Technical Officer) (General Manager)
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