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KBC 35 (**)
7272 ..
Py W 1100
P, W 520
Mg /min, min'1, rpm, r/min 520
ng /min, min™", rpm, r/min 370
] kg 7,5
HSS, HM 1 E o J7, Fe 400 mm 12-35
HSS 5o o g7 Fe 400 mm 16
T M12
) mm 32
Lpy dB 83,6
Koq dB 3
Lya dB 94,6
Ky dB 3
Lygpeak dB 97,2
I{pb‘peak dB 3
a, m/s2 <25
K, m/s2 1,5
T, °C -5..4+40
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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Symbol, Zeichen

Erkldrung

(2] )

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise
unbedingt lesen.

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen des Elektrowerkzeugs.

=)

0> e
7)
(@)

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

Beim Arbeiten Gehdrschutz benutzen.

Rotierende Teile des Elektrowerkzeugs nicht beriihren.

Warnung vor scharfen Kanten der Einsatzwerkzeuge, wie z. B. Schneiden der Schneidmesser.

Rutschgefahr!

Quetschgefahr!

Vorsicht vor herabfallenden Gegenstinden!

HeiBe Oberfliche!

Hineinfassen verboten!

Gurt befestigen!

YNNG

Allgemeines Verbotszeichen. Diese Handlung ist verboten!

N
m

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europiischen
Gemeinschaft.

Dieser Hinweis zeigt eine mdglicherweise gefihrliche Situation an, die zu ernsten Verletzungen
oder zum Tod fiihren kann.

Ausgemusterte Elektrowerkzeuge und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse
getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Erzeugnis mit Basisisolierung und zusitzlich an den Schutzleiter angeschlossenen beriihrbaren
leitfahigen Teilen.

Einschalten

Ausschalten

Gewindebohrer

Stahl

ﬁ% =g [o)=] @MI
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Symbol, Zeichen Erklérung
Kleine Drehzahl

'\%7.

GroBe Drehzahl

Magnethaltekraft ausreichend

ED &‘

Magnethaltekraft nicht ausreichend

2

Bohrmotor starten. Drehrichtung rechts

Bohrmotor starten im Tastbetrieb. Drehrichtung links

Drehzahl stufenweise reduzieren

Drehzahl stufenweise erhdhen

Motor stoppen

Magnet ein-/ausschalten

gHDEI:IE]

kann Ziffern oder Buchstaben enthalten

Zeichen Einheit Einheit Erklarung
international national
Py w w Leistungsaufnahme
Py A A Leistungsabgabe
ngr /min, min™", rpm, |/min Leerlaufdrehzahl (Rechtslauf)
r/min
ngy /min, min'1, rpm, |/min Leerlaufdrehzahl (Linkslauf)
r/min
in inch inch MaB
U \4 \4 Bemessungsspannung
f Hz Hz Frequenz
M. mm mm MaB, metrisches Gewinde
(%) mm mm Durchmesser eines runden Teils
HM 1E o 97, Fe 400 mm mm Max. Bohrdurchmesser in Stahl bis 400 N/mm? -
Hartmetall (Kernbohrer)
HSS 18 o 97, re 400 mm mm Max. Bohrdurchmesser in Stahl bis 400 N/mm? -
Hochleistungsschnittstahl (Kernbohrer)
HSS X9 @ 9% Fed00 |mm mm Max. Bohrdurchmesser in Stahl bis 400 N/mm? —
Hochleistungsschnittstahl (Spiralbohrer)
D)) mm mm Max. Aufnahmefihigkeit des Bohrfutters
(%} mm mm Durchmesser Senken
. kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01
1A °C °C zulissige Umgebungstemperatur
Lg dB dB Schalldruckpegel
Loa dB dB Schallleistungspegel
Lycpeak dB dB Spitzenschalldruckpegel
K. Unsicherheit

- 4~ ~5
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Zeichen Einheit Einheit Erkldrung
international national
a m/s? m/s? Schwingungsemissionswert nach EN 60745
(Vektorsumme dreier Richtungen)
a, m/s? m/s? mittlerer Schwingungswert (Kernbohren)

m, s, kg, A, mm,
V, W, Hz, N, °C,
dB, min, m/s

m, s, kg, A, mm,
V, W, Hz, N, °C,
dB, min, m/s2

Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
nationalen Einheitensystem SI.

Zu lhrer Sicherheit.

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versiumnisse bei
der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Verwenden Sie dieses Elektrowerkzeug nicht,
bevor Sie diese Betriebsanleitung sowie die beilie-
genden ,,Allgemeinen Sicherheitshinweise (Schrif-
tennummer 3 41 30 054 06 1) griindlich gelesen und
vollstindig verstanden haben. Bewahren Sie die genann-
ten Unterlagen zum spiteren Gebrauch auf und iiberrei-
chen Sie diese bei einer Weitergabe oder VeriuBerung
des Elektrowerkzeugs.
Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen
Arbeitsschutzbestimmungen.

Bestimmung des Elektrowerkzeugs:
Kernbohrmaschine zum Bohren mit Kern- und Vollboh-
rern, zum Senken und Gewindeschneiden auf Materialien
mit magnetisierbarer Oberfliche mit den von FEIN zuge-
lassenen Einsatzwerkzeugen und Zubehér in wetterge-
schiitzter Umgebung.

Dieses Elektrowerkzeug ist auch fiir den Gebrauch an
Wechselstromgeneratoren mit ausreichender Leistung
gedacht, die der Norm ISO 8528, Ausfiihrungsklasse G2
entsprechen. Dieser Norm wird insbesondere nicht ent-
sprochen, wenn der sogenannte Klirrfaktor 10 % tber-
schreitet. Im Zweifel informieren Sie sich {iber den von
Ihnen benutzten Generator.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Benutzen Sie je nach
Anwendung Gesichtschutz oder Schutzbrille. Benutzen Sie
einen Gehdrschutz. Die Schutzbrille muss sich eignen, die
bei unterschiedlichen Arbeiten weggeschleuderten Parti-
kel abzuwehren. Eine dauerhaft hohe Lirmbelastung
kann zu Gehérverlust fiihren.

Beriihren Sie nicht die scharfen Kanten des Kernbohrers.
Es besteht Verletzungsgefahr.

Tauschen Sie den Kabelschutzschlauch bei Beschédigung
unverziiglich aus. Ein defekter Kabelschutzschlauch kann
zur Uberhitzung der Maschine und zur Not-Abschaltung
fihren.

Vor Erstinbetriebnahme: Montieren Sie den Beriihrschutz
an die Maschine.

ﬁ%

%

Sichern Sie das Elektrowerkzeug immer mit dem mitgelie-
ferten Spanngurt. Bei Stromausfall oder Ziehen des
Netzsteckers bleibt die Magnethaltekraft nicht erhalten.
Nehmen Sie sich bei diesen Arbeiten in Acht vor herun-
terfallenden Gegenstinden wie z. B. Bohrkernen und
Spanen.

Fiihren Sie Arbeiten an senkrechten Bauelementen oder
Uberkopf ohne Verwendung des Kiihimittelbehilters
durch. Verwenden Sie hier ein Kiihimittelspray. Durch in
das Elektrowerkzeug eindringende Fliissigkeiten entsteht
die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Vermeiden Sie Beriihrung mit dem heim Abschluss des
Arbeitsvorgangs automatisch vom Zentrierstift ausgesto-
Benen Bohrkern. Der Kontakt mit dem heien oder her-
abfallenden Kern kann zu Verletzungen fiihren.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nur an vorschriftsge-
méBen Schutzkontaktsteckdosen. Verwenden Sie nur
unbeschédigte Anschlussleitungen und regelméBig
gepriifte Verléngerungsleitungen mit Schutzkontakt. Ein
nicht durchgingiger Schutzleiter kann zu einem elek-
trischen Schlag fiihren.

Um Verletzungen zu vermeiden halten Sie immer lhre
Hénde, Kieidung usw. von sich drehenden Spénen fern.
Die Spine koénnen Verletzungen verursachen. Verwen-
den Sie immer den Spineschutz.

Versuchen Sie nicht das Einsatzwerkzeug zu entfernen,
wenn es sich noch dreht. Dies kann schwere Verlet-
zungen verursachen.

Halten Sie das Gerit an den isolierten Griffflichen, wenn
Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung kann auch metallene Geriteteile unter Spannung
setzen und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Achten Sie auf verdeckt liegende elektrische Leitungen,
Gas- und Wasserrohre. Kontrollieren Sie vor Arbeitsbe-
ginn den Arbeitsbereich z. B. mit einem Metallortungsge-
rit.

Bearbeiten Sie kein ashesthaltiges Material. Asbest gilt
als krebserregend.

Es ist verboten Schilder und Zeichen auf das Elektrowerk-
zeug zu schrauben oder zu nieten. Eine beschidigte Iso-
lierung bietet keinen Schutz gegen elektrischen Schlag.
Verwenden Sie Klebeschilder.

ﬁ
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Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug oder den Aufbewah-
rungskoffer nicht und verwenden Sie diese nicht als Lei-
ter oder Geriist. Uberlastung oder Stehen auf dem
Elektrowerkzeug oder dem Aufbewahrungskoffer kann
dazu fiihren, dass sich der Schwerpunkt des Elek-
trowerkzeugs oder des Aufbewahrungskoffers nach
oben verlagert und dieser umkippt.

Verwenden Sie kein Zubehir, das nicht speziell vom Elek-
trowerkzeughersteller entwickelt oder freigegeben
waurde. Sicherer Betrieb ist nicht alleine dadurch gegeben,
dass ein Zubehdr auf lhr Elektrowerkzeug passt.

Reinigen Sie regelméBig die Liiftungsdffinungen des Elek-
trowerkzeugs mit nichtmetallischen Werkzeugen. Das
Motorgeblise zieht Staub in das Gehiuse. Dies kann bei
tibermiBiger Ansammlung von Metallstaub elektrische
Gefihrdungen verursachen.

Priifen Sie vor der Inbetriebnahme die Netzanschluss-
leitung und den Netzstecker auf Beschédigungen.
Empfehlung: Betreiben Sie das Elektrowerkzeug immer
iiber einen Fehlerstromschutzschalter (RCD) mit Bemes-
sungsfehlerstrom von 30 mA oder weniger.

Hand-Arm-Vibrationen

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspe-
gel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten
Messverfahren gemessen worden und kann fiir den Ver-
gleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet
werden. Er eignet sich auch fiir eine vorldufige Einschit-
zung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprisentiert die
hauptsichlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere
Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen
oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann der
Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwin-
gungsbelastung tiber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich erhGhen.

Fiir eine genaue Abschitzung der Schwingungsbelastung
sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen
das Gerit abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht
tatsichlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungs-
belastung tiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
reduzieren.

Legen Sie zusitzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest
wie zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und
Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hinde, Organisa-
tion der Arbeitsabldufe.

Bedienungshinweise.

Verwenden Sie als Kiihimittel ausschlieBlich Kiihl-
schmieremulsion (0l in Wasser).

Beachten Sie die Herstellerhinweise zum KiihImittel.
Achten Sie darauf, dass die Aufstellflache fiir den Magnet-
fuB eben, sauber, rost- und eisfrei ist. Entfernen Sie Lack,
Spachtelschichten und andere Materialien. Vermeiden Sie
einen Luftspalt zwischen MagnetfuB und Aufstellflache.
Der Luftspalt verringert die Magnethaltekraft.

ﬁ%
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Benutzen Sie beim Arbeiten immer den MagnetfuB3, ach-

ten Sie darauf, dass die Magnethaltekraft ausreichend ist:

= Leuchtet die griine Taste im Bedienfeld permanent, ist
die Magnethaltekraft ausreichend und die Maschine
kann mit normalem Vorschub betrieben werden.

= Blinkt die Taste Magnet des Bedienfeldes, ist die
Magnethaltekraft eventuell nicht ausreichend und die
Maschine muss mit reduzierter Vorschubkraft betrie-
ben werden.

Bei Arbeiten an nicht magnetisierbaren Materialien
miissen geeignete, als Zubeh&r erhiltliche FEIN-Befesti-
gungsvorrichtungen, wie z. B. Vakuumplatte oder Rohr-
bohrvorrichtung, verwendet werden. Beachten Sie die
jeweiligen Betriebsanleitungen dazu.
Bei Arbeiten auch an Stahlmaterialien mit einer Material-
starke von weniger als 12 mm, muss zur Gewihrleistung
der Magnethaltekraft das Werkstiick mit einer zusitz-
lichen Stahlplatte verstirkt werden.
Der MagnetfuB wird durch einen Stromsensor iiber-
wacht. Ist der MagnetfuB defekt, luft der Motor nicht an.
Bei Uberlastung stoppt der Motor selbsttitig und muss
neu gestartet werden.
Verwenden Sie nur die unbedingt erforderliche Vor-
schubkraft. Zu hohe Vorschubkrifte kénnen zu Bruch
des Einsatzwerkzeuges und zum Verlust der Magnethal-
tekraft fiihren.
Wird bei laufendem Motor die Stromzufuhr unterbro-
chen, verhindert eine Schutzschaltung das selbsttitige
Wiederanlaufen des Motors. Schalten Sie den Motor
erneut ein.
Die zuletzt eingestellte Drehzahl wird automatisch
gespeichert (Memory Function). Um das Elektrowerkzeug
mit der zuletzt eingestellten Drehzahl zu starten, betiti-
gen und halten Sie die Taste mit dem Symbol (&, und
driicken Sie dann die Taste mit dem Symbol QQ .
Stoppen Sie den Bohrmotor wihrend des Bohrvorgangs
nicht.
Den Kernbohrer nur bei laufendem Bohrmotor aus dem
Bohrloch herausziehen.
Stoppen Sie den Bohrmotor und drehen den Kernbohrer
gegen den Uhrzeigersinn vorsichtig heraus, falls der
Kernbohrer im Material stecken bleibt.
Entfernen Sie nach jedem Bohrvorgang die Spéne und
den ausgebohrten Kern.
Fassen Sie die Spine nicht mit bloBer Hand an.
Benutzen Sie immer einen Spanehaken.
Verbrennungsgefahr! Die Oberfliche des Magne-
ten kann hohe Temperaturen erreichen. Fassen Sie
den Magneten nicht mit bloBer Hand an.
Beschédigen Sie beim Auswechseln des Bohrers nicht
dessen Schneiden.
Entfernen Sie beim Kernbohren von geschichtetem
Material nach jeder durchbohrten Schicht den Kern und
die Spdne.
Verwenden Sie beim Gewindeschneiden zum Verstellen
der Bohrspindel nur den mitgelieferten T-Schliissel oder
Innensechskantschliissel.
Benutzen Sie die Kernbohrmaschine nicht mit defektem
KihImittelsystem. Priifen Sie vor jedem Betrieb die
Dichtheit und ob Risse in den Schlduchen sind. Vermei-
den Sie, dass Fliissigkeit in elektrische Teile eindringt.

ﬁ
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Fehlermeldung/
Verhalten Magnettaste

Bedeutung

Abhilfe

Anzeige leuchtet griin

Magnethaltekraft ausreichend.

Anzeige blinkt griin
reichend.

Magnethaltekraft eventuell nicht aus-

Bei Arbeiten auch an Stahlmaterialien mit
einer Materialstirke von weniger als 12 mm
muss zur Gewihrleistung der Magnethalte-
kraft das Werkstiick mit einer zusitzlichen
Stahlplatte verstirkt werden.

Anzeige leuchtet
1 Sekunde lang rot
= falsche Netzspannung

= Bewegungssensor hat ausgelost
= Uberlastabschaltung hat ausgelost

Nach der Fehlerbehebung kann die Maschine
wieder eingeschaltet werden.

Anzeige blinkt 3 x rot kein Drehzahlsignal

Tritt der Fehler hiufiger auf, senden Sie die
Maschine an den FEIN-Kundendienst.

Anzeige leuchtet dauerhaft

rot = Bohrstinder ist {iberhitzt

= falsche Netzspannung/Netzfrequenz

= Taste ist beim Einschalten blockiert

Nach der Fehlerbehebung kann die Maschine
wieder eingeschaltet werden.

Tritt der Fehler hiufiger auf, senden Sie die
Maschine an den FEIN-Kundendienst.

Anzeige blinkt dauerhaft | Maschine ist defekt.

rot

Senden Sie die Maschine an den FEIN-Kun-
dendienst.

Instandhaltung und Kundendienst.

Bei extremen Einsatzbedingungen kann sich
bei der Bearbeitung von Metallen leitfihiger
Staub im Innern des Elektrowerkzeugs abset-

zen. Die Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs kann

beeintrichtigt werden. Blasen Sie hdufig den Innenraum

des Elektrowerkzeugs durch die Liiftungsschlitze mit tro-

ckener und &lfreier Druckluft aus und schalten Sie einen

Fehlerstrom-Schutzschalter (Fl) vor.

Erneuern Sie Aufkleber und Warnhinweise am Elek-

trowerkzeug bei Alterung und VerschleiB.

Wenn die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs

beschiddigt ist, muss sie durch eine speziell vorgerichtete

Anschlussleitung ersetzt werden, die iiber den FEIN-

Kundendienst erhiltlich ist.

Die aktuelle Ersatzteilliste dieses Elektrowerkzeuges fin-

den Sie im Internet unter www.fein.com.

Verwenden Sie nur Originalersatzteile.

Folgende Teile kinnen Sie bei Bedarf selbst austauschen:

Einsatzwerkzeuge, Kiihimittelbehilter

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemdB den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend
der FEIN-Hersteller-Garantieerklarung.

Im Lieferumfang Ihres Elektrowerkzeugs kann auch nur
ein Teil des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen
oder abgebildeten Zubehérs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die Firma FEIN erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser Betriebs-
anleitung angegebenen einschligigen Bestimmungen ent-
spricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
C-DB_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Elektrowerkzeuge und
Zubehor einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren.
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Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

Symbol, character

Explanation

(i1 )

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General
Safety Instructions.

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Before commencing this work step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
will be danger of injury if the power tool should start unintentionally.

0
AN
C®O

Use eye protection during operation.

Use ear protection during operation.

Do not touch the rotating parts of the power tool.

Warning against sharp edges of application tools, such as the cutting edges of the cutter blades.

Danger of slipping!

Danger of crushes or contusions!

Caution! Falling objects!

Hot surface!

Do not reach in!

Fasten strap!

General prohibition sign. This action is prohibited.

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.

This sign indicates a possible dangerous situation that could cause severe or fatal injury.

Worn out power tools and other electrotechnical and electrical products should be sorted
separately for environmental-friendly recycling.

Product with basic insulation plus additional insulation on touchable, conductive parts con-
nected to the protective conductor.

Switching on

Switching off

Tap

e @wlm @B B>

Steel
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Symbol, character

Explanation

Low speed

High speed

Magnetic holding power, sufficient

Magnetic holding power, insufficient

Starts the drill motor. Rotation direction: clockwise

Starts the drill motor in inch mode. Rotation direction: anticlockwise

Speed reduction in steps

Speed increase in steps

Stops the motor

Switches the magnet On/Off

may contain numbers and letters

Character Unit of measurement, | Unit of measurement, | Explanation
international national
Py W W Power input
P, W W Output
ngr /min, min™!, rpm, rpm No-load speed (clockwise)
r/min
ng /min, min™, rpm, rpm No-load speed (anticlockwise)
r/min
in inch inch Size
U \ \ Rated voltage
f Hz Hz Frequency
M. mm mm Size of metric thread
%) mm mm Diameter of a round part
HM 1E o 7 Fe 400 mm mm Max. capacity in steel with up to
400 N/mmZ2= TCT (core drill bit)
HSS 18 @ 97 Fe 400 mm mm Max. capacity in steel with up to
400 N/mm?- high speed steel
(core drill bit)
HSS 1SS o g Fe 400 | mm mm Max. capacity in steel with up to
400 N/mm?- high speed steel
(twist drill bit)
I mm mm Max. drill chuck capacity
2,9 mm mm Counterboring diameter
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01
7, °C °C Allowable ambient temperature
L,s dB dB Sound pressure level
Loa dB dB Sound power level
Lycpeak dB dB Peak sound pressure level

ﬁ
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Character Unit of measurement, | Unit of measurement, | Explanation
international national
K. Uncertainty
a m/s? m/s? Vibrational emission value according to
EN 60745 (vector sum of three directions)
a, m/s? m/s? Mean vibrational value for core drilling
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, Basic and derived units of measurement
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, from the international system of units SI.
min, m/s min, m/s
For your safety. f\lwa¥s setI:ure the pfnwer tool }Nilth with thﬁ supEIied lash-
: ing strap. In case of a power failure or when the mains
& WARNING  Read all safety warnings and all plug is pulled, the magnetic holding power is not main-

instructions. Failure to follow the

warnings and instructions may result in electric shock,

fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
Do not use this power tool before you have thor-
oughly read and completely understood this
Instruction Manual and the enclosed “General

Safety Instructions” (document number

3 41 30 054 06 1). The documents mentioned should be

kept for later use and enclosed with the power tool,

should it be passed on or sold.

Please also observe the relevant national industrial safety

regulations.

Intended use of the power tool:

Magnetic core drill unit for drilling with core drill bits and
solid drill bits, countersinking and tapping on materials
with surfaces suitable for magnets in weather-protected
environments using the application tools and accessories
recommended by FEIN.

This power tool is also suitable for use with AC genera-
tors with sufficient power output that correspond to the
Standard ISO 8528, design type G2. This Standard is par-
ticularly not complied with when the so-called distortion
factor exceeds 10 %. When in doubt, please refer to the
generator instruction/specification guide.

These appliances are not intended for use by persons
(including children) with reduced physical, sensory or
mental capabilities, or lack of experience and knowledge,
unless they have been given supervision or instruction
concerning use of the appliance by a person responsible
for their safety.

Children should be supervised to ensure that they do not
play with the appliance.

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on the
application, use a face shield, safety goggles or safety
glasses. Wear ear protection. The safety glasses must be
capable of protecting against flying particles generated by
the various different operations. Prolonged exposure to
high intensity noise may cause loss of hearing.

Do not touch the sharp edges of the core drill bit. Danger
of injury.
Replace the protective cable bushing immediately when

damaged. A defective protective cable bushing can lead
to overheating of the machine and to an emergency stop.

Before putting into operation: Mount the contact protec-
tor to the machine.

ﬁ%

%

tained. When carrying out such work, beware of falling
objects, such as cores or chips.

When working overhead or on vertical surfaces, the cool-
ant container must not be used. Use a coolant spray
instead. Liquids penetrating your electric power tool may
cause electric shock.

Avoid touching the drilled core that is automatically
ejected by the centering pin when the working procedure
is finished. Contact with the core when it is hot, or if it
falls, can cause personal injuries.

Operate the power tool only from grounded sockets that
comply with the specifications. Do not use any connection
cables that are damaged; use extension cables with a
grounding contact that are checked at regular intervals.
A ground conductor without continuity can cause an
electric shock.

To prevent injuries, always keep your hands, clothing,
etc. away from rotating swarf. The swarf can cause inju-
ries. Always use the chip guard.

Do not attempt to remove the cutting tool if it still turns.
This can lead to serious injuries.

Hold power tool by the insulated gripping surfaces, when
performing an operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring or its own cord. Cutting acces-
sory contacting a “live” wire may make exposed metal
parts of the power tool “live” and could give the opera-
tor an electric shock.

Beware of any concealed electric cables, gas or water
conduits. Check the working area before commencing
work, e. g. with a metal detector.

Do not machine any material containing ashestos. Asbes-
tos is cancerogenic.

Do not rivet or screw any name-plates or signs onto the
power tool. If the insulation is damaged, protection
against an electric shock will be ineffective. Adhesive
labels are recommended.

Do not overload the power tool or the storage case and do
not use it as a ladder or stand. Overloading or standing
on the power tool or the storage case can lead to the
upward shifting of the centre of gravity of the power tool
or the storage case, and its tipping over.

Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the power tool manufac-
turer. Safe operation is not ensured merely because an
accessory fits your power tool.

ﬁ
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Clean the ventilation openings on the power tool at regu-
lar intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

Before putting into operation, check the mains connec-
tion and the mains plug for damage.

Recommendation: The tool should always be supplied
with power via a residual current device (RCD) with a
rated current of 30 mA or less.

Hand/arm vibrations

The vibration emission level given in this information
sheet has been measured in accordance with a standard-
ised test given in EN 60745 and may be used to compare
one tool with another. It may be used for a preliminary
assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the
main applications of the tool. However, if the tool is used
for different applications, with different accessories or
poorly maintained, the vibration emission may differ.
This may significantly increase the exposure level over
the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration
should also take into account the times when the tool is
switched off or when it is running but not actually doing
the job. This may significantly reduce the exposure level
over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the opera-
tor from the effects of vibration such as: maintain the tool
and the accessories, keep the hands warm, organisation
of work patterns.

Operating Instructions.

Only use water-soluble cutting fluids (oil in water) as the
cooling agent.

Observe the manufacturer’s instructions on coolant.
Pay attention that the set-up surface for the magnetic foot
is flat, clean, rust-free and ice-free. Remove varnish,
putty/filler layers and other materials. Prevent an air gap
between the magnetic foot and the set-up surface. The air
gap reduces the magnetic holding power.

When working, always use the magnetic foot; pay atten-

tion that the magnetic holding power is sufficient:

= When the green button on the control panel lights up
permanently, the magnetic holding power is sufficient
and the machine can be operated with manual or
automatic feed.

= When the Magnet button on the control panel
flashes, the magnetic holding power possibly is insuf-
ficient and the machine must be operated with
reduced feed.

When working non-magnetic materials, suitable FEIN
fastening devices, such as vacuum plates or pipe drilling
devices, which are available as accessories, must be used.
Observe the corresponding operating instructions for
these.
When working on steel materials with a material thick-
ness of less than 12 mm, the workpiece must be rein-
forced with an additional steel plate in order to guarantee
the magnetic holding power.
The magnetic foot is monitored by means of a power
sensor. If the magnetic foot is defective, the motor will
not start.
In case of overload, the motor automatically stops and
must be restarted again.
Work only with the absolutely required amount of feed.
Excessive feed can lead to breakage of the application
tool and loss of the magnetic holding power.
When the power supply is disconnected while the motor
is running, a protective circuit prevents automatic restart-
ing of the motor. Restart the motor again.
The last set speed is automatically stored (memory func-
tion). To start the power tool with the last set speed,
press and hold the button with the [l symbol, and then
press the button with the @ symbol.
Do not stop the drill motor during the drilling procedure.
Only remove the core bit from of the drilling hole while
the motor is running.
If the core bit should remain stuck in the material, stop
the drill motor and carefully turn the core bit out coun-
ter-clockwise.
Remove the chips and the drilled core after each drilling
process.
Do not touch the chips with your bare hand.
Always use a chip hook.
Danger of burning! The surface of the magnet can
reach high temperatures. Do not touch the magnet
with your bare hands.
When changing a drill bit, pay attention not to damage
the cutting edges.
When core drilling layered material, remove the core and
the chippings after drilling each layer.
When readjusting the drill spindle for tapping, use only
the supplied T-handle spanner or Allen key.
Do not use the magnetic core drill unit when the cooling-
lubricant system is defective. Each time before operating,
check for tightness against leaks and for cracks in the
hoses. Prevent liquids from entering or penetrating elec-
trical components.

Error message/
Response of Magnet Button

Corrective Action

Indicator lights up green

Magnetic holding power is sufficient.

Indicator flashes green
ficient.

Magnetic holding power possibly insuf- | Even when working on steel materials where

the material thickness is below 12 mm, the
work piece must be made thicker with an
additional steel plate in order to ensure the

magnetic holding power.




OBJ_BUCH-0000000288-001.book Page 21 Monday, September 4, 2017 2:16 PM

[en B3

Error message/ Meaning Corrective Action
Response of Magnet Button
Indicator lights up red for | = Motion sensor has actuated After malfunction correction, the power tool
1 second = Overload shut-off has actuated can be switched on again.
= Incorrect mains voltage
Indicator flashes red 3 x | No speed signal If the error occurs frequently, send the
machine to your FEIN customer service
agent.
Indicator lights up red con- | = Incorrect mains voltage/mains fre- After malfunction correction, the power tool
tinuously quency can be switched on again.
= Dirill stand is overheated If the error occurs frequently, send the
- Button is blocked when switching on | machine to your FEIN customer service
agent.
Indicator flashes red con- | Power tool is defective. Send the machine to your FEIN customer
tinuously service agent.

Repair and customer service.

When working metal under extreme operat-
ing conditions, it is possible for conductive
dust to settle in the interior of the power tool.

The total insulation of the power tool can be impaired.

Blow out the interior of the power tool via the ventila-

tion slots frequently with dry and oil-free compressed air,

and connect a residual current device (RCD) on the line
side.

Renew stickers and warning indications on the power

tool when aged and worn.

If the supply cord of this power tool is damaged, it must

be replaced by a specially prepared cord available through

the FEIN customer service centre.

The current spare parts list for this power tool can be

found in the Internet at www.fein.com.

Use only original spare parts.

If required, you can change the following parts yourself:
Application tools, cooling-lubricant tank

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s warranty declaration.

The delivery scope of your power tool may include only
a part of the accessories described or shown in this
Instruction Manual.

Declaration of conformity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

Technical documents at: C. & E. Fein GmbH, C-DB_|IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Environmental protection, disposal.
Packaging, worn out power tools and accessories should
be sorted for environmental-friendly recycling.
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Instruction d’origine.

Symbholes, abréviations et termes utilisés.

Symhole, signe Explication
@ Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les
instructions générales de sécurité.

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a risque de
blessures d@ a un démarrage non intentionné de I'outil électrique.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Ne pas toucher les éléments en rotation de I'outil électrique.

Attention aux bords tranchants des outils de travail tels que les lames des couteaux.

Danger ! Glissant !

Danger d’écrasement !

Prendre garde aux objets qui tombent !

Surface chaude !

Ne pas toucher !

Attacher la sangle !

Signal général d’interdiction. Cette action est interdite !

Confirme la conformité de Poutil électrique aux directives de I'Union Européenne.

Cette indication indique une situation éventuellement dangereuse pouvant entrainer de
graves blessures ou la mort.

Trier les outils électriques ainsi que tout autre produit électrotechnique et électrique et
les déposer a un centre de recyclage respectant les directives relatives a la protection de
I’environnement.

Produit avec isolation de base et raccordement supplémentaire au conducteur de
protection de tous les éléments conducteurs pouvant étre touchés.

Mise en marche

Arrét

Taraud

om @ Mlﬁ@@®%>§>b®g

Acier
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Symbhole, signe Explication
¥ Faible vitesse de rotation

;O
= Vitesse de rotation élevée

7V
Force magnétique suffisante
ma
@ Force magnétique insuffisante
B

Démarrer le moteur. Sens de rotation vers la droite

Démarrer le moteur par impulsion. Sens de rotation vers la gauche

Réduire la vitesse de rotation par paliers

ﬂ Augmenter la vitesse de rotation par paliers
**)
Signe

Démarrer le moteur

Activer/désactiver 'aimant

peut contenir des chiffres ou des lettres

Unité internationale | Unité nationale Explication
Py w w Puissance absorbée
P w w Puissance utile
nor /min, min™!, rpm, tr/min Vitesse a vide (Rotation droite)
r/min
no /min, min”", rpm, tr/min Vitesse a vide (Rotation gauche)
r/min
in inch inch Cote
U \' \' Tension de référence
f Hz Hz Fréquence
M. mm mm Dimension, filetage métrique
%] mm mm Diamétre d’un élément
HM 1§ o 97 Fe 400 mm mm Diamétre de percage max. dans I'acier jusqu’a
400 N/mm’ - Carbure (fraise & carotter)
HSS 18 o J7 re 400 mm mm Diamétre de percage max. dans I'acier jusqu’a
400 N/mm’ - Carbure (fraise 2 carotter)
HSS 1S9 o 9 Fed00 | mm mm Diameétre de percage max. dans I'acier jusqu’a
400 N/mm’- Carbure (foret hélicoidal)
) mm mm Capacité max. du mandrin de pergage
] mm mm Diamétre lamage
i kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01
T, °C °C Température ambiante admissible
Loy dB dB Niveau de pression acoustique
Lya dB dB Niveau d’intensité acoustique
Lycpeak dB dB Niveau max. de pression acoustique
K. Incertitude
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Signe Unité internationale | Unité nationale Explication
a m/s2 m/s? Valeur d’émission vibratoire suivant
EN 60745 (somme vectorielle des trois axes
directionnels)
a, m/s? m/s? Valeur de vibration moyenne (carottage)
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A,mm,V, | Unités de base et unités dérivées du systéme
W, Hz, N, °C,dB, |[W,Hz N, °C, dB, |international SI.
min, m/s min, m/s

Pour votre sécurite.
A AVERTISSEMENT Lire tous les avertissements de
sécurité et toutes les instruc-
tions. Ne pas suivre les avertissements et instructions
peut donner lieu a une électrocution, un incendie et/ou
une blessure sérieuse.
Conservez tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir vous y reporter ultérieurement.
N’utilisez pas cet outil électrique avant d’avoir soi-
gneusement lu et compris a fond cette notice d’uti-
lisation ainsi que les « Instructions générales de
sécurité » (réf. documents 3 41 30 054 06 1). Conservez
ces documents pour une utilisation ultérieure et joignez-
les a Poutil électrique en cas de transmission ou de vente
a une tierce personne.
De méme, respecter les dispositions concernant la pré-
vention des accidents du travail en vigueur dans le pays en
question.

Conception de I'outil électrique :

Unité de pergage congue pour le percage avec fraises a
carotter et forets hélicoidaux, le lamage et le taraudage de
matériaux magnétiques, dans un environnement a I’abri
des intempéries avec utilisation des outils de travail et des
accessoires autorisés par FEIN.

Cet outil électrique est également congu pour fonction-
ner sur des groupes électrogénes d’une puissance suffi-
sante correspondant a la norme ISO 8528, classe de
modéle G2. Cette norme n’est pas respectée si le facteur
de distorsion harmonique dépasse 10 %. En cas de doute,
s'informer sur le groupe électrogéne utilisé.

Instructions particuliéres de sécurité.

Utilisez I'équipement de protection. Selon I'utilisation,
portez un masque de protection pour le visage ou des
lunettes de protection. Utilisez une protection acoustique.
Les lunettes de protection doivent &tre portées pour
protéger contre les particules projetées lors de toutes
sortes de travaux. Une exposition permanente au bruit
intense peut provoquer une perte de I'audition.

Ne pas toucher les arétes vives de la fraise a carotter.
Danger de blessure.

Remplacez immédiatement la gaine de protection si elle
présente des dommages. Une gaine de protection défec-
tueuse peut entrainer la surchauffe et I'arrét de la
machine.

Avant la premiére mise en service : Monter le pare-
copeaux.

Toujours sécuriser I'outil électrique au moyen de la san-
gle fournie avec I'appareil. La force d’attraction magnéti-
que n’est plus active lors d’une panne de courant ou
lorsque I’appareil est débranché. Lors de tels travaux,
prenez garde aux objets qui tombent tels que par ex. les
carottes ou les copeaux.

Effectuez les travaux sur les éléments de construction
verticaux ou au-dessus de la téte sans utiliser le réservoir
du liquide de refroidissement. Utilisez un spray refroidis-
sant. Les liquides qui entreraient dans I'outil électrique
peuvent causer un choc électrique.

Eviter de toucher la carotte qui est automatiquement
éjectée par I'éjecteur quand le travail est terminé. Le
contact avec la carotte brilante ou qui tombe peut entrai-
ner des blessures.

N'utilisez I'outil électrique qu’avec des prises de courant
de sécurité conformes a la législation. N'utilisez que des
cables de raccordement en parfait état et des rallonges
régulierement contrdlées. Un conducteur de protection
discontinu peut entrainer un choc électrique.

Maintenir vos mains, vétements etc. toujours loin des
copeaux en rotation pour éviter de vous blesser. Les
copeaux peuvent causer des blessures. Utilisez toujours
le pare-copeaux.

N’essayez pas d’enlever I'outil de travail tant qu’il est en
rotation. Ceci peut causer de graves blessures.

Tenir I'outil par les surfaces de préhension isolées, lors
de la réalisation d’une opération au cours de laquelle
I'organe de coupe peut entrer en contact avec un cablage
non apparent ou son propre cordon d’alimentation. Le
contact avec un fil « sous tension » peut également met-
tre « sous tension » les parties métalliques exposées de
Poutil électrique et provoquer un choc électrique sur
opérateur.

Faites attention aux cébles électriques, conduites de gaz
et d’eau éventuellement cachés. Avant de commencer le
travail, contrdlez la zone de travail 4 I'aide d’un détecteur
de métaux par exemple.

Ne pas travailler de matériaux contenant de I'amiante.
L’amiante est considérée comme cancérigene.

Il est interdit de visser ou de riveter des plaques ou des
reperes sur I'outil électrique. Une isolation endommagée
ne présente aucune protection contre une électrocution.
Utiliser des autocollants.

Ne pas surcharger I'outil électrique ou le coffret de ran-
gement et ne pas les utiliser en tant qu'échelle ou écha-
faudage. Surcharger ou se placer sur I'outil électrique ou
le coffret de rangement peut causer le déplacmeent du
centre de gravité de I'outil électrique ou du coffret de
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rangement vers le haut provoquant ainsi le basculement
de ce dernier.

N'utilisez pas des accessoires qui n’ont pas été spéciale-
ment congus ou autorisés par le fabricant de I'outil élec-
trique. Le seul fait qu’un accessoire puisse étre monté sur
votre outil électrique ne garantit pas une utilisation sans
risque.

Nettoyez réguliérement les ouies de ventilation de I'outil
électrique avec des outils non-métalliques. La ventilation
du moteur aspire la poussiére a I'intérieur du carter. Une
trop grande quantité de poussiére de métal accumulée
peut provoquer des incidents électriques.

Avant la mise en service, s’assurer que le cable de rac-
cordement et la fiche sont en parfait état.
Recommandation : Faites toujours fonctionner I'outil
électrique sur un réseau électrique équipé d’un disjonc-
teur différentiel 30 mA max.

Vibrations mains-bras

Le niveau d’oscillation indiqué dans ces instructions d’uti-
lisation a été mesuré conformément a la norme

EN 60745 et peut étre utilisé pour une comparaison
d’outils électriques. Elle est également appropriée pour
une estimation préliminaire de la sollicitation vibratoire.
L’amplitude d’oscillation indiquée correspond aux utilisa-
tions principales de I'outil électrique. Si, toutefois, 'outil
électrique était utilisé pour d’autres applications, avec
d’autres outils de travail ou en cas d’un entretien insuffi-
sant, "'amplitude d’oscillation pourrait étre différente.
Ceci peut augmenter considérablement la sollicitation
vibratoire pendant toute la durée du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation vibratoire,
il est recommandé de prendre aussi en considération les
espaces de temps pendant lesquels I'appareil est éteint ou
allumé, mais pas vraiment utilisé. Ceci peut réduire consi-
dérablement la sollicitation vibratoire pendant toute la
durée du travail.

Déterminez des mesures de protection supplémentaires
pour protéger I'utilisateur des effets des vibrations, tels
que par exemple : entretien de I'outil électrique et des
outils de travail, maintenir les mains chaudes, organisation
des opérations de travail.

Instructions d’utilisation.

N’utilisez comme réfrigérant qu’une émulsion de lubri-
fiant-réfrigérant (mélange huile/eau).

Tenez compte des instructions du fabricant du
réfrigérant !

Veiller a ce que la surface sur laquelle est posée 'embase
électromagnétique soit plane, propre et exempte de
rouille. Enlever les couches de vernis et de mastic et
autres matériaux. Eviter un entrefer entre ’embase élec-
tromagnétique et la surface de fixation. L’entrefer réduit
la force d’attraction magnétique.

Lors de travaux, utilisez toujours 'embase électromagné-

tique et veillez a ce que la force magnétique soit

suffisante :

= Sile voyant vert du clavier de commande reste allumé
en permanence, c’est que la force magnétique est suf-
fisante et la machine peut étre utilisée avec avance
normale.

= Sila touche aimant du panneau de commande cli-
gnote, c’est que la force magnétique n’est éventuelle-
ment pas suffisante et la machine doit é&tre utilisée
avec un effort d’avance réduit.

Pour les travaux sur les matériaux non magnétiques, uti-
liser des dispositifs de fixation FEIN appropriés, disponi-
bles comme accessoires, tels que par ex. plaque a vide ou
dispositif de percage pour tuyaux. Consulter a cet effet
les notices correspondantes.
Afin de garantir la force d’attraction magnétique méme
dans les matériaux en acier d’une épaisseur inférieure a
12 mm, renforcez la piéce 2 travailler par une plaque sup-
plémentaire en acier.
L’embase magnétique est surveillée par un capteur de
courant électrique. Au cas ou I’'embase magnétique serait
défectueuse, le moteur ne démarre pas.
Dans le cas d’une surcharge, le moteur s’arréte automati-
quement et doit &tre démarré a nouveau.
N’utilisez que I'effort d’avance absolument nécessaire.
Un effort d’avance trop élevé peut conduire a la casse de
I'outil de travail utilisé et a la perte de la force magnétique
d’attraction.
Lorsque l'alimentation en courant électrique est inter-
rompue alors que le moteur est en marche, un dispositif
de sécurité empéche un redémarrage du moteur. Redé-
marrez le moteur une nouvelle fois.
La vitesse de rotation réglée pour le travail précédent est
automatiquement mémorisée (Memory Function). Afin de
démarrer Poutil électrique a la vitesse de rotation réglée
en dernier, actionnez simultanément la touche portant le
symbole [l et la touche portant le symbole QQ .
N’arrétez pas le moteur de carottage durant le processus
de pergage.
Ne sortir I'outil coupant du pergage que lorsque le
moteur tourne encore.
Au cas ou I'outil coupant resterait coincé dans le maté-
riau, arréter le moteur de carottage et sortir prudemment
I'outil coupant en le tournant dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre.
Enlevez les copeaux et la carotte aprés chaque opération
de pergage.
Ne touchez pas les copeaux a la main. Utilisez tou-
jours un crochet a copeaux.
Risque de bralure ! La surface de I'aimant peut
atteindre des températures élevées. Ne pas tou-
cher I'aimant a la main.
Lors du remplacement de 'outil, ne pas endommager les
arétes de coupe.
Lors du carottage de matériaux stratifiés, enlevez la
carotte et les copeaux aprés chaque couche percée.
Pour le taraudage, n’utiliser que la clé en T ou la clé pour
vis a six pans creux fournie pour ajuster la broche de per-
cage.
Ne pas utiliser I'unité de pergage magnétique si le syste-
me de refroidissement est défectueux. Avant chaque uti-
lisation, contréler ’étanchéité et si les tuyaux flexibles ne
présentent pas de fissures. Eviter que du liquide ne péne-
tre dans les composants électriques.
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Message d’erreur/Etat de
la touche « aimant »

Explication

Remeéde

Le voyant sallume vert

Force d’attraction magnétique suffi-
sante.

Le voyant clignote vert

Force d’attraction magnétique éven-
tuellement insuffisante.

Afin de garantir la force d’attraction magnéti-
que sur des matériaux en acier d’une épais-
seur inférieure 3 12 mm, ajouter sous la piéce
a travailler par une plaque supplémentaire en
acier.

Voyant s’allume rouge
pendant 1 seconde

= Le détecteur de mouvement a
déclenché

= La coupure de surcharge a déclenché

- Défaut de tension du réseau

Dés que I'erreur a été corrigée, la machine
’
peut &tre remis en marche.

Voyant clignote rouge 3 x

Pas de signal de vitesse de rotation

Si cette erreur réapparait, faites parvenir la
machine a un service aprés-vente FEIN.

Voyant reste allumé rouge
en permanence

= Mauvaise tension ou fréquence du
réseau d’alimentation

= Surchauffe électrique

= Touche bloquée lors de la mise en

Dés que I'erreur a été corrigée, la machine
peut étre remis en marche.

Si cette erreur réapparait, faites parvenir la
machine a un service aprés-vente FEIN.

marche

Voyant clignote rouge en | Machine défectueuse.

permanence

Faire parvenir la machine a un service aprés-

vente FEIN.

Travaux d’entretien et service aprés-
vente.

En cas de conditions d’utilisation extrémes,
@ lors du travail de matériaux métalliques, des

poussieres conductrices pourraient se déposer a I'inté-
rieur de l'outil électrique. Ceci pourrait endommager la
double isolation de I'outil électrique. Soufflez souvent de
I’air comprimé sec et sans huile dans I'intérieur de I'outil
électrique a travers les ouies de ventilation et placez un
dispositif différentiel & courant résiduel (DDR) en amont.
Remplacer les autocollants et avertissement sur l'outil
électrique s’ils sont usées et illisibles.

Si un cable d’alimentation de P'outil électrique est endom-
magé, il doit étre remplacé par un cable d’alimentation
spécialement préparé qui est disponible auprés du service
apres-vente de FEIN.

Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange
pour cet outil électrique sur notre site www.fein.com.
N’utiliser que des piéces de rechange d’origine.

Si nécessaire, vous pouvez vous-méme remplacer les élé-
ments suivants :

Outils pour étre montés sur I'appareil, Réservoir du pro-
duit de refroidissement

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays o le produit est
mis sur le marché. Outre les obligations de garantie léga-
le, les appareils FEIN sont garantis conformément a notre
déclaration de garantie de fabricant.

Il se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec l'outil électrique.

Déclaration de conformité

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la présen-
te notice d’utilisation.

Dossier technique aupres de : C. & E. Fein GmbH,
C-DB_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Protection de I'’environnement, recyclage.
Rapporter les emballages, les outils électriques hors
d’usage et les accessoires dans un centre de recyclage res-
pectant les directives concernant la protection de I'envi-
ronnement.
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Istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

Simbolo Descrizione

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali di sicurezza
devono essere lette assolutamente.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

Prima di questa fase operativa, estrarre la spina di rete dalla presa elettrica. In caso contrario
esiste il rischio di incidenti causati da avviamento involontario dell’elettroutensile.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Non toccare mai parti in rotazione dell’elettroutensile.

Attenzione per spigoli affilati degli accessori come ad es. i bordi delle lame da taglio.

Pericolo di scivolare!

Pericolo di schiacciamento!

Attenzione contro oggetti che cadono!

Superficie bollente!

Vietato introdurre le mani!

Fissare la cinghia!

Simbolo generale di divieto. Questa operazione ¢ vietata.

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

Questa avvertenza mette in guardia dallo sviluppo di una possibile situazione pericolosa che
puo comportare il pericolo di incidenti gravi oppure anche mortali.
Una volta che un elettroutensile o un qualunque altro prodotto elettrotecnico sara diventato

inservibile, portarlo ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio eseguito secondo criteri
ecologici.

Prodotto con isolamento di base ed isolato inoltre ai particolari conduttori con cui si pud
venire a contatto collegati al conduttore di protezione.

Accensione

Spegnimento

Maschio per filettare

igE[® MIM ] Y e >

Acciaio
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Descrizione

Numero di giri minimo

”3“17'

Numero di giri massimo

Forza di tenuta magnetica sufficiente

Forza di tenuta magnetica non sufficiente

Avviare I'unitd motrice. Senso di rotazione verso destra

Avviare I'unitd motrice in funzionamento con tasto. Senso di rotazione verso sinistra

Ridurre gradatamente il numero di giri

Aumentare gradualmente il numero di giri

Arrestare il motore

Attivare/disattivare il magnete

pud contenere cifre o lettere

Simbolo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione

Py W W Potenza assorbita nominale

P \i4 \i4 Potenza resa

noR /min, min”", rpm, g/min Numero di giri a vuoto (Rotazione destrorsa)

r/min
noy /min, min'1, rpm, g/min Numero di giri a vuoto (Rotazione sinistrorsa)
r/min

in inch pollice Misura

U \ \ Tensione di taratura

f Hz Hz Frequenza

M.. mm mm Misura, filettatura metrica

%] mm mm Diametro di un componente rotondo

HM 18 o 9 Fe 400 mm mm Diametro dj foratura max. su acciaio fino a
400 N/mm~“ - acciaio duro (fresa a corona)

HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Diametro dj foratura max. su acciaio fino a
400 N/mm~- acciaio rapido (fresa a corona)

HSS 9 o Jp Fe400 | mm mm Diametro di foratura max. su acciaio fino a
400 N/mm? - acciaio rapido (punta elicoidale)

B mm mm Max. diametro di foratura del mandrino

%] mm mm Diametro svasatore

i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01

7, °C °C Temperatura ambiente ammessa

Loa dB dB Livello di pressione acustica

Lya dB dB Livello di potenza acustica

Locpeak dB dB Livello di pressione acustica picco

K. Non determinato

a m/s2 m/s2 Valore di emissione delle vibrazioni secondo
EN 60745 (somma vettori delle tre direzioni)
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Simbolo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione
a, m/s? m/s? valore medio di oscillazioni (foratura con frese
a corona)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A,mm, V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema
W, Hz, N, °C, dB, | unita internazionale SI.

Per la Vostra sicurezza.
A AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze di
pericolo e le istruzioni operative.
In caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo e
delle istruzioni operative si potra creare il pericolo di
scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.
Non utilizzare il presente elettroutensile prima di
aver letto e compreso accuratamente e completa-
mente queste istruzioni per I'uso e le «Indicazioni
generali di sicurezza» allegate (numero di documenta-
zione 3 41 30 054 06 1). Conservare la documentazione
indicata per un eventuale uso futuro ed allegarla in caso
di inoltro oppure di vendita dell’elettroutensile.
Attenersi anche alle norme nazionali in vigore concer-
nenti la sicurezza sul lavoro.

Utilizzo previsto per I'elettroutensile:

Unita di foratura per forature con frese a corona, forature
con punta piena, per svasature e maschiature su materiali
con superficie magnetizzabile con inserti ed accessori
consigliati dalla FEIN in ambiente protetto dagli agenti
atmosferici.

Questo elettroutensile & pensato anche per I'impiego su
generatori a corrente alternata con potenza sufficiente,
conformi alla norma ISO 8528, classe di esecuzione G2.
Questa norma non viene soddisfatta in modo particolare
se supera il cosiddetto fattore di distorsione 10 %. In caso
di dubbio informarsi relativamente al generatore utiliz-
zato.

Norme speciali di sicurezza.

Utilizzare I'equipaggiamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare la protezione del viso
oppure gli occhiali di sicurezza. Portare sempre cuffie di
protezione. Gli occhiali di protezione devono essere
adatti a proteggere da particelle che nel corso di diversi
tipi di lavori possono essere scaraventate per I’aria. Un
carico acustico costantemente alto pud comportare la
perdita dell’udito.

Non toccare i bordi taglienti dell’unita di foratura. Esiste
pericolo di lesioni.

In caso di danneggiamento sostituire immediatamente il
tubo flessibile di protezione del cave. Un tubo flessibile di
protezione del cavo difettoso pud causare surriscalda-
mento della macchina e disinserimento d’emergenza.

Prima della prima messa in funzione: Montare la prote-
zione contro contatto sulla macchina.
Assicurare sempre I'elettroutensile con la cinghia di bloc-

caggio fornita in dotazione. In caso di mancanza di cor-
rente o estrazione della spina di rete, la forza di fissaggio

magnetica non rimane attiva. Durante questi lavori pre-
stare attenzione a oggetti che cadono, come ad es. carote
e trucioli.

Effettuare i lavori in posizione verticale oppure sopra la
testa senza I'impiego del contenitore per il liquido refri-
gerante. In questo caso utilizzare uno spray refrigerante.
In caso di penetrazione di liquidi nell’elettroutensile esi-
ste il pericolo di una scossa elettrica.

Evitare il contatto con la carota che alla conclusione
dell’operazione di lavoro venga espulsa automaticamente
dal perno di centraggio. Il contatto con una carota surri-
scaldata oppure in caduta pud provocare seri incidenti.

Utilizzare I'elettroutensile collegandolo solo ed esclusiva-
mente a prese con contatto di terra che corrispondano
completamente alle norme vigenti. Utilizzare cavi di col-
legamento completamente intatti e cavi di prolunga
presa con contatto di terra controllati ad intervalli rego-
lari. Un conduttore di protezione interrotto pud essere
causa di una scossa di corrente elettrica.

Per evitare lesioni tenere sempre lontano dai trucioli
rotanti le mani, i vestiti ecc. | trucioli possono causare
lesioni. Utilizzare sempre la protezione antitrucioli.

Non cercare di rimuovere I'utensile se lo stesso sta
ancora ruotando. Questo pud causare gravi lesioni.

Tenere I'apparecchio sull'impugnatura isolante qualora
si svolgano lavori durante i quali si potrebbe venire a con-
tatto con cavi elettrici nascosti oppure con il proprio cavo
di alimentazione. Il contatto con un cavo sotto tensione
puo mettere sotto tensione anche parti metalliche
dell’apparecchio, causando una scossa elettrica.

Fare sempre attenzione a cavi elettrici, tubazioni
dell’acqua e del gas posati in maniera non visibile. Prima
di iniziare a lavorare, controllare la zona di operazione
utilizzando p. es. un rilevatore di metalli.

Non lavorare mai materiali contenenti amianto. L’amianto
& ritenuto materiale cancerogeno.

E vietato applicare targhette e marchi sull’elettroutensile
avvitandoli oppure fissandoli tramite rivetti. In caso di
danno dell’isolamento viene a mancare ogni protezione
contro scosse elettriche. Utilizzare targhette autoadesive.

Non sovraccaricare I'elettroutensile oppure la valigetta e
non utilizzarli come scala o impalcatura. |l sovraccarico o
la salita sull’elettroutensile oppure sulla valigetta pud
comportare lo spostamento verso lalto del baricentro
dell’elettroutensile o della valigetta con conseguente
ribaltamento dello stesso.

Non utilizzare nessun tipo di accessorio che non sia stato
appositamente sviluppato oppure esplicitamente appro-
vato dalla casa costruttrice dell’elettroutensile. Un fun-
zionamento sicuro non & assicurato dal semplice fatto che
le misure di un accessorio combacino con il Vostro elet-
troutensile.
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Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell’elet-
troutensile con attrezzi non metallici. La ventola del
motore attira polvere nella carcassa. Questo pud causare,
in caso di accumulo eccessivo di polvere metallica, peri-
coli elettrici.

Prima della messa in funzione controllare il cavo di colle-
gamento alla rete e la spina di rete in caso di danneggia-
menti.

Raccomandazione: Far funzionare sempre I'elettrouten-
sile tramite un interruttore di sicurezza per correnti di
guasto (RCD) con valutazione corrente di guasto di 30 mA
oppure inferiore.

Vibrazione mano-hraccio

Il livello di oscillazioni indicato nelle presenti istruzioni &
stato misurato conformemente ad una procedura di
misurazione normalizzata contenuta nel EN 60745 e pud
essere impiegato per la comparazione con altri elettrou-
tensili. Lo stesso & adatto anche per una valutazione tem-
poranea della sollecitazione da vibrazioni.

Il livello di oscillazioni indicato rappresenta le applicazioni
principali dell’elettroutensile. Se tuttavia I’elettroutensile
viene utilizzato per altri impieghi, con accessori differenti
oppure non viene effettuata una sufficiente manuten-
zione ¢ possibile che il livello di oscillazioni sia differente.
Questo pud aumentare sensibilmente la sollecitazione da
vibrazioni per I'intero periodo di lavoro.

Per la precisa valutazione della sollecitazione da vibra-
zioni dovrebbero essere considerati anche i tempi in cui
I’apparecchio & spento oppure & acceso ma non effettiva-
mente in funzione. Questo pud ridurre considerevol-
mente la sollecitazione da vibrazioni per I'intero periodo
di lavoro.

Stabilire ulteriori misure di sicurezza per la protezione
dell’operatore dall’azione delle vibrazioni, come ad
esempio: manutenzione dell’elettroutensile e degli acces-
sori, mantenimento mani calde, organizzazione delle pro-
cedure operative.

Istruzioni per I'uso.

Utilizzare esclusivamente come refrigerante un’emul-
sione lubrorefrigerante (olio in acqua).

Osservare le indicazioni del produttore relativamente al
liquido di lubrorefrigerazione.

Prestare attenzione affinché la superficie di appoggio per
il piedino magnetico sia piana, pulita, priva di ruggine e di
ghiaccio. Rimuovere vernice, strati di stucco ed altri mate-
riali. Evitare un traferro tra il piedino magnetico e la
superficie di appoggio. Il traferro riduce la forza di tenuta
magnetica.

Durante il lavoro utilizzare sempre la base magnetica pre-

stando attenzione affinché la forza di tenuta magnetica sia

sufficiente:

= Seil tasto verde sul pannello di comando ¢ illuminato
permanentemente, la forza di tenuta magnetica & suf-
ficiente e la macchina puo essere fatta funzionare con
avanzamento normale.

= Se il tasto magnete del pannello di comando lampeg-
gia significa che la forza di tenuta magnetica non &
eventualmente sufficiente e la macchina deve essere
fatta funzionare con forza di avanzamento ridotta.

In caso di lavori su materiali non magnetizzabili, devono
essere utilizzati dispositivi di fissaggio FEIN adatti, forni-
bili come accessori, quali ad es. piastra per vuoto oppure
maschera per foratura di tubi. Osservare a riguardo le
relative istruzioni per ['uso.

Anche in caso di lavorazione su materiali in acciaio con

uno spessore inferiore a 12 mm, per assicurare la forza

magnetica di ritenzione necessaria si deve rinforzare il

pezzo in lavorazione mediante un’ulteriore piastra in

acciaio.

La base magnetica viene controllata tramite un sensore

elettrico. Se la base magnetica & difettosa il motore non si

mette in funzione.

In caso di sovraccarico il motore si arresta automatica-

mente e deve essere riavviato di nuovo.

Utilizzare solamente la forza di spinta assolutamente

necessaria. Forze di spinta troppo elevate possono cau-

sare la rottura dell’accessorio e la perdita della forza di fis-
saggio magnetica.

Qualora, in caso di motore in funzione, dovesse inter-

rompersi I'alimentazione di corrente, un collegamento di

protezione impedisce il riavviamento automatico del

motore. Riaccendere di nuovo il motore.

Il numero di giri regolato per ultimo viene memorizzato

automaticamente (Memory Function). Per avviare Ielet-

troutensile con il numero di giri regolato per ultimo,
azionare e tenere premuto il tasto con il simbolo (BN,

premere poi il tasto con il simbolo QX .

Durante I'operazione della foratura, non spegnere il

motore della punta.

La fresa a corona deve essere estratta dal foro trapanato

solo quando il motore & ancora in moto.

Fermare il motore della punta ed, operando con atten-

zione, estrarre la fresa a corona ruotandola in senso

antiorario qualora la fresa a corona dovesse essere rima-
sta bloccata nel materiale.

Dopo ogni foratura eliminare il materiale di sfrido ed il

nucleo alesato.

Mai afferrare il materiale di sfrido con le soli mani.

0 Utilizzare sempre un apposito gancio per asporta-
zione dello sfrido.

0 Pericolo di ustioni! La superficie del magnete puo
raggiungere temperature elevate. Non afferrare il
magnete senza guanti di protezione.

Cambiando la punta non danneggiarne il tagliente.

In caso di operazione di carotaggio su materiale a strut-

tura stratificata, dopo ogni strato fresato rimuovere il

nucleo ed il materiale di sfrido.

In caso di maschiature utilizzare per la regolazione del

mandrino portapunta esclusivamente la chiave a T fornita

in dotazione o la chiave per viti ad esagono cavo.

Non utilizzare I'unita di foratura con fresa a corona con

sistema del refrigerante difettoso. Prima di ogni impiego

controllare la tenuta e 'eventuale presenza di rotture nei
tubi flessibili. Evitare la penetrazione di liquido nelle parti
elettriche.
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Segnalazione di errore/
comportamento tasto
magnete

Significato

Rimedio

Lindicatore & illuminato in
verde

Forza di tenuta magnetica sufficiente.

L’indicatore lampeggia in
verde

Forza di tenuta magnetica eventual-
mente non sufficiente.

In caso di lavori anche su materiali di acciaio
con uno spessore del materiale inferiore a
12 mm & necessario, per garantire la forza di
tenuta magnetica, che il pezzo in lavorazione
venga rinforzato con una piastra di acciaio
supplementare.

L’indicare ¢ illuminato per
1 secondo in rosso

- Il sensore di movimento & scattato

= |l disinserimento per sovraccarico &
scattato

- Tensione di rete errata

Dopo I'eliminazione del guasto la macchina
puo essere accesa di nuovo.

L’indicatore lampeggia 3 x
in rosso

Segnale del numero di giri assente

Se Perrore compare frequentemente, inviare
la macchina al Centro di Assistenza Clienti
FEIN.

L’indicare ¢ illuminato per-
manentemente in rosso

= Tensione di rete/frequenza di rete
errata

= Il supporto a colonna ¢ surriscaldato

= Allaccensione il tasto & bloccato

Dopo I’eliminazione del guasto la macchina
pud essere accesa di nuovo.

Se I’errore compare frequentemente, inviare
la macchina al Centro di Assistenza Clienti

FEIN.
L’indicare lampeggia per- | La macchina & difettosa. Inviare la macchina al Centro di Assistenza
manentemente in rosso Clienti FEIN.

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

In caso di condizioni di impiego estreme
@ durante la lavorazione di metallo & possibile
che polvere conduttrice si depositi all’interno dell’elet-
troutensile. L’isolamento di protezione dell’elettrouten-
sile puo esserne pregiudicato. Soffiare spesso la parte
interna dell’elettroutensile attraverso le fessure di venti-
lazione con aria compressa asciutta e senza olio ed inse-
rire a monte un interruttore di sicurezza (FI).
In caso di invecchiamento ed usura rinnovare le etichette
e le indicazioni di avvertenza sull’elettroutensile.
Se la conduttura d’allacciamento dell’elettroutensile &
difettosa, deve essere sostituita attraverso una speciale
conduttura d’allacciamento gia appositamente predispo-
sta e disponibile presso il Centro di Assistenza Clienti
FEIN.
L’attuale lista dei pezzi di ricambio del presente elettrou-
tensile & presente in Internet sul sito www.fein.com.
Utilizzare esclusivamente parti di ricambio originali.
In caso di necessita e possibile sostituire da soli le
seguenti parti:
Utensili ad innesto, Serbatoio del refrigerante

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
I'immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel modello di fornitura del Vostro elettroutensile pud
essere contenuta anche solo una parte degli accessori
descritti o illustrati nelle presenti istruzioni per I'uso.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’'ultima pagina delle presenti istruzioni per
l'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. Fein GmbH,
C-DB_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.

Portare ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio
eseguito secondo criteri ecologici gli imballaggi, gli elet-
troutensili e gli accessori scartati.
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symholen, afkortingen en begrippen.

Symbool, teken

Verklaring

(2] )

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de algemene
veiligheidsvoorschriften.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat er
verwondingsgevaar door onbedoeld starten van het elektrische gereedschap.

=)

0> e
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Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

Raak ronddraaiende delen van het elektrische gereedschap niet aan.

Waarschuwing voor scherpe randen van inzetgereedschappen zoals snijkanten van snij-
messen.

Gevaar voor uitglijden!

Gevaar voor afknelling!

Pas op voor naar beneden vallende voorwerpen!

Heet oppervlak!

Ingrijpen verboden!

Riem bevestigen!

YNNG

Algemeen verbodsteken. Deze handeling is verboden.

N
m

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de Euro-
pese Gemeenschap.

Dit is een waarschuwing voor een mogelijk gevaarlijke situatie die tot ernstig letsel of de
dood kan leiden.

Versleten elektrische gereedschappen en andere elektrotechnische en elektrische pro-
ducten moeten apart worden ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze
worden hergebruikt.

Product met basisisolatie en extra aan aardleiding aangesloten aanraakbare geleidende
delen.

Inschakelen

Uitschakelen

Schroefdraadboor

Staal

ﬁ% @f@@@ﬁﬁl

%
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Symbhool, teken

Verklaring

Laag toerental

Hoog toerental

Magnetische vasthoudkracht voldoende

Magnetische vasthoudkracht onvoldoende

Boormotor starten. Draairichting rechts

Boormotor starten in tastbedrijf. Draairichting links

Toerental trapsgewijs verminderen

Toerental trapsgewijs verhogen

Motor stoppen

Magneet in- en uitschakelen

Kan cijfers of letters bevatten

Eenheid Eenheid Verklaring
internationaal nationaal
Py W W Opgenomen vermogen
Py W W Afgegeven vermogen
nor /min, min™", rpm, | min™ Onbelast toerental (rechtsdraaien)
r/min
noy /min, min'1, rpm, min”! Onbelast toerental (linksdraaien)
r/min
in inch inch Maat
U \4 \4 Meetspanning
f Hz Hz Frequentie
M.. mm mm Maat, metrische schroefdraad
%] mm mm Diameter van een rond deel
HM 1E o Ji fe 400 mm mm Max. boordiameter in staal tot 400 N/mm?2—
hardmetaal (kernboor)
HSS 18 o Jp Fe 400 mm mm Max. boordiameter in staal tot 400 N/mmZ2-
sneldraaistaal (kernboor)
HSS =9 @ 9% Fed00 |mm mm Max. boordiameter in staal tot 400 N/mm?2—
sneldraaistaal (spiraalboor)
) mm mm Max. opnamevermogen van boorhouder
(%] mm mm Diameter verzinken
i kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01
T, °C °C Toegestane omgevingstemperatuur
Lop dB dB Geluidsdrukniveau
Lya dB dB Geluidsvermogenniveau
Locpeak dB dB Piekgeluidsdrukniveau

ﬁ
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Teken Eenheid Eenheid Verklaring
internationaal nationaal
K. Onzekerheid
a m/s? m/s? Trillingsemissiewaarde volgens EN 60745
(vectorsom van drie richtingen)
a, m/s2 m/s2 Gemiddelde trillingswaarde (kernboren)
m, s, kg, A,mm,V, | m,s, kg, A,mm,V, |Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | internationale eenhedenstelsel SI.
min, m/s min, m/s

Voor uw veiligheid.
AWAARSCHMNG I.e_es alle veiligheidswaa_rschu-
wingen en alle voorschriften.
Als de waarschuwingen en voorschriften niet worden
opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand of ernstig
letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toe-
komstig gebruik.
Gebruik dit elektrische gereedschap niet voordat u
deze gebruiksaanwijzing en de meegeleverde
»Algemene veiligheidsvoorschriften” (document-
nummer 3 41 30 054 06 1) grondig heeft gelezen en vol-
ledig heeft begrepen. Bewaar deze documentatie voor
later gebruik en geef ze mee wanneer u het elektrische
gereedschap doorgeeft of verkoopt.
Neem ook de geldende nationale arbeidsveiligheidsregels
in acht.

Bestemming van het elektrische gereedschap:
Kernboormachine voor het boren met kernboren en
volle boren, voor het verzinken en schroefdraadsnijden
op materialen met magnetiseerbaar oppervlak met de
door FEIN toegelaten inzetgereedschappen en toebeho-
ren in tegen weersinvloeden beschermde omgeving.

Dit elektrische gereedschap is ook bedoeld voor gebruik
aan wisselstroomgeneratoren met voldoende capaciteit
die voldoen aan de norm ISO 8528, uitvoeringsklasse G2.
Aan deze norm wordt in het bijzonder niet voldaan als de
zogenaamde vervormingsfactor 10 % overschrijdt. In
geval van twijfel dient u informatie over de door u
gebruikte generator in te winnen.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Gebruik veiligheidsuitrusting. Gebruik, afhankelijk van de
toepassing, een gezichtshescherming of veiligheidshril.
Gebruik een gehoorbescherming. De veiligheidsbril moet
geschikt zijn om bij verschillende werkzaamheden weg-
geslingerde deeltjes af te weren. Een langdurig hoge
geluidsbelasting kan tot gehoorverlies leiden.

Raak de scherpe randen van de kernboor niet aan. Er
bestaat verwondingsgevaar.

Vervang de kabelbeschermslang hij beschadiging onmid-
dellijk. Een defecte kabelbeschermslang kan tot overver-
hitting van de machine en tot nooduitschakeling leiden.

Voor de eerste ingebruikneming: monteer de aanraakbe-
veiliging op de machine.

ﬁ%

%

Maak het elektrische gereedschap altijd vast met de
meegeleverde spanriem. De magnetische bevestigings-
kracht blijft niet in stand als de stroom uitvalt of als de
stekker uit het stopcontact wordt getrokken. Let bij deze
werkzaamheden op naar beneden vallende voorwerpen
zoals boorkernen en spanen.

Gebruik het koelmiddelreservoir niet tijdens werkzaam-
heden aan verticale houwelementen of werkzaamheden
hoven het hoofd. Gebruik in deze gevallen een koelmid-
delspray. Door vloeistoffen die in het elektrische gereed-
schap binnendringen ontstaat het gevaar van een
elektrische schok.

Voorkom aanraking met de hoorkern, die automatisch
door de centreerstift wordt uitgestoten bij het afsluiten
van de horing. Het contact met de hete of naar beneden
vallende kern kan tot verwondingen leiden.

Gebruik het elektrische gereedschap alleen als het aan-
gesloten is op een volgens de voorschriften geaard stop-
contact. Gebruik alleen onbeschadigde aansluitkabels en
geaarde verlengkabels die regelmatig worden nagezien.
Een niet doorgaande aardleiding kan tot een elektrische

schok leiden.

Houd altijd uw handen, kleding enz. uit de buurt van
draaiende spanen om letsel te voorkomen. De spanen
kunnen letsel veroorzaken. Gebruik altijd de spaanbevei-
liging.

Probeer niet het inzetgereedschap te verwijderen als dit
nog draait. Dit kan ernstig letsel veroorzaken.

Houd het gereedschap aan de geisoleerde greepvlakken
vast als u werkzaamheden uitvoert waarhij het inzetge-
reedschap verborgen stroomleidingen of de eigen
stroomkabel kan raken. Contact met een onder spanning
staande leiding kan ook metalen delen van het gereed-
schap onder spanning zetten en tot een elektrische schok
leiden.

Let op verhorgen liggende elektrische leidingen en buizen
voor gas en water. Controleer de werkomgeving voor
het begin van de werkzaamheden, bijvoorbeeld met een
metaaldetector.

Bewerk geen ashesthoudend materiaal. Asbest geldt als
kankerverwekkend.

Er mogen geen plaatjes of symbolen op het elektrische

gereedschap worden geschroefd of geniet. Een bescha-
digde isolatie biedt geen bescherming tegen een elektri-
sche schok. Gebruik stickers.

ﬁ
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Overhelast het elektrische gereedschap en de opbergkof-
fer niet en gebruik deze niet als ladder of steiger. Over-
belasting of staan op het elektrische gereedschap of de
opbergkoffer kan ertoe leiden dat het zwaartepunt van
het elektrische gereedschap of de opbergkoffer naar
boven verplaatst wordt en het gereedschap of de opberg-
koffer omvalt.

Gebruik geen toebehoren dat niet speciaal door de fabri-
kant van het elektrische gereedschap is ontwikkeld of
vrijgegeven. Een veilig gebruik is niet alleen gegeven door
het feit dat een toebehoren op uw elektrische gereed-
schap past.

Reinig de ventilatieopeningen van het elektrische gereed-
schap regelmatig met een niet-metalen gereedschap. De

motorventilator zuigt stof in het machinehuis. Dit kan bij

overmatige ophoping van metaalstof elektrische gevaren

veroorzaken.

Controleer voor de ingebruikneming de netaansluitkabel
en de netstekker op heschadigingen.

Advies: Gebruik het elektrische gereedschap altijd via
een aardlekschakelaar met een uitschakelstroom van
30 mA of minder.

Hand- en armtrillingen

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau is
gemeten met een volgens EN 60745 genormeerde meet-
methode en kan worden gebruikt om elektrische gereed-
schappen met elkaar te vergelijken. Deze is ook geschikt
voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.
Het aangegeven trillingsniveau representeert de hoofdza-
kelijke toepassingen van het elektrische gereedschap. Als
echter het elektrische gereedschap wordt gebruikt voor
andere toepassingen, met afwijkende inzetgereedschap-
pen of onvoldoende onderhoud, kan het trillingsniveau
afwijken. Dit kan de trillingsbelasting gedurende de
gehele arbeidsperiode duidelijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelasting
moet ook rekening worden gehouden met de tijd waarin
het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin het gereed-
schap wel loopt, maar niet werkelijk wordt gebruikt. Dit
kan de trillingsbelasting gedurende de gehele arbeidspe-
riode duidelijk verminderen.

Leg extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de
bediener tegen het effect van trillingen vast, zoals: onder-
houd van elektrische gereedschappen en inzetgereed-
schappen, warm houden van de handen, organisatie van
het arbeidsproces.

Bedieningsvoorschriften.

Gebruik als koelmiddel uitsluitend koelsmeeremulsie
(olie in het water).

Neem de aanwijzingen van de fabrikant van het koelmid-
del in acht.

Let erop dat het opstellingsoppervlak voor de magneet-
voet vlak, schoon en vrij van roest en ijs is. Verwijder, lak,
plamuur en andere materialen. Voorkom een lege tus-
senruimte tussen magneetvoet en opstellingsoppervlak.
Door de tussenruimte is de magnetische vasthoudkracht
minder.

ﬁ%
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Gebruik bij werkzaamheden altijd de magneetvoet en let

erop dat de magnetische vasthoudkracht voldoende is:

= Als de groene toets in het bedieningsveld permanent
verlicht is, is de magnetische vasthoudkracht vol-
doende en kan de machine met normale aandruk-
kracht worden gebruikt.

= Knippert de toets Magneet van het bedieningsveld, is
de magnetische vasthoudkracht eventueel onvol-
doende en moet de machine met gereduceerde aan-
drukkracht worden gebruikt.

Bij werkzaamheden aan niet-magnetiseerbare materialen
moeten geschikte, als toebehoren verkrijgbare FEIN-
bevestigingsvoorzieningen zoals een vacuiimplaat of pijp-
boorvoorziening worden gebruikt. Neem daarvoor de
desbetreffende gebruiksaanwijzingen in acht.

Bij werkzaamheden aan staalmateriaal met een materiaal-
dikte van minder dan 12 mm moet ter waarborging van
de magnetische vasthoudkracht het werkstuk met een
extra staalplaat worden versterkt.

De magneetvoet wordt door een stroomsensor bewaakt.
Als de magneetvoet defect is, loopt de motor niet.

Bij overbelasting stopt de motor zelfstandig en moet deze
opnieuw worden gestart.

Gebruik alleen de beslist noodzakelijke voorwaartse
kracht. Te hoge voorwaartse krachten kunnen leiden tot
breuk van het inzetgereedschap en tot verlies van de
magnetische vasthoudkracht.

Als de stroomtoevoer wordt onderbroken terwijl de
motor loopt, voorkomt een veiligheidsschakeling het
automatisch opnieuw starten van de motor. Schakel de
motor opnieuw in.

Het laatst ingestelde toerental wordt automatisch opge-
slagen (Memory Function). Als u het elektrische gereed-
schap met het laatst ingestelde toerental wilt starten,
bedient u de toets met het symbool &l en houdt u
deze vast. Druk vervolgens op de toets met het symbool

Stop de boormotor tijdens het boren niet.
Trek de kernboor alleen terwijl de motor loopt uit het-
boorgat.
Stop de boormotor en draai de kernboor tegen de wij-
zers van de klok in voorzichtig naar buiten, in het geval-
dat de kernboor in het materiaal blijft steken.
Verwijder na elke boorbewerking de spanen en de uitge-
boorde kern.
Raak de spanen niet met uw blote hand aan.
Gebruik altijd een spanenhaak.
Verbrandingsgevaar! Het oppervlak van de mag-
neet kan hoge temperaturen bereiken. Raak de
magneet niet met uw blote hand aan.
Beschadig bij het vervangen van de boor de snijkanten
niet.
Verwijder bij het kernboren van gelaagd materiaal na elke
doorboorde laag de kern en de spanen.
Gebruik bij het schroefdraadsnijden voor het verstellen
van de uitgaande as alleen de meegeleverde T-sleutel of
inbussleutel.
Gebruik de kernboormachine niet met een defect koel-
middelsysteem. Controleer voor elk gebruik de dichtheid
en of er scheuren in de slangen zitten. Voorkom dat er
vloeistof in elektrische delen binnendringt.
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Foutmelding/ Betekenis

gedrag magneettoets

Oplossing

Indicatie groen verlicht
doende.

Magnetische vasthoudkracht vol-

Indicatie knippert groen
onvoldoende.

Magnetische vasthoudkracht eventueel

Bij werkzaamheden aan staalmateriaal met
een materiaaldikte van minder dan 12 mm
moet ter waarborging van de magnetische
vasthoudkracht het werkstuk met een extra
staalplaat worden versterkt.

Indicatie 1 seconde lang

rood verlicht
geactiveerd

= Verkeerde netspanning

= Bewegingssensor is geactiveerd
= Uitschakeling bij overbelasting is

Na het verhelpen van de fout kan de machine
weer worden ingeschakeld.

Indicatie knippert 3 x rood | Geen toerentalsignaal

Treedt de fout vaker op, stuur de machine
dan naar de FEIN-klantenservice.

Indicatie continu rood ver-

licht quentie

keerd

= Verkeerde netspanning of netfre-

= Boorstandaard is oververhit
= Toets is bij het inschakelen geblok-

Na het verhelpen van de fout kan de machine
weer worden ingeschakeld.

Treedt de fout vaker op, stuur de machine
dan naar de FEIN-klantenservice.

Indicatie knippert continu | Machine is defect.

rood

Zend de machine naar de FEIN-klantenser-
vice.

Onderhoud en klantenservice.

- Onder extreme gebruiksomstandigheden kan
# bij het bewerken van metalen geleidend stof in

het elektrische gereedschap terechtkomen. Daardoor

kan de veiligheidsisolatie van het elektrische gereedschap

worden geschaad. Blaas regelmatig de binnenzijde van het

elektrische gereedschap via de ventilatieopeningen met

droge en olievrije perslucht schoon en sluit het gereed-

schap via een aardlekschakelaar aan.

Vervang stickers en waarschuwingen op het elektrische

gereedschap bij veroudering en slijtage.

Als de aansluitkabel van het elektrische gereedschap

beschadigd is, moet deze worden vervangen door een

speciaal daarvoor bedoelde aansluitkabel, die verkrijgbaar

is bij de FEIN-klantenservice.

De actuele onderdelenlijst van dit elektrische gereed-

schap vindt u op www fein.com.

Gebruik alleen originele vervangingsonderdelen.

De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:

Inzetgereedschappen, Koelmiddelreservoir

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garantie overeen-
komstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.

Het is mogelijk dat bij het elektrische gereedschap slechts
een deel van het in deze gebruiksaanwijzing beschreven
en afgebeelde toebehoren wordt meegeleverd.

%

%

Conformiteitsverklaring.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke dat
dit product overeenstemt met de geldende bepalingen
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-
meld staan.

Technische documentatie bij: C. & E. Fein GmbH,
C-DB_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Milieubescherming en afvoer van afval.
Voer verpakkingen, versleten elektrische gereedschap-
pen en toebehoren op een voor het milieu verant-
woorde wijze af.
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Manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

Simbolo

Definicion

(i1 )

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio
y las instrucciones generales de seguridad.

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

Antes de realizar el paso de trabajo descrito, sacar el enchufe de la red. En caso contrario,
podria accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la herramienta eléctrica.

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector acustico.

No tocar las piezas en rotacién de la herramienta eléctrica.

Se advierte que los utiles disponen de bordes afilados como, p. €j., los filos de las cuchillas.

iPeligro de resbalamiento!

iPeligro de magulladura!

iAtencion!, posible caida de objetos

iSuperficie muy caliente!

iNo tocar!

iSujetar correa!

Simbolo de prohibicién general. Esta accidn estd prohibida.

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad
Europea.

Este simbolo advierte sobre una situacion peligrosa que puede comportar lesiones graves o
mortales.

Acumular por separado las herramientas eléctricas y demas productos electrotécnicos y
eléctricos inservibles y someterlos a un reciclaje ecoldgico.

Producto dotado con un aislamiento base ademas de tener conectadas al conductor de tierra
las piezas conductoras de corriente susceptibles de ser tocadas.

Conexién

Desconexién

Macho de roscar

<[P WIQ®@®[> > B> o8

Acero
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Definicién

Bajas revoluciones

”%7'

Altas revoluciones

La fuerza de sujecion magnética es suficiente

La fuerza de sujecion magnética es insuficiente

Puesta en marcha del motor. Giro a derechas

Puesta en marcha del motor con pulsador. Giro a izquierdas

Reduccién escalonada de las revoluciones

Aumento escalonado de las revoluciones

Parada del motor

Conexién/desconexion del iman

puede contener cifras o letras

Simholo Unidad Unidad Definicion

internacional nacional

Py W W Potencia absorbida

P W w Potencia util

noR /min, min”", rpm, |rpm Revoluciones en vacio (giro a derechas)

r/min

ngp /min, min™!, rpm, | rpm Revoluciones en vacio (giro a izquierdas)

r/min

in inch Pulgada Unidad de medida

U \% \% Tension nominal

S/ Hz Hz Frecuencia

M.. mm mm Medida, rosca métrica

(%) mm mm Didmetro de una pieza redonda

HM 1E o 97 Fe 400 mm mm Didmetro de taladro méx. en acero de hasta
400 N/mm?2- Metal duro (corona perforadora)

HSS 18 @ J7, Fe 400 mm mm Didmetro de taladro méx. en acero de hasta
400 N/mm?- Acero de corte rapido de alto
rendimiento (corona perforadora)

HSS 1S9 @ g5 Fe400 | mm mm Didmetro de taladro max. en acero de hasta
400 N/mm?- Acero de corte rapido de alto
rendimiento (broca helicoidal)

P mm mm Capacidad méx. del portabrocas

2 mm mm Didmetro de avellanado

i kg kg Peso segiin EPTA-Procedure 01

7, °C °C Temperatura ambiente admisible

Loa dB dB Nivel de presién sonora

Lya dB dB Nivel de potencia actstica
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Simholo Unidad Unidad Definicion
internacional nacional
Lpcpeak dB dB Valor méx. de nivel sonoro
K. Inseguridad
a m/s? m/s? Valor de vibraciones emitidas segun EN 60745
(suma vectorial de tres direcciones)
a, m/s? m/s? Promedio de vibraciones (taladrado con coro-
nas)
m,s, kg, A,mm,V, | m,s, kg, A,mm, V, | Unidades basicas y unidades derivadas del sis-
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, |tema internacional de unidades Sl.
min, m/s min, m/s

Para su seguridad.

A ADVERTENCIA Lea integramente estas adverten-
cias de peligro e instrucciones. En

caso de no atenerse a las advertencias de seguridad
siguientes, ello puede ocasionar una descarga eléctrica, un
incendio y/o lesion grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones
para futuras consultas.
No utilice esta herramienta eléctrica sin haber leido
con detenimiento y haber entendido integramente
estas instrucciones de servicio, asi como las “Ins-
trucciones generales de seguridad” (n® de documento
3 41 30 054 06 1) adjuntas. Guarde la documentacién
citada para posteriores consultas y entrégueselas al usua-
rio en caso de prestar o vender la herramienta eléctrica.
Observe también las respectivas prescripciones contra
accidentes de trabajo vigentes en su pais.

Utilizacion reglamentaria de la herramienta eléc-
trica:

Unidad de taladrado para taladrar con coronas perfora-
doras y brocas, para avellanar y roscar en lugares cubier-
tos materiales con superficies magnetizables con los utiles
y accesorios autorizados por FEIN.

Esta herramienta eléctrica es apta ademas para ser utili-
zada con grupos electrégenos de alterna siempre que dis-
pongan de suficiente potencia y cumplan los requisitos
seglin norma ISO 8528 para la clase de ejecucién G2.
Deberd prestarse especial atencién a no sobrepasar el
coeficiente de distorsion méximo del 10 % establecido
en dicha norma. En caso de duda consulte los datos del
grupo utilizado por Ud.

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccion. Dependiendo de la apli-
cacion utilice una proteccion facial o gafas de proteccion.
Coldquese un protector de oidos. Las gafas de proteccion
deberan ser aptas para protegerle de los fragmentos que
puedan salir proyectados en los diferentes trabajos. La
exposicion prolongada a un alto nivel de ruido puede
producir sordera.

No toque los filos cortantes de la corona perforadora.
Peligro de accidente.

Sustituya de inmediato un manguito de proteccion del
cable, daiado. Un manguito de proteccion del cable
defectuoso puede provocar el sobrecalentamiento de la
maquina y producir una desconexion de emergencia.

Antes de la primera puesta en marcha: Monte la protec-
cion contra contacto en la maquina.

Siempre asegure la herramienta eléctrica con la cinta
tensora suministrada. La fuerza de sujecién magnética se
anula en caso de un corte del fluido eléctrico o al sacar el
enchufe de la red. Al realizar estos trabajos tenga cuidado
con los objetos que pudieran caer como, p. €j., nucleos
de perforacion y virutas.

No utilice el depésito de refrigerante si tuviese que man-
tener el aparato en posicion vertical o por encima de la
cabeza al trabajar las piezas. Emplee un spray de refrige-
racion en estos casos. La penetracién de liquido en la
herramienta eléctrica puede ocasionar una descarga eléc-
trica.

Evite el contacto con el niicleo de perforacion que el
perno de centrado expulsa automaticamente al finalizar
el trabajo. Al ser golpeado por el nucleo, que ademis
puede estar muy caliente, puede llegar a accidentarse.

Unicamente conecte la herramienta eléctrica a tomas de
corriente provistas de un contacto de proteccion regla-
mentario. Solamente utilice cables de conexién en per-
fectas condiciones, y unas extensiones provistas de un
contacto de proteccion sometidas a una inspeccion perié-
dica. Un cable de proteccidn defectuoso puede provocar
una descarga eléctrica.

Para no lesionarse, siempre mantenga las manos, ropa,
etc. alejadas de las virutas en rotacion. Las virutas pue-
den lesionarle. Siempre use la proteccién contra virutas.

No intente retirar el util mientras éste esté girando toda-
via. Podria lesionarse gravemente.

Sujete el aparato por las areas de agarre aisladas al rea-
lizar trabajos en los que el util pueda tocar conductores
eléctricos ocultos o el propio cable del aparato. El con-
tacto con conductores bajo tensién puede hacer que las
partes metilicas del aparato le provoquen una descarga
eléctrica.

Preste atencion a los conductores eléctricos y a las tube-
rias de agua y gas ocultas. Antes de comenzar a trabajar
explore la zona de trabajo, p. ej., con un detector de
metales.

No trahaje materiales que contengan amianto. El amianto
es cancerigeno.

Esta prohibido fijar rétules o seiales a la herramienta
eléctrica con tornillos o remaches. Un aislamiento dafia-

do no le protege de una electrocucién. Emplee etiquetas
autoadhesivas.
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No sobrecargue la herramienta eléctrica ni el maletin de
proteccion y no se suba a ellos. Al sobrecargar o subirse
a la herramienta eléctrica o al maletin de transporte
puede que estos vuelquen ya que se desplaza hacia arriba
su centro de gravedad.

No use accesorios que no hayan sido especialmente
desarrollados u homologados por el fabricante de la
herramienta eléctrica. El mero hecho de que sea monta-
ble un accesorio en su herramienta eléctrica no es garan-
tia de que su funcionamiento sea seguro.

Limpie periodicamente las rejillas de refrigeracion de la
herramienta eléctrica empleando herramientas que no
sean de metal. El ventilador del motor aspira polvo hacia
el interior de la carcasa. En caso de acumularse polvo de
metal en exceso, ello puede provocar al usuario una des-
carga eléctrica.

Antes de la puesta en marcha inspeccione si estan daia-
dos el cable de red y el enchufe.

Recomendacion: Siempre opere la herramienta eléctrica
a través de un interruptor diferencial (RCD) con una
corriente de disparo maxima de 30 mA.

Vibraciones en la mano/brazo

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones ha
sido determinado segun el procedimiento de medicion
fijado en la norma EN 60745 y puede servir como base
de comparacién con otras herramientas eléctricas. Tam-
bién es adecuado para estimar provisionalmente la emi-
sién de vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado para
las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica.
Por ello, el nivel de vibraciones puede ser diferente si la
herramienta eléctrica se utiliza en otras aplicaciones, con
utiles diferentes, o si el mantenimiento de la misma fuese
deficiente. Ello puede suponer un aumento drastico de la
emisién de vibraciones durante el tiempo total de trabajo.
Para determinar con exactitud la emisién de las vibracio-
nes, es necesario considerar también aquellos tiempos en
los que el aparato esté desconectado, o bien, esté en fun-
cionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello puede
suponer una disminucién drastica de la emision de vibra-
ciones durante el tiempo total de trabajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger
al usuario de los efectos por vibraciones, como por ejem-
plo: Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los
atiles, conservar calientes las manos, organizacién de las
secuencias de trabajo.

Indicaciones para el manejo.

Como refrigerante utilice exclusivamente taladrina
(emulsion de aceite en agua).

Preste atencidn a las instrucciones del fabricante del
agente refrigerante.

Preste atencién a que la superficie de asiento de la base
magnética sea plana y que esté limpia y libre de 6xido y
de hielo. Desprenda las capas de pintura, masilla y demas
materiales. Evite un entrehierro entre la base magnética y
la superficie de asiento. El entrehierro reduce la fuerza de
sujecion magnética.

Trabaje siempre empleando la base magnética, y observe

que ésta quede sujeta con firmeza:

= Si el pulsador verde del panel de mando se enciende
permanentemente, la fuerza de sujecién magnética es
entonces suficiente para utilizar la maquina con
avance normal.

- Si el testigo rojo Magnet del pulsador del panel de
mando se enciende, es insegura la sujecion magnética
y lamaquina debera usarse entonces con avance redu-
cido.

Si la fijacion se realiza sobre materiales no magnéticos es
necesario emplear los accesorios opcionales de sujecion
FEIN como, p. €j., la placa de vacio o el dispositivo para
taladrar tubos. Observe las respectivas instrucciones de
uso al respecto.
También al trabajar piezas de acero, si su grosor es menor
de 12 mm, debera suplementarse la pieza de trabajo con
una placa de acero adicional para garantizar una fuerza de
sujecién magnética suficiente.
La base magnética estd controlada mediante un sensor de
corriente. Si la base magnética estuviese defectuosa, el
motor no se pone en marcha.
En caso de sobrecargar el motor, éste se detiene automa-
ticamente y debe volver a ponerse en marcha.
Unicamente aplique la fuerza de avance minima necesaria.
Una fuerza de avance excesiva puede provocar la rotura
del util y hacer que se desprenda la base magnética.
Si se interrumpe la corriente con el motor en marcha, un
circuito de proteccidn se encarga de evitar la puesta en
marcha automatica del mismo. Vuelva a conectar el
motor.
Las revoluciones ultimamente ajustadas se memorizan
automdticamente (Memory Function). Para poner en mar-
cha la maquina a las revoluciones memorizadas, accione y
mantenga pulsada la tecla con el simbolo [, y pulse
entonces la tecla con el simbolo Q .
No detenga el motor de taladrar durante la perforacion.
Unicamente sacar la corona de la perforacién con el
motor en marcha.
Si la corona perforadora llega a atascarse en el material,
detenga el motor de taladrar, y vaya sacando la corona
perforadora girandola con cuidado en sentido contrario a
las agujas del reloj.
Al terminar de taladrar retire las virutas y el nicleo resul-
tante de la perforacion.
No toque las virutas directamente con la mano.
0 Siempre realice esto auxilidndose de un gancho.
iPeligro de quemadura! La superficie del iman
0 puede alcanzar altas temperaturas. No toque el
iman con la mano desprotegida.
Al cambiar la broca no dafie sus filos.
Al perforar materiales compuestos por capas de diferente
material, vaya retirando el nicleo y las virutas a medida
que va traspasando cada capa.
Al roscar solo utilice la llave T o la llave allen suministra-
das para reajustar el husillo de taladrar.
No utilice la unidad de taladrado si estuviese defectuoso
el sistema de aportacion de refrigerante. Antes de cada
uso verifique la hermeticidad y la existencia de posibles
fisuras en las mangueras. Evite que penetren liquidos en
las piezas eléctricas.
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Aviso de fallo/
Indicador de iman

Significado

Solucién

Indicador verde encendido

La fuerza de sujecion magnética es sufi-
ciente.

Indicador verde parpadea

La fuerza de sujecién magnética puede
ser insuficiente.

Al fijar el soporte electromagnético de tala-
drado sobre piezas de acero de un espesor
inferior a 12 mm es necesario suplementarlas
con una placa de acero adicional para garanti-
zar la fuerza de sujecién magnética.

El indicador rojo se
enciende durante
1 segundo

- Se ha activado el detector de movi-
miento

= Se ha activado el detector de sobre-
carga

= Tension de red incorrecta

Una vez subsanado el fallo puede volver a
conectarse la maquina.

El indicador rojo parpadea
3 veces

No hay sefial de tacémetro

Si este fallo se presenta con frecuencia envie
la mdquina a un servicio técnico FEIN.

Indicador rojo permanen-
temente encendido

= Tensién o frecuencia de red inco-
rrectas

= Soporte de taladrar sobrecalentado

= Botén bloqueado al intentar conec-
tarlo

Una vez subsanado el fallo puede volver a
conectarse la maquina.

Si este fallo se presenta con frecuencia envie
la maquina a un servicio técnico FEIN.

Indicador rojo parpadea

Maquina defectuosa.

Envie la maquina a un servicio técnico FEIN.

permanentemente

Reparacion y servicio técnico.

B En caso de trabajar metales bajo unas condicio-
@ 9 nes extremas puede llegar a depositarse polvo
conductor de corriente en el interior de la herramienta
eléctrica. Ello puede mermar la eficacia del aislamiento de
proteccién de la herramienta eléctrica. Limpie con fre-
cuencia el interior de la herramienta eléctrica soplando
aire comprimido seco y exento de aceite por las rejillas
de refrigeracion, y conecte la herramienta eléctrica a tra-
vés de un interruptor diferencial (Fl).
Si son ilegibles renueve las etiquetas y advertencias de
peligro de la herramienta eléctrica.
En caso de que se dafie el cable de conexién de la herra-
mienta eléctrica es necesario sustituirlo por un cable de
repuesto original adquirible a través de uno de los servi-
cios técnicos FEIN.
La lista de piezas de refaccién actual para esta herramienta
eléctrica la encuentra en internet bajo www.fein.com.
Solamente use recambios originales.
Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas
siguientes:
Utiles, Depésito de refrigerante

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicion. Adicio-
nalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de acuerdo
con la declaracién de garantia del fabricante FEIN.

El material de serie suministrado con su herramienta eléc-
trica puede que no corresponda en su totalidad al mate-
rial descrito o mostrado en estas instrucciones de
servicio.

Declaracion de conformidad.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones pertinen-
tes detalladas en la dltima pagina de estas instrucciones de
servicio.

Expediente técnico en: C. & E. Fein GmbH, C-DB_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

Los embalajes, y las herramientas eléctricas y accesorios
inservibles deberan entregarse a los puntos de recogida
correspondientes para que puedan ser sometidos a un
reciclaje ecoldgico.
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Manual de instrugdes original.

Simbolos utilizados, abreviacoes e termos.

Simbolo, sinal Explicagao
@ E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugdo de servigo e as indicagdes
gerais de seguranqa.

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

Puxar a ficha de rede da tomada de rede antes desta etapa de trabalho. Caso contrario hé perigo
de lesdes devido ao arranque da ferramenta elétrica.

Usar a protegio para os olhos durante o trabalho.

Usar a protegio auricular durante o trabalho.

Nao entrar em contacto com as pegas em rotagio da ferramenta elétrica.

Cuidado com cantos afiados das ferramentas de trabalho, como por ex. os gumes das laminas
de corte.

Perigo de escorregar!

Perigo de esmagamento!

Cuidado com objetos a cair!

Superficie quente!

Proibido enfiar as mios!

Fixar o cinto!

Simbolo geral de proibigdo. Esta agio ¢ proibida.

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relago as diretivas da Comunidade
Europeia.

Esta nota indica uma situagdo possivelmente perigosa, que pode levar a graves lesdes ou até a
morte.

Ferramentas elétricas velhas e outros produtos eletrotécnicos e elétricos velhos devem ser
separados e reciclados de forma ecoldgica.

Produto com isolamento bdsico e com as partes condutiveis contactaveis adicionalmente
conectadas ao condutor de protegdo.

Ligar

Desligar

Broca abridora de roscas

i[9 @mlm®@@%>§>§@g

Aco
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Simbolo, sinal Explicagao
§ Pequeno n° de rotagdes
Co)
== Grande n° de rota¢des
)
Forga de retengdo magnética suficiente
@ Forga de retengdo magnética insuficiente

Iniciar o motor de perfuragdo. Sentido de rotagio 2 direita

Iniciar o motor de perfuragio no funcionamento de impulsos. Sentido de perfuragio a
esquerda

Reduzir gradualmente o nimero de rotagdes

ﬂ Aumentar gradualmente o n° de rotagdes
**)
Sinal

Parar o motor

Ligar e desligar o iman.

pode conter cifras ou letras

Unidade Unidade Explicacao
internacional nacional
Py w w Consumo de poténcia
P w w Débito de poténcia
noR /min, min™!, rpm, | rpm Numero de rotagées em vazio
r/min (Marcha 2 direita)
ng /min, min™!, rpm, | rpm Numero de rotages em vazio
r/min (Marcha a esquerda)
in inch polegadas Medida
U \' \' Tensdo admissivel
f Hz Hz Frequéncia
M.. mm mm Medida, rosca métrica
%] mm mm Didmetro para uma pega redonda
HM 1H o 97 re 400 mm mm Max. didmetro de perfuragio em ago de até
400 N/mm?2- metal duro (perf. de nicleo)
HSS 18 @ 5 Fe 400 mm mm Max. didmetro de perfuragio em ago de até

400 N/mm?- aco de corte de alta poténcia
(perf. de nucleo)

HSS 9 @ q5Fedo0 | mm mm Max. didmetro de perfuragio em ago de até
400 N/mm?- aco de corte de alta poténcia
(broca espiral)

) mm mm Max. capacidade de absorgio do mandril de
brocas

2 mm mm Diametro de rebaixar

i kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01

T, °C °C temperatura ambiente admissivel

Log dB dB Nivel de pressdo acUstica

Lya dB dB Nivel da poténcia acustica

4~ ~5
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Sinal Unidade Unidade Explicagao
internacional nacional
Locpeak dB dB Méximo nivel de pressdo acustica
K.. Aceleracio
a m/s2 m/s2 Valor de emissio de oscilages conforme
EN 60745 (soma dos vetores das trés direcdes)
a, m/s? m/s? médio valor de oscilagSes (perf. de nucleos)
m,s, kg, A,mm,V, | m,s, kg, A,mm,V, | Unidades basicas e deduzidas do sistema de uni-
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | dades internacional SI.
min, m/s min, m/s

Para a sua seguranca.
A ATENCAO Devem ser lidas todas as indicacdes
de adverténcia e todas as instrucoes.
O desrespeito as adverténcias e instrugdes apresentadas
abaixo pode causar choque elétrico, incéndio e/ou graves
lesGes.
Guarde bem todas as adverténcias e instrugoes para
futura referéncia.
N3o utilizar esta ferramenta elétrica antes de ter
lido atentamente e compreendido a Instrugao de
servigo e as “Indicagdes gerais de seguranga”
(nimero de documento 3 41 30 054 06 1) fornecidas
com o aparelho. A documentagido mencionada deve ser
guardada para futura referéncia e deve ser entregue com
a ferramenta elétrica caso esta for passada a diante ou
vendida.
Observar também as respectivas diretivas de protegio de
trabalho.

Finalidade da ferramenta:

Caroteadora para furar com brocas de nuicleo e com bro-
cas macigas, para rebaixar e abrir roscas em materiais com
superficie magnetizavel, com as ferramentas de trabalho
e os acessérios homologados pela FEIN, em éreas prote-
gidas contra intempéries.

Esta ferramenta elétrica também é prevista para a utiliza-
¢do junto com geradores de corrente alternada, com
poténcia suficiente, de acordo com a norma ISO 8528,
classe de execugio G2. Esta norma nio é cumprida, prin-
cipalmente se o coeficiente de distor¢do nao-linear ultra-
passar 10 %. Se houver duvidas, informe-se sobre o
gerador utilizado.

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar o equipamento de protegao. Dependendo da apli-
cacao, se deve utilizar uma protecao para o rosto ou écu-
los protetores. Utilizar um protetor auricular. Os 6culos

protetores devem ser apropriados para resistir as particu-
las expulsas durante os diversos tipos de trabalhos. Uma
continua exposigio a forte ruidos pode resultar em sur-
dez.

Nao tocar nos cantos afiados da broca caroteadora. Ha
risco de lesdes.

No caso de danos, a mangueira de prote¢ao do cabo
devera ser substituida imediatamente. Uma mangueira
de protegdo do cabo defeituosa pode levar a um sobrea-
quecimento da maquina e ao desligamento de emergén-
cia.

Antes da primeira colocagao em funcionamento: Montar
a protecao contra contacto na maquina.

Sempre fixar a ferramenta elétrica com o cinto de aperto
fornecido. A forga de retengao magnética ndo permanece
no caso de uma falha de corrente elétrica ou se a ficha for
puxada da tomada. Durante todos os trabalhos é neces-
sario tomar cuidado com objetos a cair, tais como brocas
caroteadoras e aparas.

Executar trabalhos em elementos verticais ou trabalhos
por cima da cabeca sem utilizar o recipiente de refrige-
racao. Utilizar aqui um spray de refrigeragdo. Ha risco de
um choque elétrico devido a liquidos que penetram na
ferramenta elétrica.

Evitar o contacto com o niicleo que é automaticamente
expulso da cavilha de centragem ao final do processo de
trabalho. O contacto com o nticleo quente expulso pode
levar a leses.

A ferramenta elétrica so devera ser operada em tomadas
de contacto de seguranca. Sé devem ser utilizados cabos
de conexao em perfeito estado e cabos de extensao regu-
larmente controlados. Um condutor de prote¢ao com
falhas pode causar um choque elétrico.

Para evitar lesdes, mantenha as suas maos, roupas etc.,
sempre afastadas das aparas a girar. As aparas podem
provocar lesGes. Sempre usar a protegio contra aparas.

Nao tente remover a ferramenta de trabalho enquanto ela
ainda estiver a girar. Isto pode causar graves ferimentos.

Ao executar trabalhos durante os quais possam ser atin-
gidos cahos elétricos ou o préprio caho de rede, devera
sempre segurar a ferramenta elétrica pelas superficies
de punho isoladas. O contacto com um cabo sob tensio
também pode colocar sob tensio as pegas metilicas do
aparelho e levar a um choque elétrico.

Tenha atengao com cahos elétricos, tubos de gas e de
agua escondidos. Controlar a drea de trabalho com p. ex.
um detetor de metal, antes de iniciar o trabalho.

Nao processar material que contenha ashesto. Asbesto é
considerado como sendo cancerigeno.

E proibido aparafusar ou rebitar placas e simbolos na fer-
ramenta elétrica. Um isolamento danificado nio oferece
qualquer protegio contra choques elétricos. Utilizar pla-
cas adesivas.
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Nao sobrecarregar a ferramenta elétrica nem a mala de
arrecadacao e nao utiliza-las como escada nem como
suporte. Se sobrecarregar ou se subir na ferramenta elé-
trica ou na mala e arrecadagio, podera ser que o centro
de gravidade se desloque para cima e que a ferramenta
elétrica ou a mala de arrecadagio tombe.

Nao utilizar acessorios que nao foram especialmente
desenvolvidos ou homologados pelo fabricante da ferra-
menta elétrica. Um funcionamento seguro nio é assegu-
rado apenas pelo fato de um acessério apropriado caber
em sua ferramenta elétrica.

Limpar as aberturas de ventilagao da ferramenta elétri-
ca, em intervalos regulares, com ferramentas nao-meta-
licas. O ventilador do motor aspira pé para dentro da
caixa da maquina. Um acimulo excessivo de pé de metal
pode causar perigos elétricos.

Controlar, antes de colocar em funcionamento, se o caho
de rede e a ficha de rede apresentam danes.
Recomendacao: Sempre operar a ferramenta elétrica por
meio de um disjuntor de corrente de avaria (RCD) com
corrente de avaria de dimensionamento de 30 mA ou
menos.

Vibragao da mao e do braco

O nivel de oscilagées indicado nestas instrugdes de servi-
o foi medido de acordo com um processo de medigio
normalizado pela norma EN 60745 e pode ser utilizado
para a comparagio de aparelhos. Ele também é apro-
priado para uma avaliagdo preliminar da carga de vibra-
¢Oes.

O nivel de vibragSes indicado representa as aplicages
principais da ferramenta elétrica. Se a ferramenta elétrica
for utilizada para outras aplicagdes, com outras ferramen-
tas de trabalho ou com manutengio insuficiente, é possi-
vel que o nivel de vibragSes seja diferente. Isto pode
aumentar nitidamente o impacto de vibragdes durante o
completo periodo de trabalho.

Para uma avaliagio exata do impacto de vibragGes, tam-
bém deveriam ser considerados os periodos nos quais o
aparelho estd desligado ou funciona sem estar realmente
a ser empregado. Isto pode reduzir nitidamente o
impacto de vibragSes durante o completo periodo de tra-
balho.

Como medidas de seguranga adicionais para a protegio
do operador contra o efeito das vibragGes, se deve deter-
minar por exemplo: Manutengio de ferramentas elétricas
e de ferramentas de trabalho, manter as maos quentes e
organizagdo dos processos de trabalho.

Instrucoes de servigo.

Como refrigerante so se deve utilizar uma emuls3o lubri-
refrigerante (6leo em agua).

Observar as indicagSes do fabricante a respeito do liqui-
do refrigerante.

Assegure-se de que a superficie onde ird colocar o pé
magnético seja plana, limpa e livre de gelo. Remover ver-
niz, camadas de argamassa e outros materiais. Evitar uma
fenda entre o pé magnético e a superficie de instalagdo. A
fenda reduz a forga de aderéncia magnética.

Se deve sempre utiliza um pé magnético para trabalhar e

observar que a forga magnética seja suficiente:

= Quando a tecla verde, no campo de comando, estd
permanentemente acesa, significa que a forga de
retengdo magnética é suficiente e que a maquina pode
ser operada com avango normal.

= Quando a tecla iman do campo de comando pisca, sig-
nifica que a forga de retengdo magnética pode nio ser
suficiente e que a maquina deve ser operada com for-
ca de avanco reduzida.

Para trabalhos em materiais ndo magnetiséveis, é necessa-
rio utilizar dispositivos de fixagdo FEIN adquiriveis como
acessorios, como p. ex. placa a vacuo ou dispositivo para
perfurar tubos. Para tal, devem ser observados os respec-
tivos manuais de instru¢des.
Para trabalhos em materiais de ago com uma espessura
inferior a 12 mm, é necessério reforgar a pega a ser tra-
balhada com uma placa de ago adicional, para assegurar a
forga magnética de retengio.
O pé magnético é controlado por um sensor de corrente
elétrica. O motor nao funciona se o pé magnético estiver
com defeito.
Em caso de sobrecarga o motor desligar-se-a automatica-
mente e deve ser ligado novamente.
Sé deve ser utilizada a forga de avango necessaria. Forgas
de avango altas demais podem levar a ruptura da ferra-
menta de trabalho e 4 perda da forga de retengdo magné-
tica.
Se a alimentagdo de corrente elétrica for interrompida
com o motor em funcionamento, a comutagio de prote-
¢do evitara um rearranque automatico do motor. Ligar
novamente o motor.
O numero de rotagdes ajustado por ultimo é memori-
zado automaticamente (Memory Funetion). Para operar a
ferramenta elétrica com o nimero de rotagdes ajustado
por ultimo, se deve acionar a tecla com o simbolo [l e
em seguida a tecla com o simbolo QX .
Nao parar o motor de perfuragio durante a perfuragio.
S6 puxar a caroteadora do orificio com o motor ligado.
Parar o motor de perfuragdo e girar a caroteadora no sen-
tido contrério dos ponteiros do relégio cuidadosamente
para fora, se a caroteadora emperrar no material.
Remover as aparas e o nicleo de material apés cada pro-
cesso de trabalho.
N3o tocar nas aparas diretamente com as maos
0 nuas. Utilizar sempre um gancho de aparas.
Perigo de queimaduras! A superficie dos imans
0 pode atingir altas temperaturas. Nio tocar nos
imans diretamente com as maos nuas.
N3o danificar os gumes ao substituir a broca.
Ao perfurar materiais com camadas, devera remover o
nucleo e as aparas apds cada camada.
Para ajustar a arvore porta-brocas ao abrir roscas, sé deve
ser usada a chave em T fornecida ou a chave para parafu-
sos sextavados internos.
N3o utilizar a caroteadora com o sistema de refrigeragao
defeituoso. Controlar a estanqueidade e se ha rachaduras
nas mangueiras antes de cada colocagido em funciona-
mento. Evitar que entrem liquidos nas pegas elétricas.
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Mensagem de erros/
comportamento da tecla
magnética

Significado

Medida a ser tomada

Indicacdo iluminada em
verde

Forga de retengdo magnética suficiente.

Indicagdo pisca em verde

Forga de retengdo magnética insufi-
ciente, possivelmente, insuficiente.

Para trabalhos em materiais de ago com uma
espessura inferior a 12 mm, é necessdrio
reforgar a pega a ser trabalhada com uma
placa de ago adicional, para assegurar a forga
magnética de retengio.

A indicagio se acende em
vermelho durante
1 segundo

= O sensor de movimento disparou
= O sensor de movimento disparou
= Tensdo de rede errada

A maquina pode ser ligada de novo apés a eli-
minacdo do erro.

A indicagdo pisca 3 vezes
em vermelho

nenhum sinal de nimeros de rotagdes

Se este erro ocorrer frequentemente, a ferra-
menta elétrica devera ser enviada a uma ofi-
cina de servigo pds-venda FEIN.

A indicagdo esta, perma-
nentemente, iluminada em
vermelho

= tens3o/frequéncia de rede errada
= Coluna de perfuragdo sobreaquecida
= A tecla estd bloqueada na ligagio

A méquina pode ser ligada de novo apds a eli-
minagdo do erro.
Se este erro ocorrer frequentemente, a ferra-

menta elétrica deverd ser enviada a uma ofi-
cina de servigo pds-venda FEIN.

A indicagio pisca, perma-
nentemente, em vermelho

A maquina esta com defeito.

Enviar a maquina a um servigo pds-venda da
FEIN.

Manutencao e servico pas-venda.

B No caso de aplicages extremas, é possivel que
durante o processamento de metais se depo-
site p6 condutivo no interior da ferramenta elétrica. O
isolamento de protegio da ferramenta elétrica pode ser
prejudicado. Sopre o interior da ferramenta elétrica em
intervalos regulares, através das aberturas de ventilagdo,
com ar comprimido seco e isento de dleo e intercalar um
disjuntor de corrente de avaria (Fl).

Substitua o adesivo e as indicagdes de alerta na ferra-
menta elétrica, se estas estiverem velhas e desgastadas.
Se o cabo de conexio da ferramenta elétrica estiver dani-
ficado, devera ser substituido por um cabo de conexdo
especialmente disposto, adquirivel no servigo pés-venda
FEIN.

A lista de pegas sobressalentes atual desta ferramenta elé-
trica se encontra na internet em www.fein.com.

S6 devem ser utilizadas pegas originais.

As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utiliza-
dor:

Ferramentas de aplicagio, recipiente do liquido refrige-
rante

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto é vélida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funcionamento.
Além disso, a FEIN oferece uma garantia conforme a
declaragio de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua ferra-
menta elétrica sé contenha uma parte dos acessérios des-
critos ou ilustrados nesta instrucdo de servigo.

Declaracao de conformidade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva, que
este produto corresponde s respectivas especificagdes
indicadas na ultima pagina desta instrugdo de servigo.

Documentagio técnica em: C. & E. Fein GmbH,
C-DB_lIA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Protecao do meio ambiente, eliminacao.
Embalagens, ferramentas elétricas a serem deitadas fora e
acessorios velhos devem ser encaminhados a uma recicla-
gem ecoldgica.
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MpwréTUneg 0dnyieg xpnong.

ZupBoAa Mo XpPNGIPONOIOUVTAI, GUVTOPOYPA@IES Kai GpOI.

TopBodo, xapaktipug | Eppnveia

@ Na diaBaocere omwodnmoTe Ta cuvnuuéva £yypaga, Tig odnyieg XPNong Kat Tig
uttodeifelg acpaleiag.

AkoloubnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo keipevo 1) oTa ypagika!

AkoloubnoTe Tig 0dnyieg oTo dumAavo keipevo 1) oTa ypagika!

Kivduvog Tpaupariopou e&attiag plag evdexopevng abEAnTNg exkivong Tou
nAekTpicol epyaleiou.

@ dopare mMpooTareuTika yuahid kara Tn didpkela TG epyaciag oag.

Byahte To @ig amé Ty mpila Tpiv ekTeAECETE TO MOPEVO Brpa. AlaQopeTika UTTapyEL

@ @ Popare wraomideg kard Tn didpkela TnG epyaciag oag.

Mnv ayyilete Ta MeploTpePOpEVA PEPT) TOU NAEKTPIKOU epyaleiou.

Mpoeidotroinon yia kKoQTePEG aKPEG TWV pYaAeiwy, TT. X. AETTOEG TWV payalpLv
KOTING.

Kivduvog oAicBnong!

Kivduvog ouveAng!

AdoTe TpocoyT o€ TUXOV avTIKElEVa TTou TTEQTouV!

KauTh) emepavea!

Amayopeletar va Balete Ta Xépla oag péca!

2TEPEWOTE TOV Ipavra!

levikd amayopeuTikd cUpPoho. H evépyela auTn ammayopeleTal.

2ol NN NN

BeBawwvel T cuppdpewon Tou nAekTpikol epyaleiou pe Tig odnyieg Tng Eupwmrdikng
KowoétnTtag.

N
m

H umédeign auth) emonpaivel pia mbavn emikiviuvn KaTaoTacr Tou PIopei va
odnynoel oe coPapoug Tpaupariopols i) oto Bavaro.

AxpnoTa nhexTpikd epyaleia kat AANa NAEKTPOTEXVIKA KAl NAEKTPIKA TTPOIOVTA TTPETTEL
va culéyovTal EeXwPLoTA KAl va avakuKAWvovTal e TPOTTO PIAKS TTPOG TO
mepialhov.

Mpoidv pe Pacikf) pOVWOT Kal CURTTANPWHATIKN povwon pe Pnhapnrd, cuvdepéva
OTOV OUBETEPO aywyd aywylua THARATa.

O¢on oe Aertoupyia

O¢or ekTéG AetToupyiag

i) ® MI

KoAaoUZo

4~ +/@

A
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Tupfolo, xapakTipug

Epunveia
XahuBag
Mikpog apilbpuodg oTpopwv

Meyahog apiBuodg oTpopuiv

Emrapkng payvnTiki wavoTtnTa ouykpartnong

Mn emapkmg payvnTikn IKavoTnTa CUYKPATNONG

Exkivnomn Tou pnyavipatog. Popa mepioTpopng de€ia

Exkivnon pnyaviparog o Bnparikn kivnon. Popa meploTpoPng apioTepd

BaBpuaia peiwon apiBpol otpopuov

BaBuaia at&non Tou apibpol oTpopLiv

Mnxavnua ctom

Evepyomoinon/Amevepyotroinon payvitn

prropei va mepiéxel Yneia i ypappara

Xapaktnpag LMigBvig povada EBvikn povada Eppnveia

Py w w OvopaoTiki) 1ox0g

P, W \\% Amodi186pevn 1oxUg

nor /min, min™!, rpm, min™! Ap1B6g oTpoPwV Xwpig popTio

r/min (A& i16oTpoen Kivnon)

ng /min, min™!, rpm, min™! Ap1Bdg oTpoPwV Xwpig popTio

r/min (AproTepdoTpoyn kivnon)

in inch inch MéTpo

U \ \ OvopacTiki Taon

f Hz Hz ZuxvoTnTa

M... mm mm MéTpo, petpikd omeipwpa

(%] mm mm Awatopr| evog oTpoyyulol e€apThparog

HM 1H o 9, e 400 mm mm Méyiomn &dpstoog Tputparog o€ xaiufa
£wg 400 N/mm~ - ZiAnpopéralho (Tpumavt
TTUPHVWV)

HSS 18 o 97 Fe 400 mm mm Méyiotn didpeTpog Tputfparog oe XaiuPa
£€wg 400 N/mm~- XaAuPag kotmg uyming
amédoong (Tputravt mupfvwy)

HSS 9 o g Fe400 | mm mm Méyiotn didpeTpog Tputfparog oe XaiuPa
£€wg 400 N/mm~- XaAuPBag kotmg uyming
amodoong (EAikoeidég Tputrav)

P mm mm MéyioTn wavoTnTa urtodoxng Tou TooK

1] mm mm Awapetpog Alepuvon

i kg kg Bapog cUpgpwva pe EPTA-Procedure 01

T, °C °C emTpernTh Beppokpacia mepBallovrog

ﬁ
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Xapaxtinpag DMigBvng povada EBvikn povada Eppnveia
Lop dB dB 2T1a0un aKkouoTIKAG TTiEoTG
Lya dB dB 21a0un akouoTIKAG LoXUog
Lycpeak dB dB Y{iotn oTabun akouoTIKNG TTieong
K. Avacedaieia
a m/s2 m/s2 Tipr) exTroputng kKpadaopwy clupwva pe
EN 60745 (aOpolopa avuopatwy TpLwv
KaTeubuvVoEwWY)
a, m/s? m/s? péom TIpN KPAdacpwyv (TPUTTAVL TTUPHVWV)
m,s, kg, A,mm,V, | m,s, kg, A,mm,V, | OgueAiwdeig kal Tapaywyeg povadeg améd To
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | AieBvég Z0oTtnpa Movadwy Sl.
min, m/s min, m/s

lNa Tnv acpaleia oug.
A NPOEIAOMOIHEH LiuBdore 6Aec TIc unodeiEeic
ac@alciag ka TIG 0dnyicg. Apéleleg
KaTa TNV THPNOT TWV TIPOELSOTIOINTIKWV UTTOJEIEEWY
Kat odnylwv prropei va mpokalécouv nhektpomAnéia,
TupKayla f/katr copapoug TpaupaTiopoulg.
@uAaTe 6Acg TIC MPOEIBONOINTIKEC UNODEIEEIC Kal 0dNYicC
yia kaBe peAAovTikn xpion.
Na unv xpnoipomoinoere To TapoV NAEKTPIKS
epyaleio mpiv SiafaceTe empeAwg Kkal
KaTavoroeTe auTég TIG od1yieg XpHomng kabwg
Kkat Tig cuvnppéveg «levikég umrodeielg acpaleiagy
(Ap1Buog eyypagou 3 41 30 054 06 1). Na
SlapuAd&eTe Ta Tapamavw £yypaya yia kabe
evdexopevn PeAOVTIKT XPTON Kal va Ta emouvaere
oTo NAekTpIKS epyaleio 6Tav To TTAPAdWOETE 1) TO
TIOUAN|OETE OE TPITO ATOHO.
Na Tnpeite emiong kai Tig oXeTIkEG €0vikEG SaTagelg
yla Tnv TpocTacia Tng epyaociag.

Mpoopiopdc Tou NAEKTPIKOU EpyuaAciou:

Kapom’:pa yia Tpt'mn Ha HE TPUTTAVIA TTUPTIVWV Kal HE
oupmayf Tpumavia yia T BiBion Bidwv kal To
avolyua oTElpwhdTWY ot VKA pe payvnmiiopevn
empavela pe epyaleia kai e§apTiuara eykekpipéva
a6 ) FEIN og mepiBarov pn extebeipévo oTig
KalpIKEG oUVBNKEG

AuTé To epyaleio KATAOKEUAOTNKE Yia XPHOT OE
ouvduaouo e YEVWNTPLEG EVaANaCCOEVOU PEUNATOG
e eTTapk) 10XV, TTOU EKTTANpLVOUV TN TTpodlaypagm
ISO 8528, ékdoon kAaong G2. AuTi) ) Tpodiaypagn
Sev exmAnpwveral 181aitepa 6Tav 1 Aeyopevn
appoviki mapapdpewon utepPaivel To 10 %. Ev
avaykr) evnuePWOEITE OYETIKA e TT) YEVVATPLA TTOU
XPTOOTTOLEITE.

Eidikég unodeiieic uo@ulcing.

Nu xpnoiponoicite npostareuTikd e£onAiopo. Na @opdare
NPOCTUTEUTIKEG MPOCWNIDEG N MPOCTATEUTIKG Yyualid,
avdloya pe Tnv ekdotoTe Xpion. Na @opare wraomideg.
To mpooTareuTikd yuahid Tpémel va eival kataAAnAa
yla TNV amoKpousT) Twv owparidiwv mou
exTo&elovTal kaTtd Tn didpkela Twv didgopwv
epyaciwv. H diapkng ékBeon oTo B6pufo prropei va
TIPOKAAECEL ATTWAELA TNG AKONG.

ﬁ%

%

Mnv ayyi{eTe TIC KO@TEPES UKPEC TOU TPUNAVIOU KOTNG
nupivwv. Kivduvog Tpaupariopou.

AvTIKaTaOTAOTE APEGWIC TO GWARVA TIPOGTAGING TOU
KuAwdiou oe nepinTwon nou autdg Bu unooTei KANoIn
¢nma n Aapn. Evag xahacpévog cwAfvag mpooTaciag
kahwdiou ptropei va odnynoel oe utrepBéppavor Tou
MNXavAMATog Kai o€ EKTaKTn amoleuln.

Mpiv Tnv Np@TN eKKivion: ZuvappoAoynoTe 6TO pNXavnpa
pe Tn diGTadn npooTaciag and enagn.

Na ac@uli{eTe T0 NAEKTPIKO EPYaAEio NAvTOTE Pe TOV
pavTa III.'IG(IJIEHC nou 10 ouvodeuel. H payvntikn Sovaun
cupruTncng Sev équnpthal oTav dlakotrei To
NAeKTPIKG pelpa f dTav ByeL To @i améd TNy Tipia.
Ortav die€ayeTe auTég TIg epyacieg va
TTPOPUAACCECTE AT TUXOV AVTIKEILEVA TTOU TIEQTOUV
1. X. ammd Toug TTUPAVEG Kat Ta ypéQia.

Mnv xpnoiponoINceTe T0 dOXEI0 e TO WUKTIKG <O Tav
epyadeore o€ KaBeTa dOPIKA oTOIXEIN N UNEPAVH TOU
KEPUAIOU 00G. Y& TETOLEG TIEPITITWOELG va
XPTOHOTIOLEITE PUKTIKS OTIPEL. X € TTEPITITWOT)
dieicduong uypwv oTo NAeKTPIKS epyaleio
diarpéxete kivduvo nAextpotAniac.

Katda Tov TEppuTIONd TG EKAGTOTE Epyuciag va
ano@euvyETe TRV ENAPN PIE TOV MUPAVA MOV GNOPPINTETH
auTOpaTA Umd TOV Mipo Kevipapioputog. H emagn pe Tov
KauTo TTUPTVa 1) HE TOV TTUPTVA TTOU TIEPTEL UTTOPEL va
odnynoel oe TpaupaTicpoug.

Na epyaleote pe 10 nAeKTPIKO Epyuleio povo oe
GUVOUNGHG PE KAVOVIKEG MPICEC € MPOCTATEUTIKA EMAPN.
Na xpnoiponoicite povo cwa KuAwdia cuvdconc Kai
TUKTIKG EAEYXOpEV KAAWdIO EMPAKUVONG pE
npooTareuTikn enagn. ‘Evag un ouvexng
TIPOCTATEUTIKOG AywYOG UTopei va odnynoel o€
nAektpomAnia.

Na va ano@iyeTe EVOEXOPEVOUC TPUUPATICHOUG Va
KPUTATE TA XEPIA 0UC, POUXA 6UC KTA. MAVTOTE PaKpIa anod
Ta nepieTpe@opeva ypedQia. Ta ypéQia propei va
mpokalécouv Tpaupatiopous. Na xpnotporoleite
TAvToTE TNV TTpocTacia amoé ypeQia.

Mnv npoonaBiocTe va a@upEocte T0 TON0BETNPEVO
epyaleio 0Tav autd KIveiTal akdpn. Autod prropei va
mpokalécel coBapolg TpaupaTiopoug.

ﬁ
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Na xpatdre 70 NAEKTPIKG €EGpTNYPA POVO anod Tig
POVWPEVEG EMPAVEIEG GUYKPATNONG OTav dicfayere
€PYUCiEC KaTd TN JIGPKEIN TKV OMOiWV TO TOMOBETNPEVO
epyuleio pnopei va £pBel oe ema@n pe pn oparég
NAEKTPIKEG YPAPPEC N PE TO DIKG TOU NAEKTPIKG KAA®DIO0.
H emagr) pe pia nhextpopdpa ypappr prropsi va Bécel
Ta peTaAAKA THAPATA TOU PNXaviHaTog £miong utd
Taor kat va odnynoel £Tol oe nAekTpotAngia.

Na npocéxeTe pANWE UNIGPXOUV N OPATOi NAEKTPIKOI
aywyoi ka1 wAives @wtacpiou (ykadiou) n vepou. Mpwv
apxioeTe TNV epyacia oag eAéyETe TNV TIEPLOYT| TTOU
TIPOKELTAL VA EPYACTEITE 1. X. [E HiA CUCKEUT
EVTOTTIOPOU HETAAAWV.

Mnv katepyadeote UAIKG TOU mEPIEXOUY apiavTo. To
apiavro Bewpeital cav Kapkivoyovo ulko.

AnayopeveTal TO npITeivepa n/Kail T0 Bidwpa mMyvakidwv Kai
oupBoAwv enavw oTo nASKTPIKG epyaleio. Mua
xahaopévn povwon Sev Tpoopépel TTAéoV Kapua
TpooTacia kara Tng nAekTpomAngiag.
Xpnoiporroleite auTokOAANTEG TTIVaKideG.

Mnv unep@OPTWVETE TO NAEKTPIKG EpyaAeio i Tn BadiToa
TOU Kal TRV TO/TN XPNGIPONOIEiTE WG oKAAa N oKaAweld. X
TTEPITITWOT) TTou Ba UTTEPPOPTWOETE TO NAEKTPLKO
epyaleio 1} T Balitoa Tou 1} 6Tav Ba avePeite amavw
o autd/c’ auThv TOTE To KEVTPO BApoug Tou
nAekTpikol epyaheiou 1) Tng Balitoag prropei va
METATOTIIOTOUV TIPOG TA ETTAVW KAl VA TTIPOKAAECOUV
TNV avarpor Toug.

Mn xpnoigonoinceTe NoTé eEupTApaTa NOU dev £xouv
e€ehixtei i eykpiBei and TOV KUTAGKEUAGTA TOU
NAEKTPIKOU epyaleiou €10IKa yI auTd. H acpalng
Aertoupyia dev e§acpalileTal povo kat podvo emeldn
éva e€apTnpa Tawplalel oo nAekTpIKd cag epyaheio.
Na xaBapieTe TaxTIKG TO AVOiypaTa AEPIGPOY TOU
nAcKTpIKOU epyalciou pe pn peTaAAika epyaleia. O
QVEUIOTAPAG TOU KIVTHPa avappopd okovn péca oTo
mepifAnpa. H urepBoAikn) cucowpeuon petahhikig
oKkovNg prropei va dnuioupynoet kivduvo
nAexTpomAniiac.

Mpiv Tnv exkivnon va BeBaiiveste 611 dev £Xouv UNooTEI
{npEC TO NASKTPIKO KAAQDIO Kal TO @IC.

Nporaon: Na epyaleore pe 10 nASKTPIKO EpyalEio péow
€VOC mpooTaTeuTIKOU diakonTn diappong (RCD) pe peupa
diauyng 1o moAd 30 mA.

Kpudaopoi xepios-pnparcou

H oT1abun kpadacpwv Tou avapépeTal ¢’ auTég TIG
odnyieg £xel peTpnOei clppwva pe pia dadwaocia
METPNONG TUTTOTTOINUEVT OTO TTAGICIO TOU TTPOTUTTOU
EN 60745 kai pmropei va xpnotporomndei ot
oUYKpPLOT TWV dlAPopwV NAEKTPIKWY epyaleiwv. Eivat
emmiong kaTaAAnAn yia Tov TPoowpivo UTTOAOYIoUO
™G emPapuvong amd Toug Kpadaopoug.

Orav, 6pwg, To NAekTpIKS £pyaleio xpnoiporoinBei
pe epyaleia kat Tapehkopeva mou Sev mpoBAEmovral
YU’ auTo 1 XWpIg va £xeL ouvTnpnOei emapkwe, 1
oTabun kpadacpwy prropei va amokAivel. Autod prmopei
va au€noel onuavTika Tnv empapuvon améd Toug
Kpadacpoug kard Tn didpKela Tou GuUVOAouU Tou
Xpovikou dlacThparog TG epyaciag.

MNa v akpifn ektipnon Tng empPapuvong amd Toug
Kpadaopoug, kaTda Tn SldpKela EVOG OpIoHEVOU

ﬁ%
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Xpovikou dlacThparog epyaciag, 8a mpemel va
An@Bouv emiong uoym kat oL xpdvol kata T Sidpkela
TWV OTTOIWV TO pnxavnua Bpiokerar eKTOG
AerToupyiag 1) AetToupyei xwpig Opwg oTnv
TTPaypaTikoTnTa va xpnotporoleitat. Autd pmopei va
HEWDOEL oMpavTika Ty empdpuvon amodé Toug
kpadaopoulg kara Tn Siapkela Tou cuvolou Tou
Xpovikou dlacThparog Tng epyaciag.

Na kaBopilete cupmAnpwpatikd péTpa acpaheiag yia
TNV TTPOOTACIA TOU XEIPIOTH/TNG XEPIoTPIAag amd Tnv
emidpaom Twv kpadacpwy, yia mapaderypa:
OUVTAPNOT TWV NAEKTPIKWY £pYaAeiwy Kal
TTapeAKOpEVWY, TECTANA TWV XEPLWY, OPYAVWOT) TWV
Siadikaoiwy epyaciag.

Ynoocieic xeipiopou.

Zav péco PUuEng va XpnOLLOTIOLEITE ATTOKAEIOTIKA
YukTIKS YahakTwpa (Aadi oe vepd).

Na tnpeiTte TIg oXETIKEG pe TO PUKTIKO pEcO UTTODEIEELG
TOU KATACKEUAOTH.

PpovrileTe, 1 empavela TomoBETNONG TOU
payvnTikou TéApartog va eivai emimedn, kabap,
avo&eldwTn kat araywTn. Na agaipeite Tuxov
UTTOYLEG, OTOKOUG Kal KaBe Ao uAkS. PpovTileTe va
un SnpoupynBei kevd avapeoa oTo payvnTikd mékpa
Kal Tnv empavela Tomobetnong. Eva evdexduevo kevo
€AATTWVEL TN HAYVNTIKT IKAVOTNTA CUYKPATNONG.

Ortav epyaleoTe va XPnOLUOTIOLEITE TTAVTA TO
payvnTikéd méApa Kat va gpovTileTe va utiapxel
TTAVTOTE EMAPKNG HayVNTIKT| IKavoTnTa
ouyKparnong:
= Ortav oT0 XelploThplo avdPel Slapkwg To TTPAcIvo
TANKTPO TOTE 1) HAYVNTIKT IKAvOTNnTa
OUYKPATNONG €ival £TTApKNG Kal To unxavnua
prropei va xpnoiporroin6ei e Kavoviki npowBnon.
= OrTav oTo xeploThplo ava[yocﬁﬂvsl TO TAKTPO
MayviaTng TOTE 1) HAYVNTIKT IKavoTnTa
oUYKPATNONG gival eVOEXONEVWG aveTapKiG Kat YU
auTd TO PNXAVNLA TTPETTEL va X P olpoTToIn e pe
peiwpévn npowBnon.
2TIG epYacieg o€ un payvnTi{opeva uAikd TTpETTeL va
xpnotportoleite kataAAnAeg diata&eig oTepiwong mou
mpoopépel N FEIN wg avralakTika, 1. X. TAdkeg
kevoU 1) diarageig Tpumfparog cwAfvwy. Na tnpeite
TIg avTioTolxeg odnyieg xprong.
MNa epyacieg o xahuPdiva uhika pe Taxog PIKPOTEPO
améd 12 mm mpérmel, yia va e£ac@alioTel 1) payvnTikn
IKavoTNTa CUYKPATNONG, TO UTTO KAaTepyacia TENAxlo
va evioyubei pe pia mpdobetn xalupdivn mAdka.
To payvnrikéd mélpa emrnpeital amd évav atobnTipa
petpatog. OTav To payvnTikd méhpa sivar xalaopévo
To pnyavnua dev Eexiva.
2€ TIEPITITWOT) UTIEPPOPTWOTG TO UNXavnua
S1akoTITeEL auTOpATA TN AElTOUPYIa TOU Kal TTPETTEL va
Tebel ek véou oe AetToupyia.
Na epappodlete mavra povo Tnyv amapairntn dovaun
mpowdnong. MoAl 1oxupt divaun mpowbnong
HTTOpEL va TTpokalécel To OTTACIHO Tou epyaleiou kal
amwA&la TNG HayvnTIKNAG IKavoTNTag cCUYKPATnong.

ﬁ
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OrTav kata 11 didpkeia Tng Aeiroupyiag Tou
pnxavnparog diakotrel To NAeKTPIKS pelpa, TOTE pia
TpooTareuTikn didaragn epmodilel TNV emavekkivnon
Tou pnyaviparog. O€oTe AAL To unxavnua oe
Aertoupyia.

AmroBnkeleTal autépara o aplOpdG STPOPLWV TTOU Eixe
pubuioTei yia Teheutaia popa (Memory Function). Ma va
EekivioeTe To NAekTPIKO epyaleio pe Tov aplOud
oTpoYwV TTou gixe pubpioTel TeAeuTaia TaThoTe Kat
KpaThoTe marnuévo To TTARKTPO pe To cUpuBoio [,
Kat akoAouBwg TTaTnoTe To TANKTPO HE To cUpuPolo
Q.

Na pn SiakémTeTE TN AdiToupyia Tou pnyaviparog
Kara Tn S1apKela TOU TPUTTAHRATOG.

Na Byalete To TpUTIAVL KOTIG TTUPTIVWYV atTd TNV
TpUTTa pévo dTav To NAEKTPIKS epyaleio AetToupyei.
Orav To TpUTTAvL KOTING TTUPTIVWV CPNVWOEL OTO
UAIkS BE€oTE TO pn)XAvnpa ekTOG AetToupyiag Kat
TpaPn&re To Sparmavo KOTIfG TTUPTHVWV TTPOCEKTIKA
Tpog Ta 5w, yupifovTag To pe popd avtibern Tng
wWpPoAoYLAKNG.

Mera amd kabe Tpummua va apaipeite Ta ypédia kat
TOV KOMEVO TTUPTVa.

0 Mnv mdoceTe Ta ypéQia pe akaiumra xépia. Na
XPTNOIHOTIOLEITE TTAVTOTE £vav KaTtdAAnho
yavrZo.
0 KivSuvog eykatparog! H emeaveia Tou payvit
prropei va ammokThoel uPpnAég Beppokpacieg.
Mnv eyyiceTe To payviTn pe yupva xépla.
Mpooéxere, 6Tav aAAaleTe TpUTTAVL, va PNV UTTOOTEL
BAapn n kéyn Tou.
Orav Tputarte oTpwparomoinpéva uAika HeTa
diatpnon Tou Kabe OTPWHATOG VA APALPEITE TOV
KOMHEVO TTUpTiva Kat Ta ypEQia.
Ma va puBpicere Tov aova kard To avorypa
OTTEIPWHATWY XPNOIHOTTOOTE POVO TO KAELSI TUTTOU
T mou cuvodelel To unxavnua n éva kAedi Tummou
Alev.
Mn xpnoiloTToIf|oeTe TNV KAPOTIEPA HE XAAATHEVO
ouotnpa YuEne. Mpwv améd kabe xpnon va Befarvoere
OTL To oUoTnua gival oTeyavo kabwg kat 6L oL
owAnveg dev Tapoucialouv oxloipara 1 pwypEs.
Mpooéxete va unv eilcéNBouv uypd oTa nAekTpika
OTOLYEIQ TOU PNYaviuaTog.

Mivupa c@aApartog/
EcuApévn cupnepipopa
MayvnTiké mARKTPO

Inpacia

Bepancia

H mpaoivn évdei&n avafel

Emapkng ikavoTtnTa cuykparnong.

H mpaoivn évdeign H payvnriki) ikavéotnTa
avaBoofnvel

avemmapkng.

OUYKPATNONG €ival EVOEXOUEVWG

Orav epyaleoTe, akoun kat og xalupdiva
UAIka Trayoug pikpodTepo amd 12 mm
TTPETIEL Va eVIOYXUOETE TO UTTO KATePyaoia
TePAX10 pe pia emmi TAéov XaAuBdivn TAdka.
‘Eror e€acpahileral n) emapkng payvnTiki
IKavoTNTA CUYKPATNONG.

H kokkivn évdei&n avafel

yia 1 deutepdAenTo Kivnong

= Mabog taon diktlou

- EvepyomoifOnke o aiodnripag

- EvepyormroiOnke n didta&n
TpocTaciag amd uTTepPOPTWON

MoAig eEoudeTepwBei To opaApa propeite
va BéceTe To pnyavnpa makt oe Aettoupyia.

H kokkivn €vdeign
avafoofhver 3 popég

Sev uTrapyxel ofpa aplépou oTPoPLV

OrTav To opaApa epgpavileTal cuyva To
unxavnua mpéETeL va
amooTalei/TpookopioTel oTO Service TNg
FEIN.

H kokkivn évdeign avafel
Slapkwg

= Mabog taon/cuxvétnTa diktiou

= umrepPolikn) Béppavon Tng paong
dparmravou

= To mAfKTpo umAdKape Kata
6¢omn oe Aeitoupyia

MoAig eEoudeTepwBei To opalpa pmopeite
va BéoeTe To pnxavnua makt oe Aettoupyia.
Orav To opahua epgpaviletal cuxvad To
pnxavnua mpérmel va amootahei/
mpookouioTel oTo Service Tng FEIN.

H kokkivn évdeagn
avaBoofhvel diapkwg

To punyavnua xaiaoe.

21eilTe/lpooKoOpioTE TO pnxavnua oTo
Service Tng FEIN.

%
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Zuvtnpnon Km Service.
Y6 akpaieg cuvbnkeg epyaciag pmopei,
kata tnv emegepyacia peTaAwv, va
kartakabioel aywylpn oKOVN OTO ECWTEPIKO TOU
nAekTpikol epyaheiou. Mmopei va emmpeacTei
apVvnTIKA 1) TIPOCTATEUTIKT HOVWOT) TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou. Na kabapileTe TAKTIKA TO ECWTEPIKO TOU
nAekTpikol epyaheiou, dia HECOU TWV OYICHWY
agpiopoU, pe ENpo, xwpig Aadla memecpévo apa Kat
va CUVOECETE €V OELPA £vav TIPOCTATEUTIKO SLAKOTITN
diappong (drakdmtn RCD).
Ta autokdAANTa Kat oL TTPOEISOTTOINTIKEG UTTODEIEELG
TTou PpickovTal £mavw oTO UNXAavnua TpETTEL va
avTikaBioTavral 6Tav Eebwpidoouv n/kar pBapoulv.
Av 1o nAekTpikd kahwdio utrooTel BAAPN TTpéTTeL va
avTikaraoTabei amd éva alho, e1dika
TIPOKATACKEUACHEVO NAEKTPIKO Kahwdlo TTou
mpoopépel To Service Tng FEIN.
Tov Tpéxovra kaTdAoyo avralAakTIkwy y’ autd To
nAekTpid epyaleio Ba Bpeite oTNV nAexTpovikn
oehida www.fein.com.
Na xpnopomoleite poévo yviiola avrahAakTika.
Av xpelacTei, PNOPEITE VA AVTIKATAGTAGETE 01 idI0I T
nupuKaT® cupTRpATA:
Epyaheia, doyeio péoou PuEng

Eyyunon.

H eyylinon yia To mpoidv 1oxlel cUpPwva pe Tig
VOMIKEG B1aTAEELG TNG XWPAG OTNV oTToia KUKAOQOPEL.
Extég autou n FEIN cag mapéxet kal pia emi Aéov
gyyunon, avaloya pe Ty ekacTtoTe SHAwo
karaokeuaoTh) Tng FEIN.

211 cuckeuacia Tou NAeKTpIkoU oag epyaleiou
UTTOpEL va TTepLEXETaL HOVO £va PEPOG TWV
e€apTnUATWY TToU TTepLypagovTal 1| amelkovifovral o’
auTég TIg odnyieg xpnone.

%

AnAwon cuppdppwong.

H eTaipia FEIN &nAwvel pe amokAeioTikn eubivn Tng
OTL auTod TO TIPOIOV AVTATIOKPIVETAL TIA|PWG OTOUG
OXETIKOUG KAvovIoHoUG TTou avagépovrat oTnv
TeleuTaia cehida auTwv Twv odnyLwV Xprong.
Texvika €yypaga amé: C. & E. Fein GmbH, C-DB_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Mpootacia Tou nepifaAAovrocg, andcupon.
O\ ouokevaoieg, Ta axpnoTa nAekTpika epyaleia kat
Ta e€apTrara mPETEL va avakukAwvovTal ue TpOTo
@I\ TTpog To TrepIaiiov.
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Original betjeningsvejledning.

Anvendte symholer, forkortelser og hegreber.

Symbhol, tegn Forklaring
@ Las vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

Falg instruktionerne i efterfglgende tekst eller grafik!

Falg instruktionerne i efterfglgende tekst eller grafik!

Les vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsforskrifter.

o) g —

P>Fee

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

Brug hgrevaern under arbejdet.

Bergr ikke roterende dele pa el-vaerktgjet.

®

Advarsel mod skarpe kanter pé tilbeharet som f.eks. skaer pa skareknivene.

Fare for at skride!

Klemningsfare!

Pas pa nedfaldende genstande!

Varm overflade!

Forbudt at gribe ind!

Fastgor baelte!

Generelt forbudstegn. Denne handling er forbudt.

S gt

Bekraefter at el-varktgjet er i overensstemmelse med galdende direktiver inden for det
europaiske fellesskab.

N
m

Denne henvisning viser en mulig farlig situation, der kan fgre til alvorlige kvastelser evt.
med deden til folge.

Gammelt el-vaerktej og andre elektrotekniske og elektriske produkter skal samles og afle-
veres separat til miljgvenlig genbrug.

Produkt med basisisolering og desuden bergrbare, ledende dele, der er forbundet med
jordledningen.

Tande

Slukke

Gevindskarer

iR @WI

Stal

A

4~ ~5
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Symbol, tegn

Forklaring

Lille omdrejningstal

Stort omdrejningstal

Magnetholdekraft tilstraekkelig

Magnetholdekraft ikke tilstrakkelig

Boremotor startes. Drejeretning hgjre

Boremotor startes i tastdrift. Drejeretning venstre

Omdrejningstal reduceres trinvist

Omdrejningstal @ges trinvist

Motor stoppes

Magnet taendes/slukkes

kan indeholde tal eller bogstaver

Enhed international | Enhed national | Forklaring
Py w w Optagende effekt
P, w w Afgivende effekt
ngr /min, min!, rpm, | /min Ubelastet omdrejningstal (Hgjrelab)
r/min
no /min, min”", rpm, | /min Ubelastet omdrejningstal (Venstrelgb)
r/min
in inch inch Mal
U v v Dimensioneringsspanding
ya Hz Hz Frekvens
M. mm mm Mal, metrisk gevind
(%] mm mm Diameter pé en rund del
HM 1E o 97 Fe 400 mm mm Maks. borediameter i stil op til 400 N/mm?-
Hardmetal (kernebor)
HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Maks. borediameter i stal op til 400 N/mm?2—
Hgjkapacitetssnitstal (kernebor)
HSS 9 @ i Fe 400 | mm mm Maks. borediameter i stal op til 400 N/mm?2-
Hgijkapacitetssnitstal (spiralbor)
mm mm Maks. holdemulighed for borepatron
mm mm Diameter undersanker
i kg kg Vagt iht. EPTA-Procedure 01
T, °C °C tilladt omgivelsestemperatur
Loy dB dB Lydtrykniveau
Lya dB dB Lydeffektniveau
Lycpeak dB dB Top lydtrykniveau
K. Usikkerhed
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Tegn Enhed international | Enhed national | Forklaring

a m/s? m/s? Svingningsemissionsvaerdi iht. EN 60745
(vektorsum for tre retninger)

a, m/s? m/s? middel svingningsvaerdi (kerneboring)

m, s, kg, A, mm, V,

m, s, kg, A, mm,

W, Hz, N, °C,dB, |V, W, Hz, N, onale enhedssystem Sl
min, m/s °C, dB, min,
m/s2

Basisenheder og afledte enheder fra det internati-

For din egen sikkerheds skyld.

Las alle sikkerhedsrad og instruk-
URERVEESEE ser. | tilfelde af manglende overhol-
delse af sikkerhedsrad og instrukser er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Opbeuvar alle sikkerhedsrad og instrukser til senere brug.
Anvend ikke dette el-vaerktgj, for du har laest nar-
vaerende brugsanvisning samt vedlagte ,,Alminde-
lige sikkerhedsrad* (skriftnummer
34130054 06 1) ngje igennem og forstaet det hele.
Opbevar nzvnte materiale til senere brug og giv det
videre til en evt. ny ejer.
Laes og overhold ligeledes de galdende nationale arbejds-
beskyttende bestemmelser.

El-vaerktejets formal:

Kerneboremaskine anvendes til boring med kernbor,
samt massive bor. Endvidere anvendes maskinen til
undersankning og gevindskering af materiale med mag-
netisk overflade i vejrbeskyttende omgivelser, og med til-
beher som er godkendt af FEIN.

Dette el-vaerktoj er ogsa beregnet til brug sammen med
vekselstrgmgeneratorer med tilstrakkelig ydelse, der
svarer til standard ISO 8528, udfgrelsesklasse G2.
Bestemmelserne i denne standard overholdes iser ikke,
hvis den s3kaldte THD overskrider 10 %. Er du i tvivl,
leses og overholdes informationsmaterialet til den gene-
rator, du bruger.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug heskyttelsesudstyr. Brug ansigtsheskyttelse eller
beskyttelseshriller, afhzngigt af hvad maskinen skal
bruges til. Brug herevaern. Beskyttelsesbrillerne skal vaere
egnet til at afvaerge de partiker, der opstar i forbindelse
med det enkelte arbejde. En varig hgj stgjbelastning kan
fore til hgretab.

Berar ikke de skarpe kanter pa kerneboret. Fare for kva-
stelser.

Skift straks kabelbeskyttelsesslangen, hvis den er beska-
diget. En defekt kabelbeskyttelsesslange kan fore til over-
ophedning af maskinen og ngdfrakobling.

Far ferste ibrugtagning: Montér bereringsheskyttelsen pa
maskinen.

Sikr altid el-veerktejet med det medfalgende spandebzl-
te. Magnetholdekraften opretholdes ikke ved stremsvigt,
eller hvis netstikket traekkes. Vaer opmaerksom pa nedfal-
dende genstande som f.eks. borekerner og spaner, nar
dette arbejde udferes.

ﬁ%

%

Gennemfer arbejde pa lodrette elementer eller uden brug
af kelemiddelbeholderen. Anvend her et kalemiddels-
pray. Indtraengning af vaske i el-vaerktgjet er forbundet
med fare for elektrisk stad.

Undga at berere horekernen, der automatisk stedes ud af
centreringsstiften, nar arbejdet er faerdigt. Kontakt med
den varme eller nedfaldende kerne kan fgre til kvaestel-
ser.

Forbind kun el-vaerktejet med forskriftsmzssige beskyt-
telseskontaktstikdaser. Brug kun ubeskadigede tilslut-
ningsledninger og regelmzssigt kontrollerede
forlzengerledninger med beskyttelseskontakt. En ikke
gennemgéaende jordledning kan fare til elektrisk stad.

Hold altid hander, tej osv. vak fra roterende spaner for
at undga kvastelser. Spanerne kan fore til kvastelser.
Brug altid spanbeskyttelsen.

Forsag ikke at fierne tilbeheret, sa lznge det roterer. Det
kan fore til alvorlige kvaestelser.

Hold varktejet pa de isolerede gribeflader, nar arbejde
udferes, hvor tilbeharet kan ramme skjulte stremlednin-
ger eller vaerktojets egen ledning. Kontakten med en
spendingsfarende ledning kan ogsa sette metalholdige
vaerktgjsdele under spanding, hvilket kan fore til elek-
trisk sted.

Hold gje med skjult liggende elektriske ledninger, gas- og
vandrar. Kontrollér arbejdsomradet (f.eks. med en metal-
pejler), for arbejdet pdbegyndes.

Sav ikke i ashestholdigt materiale. Asbest er registreret
som kreaftfremkaldende.

Det er forbudt at skrue eller nitte skilte og tegn pa el-
varktgjet. En beskadiget isolering beskytter ikke mod
elektrisk sted. Anvend klabeetiketter.

Overhelast hverken el-varktigjet eller opbevaringskuffer-
ten og brug dem ikke som stige eller stillads. Overbela-
stes el-varktgjet eller opbevaringskufferten, eller star
man oven pa dem, kan dette medfare, at el-vaerktgjets
eller opbevaringskuffertens tyngdepunkt forskydes opad,
hvorved det/den valter.

Anvend ikke tilbeher, hvis det ikke er udviklet eller frigi-
vet specielt af el-vaerktejets fabrikant. Sikker drift er ikke
kun givet ved, at tilbehgret passer til dit el-varktg;.

Renger ventilationsabningerne pa el-varktsjet med
regelmzssige mellemrum med ikke-metallisk varktaj.
Motorblaseren trakker stgv ind i huset. Dette kan fore
til elektrisk fare, hvis store mangder metalstgv opsamles.

Kontrollér altid nettilslutningsledningen og netstikket for
beskadigelser far brug.

ﬁ
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Anbefaling: Brug altid el-verktejet via en fejlstrembe-
skyttelseskontakt (RCD) med dimensioneret fejlstram pa
30 mA eller mindre.

Hand-arm-vibrationer

Vibrationsniveauet angivet i disse instruktioner er malt
jevnfer en maleprocedure, normeret i EN 60745, og kan
benyttes til indbyrdes sammenligning af el-vaerktgj. Den
egner sig desuden til en forelgbig vurdering af vibrations-
belastningen.

Det angivne vibrationsniveau reprasenterer el-varktg-
jets vigtigste anvendelsesformer. Hvis el-vaerktgjet benyt-
tes pa anden made med ikke formélsbestemt tilbehar
eller ved utilstrazkkelig vedligeholdelse, kan vibrationsni-
veauet afvige. Derved kan vibrationsbelastningen i hele
arbejdsperioden forages betydeligt.

Ved en ngjagtig vurdering af vibrationsbelastningen bar
der ogsa tages hgjde for den tid, hvor varktgjet enten er
slukket eller fortsat er tzndt, men ikke er i egentlig brug.
Det kan reducere vibrationsbelastningen i hele arbejds-
perioden betydeligt.

Fastleeg yderligere sikkerhedsforanstaltninger til beskyt-
telse af brugeren mod vibrationernes effekt som f.eks.:
Vedligeholdelse af el-vaerktgj og tilbehgr, hold hnderne
varme, organisation af arbejdsprocedurer.

Betjeningsforskrifter.

Brug udelukkende kglesmareemulsion som kalemiddel
(olie i vand).

Overhold producentens henvisninger om kglemiddel.
Kontrollér, at opstillingsfladen for magnetfoden er lige,
ren, rust- og isfri. Fjern lak, spartellag og andre materialer.
Undga en luftspalte mellem magnetfod og opstillingsflade.
Luftspalten reducerer magnet-holdekraften.

Brug under arbejdet altid magnetfoden, kontrollér, at

magnetholdekraften er tilstreekkelig:

= Lyser den grenne taste hele tiden i betjeningsfeltet, er
magnet-holdekraften tilstraekkelig, og maskinen kan
kgre med normal fremfering.

= Blinker tasten Magnet pa betjeningsfeltet, er magnet-
holdekraften evt. ikke tilstreekkelig, og maskinen skal
kgre med reduceret fremfaringskraft.

Til arbejde pa ikke magnetiserbare materialer skal der
bruges egnede, FEIN-fastgarelsesanordninger, som fis
som tilbehgr som f.eks. vakuumplade eller rgrborean-
ordning. Las og overhold de pagaldende brugsanvisnin-
ger.
Til arbejde ogsé pa stdlmaterialer med en materialetyk-
kelse pa under 12 mm skal emnet forstzrkes med en eks-
tra stilplade for at sikre magnetholdekraften.
Magnetfoden overvages af en stremsensor. Er magnetfo-
den defekt, vil motoren ikke starte.
Overbelastes vaerktgjet, slukker motoren automatisk og
skal taendes igen.
Brug kun den tilspandingskraft, der er absolut ngdven-
dig. For hgje tilspendingskrafter kan medfare, at tilbe-
hgret brister, og at magnetholdekraften tabes.
Afbrydes stremtilfarslen, mens motoren gér, forhindrer
en beskyttelseskontakt en automatisk genstart af moto-
ren. Tend for motoren igen.
Det sidst indstillede omdrejningstal gemmes automatisk
(Memory Function). El-verktgjet startes med det sidst
indstillede omdrejningstal ved at betjene og holde tasten
med symbolet [ og herefter trykke pa tasten med
symbolet ¢ .
Stop ikke boremotoren under boringen.
Motoren skal altid g4, nar kerneboret traekkes ud af bore-
hullet.
Stop boremotoren og drej kerneboret forsigtigt ud mod
venstre, hvis kerneboret skulle sidde fast i materialet.
Fjern spanerne og den udborede kerne efter hver boring.
Tag ikke fat i spdnerne med bare fingre/hander.
Brug altid en spanekrog.
Fare for forbranding! Magnetens overflade kan na
op pé hgje temperaturer. Tag ikke fat i magneten
med bare fingre/hander.
Undga at beskadige skaerene, nir boret skiftes.
Fjern kernen og spanerne efter hvert gennemboret lag,
hvis der kernebores i materialer, der bestar af flere lag.
Brug kun den medleverede T-nggle eller unbrakongglen
til at justere borespindlen under gevindskaeringen.
Brug ikke kerneboremaskinen, hvis kalemiddelsystemet
er defekt. Kontrollér altid fer drift, om det er taet, og om
der er revner i slangerne. Undgé at vaske treenger ind i
elektriske dele.

Fejlmelding/adferdsmen-
ster magnettaste

Betydning

Afhjzlpning

Visning lyser grgn

Magnet-holdekraft tilstraskkelig.

Visning blinker gren
kelig.

Magnet-holdekraft er evt. ikke tilstraek-

Til arbejde ogsé pa stilmaterialer med en
materialetykkelse pa under 12 mm, skal
emnet forstaerkes med en ekstra stalplade for
at sikre magnet-holdekraften.

Visning lyser red i
1 sekund
= forkert netspanding

= Bevaegelsessensor er udlast
= Overbelastningsfrakobling er udlast

Sé snart fejlen er afhjulpet, kan maskinen tan-
des igen.

Visning blinker 3 x red intet omdrejningstalsignal

Fremkommer fejlen igen og igen, sendes
maskinen til FEIN-kundeservice.

ﬁ%
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Fejimelding/adfardsmen-
ster magnettaste

Betydning

Afhjlpning

Visning lyser rad hele tiden

- forkert netspanding/netfrekvens
= Borestander er overophedet
- Taste er blokeret, nar der tendes

S& snart fejlen er afhjulpet, kan maskinen tan-
des igen.

Fremkommer fejlen igen og igen, sendes
maskinen til FEIN-kundeservice.

Visning blinker rgd hele Maskine er defekt.

tiden

Send maskinen til FEIN-kundeservice.

Vedligeholdelse og kundeservice.

g Under ekstreme brugsbetingelser kan bear-

< bejdning af metal fore til aflejring af ledende
stov inde i el-vaerktgjet. El-vaerktgjets beskyttelsesisole-
ring kan forringes. Blees den indvendige side af el-vaerkte-
jet gennem ventilationsdbningerne igennem med tgr og
oliefri trykluft med hyppige mellemrum og forkobl HFI-
rele.

Forny etiketter og advarsler pi el-varktgijet, hvis de er
blevet gamle og slidte.

Er el-varktgjets tilslutningsledning beskadiget, skal den
erstattes med en specielt forberedt tilslutningsledning,
der fas hos FEIN kundeservice.

Den aktuelle reservedelsliste til dette el-vaerktgj findes pa
internettet under www.fein.com.

Brug kun originale reservedele.

Felgende dele kan du selv udskifte efter behov:
Tilbehgr, Kalemiddelbeholder

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lovbe-
stemmelser, der gaelder i det land, hvor maskinen mar-
kedsfgres. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklaring.

Det kan vare, at el-vaerktgjet kun leveres med en del af
det tilbehgr, der beskrives eller illustreres i brugsanvis-
ning.

Overensstemmelseserklaring.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de geldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos: C. & E. Fein GmbH, C-DB_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljeheskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjent el-varktgj og tilbehgr bedes afleveret
til miljovenlig genbrug.
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Original driftsinstruks.

Anvendte symholer, forkortelser og uttrykk.

Symbol, tegn Forklaring
@ Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner ma absolutt
leses.

Folg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

Folg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

For dette arbeidet ma du trekke stgpselet ut av stikkontakten. Ellers er det fare for skader hvis
elektroverktayet starter utilsiktet.

=)

0> e
7)
(@)

Bruk gyebeskyttelse ved arbeid.

Bruk hgrselvern ved arbeid.

Ikke bergr de roterende delene til elektroverktaoyet.

Advarsel mot skarpe kanter pé innsatsverktayene som f.eks. eggene til knivene.

Sklifare!

Klemfare!

Ver forsiktig for gjenstander som faller ned!

Varm overflate!

Forbudt & gripe inn!

Fest belte!

Generelle forbudstegn. Dette er forbudt.

Bekrefter at elektroverktgyet er i samsvar med direktivene til det Europeiske Forbund.

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan medfgre alvorlige skader
eller dgd.

Vrakede elektroverktgy og andre elektrotekniske og elektriske produkter mé samles inn hver
for seg og leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

Produkt med basisisolasjon og ekstra bergrbare lededyktige deler som er koblet til jordlednin-
gen.

Innkopling

Utkopling

Maks. gjengetappstarrelse

Stal

R @mlm®@@9¢§>@@g
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Symbol, tegn Forklaring
§ Lavt turtall
<
= Heyt turtall
@
Tilstrekkelig magnetholdekraft
@ Ikke tilstrekkelig magnetholdekraft

Starting av boremotoren. Dreieretning mot hgyre

Starting av boremotoren i tastdrift. Dreieretning mot venstre

Trinnvis reduksjon av turtallet

ﬂ Trinnvis gkning av turtallet
**)
Tegn

Stansing av motoren

Inn-/utkopling av magneten

Kan inneholde sifre eller bokstaver

Enhet internasjonalt | Enhet nasjonalt | Forklaring

Py w w Opptatt effekt

P w w Avgitt effekt

nor /min, min™!, rpm, min-"! Turtall, ubelastet (Hoyregang)

r/min
no /min, min”", rpm, min™" Turtall, ubelastet (Venstregang)
r/min

in inch inch Mal - tommer

U \ \ Spenning

f Hz Hz Frekvens

M.. mm mm Mal, metrisk

%] mm mm Diameter til en rund del

HM 1H o 97 Fe 400 mm mm Maks. bordiameter i stil opptil 400 N/mm?-
Hardmetall (kjernebor)

HSS 18 o g7 Fe 400 mm mm Maks. bordiameter i stal opptil 400 N/mm?2-
Haystyrkestil (kjernebor)

HSS S @ 97 Fe400 | mm mm Maks. bordiameter i stal opptil 400 N/mmZ2-
Hoystyrkestdl (spiralbor)

) mm mm Maks. spennomrade til borchucken

2 mm mm Diameter forsenking

i kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01

T, °C °C tillatt omgivelsestemperatur

Loy dB dB Lydtrykkniva

Lya dB dB Lydeffektniva

Lycpeak dB dB Maksimalt lydtrykkniva

K. Usikkerhet
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Tegn Enhet internasjonalt | Enhet nasjonalt Forklaring
a m/s? m/s? Svingningsemisjonsverdi iht. EN 60745
(vektorsum fra tre retninger)
a, m/s? m/s? Middels svingningsverdi (kjerneboring)
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, [ Basis- og avledede enheter fra det internasjo-
W, Hz, N, °C, dB, V, W, Hz, Ni"C, nale enhetssystemet Sl.
min, m/s dB, min, m/s

For din egen sikkerhet.
A ADVARSEL Les gjennom alle advarslene og
anvisningene. Unnlatelse av a over-
holde advarslene og nedenstdende anvisninger kan med-
fore elektriske stat, brann og/eller alvorlige skader.
Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.
Ikke bruk dette elektroverktayet for du har lest og
forstatt denne driftsinstruksen og de vedlagte
“Generelle sikkerhetsinformasjonene” (doku-
mentnummer 3 41 30 054 06 1). Oppbevar de angitte
papirene til senere bruk og overrekk disse sammen med
elektroverktayet hvis det lanes bort eller selges videre.
Falg ogsa de vanlige nasjonale arbeidsmiljgbestemmelse-
ne.

Elektroverktayets formal:

Kjernebormaskin til boring med kjerne- og fullbor, til
senking og gjengeskjaering pa materialer med magnetiser-
bar overflate med innsatsverktay og tilbehar godkjent av
FEIN i omgivelser beskyttet mot vaer.

Dette elektroverktayet er ogsa beregnet til bruk pa vek-
selstremgeneratorer med tilstrekkelig ytelse, som oppfyl-
ler kravene i standard ISO 8528, modellklasse G2. Denne
standarden oppfylles ikke hvis den sékalte klirrfaktoren
overskrider 10 %. | tvilstilfeller m& du informere deg om
den generatoren du bruker.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk verneutstyr. Bruk visir eller vernebriller avhengig av
typen bruk. Bruk harselvern. Vernebrillene ma vere
egnet til 4 holde unna partikler som slynges bort ved for-
skjellige typer arbeid. En permanent hay staybelastning
kan medfgre tap av hgrselen.

Ikke berer de skarpe kantene pa kjerneboret. Det er fare
for kroppsskader.

Kabelbeskytteren ma straks skiftes ut nar den er skadet.
En defekt kabelbeskytteren kan fgre til overoppheting av
maskinen og til ngdutkopling.

Fer ferstegangs igangsetting: Monter bergringsheskyttel-
se pa maskinen.

Sikre alltid elektroverkteyet med den medieverte spenn-
stroppen. Ved strembrudd eller nér stopselet trekkes ut,
bevares ikke magnetholdekraften. Se deg ved disse arbei-
der for gjenstander som faller ned som f. eks. borkjerner
og spon.

Utfar arbeid pa loddrette byggeelementer eller over hodet
uten bruk av kjelemiddelbeholderen. Bruk da en kjgle-
middelspray. Hvis det renner vaske inn i elektroverktgy-
et er det fare for elektriske stot.

ﬁ%

%

Unnga berering med horekjernen som automatisk stetes
ut av sentreringsstiften nar arbeidet avsluttes. Kontakt
med den varme eller nedfallende kjernen kan fgre til ska-
der.

Bruk elektroverkteyet kun pa forskriftsmessige jordede
stikkontakter. Bruk kun uskadede tilkoblingsledninger og
jordede skjsteledninger som kontrolleres med jevne mel-
lomrom. En ikke gjennomgéende jordledning kan fore til
elektriske stgt.

For & unnga skader ma du alltid holde hendene, teyet osv.
unna dreiende spon. Disse sponene kan forarsake skader
Bruk alltid sponbeskyttelsen.

Forsek ikke a fijerne innsatsverkteyet sa lenge det fort-
satt roterer. Dette kan forarsake alvorlige skader.

Hold elektroverkteyet pa de isolerte gripeflatene, hvis du
utferer arbeid der innsatsverkteyet kan treffe pa skjulte
stremledninger eller den egne stremledningen. Kontakt
med en spenningsfgrende ledning kan ogsi sette elektro-
verktgyets metalldeler under spenning og fere til elek-
triske stot.

Pass pa skjulte elektriske ledninger, gass- og vannrer.
Kontroller arbeidsomradet f. eks. med et metallsakeap-
parat fer arbeidet pdbegynnes.

Ikke bearbeid ashestholdig material. Asbest kan frem-
kalle kreft.

Det er forbudt a skru eller nagle skilt eller tegn pa elek-
troverkteyet. En skadet isolasjon gir ingen beskyttelse
mot elektriske stat. Bruk klebeskilt.

Ikke overbelast elektroverktoyet eller oppbevaringskof-
ferten og bruk disse heller ikke som stige eller stillas.
Overbelastning eller nar man star pa elektroverktayet
eller oppbevaringskofferten kan medfare at tyngdepunk-
tet til elektroverktayet eller til oppbevaringskofferten
flyttes oppover og at disse velter.

Bruk kun reservedeler eller tilbehsr som er levert og god-
kjent av produsenten. En sikker bruk kan ikke garanteres
selv om annet tilbehar som passer til elektroverktayet
blir benyttet.

Rengjor ventilasjonsapningene til elektroverktsyet med
ikke-metalliske verktey med jevne mellomrom. Motorvif-
ten trekker stev inn i motorhuset. Dette kan forarsake
elektrisk fare nir det samles for mye metallstov.

Sjekk stramledningen og stepselet mht. skader for igang-
setting.

Anbefaling: Elektroverkteyet ma alltid brukes med en
jordfeilbryter dimensjonert til jordfeilstram pa 30 mA
eller mindre.

ﬁ
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Hand-arm-vibrasjoner

Vibrasjonsnivaet som er angitt i disse anvisningene er
malt iht. en malemetode som er standardiserti EN 60745
og kan brukes til sammenligning av elektroverktgy med
hverandre. Den egner seg ogsa til en forelgpig vurdering
av svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivaet representerer de vanlige
anvendelsene til elektro-verktgyet. Men hvis elektro-
verktgyet brukes til andre anvendelser, med avvikende
innsatsverktgy eller utilstrekkelig vedlikehold, kan sving-
ningsnivaet avvike. Dette kan gke vibrasjonsbelastningen
tydelig for hele arbeidstiden.

Til en ngyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen bar
det ogsé tas hensyn til tidene nar maskinen var utkoblet
eller gar, men ikke virkelig brukes. Dette kan redusere
vibrasjonsbelastningen tydelig for hele arbeidstiden.
Bestem ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte brukeren
mot svingningsvirkninger som for eksempel: Vedlikehold
av elektroverktgy og innsatsverktgy, holde hendene
varme, organisere arbeidsforlgpene.

Bruksinformasjon.

Som kjglemiddel ma du kun bruke en kjglesmgreemul-
sjon (olje i vann).

Vaer oppmerksom pa produsentens henvisninger til kjg-
lemiddelet.

Pass pé at oppstillingsflaten for magnetfoten er plan, ren,
fri for rust og is. Fjern lakk, sparkellag og andre materia-
ler. Unnga en luftspalte mellom magnetfot og oppstil-
lingsflate. Luftspalten reduserer magnetholdekraften.

| lzpet av arbeidet ma du alltid bruke magnetfoten, pass

pé at magnetholdekraften er tilstrekkelig:

= Lyser den grgnne tasten i kontrollpanelet permanent,
er magnetholdekraften tilstrekkelig og maskinen kan
drives med normal mating.

= Blinker tasten Magnet i kontrollpanelet, er magnet-
holdekraften eventuelt ikke tilstrekkelig og maskinen
mé drives med redusert matingskraft.

Ved arbeider pé ikke magnetiserbare materialer ma
egnede FEIN-festeanordninger som f. eks. vakuumplate
eller festeanordning for rgrbor benyttes. Var dertil opp-
merksom pa de respektive driftsinstrukser.

Ved arbeid pa stilmaterialer med en tykkelse pa mindre
enn 12 mm, ber arbeidsstykket forsterkes med en ekstra
stilplate pé baksiden slik at magnetholdekraften sikres.
Magnetfoten overvékes av en stremsensor. Hvis magnet-
foten er defekt, starter ikke motoren.
Ved overbelastning stanser motoren automatisk og ma
startes pa nytt.
Bruk bare den matingskraften som er absolutt ngdvendig
For haye matingskrefter kan medfere brudd av elektro-
verktgyet og tap av magnetholdekraften.
Hvis stremtilferselen avbrytes mens motoren gér, forhin-
drer en sikkerhetskobling at motoren starter automatisk
igjen. Start motoren pa nytt.
Det sist innstilte turtallet lagres automatisk (Memory
Function). For & starte elektroverktoyet med det sist inn-
stilte turtallet, betjen og hold tasten med symbolet [,
og trykk si pa tasten med symbolet Q. .
Ikke stans boremotoren i Izpet av boringen.
Trekk kjerneboret kun ut av borehullet mens motoren
gar.
Stans boremotoren og drei kjerneboret forsiktig ut mot
urviserne, hvis kjerneboret blir sittende fast i materialet.
Fjern spon og utbort kjerne etter hver boring.
Ikke ta i sponene med handen. Bruk alltid en spon-
krok.
Forbrenningsfare! Magnetens overflate kan oppné
hoye temperaturer. Ta ikke pd magneten med bar
hénd.
Unnga 4 skade skjerene ved utskifting av boret.
Ved kjerneboring av sjiktet material mé du alltid fierne
kjernen og sponene etter hvert giennomboret sjikt.
Bruk ved gjengeskjaering til innstilling av borspindelen
bare den medleverte T-nokkelen eller unbrakongkkelen.
Ikke benytt kjernebormaskinen med defekt kjglevaeske-
system. Kontroller far hver drift tettheten og om det fin-
nes sprekker i slangene. Unngd at vasken trenger inn i
elektriske deler.

Feilmelding/
oppfersel magnettast

Betydning

Uthedring

Indikator lyser grent

Magnetholdekraft tilstrekkelig.

Indikator blinker grgnt
strekkelig.

Magnetholdekraft eventuelt ikke til-

Ved arbeider ogsé pa stilmaterialer med en
materialtykkelse p4 mindre enn 12 mm mé
arbeidsstykket forsterkes med en ekstra stl-
plate for & garantere magnetholdekraften.

Indikator lyser rgdt i
1 sekund
= feil nettspenning

- Bevegelsessensor har utlast
= Overlastutkopling har utlgst

Etter feilfjerningen kan maskinen slas pa igjen.

Indikator blinker 3 ganger | intet turtallsignal

Hvis en feil oppstar hyppigere, send maskinen

rodt til FEIN-kundeservice.
Indikator lyser permanent | = feil nettspenning/nettfrekvens Etter feilfjerningen kan maskinen slas pa igjen.
radt = Borstativ er overopphetet Hvis en feil oppstér hyppigere, send maskinen

= Tast er blokkert ved innkoplingen

til FEIN-kundeservice.

Indikator blinker perma- | Maskin er defekt.

nent rgdt

Send maskinen til FEIN-kundeservice.

ﬁ%
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Vedlikehold og kundeservice.

Ved ekstreme bruksvilkar kan det ved bearbei-
delse av metall sette seg ledende metallstgv

stov inne i elektroverktgyet. Beskyttelsesisolasjonen til

elektroverktayet kan innskrenkes. Blis ofte giennom den

innvendige delen av el-verktoyet gjennom ventilasjons-

spaltene med tarr og oljefri trykkluft og tilslutt en jord-

feilbryter.

Skift ut klistremerker og varselhenvisninger pa elektro-

verktgyet ved aldring og slitasje.

Hvis stremledningen til elektroverktayet er skadet ma

den skiftes ut med original ledning som fas kjept hos

FEIN-forhandlere.

Den aktuelle reservedelslisten for dette elektroverktgyet

finner du pa internettet under www.fein.com.

Bruk kun originale reservedeler.

Felgende deler kan du skifte ut selv etter hehov:

Innsatsverktay, Kjglemiddelbeholder

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produsen-
tens garantierklaering.

Denne driftsinstruksen kan inneholde beskrivelser
og/eller illustrasjoner av tilbehar som ikke inngér i din
leveranse.

%

Samsvarserklaring.

Firmaet FEIN erklerer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfert pa siste side i denne driftsinstruksen.
Tekniske underlag hos: C. & E. Fein GmbH, C-DB_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljevern, deponering.
Emballasjer, gammelt elektroverktay og tilbehgr mé leve-
res inn til miljevennlig resirkulering.
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Bruksanvisning i original.

Anvinda symboler, forkortningar och begrepp.

Symbol, tecken Firklaring
@ Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allminna sikerhets-
anvisningarna ska ovillkorligen ldsas.

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

finns risk for att elverktyget vid oavsiktlig start orsakar personskada.
Vid arbetet ska 6gonskydd anvindas.

Innan beskriven 4tgdrd vidtas ska stickproppen dras ur nituttaget. | annat fall

@ @ Vid arbetet ska horselskydd anvindas.

Berdr inte elverktygets roterande delar.

Varning for vassa kanter pa insatsverktyget, t. ex. knivens egg.

Risk fér halka!

Risk fér klimskada!

Se upp for fallande féremal!

Het yta!

Det dr férbjudet att sticka in handen!

Spinn fast biltet!

Allmin férbudssymbol. En sadan hantering dr forbjuden.

gl YNNG

Forsakrar om att elverktyget Sverensstimmer med Europeiska gemenskapens
direktiv.

Denna anvisning hanvisar till en eventuellt farlig situation som kan leda till all-
varliga personskador eller till déd.

Kasserade elverktyg och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska
omhindertas och hanteras pa miljévianligt sdtt.

Produkt med basisolering och i tilligg skyddsledare till vilken berdrbara,
ledande delar anslutits.

N
m

Inkoppling

Frankoppling

Gingtapp
Seal

ViD= @?KEI

4~ +/@
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Symbol, tecken

Firklaring

Légt varvtal

Hogt varvtal

Magneten har tillrickligt hog héllkraft

Magneten har inte tillrickligt hog hallkraft

Starta borrmotorn. Héger rotationsriktning

Starta borrmotorn i stegdrift. Vanster rotationsriktning

Reducera varvtalet i steg

Oka varvtalet i steg

Stanna motorn

In- och urkoppling av magnet

innehaller inga siffror eller bokstiver

Tecken Internationell Nationell Firklaring
enhet enhet
Py W w Upptagen effekt
P W w Avgiven effekt
noR /min, min”", rpm, | r/min Tomgangsvarvtal (Hogergang)
r/min
ngp /min, min™!, rpm, | r/min Tomgéngsvarvtal (Vinstergang)
r/min
in inch tum Matt
U \ \ Mirkspanning
f Hz Hz Frekvens
M... mm mm Matt, metrisk ganga
%] mm mm Diameter fér en rund komponent
HM 1E o Jp re 400 mm mm Max borrdiameter fér stl upp till 400 N/mm?-
hardmetall (kirnborr)
HSS 18 @ J7, Fe 400 mm mm Max borrdiameter f&r stal upp till 400 N/mm?2-
hdgeffektssnabbstal (kdrnborr)
HSS 9 @ 9 Fed00 |mm mm Max borrdiameter for stil upp till 400 N/mm?-
hdgeffektssnabbstal (spiralborr)
L)) mm mm Borrchuckens max. kapacitet
9] mm mm Diameter for frsankning
i kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
7, °C °C Tillaten omgivningstemperatur
Loa dB dB Ljudtrycksniva
Lya dB dB Ljudeffektniva
Locpeak dB dB Toppljudtrycksniva
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Tecken Internationell Nationell Fiirklaring
enhet enhet

K. Onoggrannhet

a m/s? m/s? Vibrationsemissionsvarde enligt EN 60745

(vektorsumma i tre riktningar)

a, m/s? m/s? genomsnittligt vibrationsvérde (kdrnborrning)
m,s, kg, A,mm,V, | m,s, kg, A,mm, V, | Bas- och hirledda enheter fran det Internatio-
W, Hz, N, °C,dB, | W, Hz, N, °C, dB, | nella enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s

For din sékerhet.

A VARNING Lds noga igenom alla sdkerhetsanvis-
ningar och instruktioner. Fel som upp-

star till foljd av att sikerhetsanvisningarna och

instruktionerna inte foljts kan orsaka elstot, brand

och/eller allvarliga personskador.

Firvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.
Anvidnd inte detta elverktyg innan du noggrant last
och fullstindigt forstatt denna instruktionsbok
samt bifogade ,,Allminna sikerhetsanvisningar*

(publikationsnummer 3 41 30 054 06 1). Dessa underlag

bor forvaras for senare anvandning och ska bifogas

elverktyget vid &verlitelse eller forsdljning.

Beakta dven tillimpliga nationella arbetarskyddsbestim-

melser.

Avsedd anvéndning av elverktyget:

Karnborrmaskin fér borrning med kirn- och massivbor-
rar, forsankning och gangskdrning i material med magne-
tiserbar yta med av FEIN godkdnda insatsverktyg och
tillbehor i viderleksskyddad omgivning.

Detta elverktyg ar dven avsett for anvindning med vixel-
strémsgeneratorer som har tillrickligt hg effekt och som
motsvarar standarden ISO 8528 i utférandeklass G2.
Bestimmelserna i denna standard uppfylls i synnerhet
inte om klirrfaktorn dverskrider 10 %. | osikra fall ta reda
pa generatorns data.

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anviind skyddsutrustning. Anvénd alitefter behov
ansiktsskydd eller skyddsglasigon. Anvénd hirselskydd.
Skyddsglaségonen maste tillforlitligt kunna skydda 6go-
nen mot partiklar som slungas ut. En permanent buller-
belastning kan leda till hérselforlust.

Berir inte kiirnborrens skarpa kanter. Risk fér person-
skada.

En skadad kabelskyddsslang ska omedelbart bytas ut. En
defekt kabelskyddsslang kan orsaka Sverhettning i maski-
nen och leda till att den nddfrankopplas.

Fore firsta driftstart: Montera beridringsskyddet pa
maskinen.

Sakra alltid elverktyget med medfiljande spannband. Vid
stromavbrott eller ndr stickproppen dras ur forlorar mag-
neten héllkraften. Se vid dessa arbeten upp for fallande
foremal som t. ex. borrkdrnor och span.

Borra pa lodrita byggelement eller underupp utan kyl-
vitskebehallare. Anvind i detta fall kylmedelssprej. Om
vitska tringer in i elverktyget finns risk for elstot.

ﬁ%
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Undvik att berira borrkdrnan som centrerpinnen automa-
tiskt stiter ut efter avslutat arbetsmoment. En berdring
av den heta eller nedfallande kirnan innebir risk for
kroppsskada.

Anslut elverktyget endast till foreskrivna vagguttag med
skyddsjord. Anvénd endast oskadade anslutningsled-
ningar och regelbundet kontrollerade skarvsladdar med
jorddon. En icke genomgéende skyddsledare kan leda till
elstot.

For att undvika kroppsskada hall alltid handerna, klader-
na etc. pa betryggande avstand fran utborrade span.
Span kan orsaka kroppsskada. Anvind alltid spanskyddet.

Firsok inte ta bort det roterande insatsverktyget innan
det stannat fullstandigt. Detta kan leda till allvarlig
kroppsskada.

Hall i elverktyget endast vid de isolerade greppytorna nar
arbeten utfirs pa stéllen dér insatsverktyget kan skada
dolda elledningar eller egen nitsladd. Kontakt med en
spanningsforande ledning kan sitta elverktygets metall-
delar under spanning och leda till elst&t.

Se upp fiir dolt liggande elledningar, gas- och vattenrir.
Kontrollera arbetsomradet t. ex. med en metalldetektor
innan arbetet paborijas.

Ashesthaltigt material far inte bearbetas. Asbest anses
vara cancerframkallande.

Det ar forbjudet att med skruvar eller nitar fasta brickor
och mérken pa elverktyget. En skadad isolering skyddar
inte langre mot elstét. Anvand dekaler.

Overhelasta inte elverktyget eller uppbevaringsviskan
och anviind dem inte heller som stege eller stéll. Om
elverktyget eller uppbevaringsviskan verbelastas eller
om man stiger upp pa dem kan det litt hinda att elverk-
tygets eller uppbevaringsviskans tyngdpunkt flyttas uppét
varefter de tippar.

Anviénd endast tillbehor som speciellt tagits fram eller
godkints av elverktygets tillverkare. Anvindningen
beh&ver inte vara siker bara for att tillbehdret passar till
elverktyget.

Rengir regelbundet elverktygets ventilationsdppningar
med verktyg som inte hestar av metall. Motorns flikt drar
in damm till motorhuset. Vid kraftig koncentration kan
metalldammet orsaka elektrisk fara.

Kontrollera fore start att nétsladden och stickproppen
inte skadats.

Rekommendation: Anslut alltid elverktyget via en jord-
felsbrytare (RCD) med en jordldckagestrom pa hogst
30 mA.

ﬁ
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Hand-arm-vibrationer

Mitningen av den vibrationsniva som anges i denna anvis-
ning har utforts enligt en matmetod som dr standardise-
rad i EN 60745 och kan anvindas vid jamforelse av olika
elverktyg. Den kan éven tillimpas for preliminir bedom-
ning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar elverktygets
huvudsakliga anviandningsomraden. Om diremot elverk-
tyget anvands fér andra @andamél och med andra insats-
verktyg eller inte underhallits ordentligt kan
vibrationsnivan avvika. Detta kan 6ka vibrationsbelast-
ningen vdsentligt under den totala tidsperioden.

For exakt virdering av vibrationsbelastningen under en
bestimd tidsperiod b&r hansyn dven tas till den tid
elverktyget har varit avstingt eller gatt utan att vara i
verkligt ingrepp. Detta kan minska vibrationsbelastningen
vasentligt under den totala tidsperioden.

Bestdm extra sikerhetsatgirder for att skydda operats-
ren mot vibrationernas inverkan, t. ex.: underhall av
elverktyget och insatsverktygen, att hélla hinderna
varma, organisera arbetsférloppen.

Anvandningsinstruktioner.

Anvind som kylmedel endast kylsmé&rjningsemulsion
(vattenburen olja).

Observera tillverkarens anvisningar for kylvitskan.
Kontrollera att magnetfotens stillyta r plan, ren samt
utan rost och is. Avldgsna lack, spackelskikt och andra
material. Undvik en luftspalt mellan magnetfoten och stil-
lytan. Luftspalten reducerar magnetens hallkraft.

Anvind alltid magnetfoten under arbetet och se till att

magnetens hallkraft dr tillrackligt hog:

= Om den gréna knappen p& manéverpanelen lyser
kontinuerligt ar magnetens hallkraft tillrickligt hog
och maskinen kan anvindas med normal matning.

= Om knappen Magnet blinkar pa man&verpanelen 4r
magnetens hallkraft eventuellt inte tillrickligt hég och
maskinen méste i detta fall drivas med reducerad mat-
ningskraft.

Vid arbeten pa material som inte dr magnetiserbara maste
en limplig fastspanningsutrustning anvindas; FEIN erbju-
der som tillbehor t. ex. vakuumplatta eller rérborranord-
ning. Beakta respektive bruksanvisningar.
Vid arbeten pé stalmaterial med en tjocklek under 12 mm
méste arbetsstycket forstirkas med en extra stalplatta for
att sdkerstilla magnetens héllkraft.
En stromsensor &vervakar magnetfoten. Om magnetfo-
ten dr defekt, startar inte motorn.
Vid 6verbelastning kopplas motorn automatiskt fran och
maste sedan dterstartas.
Anvidnd endast den matningskraft som ovillkorligen for-
dras. For hdg matningskraft kan leda till insatsverktygets
brott och forlust av magnetens héllkraft.
Om strommen avbryts ndr motorn &r igdng hindrar en
skyddskoppling motorn fran att automatiskt starta pa
nytt. Koppla ater p& motorn.
Senast instillt varvtal lagras automatiskt (Memory Func-
tion). For att starta elverktyget med senast instillt varvtal,
tryck och hall knappen med symbolen nedtryckt [,
och tryck sedan knappen med symbolen ¢ .
Stanna inte borrmotorn under borrning.
Dra kdrnborren ur borrhalet med motorn igéng.
SIa fran borrmotorn och vrid forsiktigt ut kiarnborren
moturs om den rakat komma i klam i arbetsstycket.
Ta efter varje borrning bort spanen och den urborrade
kédrnan.
Grip inte spanen med bar hand. Anvind alltid en
spénkrats.
Forbranningsrisk! Magnetens yta kan uppna hoga
temperaturer. Grip inte magneten med bar hand.
Skada inte borrens skir vid byte.
Nar material med flera skikt kdrnborras ska kdrnan och
spanen tas bort efter genomborrning av varje skikt.
Anvind vid gangskirning, endast medféljande T-nyckel
eller sexkantnyckel for justering av borrspindeln.
Karnborrmaskinen far inte anvandas med defekt kylsys-
tem. Kontrollera fore varje anvdndning titheten och att
slangarna inte har sprickor. Se till att vitska inte tringer in
i elektriska delar.

Felmeddelande/Magnet-
knappens beteende

Betydelse

Atgird

Indikatorn lyser med gront | Magneten har tillrackligt hég héllkraft.

ljus
Indikatorn blinkar med Magneten har eventuellt inte tillrdckligt | Vid arbeten pa stdlmaterial med en tjocklek
gront ljus hog hillkraft. under 12 mm maste arbetsstycket forstarkas

med en extra stilplatta for att sikerstilla mag-
netens héllkraft.

Indikatorn lyser 1 sekund | = Rorelsesensorn har 16st ut
= Overbelastningsskyddet har 16st ut

med rott ljus
= Fel nidtspanning

Efter det felet avhjilpts kan maskinen ater
inkopplas.

Indikatorn blinkar 3 x med | Ingen varvtalssignal
rott ljus

Om detta fel uppstér ofta, sind maskinen till
en FEIN-kundtjanst.

Indikatorn lyser perma-
nent med rott ljus

= Fel ndtspanning/nitfrekvens
= Borrstativet dr Gverhettat
= Knappen ir last i inkopplat lige

Efter det felet avhjdlpts kan maskinen &ter
inkopplas.

Om detta fel uppstar ofta, saind maskinen till
en FEIN-kundtjanst.

Indikatorn blinkar perma- | Maskinen 4r defekt.

nent med rott ljus

Sand maskinen till en FEIN-kundtjanst.
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Underhall och kundservice. Forsdkran om dverensstimmelse.

- Under extrema betingelser kan ledande damm  FEIN forsakrar under exklusivt ansvar att denna produkt
samlas i elverktygets inre nar metall bearbetas.  Sverensstimmer med de normativa dokument som anges

Elverktygets skyddsisolering kan forsamras. Blas oftarent  pa instruktionsbokens sista sida.

elverktygets inre genom ventilationséppningarna med Tekniska publikationer finns hos: C. & E. Fein GmbH,
torr och oljefri tryckluft och koppla in en jordfelsbrytare ~ C-DB_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

(F1). _— .

F&rnya dekaler och varningsanvisningar pa elverktyget vid Miljoskydd, avfallshanterlng.

aldring och slitage. Forpackning, skrotade elverktyg och tillbehor ska hante-

Nar elverktygets nétsladd skadats maste den ersittas med ~ ras pa miljévianligt sdtt.
en speciellt forberedd nitsladd som FEIN-kundservicen

tillhandahéller.

Den aktuella reservdelslistan for detta elverktyg hittar du

i Internet pa adress: www.fein.com.

Anvind endast originalreservdelar.

Filjande delar kan du vid behov sjélv byta ut:

Insatsverktyg, Kylvitskebehéllare

Garanti och tillaggsgaranti.

Garanti lamnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvandningsland. Dessutom lamnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av aktuellt elverktyg kan vissa delar saknas av
de tillbehdr som beskrivs eller visas i bruksanvisningen.

- 4~ ~5
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Alkuperiinen kayttoohje.
Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Piktogrammit Selitys
@ Oheisiin dokumentteihin sekd kiyttdohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti
perehdyttiva.

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

Ennen seuraavaa tySvaihetta on pistoke irrotettava pistorasiasta, koska muutoin tyckalu
saattaa kdynnistyd epdhuomiossa itsestdin.

=)

0> e
7)
(@)

Ty6ston aikana silmit on suojattava laseilla.

Ty6ston aikana on kdytettdvd kuulosuojainta.

Sahkotyokalun pydriviin osiin ei saa koskea.

Liukastumisen vaara!

Ruhjevammojen vaara!

Varo putoavia esineita!

Kuuma pinta!

Kiinnitd turvavyd!

Yleinen kieltokilpi. Kyseinen toimenpide on kielletty.

Vahvistaa, ettd sihkotyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

Teksti varoittaa mahdollisesta vaarallisesta tilanteesta, joka voi johtaa vakavaan ty&tapatur-
maan tai jopa hengenvaaraan.

Vanhat, kdytostd poistetut sihkotydkalut ja muut sdhkokayttoiset laitteet on havitettdva
ympdristoystavillisesti johtamalla ne kierritykseen.

Peruseristyksen ohella laitteen sihkod johtavat osat, joita voi koskettaa, on liitetty suojajoh-
timeen.

Piillekytkentd

Kierretappi

Teris

<o @mlm®@@9¢§>@@g
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Selitys
Alhainen kierroslukualue

'\%7.

Korkea kierroslukualue

Magneetin pito riittavd

ED &‘

Magneetin pito ei riitd

2

Koneen kdynnistys. PySrimissuunta oikeaan

Koneen kdynnistys painikekdytSlld. PySrimissuunta vasempaan

Kierrosluvun alennus vaiheittain

Nosta kierrosnopeutta asteittain

Moottori seis

gHDEI:IE]

voi sisiltdd kirjaimia tai numeroita

Merkki Kansainvilinen Kansallinen Selitys
yksikkid yksikkd
Py w w Ottoteho
Py A A Antoteho
ngr /min, min™!, rpm, min”" Joutokiyntinopeus (oikeaan)
r/min
ng; /min, min™", rpm, min™! Joutokdyntinopeus (vasempaan)
r/min
in inch inch Mittayksikko
U \4 \4 Nimellisjdnnite
I Hz Hz Taajuus
M. mm mm Mitta, metrinen kierre
%) mm mm Pyorein kappaleen ldpimitta
HM 1E o 97, Fe 400 mm mm Sall. tyékapfaleen paksuus: teris kork.
400 N/mm~“- kovametalli (keernapora)
HSS 18 o 97, re 400 mm mm Sall. tyékapzpaleen paksuus: terds kork.
400 N/mm~“- pikateris (keernapora)
HSS X9 @ 9% Fed00 |mm mm Sall. tybkapfaleen paksuus: terds kork.
400 N/mm~*- pikateris (kierukkapora)
D)) mm mm Poraistukan maksimi syvyys
[4) mm mm Upotuksen halkaisija
i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja
1A °C °C Sallittu ympiristén limpétila
Lg dB dB Ainen painetaso
LA dB dB Adnitaso
Lycpeak dB dB Ainen painetason huippuarvo
K. Epavarmuustekijd

- 4~ ~5
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Merkki Kansainvilinen Kansallinen Selitys
yksikki yksikki
a m/s2 m/s2 Tarindarvo vastaa standardia EN 60745
(vektorisumma, kolmiulotteinen)
a, m/s? m/s? Keskimddrdinen virihtelytasoarvo
(keernaporaus)
m,s, kg, A,mm,V, | m,s, kg, A,mm,V, | Kansainviliseen Sl-jarjestelmddn sisaltyvit
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | perusyksikét ja sen johdannaisyksikét.
min, m/s min, m/s
Tyijturva“isuus_ Jos tyikohde on péin yldpuolella tai pystysuoralla pin-

Lue kaikki turvallisuus- ja muut

AR NS ohjeet. Turvallisuusohjeiden laimin-
lyonti saattaa johtaa sihkdiskuun, tulipaloon ja/tai vaka-
vaan loukkaantumiseen.
Siilytd kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

Sdhkotyokalun saa ottaa kdyttoon vasta sitten, kun

ensin on perehdytty kdyttGohjeeseen seki oheisiin

yleisiin turvaohjeisiin (julkaisunumero
3 41 30 054 06 1) niin, ettd niissd annetut ohjeet tulevat
ymmirretyiksi. Sailytd kyseiset dokumentit vastaisuuden
varalta ja anna ne mukaan, mikaili laite luovutetaan toisen
kayttoon tai myydddn eteenpdin.

Sahkitydkalun kayttikohteet:
Tama porakone on suunniteltu magnetisoituvien materi-
aalien poraukseen, upotukseen sekd kierteiden leikkauk-

lisatarvikkeita.

Tami sahkotydkalu soveltuu my6s kdytettiviksi yhdessd
teholtaan riittivdn vaihtovirtageneraattorin kanssa, joka
vastaa standardia ISO 8528, rakenneluokka G2. Ko. stan-
dardin vaatimuksia ei tdytetd, mikali nk. sarékerroin on yli

tyn generaattorin ominaisuuksista.

Erityiset varotoimenpiteet.

Kiyti suojavarusteita, tyokohteesta riippuen myds kas-
vosuojainta tai suojalaseja. Kuulosuojain kuuluu vakiova-
rusteisiin. Suojalasien on oltava sopivat ja umpinaiset,
jotta sinkoilevat lastut tai muut roskat eivit padse silmiin.
Jatkuva melusaaste on vaarallista, se voi johtaa kuulovam-
moihin.

Keernaporan reunat ovat terivit, varo koskettamasta nii-
té. Siitd seuraa tapaturman vaara.

Vioittunut kaapelinsuojaletku on annettava uusia vilitto-
miisti. Jos konetta kiytetddn viallisella kaapelinsuojalet-
kulla, se voi johtaa koneen ylikuumenemiseen ja
hatdpysdytykseen.

kosketussuoja.

Varmista koneen pito kiyttimilla toimitukseen kuuluvaa
turvavyotd. Jos virta katkeaa tai kun pistoke vedetdin irti,
magneetti ei endd pidd. Varo aina tdiden aikana putoilevia
esineitd kuten esim. metallilastut ja irtiporatut kappaleet.

ﬁ%
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nalla, jadhdytyssdiliota ei pida kayttad. Sen sijasta avuksi

Varo ulossinkoavaa lastujétetts, jonka koneen keskidtap-
pi sylkdisee ulos automaattisesti porausvaiheen paat-
teeksi. Lastujite voi olla kuumaa tai singota ulos voimalla
ja johtaa siten vammoihin.

Sihkityokalun saa liittdi ainoastaan suojamaadoitet-
tuun suko-pistorasiaan. Koneen liitént4djohdon on oltava
kunnossa, samoin jatkojohdon, jossa myds on oltava suo-
jakosketin. Liitintdjohdoissa on oltava lapimenevi suoja-
johdin, muutoin on olemassa sihk&iskun vaara.

Tapaturmien vilttamiseksi on varottava, etteivit kadet,
vaatetus tms. osu ulospurkautuvan lastujatteen tielle.
Lastujdte voi aiheuttaa viiltohaavoja. Kdyti aina lastusuo-
justa.

Vieléd pyirivda tydkalua ei saa yrittidi irrottaa koneesta,
vaan tydkalun on annettava pyséhtyd. Vakavan tyStapa-
turman vaara.

Tartu laitteeseen sen eristetyistid kahvapinnoista, jos teet
tditéd kohteissa, joissa tyokalu saattaa osua rakenteissa
piilossa oleviin sihkdjohtoihin tai itse laitteen verkkojoh-
toon. Jos laite osuu jannitteelliseen johtoon, sen metalliset
osat saattavat johtaa sahkod, mistd on seurauksena sahko-
isku.

Varo rakenteissa olevia sahkidjohtoja ja kaasu- ja vesi-
putkia. Tarkasta ennen toiden aloittamista tydkohde
esim. metallinilmaisimella.

Ashestipitoista materiaalia ei saa tyostaa. Asbesti voi

Sihkotyokaluun ei saa kiinnittda kilpid tms. poraamalla
tai niittaamalla. Jos koneen eristysti vioitetaan, seurauk-
sena voi olla sahkdiskun vaara. Suositamme tarrakiinnit-
teisid kilpid.

Sihkityokalua ei pida ylikuormittaa, ei mydskain sen
salkkua, joita kumpaakaan ei pidi kayttaa tukena tai kii-
peilyapuna. Jos sahkotyokalu ylikuormittuu tai sen tai

tyd ja tyokalu/salkku kaatuu.

Kiytad ainoastaan lisivarusteita, jotka ovat joko sihkid-
tydkalun valmistajan alkuperiisosia tai muutoin valmis-
tajan hyviksymid. Vaikka jokin vierasvalmisteinen
lisdvaruste sopisikin sahkdkoneeseen, se ei valttaimatta
ole turvallinen kayttda.

ﬁ
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Tydkalun ilmanottoauket on puhdistettava saédnnollisesti
sopivin apuvilinein (metallisia tydkaluja ei saa kiyttaa).
Puhallin imee polyd moottorin rungon siséén. Jos metalli-
pitoista polyd padsee kerdantymdin liikaa, siitd koituu sah-
koéiskun vaara.

Tarkasta liitantéjohdon ja pistokkeen kunto, ennen kuin
otat koneen kiyttdaon.

Suositus: Kdyta sahkikoneen kanssa aina vikavirtasuoja-
kytkinta (PRCD-K), jonka nimellistoimintavirta on 30 mA
tai sité pienempi.

Kisiin ja kisivarsiin kohdistuva tirina

Tdssd ohjeessa ilmoitettu tirindtaso on mitattu standardin
EN 60745 mukaista mittausmenetelmdi noudattaen ja
sitd voidaan soveltaa verrattaessa sahkotySkalujen arvoja
keskenddn. Arvoa voidaan soveltaa my&s arvioitaessa
alustavasti vdrindstd aiheutuvaa kuormitusta.

limoitettu tirindtaso vastaa sahkotydkalun padasiallisia
kayttosovelluksia. Mikdli sahkotydkalua kdytetddn muihin
tarkoituksiin tai siind kdytetddan muita lisdtarvikkeita tai
mikili tyckalun huolto on puutteellinen, tirinitaso saat-
taa poiketa tdssd ilmoitetusta. Siind tapauksessa tdrinitaso
voi nousta selvisti koko tyckohteessa.

Tarindtason tarkan arvioinnin kannalta on tirkedd ottaa
huomioon my®&s ne ajat, jolloin sahkdtyokalu on kytketty
pois pdiltd seki ajat, jolloin tyckalu on kdynniss3, mutta
silld ei tyostetd materiaalia. Siind tapauksessa tirinitaso
voi nousta selvisti koko tyckohteessa.

toilta, on hyvi sopia ylimadriisistd turvajdrjestelyistd,
esim. laatia ohjeet sihkdkoneen ja sen tykalujen huol-
losta, tyGvaiheiden organisoinnista ja tySturvallisuudesta.

Tyostaohjeita.

ohjeet.
On katsottava, ettd magneettisen jalan kiinnityspinta on

kelikerrokset ja muu ylimadriinen materiaali. Katso, ettei

magneettijalan ja sen kiinnityspinnan viliin jad ilmavalystd.
limavilys vihentdd magneettista pitovoimaa.

Kaytd aina apuna magneettijalkaa ja katso, ettd magneetin

pito on riittdva:

= Kun vihreissd painikkeessa palaa jatkuvasti valo, mag-
neetin pitovoima on riittdva, ja konetta voidaan kiyt-
ta3d normaalilla sydtolla.

= Jos Magneetti-painikkeen valo vilkkuu, magneetin
pitovoima ei endd ehki riitd, jolloin konetta saa kdyt-
t3d vain pienemmalla sydttovoimalla.

Kun tydstetddn ei magnetisoituvia materiaaleja, apuna on
kdytettdvd sopivia FEIN-kiinnityslaitteita (lisitarvike)
kuten tyhjiclevy tai putkenporauslaite tms. Muista nou-
dattaa ko. apulaitteiden kayttSohjeita.

Jos teriksen materiaalivahvuus on alle 12 mm, tySkappale
on vahvistettava yliméirdiselld terdslevylld, jotta magnee-
tin pito on taattu.

Magneettijalkaa valvotaan virrantunnistimen vilitykselld.
Jos magneettijalka on vioittunut, moottori ei kdynnisty.
Ylikuormituksella moottori sammuu automaattisesti,
Tyokappaletta ei pidd sy6ttdd liialla voimalla, vaan aina
sopivasti. Jos kdytetddn liikaa voimaa, vaihtotydkalu voi
murtua ja magneetin pito kadota.

Jos virta katkeaa moottorin kiydessa, turvakytkentapiiri
estdd sen jilkeen koneen kdynnistymisen itsestddn, kun
kone taas saa virtaa. Moottori on silloin kdynnistettdvd
uudelleen.

Viimeksi valittu kierrosluku tallennetaan automaattisesti
muistiin (Memory-teiminto). Kun haluat kdynnistas
koneen viimeksi asetetulla kierrosluvulla, paina ensin pai-
nike, jossa on symboli (Gl alas, ja paina sitten painiketta

Moottoria ei pidd sammuttaa porauksen aikana.
Moottorin on oltava kdynnissi, kun keernapora noste-
taan irti reidsta.

Aina porauskerran pditteeksi on lastut ja muu roska pois-
tettava koneesta.

Lastuihin ei pidd koskea paljain kisin, kdytd apuna
0 lastukoukkua.

Palovammojen vaara. Magneetin pinta saattaa lim-
0 meti erittdin kuumaksi. Magneettiin ei pidd koskea

paljain kasin.
Varo, etteivit poran leikkauspinnat vioitu poranterdd
vaihdettaessa.
Kun kerrosmateriaalia porataan keernaporalla, siitd on
poistettava lastujite ja keskicpala kunkin kerroksen pora-
uksen jilkeen.
Kierteitd leikattaessa on karan sddtdon kiytettdva aina
pelkistddn toimitukseen kuuluvaa T-avainta tai kuusioko-
loavainta.
Porakonetta ei saa kayttdd, jos sen jadhdytysnestejarjes-
telmd ei toimi. Tarkasta aina ennen kdytt&d jarjestelmin
tiiviys ja letkujen kunto. Varo ettei vettd padse sahkaisiin
osiin.

Vikailmoitus/Magneetti-
painikkeen toiminta

Merkitys

Apukeino

Naytdssd vihred valo Magneetin pito riittivd.

Nadytossa vilkkuva vihred
valo

Magneetin pito ei ehkd enii riitd.

Kun ty&stetddn terdsti, jonka vahvuus on alle
12 mm, on tukena kiytettivi toista terésle-
Vyd, jotta taataan magneettinen pito.

Ndytossd punainen valo
1 sekunnin ajan
= Vidird verkkojdnnite

= Liiketunnistin on reagoinut
= Ylikuormituskatkaisu on reagoinut

Kun vika on korjattu, koneen voi kdynnistdd
uudelleen.




OBJ_BUCH-0000000288-001.book Page 72 Monday, September 4, 2017 2:16 PM

n EH

Vikailmoitus/Magneetti-
painikkeen toiminta

Merkitys

Apukeino

NaytSssd vilkkuu 3 x
punainen valo

Ei kierroslukusignaalia

Mikili sama vika ilmenee toistuvasti, pyydam-
me ldhettimain huollettavaksi FEIN-jilleen-

= Painike on juuttunut kdynnistysvai-

myyjille.
NadytSssi jatkuva punainen | = Vdird verkkojannite/-taajuus Kun vika on korjattu, koneen voi kdynnistdd
valo = Porateline ylikuumentunut uudelleen.

Mikdli sama vika ilmenee toistuvasti, pyydim-

heessa me ldhettimain huollettavaksi FEIN-jilleen-
myyjlle.
Naytossa vilkkuu punainen | Kone on epidkunnossa. Lahetd kone korjattavaksi FEIN-jilleenmyyjil-
valo le.

Kunnessapito, huolto.
B Epidedullisissa kdyttoolosuhteissa voi koneen

9 sisdin kertyi suuri miiri sihkdi johtavaa
metallipSlyd. Se voi olla haitaksi sahk&tyskalun suojaeris-
tykselle. Tydkalu on hyvid puhdistaa sisdpuolelta tarpeeksi
vaa ja 6ljytontid paineilmaa. Lisiksi koneen liitinndssd voi
kdyttdd vikavirtasuojakytkinti (Fl).

Uusi koneessa olevat tarrat tai varoitusmerkit, jos ne ovat
kuluneet pahasti.

Jos sahkaotyokalun liitintdjohto on vioittunut, sen saa
vaihtaa ainoastaan uuteen laitekohtaiseen liitintijohtoon,
jonka voi tilata FEIN-palvelusta.

Tihidn sdhkotyokaluun kuuluvan varaosaluettelon voi
hakea internet-osoitteesta www.fein.com.

Kéytd varaosina vain alkuperiisosia.

Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse:
Lisdtarvikkeet, Jadhdytysnestesiilic

Takuu.

Tuotteeseen pitee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa. Sen ohella pitee FEINin takuuehdoissa maaritta-
mi valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisdtarvikkeet eivit valttdimitta kuulu sihk&tyokalun toi-
mitussisaltéon.

EU-vastaavuus.

Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd tima tuote
on kdyttdohjeen viimeiselld sivulla mainittujen maardys-
ten ja standardien mukainen.

Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. Fein GmbH,
C-DB_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ympiristonsuojelu, jitehuolto.

Pakkausmateriaalit, kdytosti poistetut sahkdtyokalut sekd
lisdvarusteet on johdettava kierritykseen.
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Orijinal kullamim kilavuzu.

Kullanilan semboller, kisaltmalar ve kavramlar.

Sembol, isaret Aciklama
@ Kullanma kilavuzu ve genel giivenlik talimati gibi ekteki belgeleri mutlaka okuyun.

Yandaki metin veya grafikteki talimata uyun!

Yandaki metin veya grafikteki talimata uyun!

>@

Bu igslem adimindan &nce sebeke fisini prizden gekin. Aksi takdirde elektrikli el aletinin
yanhslikla calismasi durumunda yaralanma tehlikesi vardir.

P

Calisirken koruyucu gozliik kullanin.

@

Galigirken koruyucu kulaklik kullanin.

Elektrikli el aletinin dénen pargalarina dokunmayin.

Uglarin keskin kenarlarina karsi uyari, drnegin kesici bigagin kenari.

Kayma tehlikesi!

Ezilme tehlikesi!

Diisen nesnelere kargi dikkatli olun!

Kizgin yiizey!

Tutmak yasaktir!

Kemeri sabitleyin!

Genel yasak isareti. Bu davranig yasaktir.

S ] NN

Elektrikli el aletinin Avrupa Birligi yonetmeliklerine uyumlu oldugunu onaylar.

Bu uyari, ciddi yaralanmalara veya &liime neden olabilecek muhtemel tehlikeli bir durumu
gosterir.

Kullanim émriinii tamamlamig elektrikli el aletleri ve diger elektro teknik ve elektrikli Griinler
ayri ayri toplanmak ve gevre dostu geri kazanim merkezlerine génderilmek zorundadir.

Temel izolasyonlu ve ek olarak koruyucu iletkene bagh dokunulabilir iletken pargal iiriin.

Agma

Kapama

Vida yuvasi agma kilavuzu
Celik

%@H@MI

4~ ~5

A
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Sembol, isaret

Aciklama

Diisiik devir sayisi

Yiiksek devir sayisi

Miknatis tutma kuvveti yeterli

Miknatis tutma kuvveti yeterli degil

Delme motorunun starti. Saga doniig

Delme motorunu test islemesinde galistirma. Sola déniis

Devir sayisinin kademeli diigtirtilmesi

Devir sayisinin kademeli yiikseltilmesi

Motor durdurma

Miknatisin agilip kapanmasi

rakam veya harf ierebilir

Sembol Uluslar arasi birim | Ulusal birim Aciklama

Py w w Giris giicii

P \i4 \i4 Cikis gicti

nor /min, min™!, rpm, | /dak Bostaki devir sayisi (Saga doniis)

r/min

ngy /min, min™!, rpm, |/dak Bostaki devir sayisi (Sola doniis)

r/min

in inch ing Olgii birimi

% v v Nominal gerilim

I Hz Hz Frekans

M. mm mm Olcii, metrik dig

%] mm mm Yuvarlak bir parcanin capi

HM ][E (%] @ Fe 400 mm mm 400 N/mmz’ye kadar gelikte maksimum delme
capi — Sert metal (karot ucu)

HSS 18 @ J7, Fe 400 mm mm 400 N/mmPye kadar celikte maksimum delme
gapl) - Yiiksek performansli kesme geligi (karot
ucu

HSS 9 @ 9 Fed00 | mm mm 400 N/mmz’ye kadar celikte maksimum delme
capi — Yiiksek performansh kesme geligi
(helezonik ug)

) mm mm Maksimum mandren kapasitesi

=2, D mm mm Havsa capi

i kg kg Agirligi EPTA-Procedure 01’e uygun

7, °C °C izin verilen ortam sicaklig

Loa dB dB Ses basinai seviyesi

Lya dB dB Giiriiltii emisyonu seviyesi

LpCpeak dB dB En yiiksek ses basinci seviyesi

K. Tolerans
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Sembol Uluslar arasi hirim | Ulusal birim Aciklama
a m/s? m/s? Titresim emisyon degeri EN 60745’ gore
(lig yoniin vektdr toplami)
a, m/s? m/s? Orta titregim degeri (karotlu delme)
m, s, kg, A,mm,V, | m,s, kg, A,mm,V, | Temel ve tiretilen degerler uluslar arasi birimler
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | sistemi SI'den alinmistir.
min, m/s dak, m/s2

Giivenliginiz icin.
AUYARI Biitiin giivenlik talimat ve uyarilarim
okuyun. Giivenlik talimat ve
uyarilarina uyulmadigi takdirde elektrik garpmasi, yangin
ve/veya agir yaralanmalara neden olunabilir.
Biitiin giivenlik talimati ve uyarilarim ilerde kullanmak
iizere saklayn.
Bu kullanma kilavuzunu ve ekteki “Genel giivenlik
talimati” ’ni (iiriin kodu 3 41 30 054 06 1) esash
bicimde okuyup tam olarak anlamadan bu elektrikli
el aletini kullanmayin. Anilan belgeleri ileride kullanmak
tizere saklayin ve elektrikli el aletini bagkalarina
verdiginizde veya devrettiginizde bu belgeleri de verin.
ilgili ulusal calisma hiikiimlerine de uyun.

Elektrikli el aletinin tanimi:

Hava kogsullarina kargi korunmali ortamlarda, FEIN
tarafindan izin verilen uglar ve aksesuarla manyetik
ylizeyli malzemede karot uglari ve tam helezon matkap
uglartyla delik agmak, indirme yapmak ve dis agmak igin
tasarlanan karot makinesi.

Bu elektrikli el aleti ISO 8528 normu, G2 tipine uygun
yeterli giice sahip alternatif akim jeneratorlerinde
kullanilmaya uygun olarak tasarlanmistir. Distorsiyon
orani % 10’u asacak olursa bu norma uygunluk
saglanmaz. Kuskulu durumlarda kullandiginiz jeneratdriin
Szellikleri hakkinda bilgi alin.

Ozel giivenlik talimat:.

Koruyucu donanim kullanin. Yaptiginiz ise gire yiiz
koruma tertibati veya koruyucu gozliik kullamin. Koruyucu
kulakhk kullanin. Kullandiginiz koruyucu gozliik farkh
islerde etrafa sigrayan pargaciklardan korumaya uygun
olmalidir. Uzun siireli griiltd yiikii isitme kayiplarina
neden olabilir.

Karot ucunun keskin kenarlarina dokunmayin. Yaralanma
tehlikesi vardir.

Kablo koruyucu hortum hasar gordiigiinde zaman
gecirmeden degistirin. Hasarl bir kablo koruyucu
hortum aletin agiri Slgiide 1sinmasina ve acil durum
durdurma sisteminin devreye girmesine neden olabilir.

ilk kez calisirmadan @ince: Temas emniyetini makineye
takin.

Elektrikli el aletini birlikte teslim edilen sikma kayis! ile
emniyete alin. Elektrikler kesildiginde veya sebeke
baglanti fisi gekildiginde miknatis tutma kuvveti de
kaybolur. Bu tip calismalar esnasinda 6rnegin delik
gobekleri veya talaslar gibi asagi diisen nesnelere karsi
dikkatli olun.

ﬁ%

%

Dikey yapi elemanlarinda veya bas iistiinde cahsirken
sogutma sivisi haznesini kullanmayin. Bu gibi durumlarda
sogutma spreyi kullanin. Elektrikli el aleti igine
kagabilecek sivilar elektrik carpma tehlikesinin ortaya
¢tkmasina neden olur.

is sonunda merkezleme pimi tarafindan otomatik olarak
tisan atilan delik karotu ile temastan kagimin. Kizgin
veya diismekte olan karota temas yaralanmalara neden
olabilir.

Elektrikli el aletini sadece usuliine uygun koruyucu
kontakh prizlerde gahstinn. Sadece hasar girmemis
baglanti kablolarini ve diizenli araliklarla kontrol edilen
koruyucu kontakh uzatma kablolarim kullann. Iglev
gormeyen bir koruyucu iletken elektrik garpmasina
neden olabilir.

Kazalardan kacinmak icin her zaman ellerinizi,
giysilerinizi vb. dinmekte olan talaslardan uzak tutun.
Talaglar yaralanmalara neden olabilir. Daima bir talas
koruma tertibati kullanin.

Heniiz donmekte olan elektrikli el aletini is pargasindan
uzaklagtirmay! denemeyin. Bu agir yaralanmalara neden
olabilir.

Alet ucunun giriinmeyen akim kablolarina veya aletin
sebeke baglanti kablosuna rastlama olasihg: bulunan
isleri yaparken aleti izolasyonlu tutamak yiizeylerinden
tutun. Gerilim ileten kablolarla temasa gelindiginde aletin
metal pargcalari elektrik gerilimine maruz kalabilir ve
elektrik carpmasi olabilir.

Goriinmeyen elektrik kablolarina, gaz ve su borularina
dikkat edin. Calismaya baglamadan 8nce delme
yapacaginiz alani rnegin bir metal tarama cihazi ile
kontrol edin.

Ashest iceren malzemeyi islemeyin. Asbest kanserojen
madde kabul edilir.

Elektrikli el aletinin iistiine etiket ve isaretlerin
vidalanmasi veya percinlenmesi yasaktir. Hasar géren
izolasyon elektrik carpmasina karsi koruma saglamaz.
Yapisici etiketler kullanin.

Elektrikli el aletini veya saklama g¢antasimi asin dlgiide
zorlamayin ve bunlari merdiven veya iskele olarak
kullanmayn. Elektrikli el aletinin veya saklama gantasinin
agiri zorlanmasi veya bunlarin {izerine gikilmasi, elektrikli
el aletinin veya saklama cantasinin agirlik merkezinin
yukari kalkmasina ve bunlarin devrilmesine neden
olabilir.

Elektrikli el aletinin iireticisi tarafindan @zel olarak
gelistirilmemis veya onaylanmamis aksesuar
kullanmayin. Herhangi bir aksesuarin elektrikli el aletinize
uymasi gilivenli isletme igin tek bagina yeterli degildir.

ﬁ
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Elektrikli el aletinin havalandirma arahklarim metal
olmayan araglarla diizenli arahiklarla temizleyin. Motor
fani tozu gévdenin igine geker. Metal tozunun agir &lgiide
birikmesi elektriksel tehlike yaratir.

RAleti calishirmadan @nce her defasinda sebeke baglant
kablosunda ve sebeke figinde hasar olup olmadigim
kontrol edin.

Tavsiye: Elektrikli aletini daima 30 mA veya daha diisiik
hatali akim degerine sahip bir hatali akim koruma salteri
(RCD) iizerinden cahigtirin.

El kol titresimi

Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi EN 60745’ uygun
bir lgme ydntemi ile belirlenmis olup, elektrikli el
aletlerinin mukayesesinde kullanilabilir. Bu deger ayrica
kullanicrya binen titresim yiikiiniin gegici olarak tahmin
edilmesine de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi elektrikli el aletinin temel
kullanimlarina aittir. Ancak elektrikli el aleti farkli uclar
veya yetersiz bakimla farkli islerde kullanilacak olursa,
titresim seviyesinde farkliliklar ortaya gikabilir. Bu da
toplam galigma siiresinde kullaniciya binen titresim
yiikiini 6nemli &lgiide artirabilir.

Kullaniciya binen titresim yiikiinii tam olarak tahmin
edebilmek igin, aletin kapali veya agik oldugu halde
gergekten kullanimda olmadigi sureler de dikkate
alinmalidir. Bu, toplam galigma siiresinde kullaniciya binen
titresim yukiinii 6nemli Slglide azaltabilir.

Kullaniciy: titregim etkilerine kargi korumak izere ek
giivenlik 6nlemleri tespit edin; 6rnegin: Elektrikli el
aletinin ve uglarin bakimi, ellerin sicak tutulmasi, is
slireglerinin organize edilmesi.

Gahsirken dikkat edilmesi gereken
hususlar.

Sogutma maddesi olarak daima sogutma yagi emdilsiyonu
(su icinde yag) kullanin.

Sogutma maddesi iireticisinin uyarilarina uyun.

Miknatis ayaginin yerlestirilecegi zeminin diiz, temiz,
pastan ve buzdan arindirilmis olmasina dikkat edin.
Boyalari, macun kalintilarini ve diger malzemeleri
temizleyin. Miknatis ayag ile yerlestirme ylizeyi arasinda
hava boslugunun kalmamasina dikkat edin. Hava boglugu
miknatisin tutma kuvvetini dustrir.

Galigirken daima manyetik ayagi kullanin ve miknatis

tutma kuvvetinin yeterli olmasina dikkat edin:

= Kontrol panelindeki yesil tus siirekli olarak yanmaya
baslayinca, miknatis tutma kuvveti yeterli demektir ve
makine normal besleme hareketi ile calistirilabilir.

= Kontrol panelindeki miknatis tusu yanip sdnerse
muhtemelen miknatis tutma kuvveti yetersiz
demektir ve makine daha diigiik hesleme hareketi ile
calistiriimalidir.

ﬁ%

Manyetik olmayan malzemelerde calisirken &rnegin
vakum plakasi veya borulu delme tertibati gibi aksesuar
olarak FEIN sabitleme tertibatlari kullaniimalidir. ligili
kullanma kilavuzlarina uyun.
12 mm’den ince gelik malzemede galisirken yeterli
miktatis tutma kuvvetini saglayabilmek igin is pargasinin
ek bir gelik levha ile takviye edilmesi gerekir.
Manyetik ayak bir akim sensorii ile kontrol edilir.
Manyetik ayak ariza yapinca motor galismaz.
Asiri zorlanma durumunda motor kendiliginden durur ve
tekrar galistirilmasi gerekir.
Sadece gerekli olan besleme kuvveti kullanin. Agiri
besleme kuvvetleri uglarin kirllmasina ve miknatis tutma
kuvvetinin kaybolmasina neden olabilir.
Motor caligirken elektrik akimi kesilecek olursa, tekrar
galisma emniyeti motorun tekrar kendiliginden
galismasini Snler. Bu gibi durumlarda motoru tekrar
calistirin.
Son olarak ayarlanan devir sayisi otomatik olarak bellege
alinir (Memory Function). Elektrikli el aletini son olarak
ayarlanan devir sayisi ile baslatmak icin (&l sembollii
tusa basin, tusu basili tutun ve sonra @ sembollii tusa
basin.
Delme islemi esnasinda delme motorunu durdurmayin.
Karot makinesini daima motor galisir durumda acilan
delikten disari gekin.
Karot makinesi malzeme icinde takil kalacak olursa
motoru durdurun ve karot makinesini saat hareket
y6niiniin tersine gevirerek dikkat bigimde disari gikarin.
Her delme isleminden sonra talaslari temizleyin ve karotu
cikarin.
Talaglari giplak elle tutmayin. Daima bir talag
kancasi kullanin.
Yanma tehlikesi! Miknatisin yiizeyi yliksek
derecelere kadar isinabilir. Miknatisi iplak elle
tutmayin.
Matkap uglarini degistirirken kesici kenarlarina hasar
vermeyin.
Katmanl malzemede karotlu delme yaparken delinen her
katmandan sonra karotu ve talaglari gikarin.
Dis agma iglemi esnasinda matkap mili konumunu
ayarlamak igin sadece aletle birlikte teslim edilen T-
anahtari veya ig altigen anahtari kullanin.
Karot makinesini arizali sogutma maddesi sistemi ile
kullanmayin. Aleti kullanmaya baglamadan 6nce her
defasinda sizdirmazligi ve hortumlarda catlak olup
olmadigini kontrol edin. Sivilarin elektrikli pargalara
ulagmamasi icin dikkatli olun.
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Hata mesaji/ Anlami

miknatis tusunun durumu

Giderilmesi

Gosterge yesil olarak

Miknatis tutma kuvveti yeterli.

yaniyor
Gdsterge yesil olarak yanip | Miknatis tutma kuvveti muhtemelen 12 mm’den daha az kalinlikta olan gelik
sénliyor yeterli degil. malzemede calisirken miknatis tutma

kuvvetini glivenceye almak igin is pargasi ek
bir celik plaka ile takviye edilmelidir.

Gdsterge 1 saniye kirmizi
yaniyor
= Yanlis sebeke gerilimi

= Hareket sens6rii devrede
= Asiri zorlanma emniyeti devrede

Hata giderildikten sonra makine tekrar
calistirilabilir.

Gosterge 3 kez kirmizi
olarak yanip séniiyor

Devir sayisi sinyali yok

Ayni hata sik sik ortaya gikarsa makineyi FEIN
miisteri servisine génderin.

Gdsterge siirekli kirmizi

olarak yaniyor frekansi

= Yanlis sebeke gerilimi/sebeke

= Delme sehpasi asiri isinmig durumda
= Tus agma iglemi esnasinda blokeli

Hata giderildikten sonra makine tekrar
calistirilabilir.

Ayni hata sik sik ortaya gikarsa makineyi FEIN
miisteri servisine génderin.

Gosterge siirekli kirmizi Makine arizal.

olarak yaniyor

Makineli FEIN misteri servisine génderin.

Bakim ve miusteri servisi.

B Agsirt kullanim kosullarinda metaller iglenirken
@ elektrikli el aletinin icinde iletken tozlar

birikebilir. Elektrikli el aletinin koruyucu izolasyonu

bundan olumsuz y&nde etkilenebilir. Elektrikli el aletinin

i¢ kismini sik sik basingli hava ile temizleyin veya bir hatah

akim koruma salteri (FI) kullanin.

Eskidiginde veya agindiginda elektrikli el aletindeki etiketi

ve uyarilari yenileyin.

Elektrikli el aletinin baglanti kablosu hasar gérecek olursa,

FEIN miisteri servisinden temin edilebilecek 6zel olarak

hazirlanmig bir baglanti kablosu ile degistirilebilir.

Bu elektrikli el aletinin giincel yedek parga listesini

Internette www fein.com. sayfasinda bulabilirsiniz.

Sadece orijinal yedek pargalar kullanin.

Asagidaki parcalan gerektiginde kendiniz de

degistirebilirsiniz:

Uglar, sogutma sivisi haznesi

Teminat ve garanti.

Uriine iligkin teminat piyasaya sunuldugu ilkenin yasal
diizenlemeleri gergevesinde gegerlidir. Ayrica FEIN, FEIN
Uretici garanti beyanina uygun bir garanti saglar.
Elektrikli el aletinizin teslimat kapsaminda bu kullanma
kilavuzunda tanimlanan veya sekli gosterilen aksesuarin
sadece bir pargasi da bulunabilir.

%

Uyumluluk beyani.

FEIN firmasi tek sorumlu olarak bu trtintin bu kullamim
kilavuzunun son sayfasinda belirtilen ilgili kosullara uygun
oldugunu beyan eder.

Teknik belgelerin bulundugu merkez: C. & E. Fein
GmbH, C-DB_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Gevre koruma, tasfiye.

Ambalaj malzemesi, kullanim émriinii tamamlamig
elektrikli el aletleri ve aksesuar gevre dostu geri kazanim
merkezine génderilmelidir.
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Eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jeldlések és fogalmak.

Szimholumok, jelek Magyarazat
@ Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentéciét, mint példaul a kezelési Gtmutatét
és a biztonségi tdjékoztatot.

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abrén taldlhaté utasitasokat!

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abrén taldlhaté utasitasokat!

Ezen munkalépés megkezdése el6tt hizza ki a hdldzati csatlakozé dugét a dugaszolo
aljzatbdl. Ellenkez$ esetben az elektromos kéziszerszam akaratlan elindulasa
sériiléseket okozhat.

A munkak kézben haszniljon véddszemiiveget.

A munkdik kdzben haszniljon zajtompitd fiilvédét.

Ne érjen hozza az elektromos kéziszerszam forgé alkatrészeihez.

Figyeljen a tartozékok éleire, példaul a vagdkések vagdélére.

Csuszasveszély!

ZGzbdésos sériilés veszélye!

Vigydzat! Leesé targyak!

Forré feliilet!

Belenyulni tilos!

Rogzitse a hevedert!

Altalanos tilt jel. Ez az eljaras tilos.

2E Yo NN NNCIOEE

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unid
irdnyelveinek.

N
m

Ez a tdjékozatd egy lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely silyos vagy
haldlos sériiléshez vezethet.

A hasznalaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszamokat és egyéb elektrotechnikai
és elektromos termékeket kiilon ssze kell gy(ijteni és a kornyezetvédelmi
szempontoknak megfelel§ ujrafelhasznaldsra kell leadni.

Alapszigeteléssel ellatott és ezen feliil a véd&vezetékhez csatlakoztatott megérinthetd
elektromosan vezetSképes alkatrészeket tartalmazé termék.

Bekapcsolas

Kikapcsolas

Menetflrd szerszam

%FL ?@I@MI
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Szimholumok, jelek Magyarazat
Acél

Alacsony fordulatszam

Magas fordulatszam

A magnes tartdereje kielégitd

A magnes tartéereje nem kielégitdé

Meghajtémotor elinditasa. Forgasirany balra

Meghajtomotor léptets lizemmodban valé elinditdsa. Forgasirany balra

A fordulatszdm fokozatos csékkentése

A fordulatszdm fokozatos n&velése

Motor ledllitasa

Magnes be-/kikapcsolasa

szamjegyeket vagy betliket tartalmazhat

Jel Nemzetkizi Magyarorszagon Magyarazat

egység hasznalatos egység

Py W W Teljesitményfelvétel

P, W W Leadott teljesitmény

nor /min, min™!, rpm, | /perc Uresjarati fordulatszam (Jobbra forgas)

r/min

ngy /min, min”!, rpm, | /perc Uresjarati fordulatszam (Balra forgés)

r/min

in inch coll Méret

% \4 \4 Fesziiltség

f Hz Hz Frekvencia

M. mm mm Méret, metrikus menet

%) mm mm Egy korkeresztmetszetii alkatrész atméréje

HM 18 o J7, Fe 400 mm mm Max. faréatmérd legfeljebb 400 N/mm?2—
szilardsaga acélban, keményfém (magfird)

HSS {E @ Jf fe400 | mm mm Max. furé4tmérd legfeljebb 400 N/mm?-
szilardsagu acélban, nagyteljesitmény(i
gyorsacél (magfird)

HSS 9 @ g1 Fe400 | mm mm Max. faréatmérd legfeljebb 400 N/mm?2—
szilardsagy acélban, nagyteljesitményi
gyorsacél (csigafuro)

) mm mm A farétokmany max. befogoképessége

=, 0 mm mm Siillyesztési 4tméré

i kg kg Sualy az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-
szabvdny) szerint

7, °C °C megengedett kdrnyezeti hémérséklet

La dB dB Hangnyomds szint

LA dB dB Hangteljesitmény szint

ﬁ
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Jel Nemzetkizi Magyarorszagon Magyarazat
egyseg hasznalatos egység
Lycpeak dB dB Hangnyomasszint csticsérték
K. Szdras
a m/s? m/s? A rezgéskibocsatasi 6sszérték (a harom
iranyban mért rezgés vektordsszege) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen
a, m/s? m/s? kozepes rezgési érték (magfurashoz)
m, s, kg, A,mm,V, [ m,s, kg, A, mm, V, | Az Sl nemzetkdzi egységrendszer alapegységei
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, Ni °C,dB, | és levezetett egységei.
min, m/s perc, m/s

Az On biztonsaga érdekében.
Esl Olvassa el az dsszes
A FIGYELMEZTETES biztonsagi figyelmeztetést és
eldirast. A kovetkezdkben leirt el&irdsok betartdsanak
elmulasztasa dramiitésekhez, tlizhdz és/vagy silyos testi
sériilésekhez vezethet.
Keérjiik a késdbbi hasznalatra gondosan érizze meg ezeket
az eldirasokat.
Ne hasznilja ezt az elektromos kéziszerszamot,
miel&tt gondosan el nem olvasta és meg nem
_ értette ezt a kezelési utmutatdt és a mellékelt
»Altaldnos biztonsagi téjékoztatét” (dokumentdcio
szama: 3 41 30 054 06 1). A fent megnevezett
dokumenticidt a késébbi hasznélathoz 8rizze meg és az
elektromos kéziszerszam tovabbadasa vagy eladdsa
esetén adja tovabb az Uj tulajdonosnak.
Ugyanigy tartsa be az idevonatkozé helyi munkavédelmi
rendelkezéseket.

Az elektromos kéziszerszam rendeltetése:
Magfurogép az id&jaras hatdsaitdl védett helyen, a FEIN
cég altal engedélyezett szerszamokkal és tartozékokkal,
magnesezhetd feliiletl anyagok magfurokkal és tdmér
furokkal valo flrasara, siillyesztésére valamint
menetvagdsra szolgal.

Ez az elektromos kéziszerszam egy megfelel
teljesitmény(i valtakozé dramu generatorrdl is
tizemeltethet8, amely megfelel az ISO 8528 szabvanyban
meghatdrozott G2 kiviteli osztaly kévetelményeinek. Egy
generitor mindenekel&tt akkor NEM felel meg ennek a
szabvanynak, ha az ugynevezett torzitasi tényezd tullépi
a 10 %-ot. Ha kétségei vannak, tdjékozdédjon az On éltal
hasznalt generétor tulajdonsagairol.

Biztonsagi informaciok.

Hasznaljon védofelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfelelden véddalarcot vagy
véddszemiiveget. Viseljen zajtompito fiilvédat. A
véddszemiivegnek védelmet kell nyuijtania a kiilonb6zé
munkak sorén kirepitett részecskék ellen. Egy tartds
magas zajartalom hallascsokkenéshez vezethet.

Ne érintse meg a magfiird éles éleit. Ellenkezd esetben
sériilésveszély all fenn.

Ha a kabelvédé tomlé megrongalodott, azonnal cserélje
ki. Egy meghibasodott kabelvédd toml6 a berendezés
tilmelegedéséhez és vészkikapcsoldshoz vezethet.

Az elsd iizembevétel eldtt: Biztositsa az érintésvédelmet a
berendezésen!

ﬁ%

%

Az elektromos kéziszerszamot a vele egyiitt szallitott
hevederrel mindig biztositsa. A méagnes tartéereje
fesziiltségkiesés esetén vagy a héldzati csatlakozo
kihuzésa esetén megsz(inik. Az ilyen munkak soran
vigyazzon, mert a leesé targyak, példaul magok és
forgdcsok, sériiléseket okozhatnak.

A fiiggdlegesen allé elemeken vagy fej feletti helyzetben
végzett munkaknal a hiitdanyag tartaly nélkiil dolgozzon.
llyen helyeken hasznaljon hiitéanyag sprayt. Ha az
elektromos kéziszerszamba folyadék jut, ez
aramiitéseket okozhat.

Keriilje el a munkamenet hefejezésekor a kozpontositd
csap altal automatikusan kivetésre keriild firomag
megeérintéset. A forré vagy lees6 mag megérintése
sériilést okozhat.

Az elektromos kéziszerszamot csak egy eldirasszerii
védoérintkezdvel ellatott dugaszolé aljzathoz
csatlakoztatva szabad iizemeltetni. Csak hibatlan
csatlakozo vezetéket és sziikség esetén csak hibatlan,
véddvezetéket is tartalmazé hosszabbhitot hasznaljon, és
rendszeresen ellendrizze azok hibatlan allapotat. Egy
nem végig dtmend véd&vezeték dramiitéshez vezethet.

A személyi sériilések megeldzésére tartsa mindig tavol a
kezeit, ruhajat sth. a forgo forgacsoktal. A forgacsok
személyi sériiléseket okozhatnak. Haszndlja mindig a
forgacsvédét.

Ne probalja meg eltavolitani a szerszamot, amig az még
forog. Ez sulyos sériiléseket okozhat.

Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt
fogantyifeliileteknél fogva tartsa, ha olyan munkat
végez, amelynek soran a szerszam fesziiltség alatt allo,
kiviilrdl nem lathato vezetékekhez, vagy a késziilék sajat
halézati csatlakozé kabeljéhez érhet. Ha a berendezés
egy fesziiltség alatt allé vezetékhez ér, az elektromos
kéziszerszam fémrészei szintén fesziiltség ala
keriilhetnek és dramiitéshez vezethetnek.

Ugyeljen a munkateriilet alatt fekva rejtett elektromos
vezetékekre, gaz- és vizesdvekre. Ellen8rizze a munka
megkezdése el6tt a munkateriiletet, haszniljon ehhez
példaul egy fémkeresé késziiléket.

Ne munkaljon meg a berendezéssel azhesztet tartalmazo
anyagokat. Az azbesztnek rakkelté hatdsa van.

Az elektromos kéziszerszamra tablakat és jeleket
csavarokkal vagy szegecsekkel felerdsiteni tilos. Egy
megrongalddott szigetelés mar nem nyujt védelmet az
aramiités ellen. Hasznéljon 6ntapadés matricakat.

ﬁ
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Ne terhelje til az elektromos kéziszerszamot vagy a
tarolé koffert és ne hasznalja azt sem létraként, sem
allvanykeént. Ha tulterheli az elektromos
kéziszerszamot/a tarolé koffert, vagy ha raall ezekre,
akkor az elektromos kéziszerszim/a tirolé koffer

stlypontja felfelé eltolédhat és a berendezés felbillenhet.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket nem az
elektromos kéziszerszamot gyarto cég fejlesztett ki, vagy
amelynek hasznalatat az nem engedélyezte. Biztonsigos
lizemelést csak ugy lehet elérni, ha a tartozék pontosan
hozziillik az On elektromos kéziszerszamahoz.

Rendszeresen tisztitsa ki egy féemmentes targgyal az
elektromos kéziszerszam szelldzdnyilasait. A
motorventilator behtizza a port a hazba. Ez tdlsdgosan
sok fémpor felgyiilemlése esetén villamos zarlatot
okozhat.

Uzembe vétel eldtt ellendrizze, nincs-e megrongaladva a
halodzati csatlakozo vezeték és a csatlakozo duga.
Ajanlas: Az elektromos kéziszerszamot mindig csak egy
30 mA vagy annal alacsonyabbh méretezési aramu
hibaaram védokapcsolén (RCD) keresztiil iizemeltesse.
Kéz-kar vibracio

Az ezen elSirasokban megadott rezgésszint az EN 60745
szabvényban rogzitett mérési modszerrel keriilt
meghatarozasra és a késziilékek 6sszehasonlitisira ez az
érték felhasznalhaté. Az érték a rezgési terhelés
ideiglenes megbecsiilésére is alkalmazhato.

A megadott rezgésszint az elektromos kéziszerszam f6
alkalmazisi teriileteire vonatkozik. Ha az elektromos
kéziszerszamot mas célokra, eltéré szerszamokkal, vagy
nem kielégitS karbantartds mellett hasznljak, a
rezgésszint a fenti értékektdl eltérhet. Ez az egész
munkaidére vonatkozé rezgési terhelést Iényeges
mértékben megné&velheti.

A rezgési terhelés pontos megbecsiiléséhez figyelembe
kell venni azokat az id8szakokat is, amikor a berendezés
kikapcsolt dllapotban van, vagy amikor be van ugyan
kapcsolva, de nem keriil ténylegesen hasznélatra. Ez az
egész munkaiddre vonatkozo rezgési terhelést [ényeges
mértékben csckkentheti.

Hozzon kiegészité biztonsagi intézkedéseket a
kezelének a rezgések hatésa elleni védelmére, példaul: az
elektromos kéziszerszam és a szerszamok megfelel§
karbantartasa, a kezek melegen tartdsa, a
munkafolyamatok atgondolt megszervezése.

Kezelési tajekoztato.

HitSanyagként kizardlag hiit-kené emulziét (olaj,
vizhen) hasznljon.

Vegye figyelembe a gyartonak a hiitéanyaggal kapcsolatos
tajékoztatdjat.

Ugyeljen arra, hogy a méagnestalp felallitisira szolgilé
feliilet sik, tiszta és jégmentes legyen. A lakk, malter és
egyéb anyagmaradékokat el6zéleg el kell tavolitani.
Kertiilje el egy levegérés kialakulasit a magnestalp és a
felallitasra szolgalo feliilet kozott. A légrés csokkenti a
mégnes tartoerejét.

A munkahoz hasznilja mindig a magnestalpat, tigyeljen

arra, hogy a magnes tartéereje kielégité legyen:

= Haakezeldmezében elhelyezett z6ld gomb
folytonosan vilagit, a magnes tartdereje kielégitd és a
berendezést normalis el6tolassal lehet izemeltetni.

= Haakezelémezdében elhelyezett Magnes gomb villog,
lehet, hogy a médgnes tartdereje nem kielégitd, és
ezért a berendezést csikkentett eldtolasi erdvel kell
lizemeltetni.

A nem magnesezhetd anyagokon végzett munkakhoz
azokhoz megfeleld, tartozékként kaphato FEIN
gyartmanyu rogzité szerkezeteket, mint példaul
vakuumlapot vagy cséfiré szerkezetet, kell hasznalni.
Ehhez vegye figyelembe a mindenkori Uzemeltetési
Gtmutatot.
A magnes tartéerejét a 12 mm-nél vékonyabb
acéllemezekre vald felerésités soran ugy kell biztositani,
hogy az acéllemez ald egy masik acéllemezt kell
elhelyezni.
A maégnestalp dramellatdsat egy aramérzékeld allandéan
ellenérzi. Ha a magnestalp hibas, a motort nem lehet
bekapcsolni.
Egy tulterhelés esetén a motor automatikusan leall és djra
el kell inditani.
Csak a feltétlendil sziikséges el8tolderst haszndlja. A tul
magas elStolderd a szerszam széttdréséhez és a magnes
tartéerejének megszilinéséhez vezethet.
Ha az dramellatis m{ik6d6 motor mellett megszakad, egy
biztonsagi védékapcsolas meggatolja a motor
automatikus djraindulasat. Kapcsolja be ismét a motort.
A legutoljara beallitott fordulatszam automatikusan
mentésre keriil (Meméria funkcié). Ha az elektromos
kéziszerszamot a legutoljara beillitott fordulatszammal
akarja elinditani, nyomja be és tartsa benyomva a [l
jellel elldtott gombot, majd nyomjabea @ jellel ellitott
gombot.
Furds kozben sohase dllitsa le a firémotort.
A koronaftrét csak miikédé motor mellett hizza ki a
furatbdl.
Ha a koronafiré beakad az anyagba, éllitsa le a
faromotort és dvatosan forgassa el a koronaftirét az
oramutatd jarasaval ellenkezd irdnyban, és csavarja igy ki
az anyagbdl.
Minden egyes flras utin tavolitsa el a forgacsot és a kiftrt
magot.
Sohase nytljon puszta kézzel a forgacshoz.
Hasznéljon mindig egy forgacskampét.
Megégési veszély! A magnesek feliilete magas
hémérsékleteket érhet el. Sohase fogja meg puszta
kézzel a magneseket.
Afuré kicserélésekor ligyeljen arra, hogy ne rongilja meg
az éleit.
Rétegelt anyagban végzett koronafurishoz a magot és a
forgacsokat minden egyes réteg atftrasa utan el kell
tavolitani.
A menetvagas soran a flrdorsoé beillitasara csak a
berendezéssel szdllitott T-alakd kulcsot vagy belsé
hatlapos kulcsot hasznilja.
A magfurét megrongalddott hiitékézegrendszerrel ne
haszndlja. Minden lizemeltetés elétt ellendrizze a tomlsk
tomitettségét és hogy nincsenek-e rajtuk repedések.
Keriilje el, hogy folyadék juthasson az elektromos
alkatrészekbe.
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Hibajelzés/a magnesgomh | Magyarazat Elharitas médja
viselkedése
A kijelzé zolden vilagit A magnes tartdereje kielégitd.
A kijelzé zdlden villog A magnes tartdereje lehet, hogy nem | A mégnes tarterejéta 12 mm-nél vékonyabb
kielégitd. acéllemezekre valé felerdsités soran gy kell
biztositani, hogy az acéllemezt egy masik
acéllemezzel kell megerdsiteni.
A kijelzé 1 mdsodpercig | = A mozgasérzékelS leoldott A hiba elhdritdsa utdn a berendezést ismét be
pirosan vilagit = A talterhelésvédelem leoldott lehet kapcsolni.
= Hibas hdlézati fesziiltség
A kijelzé 3-szor pirosan Nincs fordulatszamijel Ha a hiba gyakrabban fellép, kiildje be a
villog berendezést a FEIN szakkereskedSnek.
A kijelzé folytonosan = Hibas haloézati fesziiltség/halozati A hiba elhéritdsa utin a berendezést ismét be
pirosan vilagit frekvencia lehet kapcsolni.
= A farédllvany talheviilt Ha a hiba gyakrabban fellép, kiildje be a
- A gomb a bekapcsoldskor blokkolva | berendezést a FEIN szakkeresked&nek.
van
A kijelzd folytonosan A berendezés meghibasodott. Kiildje be a berendezést a FEIN
pirosan villog szakkeresked&nek.
Uzemben tartas és vevdszolgalat. Megfeleldségi nyilatkozat.
B Kiilonosen hatranyos koriilmények fenndllisa A FEIN egyediili felel&séggel kijelenti, hogy ez a termék
¥ esetén fémek megmunkalisakor az megfelel az ezen kezelési tmutatd utolsé oldalan
elektromos kéziszerszim belsejében elektromosan megadott idevonatkozé elirasoknak.
vezetSképes por rakédhat le. Ez hétranyos hatéssal lehet A miiszaki dokumenticié a kdvetkezd helyen taldlhaté:
az elektromos kéziszerszam véd&szigetelésére. Fujja ki C. & E. Fein GmbH, C-DB_IA,
gyakran az elektromos kéziszerszam belsd terét a D-73529 Schwibisch Gmiind

szell6z8nyildson keresztiil széraz és olajmentes

préslevegdvel és a iktasson be a halézati vezeték elé egy  Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

hibairam védékapcsoldt (Fl). A csomagolasokat, a selejtes elektromos
Ha elhalvanyul, vagy elkopik, tegyen fel 0j figyelmeztetd  kéziszerszdmokat és tartozékokat a kdrnyezetvédelmi
cimkéket az elektromos kéziszerszamra. szempontoknak megfelel&en kell ujra felhasznalni.

Ha az elektromos kéziszerszam csatlakozé vezetéke
megrongélddott, akkor ezt egy specidlisan elékészitett
csatlakozo vezetékre kell kicserélni, amely a FEIN
vev@szolgalatnél kaphato.

Ennek az elektromos kéziszerszamnak a pillanatnyilag
érvényes potalkatrész-listdjat az Internetbél a
www.fein.com cimen taldlhatja meg.

Csak eredeti pétalkatrészeket haszndljon.

A kivetkezd alkatrészeket sziikség esetén On sajat maga
is kicserélheti:

Szerszamok, hiit8anyag tartily

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotallas a forgalomba hozasi
orszagban érvényes torvényes rendelkezéseknek
megfeleléen érvényes. Termékeinket ezen tilmenden a
FEIN jotallasi nyilatkozatdban leirtaknak megfelelé
kiterjesztett garanciaval szallitjuk.

Az elektromos kéziszerszam szallitdsi terjedelmében
lehet, hogy az ezen kezelési Utmutatoban leirasra vagy
abrazolasra kerdilt tartozékoknak csak egy része talélhatd
meg.

- 4~ ~5
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Pivodni navod k obsluze.

Pouzité symbholy, zkratky a pojmy.

Symbol, znacka \ysvétleni

@ Nezbytné ¢téte priloZzené dokumenty jako navod k obsluze a v§eobecna bezpecnostni
upozornéni.

0 Uposlechnéte pokyni ve vedle stojicim textu nebo grafice!

A Uposlechnéte pokyni ve vedle stojicim textu nebo grafice!

Pfed timto pracovnim krokem vytihnéte sitovou zastréku ze sitové zasuvky. Jinak existuje

% nebezpedi poranéni diky neimysinému rozbé&hu elektronaradi.

@ @ P¥i praci poutzijte ochranu oéi.

@ @ P¥i préci poutZijte ochranu sluchu.

Nedotykejte se rotujicich dila elektronaradi.

Varovini pred ostrymi hranami nasazovacich nastrojd, jako napf. ostFi Fezacich nozd.

Nebezpedi uklouznuti!

Nebezpedi primacknuti!

Pozor padajici predméty!

Horky povrch!

Sahat dovnitf zakizano!

Upevnit popruh!

Vseobecna znacka zékazu. Toto pocinani je zakazané.

Potvrzuje shodu elektronaradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

Toto upozornéni ukazuje moZnou nebezpeénou situaci, ktera mize vést k vaznym
poranénim nebo smrti.

Vyrazené elektronéradi a dalsi elektrotechnické a elektrické vyrobky rozebrané
shromazdéte a dodejte k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.

Vyrobek se zakladni izolaci a navic dotknutelné vodivé dily pfipojené na ochranny vodic.

Zapnuti

Vypnuti

Zavitovy vrtik
Ocel

A oo erpEr s

4~ ~5
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Symbol, znacka

Vysvétleni

Maly pocet oticek

Velky pocet oticek

Dostacujici pfilnava sila magnetu

Nedostacujici pfilnava sila magnetu

Nastartovani vrtactho motoru. Smér otééeni vpravo

Nastartovani vrtactho motoru v tladitkovém provozu. Smér otiéeni vlevo

Stupiiovité sniZovani poétu oticek

Stupiiovité zvySovéni poétu oticek

Zastaveni motoru

Zapnuti/vypnuti magnetu

miZe obsahovat islice nebo pismena

Znacka Jednotka Jednotka Vysvétieni
mezinarodni narodni
Py W W Prikon
P W W Vykon
ngr /min, min™!, rpm, | min”! Otacky naprazdno (B&h vpravo)
r/min
ngy /min, min'1, rpm, min™! Otac¢ky naprazdno (Béh vlevo)
r/min
in inch palec Rozmér
U \ \ Jmenovité napéti
f Hz Hz Frekvence
M. mm mm Rozmér, metricky zavit
%) mm mm Pramér kulatého dilu
HM 1E o 7 Fe 400 mm mm Max. pramér vrtani do oceli 400 N/mm?-
tvrdokov (korunkovy vrtik)
HSS 18 @ 97 Fe 400 mm mm Max. primér vrtani do oceli 400 N/mm?- vysoce
vykonna rychlofezné ocel (korunkovy vrtik)
HSS 9 @ 9 Fed00 |mm mm Max. primér vrtani do oceli 400 N/mm?2- vysoce
vykonna rychlofeznd ocel (spirdlovy vrtak)
P mm mm Max. upinaci schopnost sklicidla
[4] mm mm Pramér zahloubeni
i kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01
7, °C °C Dovoleni teplota okoli
Ls dB dB Hladina akustického tlaku
Loa dB dB Hladina akustického vykonu
Lpcpeak dB dB Spickova hladina akustického tlaku
K. Nepresnost

%
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Znacka Jednotka Jednotka Vysvétieni
mezinarodni narodni
a m/s? m/s? Hodnota emise vibraci podle EN 60745
(vektorovy soucet tfi os)
a, m/s2 m/s2 Stfedni hodnota vibraci (korunkové vrtani)
m, s, kg, A, mm, | m,s, kg, A, mm, | Zikladni a odvozené jednotky z mezinarodni
V, W, Hz, N, °C, |V, W, Hz,N,°C, | soustavy jednotek SI.
dB, min, m/s dB, min, m/s2

Pro Vasi bezpecnost.

ARjil Ctéte vSechna varovna upozornéni a
AVAROVAN pokyny. Zanedbani p¥i dodrZovani
varovnych upozornéni a pokyni mohou mit za nasledek
zdsah elektrickym proudem, poZir a/nebo tézka
poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.
Toto elektronafadi nepouzivejte, dokud jste si
dikladné neprecetli a zcela neporozuméli tomuto
navodu k obsluze a téz prilozenym ,,VSeobecnym
bezpe¢nostnim upozornénim* (&islo spisu
3 41 30 054 06 1). Uchovejte uvedené podklady k
pozdéjSimu pouZiti a pFedejte je pfi zapujceni nebo
prodeji elektronaradi.
Dbejte rovnéz prislusnych narodnich ustanoveni ochrany
p¥i praci.
Urceni elektronafadi:
Korunkova vrtacka pro vrtani pomoci korunkovych a
spirdlovych vrtakd, pro zahlubovani a Fezani zavitl na
materidlech s magnetizovatelnym povrchem s firmou
FEIN schvélenymi pracovnimi néstroji a pfisluSenstvim v
prostfedim chranéném pred povétrnostnimi vlivy.
Toto elektronafadi je zamysleno i pro pouZivani na
generatorech stfidavého proudu s dostatecnym
vykonem, jeZ vyhovuji normé ISO 8528, t¥ida provedeni
G2. Této normé nevyhovuji zejména tehdy, kdyz
takzvany ¢initel harmonického zkresleni prekracuje
10 %. P¥i pochybnosti se na Vami pouZivany generator
informujte.

Specialni bezpeénostni predpisy.

Pouzivejte ochranné vybaveni. Pouzivejte podle aplikace
ochranu obliceje nebo ochranné bryle. PouZivejte
chraniée sluchu. Ochranné bryle musi byt vhodné, musi
pfi rozliénych pracech odmrsténé ¢astice odrazit. Trvale
vysoké zatizeni hlukem miiZe vést ke ztraté sluchu.

Nedotykejte se ostrych hran korunkového vrtaku. Existuje
nebezpeci poranéni.

Pri poSkozeni ihned vymeéiite ochrannou hadici kabelu.
Vadna ochranna hadice kabelu mtze vést k prehfivani
stroje a nouzovému vypnuti.

Pred prvnim uvedenim do provozu: namontujte na stroj
ochranu proti dotyku.

Elektronaradi vzdy zajistéte pomoci dodaného upinaciho
popruhu. Pfi vypadku proudu nebo vytaZeni sitové
zastrcky nezlistane zachovana pfilnava sila magnetu. U
téchto praci davejte pozor na padajici predméty jako
napf. vyvrtana jadra a Spony.

ﬁ%

%

Prace na svislych prucich konstrukce nebo nad hlavou
provadéjte bez pouziti nadobky na chladici kapalinu.
PouZzijte zde chladici sprej. ProstFednictvim kapaliny
vniklé do elektronaFadi vznika nebezpedi dderu
elektrickym proudem.

Pri skonéeni pracovnihe postupu se vyvarujte doteku s
automaticky stredicim kolikem vyrazenym vyvrtanym
jadrem. Kontakt s horkym nebo odpadajicim jadrem
muZe vést k poranénim.

Elaktronaradi provozujte pouze na predpistiim
vyhovujicich zasuvkach s ochrannym kontaktem.
Pouzivejte pouze neposkozené pripojovaci vedeni a
pravidelné kontrolované prodluzovaci kabely s
ochrannym kontaktem. PFeruseny ochranny vodi¢ mtze
vést k Uderu elektrickym proudem.

Pro zabranéni poranénim méjte vzdy VasSe ruce, obleceni
apod. daleko od otacejicich se Spon. Spony mohou
zpUsobit poranéni. VZdy pouzijte ochranu proti Sponam.
Nepokousejte se odstranit pracovni nastroj, kdyz se jesté
toéi. To muazZe zpasobit t&Zka poranéni.

Pokud provadite prace, u kterjch mize pracovni nastroj
zasahnout skryta elektricka vedeni nebo vlastni sitovy
kabel, drzte stroj na izolovanych plochach rukojeti.
Kontakt s elektrickym vedenim vedoucim napéti mize
uvést i kovové dily stroje pod napéti a vést k Gderu
elektrickym proudem.

Dbejte na skryté polozené elektrické vedeni, plynové a
vodovodni potrubi. Pred zacitkem price zkontrolujte
pracovni oblast napf. pfistrojem na zjistovani kovd.
Neopracovavejte zadny material ohsahujici azhest.
Azbest je karcinogenni.

Je zakazano Sroubovat neho nytovat na elektronaradi
Stitky nebo znaéky. Poskozend izolace nenabizi Zddnou
ochranu proti Gderu elektrickym proudem. PouZzijte
nalepovaci Stitky.

Elektronaradi ani dloZny kufr nadmérné nezatézujte a
nepouzivejte je jako Zebfik nebo stojan. PFili¥né zatiZeni
nebo stini na elektronaradi & Ulozném kufru mize vést

pfemisti nahoru a ten se pFevrati.

Nepouzivejte Zadné prisluSenstvi, které nebylo specialné
vyvinuto nebo povoleno vyrohcem elektronaradi.
Bezpedny provoz neni dan sam od sebe tim, Ze
prisluenstvi licuje na Vase elektronaradi.

Pravidelné cistéte vétraci otvory elektronaradi
nekovovymi nastroji. Ventilator motoru vtahuje prach do
télesa. To maZe zplsobit p¥i nadmé&rném nahromadéni
kovového prachu elektrické ohrozeni.

ﬁ



OBJ_BUCH-0000000288-001.book Page 86 Monday, September 4, 2017 2:16 PM

o |

Pred uvedenim do provozu zkontrolujte vedeni sitové
pripojky a sitovou zastréku na poskozeni.

Doporuceni: elektronaradi provozujte vzdy pres proudovy
chrani¢ (RCD) s jmenovitym svodovym proudem 30 mA ¢i
méné.

Vibrace rukou ¢i pazi

V téchto pokynech uvedena troveii vibraci byla zmérena
podle méFicich metod normovanych v EN 60745 a mize
byt pouZita pro vzijemné porovnani elektronaradi. Hodi
se i pro predbézny odhad zatiZeni vibracemi.

Uvedena trovei vibraci reprezentuje hlavni pouziti
elektronaradi. Pokud oviem bude elektronaradi
nasazeno pro jind poufziti, s odliSnymi nasazovacimi
néstroji nebo s nedostate¢nou Gdrzbou, mtiZe se Groven
vibraci liSit. To miZe zatiZeni vibracemi po celou
pracovni dobu zfetelné zvysit.

Pro ptesny odhad zatiZeni vibracemi by mély byt
zohlednény i doby, v nichz je stroj vypnuty nebo sice
bézi, ale fakticky neni nasazen. To muZe zatiZeni
vibracemi po celou pracovni dobu zietelné zredukovat.
Stanovte dodateénd bezpeénostni opatfeni k ochrané
obsluhy pred Gcinkem vibraci jako napf.: udrzba
elektronaradi a nasazovacich nastrojd, udrzovani teplych
rukou, organizace pracovnich procesu.

Pokyny k obsluze.

Jako chladici prostiedek pouZzivejte vyhradné chladici a
mazaci emulzi (olej ve vodeé).

Respektujte upozornéni vyrobce k chladicimu
prostiedku.

Dbejte na to, aby plocha pro umisténi magnetické paty
byla rovng, &ista a bez rzi a ledu. Odstrafite lak, vrstvy
tmelu a dal$i materidly. Vyvarujte se vzduchové mezery
mezi magnetickou patou a plochou instalovani.
Vzduchova mezera zmensuje pfilnavou silu magnetu.

PFi praci pouZijte vidy magnetickou patu, dbejte na to,
aby pfilnava sila magnetu byla dostacujici:
= Sviti-li zelené tlacitko v ovlddacim poli trvale, je
prilnava sila magnetu dostate¢na a stroj Ize
Erovozovat s normalnim posuvem.

lika-li tlacitko Magnet ovladaciho pole, je pFilnava
sila magnetu pfipadné nedostatecna a stroj se musi
provozovat s redukovanou silou posuvu.

P¥i praci na nemagnetizovatelnych materidlech se musf
poutzit vhodné, jako pfisluSenstvi dostupné upeviiovaci
pripravky firmy FEIN, nap¥. vakuova deska nebo
pripravek na vrtani trubek. K tomu dbejte pfislusnych
navodud k obsluze.

PFi praci i na ocelovych materialech s tloustkou materialu
mensi nez 12 mm musi byt k zaruceni pfilnavé
magnetické sily obrobek zesilen dodate¢nou ocelovou
deskou.

Magneticka pata je kontrolovana senzorem proudu. Je-li

magnetické pata vadnd, motor se nerozeb&hne.

PFi pretiZzeni se motor automaticky zastavi a musi byt

nové nastartovan.

VynaloZte pouze nezbytné nutnou silu posuvu. PFili§

vysoké sily posuvu mohou vést k prasknuti pracovniho

nastroje a k ztraté prilnavé sily magnetu.

Je-li pFi béZicim motoru pierusen pfivod proudu, zabrani

ochrana samocinnému znovurozbéhnuti motoru. Motor

opétovné zapnéte.

Naposledy nastaveny pocet otacek se automaticky ulozi

(Memory Function). Pro nastartovéani elektronafadi s

naposledy nastavenym poétem otécek stisknéte a

podrite tla¢itko se symbolem [l a poté stisknéte

tlacitko se symbolem QX .

Vrtaci motor béhem vrtani nezastavuijte.

Korunkovy vrtak vytahnéte z vrtaného otvoru jen s

béZzicim motorem.

Pokud ztstane korunkovy vrtik vézet v materidlu,

zastavte vrtaci motor a opatrné vytacejte korunkovy

vrtak proti sméru hodinovych ruciéek ven.

Po kazdém vrtani odstraiite Spony a vyvrtané jadro.
Spony neberte holou rukou. Vidy pouzijte hik na
Spony.

Nebezpedi popéleni! Povrch magnetd maze
dosdhnout vysokych teplot. Nesahejte na magnety
holou rukou.

Pfi vyméné vrtiku neposkodte jeho bfity.

Pri korunkovém vrtani vrstvenych materialG odstrafite po

kazdé provrtané vrstvé jadro a Spony.

Pri Fezani zavith pouZivejte pro pFesouvani vrtaciho

vietene pouze dodany T-kli¢ nebo kli¢ na vnitfni

Sestihrany.

NepouZivejte korunkovou vrtatku s vadnym chladicim

systémem. Pied kazdym provozovanim zkontrolujte

tésnost a zda nejsou na hadickach praskliny. Zabraiite,
aby kapalina vnikla do elektrickych &asti.
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Chyhové hlaseni/
chovani tlacitka magnetu

\lyznam

Naprava

Ukazatel sviti zelen&

Prilnava sila magnetu je dostatecna.

Ukazatel blika zelen&
nedostate¢na.

Pfilnava sila magnetu je pfipadné

P¥i praci i na ocelovych materidlech s
tloustkou materialu mensinez 12 mm se musi
pro zarudeni pfilnavé sily magnetu obrobek
zesilit pomoci dodatecné ocelové desky.

Ukazatel sviti 1 sekundu
Cervené
= Nespravné sitové napéti

= Zareagoval senzor pohybu
= Zareagovalo vypnuti pfi pretizeni

Po odstranéni poruchy lIze stroj opét
zapnout.

Ukazatel blika 3 x &ervené | Zadny signal poétu otagek

Vyskytne-li se porucha &astgji, zaslete stroj do
zdkaznického servisu firmy FEIN.

Ukazatel sviti trvale

gervené - Stojan je prehfity

= Nespravné napéti sité/frekvence sité

= Tlagitko je zablokované na zapnuti

Po odstranéni poruchy lze stroj opét
zapnout.

Vyskytne-li se porucha ¢astgji, zaSlete stroj do
zakaznického servisu firmy FEIN.

Ukazatel blika trvale
Cervené

Stroj je vadny.

Za3lete stroj do zdkaznického servisu firmy
FEIN.

Udrzba a servis.

By Pri extrémnich podminkdch nasazeni se mize
pfi opracovavni kovl uvnit¥ elektronaradi

usazovat vodivy prach. Ochranni izolace elektronaradi

muZe byt narusena. Casto vyfukuijte vétracimi otvory

vniténi prostor elektronafadi pomoci suchého tlakového

vzduchu bez oleje a prediadte proudovy chrani¢ (Fl).

P¥i vyblednuti nebo opotiebeni obnovte samolepky a

varovna upozornéni na elektronaradi.

Je-li poskozeno privodni vedeni elektronaradi, musi byt

nahrazeno specialné pfipravenym pfivodnim vedenim,

které je k dostani v servisu firmy FEIN.

Aktudlni seznam nahradnich dilt tohoto elektronaradi

naleznete na internetu na www.fein.com.

PouZivejte pouze originalni nahradni dily.

Nasledujici dily mizete, je-li treba, vyménit sami:

Nasazovaci nastroje, Nadobka na chladici kapalinu

Zaruka a ruceni.

Ziruka na vyrobek plati podle zdkonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje firma
FEIN zéruku podle prohléseni o ziruce vyrobce FEIN.
V obsahu dodavky Vaseho elektronaradi maze byt
obsaZen i jen jeden dil pFislusenstvi popsaného nebo
zobrazeného v tomto navodu k obsluze.

%

Prohlaseni o shode.

Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pFislusnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Technické podklady u: C. & E. Fein GmbH, C-DB_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana Zivotniho prostredi, likvidace.
Obaly, vyfazené elektrondradi a pFislusenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostiedi.
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Originalny navod na pouZitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symbol, znacka Vysvetlenie
@ Bezpodmienecne si preditajte priloZzeni dokumentaciu ako Névod na pouZitie a VSeobecné
bezpeénostné predpisy.

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

Pred kazdym pracovnym tkonom na naradi vytiahnite zastréku zo zasuvky. Inak hrozi
nasledkom netimyselného rozbehnutia ru¢ného elektrického naradia nebezpecenstvo
poranenia.

Pri praci pouZivajte pomdcku na ochranu zraku.

Pri préci pouZivajte chraniée sluchu.

Nedotykajte sa rotujucich suciastok rucného elektrického naradia.

Davajte pozor na ostré hrany pracovnych néstrojov, ako st napriklad rezné hrany nozov.

Nebezpecenstvo poSmyknutia!

Nebezpecenstvo pomliazdenia!

Dévajte pozor na padajice predmety!

Hortci povrch!

Z3kaz siahat rukami!

Upevnite remef!

Znacka vSeobecného zikazu. Tato &innost je zakazana.

C@@R-P> B> Pge e e

Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického naradia so smernicami Eurépskeho
spolocenstva.

POZOR Toto upozornenie poukazuje na moZnu nebezpeén situdciu, ktorda méZze viest k vaznym
poraneniam alebo méZe sposobit smrt.

>

Vyradené rucné elektrické naradie a iné elektrické a elektrotechnické vyrobky zbierajte ako
triedeny odpad a dajte ich na recyklaciu zodpovedajicu ochrane Zivotného prostredia.

Vyrobok ma zakladnu izoldciu a okrem toho st vodivé stciastky pripojené na ochranny vodic.

Zapnut

Vypnut

Zavitnik
Ocel

%FL <5 o) [-)|®
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Symbol, znacka \ysvetlenie
§ Nizky pocet obratok

= Vysoky pocet obratok

@
Sila magnetického pridrziavania dostato¢na
@ Sila magnetického pridrZiavania nedostato¢na

Spustenie motora vitatky. Smer otacania doprava

Spustenie motora vitacky v tla¢idlovom reZime. Smer otécania dolava

Stupiiovité redukovanie po¢tu obratok

Stupiiovité zvySovanie pottu obritok

Zastavit motor

Vypnutie a zapnutie magnetu

mé&Ze obsahovat dislice alebo pismena

Znacka Medzinarodna Narodna Vysvetlenie
jednotka jednotka
Py W W Prikon
P W W Vykon
noR /min, min™", rpm, min™" Poéet volnobeznych obratok (Pravobezny
r/min chod)
ng /min, min'1, rpm, min”! Potet volnobeznych obritok (LavobeZny chod)
r/min
in inch inch Rozmer
U \'4 \4 Menovité napitie
f Hz Hz Frekvencia
M. mm mm Rozmer, metricky zavit
%] mm mm Priemer okruhlej suciastky
HM 18 o 97, re 400 mm mm Max. priemer vitaného otvoru do ocelového
materidlu do 400 N/mm?- Spekany karbid
(jadrovy vrtak)
HSS 18 o 97, re 400 mm mm Max. priemer vitaného otvoru do ocelového
materidlu do 400 N/mm?- Rychlorezna ocel
(jadrovy vrtak)
HSS =9 o jffeaon | mm mm Max. priemer vitaného otvoru do ocelového
materidlu do 400 N/mm?- Rychlorezna ocel
(3pirdlovy vrtak)
P mm mm Max. upinaci priemer vrtika
=, D mm mm Priemer nastroja na zahlbovanie
i kg kg Hmotnost podla EPTA-Procedure 01
T, °C °C pripustna teplota okolia
Lop dB dB Hladina zvukového tlaku

ﬁ
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Znacka Medzinarodna Narodna \ysvetlenie
jednotka jednotka

Lya dB dB Hladina akustického tlaku

Lpcpeak dB dB Spickova hodnota hladiny akustického tlaku

K. Nepresnost merania

a m/s? m/s? Hodnota emisie vibracii podla normy EN 60745

(su&et vektorov troch smerov)

a, m/s? m/s? strednd hodnota vibracii (jadrové vitanie)
m,s, kg, A,mm,V, | m,s, kg, A,mm,V, | Zikladné a odvodené jednotky
W, Hz, N, °C,dB, |W, Hz, N, °C, dB, | Medzinirodného systému jednotiek SI.
min, m/s min, m/s

Pre Vasu bezpecnost.
Pregitajte si vSetky Vystrazné upozornenia

AR08 a bezpecnostné pokyny. Zanedbanie
dodrziavania Vystraznych upozorneni a pokynov
uvedenych v nasledujicom texte méze mat za nasledok
zasah elektrickym pridom, spésobit poZiar a/alebo tazké
poranenie.
Tieto Uystrazné upozornenia a hezpecénostné pokyny
starostlivo uschovajte na budice pouzitie.

NepouZivajte toto ruéné elektrické naradie

predtym, ako si dokladne precitate tento Navod na

pouZivanie ako aj priloZzené ,,Vieobecné
bezpecnostné pokyny* (spisové &islo 3 41 30 054 06 1)
a kym Uplne neporozumiete ich obsahu. Uvedené
podklady si dobre uschovajte na neskorsie pouZitie a v
pripade odovzdania rucného elektrického naradia alebo
predaja inej osobe ich odovzdajte s naradim.
Rovnako dodrziavajte aj prislusné narodné ustanovenia o
ochrane zdravia pri praci.

Uréenie ruéného elektrického naradia:

Jadrova vitacka na vitanie pomocou jadrovych vrtikov a
vrtikov na plné vitanie, na hrubovanie a rezanie zavitov
na materidloch s magnetizovatelnym povrchom s
pracovnymi nastrojmi a prisluSenstvom, a to v prostredi
chranenom pred vplyvom vonkajieho podnebia a
pocasia.

Toto ruéné elektrické niradie je konstruované aj na
pouzivanie pomocou trojfazovych generatorov s
dostatoénym vykonom, ktoré zodpovedaji norme

ISO 8528, triede vyhotovenia G2. Tejto norme
nezodpoveda predovietkym to, ak sa prekro¢i Cinitel
harmonického skreslenia v hodnote 10 %. V pripade
pochybnosti sa poinformujte o generatore, ktory
pouZivate.

Specialne bezpeénostné pokyny.

PouZivajte ochranné pracovné pomacky. Podla druhu
poutzitia naradia pouzivajte ochranny stit alebo ochranné
okuliare. Pouzivajte chraniée sluchu. Ochranné okuliare
musia byt vhodné na to, aby zadrZali odletujlice Ciastocky
pri réznych druhoch prac. Trvalé vysoké zatazenie
hlukom mdZe viest k strate sluchu.

Nedotykajte sa ostrych hran jadrového vrtaka. Hrozi
nebezpedenstvo poranenia.

ﬁ%

%

V pripade poSkodenia vymeiite ochranni hadicu kabla
neodkladne za novi. Poskodend ochranni hadica kébla
mdZe sposobit prehriatie ndradia a zapricit jeho nudzové
vypnutie.

Pred prvym uvedenim do prevadzky: Namontujte na stroj
chranié prstov.

Rucné elektrické naradie vzdy zahezpecte pomocou
upinacieho remena, ktory bol dodany s naradim. V
pripade vypadnutia dodavky elektrického pridu alebo po
vytiahnuti zastréky zo zdsuvky nezostane magneticka sila
zachovand. Pri takychto pracach davajte pozor na
padajltce predmety ako napr. vyvitané jadrd a triesky.
Pri pracach na zvislych stavebnych elementoch alebo pri
pracach nad hlavou nepouzivajte nadebu na chladiaci
prostriedok. V takomto pripade pouZivajte chladiaci
prostriedok v spreji. Kvapalina, ktora vnikne do ru¢ného
elektrického néradia, predstavuje nebezpecenstvo zasahu
elektrickym pradom.

Vyhybajte sa dotyku jadra, ktoré je z centrovacieho kolika
automaticky vyrazené pri ukonéeni prace. Kontakt s
hortcim alebo padajticim jadrom méze mat za nasledok
poranenie.

PouZivajte ruéné elektrické naradie len po pripojeni na
elektricka zasuvku vybaveni podia predpisov ochrannym
kontaktom. NepoZivajte poSkodené privodné Sniiry a
pravidelne kontrolujte predizovacie Sniry s ochrannym
kontaktom. Nepriechodny ochranny vodi¢ méze mat za
nasledok zasah elektrickym priadom.

Aby ste sa vyhli pripadnému poraneniu, pamétajte vzdy
na to, ahy ste mali svoje ruky, odev a pod. daleko od
rotujicich triesok. Tieto triesky by vam pohli spésobit
poranenie. Pracujte vZdy iba s ochrannym krytom.
NepokiiSajte sa vyherat pracovny nastroj v ¢ase, ked'sa
este otaca. To méZe mat za nasledok véZne poranenie.

Naradie drzte za izolované plochy rukoviti pri takej
vykonavani prace, pri ktorej by mohol pracovny nastroj
natrafit na skryté elektrické vedenia aleho zasiahnut
viastni privodni Sniru. Kontakt s elektrickym vedenim,
ktoré je pod napdtim, méze dostat pod napitie aj kovové
stciastky naradia a spésobit zasah elektrickym pradom.
Davajte pozor na skryté elektrické vedenia, plynové a
vodovodné potrubia. Pred zaciatkom prace
prekontrolujte priestor prace napr. pomocou hladaca
kovov.

ﬁ
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Neobrabajte ziaden material, ktory obsahuje azhest.
Azbest sa povaZuje za rakovinotvorny.

Je zakazané skrutkovat aleho nitovat na ruéné elektrické
naradie nejakeé stitky alebo znacky. Poskodeni izolicia

neposkytuje Ziadnu ochranu pred zdsahom elektrickym
pridom. PouZivajte samolepiace Stitky.

Naradie ani kufrik nepretaZujte a nepouZivajte ich ako
rebrik aleho ako leSenie. PretaZovanie elektrického
nardia alebo postavenie sa nafh méze spdsobit, Ze sa
taZisko elektrického ndradia alebo kufrika presunie
smerom hore a naradie & kufrik sa prevrati.

Nepouzivajte Ziadne prislusSenstvo, ktoré nebolo
Specialne vyvinuté alebo schvalené vyrobhcom ruéného
elektrického naradia. Bezpe¢na prevadzka nie je
zarudend iba tym, Ze sa urité prisluSenstvo na Vase ruéné
elektrické naradie hodi.

Pravidelne ¢istite vetracie otvory ruéného elektrického
naradia pomocou nejakych nekovovych nastrojov.
Ventildtor elektromotora vtahuje do telesa naradia prach.
V pripade nadmierneho nahromadenia kovového prachu
to moze spdsobit ohrozenie elektrickym priadom.

Ak chcete naradie pouzivat, skontrolujte najprv, ¢i nie je
poskodena elektricka privodna Sniira a zastréka.
Odporiicanie: Pouzivajte toto rucné elektrické naradie
vzdy iba cez ochranny spinaé pri poruchovych pradoch
(RCD) s kalkulovanym poruchovym pridom 30 mA aleho
menej.

Vibracie ruky a predlaktia

Uroveii vibracii uvedend v tychto pokynoch bola
namerana podla meracieho postupu uvedeného v norme
EN 60745 a mozno ju pouzivat na vzijomné
porovnavanie réznych typov ruéného elektrického
naradia. Hodi sa aj na predbeZny odhad zatazenia
vibraciami.

Uvedena hladina zataZenia vibraciami reprezentuje
hlavné druhy pouZzivania tohto ru¢ného elektrického
néradia. AvSak v takych pripadoch, ked'sa toto ruéné
elektrické naradie vyuZiva na iné druhy pouZzitia, s
odlisnymi pracovnymi nastrojmi, alebo ak sa podrobuje
nedostatocnej idrzbe, méze sa hladina zataZenia
vibraciami od tychto hodnét odliSovat. To méZe vyrazne
zvysit zataZenie vibraciami pocas celej pracovnej doby.
Na presny odhad zataZenia vibraciami pocas urcitého
¢asového Useku prace s naradim treba zohladnit doby,
pocas ktorych je rucné elektrické naradie vypnuté alebo
doby, ked'je naradie sice zapnuté a beZi, ale v skuto¢nosti
nepracuje. Tito okolnost méZe vyrazne redukovat
zataZenie vibraciami pocas celej pracovnej doby.

Na ochranu osoby pracujicej s naradim pred G&inkami
zataZenia vibraciami vykonajte dalSie bezpecnostné
opatrenia, ako st napriklad: Udrzba ruéného
elektrického naradia a pouZivanych pracovnych
nastrojov, zabezpecenie zachovania teploty ruk,
organizacia jednotlivych pracovnych tkonov.

Naved na pouzivanie.

Ako chladiace médium pouZivajte vyluéne chladiacu a
mastiacu emulziu (olej vo vode).
Dodrziavajte pokyny vyrobcu chladiaceho prostriedku.

Dajte pozor na to, aby bola dosadacia plocha pitky
magnetu rovnj, Cistd a bez hrdze. Odstraiite lak, vrstvy
omietky a iné materidly Zabraite vytvoreniu vzduchovej
medzery medzi pitkou magnetu a dosadacou plochou
patky. Vzduchovd medzera zmensuje pridrziavaciu silu
magnetu.

Pri praci vidy pouZivajte patku magnetu a davajte pozor

na to, aby bola sila magnetického pridrZiavania

dostatoéna:

= Ked'svieti zelené tla¢idlo na obsluznom paneli trvalo,
je pridrziavacia sila magnetu dostatocna a stroj sa
mdZe pouzivat s normalnym posuvom.

= Ked'blika tla¢idlo Magnet ked blika tlacidlo Magnet na
obsluznom paneli, nemusi byt pripadne pridrziavacia
sila magnetu dostato¢na a stroj sa musf pouZivat §
redukovanou silou posuvu.

Pri praci na materidloch, ktoré sa nedaji zmagnetizovat,
treba pouZit vhodné upeviiovacie zariadenia, ktoré
ponuka firma FEIN ako prislusenstvo, napr. vakuovd
platiiu alebo pripravok na rirové vitanie. prislusny navod
na pouZivanie.

Pri praci na ocelovych materidloch s hribkou materialu
pod 12 mm treba na zabezpecenie sily magnetického
pridrZiavania zosilnit obrobok pomocou pridavnej
ocelovej platne.

Pdtka magnetu je kontrolovana pomocou pridového
senzora. Ked'je pitka magnetu pokazena, motor sa
nerozbehne.

V pripade pretaZenia sa motor samocinne zastavi a treba
ho spustit znova.

Pouzivajte len takd silu na posuv naradia, ktora je
bezpodmienecne potrebna. Prili§ velka sila posuvu méze
sposobit zlomenie pracovného nastroja alebo viest k
strate sily magnetického pridrziavania.

Ak motor beZi a privod elektrického pridu sa prerusi,
ochranny obvod zabrafiuje samo&innému opitovnému
rozbehnutiu elektromotora. Motor naradia znova
zapnite.

Naposledy nastaveny pocet obratok sa automaticky uloZi
do pamite (Memory Function). Ked' chcete spustit ruéné
elektrické naradie s takym poctom obratok, ktory bol
nastaveny naposledy, stlacte a podrzte stlagené tlacidlo so
symbolom [, potom stlatte tlagidlo so symbolom

Pocas vitania motor vitatky nezastavuite.

Jadrovy vrtik vytahujte z vrtného otvoru len pri

beZiacom motore vitacky.

Zastavte motor vitacky a jadrovy vrtak opatrne vykrutte

otacanim proti smeru pohybu hodinovych ruciciek, ak

zostal zablokovany v materiali.

Po kaZzdom vitani odstrafite triesky a vyvitané jadro.
Nedotykajte sa triesok holou rukou. VZdy pouZzite
hak na triesky.

Nebezpecdenstvo popélenia! Povrchova plocha
magnetov méze dosahovat vysoku teplotu.
Nedotykajte sa magnetov holymi rukami.

Pri vymene vrtika davajte pozor na to, aby ste

neposkodili jeho rezné hrany.

Pri jadrovom vitani vrstveného materialu odstrafite po

kaZzdej prevrtanej vrstve jadro a triesky.
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Pri rezani zavitov pouZivajte na nastavovanie vretena len
T-kld¢ alebo ki€ na skrutky s vnitornym Sesthranom,
ktoré boli dodané s naradim.

NepouZivajte jadrovu vitacku s poskodenym chladiacim
systémom. Pred kazdym pouZzitim prekontrolujte tesnost
systému a ¢i hadice nemaju trhliny. Zabrafite tomu,aby sa
kvapalina dostala k elektrickym stciastkam.

Hlasenie poruchy/ \lyznam
Spravanie Tlacidlo

magnetu

Odstranenie priciny

Indikécia svieti zeleno

PridrZiavacia sila magnetu dostatocna.

Indikacia blika zeleno
pripadne dostato¢na.

PridrZiavacia sila magnetu nemusi byt

Pri préci na ocelovych materidloch s hrabkou
materidlu pod 12 mm treba na zabezpecenie
sily magnetického pridrZiavania zosilnit

obrobok pomocou pridavnej ocelovej platne.

Indikdcia svieti 1 sekundu
&erveno
pretaZeniu

= Pohybovy senzor sa inicializoval
= Bola iniciovana ochrana proti

= nespravne sietové napitie

Po odstraneni poruchy mozno stroj opat
zapnut.

Indikacia blikne 3 x
&erveno

chyba signal poctu obratok

Ak sa tito porucha objavuje Castejsie, zaslite
elektrické niradie do autorizovanej servisnej
opravovne firmy FEIN.

Indikacia svieti trvalo
Cervenym svetlom siete

= Vitaci stojan je prehriaty

= nespravne sietové napitie/frekvencia

= Tlacidlo je pri zapnuti blokované

Po odstraneni poruchy mozno stroj opit
zapnut.

Ak sa tito porucha objavuje CastejSie, zaslite
elektrické naradie do autorizovanej servisnej
opravovne firmy FEIN.

Indikdcia blika trvalo
Cervenym svetlom

Stroj je pokazeny.

Zaglite stroj do autorizovaného servisného
strediska FEIN.

Udrzba a autorizovane servisne stredisko.
B Pri extrémnych prevadzkovych podmienkach
& sa moze pri obrabani kovov vnutri naradia
usadzat jemny dobre vodivy prach. To méze
poskodit ochrannu izolaciu ruéného elektrického
ndradia. V astych intervaloch prefiikajte vnitorny
priestor ruéného elektrického niradia cez vetracie
$trbiny suchym vzduchom neobsahujucim olej a naradie
pripdjajte cez ochranny spinac pri poruchovych prudoch
(F1).
Vymefite nilepky a upozornenia na elektrickom naradi,
ak st zostarnuté a opotrebované.
Ak je poskodend privodna $nura ruéného elektrického
néradia, treba ju nahradit $pecidlnou privodnou 3nurou,
ktora sa da zakupit v Autorizovanom servisnom stredisku
firmy FEIN.
Aktualny zoznam nahradnych stciastok pre toto ru¢né
elektrické naradie najdete na Internete na domovskej
stranke www.fein.com.
PouZivajte len originalne nahradné suciastky.
V pripade potreby vymente nasledujice suciastky:
Pracovné nastroje, Nadrz na chladiaci prostriedok

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zakonnd zaruka na produkt plati podla zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlisenia vyrobcu
FEIN o zaruke.

V zdkladnej vybave Vasho ruéného elektrického naradia
sa mdZe nachadzat len cast prisluSenstva popisaného
alebo zobrazeného v tomto Navode na pouZivanie.

%

%

\lyhlasenie o konformite.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluént zodpovednost, Ze
tento produkt sa zhoduje s prisluSnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Navodu na pouZivanie.

Technické podklady sa nachadzaju na adrese:

C. & E. Fein GmbH, C-DB_IA,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana zivotného prostredia, likvidacia.
Obaly, vyrobky, ktoré dosluZili, a prisluSenstvo dajte na
recyklaciu zodpovedajicu ochrane Zivotného prostredia.
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Oryginalna instrukcja eksploataciji.

Uzyte symhole, skroty i pojecia.

Symbol, znak Objasnienie
@ Zataczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogdlne wskazéwki bezpieczenstwa
nalezy koniecznie przeczytac.

0 Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!
A Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!
e Przed tym etapem pracy nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym

% wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych przez niezamierzony

rozruch elektronarzedzia.

=) Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony oczu.

@

@ @ Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony stuchu.

Nie nalezy dotyka¢ czesci elektronarzedzia bedacych w ruchu.

Ostrzezenie przed ostrymi krawedziami narzedzi roboczych, na przyktad ostrzami nozy.

Niebezpieczenstwo poslizgniecia sie!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Ryzyko spowodowane przez spadajace przedmioty!

Goraca powierzchnia!

Zabrania sie dotykac!

Dobrze zamocowa¢!

Ogdlne znaki zakazu. Ten sposéb postepowania jest surowo wzbroniony.

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspdlnoty Europejskiej.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze doprowadzi¢ do powaznych urazéw ciafa lub
nawet utraty Zycia.

Woyeliminowane elektronarzedzia i inne produkty elektrotechniczne i elektryczne nalezy
zbiera¢ oddzielnie i podda¢ utylizacji zgodnie z zasadami ochrony $rodowiska.

Wyréb z izolacja podstawowa i z dodatkowo podtaczonymi do przewodu uziemiajacego
przewodzacymi prad czesciami dostepnymi.
Wihaczanie

Wylaczanie

Gwintownik

SR @wr@@@%&%h P>@®

Stal

4~ ~5

A
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Objasnienie

Niska predkos¢ obrotowa

Wysoka predkos¢ obrotowa

Sita przyciagania magnetycznego wystarczajaca

Sita przyciagania magnetycznego nie wystarczajaca

Wilaczanie silnika. Kierunek obrotu w prawo

Wiaczanie silnika w trybie pracy z przytrzymaniem. Kierunek obrotu w lewo

Stopniowa redukcja predkosci obrotowej

Stopniowe zwigkszanie predkosci obrotowe;j

Zatrzymywanie silnika

Wiaczanie/wylaczanie magnesu

moze zawiera¢ cyfry lub litery alfabetu

Jednostka Jednostka Objasnienie
miedzynarodowa | lokalna

Py W w Moc pobierana

P W w Moc wyjsciowa

noR /min, min“!, rpm, | /min Predkos¢ obrotowa bez obciazenia (Bieg w prawo)

r/min

ngp /min, min'1, rpm, | /min Predkos¢ obrotowa bez obciazenia (Bieg w lewo)

r/min

in inch inch (cal) Miara

U \ \ Napiecie pomiarowe

f Hz Hz Czestotliwosé

M. mm mm Miara, gwint metryczny

%] mm mm Srednica okragtego elementu

HM 1§ o 97 Fe 400 mm mm Maks. érednica wiercenia w stali do 400 N/mm?2-
Weglik spiekany (wiertto koronkowe)

HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Maks. $rednica wiercenia w stali do 400 N/mm?-
Stal szybkotnaca o podwyzszonej wydajnosci
skrawania (wiertto koronkowe)

HSS 1S9 @ g5 Fe400 | mm mm Maks. $rednica wiercenia w stali do 400 N/mm?2-
Stal szybkotnaca o podwyzszonej wydajnosci
skrawania (wiertto spiralne)

P mm mm Maks. chwyt uchwytu wiertarskiego.

] mm mm Srednica poglebiania

i kg kg Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01 (= z metoda
Europejskiej Parlamentarnej Weryfikacji
Technologii)

7, °C °C dopuszczalna temperatura otoczenia

%

ﬁ
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Znak Jednostka Jednostka Objasnienie
miedzynarodowa | lokalna

Loa dB dB Poziom hatasu

Lya dB dB Poziom mocy akustycznej

Lpcpeak dB dB Szczytowy poziom emisji ci$nienia akustycznego

K. Niepewnos¢

a m/s? m/s? Wartosci taczne drgan (suma wektorowa z trzech

kierunkéw) oznaczone zgodnie z EN 60745

a, m/s? m/s? $rednia warto$¢ drgan (wiercenie koronkami)
m, s, kg, A, mm, |m,s, kg, A, mm, |Jednostki podstawowe i jednostki pochodne wg
V, W, Hz, N;C, V,W, Hz, N, °C, | Miedzynarodowego Ukfadu Jednostek Miar SI.
dB, min, m/s dB, min, m/s2

Dla wiasnego hezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazowki i przepisy. Bledy w

przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga

spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie

obrazenia ciafa.

Nalezy starannie przechowywac¢ wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia przed

uwaznym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej
instrukcji eksploatacji, jak réwniez zataczonych
,»,OgdInych wskazéwek bezpieczenstwa“ (numer
3 41 30 054 06 1). Dokumenty te nalezy zachowa¢ do
dalszych zastosowan i przekazac je oddajac lub
sprzedajac elektronarzedzie.
Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich przepiséw
krajowych w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego i
higieny pracy.

Przeznaczenie elektronarzedzia:

Wiertarka koronkowa przeznaczona do wiercenia
koronka i wierttem, do pogtebiania rozwiercen i
gwintowania materiatléw o powierzchni magnetycznej,
przy uzyciu zatwierdzonych przez FEIN narzedzi
roboczych i osprzetu oraz w odpowiednich warunkach
atmosferycznych

Niniejsze elektronarzedzie przewidziane jest réwniez do
pracy z generatorami pradu zmiennego o wystarczajacej
mocy, odpowiadajacymi normie ISO 8528, klasy G2.
Norma ta uwazana jest za przekroczona, w szczegdlnosci
woéwczas, gdy tak zwany wspoéfczynnik znieksztatcen
harmonicznych przekracza 10 %. W razie zaistnienia
watpliwosci nalezy zasiegna¢ informacji na temat
stosowanego generatora.

Szczegélne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy zawsze stosowaé wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronna lub okulary ochronne. Nalezy stosowaé Srodki
ochrony stuchu. Okulary ochronne musza by¢ odporne
na odpryski ciat statych, wystepujace przy obrébce
mechanicznej. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres
czasu, moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Nie nalezy dotyka¢ ostrych krawedzi wiertta
koronkowego. Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia sie.
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W przypadku uszkodzenia weza ochronnego przewodu,
konieczna jest jego niezwloczna wymiana. Uszkodzony
waz ochronny przewodu moze spowodowac
przegrzanie si¢ maszyny, a w konsekwencji awaryjne jej
wylaczenie.

Przed przystapieniem do eksploatacji: zamontowaé na
maszynie ochrone przed dotykiem bezposrednim.

Elektronarzedzie nalezy zawsze zahezpieczaé zataczonym
w dostawie pasem. W razie przerwy w zasilaniu pradem,
a takze po wyciagnieciu wtyczki sieciowej z gniazda, sita
przyciagania magnetycznego zanika. Podczas prac tego
rodzaju nalezy uwaza¢ na spadajace elementy, np.
rdzenie wiertnicze lub metalowe opitki.

Do obrébki pionowych elementow budowlanych lub
podczas pracy nad glowa nie nalezy stosowaé zhiornika
na chlodziwo. W takich przypadkach nalezy stosowaé
chtodziwo w aerozolu. Jezeli do elektronarzedzia
przeniknie ciecz, powstaje niebezpieczefistwo porazenia
pradem elektrycznym.

Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z odrzuconym
przez trzpien centrujacy na zakonczenie procesu obrobki
rdzeniem wiertniczym. Kontakt z goracym lub
spadajacym rdzeniem moze spowodowa¢ obrazenia.

Elektronarzedzie nalezy przytaczaé tylko i wylacznie do
przepisowych gniazd ze stykiem ochronnym. Nalezy
stosowaé jedynie nieuszkodzone przewody
przytaczeniowe i regularnie kontrolowane przewody
przediuzajace z uziemieniem. Brak ciagtosci w
przewodzie uziemiajacym moze spowodowac
niebezpieczne dla Zycia porazenie pradem elektrycznym.
Aby uniknaé obrazen, rece, odziez itp. nalezy trzymac z
dala od wirujacych opitkéw. Opitki moga spowodowa¢
powazne obrazenia. Nalezy zawsze stosowa¢ ochrone
przed opitkami i widrami.

Nie nalezy podejmowac préb usunigcia narzedzia
roboczego, gdy sie ono jeszcze obraca. Moze to
spowodowa¢ powazne obrazenia.

Podczas wykonywania prac, przy ktorych narzedzie
robocze mogloby natrafic na ukryte przewody elektryczne
lub na wtasny przewad zasilajacy, elektronarzedzie
nalezy trzyma¢ za izolowane powierzchnie rekojesci.
Kontakt z przewodem sieci zasilajacej moze
spowodowa¢ przekazanie napiecia na cze$ci metalowe
elektronarzedzia, co mogloby spowodowa¢ porazenie
pradem elektrycznym.

ﬁ
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Nalezy uwazaé na lezace w ukryciu przewody
elektryczne, rury gazowe i wodociagowe. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowa¢ zakres pracy,
np. uzywajac urzadzenia do wykrywania metalu.

Nie nalezy obrahia¢ materialu zawierajacego azbest.
Azbest jest rakotworczy.

Zabronione jest przykrecanie lub nitowanie tabliczek i
znakow na elektronarzedziu. Uszkodzona izolacja nie
daje zadnej ochrony przed porazeniem pradem. Nalezy
uzywac naklejek.

Elektronarzedzia oraz walizki nie nalezy przeciaza¢; nie
wolno wykorzystywac ich jake drabiny lub podpory.
Przeciazanie albo stawanie na elektronarzedziu lub na
walizce moze spowodowac¢ przeniesienie srodka
ciezkosci obciazanego elementu i upadek.

Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie zostat
wyprodukowany lub dopuszczony przez producenta
elektronarzedzia. Fakt, iz dany osprzet pasuje na
elektronarzedzie nie gwarantuje bezpieczeristwa pracy.

Regularnie nalezy czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia, uzywajac do tego celu narzedzi
niemetalowych. Dmuchawa silnika weiaga kurz do
obudowy. Duze nagromadzenie pylu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia
nalezy sprawdzié¢ przewad zasilania sieciowego i wtyczke
pod katem uszkodzen mechanicznych.

Zalecenie: Elektronarzedzie nalezy zawsze stosowacé przy
réwnoczesnym uzyciu wylacznika réznicowopradowego
(RCD) o pomiarowym pradzie roznicowym wynoeszacym
30 mA lub mniej.

Drgania dzialajace na organizm czlowieka przez
konczyny gérne

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan pomierzony
zostat zgodnie z okre$lona przez norme EN 60745
procedura pomiarowa i moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢ do
wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie ekspozycji
na drgania podczas catego czasu pracy.

Aby dokfadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba
wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wylaczone lub, gdy jest wprawdzie wiaczone, ale nie jest
uzywane do pracy. W ten sposéb faczna (obliczana na
petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania moze
okazaé sie znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa,
majace na celu ochrone operatora przed skutkami
ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej

temperatury rak, ustalenie kolejno$ci operacji roboczych.

Wskazowki dotyczace obstugi.
Jako chtodziwo stosowac¢ wolno wylfacznie emulsje
chtodzaca (olej rozpuszczony w wodzie).
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Nalezy stosowac sie do zalecen producenta chtodziwa.
Nalezy zwréci¢ uwage, aby miejsce, na ktérym ustawiana
jest stopa magnetyczna bylo czyste, wolne od rdzy i nie
oblodzone. Miejsce to nalezy oczysci¢ z lakieru, masy
szpachlowej i innych ewentualnych zanieczyszczen.
Miedzy stopa magnetyczna, a miejsce ustawienia nie
powinna powsta¢ szczelina powietrzna. Szczelina
powietrzna zmniejszca site mocujaca magnesu.

Podczas pracy nalezy zawsze stosowa¢ stope

magnetyczna. Nalezy zwrdci¢ uwage na wystarczajaca

site przyciagania magnetycznego:

= Jezeli zielony przycisk $wieci sie $wiattem ciagtym,
oznacza to, ze sita przyciagania magnetycznego jest
wystarczajaca i mozna obstugiwa¢ maszyne ze
standardowym posuwem.

= Jezeli przycisk Magnes na polu sterowniczym miga,
sita przyciagania magnetycznego jest
najprawdopodobniej niewystarczajaca i maszyne
nalezy eksploatowa¢ ze zredukowanym posuwem.

Do prac na powierzchniach niemagnetycznych nalezy
stosowa¢ odpowiednie urzadzenia mocujace firmy FEIN,
ktore sa dostepne jako osprzet, na przykiad ptyta
prézniowa lub rurowe urzadzenie wiertnicze. Nalezy
stosowac sie do zalecen zawartych w odpowiedniej
instrukcji eksploatagji.
Réwniez do prac przy materiafach stalowych o grubosci
mniejszej niz 12 mm. W celu zagwarantowania
magnetycznej sity mocujacej przedmiot do obrébki musi
by¢ wzmocniony dodatkowa ptyta stalowa.
Stopa magnetyczna nadzorowana jest za pomoca
czujnika elektrycznego. W przypadku uszkodzenia stopy
magnetycznej, silnik nie daje sie uruchomié.
W przypadku przeciazenia silnik zatrzymuje sie sie
samoczynnie i nalezy go ponownie uruchomié.
Nalezy pracowac tylko z niezbednie konieczna sita
posuwu. Zbyt duza sita posuwu moze spowodowac
pekniecie narzedzia roboczego oraz utrate przyciagania
magnetycznego.
W przypadku przerwy w doptywie zasilania ukfad
ochronny silnika zapobiega samoczynnemu wiaczeniu sie
silnika. Silnik nalezy wtaczy¢ ponownie.
Ustawiona jako ostatnia predkos¢ obrotowa
zapamigtywana jest automatycznie (Memory Function).
Aby uruchomi¢ elektronarzedzie z ostatnio ustawiona
predkoscia obrotowa, nalezy nacisna¢ na przycisk z
symbolem [, a nastepnie na przycisk z symbolem
e
Nie nalezy zatrzymywac silnika podczas wiercenia.
Wiertlo koronkowe mozna wyciaga¢ z otworu tylko
podczas pracy silnika.
W przypadku, gdy wiertto rurowe utkneto w materiale
nalezy zatrzymac silnik i ostroznie wykreci¢ wiertto
rurowe w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazéwek zegara.
Opitki i rdzen wiertniczy nalezy usuwac z wiertta po
kazdej obrébce.

Nie nalezy dotyka¢ wiéréw gota reka. Nalezy

uzywac zawsze haczyka do widréw.

ﬁ
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Niebezpieczenstwo oparzenia si¢! Powierzchnie
0 magnesdw moga sie rozgrza¢ do wysokich
temperatur. Magnetéw nie wolno chwyta¢ gota
reka.
Podczas wymiany wiertfa nalezy uwaza¢, by nie
uszkodzi¢ jego ostrzy.
Podczas obrébki materiatéw wielowarstwowych przy
uzyciu wiertet koronkowych, opitki i rdzen wiertniczy
nalezy usuwac z wiertta po przewierceniu kazdej z
warstw.

Podczas gwintowania wrzeciono wiertarki naleliy
przestawia¢ za pomoca zalaczonych w dostawie kluczy:
klucza typu T i klucza szeéciokatnego.

Nie wolno uzytkowa¢ wiertarki koronkowej z
uszkodzonym systemem chfodzenia. Przed kazdym
uzytkowaniem nalezy kontrolowa¢ szczelnos, a takze
sprawdza¢ weze pod katem pekniec i rys. Nie wolno
dopusci¢, by ciecz dostata sie do elektrycznych czesci
elektronarzedzia.

Komunikat biedu/
zachowanie

Znaczenie

Usuwanie usterki

Wskazanie $wieci sie

zielonym $wiatlem wystarczajaca.

Sita przyciagania magnetycznego

Zielone $wiatto wskazania | Sita przyciagania magnetycznego jest
miga prawdopodobnie niewystarczajaca.

Do prac na materiatach stalowych o grubosci
nie przekraczajacej 12 nalezy obrabiany
materiat dodatkowo wzmocni¢ ptyta stalowa,
aby zapewni¢ dostateczna site przyciagania
magnetycznego.

Wskazanie $wieci sig na
czerwono przez 1 sek.

= Zadziatat czujnik ruchu

= Zadziatat wytacznik przeciazeniowy | ponownie uruchomic.
= Nieprawidlowe napiecie sieci

Po usunieciu usterki maszyne mozna

Czerwone $wiatto
wskazania miga
trzykrotnie

Brak sygnatu predkosci obrotowej

Jezeli usterka powtarza sig, maszyne nalezy
odesta¢ do punktu serwisowego firmy FEIN.

Wskazanie $wieci sie
ciaglym czerwonym
$wiattem

= Nieprawidiowe napiecie
sieci/czestotliwos¢ sieci

wiertarskiego

wiaczania

= Doszto do przegrzania stojaka

= Przycisk blokuje sie podczas

Po usunieciu usterki maszyne mozna
ponownie uruchomié.

Jezeli usterka powtarza sie, maszyne nalezy
odesta¢ do punktu serwisowego firmy FEIN.

Wskazanie miga stale na
czerwono

Maszyna jest uszkodzona.

Odesta¢ maszyne do punktu serwisowego

firmy FEIN.

Konserwacja i serwisowanie.
Obrdébka metali w ekstremalnych warunkach
moze spowodowac osadzenie sie wewnatrz
elektronarzedzia pytu metalicznego, mogacego
przewodzi¢ prad. Moze to mie¢ niekorzystny wptyw na
izolacje ochronna elektronarzedzia. Nalezy czesto
przedmuchiwa¢ wnetrze elektronarzedzia (przez
otwory wentylacyjne) za pomoca suchego i
bezolejowego powietrza sprezonego i stosowac
wytacznik ochronny réznicowo-pradowy (Fl).
Stare, nieczytelne lub uszkodzone naklejki i ostrzezenia
umieszczone na elektronarzedziu nalezy zastepowac
nowymi.
W razie uszkodzenia przewodu zasilania sieciowego
elektronarzedzia, nalezy go zastapi¢ specjalnie
przygotowanym przewodem zasilajacym, dostepnym w
punktach serwisu firmy FEIN.
Aktualna lista czesci zamiennych dla niniejszego
elektronarzedzia znajduje sie¢ pod adresem
internetowym www.fein.com.
Nalezy stosowa¢ wytacznie oryginalne czesci zamienne.
W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow:
Narzedzia robocze, Zbiornik na chtodziwo

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy nabytego elektronarzedzia moze
wchodzi¢ tylko cze$¢ ukazanego na rysunkach lub
opisanego w instrukcji eksploatacji osprzetu.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma FEIN o$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukcji eksploatacji.

Dokumentacja techniczna: C. & E. Fein GmbH,
C-DB_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrona sSrodowiska, usuwanie odpadéw.
Opakowanie, zuzyte elektronarzedzia i osprzet nalezy
dostarczy¢ do utylizacji zgodnie z przepisami z ochrony
$rodowiska.
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Instructiuni de utilizare originale.

Simboluri, prescurtari si termeni utilizati.

Simbol, semn

Explicatie

(2] )

Cititi neapdrat documentele aliturate precum instructiunile de utilizare si indicatiile de
ordin general privind siguranta si potectia muncii.

Respectati instructiunile din textul sau schita alturata!

Respectati instructiunile din textul sau schita aldturata!

Inaintea acestei etape de lucru scoateti stecherul de la retea afara din priza. In caz contrar
pornirea accidentald a sculei electrice poate provoca leziuni.

Tn timpul lucrului folositi ochelari de protectie.

Tn timpul lucrului folositi protectie auditivi.

Nu atingeti componentele sculei electrice care se rotesc.

Avertisment cu privire la muchiile ascutite ale sculelor, ca de exemplu tdisurile cutitelor.

Pericol de alunecare!

Pericol de strivire!

Fiti atenti la obiectele care cad!

Suprafata fierbinte!

Este interzisi introducerea mainii!

Fixati chinga!

Semn de interzicere in general. Aceastd actiune este interzisa.

Certifica conformitatea sculei electrice cu Normele Comunititii Europene.

Aceasti indicatie avertizeaza asupra posibilititii de producere a unei situatii periculoase
care poate duce la accidentare.

Colectati separat sculele electrice si alte produse electronice si electrice scoase din uz si
directionati-le citre o statie de reciclare ecologica.

Produs cu izolatie de bazi si suplimentar cu piese componente conducitoare electric,
racordate la conductorul de protectie, cu posibilitate de atingere directa.

Pornire

Oprire

Tarod

<o @MI2®@@9>§>§@8

Otel
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Explicatie

Turatie mica

'\%7.

Turatie mare

ED &‘

Forta de fixare a magnetului este suficienta

2

Forta de fixare a magnetului nu este suficientd

Pornirea motorului. Sensul de rotatie spre dreapta

Pornirea motorului maginii de gaurit prin apdsarea continua a butonului. Sensul de rotatie
spre stinga

Reducerea treptatd a turatiei

Cresterea treptati a turatjei

Oprire motor

Activare/dezactivare magnet

poate contine cifre sau litere

| "EADEE

Unitate de masura | Unitate de masura | Explicatie
internationala nationala
Py \i% \i4 Putere nominald
P A A Putere in sarcind
noR /min, min'1, rpm, | rot/min Turatie de mers in gol (sens de rotire dreapta)
r/min
ng; /min, min™", rpm, | rot/min Turatie de mers Tn gol (sens de rotire stinga)
r/min
in inch inch Dimensiune
U \4 \4 Tensiune de masurare
f Hz Hz Frecventd
M. mm mm Dimensiune, filet metric
%) mm mm Diametrul unei piese rotunde
HM 1E o 97, Fe 400 mm mm Diametru de gaurire maxim in otel pani la
400 N/mm~- carburi metalice (carote)
HSS 18 o 97, Fe 400 mm mm Diametru de giurire maxim in otel pani la
400 N/mm?- otel rapid (carote)
HSS 9 @ g7 Fed00 | mm mm Diametru de giurire maxim in otel pani la
400 N/mm? - otel rapid (burghie elicoidale)
D)) mm mm Deschidere maxima mandrind
[4) mm mm Diametru de zencuire
. kg kg Greutate conform EPTA-Procedure 01
1A °C °C Temperaturd ambianti admisd
Lg dB dB Nivel presiune sonori
LA dB dB Nivel putere sonora
Lycpeak dB dB Nivel maxim putere sonori
K. Incertitudine
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Simbol Unitate de masura | Unitate de masura | Explicatie
internationala nationala
a m/s2 m/s2 Valoarea vibratiilor emise conform EN 60745
(suma vectoriali a trei directji)
a, m/s2 m/s2 Valoare medie a vibratiilor (carotare)

min, m/s min, m/s

m, s, kg, A,mm, V, | m,s, kg, A,mm,V, | Unititi de masura de baza sau derivate din
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | Sistemul International SI.

Pentru siguranta dumneavoastra.
A AVERTISMENT Citili toate instructiunile §i
indicatiile privind siguranta si
protectia muncii. Nerespectarea instructiunilor si
indicatiilor privind siguranta si protectia muncii poate
duce la electrocutare, incendiu si/sau provoca leziuni
grave.
Pastrati in vederea unei utilizari viitoare toate
instructiunile si indicatjile privind siguranta si protectia
muncii.
Nu folositi aceastd sculd electricd Tnainte de a citi
temeinic si a ntelege in intregime prezentele
instructiuni de utilizare cit si ,,Instructiunile de
ordin general privind siguranta si protectia muncii‘
(numar document 3 41 30 054 06 1) alaturate. Péstrati
documentatia amintitd in vederea unei utilizari ulterioare
si transmiteti-le mai departe in cazul predarii sau
nstrdinarii sculei electrice.
Respectati deasemenea normele nationale de protectia
muncii.
Destinatia sculei electrice:
Masina de carotat destinata gauririi cu carote si burghie
din carbura solidd, pentru tesirea si filetarea materialelor
cu suprafatd magnetizabild, cu ajutorul dispozitivelor de
lucru si accesoriilor admise de FEIN, in mediu protejat
impotriva intemperiilor.
Aceasti sculd electricd este conceputi §i pentru
alimentare de la generatoare de curent alternativ avind o
putere corespunzitoare, care satisfac cerintele
standardului ISO 8528, clasa de executie G2. Se
consideri cd cerintele standardului nu sunt respectate in
special Tn cazul in care aga numitul coeficient al
distorsiunilor de neliniaritate depiseste 10 %. In caz de
dubiu informati-va cu privire la generatorul pe care il
utilizati.

Instructiuni speciale privind siguranta si protectia
muncii.

Folositi echipament de protectie. in functie de aplicatie,
folositi echipamente de protectie a fetei sau ochelari de
protectie. Folositi protectie auditiva. Ochelarii de
protectie trebuie si asigure protectie impotriva
particulelor aruncate in timpul diferitelor lucrari. O
poluare sonord constant ridicatd poate duce la pierderea
auzului.

Nu atingeti muchiile ascutite ale carotei. Exista pericol de
ranire.

in caz de deteriorare schimbati neintarziat mansonul de
protectie al cablului. Un mangson de protectie al cablului
defect poate duce la supraincilzirea masinii si la oprirea

de avarie a acesteia.

Tnainte de prima punere in functiune: montati pe masina
protectia contra atingerii.

Asigurati intotdeauna scula electrica cu cureaua de
fixare din setul de livrare. In caz de pana de curent sau
daci se scoate stecherul din prizi, forta de fixare a
magnetului este anulata. La aceste lucrari, tineti seama si
de obiectele care cad, ca de ex. miezul si agchiile rezultate
n urma gauririi.

Executati lucrarile la elementele de constructie verticala
sau deasupra capului fara a utiliza rezervorul cu lichid de
racire. Intrebuintati in acest caz un agent de ricire sub
forma de spray. Din cauza lichidelor care patrund in scula
electricd existd pericolul unui scurtcircuit.

Evitati atingerea dopului rezultat si expulzat automat de
varful de centrare la sfarsitul procesului de lucru.
Contactul cu dopul fierbinte poate provoca leziuni.

Racordati scula electrica numai la prize de curent
prevazute cu contact de protectie conform normelor.
Folositi numai cabluri de alimentare nedeteriorate si
cabluri prelungitoare controlate regulat, cu contact de
protectie. Un conductor de protectie nefunctional poate
duce la electrocutare.

Pentru evitarea leziunilor feriti-va mainile,
imbracamintea etc. de agchiile care se rotese. Aschiile
pot provoca leziuni. Folositi intotdeauna aparatoarea
impotriva aschiilor.

Nu incercati sa indepartati scula cat timp se mai roteste.
Aceasta ar putea cauza leziuni grave.

Prindeti scula electrica de manerele izolate atunci cand
executati lucrari, la care dispozitivul de lucru poate
atinge conductori electrici ascunsi sau propriul cablu de
alimentare. Contactul cu un conductor aflat sub tensiune
poate pune sub tensiune si comnponentele metalice ale
sculei electrice i duce la electrocutare.

Aveti grija la conductorii electrici ascunsi, conductele de
gaz si de apa ascunse. Inainte de a incepe lucrul
controlati, de ex. cu un detector de metale, sectorul de
lucru.

Nu prelucrati materiale care contin azbest. Azbestul se
consideri a fi cancerigen.

Este interzisa insurubarea sau nituirea de placute si
embleme pe scula electrica. O izolatie deteriorati nu
ofera protectie impotriva electrocutarii. Folositi etichete
autocolante.

Nu suprasoliciati scula electrica sau valiza de depozitare
si nu le folositi drept scara sau schela. In cazul
suprasolicitdrii sau escaladarii sculei electrice sau a valizei
de depozitare, centrul de greutate al sculei electrice sau al
valizei de depozitare se poate deplasa in sus si provoca
rdsturnarea lor.
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Nu folositi accesorii care nu au fost realizate sau
autorizate in mod special de fabricantul sculei electrice.
Utilizarea in conditii de siguranta nu este garantatd numai
prin faptul cd accesoriul resprectiv se potriveste la scula
dumneavoastra electrica.

Curatati regulat orificiile de aerisire ale sculei electrice
cu unelte nemetalice. Ventilatorul trage praful in carcasa.
Acest fapt poate cauza pericole electrice in cazul
acumularii excesive de pulberi metalice, generand
pericole electrice.

inaintea punerii in functiune verificati daca cablul de
alimentare si stecherul nu sunt deteriorate.
Recomandare: conectati scula electrica intotdeauna
printr-un intrerupator cu protectie diferentiala (RCD), cu
un curent de defect masurat de 30 mA sau mai mic.
Vibratji mana-brat

Nivelul vibratiilor specificat in prezentele instructiuni a
fost masurat conform unei proceduri de masurare
standardizate Tn EN 60745 si poate fi utilizat la
compararea sculelor electrice intre ele.

Nivelul specificat al vibratiilor se refera la utilizarile
principale ale sculei electrice. Desigur in cazul in care
scula electrici va fi folosita pentru alte utilizri, cu
dispozitive de lucru neautorizate sau nu va beneficia de o
ntretinere corespunzitoare, nivelul vibratiilor poate fi
diferit. Aceasta poate mari considerabil expunerea la
vibratii calculata pe tot intervalul de lucru.

Pentru o evaluare precisa a expunerii la vibratii ar trebui
luate in considerare i perioadele de timp in care scula
electrica este opritd sau este in functiune dar nu este
folositd efectiv. Aceasta ar putea reduce semnificativ
expunerea la vibratii calculata cumulativ pe intregul
interval de lucru.

Adoptati masuri suplimentare privind siguranta, pentru a
proteja operatorul impotriva efectelor vibratiilor, ca de
exemplu: intreginerea sculei electrice i a dispozitivelor
de lucru, mentinerea la cald a mainilor, organizarea
ragionald a proceselor de lucru.

Instructiuni de utilizare.

Intrebuintati ca agent de racire numai emulsie de ricire si
ungere (ulei in apa).

Respectati instructiunile producitorului privind agentul
de rdcire.

Aveti grija ca suprafata de contact cu talpa magnetici sa fie
pland, curati, lipsitd de rugind si gheatd. Indepartati lacul,
straturile de chit i alte materiale de pe aceasta. Evitati
formarea unui spatiu gol (intrefier) intre talpa magnetici
si suprafata de contact. Intrefierul reduce forta de fixare
magnetica.

Tn timpul lucrului folositi intotdeauna talpa magnetici ,

aveti grijd ca forta de fixare magneticd si fie suficient de

mare:

= Daci tasta verde a panoului de comanda este aprinsa
permanent, forta de fixare magneticd este suficient de
mare iar masina poate fi folositd cu avans normal.

= Daci tasta Niagnet a panoului de comanda clipeste,
eventual forta de fixare magnetica nu este suficientd

iar masina trebuie folosita cu o forta de avans redusa.

La prelucrarea materialelor anti-magnetice, trebuie sa se
utilizeze dispozitive de fixare adecvate FEIN, disponibile
ca accesorii, ca de exemplu placa cu vid sau dispozitivul
prismatic de fixare pentru gaurirea tevilor. Respectati in
acest sens instructiunile de folosire ale acestora.

Tn timpul prelucririi pieselor din otel cu o grosime mai
micd de 12 mm, pentru asigurarea fortei de fixare a
magnetului, se va utiliza o placd aditionald din otel.
Talpa magneticd este supravegheatd printr-un senzor de
curent. Daci talpa magnetica este defectd, motorul nu
porneste.

In caz de suprasolicitare motorul se opreste de la sine si
trebuie repornit.

Aplicati numai forta axiald de avans care este absolut
necesard. Forte axiale de avans prea mari pot provoca
ruperea accesoriului si pierderea fortei de fixare a
magnetului.

Daci in timpul functiondrii motorului se intrerupe
alimentarea curentului electric, circuitul de protectie
impiedica repornirea automata a motorului. Porniti din
nou motorul.

Ultima turatie reglata este memorati automat (Memory
Function). Pentru a porni scula electrici cu ultima turatie
reglat, actionati tasta cu simbolul [l si ap3sati apoi tasa
cu simbolul .

Tn timpul gauririi nu opriti motorul masinii.

Retrageti carota din gaurd numai cu motorul maginii
pornit.

Daci carota se blocheazi in material, opriti motorul
magsinii, desurubati atent carota rotind-o in sens contrar
migcarii acelor de ceasornic.

Dupi fiecare giurire indepartati aschiile si dopul obtinut.

0 Nu atingeti agchiile cu mana. Folositi intotdeauna
un carlig pentru agchii.
0 Pericol de arsuri! Suprafata magnetilor poate atinge
temperaturi ridicate. Nu atingeti magnetii cu
mainile neprotejate.

Nu deteriorati tiigurile burghiului la schimbarea acestuia.

La gdurirea materialelor in straturi suprapuse, dupa
fiecare strat gaurit, se vor indepirta aschiile si dopul
rezultat.

La filetare, pentru reglarea arborelui portburghiu, folositi
numai cheia tip T sau cheia hexagonald din setul de
livrare.

Nu folositi magina de carotat daci circuitul agentului de
racire este defect. Inainte de punerea in functiune
verificati etanseitatea, inclusiv daca furtunurile nu
prezint fisuri. Evitati patrunderea lichidului in
componentele electrice.
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Mesaj eroare/ Semnificatie

Solutie de remediere

comportament tasta

magnet

Indicatorul lumineaza Fortd de fixare magnetici suficient de
verde mare.

Indicatorul clipeste verde
insuficienta.

Eventual fortd de fixare magnetici

Tn timpul lucrului cu diverse materiale, chiar
din otel, avand o grosime mai mica de 12 mm,
pentru asigurarea fixarii magnetice, piesa de
lucru trebuie intdritd in mod suplimentar cu o
placi din otel.

Indicatorul lumineazi in
rosu timp de 1 secunda

= Senzorul de miscare s-a declansat
= S-a declansat protectia la suprasarcind | repornita.
= Tensiunea retelei este inadecvata

Dupa remedierea defectiunii, masina poate fi

Indicatorul clipeste de 3 x | Nu existd semnal de turatie

Daci defectiunea apare mai des, trimiteti
masina la centrul de service i asistentd post-
vinzare FEIN.

Indicatorul lumineazi

continuu n rosu inadecvatd

conectdrii

= Tensiunea/frecventa retelei este

= Suportul de gaurit s-a supraincalzit
= Tasta a rdmas blocatd in timpul

Dupa remedierea defectiunii, magina poate fi
repornita.

Daci defectiunea apare mai des, trimiteti
masina la centrul de service i asistentd post-
vanzare FEIN.

Indicatorul lumineazi
continuu in rosu

Magsina este defecta.

Trimiteti masina la centrul de service si
asistentd post-vanzare FEIN.

Intretinere si asistenta service post-

vanzari.

in conditii de utilizare extrem de grele, la
prelucrarea metalelor, in interiorul sculei

electrice se poate depune praf metalic bun conducitor

electric. |zolatia de protectie a sculei electrice poate fi

afectatd. Suflati frecvent interiorul sculei electrice prin

fantele de aerisire cu aer comprimat uscat, fara ulei si

legati in serie un intrerupdtor automat de protectie la

curent rezidual FI/RCD.

Tnlocuiti etichetele si avertismentele de pe scula electrici,

in cazul in care acestea s-au invechit si s-au uzat.

Tn cazul in care cablul de alimentare al sculei elecrice este

deteriorat, el trebuie Tnlocuit cu un cablu de alimentare

special pregitit dinainte, disponibil la centrele de asistentd

service post-vanzari FEIN.

Gasiti lista actuald de piese de schimb pentru aceasta sculd

electricd pe internet, la www.fein.com.

Folositi numai piese de schimb originale.

Puteti schimba si singuri, daca este necesar, urmatoarele

piese:

Scule, rezervor agent de ricire

Garantia legala de conformitate si
garantia comerciala.

Garantia legald de conformitate a produsului se acorda
conform reglementirilor legale din tara punerii in
circulatie a acestuia. In plus, FEIN acordi o garantie
comerciald conform certificatului de garantie al
producitorului FEIN.

Setul de livrare al sculei dumneavoastri electrice poate si
cuprindd numai o parte a accesoriilor descrise sau
ilustrate in prezentele instructiuni de folosire.

Declaratie de conformitate.

Firma FEIN declard pe proprie raspundere ca acest
produs corespunde prevederilor specificate la ultima
pagind a prezentelor instructiuni de utilizare.
Documentatie tehnici la: C. & E. Fein GmbH, C-DB_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protectia mediului inconjurator,
eliminare.

Ambalajele, sculele electrice si accesoriile scoase din uz

trebuie directionate citre o statie de reciclare ecologica.




g%% OBJ_BUCH-0000000288-001.book Page 103 Monday, September 4, 2017 2:16 PM g%g

Bl o

Originalno navodilo za obratovanje.

Uporabljeni simboli, kratice in pojmi.

Simbol, znaki Razlaga
@ Nuijno preberite priloZeno dokumentacijo, kot je to Navodilo za obratovanje in Splosna
varnostna navodila.

Sledite navodilom bliZnjega besedila ali slike!

Sledite navodilom bliZnjega besedila ali slike!

nevarnost poskodb zaradi nenamernega vklopa elektri¢nega orodja.
Pri delu morate uporabljati zai¢ito za o¢i.

Pred tem delovnim korakom potegnite omreZno stikalo iz omreZne vti¢nice. Sicer obstaja
D

@ @ Pri delu morate uporabljati zas¢ito sluha.

Ne dotikajte se rotirajocih delov elektri¢nega orodja.

Pozor pred ostrimi robovi na vstavnem orodju, kot npr. rezili na rezalnih nozih.

Nevarnost zdrsa!

Nevarnost zme&kanin!

Previdno, padajoci predmeti!

Vroca povrsina!

Prepovedano poseganje v obmogje!

Pritrdite pas!

Splo3ni znak za prepoved. To dejanje je prepovedano.

Potrdilo o skladnosti elektricnega orodja z direktivami Evropske skupnosti.

To opozorilo prikazuje moZno nevarno situacijo, ki lahko privede do resnih poskodb ali smrti.

Loceno zbirajte elektri¢na orodja in druge elektrotehni¢ne in elektriéne proizvode in
poskrbite za njihovo okolju prijazno recikliranje.

Izdelek z osnovno izolacijo in prevodnimi deli, ki se jih je mo¢ dotakniti in so dodatno
prikljuceni na zascitni vodnik.
Vklop

Izklop

Navojni sveder
Jeklo

A ioE ®§ZiﬁIR® DB P>P

4~ ~5
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Simbol, znaki

Razlaga

Majhno Stevilo vrtljajev

Veliko 3tevilo vrtljajev

Drzalna sila magneta dovolj velika

Drzalna sila magneta ni dovolj velika

Start vrtalnega motorja. Smer vrtenja desno

Start vrtalnega motorja v nacinu impulznega obratovanja. Smer vrtenja levo

Postopno zmanjsanje stevila vrtljajev

Postopno povecanije Stevila vrtljajev

Ustavitev motorja

Vklop/izklop magneta

lahko vsebuje Stevilke ali crke

Znaki Mednarodna Nacionalna enota | Razlaga
enota
Py W w Zmogljivost motorja
P, W W Oddajanje mo¢i
noR /min, min”", rpm, |/min Stevilo vrtljajev pri prostem teku
r/min (vrtenje v desno)
ngy /min, min™!, rpm, | /min Stevilo vrtljajev pri prostem teku
r/min (vrtenje v levo)
in inch palec, col Mera
U \ \ Naznacena napetost
f Hz Hz Frekvenca
M... mm mm Mera, metricni navoj
%] mm mm Premer okroglega dela
HM {8 o 31 Fe 400 mm mm Maks. vrtalni premer v jeklo do 400 N/mm?-
Trda kovina (sveder za jedrovanje)
HSS 1E o 97 Fe 400 mm mm Maks. vrtalni premer v jeklo do 400 N/mm?-
Hitrorezno jeklo (sveder za jedrovanje)
HSS 9 o g Fe400 | mm mm Maks. vrtalni premer v jeklo do 400 N/mm?-
Hitrorezno jeklo (spiralni sveder)
)] mm mm Maks. sposobnost prijemala vpenjalne glave
o mm mm Premer grezenja
i kg kg Teza v skladu z EPTA-Procedure 01
7, °C °C Dovoljena temperatura okolice
Loa dB dB Nivo hrupa
Lya dB dB Mo¢ hrupa
Locpeak dB dB Najvisji nivo hrupa
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Znaki Mednarodna Nacionalna enota | Razlaga
enota
K. Negotovost
a m/s? m/s? Emisijske vrednosti vibracij v skladu z
EN 60745 (vektorska vsota treh smeri)
a, m/s? m/s? Srednja nihajna vrednost (jedrovanje)
m, s, kg, A,mm,V, | m,s, kg, A,mm,V, | Osnovne in izpeljane enote iz mednarodnega
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | merskega sestava SI.
min, m/s min, m/s

Za vaSo varnost.
A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje varnostnih
navodil in napotkov lahko povzroci elektri¢ni udar, poZar
in/ali tezke poskodbe.
Shranite vsa varnostna opozorila in navodila za
prihodnost.
Tega elektri¢nega orodja ne uporabljajte tako
dolgo, preden niste temeljito prebrali tega navodila
za uporabo ter priloZenih ,,Splosnih varnostnih
opozoril“ (Stevilka spisa 3 41 30 054 06 1) in jih v celoti
razumeli. Navedeno dokumentacijo shranite za kasnejSo
uporabo in jo izro€ite naprej pri posredovanju ali
odsvojitvi elektri¢nega orodja.
Prav tako upostevajte zadevne nacionalne predpise
varstva pri delu.

Namembnost elektricnega orodja:

Stroj za jedrovanje za vrtanje s svedri za jedrovanje in
polnimi svedri, za pogrezanje in rezanje navojev v
materiale z magneti¢no povrsino v vremensko
za$Citenem okolju s vstavnimi orodji in priborom, ki je
odobreno s strani FEIN.

To elektri¢no orodje je namenjeno tudi za uporabo z
generatorji na izmenicni tok z dovolj veliko mo¢jo, ki
ustrezajo standardu I1SO 8528, izvedbeni razred G2. Se
posebej ni v skladu s standardom, ¢e se faktor distorzije
prekoraci za 10 %. V primeru dvoma se informirajte o
generatorju, ki ga uporabljate.

Posebna varnestna navodila.

Uporabite zascitno opremo. Glede na aplikacijo uporabite
zaScito obraza ali zas¢itna ocala. Uporabite zascito sluha.
Zai¢itna ocala morajo biti primerna, da pri razli¢nih
opravilih §¢itijo pred delci, ki letijo naokoli. Trajajoca
visoka obremenjenost s hrupom lahko povzrodi izgubo
sluha.

Ne dotikajte se ostrih robov stroja za jedrovanje. Obstaja
nevarnost poskodb.

Ce je zaséitna gibka cev kabla poskodovana, jo morate
nemudoma zamenjati. Okvarjena za$¢itna cev kabla lahko
povzrodi pregretje stroja in izklop v sili.

Pred prvim zagonom: Montirajte zas¢ito pred dotikom na
stroj.

Zavarujte elektricno orodje vselej s priloZzenim vpenjalnim
trakom. Pri izpadu toka ali ¢e izvle€ete omreZzni vti¢,
drzalna sila magneta preneha delovati. Pri izvajanju del
bodite pozorni na padajoée predmete, kot na primer
izvrtana jedra ali ostruzke,

ﬁ%

%

Pri delih, ki jih opravljate ob navpiénih gradbenih
elementih ali nad glavo, ne uporabljajte posode za
hladilno tekogino. V tem primeru uporabite hladilni sprej.
Zaradi tekodin, ki prodrejo v elektri¢no orodje, obstaja
nevarnost elektri¢nega udara.

Prepreéite stik z izvrtanim jedrom, ki ga po zakljuéku
delovnega postopka centrirni trn avtomatsko izvrze. Stik
z vro¢im ali padajo¢im jedrom lahko povzrodi poskodbe.

Elektricno orodje moate prikljuciti le na varnostnih
vtiénicah, ki so v skladu s predpisi. Uporabite samo
neposkodovane prikljuéne vodnike in redno preizkusene
podaljSevalne vodnike z zas¢itnim kontaktom.
Neprehoden zascitni vodnik lahko povzrodi elektricni
udar.

Da hi preprecili poSkodbe, se z rokami, oblacilom itd. ne
preblizujte vrteéim se ostruzkom. Ostruzki lahko
povzrocijo poskodbe. Vedno uporabite zas¢ito proti
ostruzkom.

Ne poskusajte odstraniti vstavnega orodja, ki se Se vrti.
To lahko povzroci tezke poskodbe.

Napravo smete drZati le na izoliranih ro¢ajih, ¢e delate na
obmocju, kjer lahko vstavljeno orodje pride v stik s
skritimi omreznimi napeljavami ali pa kjer lahko zadane
ob lastni omrezni kabel. Stik z napeljavo, ki je pod
napetostjo povzrodi, da so posledi¢no tudi kovinski deli
naprave pod napetostjo in to vodi do elektri¢nega udara.

Pazite na skrite elektricne vodnike, plinski in vodovodni
cevovod. Pred pricetkom dela kontrolirajte delovno
obmogje npr. z lokatorjem kovine.

Ne obdelujte materiala, ki vsebuje azbest. Azbest je
kancerogen.

Prepovedano je privijacenje ali kovicenje ploséic in
znakov na elektriéno orodje. Poskodovana izolacija ne
nudi zaicite proti elektricnemu udaru. Uporabljajte
lepilne ploscice.

Ne preobremenjujte elektricnega orodja ali kovéka za
shranjevanje in slednjih ne uporabljajte za spenjanje ali
podporo. Preobremenitev ali postopanje po elektricnem
orodju ali koveku za shranjevanje lahko povzrodi, da se
teZi$ce elektricnega orodja ali kovcka za shranjevanje
premakne navzgor in se slednji prekucne.

Ne uporabljajte pribora, ki ga proizvajalec elektricnega
orodja ni razvil in sprostil. Varno obratovanje ne morete
zagotoviti s tem, da se pribor prilega elektric(nemu
orodiju.

ﬁ
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Z nekovinskimi orodji morate redno ¢istititi odprtine za
zracenje elektrinega orodja. Ventilator motorja potegne
prah v ohisje. To lahko pri preveliki koncentraciji
kovinskega prahu pozvro¢i elektri¢no ogrozanje.

Pred zagonom preverite omrezni prikljuéek in omrezni
vtic na poskodbe.

Priporoc¢amo: Elektricno orodje uporabljajte vedno preko
zaséitnega stikala za okvarni tok (RCD) z
dimenzioniranim okvarnim tokom 30 mA ali manj.

Vibracije rok

Podane vrednosti nivoja vibracij v teh navodilih so se
izmerile v skladu s standardiziranim merilnim postopkom
po EN 60745 in se lahko uporabljajo za primerjavo
elektri¢nih orodij med seboj. Primeren je tudi za zacasno
oceno obremenjenosti z vibracijami.

Naveden nivo vibracij reprezentira glavne uporabe
elektri¢nega orodja. Ce pa elektri¢no orodje uporabljate
$e v druge namene, z odstopajocimi vstavnimi orodji ali
pri nezadostnem vzdrzevanju, lahko nivo vibracij
odstopa. To lahko obremenjenosti z vibracijami med
dolocenim obdobjem uporabe obcutno poveca.

Za natancnej$o oceno obremenjenosti z vibracijami
morate upostevati tudi tisti ¢as, ko je naprava izklopljena
in sicer tece, vendar dejansko ni v uporabi. To lahko
ombremenjenost z vibracijami preko celotnega obdobja
dela ob¢utno zmanjsa.

Dolotite dodatne varnostne ukrepe za zas¢ito
uporabnika pred vpljivi vibracij, npr. vzdrZevanje
elektri¢nega orodja in vstavnih orodij, segrevanje rok,
organizacija delovnih postopkov.

Navodila za uporaho.

Kot hladilno stredstvo uporabljajte izkljuéno hladilno
mazalno emulzijo (olje in voda).

Upostevajte navodila proizvajalca k hladilnemu sredstvu.
Pazite na to, da bo stojiS¢e za magnetno nogo izravnano,
&isto, brez rje in ledu. Odstranite lak, sloje ometa in
druge materiale. Preprecite zra¢no reZo med magnetno
nogo in stojis¢em. Zracna reze prepreci drzalno silo
magneta.

Pri delu vedno uporabljajte magnetno nogo in pazite, da

bo drzalna sila magneta dovolj velika:

= Ce sveti zelena tipka upravljalnega polja trajno, je
drzalna sila magneta dovolj velika in stroj lahko
Qbratuje z normalnim pomikom.

= Ce tipka Magnet na upravljalnem polju utripa, drzalna
sila magneta morebiti ni dovolj velika in stroj mora
obratovati z zmanj$ano potisno silo.

Pri delu na materialih, ki jih ni mogoce magnetizirati,
morate uporabiti primerne pritrdilne naprave FEIN, ki so
dobavljive kot pribor, kot npr. vakuumsko plosco ali
pripravo za vrtanje cevi. Upostevajte pripadajo¢a navodila
za obratovanje.
Ce delate z jeklenimi materiali z debelino pod 12 mm,
morate za zagotovitev drZalne sile magneta ojacati
obdelovanec z dodatno jekleno plosco.
Tokovni senzor nadzoruje magnetno nogo. Ce je
magnetna noga okvarjena, motor ne zaZene.
Pri preobremenitvi se motor samostojno ustavi in ga
morate ponovno zagnati.
Potiskajte le z nujno potrebno potisno silo. Prevelike
potisne sile lahko povzrodijo lom vstavnega orodja in
izgubo magnetne drzalne sile.
Ce pri delujotem motorju prekinete dovod elektri¢ne
energije, prepredi za€itno stikalo samostojni ponovni
zagon motorja. Ponovno vklopite motor.
Zadnije nastavljeno Stevilo vrtljajev se avtomatsko shrani
(Memory Function). Za zagon elektri¢nega orodja z
zadnjim nastavljenim Stevilom vrtljajev, aktivirajte in
zadrite tipko s simbolom [, in nato pritisnite tipko s
simbolom QY .
Ne ustavljajte vrtalnega motorja med vrtanjem.
Sveder za jedrovanje smete le pri delujoéem motorju
potegniti iz izvrtine.
Ce se sveder za jedrovanje zatakne v materialu, ustavite
vrtalni motor in previdno zavrtite sveder za jedrovanje v
smeri proti urnemu kazalcu ven.
Po vsakem koncanem vrtanju odstranite ostruzke in
izvrtano jedro.
Ne dotikajte se ostruzkov z golo roko. Vedno
uporabite kavlje za ostruzke.
Nevarnost opeklin! Povrsina magneta lahko
doseZe visoke temperature. Ne dotikajte se
magneta z golimi rokami.
Pri zamenjavi svedra ne smete poSkodovati njegovih
rezil.
Pri jedrovanju materiala v slojih morate po vsakem
prevrtanem sloju odstraniti jedro in ostruzke.
Pri rezanju navojev uporabite za nastavitev vrtalnega
vretena izklju¢no prilozen T-kljuc ali imbus kljuc.
Stroja za jedrovanje ne smete uporabljati z okvarjenim
hladilnim sistemom. Pred vsakim obratovanjem preverite
tesnost in prisotnost razpok v gibkih ceveh. Preprecite
prodiranje tekocine v elektri¢ne dele.
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Sporocilo o napaki/ Pomen
napacno delovanje

magnetne tipke

Pomoé

Prikaz sveti zeleno
velika.

Drzalna sila magneta je zadovoljivo

Prikaz utripa zeleno
zadovoljivo velika.

Drzalna sila magneta morda ni

Pri opravilih na jeklenih materialih z debelino
materiala manj kot 12 mm morate tudi tukaj
za zagotovitev drZalne sile magneta ojacati
obdelovanec z dodatno jekleno plosco.

Prikaz sveti 1 sekundo
rdece = Aktiviral se je izklop pri

preobremenitvi

= Aktiviral se je senzor premikanja

= Napacna omreZna napetost

Po odpravi napake lahko stroj ponovno
vklopite.

Prikaz sveti 3 krat rde¢e | Brez signala Stevila vrtenja

Ce se napaka pojavi vegkrat, pogljite stroj na
servis za stranke FEIN.

Prikaz sveti trajno rdece
frekvenca

= Vrtalno stojalo je pregreto

= Blokada tipke pri vklopu

= Napacna omrezna napetost/omrezna

Po odpravi napake lahko stroj ponovno
vklopite.

Ce se napaka pojavi vegkrat, posljite stroj na
servis za stranke FEIN.

Prikaz trajno utripa rdece | Stroj je okvarjen.

Pogsljite stroj na servis za stranke FEIN.

\izdrzevanje in servis.
B Pri ekstremnih pogojih uporabe se lahko

9 prevodni prah, ki nastane pri obdelavi kovin,
usede v notranjosti elektri¢nega orodja. Pri tem se lahko
poskoduje zas¢itna izolacija elektri¢nega orodja. Iz
notranjosti elektriénega orodja pogosto izpihavajte
prezraCevalne zareze s suhim in neoljnatim tlacnim
zrakom in predvklopite tokovno za¥¢itno stikalo (Fl).
Pri staranju in obrabi obnovite nalepke in navodila za
varnost na elektriénem orodju.
Ce je priklju¢ni vodnik elektri¢nega orodja poskodovan,
ga morate nadomestiti s posebej pripravljenim
prikljuénim vodnikom, ki ga dobite pri servisu FEIN.
Aktualni seznam nadomestnih delov se nahaja na spletni
strani pod www.fein.com.
Uporabljajte izkljuno originalne nadomestne dele.
Naslednje dele lahko po potrebhi samostojno zamenjajte:
Vstavna orodja, Posoda s hladilno teko¢ino

Jamstvo in garancija.

Jamstvo za izdelek velja v skladu z zakonskimi pravili v
drzavi, kjer se je izdelek dal v promet. Poleg tega vam daje
FEIN garancijo v skladu z izjavo proizvajalca FEIN.

V obsegu dobave elektri¢nega orodja se lahko nahaja tudi
le del pribora, ki je opisan ali naslikan v tem navodilu za
obratovanje.

%

Izjava o skladnosti.

Podijetje FEIN izjavlja pod izkljuéno odgovornostjo, da ta
izdelek ustreza navedenim zadevnim dolo&ilom, ki so
opisana na zadnji strani tega navodila za obratovanje.
Tehni¢na dokumentacija se nahaja pri:

C. & E. Fein GmbH, C-DB_IA,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Varstvo okolja, odstranitev odpadkov.

EmbalazZe, odpadna elektri¢nega orodja in pribor morate
reciklirati v skladu z varstvom okolja.




g%% OBJ_BUCH-0000000288-001.book Page 108 Monday, September 4, 2017 2:16 PM

G sr |

Originalno uputstvo za rad.

Upotrebljeni simboli, skraéenice i pojmovi.

Simbol, znak

Objasnjenje

(2] ]

Neizostavno (itajte prilozena dokumenta kao uputstvo za rad i opsta sigurnosna upozorenja.

Sledite uputstva u sledec¢em tekstu ili grafici!

Sledite uputstva u sledec¢em tekstu ili grafici!

Pre ovoga radnog zahvata izvucite mreZni utika iz uti¢nice. Inade postoji opasnost od
povreda usled nenamernog pokretanja elektri¢nog alata.

0> e
@
@

Pri radu koristite zastitu za o€i.

Pri radu koristite zastitu za sluh.

Rotirajuce delove elektri¢nog alata ne dodirivati.

Opomena pred ostrim ivicama upotrebljenog alata, kao na primer posekotine od noZeva za
presecanje.

Opasnost od proklizavanja!

Opasnost od prignjecenja!

Oprez predmeti mogu pasti dole!

Vrela povrsina!

Zabranjeno hvatati unutra!

Pricvrstite pojas!

Znak opste zabrane. Ova radnja je zabranjena.

S NN NN

Potvrdjuje usaglaSenost elektri¢nog alata sa smernicama Evropske Zajednice.

A UPOZORENIJE

Ovo upozorenje pokazuje mogucu opasnu situaciju, koja moZe uticati na najozbiljnije
povrede ili smrt.

Prikazane elektri¢ne alate i druge elektrotehnicke i elektri¢ne proizvode sakupljajte
odvojeno i odvozite na reciklaZu koja odgovara zastiti ¢ovekove okoline.

Proizvod sa baznom izolacijom i provodljivim delovima koji se mogu dodirivati i koji su
dodatno prikljuéeni na zastitni vod.

Ukljuciti

Iskljuciti

Burgija za navoje

NgQ) =) ©p

Celik

A

%

e
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Simbol, znak Objasnjenje
§ Bez broja obrtaja
<
_— Veliki broj obrtaja
@
Dovoljna snaga magneta za prijanjanje
@ Nije dovoljna snaga magneta za prijanjanje

Startovanje motora busilice. Pravac okretanja desni

Startovanje motora busilice u radu sa dodirom. Smer okretanja levi

Postepeno redukovanje broja obrtaja

ﬂ Povecavati broj obrtraja postepeno.
**)
Znak

Zaustavljanje obrtaja motora

Ukdljuditi/iskljuciti magnet

moZe sadrZati brojeve ili slova

Jedinica Jedinica Objasnjenje
internacionalna | nacionalna
Py W W Primnjena snaga
Py w w Predana snaga
noR /min, min'1, rpm, |/min Broj obrtaja na prazno (Desni smer)
r/min
ngy /min, min'1, rpm, |/min Broj obrtaja na prazno (Levi smer)
r/min
in inch inch Dimenzija
U \' \' Odredjivanje napona
f Hz Hz Frekvencija
M. mm mm Dimenzija, metri¢ki navoj
1%} mm mm Presek nekog okruglog dela
HM 15 o 97, re 400 mm mm Maks. presek buSenja u Zeliku do 400 N/mm?2-
Tvrdi metal (Suplja burgija)
HSS 18 o Jp Fe 400 mm mm Maks presek busenja u &eliku do 400 N/mm?-
Brzo rezuci gelik (Suplja burgija)
HSS X9 @ 9% Fed00 |mm mm Maks presek busenja u &eliku do 400 N/mm?-
Brzo rezuci &elik (Spiralna burgija)
o)) mm mm Maksimalna sposobnost prihvata stezne glave
=&, D mm mm Presek Spustanje
i kg kg TeZina prema EPTA-Procedure 01
T, °C °C Dozvoljena temperatura okoline
Loa dB dB Nivo zvuénog pritiska
Lya dB dB Brzi nivo snage

4~ ~5
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Znak Jedinica Jedinica Objasnjenje
internacionalna nacionalna
Lycpeak dB dB Vrsni nivo zvuénog pritiska
K. Nesigurnost
a m/s? m/s? Emisiona vrednost vibracija je prema EN 60745
(Zbir vektora tri pravca)
a, m/s? m/s? Srednja vrednost vibracija (busenje sa Supljom
burgijom)
m, s, kg, A,mm,V, | m,s, kg, A,mm,V, | Bazne i izvedene jedinice iz internacionalnog
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | sistema jedinica SI.
min, m/s min, m/s

Za VaSu sigurnost.

A UPOZORENIJE Citajte sva sigurnosna upozorenja i
uputstva. Propusti kod odrzavanja
sigurnosnih upozorenja i uputstava mogu prouzrokovati
elektricni udar, pozar i/ili teSke povrede.
Cuvajte sva sigurnosna upozorenja i uputstva za
buduénost.
Ne upotrebljavajte ovaj elektri¢ni alat, pre nego to
temeljno ne procitate i potpuno razumete ovo
uputstvo za rad kao i priloZena ,,Opsta sigurnosna
upozorenja“ (broj spisa 3 41 30 054 06 1). Cuvajte
navedenu dokumentaciju za kasniju upotrebu i predajte
je kod nekog otudjenja ili davanja elektri¢nog alata.
Pazite isto tako na vaZece nacionalne propise o zastiti na
radu.

Odredjivanje elektricnog alata:

Masina sa Supljom burgijom za busenje sa Supljim i punim
burgijama, za upustanje i se¢enje navoja na metalima sa
magnetnom povrsinom sa umetnutim alatima i priborom
u okolini zasti¢enoj od vremena a koje je odobrio FEIN.
Ovaj elekri¢ni alat je namenjen i za upotrebu kod
generatora naizmenicne struje sa dovoljnom snagom,
koja odgovara standardu ISO 8528, klasa konstrukcije
G2. Ovaj standard se posebno ne preporuduje, ako
takozvano linearno izobli¢enje prelazi 10 %. U sluéaju
sumnje informisite se preko generatora koji
upotrebljavate.

Specijalna sigurnosna upozorenja.

Koristite zastitnu opremu. Koristite zavisno od primene
zastitu za lice ili zastitne naocare. Koristite i zastitu za
sluh. Zastitne naocare moraju biti pogodne da odbiju
odbacene deli¢e pri razli¢itim radovima. Trajno visoko
opterecenje bukom moze uticati na gubitak sluha.

Ne dodirujte oStre ivice Suplje burgije. Postoji opasnost
od povreda.

Neizostvno zamenite zastitno crevo kabla pri oStecenju.
Jedno kablovsko zastitno crevo u kvaru moZe uticati na
pregrevanje masine i na nuzno iskljucivanje.

Pre prvog pustanja u rad: Montirajte zastitu od
dodirivanja na masinu.

ﬁ%

%

Uvek osigurajte elektricni alat sa isporuéenim kaiSem za
zatezanje. Kod nestanka struje ili izvlacenja mreznog
utikaca ne ostaje sa€uvana sila magnetnog drzaca.
Obratite paznju kod ovih radova na predmete koji mogu
pasti dole kao na primer jezgra burgija i opiljci.

Izvodite radove na vertikalnim gradjevinskim elementima
ili iznad glave hez upotrebe rezervara za rashladno
sredstvo. Upotrebljavajte ovde neki sprej kao rashladno
sredstvo. Sa te¢nostima koje mogu prodredi u elektri¢ni
alat postoji opasnost od elektri¢nog udara.

Izhegavajte dodirivanje sa jezgrom od buSenja koje
automatski pri zavrSetku rada izbaci ¢ivijica za
centriranje. Kontakt sa vrelim ili jezgrom koje moze
ispasti moZe uticati na povrede.

Radite sa elektricnim alatom samo na propisanim
utiénicama sa zastitnim kontaktom. Upotrebljvajte samo
neostecene prikljucne vodove i redovno kontrolisane
produzne vodove sa zastitnim kontaktom. Jedan
nepropisan zastitni vod moZze uticati na elektricni udar.

Da bi izbegli povrede drzite uvek VaSe ruke, odelo itd.
dalje od letece strugotine. Strugotine mogu izazvati
povrede. Upotrebljavajte uvek zatitu od strugotine.

Ne pokus$avajte uklanjati upotrebljeni alat dok se jos$
okrece. Ovo moZe prouzrokovati teske povrede.

Drzite uredjaj za izolovane drske, ako izvodite radove, kod
kojih upotrebljeni alat moze da sretne skrivene vodove
struje ili sopstveni mrezni kabel. Kontakt sa nekim
vodom koji provodi struju moZe stavljati pod napon i
metalne delove uredjaja i uticati na elektriéni udar.

Pazite na skrivene postavijene elektricne vodove,
gasovode i vodovodne cevi. Konrolisite pre pocetka rada
radno podrugje na primer sa nekim uredjajem za potragu
metala.

Ne obradjujte nikakav materijal koji sadrZi azbhest. Azbest
vaZi kao izazivaé raka.

Zabranjeno je zavrtati tablice i znake na elektricni alat ili
ih nitovati. Ostecena izolacija ne pruza neku zastitu
protiv elektri¢nog udara. Upotrebljavajte lepljive tablice.

Ne preopterecujte elektriéni alat ili kofer za éuvanje i ne
upotrebljavajte ih kao merdevine ili podest.
Preopterecenje ili stajanje na elektriénom alatu ili koferu
za Cuvanje moZe uticati na to, da se pomeri na gore
teZiSte elektri¢nog alata ili kofera za €uvanje i on se
prevrne.

ﬁ
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Ne upotrebljavajte neki pribor koji nije specijalno
proizveden od proizvodjaca elektricnog alata ili odobren.
Siguran rad nije samo zbog toga, 3to neki pribor odgovara
Vasem elektriénom alatu.

Cistite redovno otvore za provetravanje elektricnog alata
sa nemetalnim alatima. Motorna duvaljka vu¢e vazduh u
kudiste. Ovo moze kod prekomernog sakupljanja
metalne prasine prouzrokovati elektriénu opasnost.

KontroliSite pre pustanja u rad da li su mrezni priklju¢ak
i utika¢ osteceni.

Preporuka: Radite sa elektricnim alatom uvek preko
zastitnog prekidaca struje (RCD) sa izmerenom strujom
kvara od 30 mA ili manjom.

Vibracije ruke i Sake

Nivo vibracija naveden u ovim upozorenjima je izmeren
prema jednom mernom postupku koji je standardizovan
u EN 60745 i moze se upotrebiti za poredjenje
elektri¢nih alata jedan sa drugim. Pogodno je i za
privremenu procenu opterecenja vibracijama.

Navedeni nivo vibracija predstavlja glavne primene
elektri¢nog alata. Ako se svakako elektri¢ni alat
upotrebljava za druge namene, sa upotrebljenim alatima
koji odstupaju ili nedovoljnim odrzavanjem, mozZe nivo
vibracija odstupati. Ovo moZe opterecenje vibracijama
znacajno povecati preko celog radnog vremena.

Za neku taénu procenu opterecenja vibracijama trebalo bi
uzeti u obzir i vreme, u kojem je uredjaj iskljucen, ili
doduse radi, medjutim nije stvarno u upotrebi. Ovo
moZe znadajno redukovati opterecenje vibracijama preko
celog radnog vremena.

Utvrdite dodatne sigurnosne mere za zastitu radnika pre
delovanja vibracija kao na primer: Odrzavanje elektri¢nih
alata i alata za upotrebu, odrzavajte ruke tople,
organizacija radnog postupka.

Uputstva za rad.

Upotrebljavajte kao rashladno sredstvo iskljucivo

emulziju rashladnog sredstva i podmazivanja (ulje u vodi).

Obratite paZnju na uputstva proizvodjada za rashladno
sredstvo.

Obratite paznju na to, da se povrsina za postavljanje na
magnetnu noZicu bude ravna, bez rdje i leda. Uklonite
lak, slojeve $pahle i druge materijale. Izbegavajte jedan
vazdu$ni zazor izmedju magnetne noZice i povriine za
ostavljanje. Vazdusni zazor smanjuje magnetnu silu
drzanja.

Koristite u radu uvek magnetnu noZicu, pazite na to, da i

je snaga magneta dovoljna.

= Ako u polju gde se radi stalno svetli zeleni taster, onda
je magnerna sila drzanja dovoljna i masina mozZe da
radi sa normalnim pomeranjem napred.

= Ako taster Magnet radne povrsine treperi, magnetna
sila drZanja je nedovoljna i masina nesme da radi sa
smanjenom silom pomeranja napred.

Kod rada sa materijalima koji nisu magnetizovani moraju
da se upotrebljavaju kao pribor FEIN pogodni uredjaji za
pricvricivanje, na primer vakum ploce ili uredjaj za
busenje cevi. Obratite paZnju na vaZeca radna uputstva.
Pri radu i na ¢eli¢nim materijalima sa debljinom materijala
manje od 12 mm, mora se radi obezbedjivanja snage
magneta pojacati radni komad sa dodatnom celicnom
plocom.

Magnetnu noZicu kontrolise strujni senzor. Ako je
magnetna noZica u kvaru, ne kre¢e motor.

Pri preopterecenju motor se zaustavlja automatski i mora
se ponovo startovati.

Upotrebljavajte samo neizostavno potrebnu silu
pomeranja napred. Suvise velika sila pomeranja napred
moZe uticati na lom umetnutih alata i gubitak sile
magnetnog drZaca.

Ako se kod motora u radu prekida dovod struje, zastitna
veza spredava automatsko ponovno kretanje motora.
Ukljucite ponovo motor.

Poslednji podeseni broj obrtaja se automatski memorise
(Memory Function). Da biste startovali elektri¢ni alat sa
poslednjim podesenim brojem obtaja, aktivirajte i drZite
taster sa simbolom [, i pritisnite onda taster sa
simbolom QY .

Ne zaustavljate motor busilice za vreme busenja.
Izvlacite Suplju burgiju iz otvora za busenje samo dok je
motor u radu.

Zaustavite motor busilice i oprezno izvucite Suplju
burgiju suprotno od kazaljke na satu ako Suplja burgija
ostane zaglavljena u materijalu.

Uklanjajte posle svakog busenja opiljke i izbueno jezgro.

Ne hvatajte opiljke sa golom rukom. Koristite
uvek kuku za opiljke.
Opasnsot od opekotina! Povriina magneta moze
dostii visoke temperature. Ne hvatajte magnet
golom rukom.
Ne ostecujte pri promeni burgije njegova seciva.
Uklanjajte pri buSenju sa Supljom burgijom slojevitih
materijala posle svakog izbuSenog sloja jezgro i opiljke.
Upotrebljavajte kod secenje navoja radi pomeranja
vretena samo ispotuceni T-kljué ili klju€ sa unutrasnoj
Sestougaonom glavom.
Ne koristite masinu sa Supljom burgijom sa rashladnim
sistemom u kvaru. Pre svakog rada ispitajte zaptivenost i
da li ima naprslina u crevima. Izbegavajte da tecnost
prodire u elektri¢ne delove.
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Javljanje greske/ Znacenje Pomoé

Zaustavljanje magnetnog

tastera

Pokazivac svetli zeleno Magnetna sila drzanja je dovoljna.

Pokazivac treperi zeleno | Magnetna sila drzanja nije dovoljna. Kod rada kod ¢eli¢nih materijala manjih od

12 mm mora se radi sigurnosti magnetne sile
drZanja pojacati radni komad sa jednom
dodatnom ¢eliénom plocom.

Pokazivac svetli 1 sekundu | = Sensor za pokrete je iskljucio Posle uklanjanja greske moze se masina
crveno = Iskljueno i preopterecenije ponovo ukljuiti.
= Pogresan mreZni napon
Pokaziva¢ treperi 3 x Nema signala o broju obrtaja Ako se greska ponavlja cesce, posaljite masinu
crveno u FEIN servis.
Pokaziva¢ treperi stalno = Pogresan napon mreZe/frekvencija | Posle uklanjanja greske moze se masina
crveno mreZe ponovo ukljuiti.
- Stalak busilice se pregrejao Ako se greska ponavlja &esce, posaljite masinu
= Taster je blokirao kod ukljuéenja u FEIN servis.
Pokaziva¢ treperi crveno | MaSina je u kvaru. Pogaljite masinu u FEIN servis.
stalno
Odrzavanje i servis. Izjava o usaglasenosti.
= Kod ekstremnih radnih uslova pri radu sa Firma FEIN izjavljuje na vlastitu odgovornost, da ovaj
9 metalima moZe se u unutra$njosti elektritnog  proizvod odgovara vazeéim propisima koji su navedeni
alata taloZiti provodljiva prasina. Zastitna izolacija se na poslednjoj stranici ovoga uputstva za rad.
moZe otetiti. [zduvavajte Cesto unutrasnjost elektricnog  Tehnitka dokumentacija kod: C. & E. Fein GmbH,
alata kroz proreze za ventilaciju sa suvim i bez ulja C-DB_|A, D-73529 Schwibisch Gmiind
komprimovanim vazduhom i ukljuéite ispred jedan oL ) L.
prekida€ strujne zatite od gre$aka u struji. Zastita covekove okoline, uklanjanje

Obnovite nalepnicu i opomenu na elektri¢énom alatu kod djuhreta.
starog alata i habanja.

Ako je ostecen priklju¢ni vod elektri¢nog alata, mora se
zameniti sa specijalno pripremljenim priklju¢nim vodom,
koji se moZe dobiti preko FEIN servisa.

Aktuelna lista rezervnih delova ovoga elektri¢nog alata
naci ¢ete na Internetu pod www.fein.com.
Upotrebljavajte samo originalne rezervne delove.
Sledece delove moZete pri potrebi sami zameniti:

Alati za upotrebu, rezervoar rashladnog sredstva

Jemstvo i garancija.

Garancija na proizvod vaZi prema zakonskim
regulativama u zemlji gde se pusta u rad. Pored toga daje
FEIN garanciju prema FEIN garantnoj izjavi proizvodjaca.
U obimu isporuke Vaseg elektri¢nog alata moZe biti ¢ak
samo jedan deo pribora koji je opisan u uputstvu za rad
ili koji je prikazan na slikama.

Pakovanja, sortirani elektri¢ni alati i pribor odvozite
nekoj reciklaZi koja odgovara zastiti covekove okoline.
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Originalne upute za rad.

Koristeni simboli, kratice i pojmovi.

Simbol, znak

(i1 )

Neizostavno treba procitati priloZzene dokumente, kao $to su upute za rukovanje i opce
napomene za sigurnost.

Treba se pridrzavati uputa u tekstu ili na slikama!

Treba se pridrzavati uputa u tekstu ili na slikama!

Prije ove radne operacije mrezni utika¢ treba izvuéi iz mrezne uti¢nice. Inade postoji
opasnost od ozljeda zbog nehoti¢nog pokretanja elektri¢nog alata.

0
AN
C®O

Kod rada treba nositi zastitne naocale.

Kod rada treba nositi $titnik za sluh.

Ne dodirivati rotirajuce dijelove elektri¢nog alata.

Upozorenje za ostre rubove radnog alata, kao npr. rezanje sa nozem.

Opasnost od klizanja!

Opasnost od prignjecenja!

Oprez zbog padajucih predmeta!

Zagrijana povrsina!

Zabranjeno zahvacanje!

Priévrstiti remen!

Op¢i znak zabrane. Ovo rukovanje je zabranjeno.

Potvrduje uskladenost elektri¢nog alata sa smjernicama Europske unije.

Ove upute pokazuju moguce opasne situacije koje mogu dovesti do ozbiljnih ozljeda ili do
smrtnog slucaja.

Neuporabive elektri¢ne alate i ostale elektrotehnicke i elektri¢ne proizvode treba
odvojeno sakupiti i dovesti na ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Proizvod s osnovnom izolacijom i dodatno na zastitnom vodicu prikljucenim dijelovima
vodljivim na dodir.

Ukljucivanje

Iskljucivanje

Navojno svrdlo

e @wr@@@[} >R @

Celik

A

4~ ~5
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Simbol, znak

Objasnjenje

Mali broj okretaja

Veliki broj okretaja

Dovoljna je magnetska sila drzanja

Nedovoljna magnetska sila drZanja

Startati buSa¢i motor. Smijer rotacije u desno

Startati buSa¢i motor u impulsnom radu. Smjer rotacije u lijevo

Broj okretaja smanjiti u stupnjevima

Broj okretanja povecavati u stupnjevima

Zaustaviti motor

Ukljuéivanje/isklju¢ivanje magneta

moZe sadrZavati brojeve ili slova

Medunarodna Nacionalna Objasnjenje
jedinica jedinica
Py W W Primljena snaga
Py W W Predana snaga
noR /min, min'1, rpm, |/min Broj okretaja pri praznom hodu (rotacija u
r/min desno)
ngy /min, min'1, rpm, |/min Broj okretaja pri praznom hodu (rotacija u
r/min lijevo)
in inch inch Dimenzija
U \ \ Napon dimenzioniranja
f Hz Hz Frekvencija
M... mm mm Mijera, metri¢ki navoj
(%] mm mm Promijer okruglog dijela
HM 18 o 97 Fe 400 mm mm Max. promijer busenja &elika do 400 N/mm?-
Tvrdi metal (svrdlo za jezgrovanje)
HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Max. promjer bugenja Zelika do 400 N/mm?-
Brzorezni &elik (svrdlo za jezgrovanije)
HSS X9 @ J Fed00 |mm mm Max. promijer bugenja &elika do 400 N/mm?-
Brzorezni &elik (spiralno svrdlo)
g mm mm Max. promjer stezanja stezne glave
=2, mm mm Promjer upustaca
i kg kg Tezina prema EPTA postupku 01
T, °C °C Dopustena temperatura radne okoline
Loa dB dB Razina zvuénog tlaka
Loa dB dB Razina u¢inka buke

ﬁ
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Znak Medunaredna Nacionalna Objasnjenje
jedinica jedinica

Lycpeak dB dB Razina max. zvuénog tlaka

K. Nesigurnost

a m/s? m/s? Vrijednost emisija vibracija prema EN 60745

(vektorski zbroj u tri smjera)

a, m/s? m/s? Srednja vrijednost vibracija (busenje jezgre)
m, s, kg, A,mm,V, [ m,s, kg, A,mm,V, | Osnovne i izvedene jedinice iz Medunarodnog
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | sustava jedinica SI.
min, m/s min, m/s?

Za vasu sigurnost.
AUPOZORENJE Procitajte sve upute za sigurnost
i upute za uporabu. Propusti kod
postivanja napomena za sigurnost i uputa mogu
prouzroditi strujni udar, pozar i/ili teske ozljede.
Sve napomene za sigurnost i upute spremite za buducu
uporabu.
Ovaj elektri¢ni alat ne koristite prije nego Sto ste
temeljito procitali i razumjeli ove upute za
rukovanje kao i priloZzene ,,Op¢e napomene za
sigurnost* (br. tiska. 3 41 30 054 06 1). Spomenutu
dokumentaciju spremite za kasniju uporabu i predajte je
novom vlasniku kod predaje ili prodaje elektri¢nog alata.
Takoder, pridrZavajte se vaZzecih nacionalnih propisa
zatite pri radu.

Definicija elektricnog alata:

Busilica za jezgre za buSenje sa Supljim i punim svrdlima,
za upustanje i rezanje navoja na materijalima
magnetizirajuée povrsine, sa od FEIN odobrenim radnim
alatima i priborom, u okolini zasti¢enoj od vremenskih
utjecaja.

Ovaj elektri¢ni alat je izveden i za prikljuéak na
generatore izmjeni¢ne struje dovoljne snage, koji
odgovaraju normi ISO 8528, klasa izvedbe G2. Ova
norma nece odgovarati ako bi se premasio tzv. faktor
distorzije 10 %. U sludaju sumnje informirajte se o
generatoru koji koristite.

Posebne napomene za sigurnost.

Koristite zastitnu opremu. Ovisno od primjene koristite
zastitu lica ili zastitne naocale. Koristite zastitu slusnih
organa. Zastitne naocale moraju biti prikladne da kod
razli¢itih radova zastite od odbacenih komadi¢a
materijala. Trajno visoko opterecenje od buke moze
dovesti do gubitka sluha.

Ne dodirujte oStre rubove Supljeg svrdla. Postoji opasnost
od ozljeda.

U slu¢aju ostecenja neodloZno zamijenite zastitno crijevo
kabela. Neispravno zastitno crijevo kabela mozZe dovesti
do pregrijanja strpka i do iskljucivanja u nuzdi.

Prije prvog pustanja u rad: Na stroj montirajte zastitu od
dodira.

ﬁ%

%

Elektri¢ni alat uvijek osigurajte s isporuéenim steznim
remenom. Magnetska sila drZanja nece biti sauvana u
sluaju nestanka struje ili izvlacenja mreznog utikaca iz
mrezne uti¢nice. Pri radu s busilicom obratite pozornost
na padajuce predmete, kao §to su npr. svrdla i strugotina.

Na vertikalnim elementima konstrukcije ili nadglavno
izvodite radove bez primjene spremnika za rashladno
sredstvo. U ovom slucaju kao rashladno sredstvo
koristite sprej. Zbog tekudine koja moze udi u elektri¢ni
alat nastaje opasnost od strujnog udara.

Izbjegavajte dodirivanje jezgre izvadene buSenjem, koju
nakon zavrSetka radne operacije automatski izbacuje
zatik za centriranje. Kontakt sa jezgrom koja je zagrijana
ili koja ispadne van mozZe dovesti do ozljeda.

Elektriéni alat prikljucite samo na uticnice sa propisnim
zastitnim kontaktom. Koristite samo neoStecene
prikljuéne kablove i redovito ispitane produzne kablove
sa zastitnim kontaktom. Neprolazni zastitni vodi¢ moze
dovesti do strujnog udara.

Kako bi se izbjegle ozljede, vase ruke, odjecu, itd. drzite
dalje od rotirajuce strugotine. Strugotina moze
prouzroditi ozljede. Koristite uvijek zastitu od strugotine.

Ne pokusavajte uklanjati radni alat dok se jos vrti. To
moZe prouzroditi teSke ozljede.

Kada radite na mjestima gdje bi svrdio moglo ostetiti
skrivene elektriéne kablove ili viastiti prikljuéni kabel,
elektriéni alat drZite na izoliranim povrsinama zahvata.
Kontakt sa vodom pod naponom moze i metalne dijelove
uredaja staviti pod napon i dovesti do strujnog udara.

Pazite na skrivene elektricne kablove, plinske i
vodovodne cijevi. Prije pocetka rada kontrolirajte radno
podrudje, npr. sa uredajem za lociranje metala.

Ne obradujte materijal koji sadrzi azbest. Azbest se
smatra kancerogenim.

Zabranjeno je natpise i znakove pricvrséivati na elektricni
alat vijcima ili zakovicama. Ostecena izolacija ne pruza
nikakvu zastitu od strujnog udara. U tu svrhu koristite
naljepnice.

Ne preopterecuijte elektricni alat ili kovéeg za spremanje
i ne koristite ih kao ljestve ili kao podest. Preopterecenje
ili stajanje na elektricnom alatu ili na kovéegu za
spremanje moZe rezultirati time da se teZiste elektri¢nog
alata ili kovcega za spremanje premjesti prema gore, te
moZe do¢i do prevrtanja istih.

ﬁ
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Ne koristite pribor koji nije proizveo ili odobrio proizvodac
elektriénog alata. Siguran rad se ne postiZe samo ako
pribor odgovara vaSem elektricnom alatu.

Redovito ¢istite otvore za hladenje elektricnog alata sa
nemetalnim alatima. Ventilator motora uvlaéi prasinu u
kudiste. To kod prekomjernog nakupljanja metalne
prasine moZe dovesti do elektriénog ugrozavanja.

Prije pustanja u rad elektricnog alata provjerite na
ostecenja mrezni prikljucni kabel i mrezni utikac.
Savjet: sa elektricnim alatom radite uvijek preko zastitne
sklopke struje kvara (RCD) sa strujom kvara
dimenzioniranja od 30 mA ili manjom.

Viibracije ruke i Sake

Prag vibracija naveden u ovim uputama izmjeren je
postupkom mjerenja propisanom u EN 60745 i moZe se
primijeniti za medusobnu usporedbu elektri¢nih alata.
Prikladan je i za privremenu procjenu opterecenja od
vibracija.

Navedeni prag vibracija predstavlja glavne primjene
elektri¢nog alata. Ako se ustvari elektri¢ni alat koristi za
druge primjene sa radnim alatima koji odstupaju od
navedenih ili se nedovoljno odrZavaju, prag vibracija
moZe odstupati. Na taj se natin moZe osjetno povecati
opterecenje od vibracija tijekom ¢itavog vremenskog
perioda rada.

Za toénu procjenu opterecenja od vibracija trebaju se
uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljucen, ili
doduse radi ali stvarno nije u primjeni. Na taj se nacin
moZe osjetno smanjiti opterecenje od vibracija tijekom
Citavog vremenskog perioda rada.

Prije djelovanja vibracija utvrdite dodatne mjere
sigurnosti za zastitu korisnika, kao npr.: odrZavanje
elektri¢nog alata i radnih alata, kao i organiziranje radnih
operacija.

Upute za rukovanje.

Kao rashladno sredstvo koristite isklju¢ivo emulziju
rashladnog maziva (ulje u vodi).

PridrZavajte se uputa proizvodaca za rashladnu tekucinu.

Obratite pozornost da povrsina za postavljanje
magnetskog stopala bude ravna, dista i bez ostataka
Zeljeza. Odstranite lak, slojeve kita i ostale materijale.
Izbjegavajte pojavu zracnosti izmedu magnetskog stopala
i povriine postavljanja. Zraénost smanjuje silu drzanja
magneta.

Kod rada koristite uvijek magnetsko stopalo i kod toga

pazite da bude dovoljna magnetska sila drzanja:

= Ako na upravljackoj ploci stalno svijetli zelena tipka,
to znadi da je sila drZanja magneta dovoljna i stroj
moZe raditi s normalnim posmakom.

= Ako na upravljackoj plo¢i treperi tipka Magnet, to
znadi da sila drZanja magneta eventualno nije dovoljna
i stroj mora raditi sa smanjenom silom posmaka.

Pri radovima na materijala koji se ne mogu magnetizirati,
kao pribor morate koristiti prikladne FEIN stezne

naprave, kao $to su npr. vakuumske ploce ili naprave za
busenje cijevi. PridrZavajte se uputa za rad ovih naprava.

Kod radova na Celi¢nim materijalima debljine materijala
manje od 12 mm, za osiguranje magnetske sile drzanja,
izradak se mora ojacati sa dodatnim eli¢nim plo¢ama.
Magnetsko stopalo se nadzire preko senzora struje. Ako
je magnetski tok pogresan, nece raditi elektromotor.
U slucaju preopterecenja elektromotor ¢e se automatski
zaustaviti i mora se ponovno startati.
Radite samo s neizostavno potrebnom silom posmaka.
Prevelika sila posmaka moze prouzrociti lom radnog alata
i dovesti do gubitka magnetske sile drZanja.
Ako bi se prekinuo dovod struje elektromotora koji radi,
zastitni sklop ¢e se sprijeciti automatsko ponovno
pokretanje elektromotora. Ponovno ukljucite
elektromotor.
Zadnje namjesten broj okretaja automatski ce se
memorirati (Memory Function). Da bi se elektri&ni alat
mogao pokrenuti sa zadnje namjestenim brojem okretaja,
pritisnite i drZite pritisnutu tipku sa simbolom [l i
nakon toga pritisnite tipku sa simbolom QY .
Tijekom busSenja ne zaustavljajte busa¢i motor.
Suplje svrdlo iz izbugene rupe izvaditi samo dok motor
radi.
Zaustavite buSa¢i motor i oprezno izvadite Suplje svrdlo
okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, ako
bi Suplje svrdlo ostalo zaglavljeno u materijalu.
Nakon svakog busenja odstranite strugotinu i izbuSenu
jezgru.
Strugotinu ne dirajte golim rukama. Za to uvijek
koristite kuku za strugotinu.
Opasnost od opeklina! Povr§ina magneta moze
dosedi visoke temperature. Ne dirajte magnete
golim rukama.
Kod zamjene svrdla ne oStetite njegovu ostricu.
Kod busenja jezgre na slojevitim materijalima, nakon
svakog izbuSenog sloja treba odstraniti jezgru i
strugotinu.
Za reguliranje busaceg vretena prilikom rezanja navoja
rabite samo isporuceni klju¢ oblika T ili imbus kljuc.
Busilicu za busenje jezgrovanjem ne koristite s
neispravnim rashladnim sustavom. Prije svakog rada
stroja kontrolirajte nepropusnost, te da liima pukotina na
tlacnim crijevima. Ne dopustite prodiranje tekucine u
elektri¢ne komponente stroja.
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Poruka greske/ponasanje
tipke Magnet

Znacenje

Pomoé

Svijetli zeleni pokazivad

Sila drZanja magneta je zadovoljavajuda.

Treperi zeleni pokaziva¢

Sila drZanja magneta eventualno nije

Pri radovima i na €elicima debljine materijala

dovoljna.

manje od 12 mm, za postizanje traZene sile
drZanja magneta izradak se mora pojacati
dodatnom celi¢cnom plocom.

Pokazivac jednu sekundu

svijetli kao crveni
preopterecenju

= Pogresan mreZni napon

= Aktivirao se je senzor pomicanja
= Aktiviralo se je iskljucivanje pri

Nakon otklanjanja greske stroj se moze
ponovno ukljuditi.

Pokaziva¢ treperi 3 x kao
crveni

Nema signala broja okretaja

Stroj po3aljite u FEIN ovlasteni servis ako bi
se greska eSce pojavljivala.

Pokazivac stalno svijetli

kao crveni frekvencija

= Pogre$an mrezni napon/mrezna

- Stalak za busenje je pregrijan
= Tipka je pri ukljucivanju blokirana

Nakon otklanjanja greske stroj se moze
ponovno ukljuéiti.

Stroj po3aljite u FEIN ovlasteni servis ako bi
se greska CeSce pojavljivala.

Pokaziva¢ stalno treperi
kao crveni

Stroj je neispravan.

Stroj posaljite u FEIN ovlasteni servis.

Odrzavanje i servisiranje.

- Kod ekstremnih uvjeta primjene, moze se kod
obrade metala u unutrasnjosti elektri¢nog alata

nakupiti elektri¢no vodljiva prasina. To moZe negativno

utjecati na zastitnu izolaciju elektri¢nog alata. Cesto

ispusite unutarnji prostor elektri¢nog alata kroz otvore za

hladenje suhim komprimiranim zrakom bez ulja i

ukljucite zastitnu sklopku struje kvara (Fl).

Ako bi naljepnica bila istro$ena s neitljivim tekstom, na

elektricnom alatu je zamijenite novom.

Ako je priklju¢ni kabel elektri¢nog alata oStecen, mora se

zamijeniti sa originalnim prikljucnim kabelom koji se

moZe dobiti u FEIN servisu.

Najnoviji popis rezervnih dijelova ovog elektri¢nog alata

moZete nadi na internetu, na adresi www.fein.com.

Koristite samo originalne rezervne dijelove.

Sljedece dijelove mozete prema potrebi sami zamijeniti:

radni alati, spremnik za rashladno sredstvo

Jamstvo.

Jamstvo za proizvod vrijedi prema zakonskim propisima
u zemlji korisnika elektri¢nog alata. Tvrtka FEIN daje
jamstvo prema FEIN izjavi proizvodaca o jamstvu.

U opsegu isporuke vaseg elektri¢nog alata moZe biti
sadrZan i samo jedan dio pribora opisanog ili prikazanog
u ovim uputama za rukovanje.

Izjava o uskladenosti.

Tvrtka FEIN izjavljuje uz punu odgovornost da ovaj
proizvod prikazan na zadnjoj stranici ovih uputa za
rukovanje odgovara navedenim vaZecim propisima.
Tehni¢ka dokumentacija se moZe zatraZiti od:

C. & E. Fein GmbH, C-DB_IA,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Zastita okoliSa, zbrinjavanje u otpad.
Ambalazu, neuporabive elektri¢ne alate i pribor treba
dovesti na ekoloski prihvatljivo recikliranje.
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OpHrHHanbHoe pyKOBOACTBO N0 AKCNIyaTaUHH.

Hcnonb3oBaHHble yCnoBHbIE 0603HAYEHHA, COKPALLLEHHA H NOHATHA.

CumBonHYecKoe H3o6pamieHue,
YCNOBHbIH 3HAK

MosAcHeHue

O6s3aTenbHO NPOYTUTE MpUNaraemMble AOKYMEHTbI, TaKME Kak PYKOBOACTBO Mo
3KCMyaTauumn u obLume MHCTPYKLMKM No 6e3onacHoCTy.

CobniioaanTe yKasaHusl, COAEpaLLMecs B TEKCTE U Ha PUCYHKe psaoM!

CobniioaanTe yKasaHusl, COAEpaLLMecs B TEKCTE U Ha PUCYHKe psAoM!

Mepea 3Toi paboyeit onepatimeit BolHYTb BUIKY M3 LITENCENbHOM PO3ETKMU CETU.
B npoTuBHOM Cryyas BO3MOXHO MofyyeHWe TPaBM B pesynbTaTe
HerpeAHaMepeHHOTO BKITIOYEHUA 3NEeKTPOMHCTPyMeHTa.

anA pa60Te NCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLUTDbI rNas.

nPM pa60Te NCMonb30BaTb CPEACTBA 3aLLIUTLI OPraHOB CryXa.

He anKacaﬁTer K BpaLLLAIOLLLMMCA HacTAM.

I'IpeAynpe)KAeHme KacaTernbHO OCTPbIX KPOMOK Pa6OHMX WUHCTPYMEHTOB, KaK
Hanp., ne3BuM HOXa.

OnacHocTb ckornbKeHua!

OnacHocTb 3awemneHus!

BePeFMTer naparowmnx I'IpeAMeTOB!

[opsiyas noeepxHocTb!

Bpatbcs pykoit zanpeuero!

2 g g D

3akpenuTe pemeHb!

O6Lwuit 3anpeLlaloLLMin 3HaK. DTO AeiCTBME 3arpeLLeHo.

MoaTBepKA2ET COOTBETCTBUE INEKTPOMHCTPYMEHTa AupekTuBam Esponeiickoro
CoobuecTsa.

PEOYNPEXXAEHUE

3To yKasaHue NpeAyrnpexxAaeT O BO3MOXHOM OMacHOM CUTyallun, KOTopas
MOXXeT MPUBECTU K Cepbe3HbIM TPaBMaM M CMepTU.

OTpaboTaBLume CBOI pecypc SMeKTpUIEecKMe USAENUS CrieAyeT cobupathb
CAABaTb OTAEMbHO Ha IKOMOTUYECKM YUCTYIO NepepaboTKy.

N3paenune c 6azoson usonaumen u OTKPbITbIMN TOKOMPOBOAALLUMU AETaNAaAMH,
AOMONHUTENbHO NOAKI/IOYEHHbIMU K 3a3eMIAIOLLEMY NMPOBOAY.

BknioueHune

(O[] it | B| A |

BbiknioveHune

MeTumk

Al
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YCNOBHbIA 3HAK

CumBonHyecHoe H3obpanieHue,

NMoAcHeHHe

Cranb

Hwuskoe uncno obopoTtos

Bricokoe umncno obopoTos

ycwnwe YAEp>KaHnA MarH1uTa, AOCTaTo4Hoe

VYeunue yaepkaHUs MarHuTa, HeAOCTaTOUHOE

Bkntountb aAsuratens. [pasoe HanpasneHue BpalleHuUs

BknounTb ABUraTesnb B peXXnume CtapT-cTon. JleBoe HanpaeneHwe BpalleHusa

CT)’I'IeH‘-iaToe CHU)XeHUe 4ncna OGOPOTOB

MocTteneHHoe yBenuyeHune 4ucna OGOPOTOB

OcraHoB ABuraTtens

BkritoueHue/BbiKMOMEHNE MarHuTa

EHDEHEJ@ SIS

MOXeT COAEPXKaTb LUndpbl Mnu Byksbl

YcnoBHbIA 3HaK Eaunuua usmepennsn, | Eannnua uamepenus, | MoacHexne
mMemayHapoaHoe pyccroe o6o3HaueHHe
o6o3Hauenne
Py W Bt MoTpebnsiemas MoLLHOCTD
P W Bt OTaaBaemasi MOLLHOCTb
noR /min, min", rpm, /MuH Yucno obopoTor xonocroro xoaa
r/min (MpaBoe HanpasneHue BpatLeHUs)
ng /min, min™!, rpm, /MyH Yucno obopoTos xonocrtoro xoaa
r/min (JleBoe HanpaBneHue BpatLieHUs)
in inch AloiM EAvHMUA ANUHBI
U \' B HomuHanbHoe HanpsixkeHue
f Hz My, YacroTa nuTatowen cetm
M. mm MM AwnameTp mMeTpuyecKkoi pesbbbl
%] mm MM AwnameTp Kpyrnon yactm
HM 1E o Jp Fe 400 mm MM Makc. AMamMeTp cBeprneHus B CTanu A0
400 H/mm” - TBepabIit crinas
(kopoHuaTble cBepna)
HSS 18 o Jp Fe 400 mm MM Makc. AnameTp cBepneHus B CTanu A0
400 H/mm2- 6bicTpOpeXXyLUas CTanb
(kopoHuaTble cBepna)
HSS 9 @ g Fe400 | mm MM Makc. AMameTp cBepneHus B CTanu AO
400 H/mMm2- GbicTpopexyLuas cTanb
(cnupanbHble caepna)
) mm MM Makc. AMameTp 3a)KnMMa CBEPNUMLHOTO
naTpoHa
3,0 mm MM AmameTp 3eHKepoBaHUA
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YcnosHbIA 3HaK Eannnua uamepenns, | Ennnnua uamepenus, | MoacHenne
MemAayHapoaHoe pyccKoe 0603HaueHHe
0603HaveHHe
i kg Kr Bec cornacHo EPTA-Procedure 01
T, °C °C Aonyctumas Temnepatypa okpyKaioLLeit
cpeabl
Loa dB Ab YpoBeHb 3ByKOBOTO AaBreHus
Lya dB Ab YpoBeHb 3ByKOBOM MOLLHOCTU
Lycpeak dB Ab Makc. ypoBeHb 3ByKOBOrO AaBneHUsl
K. MNorpewHocTb
a m/s? m/c? Bubpauus B cootsetctaumn c EN 60745
(BeKTOpHasi CyMMa Tpex HarpasrneHui)
a, m/s2 mic2 CpeaHee 3HaueHMe B3BELUEHHOIO
ycKopeHus (KopoH4aToe ceprieHue)
m, s, kg, A, mm, V, | M,c,kr, A mm, B, OcHoBHbIE 1 NMPOU3BOAHBIE EAMHULLbI
W, Hz, N, °C, dB, B, 'y, Hi °C, ab, nsmepeHus MexxAyHapoAHOI cucTeMsl
min, m/s MUH, M/C eanHuy, CH.

Nina Bawen 6e3onacHoCTH.
AI'IPEﬂVI'IPE)KLI,EHVIE ﬂpou'rm'e BCe YHa3aHHA H
HHCTPYHUHWH NO TEXHHKE

6e30NacHOCTH. YnyLieHMs, AOMyLLEHHble NPy
COBMIOAEHUM YKa3aHUI M MHCTPYKLMI MO TeXHUKe
6€30MacHOCTH, MOTYT CTaTb MPUYUHOM NOPaXKEHUs
3MEKTPUYECKUM TOKOM, MOXKapa U TAXKENbIX TPaBM.
CoxpaHaiTe 3TH HHCTPYKLUHH W YKa3aHHA AnA Gyaywero
HCNONb30BaHHA.

He npumeHsinTe HacToswmin

3MEKTPOMHCTPYMEHT, NMPEeABAPUTENbHO He U3y4MB

OCHOBATEMNbHO U MOMHOCTLIO HE YCBOMB 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCMITyaTaLnu, a TaK>Ke MPUTOXKEHHble
«O6Lupme yKasaHUs No TexHUKe HesonacHocTu» (Homep
ny6nukaumm 3 41 30 054 06 1). CoxpansiiTe
Ha3BaHHble AOKYMEHTbI ANA AanbHelillero
MCMOMNb30BaHMSA U MPUNOXKKUTE UX K
3MEeKTPOMHCTPYMEHTY MpU ero repeAaye Apyromy nuiy
UNK NPU ero NpoAaxe.
YuunTbIBaiiTe TaK)Ke COOTBETCTBYIOLME HALLMOHAMbHbIE
npasurna ro oxpaHe TpyAa.

Ha3naueHuHe 3NeHTPOHHCTPYMEHTa:

CTaHOK ANt KOPOHYATOrO CBEPMIEHUS! KOPOHYATHIMU U
CMMOLWHBIMU CBEPIAMU, AJTS 3EHKEPOBaHMS U Hape3aHUs
pe3bbbl B MaTepHUanax ¢ HaMarHM4MBaemon
MOBEPXHOCTbIO AfSi PaGOTbI B 3aKPbITHIX MOMELLLEHUSIX C
AonyuieHHbIMU dupmoit FEIN pabounmu
MHCTPYMEHTaMM1 U NMPUHAANEXKHOCTAMM.

DTOT 3MEKTPOMHCTPYMEHT MPUrOAEH AMsi
3KCMIyaTaluum OT reHepaToOpPOB NEPEMEHHOro TOKa C
AOCTaTOYHOM MOLLHOCTbIO, KOTOpble OTBEYAIOT HOPMe
ISO 8528, knacc usrotosneruns G2. 3ta HopMa, B
YaCTHOCTM, He BIMOMHSETCS, €Cl TaK Ha3blBaeMblit
Ko3¢$ULIMeHT rapmoHmk npesbiwaet 10 %. B cnyyae
COMHEHMs O3HAKOMbTECh C MHpOpMaLLMeN Mo
UCronb3yemMoMy reHepaTopy.

CneuunanbHble yKa3aHHA N0 TeXHHKE
6e3onacHOCTH.

HenonbayiTe 3awuTHoe cHapamenue. 0aeBaiite B
3aBMCHMOCTH OT NPUMEHEHHA 3ALLUTY ANA JIHUA HITH
3alHUTHbIE O4KH. Henonb3yHTe cpeAcTBa 3aLUUTbI
upraHuB cnyxa. 33LI.I,MTHbIe OYKU AOJTKHbI O6ec|‘|e‘-IMBaTb
3alUMTYy rna3 oT pasneTaloLlmnxeca YacTul, npu
BBIMOMHEHUM PasnuyHbIX paboT. MpoaonKuTENbHBIN
CUNbHBIN LUYM MOXKET NpUBECTU K NOTepe cnyxa.

HuKorAa He NPUKacaiTech K 0CTPbIM KPaAM KOPOHYATbIX
csepn. CyuiectByeT onacHOCTb TPaBM.

Mpu HanHYKK NOBPEXACHHH 3ALUKTHOTO WNaHIa ANA
NPOBOAKH HEMEAJIEHHO 3aMEeHHTE ero. [oBpexkAeHHbIN
3aLUMTHBIN LUNAHT ANNS TPOBOAKU MOJXKET BbI3BaThb
Neperpes CTaHKa U ero aBapuitHoe OTKIIIoYeHHe.

Mepen nepebiM HCNONbL30BAHHEM: MOHTHPYHTE Ha
3JIGKTPOHHCTPYMEHT 3aLLHTY OT NPHKOCHOBEHHA.

Bceraa 3aKpennaiTe 3NEKTPOHHCTPYMEHT NPHAAraeMbIM
HpenemHbIM peMHeM. [pu nepebosix B nopave
3MEKTPOIHEPTUM UNN U3BIIEHEHUN CETEBOW BUNKM U3
PO3eTKM MarHuT He YAEPXXMBAeT CTOMKY Ha
MeTannuyeckom noepxHocTu. Mpu Taknx Buaax pabot
6epernTech NaAaloLLMX NMPEAMETOB, Harp.,
BLICBEPTIEHHbBIX KEPHOB U CTPYXKM.

BbinonHAnTe pa6oTbl Ha BEPTHHANbHBIX CTPOHTENbHbIX
3NeMeHTax WK HaA ronoBoM 6e3 pesepsyapa anA
CMa304YHO-0XNAMAAIOWEH HHAKOCTH. B Takux cnyvasx
NPUMEHANTE CMa304YHO-OXIaXKAAIOLLMI CrIpen.
MpoHuKaloLLMe B 3NEeKTPOUHCTPYMEHT XKUAKOCTH
BEAYT K OMaCHOCTM MOPaXKEHUs! IEKTPOTOKOM.

W3beraiTe conpHHOCHOBEHHSA € BbICBEPJIEHHbIM KEPHOM,
BbITANIKKBAEMbIM LIEHTPHPYIOWKM WTHGTOM No
OHoH4aHHK padoyero npouecca. ConpuKkocHoBeHMe C
rOpsYMM UMM MaAIOLLMM KEPHOM MOXKET NMPUBECTH K
TpaBmam.
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MoaxntouaiTe INEKTPOHHCTPYMEHT TONBKO K
WTENcesnbHbIM PO3ETHAM C 3a3eMNAOLLHM KOHTAKTOM,
BbINOJIHEHHbIM COrNAcHO npeanHcaHuam. Mipumensire
TONbKO HENOBPEMACHHbIE NPHCOEAHHHTENbHBIE LWHYPbI
H PerynapHo nposepAemble KaGenH-yaANHHHTENH C
3a3eMNAOLWMM KOHTAKTOM. Kabenb-yAnuHuTens ¢
MOBPEXAEHHbIM 333EMIISIIOLLIMM KOHTaKTOM MOXKET
MPUBECTU K MOPAXKEHUIO SMIEKTPUYECKMM TOKOM.

Bo u3bemaHne TPaBM EPHHTE PYHH, OACHAY U T. N.
noAanblue 0T BPaLLAKOLLEHCA CTPYHKH. CTpy>KKa MoXKeT
NpUBECTU K TpaBMaM. BcerAa MCI‘IOJ‘Ib3)’l:1Te 3aLIJ.MT)’ oT
CTPY>KKM.

He nbiTaTech CHATb paGOYHA HHCTPYMEHT, KOFZa OH ele
npamaercn. 310 l‘IPEBaTO TAXenbiMu TpaBMaMM.

Mpx BbINONHEHHH pabdoT, NPH KOTOPbIX pabouni
HHCTPYMEHT MOHET 3a[1eTh CHPbITYIO0 INEHTPONPOBOARY
HNH co6CTBEHHBbIH CETEBOH Halenb, AepHuTe
3NEKTPOHHCTPYMEHT 32 H30JIHPOBAHHbIE PYYHH. KoHTakT
C HaXOAALLLENCA NOA Hanpsa>XeHnem I'lpOBOAKOlZ MOXKeT
anBeCTVI K nopax(eHmo YyenoBekKa BHeKTpMHeCKMM
TOKOM 4epe3 MeTannn4eckme TokonpoeoAflLne
A€eTann MHCTPYMeHTa.

Cneaute 3a CHPbITOH 3NEKTPHYECHOH NPOBOAKOH,
ra3onposoAOM H BOAONPOBOAOM. Ao Havana paboTel
npoBepuTb pabounit y4acTok, Hanpumep,
MeTanNoOUCKaTenem.

He o6pabarbiBaiiTe MaTepHanbl ¢ coaepHianuem acbecra.
AcbecT sBnseTtcs Bo3byAuTenem paxa.

3anpewaercA 3aKPennATh Ha ANEKTPOHHCTPYMEHTE
TabnHYKH H 0603HAYEHHA C NOMOLLLI) BHHTOB H
3aKnenoH. MospexxAeHHas U3ONALMS He 3alLMLLIAET OT
MOpaykeHUsi 3NeKTpUHeckuM TokoMm. MpumeHsTsb
anKJ'IeI/IBaeMbIe T3.6J'Il4"IKI/I.

He neperpymaiite 3NEKTPOHHCTPYMEHT WK KeHc AnA
XpaHEeHHA H He HCNONb3YHTE HX B KA4YeCTBE NEeCTHHUbI HIH
NOAMOCTHOB. [Meperpyska unu crosHue Ha
3MIEKTPOMHCTPYMEHTE UM Kelce ANA XPaHeHUs MoryT
NPUBECTY K NepeMeLLLEHMIO UX LIeHTPa TAXKEeCTU BBEPX 1
OI'IpOKMAbIBaHMIO.

He npumemlﬁre NPHHAANEHHOCTH, HOTOpPbIe He Obinu
CneunanbHo CHOHCTPYHPOBAHbI H3TOTOBHTENEM
JJIEKHTPOHHCTPYMEHTA WKW Ha NPHMEHEeHHe KOTOPbIX HeT
pa3peLleHna H3roToBHTeNs. besonacHas 3Kcnnyatauusa
He obecre4nBaeTcs TONMbKO TeM, YTO MPUHAATIEHOCTH
MOAXOAAT K Ballemy aneKTpouHCTpymeHTY.

PerynApHo ouHLaiiTe BEHTHNALHOHHbIE OTBEPCTHA
3/IEHTPOHHCTPYMEHTa HeMEeTaJIHYECKHM HHCTPYMEHTOM.
BenTunATop ABMraTena 3aTArMBAeT Mbinb B Kopnyc.
YpesmepHoe ckonneHne MeTanIM4Yeckomn Nbiu MoXxeT
CTaTb MPUYMHOMN NOPaXKEHUA MEKTPUYECKUM TOKOM.

Mepen BRNKOYEHHEM HHCTPYMEHTa NPOBEPbTE CETEBOH
Kabenb H BUNKY Ha HaNH4YHe NOBPEHACHHH.
Pekomenpauun: Mpu pa6ote Bceraa noaxnoyaniTe
3NIEHTPOHHCTPYMEHT Yepe3 YCTPOHCTBO 3aLUHTHOIO
oTHNoYeHHa (Y30) ¢ HOMHHANbHBIM TOKOM
cpabarbiBaHna 30 MA UNH MeHee.

Bubpauus, neHCTBYOWAA HA KHCTb-PYRY
VKasaHHbIi B 3TUX MHCTPYKLIMSIX YPOBEHb BUGpaLMM
orpeAeneH B COOTBETCTBUM C METOAMKOMN U3MEPEHUIA,
npeanucaHHoi EN 60745, n moxeT ncnonb3oeatbes
ANsl CPaBHEHUs 3NEKTPOUHCTPYMeHTOB. OH npuroAeH
TaKKe AMNsl MPEeABApPUTENbHOM OLLEHKM BUGPALIUMOHHOM
HarpysKku.

YpoBeHb BUGpaLmKM yKasaH AN OCHOBHbIX obnacTei
NpUMeHeHMs dneKTpouHcTpymeHTa. OH MoXeT
OTNNYATLCA MPU UCTIONb3OBAHUMU SMIEKTPOUHCTPYMEHTA
ANSi APYFUX NPUMEHEHUI, UCTONb3OBAHUM UHBIX
Paboumnx MHCTPYMEHTOB MU HEAOCTaTOHHOM
TexobcnyxkusaHun. CneACTBUMEM MOXET ABUTHCS
3HauYuTenbHOE yBenmyeHne BUOGPALIMOHHOM HarpysKu B
TeYeHue BCEN MPOAOIKUTENBHOCTU PaboTbl.

Ans TouHOW OLLEHKM BUGPALLMOHHOM Harpysku Hy>HO
YUMTBIBaTb TaK>Ke M BPeMsl, KOrAa MHCTPYMEHT
BbIKIIOYEH WU, XOTb M BKITIOYEH, HO HE HAXOAMTCS B
paboTe. DTO MOXKET CHU3UTb CPEAHIOIO BUOPALIMOHHYIO
HarpysKy B TeYeHWe BCel MPOAOIIKUTENBHOCTU
paboTel.

MpeAycMOTpUTE AOMOMHUTENbHBIE MEPbI
MPEAOCTOPOXKHOCTU AMSl 3aLLMThI MOSb30BaTeNs OT
BO3AEMCTBUS BUOpPaLIMM, KaK Harp.: TexobcrnysKusaHue
3MEKTPOUHCTPYMEHTA U NPUHAANEXKHOCTEN, Tennble
PYKU, OpraHusaums TpyAa.

YKa3aHHA no nonb30BaHUIO.

Mcrnonb3yiiTe B Ka4ecTBe CMa3oUHO-OXIAXKAIOLLLEN
YKUAKOCTU UCKMIOUYUTENBHO TOMBKO Macro-
OXMaXKAQIOLLyIO 3Myrbcuio (pacTBop He6onbLoro
HONHYEcTBa Macna B BOAe).

CobnioaainTe yKasaHWs NPOU3BOAUTENS OTHOCUTENBHO
OXMaXKAQIOLLLEN KUAKOCTH.

CreauTe 32 TeM, 4TOGbI MOBEPXHOCTb ANl YCTaHOBKM
MarHMTHOrO OCHOBaHWA Gbifia POBHOM, YUCTON, He
P>KaBoi U He obneaeHenoi. Yaanute nak, cnou
LUMaKNeBKW U Npoyne MaTepuansl. Maberaiite 3asopos
MeKAY MarHMTHbIM OCHOBaHUEM U MOBEPXHOCTBIO ASIS
YCTaHOBKM. 3330p YMEHbLLAET YAEPIKMBAIOLLLYIO CUMY
MarHuTa.

Mpu paboTe Bceraa, crieauTe 32 HanU4Mem
AOCTaTOYHOIO YCUIUS YAEPKaHUs MarHuTa:

- Ecnu 3eneHas KHomMKa Ha naHenu ynpasnexus
Hel'lpeprBHO CBETUTCA, )’Aep)KMBaK)LIJ,el:i CUnbl
MarHuMTa AOCTaTOMHO U 3MEKTPOMHCTPYMEHT MOXKET
Ea6OTaTb C HOpPManbHOH NoAaYeH.

CI'MU KHOMKa Ma"l"'l' Ha naHenu )’I'IPaBJ'IeHMSl MUraeT,
YAEPYKMBAIOLLLEN CUIMbI MArHUTa, BO3MOXHO,
HEAOCTAaTO4YHO U C 3ﬂeKTpOMHCprMeHTOM
Heo6Xx0AMMO paboTaTb C yMEHbLUEHHBIM YCHNHEM
noaaum.

IMpu paboTax Ha HeMarHUTHOM MaTepuarie HeO6X0AMMO
UCMONb30BaTh COOTBETCTBYIOLLME MPEAOCTaBNSEMbIE
komnanueit FEIN B kavecTBe npuHaanexHocTen
KpernexxHble NpUCnocobneHus, Tak1e Kak BaKyyMHas
NAMTa UNK NpUcnocobneHre ANs KpenmneHus CTaHKa Ha
Tpy6e. Npun 3ToM cneayiTe COOTBETCTBYIOLLMM
MHCTPYKLIMSIM MO 3KCMyaTauum.
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Tak>ke 1 Ans paboT Ha CcTanbHbIX MaTepuanax ¢
TOMNLWMHOI MaTepuana meHee 12 Mm TpebyeTcs Ans
obecreyeHns MarHUTHOM CUMbl YCUNIUTL AeTarb
AOMONHUTENbHOM CTanbHOM MIIUTON.

MarHuTHOe OCHOBaHME KOHTPONMPYETCS AATYUKOM
cunbl Toka. [Npu HencnpaBHOCTU MarHUTHOTO
OCHOBaHUA ABUraTeslb He BKITIOYaeTcs.

Mpu neperpyske ABUraTenb aBTOMaTU4ECKM
BbIK/IOY2ETCS U ero HeO6XOAMUMO 3aMyCTUTb CHOBa.
Bceraa npunaraiite He 6onee Yem HeobxoAMMOe
ycunue noaauun. YpesmepHoe ycunme noAaun MoxeT
MPUBECTM K MONIOMKe CMeHHOTo paboyero MHCTpyMeHTa
U NPEOAOCIEHUIO YAEPXKMUBAIOLLLEN CUMbI MarHUTa.

Ecnu npu BkntoyeHHOM ABUraTene npepbiBaeTcs NnoAava
Hanps>keHWs,, TO 3alMTHas CXeMa UCKIIo4aeT
camocTosTeNnbHOe MOBTOPHOE BKIIOYeHUe ABUraTens.
BkniounTe auratenn cHOBa.

Yucno obopoTos, ycTaHOBNEHHOE B MOCNEAHUI pas,
aBTOMaTU4ecKn coxpaHseTcs B namaTy (Memory
Function). YTo6bl 3anycTUTL 3N1EKTPOUMHCTPYMEHT €
YCTaHOBIEHHbIM B MOCMEAHUI pa3 Yncnom obopoTos,
HaXXMUTE U Y AePXXMBANTE HAXKaTOM KHOMKY C CUMBOSIOM
B3 v 3aTeM HaXXMUTe KHOMKY € cumBoniom Q .

He ocTaHaBnuBaitTe ABUraTenb BO BpeMsi CBEprieHus.
BbiHMMaiTe cBepnMmbHYIO KOPOHKY U3 OTBEpPCTUS
TOMNBKO MpY BKIIOYEHHOM ABUraTerne.

Ecnu cBepnunbHas KopoHKa 3acTpsna B 0TBepCTUM, TO
OCTaHOBUTE ABUraTesb U OCTOPOXKHO BbiBEPHUTE
KOPOHKY U3 OTBEpPCTUS, Bpalliasi ee NPOTMB YaCOBOWM
CTpenkKu.
Mocne KaXXAOro cBepreHus yAananTe CTPYXKy U
BbICBEPIEHHbIN KepH.
He npukacaitTech K CTpy»KKe He3alULLEHHOM
0 pykow. Bceraa npumensiiTe Kprovok ans
CTPYXKW.
OnacHocTb oxora! lMNoepxHocTb MarHuTa
0 MOXXeT CUrbHO HarpeBaTbcs. He npukacaiitecs k
MarHuTy ronon pyKomn.
OcCTOpOXHO MpK cMeHe cBepna — He NoBpeAnTe
peXKyLme KPOMKM.
Mpu cBepneHnM MHOTOCNOMHBIX MaTepUarnoB yAansamnTe
nocrie KaXXAOro NMPOCBEPrIEHHOrO CNOS KEPH U CTPYXKKY.
Mpu Hape3aHuK pe3bbbl AN HACTPOMKM CBEPIIUIIBHOTO
LUNUHAENS UCMOMNb3yTe TOMbKO Mpunaratowmics T-
06pasHblit KNIOY UMK KIOY-LLECTUrPaHHMUK.
He ucnonbayiiTe cTaHOK ANst KOPOHYATOrO CBEpPNIEHMS C
HeucrnpasHoOW cucTemMoit oxnaxxaeHus. Kaxabii pas
nepeA UCMONb3oBaHWEM NPOBEPANTE LUMAHTU Ha
repMeTUYHOCTb U Ha OTCYTCTBME TPELLUH.
MpeaoTBpalLaiiTe NonaaaHMe XXMAKOCTHU B
3MEeKTPUYECKME AeTanu.

Coo6weHne 06 ownbKe/ 3nayenune
noBeAeHHE KHOMKH

«Maruur»

MepbI no ycTpaHeHuto

MHamnkaTop roput

3€/1€HbIM LLBETOM AOCTAaTO4HO.

Y AeprkuBaioLLelt cunbl MarH1Ta

VIHAMKaTOp mMuraet

3€/1€HbIM LLBETOM BO3MOX>XHO, HEAOCTAaTOYHO.

Y Aep>KuBaloLLLEe CUMbl MarHUTa,

Tak>ke 1 npu paboTax Ha CTanbHbIX
maTepuanax c TONLUHOM MeHee 12 MM Ans
obecneveHns yaepikuBaioLLeit
€nocobHOCTU MarHMTa obsizaTenbHO
Heo6X0AUMO AOMONHUTENBHO YKPennaTb
obpabaTbiBaeMyio A€Tarnb AOMONHUTENbHOM
CTanbHOM NNaCTUHOW.

MHamKaTop roput
1 ceKyHAY KpacHbIM

LBeTOM neperpyske

= CpaboTan AaTuMK ABUXKEHUS
= CpaboTano oTknioueHwue npu

- HenpaBm‘leoe Hanpsa>XeHne B CETU

Mocne ycTpaHeHus Henonaaku
3MEKTPOUHCTPYMEHT MOXHO BKIMIOUYUTb
CHOBa.

KpacCHbIM LLBETOM

MHamKaTop muraet 3 pasa | HeT curHana umcna o6opotos

Ecnu aTa HencnpasHocTb noBTOpsieTCs
4acTo, OTMpPaBbTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT B
cepBucHyio mactepckyio FEIN.

MHaukaTop HenpepbiBHo | = HenpasunbHoe(ast)
CBETUTCS KPAaCHbIM LLBETOM

= [pu BKMIoYeHUM KHOMKa
6nokupyeTcs

HanpskeHne/4yacToTa B ceTu
= CBepnunbHas CTaHMHa Neperpenach | CHoBa.

Mocne YCTpPaHEeHNA HeNOoMnaAKU
3NEKTPOUHCTPYMEHT MOXKHO BKIIOYUTbL

Ecnu 3Ta HencrnipasHocTb nosTopsieTcs
4acTo, OTNpaBbTe 3EKTPOMHCTPYMEHT B
cepsucHyio macTepckyto FEIN.

MUraeT KpacHbIM LLIBETOM

MHAMKaTOp HenpepbiBHO | DNEKTPOMHCTPYMEHT HeUCrpaBeH.

OTnpasbTe 3MEKTPOMHCTPYMEHT B

cepBucHyio mactepckyio FEIN.
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Texo6cnyHuBaHHe H cepBHCHAA cnymba. Jlexnapauus COOTBETCTBHA.

Mpu paboTe B 3KcTpeManbHbIX ycrosusax npu  C UCKNouMTeNbHOM OTBETCTBEHHOCTbIO pupma FEIN

obpaboTke MeTannoe BHyTpU 325BMSET, YTO HACTOALLEE U3AETIUE COOTBETCTBYET
3MEKTPOUHCTPYMEHTA MOXKET OTKIaAbIBATHLCS HOPMaTUBHBIM AOKYMEHTaM, NMPUBEAEHHbBIM Ha
TOKOMPOBOASILLASA Mbifib. DTO MOXKET UMETb HEFATUBHOE  MOCNEAHEN CTPaHMULLE HACTOSLLErO PYKOBOACTBA MO
BO3AEUCTBUE Ha 3aLLUTHYIO U3OMALUIO 3KCMyaTaumm.
3NeKTPOUHCTpYMeHTa. PerynsapHo npoaysaiite TexHuueckas pokymenTaums: C. & E. Fein GmbH,
BHYTPEHHIOIO MOSOCTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA Yepes C-DB_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind
BEHTUMALMOHHBIE LLLEMM CYXUM U HE COAEPIKALLUM .
Macen CXKaTbiM BO3AYXOM U MOAKIIOHanTe Oxpana OHpyHaloliex cpeabl,
3MEKTPOUHCTPYMEHT HYepes3 yCTPOMCTBO 3aLLUTHOIO YTHAK3ALMA.

oTknodeHus (Y30).

OG6HOBNANTE HAaKMNEMKU U NPeAYTPEXAEHUS Ha
3MEKTPOUHCTPYMEHTE B CIy4ae UX CTapeHus unu
usHoCca.

MoBpexAeHHbBIN Kabenb MUTaHWA 3NEKTPOUHCTPYMEHTa
AOTKeH ObITb 3aMeHeH OpUrMHanbHLIM Kabenem,
KOTOPbIN MOXHO MpUOBpPecTH Yepes cepBUCHYIO
cnyx6y FEIN.

AKTyarbHbI CMCOK 3am4acTei K 3STomy
3MEKTPOUHCTPYMeHTY Bbi HaltaeTe B MHTepHeTe no
appecy: www.fein.com.

Mcrnonb3yitTe TOMbKO OpUrMHasibHbIE 3aM4acTy.
Mpu Heo6xoaHUMOCTH Bbl MoK ETE CaMOCTOATENBbHO
3aMEHHTb CNeayoLIHe YacTH:

Pa6ounit uHcTpymeHT, EMKOCTbL cMasouHo-
OXMaXKAIOLLEN KUAKOCTH

O6n3arenbHan rapaHTHa H
AONOJNHHTENbHAA FAPaHTHA
H3rOTOBHTENA.

O6s3aTenbHas rapaHTUA Ha U3AENMe NpeAOCTaBnseTcs
B COOTBETCTBUM C 3aKOHOMOMOXEHUSMU B CTPaHe
nonbsosatens. Csepx atoro, FEIN npeaoctasnser
AOTOMNHUTENbHYIO rapaHTMIO B COOTBETCTBUM C
rapaHTUiHbIM obs3aTenbcTeom usrotosutens FEIN.
KomnnekT noctasku Balero anekTpouHcTpymeHTa
MOJXXET He BKIIIOYaTh BECb HAGOP OMMCaHHBIX UMK
M306paXKeHHBIX B 3TOM PYKOBOACTBE MO 3KCM/TyaTaLmu
NPUHAATNEXHOCTE.

yI'IaKOBK)’, npuLleAlLlne B HEroAHOCTb
3NEKTPOMUHCTPYMEHTbI U NMPUHAATIEXXHOCTU CneAyeT
C06MpaTb Al 9KONOTMYECKM YUCTOM yTunmusauuu.
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OpurinanbHa IHCTPYHUiA 3 eKcnnyartauii.

BuKOpHCTaHi CHMBONH, CKOPOUYEHHA Ta NOHATTA.

CumBoOn, No3HauKa MoAcHeHHA

O60B’A3KOBO NpOUMTaiTE AOAAHI AOKYMEHTH, Harp., iHCTPYKLLIO 3
€KCMNyaTaLii Ta 3aranbHi BKasiBKM 3 TeXHikK Gesneku.

AoTpuMyiiTecs IHCTPYKLIM, SIKi MICTATbCA B TEKCTi Ta Ha MarnioHKy nopyu!

AoTpuMyiiTecs iHCTPYKLIM, SIKi MICTATbCA B TEKCTi Ta Ha MarnioHKy nopyu!

[Nepea BUKOHaHHSAM Lii€l pobo4oi onepawii BUTArHITb LWITENCerb 3 PO3eTKU.
IHaKLwe BUHMKHe Hebe3rneka NOpaHeHHs BHACMiIAOK HEHaBMUCHOTO 3amnycKy
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

IMia Yac po6oTu oasraiTe 3aXUCHi OKyNspU.

[Mia Yac poboTu oasraitTe HaBYLHUKM.

He TopkaitTecs A0 AeTaneit eneKTPOIHCTPyMeHTY, Lio obepTaloTbes.

MonepeaeHHs WOAO rocTpux Kpais pobounx iHCTPYMeHTIB, SiK Harp.,
pi3anbHMX KPOMOK HOXKiB.

Hebe3neka koB3aHHA!

Hebe3neka 3aTucHeHHs!

CrepexiTbcs NpeAMeTIB, WO MaAaloThb!

[apsya nosepxHs!

Bpatucs pykamm 3abopoHseTbes!

3aKpiniTb peMiHb!

3aranbHuit 3a60poHHUI 3HaK. Lis Ais 3abopoHeHa.

R e

iATBEpAYKEHHS BIAMOBIAHOCTI €NEKTPOIHCTPYMEHTY MOMOXKEHHAM
AunpekTue Esponelicbkoro CnisToBapucTaa.

N
m

LLs BKa3siBka nosiaomnse NPO MOKIUBICTb BUHUKHEHHSA HebesneyHol cuTyaui,
sIKa MOXKE MPUBECTU AO CEPIO3HUX TPaBm abo cmepTi.

BianpauboBaHi eNeKTPOIHCTPYMEHTM Ta iHLLI eNeKTPOTEXHIUHI | eNeKTPOHHiI
BUMPOBU NOBUHHI 3A2BaTMCA OKPEMO | yTUNI3YBaTMCA EKOMOFIYHO YMCTUM
cnoco6om.

Bupi6 3 6asoBoio i3onsLii€io Ta BIAKPUTUMU CTPYMOMPOBIAHUMU AETansMu,
AIKi AOAATKOBO MiA’€AHAHI AO 3aXMCHOTO MPOBOAY.

CB;ziI

VBIMKHEHHS

BUMKHEHHS

MiTunk
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CumBon, no3Hayka NMoAcHeHHA
Cranb

Mana kinbKicTb 06epTis

Benuka kinbkicTe obepTie

AocTtaTHa marHiTHa cuna

HeaocTaTHs marHiTHa cuna

3anyck ABuryHa. Hanpsmok obepTaHHs: npaBopy4

3anyck ABMryHa B iMMynbcHOMY pexkumi. Hanpsimok o6epTaHHs: nisopyy

MocTynoBe 3meHLLEHHs KinbKocTi obepTis

MocTynose 36inblieHHs KinbkocTi obepTin

3ynuHKa ABUryHa

YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS MarHiTy

EHDEHEJ@ S

MOXKe MICTUTU Lundpu abo nitepu

No3Hauka MimnapoaHa HauionanbHa NoAcHeHHA
OAHHHUA OAMHHUA

Py W Bt CriouBYa NOTYXHICTb

P W Bt KopwucHa noTyHicTb

noR /min, min™", rpm, | /xBun. KinbkicTb 06epTiB xonocToro xoAy

r/min (o6epTaHHs npasopy)

ng /min, min™!, rpm, | /xBun. KinbkicTe 06epTiB XONoCcToro xoAy

r/min (obepTaHHs nisopy4)

in inch AlOMM Posmip

U \' B PospaxyHkoBa Hanpyra

f Hz My, YacroTa

M. mm MM AiameTp MeTpuyHOT pizbbu

1%} mm MM AiameTp Kpyrnoi 4actuHm

HM ]j:E @ I7, Fe 400 mm MM Makc. AiameTp cBepAniHHSA y cTani A0
400 H/Mm~- TBepAMi1 cninae (KOpoH4aTi
cBepAna)

HSS 18 o 97, Fe 400 mm MM Makc. AlameTp cBepAniHHs y cTani A0
400 H/Mmm”- wBuAKopizanbHa cTanb
(kopoHuari ceepana)

HSS 9 @ 97, Fed00 | mm MM Makc. AiameTp cBepAniHHA y cTani Ao
400 H/mm” - wBKMAKoOpi3anbHa cTanb (cnipanbHi
cBepAna)

) mm MM Makc. MiCTKiCTb CBEPAMUMBHOIO MaTpoHa

., 0 mm MM AliameTp 3eHkepa

i kg Kr Bara sianosiaHo Ao EPTA-Procedure 01
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Mo3nauxa Mintnapoaxa Hauionanbha MoscHenns
OAHHHUA OAHHHUA
7, °C °C AonycTma TeMnepaTypa 30BHilLHbOrO
cepeAOBULLA
Loa dB Ab PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY
Loa dB ab PiseHb 3ByKOBOI MOTY>HOCTI
Lpcpeak dB ab [MikoBui4 piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY
K. Moxunbka
a m/s? m/c? Bi6pauis y BianosiaHocTi Ao EN 60745
(cyma BeKTOpIB TPbOX HanpsMKiB)
a, m/s? m/c? CepeAHe 3Ha4YeHHs 3BaXKEHOTO NMPUCKOPEHHS
(kopoHu4aTe cBepAneHHs)
m, s, kg, A,mm, V, |m, ¢, kr, A, Mm, B, | OcHoBHi Ta noxiaHi oAMHULI MixkHapoAHOT
W, Hz, N, °C, dB, | BT, Iy, H, °C, AB, | cuctemn oamHmub Sl
min, m/s XBUn., M/c

Ana Bawoi 6e3nexu.
ANOMNEPEMKEHHA npull_u'raﬁre BCi npaBhna 3
TeXHiKH 6e3nexH i BKa3iBHH.
HeBukoHaHHs npaBun 3 TexHiku 6e3neku i BKasiBok
MOXe MPU3BOAUTU AO YAAPY €NEKTPUYHUM CTPYMOM,
noxkexi Ta/abo BaXKKMUX TpaBM.
J6epirarTe BCi npaBuna 3 TexHikK 6e3neKH i BKa3iBKH Ha
MailyTHe.
He 3acTocoByiiTe Lieit eNeKTPOIHCTPYMEHT, He
NPOYMTaBLLM YBaXKHO Ta He 3pO3YMiBLUM AaHY
iHCTpyKUIilO 3 eKcnnyaTauii Ta AoAaHI «3aranbHi
BKa3iBKM 3 TeXHIKu 6e3nekn» (HomMep AOKyMeHTa
341 30 054 06 1). 36epiranTe Ha3BaHi AOKYMEHTU Afst
MOAaNbLIOrO BUKOPUCTaHHA Ta AOAaBalTe iX AO
€r1IeKTPOIHCTPYMEHTY MpK MOro nepeaadi B
KOpMCTyBaHHS abo Npu Npoaaxy.
3BaXkaliTe TaKOX Ha YMHHI HaLUioHanbHi Npunuck 3
OXOPOHM Mpaui.

MpH3HaYeHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY:

BepcTaT ANl KOPOHYATOrO CBEPATEHHS KOPOHYaTUMM
Ta CyUinbHUMM CBEPANaMM, ANA 3eHKEPYBaHHA Ta
Hapi3aHHs pi3b6u B MaTepianax 3 HamarHiuyBaHolo
NoBepPXHEIO AMNsi PO6OTH B 3aKPUTUX MPUMILLLEHHAX 3
AonyueHnmn dipmoto FEIN pobounmm iHcTpymeHTamm
Ta NpUNaAAsaM.

Llen eneKTPOnpunaA NPUAATHUI ANA eKCrnyaTauii Bia
reHepaTopiB 3MIHHOTO CTPYMy i3 AOCTaTHbOIO
NOTYXKHICTIO, Lo BianoBiaatoTb Hopmi ISO 8528, knac
BuKoHaHHs G2. Lls Hopma He BUKOHYETbCS, 30KpeMa,
AIKLLLO TaK 3BaHUI KOeQiLIEHT rapMOHIK NepesuLLlye

10 %. V pasi cymHiBiB nouikasTecs iHpopmaLlieio nNpo
reHepatop, sikui1 Bu 3actocosyerte.

CneuudiuHi BKa3iBKH 3 TEXHiKH 6e3NeKH.

BHKOpHCTOBYHTE 3aXHCHE cnopaAaMeHHs. Basraiite B
3aNemHoCTi BiA BAKOPHCTAHHA MacKy Ana o6nxyua a6o
3aXHCHi OKynApH. BaaraiTe HaBYWHHKH. [Tia yac poboTu
BASITaiTe 3aXMUCHi OKYNApH, LLLo 3abe3nevyBanu 6 3axuct
ouen BiA YaCTUHOK, LLO PO3MiTaloTbCA AOBKOMA.
TpMBal‘IMl:i CUNBbHUMN I.IJ)'M MOXe I'IpMBBeCTVI AO BTpaTM
cnyxy.

He TopHaiiTecs rocTpux Kpais HOpPOHYaTOro cBepana.
IcHye HeGe3neKa NopaHeHHs.

Mpy NOWKOAKEHHAX HEraHHO 3aMiHiTb 3aXHCHHH WINAHT
ANA NPOBOAKH. [OWKOAXKEHWUIM 3aXUCHUI LUNAHT ANS
NPOBOAKM MOXe CPUYUHUTU NeperpisaHHA BepcTaTa i
NpU3BeCTU AO aBapiftHOrO BUMKHEHHS.

Mepen nepwxm BHHOPHCTAHHAM: MOHTYHTE Ha
eNeKTPOIHCTPYMEHTI 3aXHUCT BiAl AOTHRY.

3aBHAH KPiNiTb €NERTPOIHCTPYMEHT A0AAHHM CTAKHHM
pemenem. [py 3HUKHeHHI Hanpyru abo Npu BUIAMaHHI
LuTencens i3 po3eTKW MarHiTHa cuna He 36epiraeTbes. Y
pasi TaKuX BMAIB POBIT CTepeXiTbCs NpeAMETIB, WO
NaAaloTb, Hanp., BUCBEPAJIEHUX KEPHIB i CTPYXKKU.

BuroHy#HTe po6oTH Ha BepTHKaNbHUX GyAiBENbHUX
KOHCTPYHUiAX a6o y BHCAYOMY NonoHeHHi 6e3
BHHOPUCTAHHA 6ayHa 3 OXONOAMHYBaNbLHOK PiAUHOIO.
3acTocoByITE B LbOMY BUMAAKY OXOMOAXYBaSIbHY
piAvHY y BUrNAAi cnpeto. BHacniaok NPOHUKHEHHSA B
€MeKTPOIHCTPYMEHT PiAVUHM BUHUKaE Hebe3neka
YPaXKeHHS eNneKTpU4HMUM CTPYMOM.

YHHKalTe TOpPKaHHA BHCBEPASIEHOTO KepHa, Wo
ABTOMAaTHYHO BHILTOBXYETbCA LEHTPYBaNIbHOH) ONPABKOH
nicnA 3akinyeHHA po6oyoi onepauii. TopkaHHsa A0
raps4oro abo NaAalo4oro KepHa MoX<e MpUsBecTM A0
TinecHUx YLWKOAXEHb.

Nigrntovaiite enexTponpunaa NHwe A0 WTENCeNbHUX
PO3ETOH i3 3aXHCHUM KOHTAKTOM, BAKOHAHHM BiANOBiAHO
AO NpuUnHcis. BuopucToBYHTE NHLIE HENOLWKOAMEHI
LUHYPH HHUBNEHHA Ta NOAOBHYBAYI i3 3aXHCHHM
KOHTAHTOM, fiKi perynfapHo nepesipAOTLEA. 3axucHui
MPOBIAHUK i3 PO3PMBOM MO3KE MPU3BECTU AO YParKEHHS
€NEKTPUYHUM CTPYMOM.

Lllo6 3ano6irTH nopaHeHHAM, 3aBHAH TPHMaHTE CBOI
PYHH, OAAT i T. N. NoAani BiA CTPYHHKHM, WO o6epTacTben.
CTpy>KKa MOXe CPUHYMHUTU NOPAHEHHS. 3aBXAM
KOPUCTYMTECA 3aXMCTOM BiA CTPY>KKM.

He npoGy#iTe BUTAITH PO6GOYHH THCTPYMEHT, AKLUO BiH wWe
uﬂepTaeTbcn. Ll.e MO>K€ MPpU3BECTU AO TAXKKUX TinecHmnx
YWKOAXeHb.
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Mpu poGoTax, KonKH PoO6OYHH IHCTPYMEHT MOHE 3a4enHTH
3aX0BaHy eNEeKTPOnpoBoAHY a0 BNACHHH WHYP
HUBNEHHA, TPHMAHTE eNeKTPOIHCTPYMEHT 3a i30NboBaHi
PYHOATHH. 3avenneHHs NPOBOAKM, LLLO 3HAXOAUTLCA nia
Hanpyroto, MoXe 3apsAXKYBaTU TaKOX i MeTanesi
YaCTUHU eNEKTPOIHCTPYMEHTa Ta MPU3BOAUTU AO YAApY
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

3BepraiiTe yBary Ha NPUX0BaHy ENEKTPONPOBOAKY,
ra3onpoBoAH Ta BOAONPOBOAH. [epea noyaTkom
poboTu nepesipTe 30HY po60TH, Harp., 32 AOMOMOrolo
MeTanollykava.

He o6po6nsiite matepianu, wo mictaTb asbéect. Asbect
BBaXKa€TbCA KaHLLEpPOreHHUM.

3a6opoHAETLCA 3aKPINIOBATH HA €NEKTPOIHCTPYMEHTI
TabNMYKH Ta NO3HAYKH 32 AONOMOIOHO FBUHTIB a6o
3aKNenoK. NMowkKoAKeHa i3onAuis He 3aXMLLAE BiA
YPXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM. Tabnuyku Tpeba
anKHeIOBaTM.

He nepenaBaHTamtyiTe enexTpoiHCcTPyMeHT a6o Hele anA
36epiraHHA i He BAHOPHCTOBYHTE X B AKOCTI ApabuHu a6o
PHULLTOBAHHA. ;‘lKLI.I.O nepeBaHTaXXUTn
€NeKTPOIHCTPYMeHT abo Keiic Ans 36epiraHHs abo
BCTaTU Ha HUX, LL& MOXKe NpU3BecTu Ao 3MiLLLEeHHSA
LLEHTPY Baru yropy i nepesepTaHHA
€NeKTPOIHCTpyMeHTa abo Keiica Ans 36epiraHHs.

He BHHOpHCTOBYiiTE NpUNaAAA, AKe He Gyno
CHOHCTpPYHOBaHe BHPOOHHKOM EJIEKTPOIHCTPYMEHTY came
ANA AAHOTO ENeKTPOIHCTPYMEHTY a60 Ha 3aCTOCYBaHHA
AIKOT0 Hemae A03B0Jy BUPOOGHHKA. Cama nuwe
MOXIMBICTb BaKpiI'IneHHﬂ I'IpMJ'IaAAﬂ Ha Bamomy
€NeKTPOIHCTPYMEHTI He € rapaHTieio oro 6esneyHor
eKcnnyaTauii.

PerynApHo ouMiLaiiTe BEHTHNALIHHI WinuHKH
ENEeHTPOIHCTPYMEHTY HEMETaNIeBHMH iHCTPYMEHTaMH.
BeHTunaTop AsuryHa satarye nun B kopnyc. CunbHe
HaKOMU4YEHHA METaneBoro nuny Mo>x<e NpmusBecTn Ao
eneKTpUYHoI Hebesneku.

Mepen yBiMKHEHHAM IHCTPYMEHTY nepesipTe WHYp
HHBJIEHHA Ta WTENcenb Ha NpeaAMeT NOWKOAKEHb.
PeKomeHaauia: 3aBHAK NiAKNIOYaHTE eNeRTponpunan
A0 NPHCTPOI0 3AXMCHOT0 BUMKHEHHS i3 HOMIHANbHUM
cTpymom cnpautoBania 30 mA a6o meHwe.

Bi6pauin pyku

3a3HaueHMI B LIMX BKasiBKax piBeHb Bibpauil
BMMIpIOBaBCA 3a NPOLIEAYPOIO, BU3HAYEHOIO B

EN 60745; Heto MO>KHa KOpPUCTYBaTUCS ANSi MOPIBHAHHS
npunaais. Llieio umdpoto Mo>kHa KOpUCTYBaTUCA TaKOXK
i ANs nonepeAHbOT OLLIHKM BibpaLjitHoro
HaBaHTa>KEHHS.

3a3HayeHuit piBeHb BiGPaLLil CTOCYETLCS FOMOBHUX
pobiT, Ha sIKi pO3paxoBaHUI €NEKTPOIHCTPYMEHT.
OAHaK MNpu 3acTOCyBaHHi €NEeKTPOIHCTPYMEHTY ANs
iHWKX pobiT, poboTi 3 iHWKUMK pobounmm
iHCTpyMeHTamu abo Npu HEAOCTaTHLOMY TeXHIYHOMY
obcnyroByBaHHi piBeHb BibpaLii Moxe 6yTu iHwuM. Lie
MO’Ke 3HaYHO 36inblUMTK BibpaLliiiHe HaBaHTaXXeHHS
MPOTSAroM BCbOro 4acy poboTu.

Ans To4HOT OLiHKM BiGpaLiMHOro HaBaHTa)KeHHs Tpeba
YPaxoByBaTW TaKOX i iHTepBanu, KOnu npunaa
BMMKHYTUI1 60 KONK BiH XOU | YBIMKHYTUIA, ane He
BMKOPUCTOBYETbCA. Lle MoXKe 3Ha4HO 3MeHWNTK
BiGpaLLiliHe HaBaHTaXKEHHSA MPOTArOM BCbOTO 4acy
poboTu.

BusHauTe A0AaTKOBI 3aX0AM BE3MEKU AMNS 3aXUCTY BiA
BiGpaLLii NpaLooYoro 3 iIHCTPYMEHTOM, K Harp.:
TexHi4He 0bCcnyroByBaHHs €NeKTPOIHCTPYMEHTY i
po60oUMX IHCTPYMEHTIB, TPUMAHHSA PyK y Tenni,
opraHisaujis pobounx npotiecis.

BrasiBKM 3 eHcnnyarauii.

BMKopMCTOByﬁTe B AKOCTi OXONOAXKYBaNbHOI PiAMHM
NULLIE MaCTUNBHO-OXOJOAXYBaNbHY eMynbCilo (Macno B
sogai).

BuKoHy#Te BKasiBKM BUPOBHMKaA LLOAC
OXOMOAXYBaNbHOI PIAMHM.

CniaKy#iTe 3a TUM, L,O6 NOBEPXHS AMNs BCTAHOBMEHHS
MarHiTHol n’aTu 6yna piBHolO, YMcTolO Ta 6e3 ipxi i
nboAYy. Buaanitb nak, LNaKnisKy Ta iHWi maTepianu.
3anobiraiiTe yTBOPEHHIO MPOMIXKKIB Mi>XK MarHiTHOtO
n’ATolo | NOBepXHelo ANs BCTaHOBNeHHS. [Mpomixkok
3MeHLUYE MarHiTHy cuny.

BukopucTosyiiTe 3aBXXAM Nia vac po6oTH OnopHy

MarHiTy m’aTy i cniAKyMTe 3a AOCTaTHbOKO MarHiTHOKO

cunoto:

= SKwo 3eneHa KHOMKa CBiTMTbCA Ge3nepepeHo,
MarHiTHa cuna AOCTaTHS i €NIeKTPOIHCTPYMEHT
MO>XHa BUKOPUCTOBYBaTM 3 HOPMasibHOK NoAaYer.

= Skwo murae kHonka MarHiT Ha naHeni ynpaeniHHs,
MarHiTHa cuna moxxe 6y T HeAOCTaTHs i
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM NOTPiGHO KopUCTyBaTUCA 3i
3HHHEHOI0 CHIIOHD NoAavi.

Mpu po6oTax 3 HeMarHiTHUMK MaTepianamu NOTpiGHO
3aCTOCOBYBaTU BIAMOBIAHI KPiNMNbHI NPUCTPOI, LLO
nocravatoTbcst komnaHieto FEIN B sikocTi npunaaas,
Hanp., BaKyyMHy nnuTy abo npucTpiit ANs cBepAneHHs
Tpy6. AoTpuMyitTech Npu LbOMY BiAMOBIAHUX
IHCTPYKUIM 3 ekcnnyaTauii.

Mpu poboTax Ha cTaneeBmx MaTtepianax i3 TOBLLMHOIO
maTepiany mMeHLue 12 MM Ans 3abe3nedeHHs MarHiTHol
cunu Tpeba NiACUNUTMU 3aroTOBKY AOAATKOBOIO
CTanesowo MmTolo.

MarHiTHa N’aTa KOHTPOMIOETLCA AATYUKOM CUNK
CTpyMy. SIKLLO MarHiTHa N’ATa MOLIKOAXEHa, ABUIYH He
3aMyCKaeTbCs.

[Mpy nepeBaHTa)XeHHi ABUryH aBTOMAaTU4HO
3YMUHAETLCSA, MOro NOTPIGHO 3HOBY 3aNyCTUTY.
3aBXAM BUKOPUCTOBYITE NulLe HeOBXIAHY cuny
noaaui. 3aHaATO BMCOKa CUNa NoAadi MoXe NpuUsBecTU
AO MOIOMKM 3MiHHOrO poboYOoro iHCTPyMeHTa | BTpaTh
MarHiTHOT cunu.

SKLLo Npu yBIMKHEHOMY ABUIYHI NoAaya Hampyru
nepepBanacs, 3aXmMcHa cxema 3anobirae NOBTOpHOMY
CaMOBINIbHOMY 3aMycKy ABMryHa. 3HOBY YBIMKHITb
ABUTYH.
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KinbkicTb 06epTiB, 1o 6yna HanalwToBaHa OCTaHHbOTO
pasy, aBToMaTU4HO 36epiraeTbesi y nam’siti (Memory
Function). LLLo6 3anycTuTh eneKTpoiHCTPyMeHT 3
KinbkicTio obepTis, Wo Gyna HanawToBaHa OCTaHHLOTO
pasy, HaTUCHITb | yTPUMYyWTe HaTUCHYTOIO KHOMKY i3
cumeornom [l i NOTiM HATUCHITL KHOMKY i3 CUMBOSIOM
Q.
He 3ynuHsiiTe ABUryH Nia Yac cBepAneHHs.
BuiimaiiTe KopoHUaTe cBEpAIIO 3 OTBOPY NULLIE MpK
MpaLiooYOMy ABUTYHI.
SKLL0 KOpOHYaTe CBEpASIO 3aCTPArNo B MaTepiani,
3YMUHITb ABUTYH | 06epeXXHO BUKPYTiTh CBEPASIO NPOTH
CTPiNKM roAMHHMKa.
[Micns KoXHOT onepaLii cBepANeHHs BUAANANTE
CTPYXXKY i BUCBEPANEHUI KEpH.
He GepiTbcs ronolo pyKoto 3a CTPY>KKY. 3aBXAM
KOPUCTYMTECA FaYKOM AMSi CTPY>KKU.

Hebe3neka obnikaHHs! MNoBepxHs MarHiTy Moxe
Ay>Ke cunbHO HarpisaTucs. He 6epiTbcs ronoto
PYKOIO 3a MarHirT.
Mia vac 3amiHm CBEPAJSIa He MOLIKOAbTE MOro pi3arnbHi
KPOMKM.
Mpu KopoH4aTOMy CBepAmeHHI LapyBaToOro matepiany
BUAANANTE NIiCNA KOXKHOTO MPOCBEPAEHOTO LWapy KepH
i CTPYXKY.
lMpu HapisyBaHHI pi3bOu ANS HanalWTyBaHHS
CBEPAJIMIIBHOIO WNMHARNSA BUKOPUCTOBYMTE NnLe
A0AaHUI T-NOAJIGHMIA KMloy 260 KMIOY-LLECTUrPaHHUK.
He kopucTyitTecs BepcTaToM ANsi KOPOHYaTOroO
CBEPAJIEHHS 3 MOLIKOAXEHOIO CUCTEMOIO
oxonoAXeHHs. Nepea KOXHUM BUKOPUCTaHHAM
nepesipsANTe WNaHrM Ha repMeTUYHICTb Ta BIACY THICTb
TPILLMH. 3axuLLaiiTe eneKTPUYHI AeTani Bia
NOTPanmsHHA B HUX PIAMHU.

Mosigomnenna npo 3Hauennn
noMWiKy/noseAiHKa

KHONKH «Marnir»

Lo po6uTtH

|HAMK3TOP CBITUTbCA AOCTaTHﬂ MarHiTHa cuna.

3€MNeHNUM KONMbopoM

MarnitHa cuna, moxnueo,
HeAOCTaTHS.

IHAMKaTOp 6numae
3eMeHUM KOMbopoM

Mpu poboTax Ha cTaneBmx Matepianax i3
TOBLUMHOIO MaTepiany MeHwe 12 Mm Ans
3a6e3neyeHHs MarHiTHol cunu NoTpibHo
NiACUNIUTU 3arOTOBKY AOAQTKOBOIO
CTaneBolo NAuTolo.

IHAMKaTOp CBITUTBCA
1 ceKyHAY YepBOHUM
KONbOpom

= CnpaLiioBaB AaT4MK pyXy

nepeBaHTaXXeHHA

- Cnpal.uoaano BMMKHEHHA 4Yepe3

= HenpasunbHa Hanpyra B Mepexi

[Micns ycyHeHHs HenonaaKu
€NeKTPOIHCTPYMEHT MOXHA YBIMKHYTU
3HOBY.

YEPBOHMM KONbOPOM

IHAMKaTop 6numae 3 pasm | Hemae curHany kinbkocTi obepTis

AKWO LA NoMUIIKa TPannAETbCs YacTo,
BiAMpaBTe €NEKTPOIHCTPYMEHT y CepBiCHY
mancrepHio FEIN.

IHAMKaTOp cBiTUTBCA
6e3nepepBHO YepBOHUM
KONbOpoM

mepexi

KHOMKa

= HenpaeunbHa Hanpyra/qactoTa B

[Micns ycyHeHHs Henonaaku
€NEeKTPOIHCTPYMEHT MOXHA YBIMKHYTU

= CBepAnunbHa CTaHMHa neperpinacs | 3HoBy.
= [ia yac yBiMKHeHHs 6rnokyeTbcs

AKWO LA NoMUIIKa TPannAETbCs YacTo,
BiAMpaBTe eNEKTPOIHCTPYMEHT y CepBiCHY
mavictepHio FEIN.

IHAvKaTOp 6nnMae
6e3repepBHO YEPBOHUM
KOMbOpOM

EnekTpoiHCTpyMeHT HecrpasHUiA.

BianpasTe eneKkTpoIiHCTPYMEHT y cepBicHy
marictepHio FEIN.

PeMoHT Ta cepBicHi nocnyru.

B B ekcTpemarnbHMX yMOBaxX 3aCTOCyBaHHA ANs
¥ o6pobKM MeTanis ycepeAmHi
€eKTPOIHCTPYMEHTY MO3Ke oCiAaTh
€rleKTPONpOBiAHMIA NUA. 3axMcHa i3onauis
€MEKTPOIHCTPYMEHTY MO>KE MOLUKOAMTUCS.
MpoayBaiiTe YacTo BHYTPILLHi YaCTUHU IHCTPYMEHTY
yepes BeHTUMNALIMHI LLINMHU CYXUM Ta HEXXMPHUM
CTUCHEHUM MOBITPSAM Ta MiA’€AHYHMTe NpUCTPIi
3aXUCHOTO BUMKHEHHS.

BiaHoBRIOMTE Haninku i NonepeAeHHs Ha
€NeKTPOIHCTPYMEHTI y pasi IXHbOro CTapiHHs abo
3HOLUEHHS.

V pasi NOLWKOAXEHHSA MepPeXHOro LHYypa
€MeKTPOIHCTPYMEHTY Moro Tpeba MiHATU Ha
crieLianbHUM WHYP, SKUIA MOXHa NpUADaTK B cepBicHii
maiictepHi FEIN.

AKTyanbHUWI Nepenik 3an4acTH A0 LibOro
€ereKTpOiHCTpyMeHTY Bu 3HaltaeTe B IHTepHeTi 32
aapecoio: www.fein.com.

BuKopucToByiTe nuLe opuriHanbHi 3anacHi YacTUHK.
3a Heo6xiaHicTio BH MoneTe camMoCTiHHO 3aMiHHTH
HacTynHi aerani:

poboui iHCTpyMeHTH, 6a4OK AN OXONOAXKYBaSIbHOI
PiAUHM
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lapanrin.

[apaHTis Ha BMpi6 HaAaETbCS BIAMOBIAHO AO
3aKOHOAABUMX NPaBun KpaiHu 36yTy. Kpim Liboro, dipma
FEIN Haaae 3aBoACbKY rapaHTilo BIiANOBIAHO AO
rapaHTilHOro TanoHa BUpOBHMKa.

Moxnueo, wo B obcar nocrasku Baworo
€NeKTPOIHCTPYMEHTY BXOAUTb He BCe onucaHe abo
306pakeHe B AaHii IHCTPYKLT 3 eKcrinyaTauji
npunaaAas.

JanBa npo BiANoBIAHICTD.

®ipma FEIN 3asense nia csolo ocobucTy
BiAMOBIAANbHICTD, L0 Liei BUPIO BiAMOBIAJE YAHHUM
npunNucam, BUKNaAEHUM Ha OCTaHHIN CTOPIHLLI L€l
IHCTpYKUIT 3 ekcnnyaTawji.

TexHiyHa aokymeHTaujs: C. & E. Fein GmbH, C-DB_|IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

JaxHCT HaBHOJMLIHLOIO CepeloBMILA,
yTHunisauis.
YnakoBKy, BiAMpaLbOBaHi €NeKTPOIHCTPYMEHTH Ta

npunaaaa nOTpi6Ho YTURi3yBaTK €KOMOri4YHO YNCTUM
cnocobom.
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OpHrHHaNHa HHCTPYHUKA 32 EHCINoaTaLHA.

HW3non3BaHH CAMBOJIH, CbHPALLEHHA H TEPMHHH.

Cumson, MoAcHeHue
03HauyeHHe

HenpemeHHo npoueTeTe BCUUKM BKIIOYEHU B OKOMMIIEKTOBKATA Ha E/TEKTPOUHCTPYMEHTa
AOKYMEHTU, KaTO PbKOBOACTBO 33 €KCM/oaTaLums 1 obLum yKasaHus 3a 6e3onacHa paboTa.

CrieABaiiTe yKasaHMATa Ha TEKCTa, pecrl. pUrypuTe B CbCceACTBO!

CrieaBaiiTe yKasaHMATa Ha TEKCTa, pecrl. GpUrypuTe B CbCceACTBO!

MpeAn A2 U3BBLPLUMTE Tasmn CTbMKa U3BAAETE LLENCeNna OT KOHTakTa. B npoTtueeH crnyyait
CbLL,ECTBYBAa OMACHOCT OT HapaHABaHE MPU HEBOMHO BKMIOYBaHE Ha eNTEKTPOMHCTPYMEHTa.

PaboTeTe ¢ npeanasHu o4una.

PaBoTete ¢ wymosarnywurenu (aHTUPOHM).

He aonupaiiTe BbpTSALLMTE Ce AETAMNM HA €NEKTPOUHCTPYMEHTa.

BHumaBaiiTe 3a ocTpuTe prboBa Ha pabOTHUTE MHCTPYMEHTH, Harp. OCTPMETO Ha HOXOBe.

OnacHocT oT noAxnb3saHe!

OnacHocT oT npuwmneaHe!

BHumagaiTe 3a napawm npeameTn!

lopewa nosbpxHocT!

3abpaHsBa ce AokocsaHeTo!

3akpenete KonaHa!

O6wy, 3a6paHsBaLy, cumson. Tosa AeicTBUe e 3abpaHeHo.

R e

yAOCTOBepﬂBa CbOTBETCTBMETO Ha €NEKTPOUHCTPYMEHTA Ha AUPEKTUBU Ha EBPOHeﬁCKMH
CblO3.

N
m

Toau 3Hak YKa3Ba Bb3MOXKHa OnacHa CUTyaLus, KOATO MOXe Aa NPeAU3BUKA TEXKU TpaBMU
nnu CMbpPT.

AMOpPTU3MPaHU eNEKTPOUHCTPYMEHTU U APYTU €NEKTPOHHMU U €NEeKTPUHECKU MPOAYKTH
TpsbBa Aa 6bAAT CbOMPaHU OTAENHO OT BUTOBMTE OTMAAbLIM U A3 6bAAT NpeAaBaHu 3a
BTOPUYHA NPepaboTKa Ha CbAbPIKALUMUTE CE B TSX CyPOBUHU.

nPOA)’KT c 6asoBa nsonauusa U CBbp3aHU KbM 3alLUTHNA NMPOBOAHUK Ha MpeXKaTa
TOKOMPOBEXAALLU €NeMeHTH, KOUTO MoraT Aa 6'bAaT AOMpeHn.

@;@I

BkniouysaHe

M3kniousaHe

MeTuumk
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Cumson,

MosAcHeHue

CromaHa

Hucka ckopocT Ha BbpTeHe

Bucoka ckopocT Ha BbpTeHe

AOCTaT'b‘-IHa CUna Ha 3axBallaHe Ha MarHUTHaTa cuna

MarHMTHaTa cMna Ha 3axBalaHe He e AOCTaTbYHa

CrapTupaHe Ha npo6uBalums enekTpoABuraTern. BbpTeHe HaascHo

CTaPTMpaHe Ha npo6143au.|,m €NeKTPOoABUIraTen B UMMNYNCeH peXxXKmnMm. Mocoka Ha BbpTEHE
HaAACHO

HamanssaHe Ha CKOpPOCTTa Ha BbPTE€HE Ha CTbMKHU

yBeanaBaHe Ha CKOpPOCTTa Ha BbpTeHe Ha cTeneHun

CnupaHe Ha enekTpoaBuraTens

BkntouBaHe/U3KMOYBaHE Ha MarHUTa

AT

MOXXe Aa CbABPXKa LIMpU unu 6yKen

CumBon MempaynapoaHo | Hauonanuo MoscHenne
03HaueHHe 03HaueHHe
Py W W KoHcymupaHa mowHocT
P w w MNonesHa mowwHocT
nor /min, min", rpm, | /min CKopocT Ha BbpTeHe Ha npaseH XoA (BbpTeHe
r/min HaASCHO)
i /min, min'1, rpm, |/min CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha npaseH XoA (BbpTeHe
r/min Hanaso)
in inch MHY pasmep
U \ \ HomuHanHo HanpexeHue
f Hz Hz YecToTa
M... mm mm Pasmep, MeTpuuHa pesba
%] mm mm AmnameTbp Ha Kpbrbi AeTain
HM 18 o J7 Fe 400 mm mm Makc. AMameTbp Ha OTBOP B CTOMaHa C SIKOCT
A0 400 N/mm* - TBbpAa crinas (Kyxwu cepeasa)
HSS ]j:E @ J1, Fe 400 mm mm Makc. AMameTbp Ha OTBOP B CTOMaHa C SIKOCT
A0 400 N/mm~ - 6bp3opesHa cTomaHa (Kyxu
cBpeAna)
HSS 9 @ 97 Fed00 | mm mm Makc. AnameTbp Ha OTBOP B CTOMaHa C SIKOCT
A0 400 N/mm~ - 6bp3opesHa cTomaHa
(cnnpannu cepeana)
)] mm mm Makc. KanaumuTeT Ha MaTPOHHMKA
., 0 mm mm AmameTbp Ha 3eHKep
i kg kg Maca cbrnacHo EPTA-Procedure 01
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Cumson Meniaynapoaso Hauxonanuo MoncHenue
03HaYeHHe 03HaYeHHe
7, °C °C AOMyCTMMa OKOJHa TeMnepaTtypa
Loa dB dB PaBHuLLe Ha 3ByKOBOTO HansiraHe
Lya dB dB PaBHuLLe Ha MOLLHOCTTa Ha 3BYKa
Lpcpeak dB dB M1KoBO paBHULLE Ha 3ByKOBOTO HarnsiraHe
K. HeonpeaeneHoct
a m/s? m/s? l'eHepupaHu Bubpaumm cornacHo EN 60745
(BeKTOpHa Cyma Mo TpuUTe HarnpaeneHus)
a, m/s? m/s? CpeAHO HUBO Ha BMGpaumMmuTe (NpobusaHe ¢
KYXM CrMpanHu cBpeAna)
m, s, kg, A,mm, V, | m,s, kg, A,mm,V, | OcHOBHM 1 NPOU3BOAHU EAMHULIM OT
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | MexxayHapoAHaTa cucTema 32 MEpHU €AMHULIM
min, m/s min, m/s SL.

Ja Bawara curypHocr.
A BHUMAHUE Mpoverere BCHYKKM YHAa3aHHA 32
6esonacHa pa6orta 4 3a pa6ora c
EJIEKTPOHHCTPYMEHTA. [ponycku npu cnaseaHeTo Ha
yKasaHusTa 3a 6esonacHa paboTa u 3a paboTa ¢
eneKTpothCprmeHTa morat Aa I'IpeAM3BVIKaT TOKOB
YAAp, MOXap U/MNu TEXKN TPaBMU.
CnxpansBaiTe BCHYKH YHa3aHuA 3a 6e3onacHa pa6oTa U
3a pa6oTa ¢ eNnexsTPOMHCTPYMEHTa 3a NON3BaHe B
6bpewe.
He usnonssaiite T031 €N1eKTPOUHCTPYMEHT,
I'IpeAM BHUMATENMHO Aa npoqueTe U Hanb/TIHO Aa
pasbepeTe ToBa pPbKOBOACTBO 3a €KCMoaTauus,
KakTo u npunoxennte «O6LM yKasaHMs 3a 6e3onacHa
paboTa» (Homep Ha ny6nukaums 3 41 30 054 06 1).
CbxpaHsiBaiiTe MOCOYEHWUTE MaTepuarnu 3a rnonssaHe rno-
KBbCHO M NpY NpoAaXba Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa Unu
KOraTo ro AaBate 3a Mon3BaHe OT APYr nuua rv
NpeAaBanTe 32eAHO C Hero.
CbbnioaaBaiTe CbLLO BaNMAHUTE HALMOHAMHM
pasriopeAbu No oxpaHa Ha TpyAa.

NMpeaHa3HayeHHe Ha eNIEHTPOMHCTPYMEHTA:
MalumHa 3a npo6uBaHe ¢ Kyxu cBpeAna 3a paboTa KakTo
C KyXM, TaKa U C OBUKHOBEHM CBPEATa, 3a 3eHKepoBaHe
U Hapsi3BaHe Ha pe36y B MaTepuarnu c HamarHeTM3MpalLm1
ce MOBbPXHOCTU C yTBbpAeHUTe oT ¢pupma FEIN
PaboTHU MHCTPYMEHTM U AOMBITHUTENHU
NpUCNocobneHus B 3aKpUTU NOMELLLEHMUS.

To31 eneKTPOUHCTPYMEHT € MPOEKTUPaH CbLLO U Ad
6bAe 3aXpaHBaH OT reHepaTopU Ha MPOMEHIUB TOK C
AOCTaTb4Ha MOLLIHOCT, KOUTO CbOTBETCTBAT Ha
craHaapTa ISO 8528, knac Ha usnbnHeHue G2. EanH ot
CbLU,ECTBEHUTE MPU3HALLM 32 HEMOKpPUBaHe Ha
M3MCKBAHMSATA HA TO3M CTAHAAPT € MPEeBULLaBaHE Ha
T.Hap. knup-pakTop 10 %. B cryyait Ha cbMHeHMe
noTbpceTe MOAPOOHa MHPOPMALIMA 32 U3MON3BAHUS OT
Bac reHepaTtop.

CneuxanH4 yka3aHnua 3a 6esonacHa paéora.

W3nonasaiite nuunK npeanasHy cpeacrea. B saBucumoct
OT HOHKPETHOTO NPUOHEHHE H3NON3BaHTe NpeaAna3sHa
MacKa 3a NHLUETOo WK npeanasH4 ouxna. Paborere ¢
wymo3arnywurenu (aHTHoHH). MNpeanasHuTe ounna
TPS|6Ba Aa Morat Aa OT6]‘IbCKBaT YacTuuu, KOUTO I'IpM
pA3aHe MoraT Aa OTXBbpPYaT C ronsama CKOpocT.
npOA'bﬂ)KVITeJ'IHOTO Bb3AEMCTBME Ha CUNEH LyM MOXKe
Aa NpeAUsBMKa YaCTUYHa 3ary6a Ha cnyx.

He ponupaiite ocTpuTe pbGoBe Ha KYXOTO CBpeAso.
C'bu.l.eCTB)’Ba OMACHOCT Aa Ce HapaHuTe.

Mpu yBpeninaHe 3ameHanTe He3a6aBHO H30NALHOHHHA
wnayx Ha Kaéena. [NospeaeH M3oNaLMOHeEH WayX Ha
Kabena Moxe Aa NpeAU3BUKa NperpsiBaHe Ha MalMHaTa
M aBapUIMHO U3KMIOYBaHe.

Mpeau nyckaxe B eKcnnoaTauua: MOHTHpaiiTe
npeanasHKA eKpaH Ha MallHHaTa.

BuHar4 ocurypasaiTe eNIeKTPOHHCTPYMEHTa ¢
BHJIOYEHHA B OKOMMJIEKTOBKATA HONAH. |_|pl4
NMpeKbCBaHe Ha 3aXPaHBaHETO UMM NMpU U3BAXKAAHE Ha
LLlencena MarHMTHaTa cuna He ce 3anassa. [1pu pabota
BHMMaBalTe 3a NaAalM NMPEAMETH, Harp. CTPYXKU U
napyeTa OT CbpLIeBMHaTa.

Mpx H3nbNHABaHE HAa AEHHOCTH Ha BEPTHHANHH ENIEMEHTH
H/H B TaBaHHA NO3HUHA paOorere 6e3 uanonssaHe Ha
pesepsoapa 3a Oxnampaaia TeyHocT. B takuea cnydam
u3nonssaiTe oxnaxaaiy, cnpent. CbluecTByBa ornacHOCT
OT TOKOB yAap BCIEACTBUME Ha MPOHMKBAHE HAa TEYHOCT
B €MTEKTPOMHCTPYMEHTa.

Mpu cnupane Ha pa6ora BHHMaBaHTe Aa He AonHpaTe
M3XBbPNAHOTO ABTOMATHYHO OT LEHTPOBALLHA WHpT
Chbpue Ha Npo6HBaHHA OTBOP. AonupbT AO ropelLoTo
UNn NaAaLlo CbpL.e MOXKe Aa NpeAU3BUKa TpaBMU.

BHIIOuYBaiiTE ENEKTPOHHCTPYMEHTA CamMo A0 H3NPABHH
KOHTaKTH CbC 3aLUKTEH NPOBOAHKK. U3non3Bsaiite camo
3aXpaHBaLLKH KAGeNH B H3PAAHO CHCTOAHHE H
YAbJHHTENHH Ka0eNH CbC 3aLLHTEH NPOBOAHHK, YHETO
TEXHHYECHO CbCTOAHHE Ce NPOBEpABa NePHOAHUHO. Axko
3alLUTHUAT NPOBOAHUK Ha 3aXpaHBaLlnA Kaben e
HEMBFIpaBeH, TOBa MOXXe Aa I'IpeAMBBVIKa TOKOB yAap.
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3a na usberHere HapaHABAHHA, APbHTE BHHATH pbleTe,
APEXUTe CH H T. H. Ha 6e3onacHo pa3cToAHHe OT
BbPTALLHTE Ce CTPYHHKH. CTp)’)KKMTe Morat Aa
NPEeAU3BUKAT HapaHABaHUA. BuHaru usnonssanTe
rnpeAnasuTens 3a CTPy>KKu.

He ce onuTBaiiTe Aa AEMOHTHPaTE PAGOTHHA HHCTPYMEHT,
AOKaTo oLle ce B'pr". ToBamoxe Aa NMPpeAU3BMNKA TEXKHU
Tpasmu.

Horato uanbnuaABarTe AEHHOCTH, NPH KOHTO PaGOTHHAT
HHCTPYMEHT MOH{e Aa nonaAgHe Ha CHPUTH noAa
NoBbPXHOCTTAa NPOBOAHHLUH NOA HaNpexeHHe, APbHTE
EJIEKTPOHHCTPYMEeHTa camM0 3a H30JIHPaHHTe YacTH Ha
PbHOXBATHHTE. I'Ipm KOHTAKT C MPOBOAHUK MOA,
HarnpeXXeHne TO MOXKe Aa Ce NMpeAaAse No MeTanHuTe
AEeTalnm Ha €NEKTPOUHCTPYMEHTA, KOETO Aa
NpeAn3BUKA TOKOB YAap.

BuumaBaWTe 3a CKPHTH NOA NOBbPXHOCTTA ENIEHTPHYECHH
NPOBOAHHLH, ra30NPOBOAHH H BOAONPOBOAHH TPHLOH.
Mpean aa 3anouHeTe paboTa nposepsBaiiTe paboTHaTa
30Ha, Harp. C MeTaNIoTbpcay.

He o6paGoTBaiiTe chbAbpHaLL a36ecT maTepHan.
A3becTbT ce cumTa 3a KaHLLepOoreHeH.

3a6pannABa ce 3aXBallaHeTo KbM Kopnyca Ha
E/IeHTPOHHCTPYMEHTA Ha Ta6eNIKH HIH 3HALK C BHHTOBE
WK HHTOBE. [oBpeAeHa M3onaLMs He OCUrypsiBa 3alLMTa
oT ToKoB yAap. ManonseaiTe camozanensaium ce
Tabenku.

He npetosapsaiiTe eNEKTPOHHCTPYMEHTA HAH Kydapa H
HE I'H H3NON3BaNTE, 32 Aa CTbNBATE BLPXY TAX.
MpeToBapBaHeTo MM CTLMNBAHETO BLPXY
€NeKTPOMHCTPYMEHTa Unu Kydapa Moxe Aa
NpeAM3BMKa M3MECTBaHe Harope Ha LieHTbpa Ha
TeXKecTTa 1 npeobpbluaHe.

He W3nonapanTe AONbHKTENHH NPHCNOCO6MIEHHA, KOHTO
He Ca H3PHYHO NPOEKTHPAHH HNH AONYCHATH 3a ynoTpeba
OT NPOH3BOANTENA HA ENIEKTPOHHCTPYMEHTA. DakTbT, ve
A3AEHO MnpucrocobreHne Moxe A2 6bAe MOHTUPaHO
KbM €MeKTPOMHCTPYMEHTa, HE O3HaYaBa, Ye MON3BaHEeTo
My e 6esonacHo.

PenoBHO NoYHCTBaHTE BEHTHNALHOHHHTE OTBOPH Ha
@JIeKTPOHHCTPYMEHTA C HEMETaJIHH HHCTPYMEHTH.
Typ6uHKaTa Ha eneKTpoABUraTens 3acMyKea rnpax B
kopnyca. [pu npekomepHa 3anpalleHoCT ¢ MeTaneH
rpax TOBa MOXe A2 YBPeAM efleKTpousonaumaTa Ha
€NeKTPOUHCTPYMeHTa.

Mpeau pa6ora nposepABaHTe Aanyu 3axpaHBalLUAT Kaben
H LEeNCenbT Ca H3PAAHH.

MpenopbKa: BUHArK BHIIOYBAHTE ENIEKTPOHHCTPYMEHTA
npe3 npeanaseH aAeeHTHOTOKOB npexbesay (RCD) ¢
npar Ha 3ageicrBane 30 mA WIH No-ManbK.

Mpenasanu Ha pbueTe BHOpaUHH

MocoueHOTO B TOBa PbKOBOACTBO 3a €KCMoaTaLms
PaBHMLLE Ha BUOpALLMMTE € ONpeAErieHo CbracHo
npoLeAypa, nocoueHa B ctaHaapTa EN 60745, u moxe
A2 6bAe U3MON3BaHa 32 CPaBHsIBaHE Ha PasnUYHU
€NeKTPOUHCTPYMEHTU. TO € MOAXOAALLO CbLLO U 32
rpy6a npeABapuUTenHa OLLEHKa Ha HATOBAPBaHETO OT
BUOpaLmM.

m o
MocoueHoTo pasHMLLE Ha BUGpaLMKTe e
MPeACTaBUTESNTHO 33 Hali-4eCTOo CpeLlaHuTe
MPUNOXeHUN Ha eNeKTPOMHCTpyMeHTa. AKo obade
€/IeKTPOUHCTPYMEHTBT Ce M3MOoN3Ba NpU ApYru
PaBoTHM YCrOBMS U 33 APYTU NMPUIIOXKEHMUS, C PasfIUYHU
PaboTHU MHCTPYMEHTM UMK aKo He BbAe MOAABPIKaH B
U3PSAHO CbCTOSIHUE, PABHULLETO Ha BUGpaLMMTe MOXKe
Aa ce OTNMYaBa CbLLECTBEHO OT NocoyeHoTo. Tosa 6u
MOTTIO 3HaYMTENHO AA YBENMYM HaTOBapBaHETO OT
BUOPALIMM 33 LLeNns NPOU3BOACTBEH LIUKBIL.

3a ToyHaTa npeLLeHKa Ha HaTOBapBaHeTO OT BUGpaLLUK
TpsabBa Aa ce OTUMTAT M MHTEPBANUTE OT BPeMe, Npes
KOMTO €fIeKTPOUHCTPYMEHTBT € U3KMIoYeH Unu paboTu,
HO He ce M3Mon3Ba. ToBa MOXe 3HAYUTENHO Aa Hamanu
HaTOBapBaHETO OT BUOPaLIMM 32 LieNns NPOU3BOACTBEH
LUMKBA.

B3anmaiiTe AOMbIHUTENHM MepKM 3a NMpeAnasBaHe Ha
paboTeLums ¢ eNeKTPOUHCTPYMEHTA OT BIIMAHUETO Ha
BUMOpaLMMTE, Harp.: MOAABPIXKaHe Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTa U PaboTHUTE UHCTPYMEHTH B
U3PAAHO CbCTOSIHME, MOATPABaHE U MOAAbPIKaHe Ha
pbLeTe TOMNU, MOAXOASLIA OPraHU3aLMs Ha
NocneAOBaTeNTHOCTTa Ha PaboTHUTE LMK,

YKazaHuA 3a nonssaHe.

KaTo oxnasAall, peareHT u3rnonseaiTe camo
OXMNa)KAALLLO-CMa3Ballla emMynicus (Macno BLB BoAa).
CnasBaiTe yKasaHWsTa Ha NPOU3BOAMUTENS 3a
OXMNaXKAALLOTO CPEACTBO.

BHMMaBaiiTe KOHTaKTHaTa MOBbPXHOCT Ha MarHUTHMS
KPaK Aa e paBHa, uncTa 1 6e3 pbikaa unu obneaseaHe.
OTcTpaHsBaiiTe NaKoBM MOKPUTUS, 3aMasKK U APYTU
maTepuanu. N3b6sareaitTe o6pasyBaHeTO Ha MEXAUHM
MeXAY MarHUTHUS KPaK U KOHTaKTHaTa MOBbPXHOCT.
MoAOGHM MeXXAMHM HaMansiBaT cMnaTa Ha 3axBallaHe.

Mo Bpeme Ha paboTa BUHArM U3MON3BanTe MarHUTHUS

KPaK; BUHArK OCUrypsiBaiiTe AOCTaTb4HO ronisiMa

MarHuTHa cuna:

= Ao 3eneHuaT 6yTOH Ha NaHena cBeTH
HErMpPeKbCHATO, CU/TaTa Ha 3aAbPXKaHe Ha MarHWTa e
AOCTaTbyHa U MallIMHaTa MOXKe A2 GbAe Non3BaHa ¢
HOpMarHa CKOpOCT Ha NOAABaH.

= Ako 6yToHbT MarHuT Ha naHena mura, cbLiecTByBa
OMaCHOCT CMMaTa Ha 3aAbpXKaHe A2 e HeAOCTaTbuHa
1 MallmHaTa TpsGBa Aa ce Nonssa ¢ HaMasneHa
CHOpOCT Ha noaaBaHe.

Mpu paboTa BLpXy NapamMarHUTHM (HeHaMarHeTU3MUpaLLM
ce) MaTepuanu Tpsibea Aa ce U3MON3BaT MOAXOASLLM
npucrnoco6neHus 3a sakpeneaHe Ha FEIN, kouTo morat
Aa 6bAAT NOPbYAHM AOMBIHUTENHO, Harp. BaKyyMHa
nommna unu TpbHo npucrnocobneHne 3a 3aKpensaHe.
CnasgaiiTe CbOTBETHUTE yKa3aHWA 3a NMON3BaHe.

Mpu paboTa Haa cTOMaHeHM AeTaitnu ¢ AebenuHa Ha
CTeHaTa, No-manka oT 12 mm, 3a ocurypsiBaHe Ha
AOCTaTb4Ha MarHUTHa 3aAbpXKallia cuna Tpsbea Aa ce
M3MON3Ba AOTMLITHUTENHA YCUIBALLA CTOMaHeHa Mnova.
MarHUTHUAT KpaK e CbOpbXXeH CbC CeH30p 3a ToK. AKO
MarHUTHUAT Kpak ce NOBPEAM, €NTEKTPOABUTATENAT He
MOXXe Aa GbAe BKIIOYEH.

Mpu npeToBapBaHe eneKTPOABUraTensT crmpa
aBTOMaTU4HO 1 TpsbBa Aa GbAe BKMIOYEH MOBTOPHO.
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ManonssaiTe camo MUHMManHaTa HeobxoAMMaTa cuna
Ha noaAasaHe. TBbpAe ronsiMa cuna Ha NoAaBaHe MoXe
A2 MPeAM3BUKa CHyrBaHe Ha PaBOTHUS MHCTPYMEHT U
3ary6a Ha MarHuTHaTa cuna.

Ako npu paboTeLy, enekTpoABuraten Gbae NpeKkbCHaTO
3aXpaHBaHeTo, NpeAnaseH NpeKbceay NpeAoTBpaTABa
CaMOCTOATENHOTO MOBTOPHO BKITIOYBaHe. M3kmioyeTte n
BKITIOYETE eNEKTPOABUIaTENs OTHOBO.

MocneAHO HaCTpoOeHaTa CKOPOCT Ha BbpTEHE Ce
3anameTaBsa asTomaTuyHo (Memory Function). 3a aa
BK/IOUUTE €NeKTPOUHCTPYMEHTa € MOCeAHO
HAaCTpOeHaTa CKOPOCT Ha BbpTeHe, HaTUCHETE U
3aApbKTE 6yToHa cbe cumeona [, 1 cnea Tosa
HaTUCHeTe ByToHa cbc cumeona Q .

He cnupaiite enekTpoABuraTens, 3aABU>KBaLL,
CBPEAOTO, MO BpeMe Ha npobusaHe.

M3BaxAaiiTe KyxoTo CBpeANno OT NpobuBaHus OTBOP
CaMO KOraTo erleKTPOABUraTensT paboTu.

AKO CBPEANIOTO Ce 3aKNuHM B NpoBuBaHUA AeTain,
CrIpeTe eneKTPOABUIaTENS U 3aBbPTETE CBPEASIOTO
BHUMaTerHO 0BpaTHO Ha YaCOBHMKOBATa CTPeriKa.
Cnea Bcsko NpobuBaHe NOYUCTBaNTE CTPYXKKUTE U
U3BAXKAAMTE U3PA3AHOTO CbpLIE Ha OTBOPA.

He aonupaiite cTpyxKuTe € rona pbKa.
0 M3nonsgaiiTe BUHaru Kyka 3a oTCTpaHsiBaHe Ha
CTPY>KKMU.
OnacHocT oT usrapsHe! [NoebpxHocTTa Ha
0 MarHUTa MOXXEe Aa Ce Harpee AO BUCOKa
TemnepaTypa. He sonupaiite marHuTa c ronu
pblie.
BHMMaBaiTe Npu cMsHa Ha CBPeAnaTa Aa He NOBpeAUTe
pexewmTe um ppbose.
Mpu npobusaHe MHOrocnoeH MaTepuan crea
Npo6KBaHeTO Ha BCeKM COi OTCTpaHsBaliTe
CbpLeBMHaTa U CTPYXKKMUTe.
3a perynupaHe Ha Bana npu HapsisBaHe Ha pesbu
M3ron3BaiiTe CaMo BKIIIOHYEHUs B OKOMMIeKToBKaTa T-
KIIOY UNU LIECTOCTEHEH KoY.
He usnonseaiTe mawuHata 3a npobusaHe ¢ Kyxu
CBpPeAna C Heu3MpaBHa cuCTema 3a OXnaxKaaHe. BuHaru
npeau paboTa nposepsBaiiTe HENPOMYCKNMBOCTTa W U
Aaru Mo MoBbPXHOCTTa Ha MapKyuuTe MMa MyKHATUHMU.
He aonyckaitTe HAMOKPSAIHETO Ha eneKTpUYeckuTe
MOAYTHU.

Cno6wienne 3a rpewxa/ 3Hauenune
WuanKauua Ha 6yToHa 3a

MarHuTa

OrcTpannABaHe

MHAMKaTOpBLT cBeTH
3eneHo

AOCTaT'b“IHa MarHuTHa cumna.

MHAMKaTOpr Mura

3e/ieHo MarHuTa.

OnacHocT OT HamarneHa cuna Ha

Mpu paboTa 1 BbpXy CTOMaHeHU AeTainu ¢
AebenuHa Ha cTeHaTa no-manka ot 12 mm ¢
OrfeA OCUrypsiBaHe Ha AOCTaTb4Ha CUma Ha
33AbPKaHe Ha MarHMTa AeTainbT Tpsibea Aa
6bAe ycuneH C AOMbIIHUTENHA CTOMaHeHa
nnova.

NHamnkaTo pbpT CBETH

yepBeHo 3a 1 cekyHAa BKIMIOYUMI

HanpexeHue

- CeH3OP'bT 32 OTMeCTBaHe ce e

= MoaynbT 3a npeanassaHe oT
ripeToBapBaHe Ce € 3aAeifCTBan
= Henoaxoaswo saxpaHBsalo

Cnea OTCTpaHABaHe Ha Ae¢e|<Ta MallMHaTa
MOXe Aa 6bAe BKJ/1lO4€Ha OTHOBO.

MHAMKaTOpBLT MUra
YepBeHO 3 MbTH

Hsma curHan oT ceHsopa 3a BbpTeHe

AKoO rpeLuKaTa 3aro4He Aa ce MosBsiBa YeCTo,
npeAaiTe MallMHaTa 33 PEMOHT B
oTopusupaH cepeus Ha FEIN.

MHAMKaTOpBLT cBeTH
4YepBEHO HernpeKbCHaToO

= Henoaxoaswm HanpexxeHune/

YeCcTOoTa Ha 3axXpaHBaLLaTa Mpexa
= CTeHADBT 32 npobuBaHe e nperpsn
= ByToHbT e 6roKMpaH HaTUcHaT

Cnea oTcTpaHsiBaHe Ha AedeKTa MaluMHaTa
MoXe A2 GbAe BKMIOYEHa OTHOBO.

AKo rpeLuKaTa 3aro4He Aa ce MosBsiBa YeCTo,
npeAaiTe MalLMHATA 32 PEMOHT B
oTopusupaH cepeus Ha FEIN.

MHAMKaTOpBLT MUra
4YepBEHO NMPOABIIKUTENHO
Bpeme

MawmuHara e nospeAeHa.

lMpeaaiiTe MalwMHaTa 32 PEMOHT B
oTopusmnpaH cepsus Ha FEIN.
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MoaabpaHe U CepBH3.

Mpu ekcTpeMHU paboTHM ycriosus npu
o6paboTeaHe Ha MeTanu No BbTPELLHOCTTA Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTA MOXKe A Ce OTNIOXM FoNsMO
KONMYECTBO TOKOMpPOBeXAalL, npax. Tosa Moxe Aa
HapyLIM 3alMTHATA eNeKTPOU3oNaLms Ha
eneKTpoUHCTpymeHTa. PeAoBHO npoayxsaiite
BbTPELIHOCTTa Ha KOPMyca Mpe3 BEHTUNALUOHHUTE
OTBOPM CbC CyX U 0be3macneH Bb3AyX MOA HansraHe u
BKIIOYBalTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa Npes
AeeKTHOTOKOB NMpeKbeBaY 3a yTeuHu Tokose (Fl).
Mpu 3axabssaHe 1 M3HOCBaHe NOAHOBABalTE CTUKepUTE
U NpeAynpeAUTENHUTE yKa3aHWUS BbPXY
€NeKTPOUHCTPYMeHTa.

AKO 3aXpaHBalMAT Kaben Ha eneKTPOUHCTPYMEHTa ce
nospeAM, Tpsbsa Aa 6bAe 3aMeHeH C NpeAHasHaueH 3a
TO3U eNleKTPOMHCTPYMEHT 3aXpaHBall, Kaben, KoiTo
Moxe Aa B6bae nomyyeH oT cepeus 3a
enekTpouHcTpymeHTH Ha FEIN.

AKTyaneH Cn1CcbK C pe3epBHM YacTM 3a TO3U
€NeKTPOMHCTPYMEHT MOXeTe Aa HaMepuTe B UHTEPHET
Ha aapec www.fein.com.

M3nonsgaiiTe caMo OpUrMHaNHKU pe3epBHU YacTU.

MpH Heo6XoAMMOCT MOH{ETE CaAMH A1 3AMEHHTE CNeAHNHTe
€JIEMEHTH:

PaboTHM MHCTPYyMeHTH, pesepBoap 3a OXNaXAalla
TeuHocT

lfapaHuua ¥ rapaHuHoHHo o6enymiBaHe.
apaHLMOHHOTO 06CNy)KBaHe Ha eNEeKTPOMHCTPYMeHTa
€ CbrnacHoO 3aKOHOBUTE pasropeAbu B CTpaHaTa-
sHocuTen. OcseH Tosa pupma FEIN ocurypssa
rapaHLMOHHO 06Cny»KBaHe cbriacHo apaHUMoHHaTa
Aeknapaums Ha npoussoauTens Ha FEIN.

B okomnnekToBKata Ha Baluns enekTpouHCcTpyMeHT
MOXKe Aa Ca BK/TKOYE€HU CaMO 4acCT OT ONnMcCaHUTE B TOBa
PbKOBOACTBO M M306paseHu Ha durypute
AOTMbHUTENHM NpucrnocobneHus.

Jleknapauua 3a CbOTBETCTBHE.

®upma FEIN rapaHTHpa ¢ mbnHa oTroBOpHOCT, Ye To3n
MPOAYKT CbOTBETCTBA Ha BalIMAHUTE HOPMAaTUBHU
AOKYMEHTH, MOCOYEHU Ha MOCNeAHaTa CTPaHMLa Ha
TOBa PbKOBOACTBO 32 eKCrifioaTaums.

TexHuuecka AokymeHTauus npu: C. & E. Fein GmbH,
C-DB_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ona3BaHe Ha OKOMNHaTa cpeaa,
6paxyBaHe.

OnakoskuTe, U3nesnuTe oT ynoTtpeba
€NeKTPOMHCTPYMEHTU U AOTIBITHUTENHM
npucnoco6neHus Tpabsa Aa ce NpeAasar 3a
OMON30TBOpPABaHE Ha CbAbPXKALLMTE Ce B TAX CYPOBUHMU.




g%% OBJ_BUCH-0000000288-001.book Page 136 Monday, September 4, 2017 2:16 PM g%g

136

Algupirane kasutusjuhend.

Kasutatud siimbolid, liihendid ja moisted.

Siimbol, tahis Selgitus
@ Lugege tingimata labi seadmele lisatud kasutusjuhend ja {ildised ohutusnduded.

Jargige korvaltoodud tekstis v3i joonisel sisalduvaid juhiseid!

Jargige korvaltoodud tekstis v3i joonisel sisalduvaid juhiseid!

Enne seda té6operatsiooni tdmmake toitepistik pistikupesast vilja. Vastasel
korral voib elektriline to6riist soovimatult kdivituda ja kasutajat vigastada.

Tootades kandke kaitseprille.

0> e
@
@

Tootades kandke korvaklappe véi -troppe.

Arge puudutage elektrilise to6riista psdrlevaid osi.

Ettevaatust: tarvikute servad, nt I3iketerade servad on teravad.

Libisemise oht!

Muljuda saamise oht!

Ettevaatust allakukkuvate esemete suhtes!

Kuum pind!

Puutumine keelatud!

Kinnitage rihm!

Uldine keelumirk. See toiming on keelatud.

Kinnitab elektrilise tooriista vastavust Euroopa Liidu direktiividele.

Mirkus viitab véimalikule ohuolukorrale, mis v3ib kaasa tuua tdsised vigastused
Vvoi surma.

Kasutusressursi ammendanud elektrilised to6riistad ja teised elektrotehnilised
ja elektrilised seadmed tuleb sorteeritult kokku koguda ja keskkonnahoidlikult
ringlusse votta.

Pahiisolatsioon, lisaks on ligipddsetavad elektrit juhtivad detailid Ghendatud
kaitsejuhiga.

Sisseliilitamine

Viljaliilitamine

Puur keermete 16ikamiseks

4~ ~5

Teras

ﬁ JreIEE MI2®@®%§§& @®g
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Siimbol, tihis Selgitus
§ Madalad p&6rded
<
== Kérged posrded
@
Magneti hoidejéud on piisav
@ Magneti hoidejéud ei ole piisav

Kiivitada mootor. P66rlemissuund paremale

Mootor sisse liilitada puutereZiimis. P66rlemissuund vasakule

Poorete arvu sujuvalt vahendada

ﬂ Poorete arvu jark-jargult suurendada
**)
Tahis

Mootor seisata

Magnet sisse/vilja lilitada

voib sisaldada arve vi tihti

Rahvusvaheline iihik | Riiklik iihik Selgitus
Py w W Sisendvdimsus
P W W ViljundvGimsus
ngr /min, min”!, rpm, /min Tiihikdiguposrded (parem kiik)
r/min
I /min, min™!, rpm, /min Tiihikdigupssrded (vasak kiik)
r/min
in inch inch Moot
U \' \' Nimipinge
f Hz Hz Sagedus
M. mm mm Meeterm&&dustik
o mm mm Detaili labim6t
HM 1E o 97, Fe 400 mm mm Puuri max libim&6t terases kuni 400 N/mm?-
Kévametall (stidamikpuur)
HSS 18 o 95 e 400 mm mm Puuri max libim&t terases kuni 400 N/mm?—
HSS-kiirliketeras (stidamikpuur)
HSS 9 o 97 Fed00 | mm mm Puuri max libim&8t terases kuni 400 N/mm? -
HSS-kiirldiketeras (spiraalpuur)
D)) mm mm Max. Padrunisse kinnitatava tarviku max
13bim&6t
=5, D mm mm Senkpuuri labim&ét
i kg kg Kaal EPTA-Procedure 01 jargi
T, °C °C imbritseva keskkonna lubatud temperatuur
Loa dB dB Helirdhu tase
Lya dB dB Helivdimsuse tase

4~ ~5
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Tahis Rahvusvaheline iihik | Riiklik iihik Selgitus
Lycpeak dB dB Heliréhu maksimaalne tase
K. M&&temadramatus
a m/s? m/s? Vibratsioonitase EN 60745 jargi (kolme suuna
vektorsumma)
a, m/s? m/s? keskmine vibratsioonitase (siidamikpuur)
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A,mm,V, |Rahvusvahelise m&étiihikute stisteemi Sl
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |pdhiiihikud ja tuletatud iihikud.
min, m/s min, m/s
Tooohutus. \_(eﬂil:(aals:id dgt:il: tiiiit:lellt_i:s vﬁihpeta_nt kzhal todtades
. P a : drge kasutage jahutusvedeliku mahutit. Kasutage
ATAHELEPANU Lugege labi koik chutusnduded ja aerosoolpakendis jahutusvedelikku. Elektrilisse t&oriista

juhised. Ohutusnduete ja juhiste
eiramine voib tuua kaasa elektril66gi, tulekahju ja/voi
rasked vigastused.
Hoidke koik ohutusnouded ja juhised edaspidiseks
kasutamiseks alles.
Enne elektrlise tooriista kasutuselevottu lugege
pohjalikult labi kasutusjuhend ja juurdekuuluvad
tildised ohutusnéuded (dokumendi nr
3 41 30 054 06 1). Hoidke kéik juhised edaspidiseks
kasutamiseks alles ja elektrilise tooriista edastamisel
kolmandatele isikutele pange kaasa ka nimetatud
dokumendid.
Pidage kinni ka asjaomastest siseriiklikest
téokaitsenduetest.

Stidamikpuurmasin kirn-, tdis- ja senkpuuridega
tootamiseks ning keermete IGikamiseks magnetiseeritava
pinnaga materjalidesse, kasudes FEIN poolt heakskiidetud
tarvikuid ja lisaseadiseid; toGtamine ette nahtud
ilmastikukindlates tingimustes.

Elektrilist tooriista saab tihendada ka piisava véimsusega
vahelduvvoolugeneraatoriga, mis vastab standardile

ISO 8528, klassile G2. Standardiga vastavus puudub
eeskaitt siis, kui nn moonutustegur iiletab 10 %. Vajaduse
korral hankige kasutatud generaatori kohta teavet.

Ohutusalased erinduded.

Kasutage isikukaitsevahendeid. Olenevalt konkreetsest
todst kasutage naomaski voi kaitseprille. Kasutage
kuulmiskaitsevahendeid. Kaitseprillid peavad kinni
pidama erinevatel td6del materjalidest lenduvaid osakesi.
Pidev miira voib kahjustada kuulmist.

Arge puudutage siidamikpuuri teravaid servi. Vigastuste
oht.

Vigastatud juhtmekaitsevoolik vahetage kohe vilja.
Vigastatud juhtmekaitsevoolik v6ib pShjustada seadme
tlekuumenemise ja viljaliilitumise.

Enne esmakordset kasutamist: Paigaldage seadme kiilge
puutekaitse.

Kinnitage elektriline tdoriist alati komplekti kuuluva
kinnitusrihmaga. Vooluvarustuse katkemisel vai
vorgupistiku viljatdmbamisel magneti hoidejoud ei piisi.
Nende t66de puhul olge ettevaatlik allakukkuvate
esemete, nditeks puursiidamike ja laastude suhtes.

ﬁ%

%

tungiv vedelik pohjustab elektrilosgi ohu.

Pérast tod lopetamist viltige kokkupuudet
puursiidamikuga, mille tsentreerimisvarras automaatselt
vilja viskah. Kokkupuude kuuma v&i allakukkuva
stidamikuga v&ib p&hjustada vigastusi.

ilhendage elektriline todriist iiksnes nduetekohasesse
kaitsekontaktiga varustatud pistikupessa. Kasutage
ilksnes vigastusteta iihendusjuhtmeid ja
kaitsekontaktiga pikendusjuhtmeid, mida regulaarselt
kontrollitakse. Defektne kaitsejuhe vGib pShjustada
elektrilosgi.

Vigastuste viiltimiseks hoidke kied, riided jmt
poorlevatest laastudest eemal. Laastud vdivad tekitada
vigastusi. Kasutage alati laastukaitset.

Arge iiritage eemaldada veel poorlevat tarvikut. See véib
pdhjustada raskeid vigastusi.

Kui teostate toid, mille puhul voib tarvik tabada varjatud
elektrijuhtmeid vdi seadme enda toitejuhet, hoidke
seadet ainult isoleeritud kiepidemetest. Kontakt pinge
all oleva elektrijuhtmega v3ib pingestada seadme
metallosad ja pShjustada elektril66gi.

Pdorake tahelepanu varjatult paiknevatele
elektrijuhtmetele, gaasi- ja veetorudele. Enne t&6 algust
kontrollige t66piirkond iile nt metalliotsijaga.

Ashesti sisaldava materjali tddtlemine on keelatud.
Asbest voib tekitada vihki.

kinnitada silte ja mérgiseid. Kahjustatud isolatsioon ei
taga kaitset elektril66gi eest. Kasutage kleebiseid.

Arge rakendage elektrilisele tidriistale ega
siilituskohvrile iilekoormust ja érge kasutage neid redeli
ega alusena. Ulekoormuse voi elektrilise tooriistale voi
sdilituskohvrile astumise tagajarjel v&ib toriista voi
kohvri raskuspunkt kanduda iiles ning t&oriist voi kohver
voib timber minna.

Arge kasutage teiste tootjate tarvikuid, mida elektrilise
tioriista tootja ei ole heaks kiitnud. Asjaolu, et tarvikut
saab t&oriista kiilge kinnitada, ei taga veel to6riista ohutut
t66d.

Puhastage seadme ventilatsiooniavasid regulaarselt
mittemetalliliste todriistadega. Mootori ventilaator
tdmbab tolmu korpusse. Metallitolmu liigne kogunemine
vdib olla ohtlik.

ﬁ
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Enne toiriista todlerakendamist kontrollige toitejuhet ja
toitepistikut kahjustuste suhtes.

Soovitus: Kasutage elektrilist todriista alati koos
rikkevoolukaitseliilitiga (RCD), mille rakendumisvool on
30 mA voi viiksem.

Kée-randme-vibratsioon

Kdesolevas juhendis toodud vibratsioon on mé&detud
standardi EN 60745 kohase md&temeetodi jargi ja seda
saab kasutada elektriliste toGriistade omavaheliseks
vordlemiseks. See sobib ka vibratsiooni esialgseks
hindamiseks.

Toodud vibratsioonitase kehtib t&oriista kasutamisel
ettendhtud otstarbel. Kui aga elektrilist to6riista
kasutatakse muudeks t66deks, rakendatakse teisi
tarvikuid vai kui todriista hooldus pole piisav, véib
vibratsioonitase k&ikuda. See v5ib vibratsiooni t66
koguperioodi jooksul tunduvalt suurendada.
Vibratsiooni tapseks hindamiseks tuleks arvesse votta ka
aega, mil seade oli vilja liilitatud v&i kil sisse lilitatud,
kuid tegelikult t56le rakendamata. See v&ib vibratsiooni
t66 koguperioodi jooksul tunduvalt vihendada.
Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni eest votke tarvitusele
tdiendavad ohutusabindud, nditeks: hooldage t&6riistu ja
tarvikuid piisavalt, hoidke kded soojas, tagage sujuv
tookorraldus.

Jahutusvedelikuna kasutage alati madrdeemulsiooni (dli
vees).

Jargige jahutusvahendi tootja juhiseid.

Veenduge, et pind, kuhu asetatakse magnettald, on

lakk, pahtel ja teised materjalid. Veenduge, et magnettalla
ja aluspinna vahele ei jad huvahet. Ohuvahe vihendab
magneti hoidejéudu.

Tootamisel kasutage alati magnettalda, veenduge, et

magneti hoidejoéud on piisav:

= Kui roheline nupp juhtpaneelil pidevalt pleb, on
magneti hoidejoud piisav ja seadet saab kiitada
tavalise ettenihkega.

= Kuijuhtpaneeli nupp Magnet vilgub, ei pruugi magneti
hoidejoud olla piisav ja seadet tuleb kiitada
vidhendatud ettenihkega.

Mittemagnetiliste materjalide korral tuleb kasutada
sobivaid FEIN-kinnitusseadiseid, mis on saadaval
lisatarvikutena, nditeks vaakumplaat v3i
torupuurimisseade. Juhinduge asjaomastest
kasutusjuhenditest.

%

Ka tocdeldes terasmaterjale, mille paksus on vdiksem kui
12 mm, tuleb magneti hoidejéu tagamiseks tugevdada
toorikut tdiendava terasplaadiga.

Magnettalda kontrollib voolusensor. Kui magnettald on
defektne, siis mootor ei kiivitu.

Ulekoormuse korral seiskub mootor automaatselt ja see
tuleb uuesti kdivitada.

Kasutage vaid sellist ettenihkejéudu, mis on tingimata
vajalik. Liiga suur ettenihkejoud v&ib pShjustada tarviku
purunemise ja magneti hoidejéu kao.

Kui vooluvarustus katkeb t&6tava mootori korral,
takistab kaitseldliti mootori automaatset taaskdivitumist.
Lilitage mootor uuesti sisse.

Viimati seatud p&orete arv salvestatakse automaatselt
(miélu-funktsioon). Et elektrilist tddriista kiivitada viimati
seatud pSdrete arvuga, kinnitage ja hoidke nuppu
siimboliga [l ja vajutage seejirel nupule siimboliga

Arge seisake mootorit puurimise ajal.
Tommake stidamikpuur puuritud august vilja ainult siis,
kui mootor seisab.

vilja.

0 Arge puudutage laaste palja kdega. Kasutage alati
kuumaks. Arge puudutage magnetit paljaste kitega.

kui olete iihe kihi labi puurinud, stidamik ja laastud.

voi sisekuuskantvatit.

kasutamist kontrollige, kas voolikud on terved ja

mootor ja keerake stidamikpuur ettevaatlikult vastupdeva
Iga kord pirast puurimist eemaldage laastud ja
viljapuuritud siidamik.

laastukonksu.

P&letuse oht! Magneti pind v&ib muutuda viga
Puuri vahetamisel drge vigastage puuri tera.
Kihilise materjali sidamikpuurimisel eemaldage iga kord,
Keermete I6ikamisel kasutage puurispindli
reguleerimiseks ainult tarnekomplekti kuuluvat T-vétit
Arge kasutage siidamikpuurmasinat, mille
jahutusvahendististeem on defektne. Iga kord enne
pragudeta. Takistage vedeliku tungimist
elektridetailidesse.
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Veateade/ Tahendus

Magnetnupu néidud

Korvaldamine

Ndit pdleb rohelise tulega | Magneti hoidejoud on piisav.

Nit vilgub rohelise tulega

Magneti hoidejéud ei pruugi olla piisav.

Ka to6deldes terasmaterjale, mille paksus on
vdiksem kui 12 mm, tuleb magneti hoidejou
tagamiseks tugevdada toorikut tiiendava
terasplaadiga.

Nit siittib 1 sekundiks

punase tulega
tingituna vilja

= Vale vérgupinge

= Liikumissensor on rakendunud
= Seadme liilitus tlekoormusest

Parast torgete korvaldamist saab seadme
uuesti sisse lilitada.

Niit vilgub 3 korda punase | P&6rete arvu signaal puudub

Kui torge esineb sagedamini, toimetage seade

kiilunud

= Nupp on sisseliilitamisel kinni

tulega FEIN hooldekeskusse.
Ndit poleb pideva punase | = Vale vGrgupinge/vale vérgusagedus | Pdrast torgete krvaldamist saab seadme
tulega = Statiiv on iile kuumenenud uuesti sisse lilitada.

Kui torge esineb sagedamini, toimetage seade
FEIN hooldekeskusse.

Ndit vilgub punase tulega | Seade on defektne.

Toimetage seade FEIN hooldekeskusse.

Korrashoid ja hooldus.

B Airmuslike tostingimuste korral vaib
¥ metallide td5tlemisel koguneda seadmesse
elektritjuhtivat tolmu. Seadme kaitseisolatsioon v&ib
kahjustuda. Ventilatsiooniavade kaudu puhastage
elektrilise to6riista sisemust sageli kuiva ja Slivaba
suruhuga ning kasutage rikkevoolukaitseliilitit (Fl).
Seadme kulumise korral uuendage seadmele kinnitatud
kleebis ja hoiatused.
Kui elektrilise todriista toitejuhe on vigastatud, tuleb see
asendada FEIN esinduses saada oleva toitejuhtmega.
Elektrilise td6riista varuosade ajakohastatud loetelu leiate
Internetist veebilehelt www.fein.com.
Kasutage ainult originaalvaruosi.
Vajaduse korral vdite ise vilja vahetada jargmisi detaile:
tarvikud, jahutusvedeliku mahuti

Garantii.

Tootele antakse garantii vastavalt maaletooja riigis
kehtivatele nGuetele. Lisaks sellele annab FEIN garantii
vastavalt FEIN tootjavastutuse deklaratsioonile.
Elektrilise tooriista tarnekomplekt ei pruugi sisaldada
koiki kdesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud voi
kujutatud tarvikuid.

%

Vastavusdeklaratsioon.

Firma FEIN kinnitab ainuvastutusel, et kiesolev toode
vastab kasutusjuhendi viimasel lehekaiiljel toodud
asjaomastele nduetele.

Tehnilised dokumendid on saadaval aadressil:

C. & E. Fein GmbH, C-DB_|A,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Keskkonnakaitse, utiliseerimine.
Pakendid, kasutusressursi ammendanud elektrilised
tooriistad ja tarvikud tuleb keskkonnahoidlikult imber
téodelda ja ringlusse votta.

e
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Originali instrukcija.

Naudojami simholiai, trumpiniai ir terminai.

Simbolis, Zenklas

Paaiskinimas

(i1 )

Batinai perskaitykite pridétus dokumentus, pvz., naudojimo instrukcija ir bendrasias saugos
nuorodas.

Laikykités Salia esanc¢iame tekste ar grafiniame vaizde pateikty reikalavimy!

Laikykités Salia esanc¢iame tekste ar grafiniame vaizde pateikty reikalavimy!

Pries atlikdami §j darbo Zingsnj, i$ kistukinio lizdo iStraukite kiStuka. PrieSingu atveju,
elektriniam jrankiui netikétai jsijungus iSkyla suZalojimo pavojus.

0
AN
C®O

Dirbkite su akiy apsaugos priemonémis.

Dirbkite su klausos apsaugos priemonémis.

Nelieskite besisukanéiy elektrinio jrankio daliy.

Saugokités astriy darbo jrankio briauny, pvz., pjovimo peilio aSmeny.

Pavojus paslysti!

Suspaudimo pavojus!

Saugokités krentanciy daikty!

Karstas pavirsius!

DraudZiama kisti rankas!

Pritvirtinkite dirZa!

Bendrojo pobdzio draudziamasis Zenklas. Sis veiksmas yra draudziamas.

Patvirtina elektrinio jrankio atitiktj Europos Bendrijos direktyvoms.

Si nuoroda jspéja apie galima pavojinga situacija, kuriai susidarius galima sunkiai ar mirtinai
susiZaloti.

Nebetinkamus naudoti elektrinius jrankius bei kitus elektrinius ir elektroninius gaminius
surinkite atskirai ir nugabenkite j antriniy Zaliavy tvarkymo vietas perdirbti aplinkai
nekenksmingu badu.

Gaminys su bazine izoliacija ir papildomai prie apsauginio (jnulinimo arba jZzeminimo)
laidininko prijungtomis laidZiomis dalimis, kurias galima paliesti.

Jjungimas

I$jungimas

Sriegimo jrankis

Plienas

? wnwlm NSNS

4~ ~5
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Simbolis, Zenklas

Paaiskinimas

Mazas sakiy skaicius

Didelis sakiy skaiius

Pakankama magnetinés traukos jéga

Nepakankama magnetinés traukos jéga

Grezimo variklj paleisti. Desininé sukimosi kryptis

Grezimo variklj paleisti impulsiniu reZimu. Kairiné sukimosi kryptis

Sakiy skai¢iaus maZinimas pakopomis

Sakiy skai¢iaus didinimas pakopomis

Variklj sustabdyti

Magneto jjungimas ir iSjungimas

gali bati skaiciai arba raidés

Zenklas Tarptautinis Nacionalinis PaaiSkinimas
vienetas vienetas
Py W w Naudojamoji galia
P W W Atiduodamoiji galia
noR /min, min'1, rpm, |/min TusCiosios eigos stkiy skai¢ius (DeSininis
r/min sukimasis)
ngy /min, min'1, rpm, |/min Tus¢iosios eigos stkiy skaicius (Kairinis
r/min sukimasis)
in coliai coliai Dydis
U \ \ Nustatyta jtampa
I Hz Hz Daznis
M. mm mm Dydis, metrinis sriegis
(%] mm mm Apskritos dalies skersmuo
HM 1E o 57 Fe 400 mm mm Maks. greZinio skersmuo pliene iki 400 N/mm?
- Kietlydinis (Ziedinis graztas)
HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Maks. greZinio skersmuo pliene iki 400 N/mm?
- Didelio atsparumo greitapjovis plienas
(Ziedinis graztas)
HSS 1S9 @ g5 Fe400 | mm mm Maks. greZinio skersmuo pliene iki 400 N/mm?
- Didelio atsparumo greitapjovis plienas
(spiralinis graztas)
L)) mm mm Griebtuvo maks. atvérimo ribos
] mm mm Gilintuvo skersmuo
i kg kg Masé pagal ,,EPTA-Procedure 01¢
7, °C °C LeidZiama aplinkos temperatra
Loa dB dB Garso slégio lygis

ﬁ
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Zenklas Tarptautinis Nacionalinis Paaiskinimas
vienetas vienetas
Lya dB dB Garso galios lygis
Ly cpeak dB dB Auksciausias garso slégio lygis
K.. Paklaida
a m/s? m/s? Vibracijos emisijos verté pagal EN 60745
(trijy krypéiy atstojamasis vektorius)
a, m/s? m/s? Vidutiné vibracijos verté (greZiant Ziediniais
graztais)
m, s, kg, A,mm,V, | m,s, kg, A,mm,V, | Tarptautinés matavimo vienety sistemos Sl
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | baziniai ir i¥vestiniai vienetai.
min, m/s min, m/s

Jusy saugumui.
A[SPE JUIMAS Perskaitykite visas saugos nuorodas
ir reikalavimus. Nesilaikant saugos
nuorody ir reikalavimy gali trenkti elektros smigis, kilti
gaisras, galima susiZaloti ar suZaloti kitus asmenis.
ISsaugokite Sig instrukceija, kad ir ateityje galétuméte ja
pasinaudoti.
Nepradékite naudoti 3io elektrinio jrankio, kol
atidZiai neperskaitéte ir gerai nesupratote Sios
naudojimo instrukcijos bei pridéty ,,Bendruyjy
saugos nuorody* (leidinio numeris 3 41 30 054 06 1).
I$saugokite i$vardytus dokumentus, kad ir ateityje
galétuméte jais pasinaudoti, ir atiduokite juos kartu su
elektriniu jrankiu, jei perduodate ar parduodate jj kitam
savininkui.
Taip pat laikykités specialiyjy nacionaliniy darbo saugos
reikalavimy.

Elektrinio jrankio paskirtis:

Ziedinio greZimo masina skirta greZti su Ziediniais ir
pilnaviduriais graztais, gilinti skyles ir sriegti sriegius
medZiagose su jmagnetinamais pavirsiais, naudojant FEIN
aprobuotus darbo jrankius ir papildoma jranga, nuo
atmosferos poveikio apsaugotoje aplinkoje.

Sj elektrinj jrankj taip pat galima naudoti su pakankamos
galios kintamosios srovés generatoriais, atitinkanciais
ISO 8528 standarta, gaminio kokybés G2. |rankis Sio
standarto neatitinka, jei vadinamasis netiesiniy iSkraipymy
koeficientas virijamas 10 %. Jei abejojate, iSsiai¥kinkite
apie naudojama generatoriy.

Specialiosios saugos nuorodos.

Naudokite apsaugos priemones. Priklausomai nuo
atliekamo darbo naudokite atitinkamas veido apsaugos
priemones ir apsauginius akinius. Dirbkite su klausos
apsaugos priemonémis. Apsauginiai akiniai turi bati skirti
nuo lekianciy daleliy atliekant jvairius darbus apsaugoti.
Nuolat esant dideliam triukSmui galima prarasti klausa.
Nelieskite astriy ziedinio grazto briauny. Iskyla
susiZalojimo pavojus.

Pazeista apsauging laido Zarna nedelsdami pakeiskite.
Jei pazeista apsauginé laido Zarna, masina gali perkaisti ir
jvykti avarinis iSjungimas.

Pries naudojant pirma karta: Prie masinos pritvirtinkite
apsauga nuo prisilietimo.

ﬁ%

%

Elektrinj jrankj visada naudokite su kartu pateiktu
tvirtinimo dirZu. Nutrikus elektros srovés tiekimui arba
iStraukus tinklo kistuka, magnetinés traukos jéga dingsta.
Atlikdami Siuos darbus saugokités krentandiy daikty, pvz.,
greZinio SerdZiy ir droZliy.

Grezdami vertikalius statybinius elementus ar atlikdami
darbus vir$ galves, nenaudokite auSinimo priemonés
bakelio. Tokiu atveju naudokite purskiamaja ausinimo
priemone. | elektrinj jrankj patekes skystis kelia elektros
smugio pavojy.

Saugokités, kad neprisiliestuméte prie grezinio Serdies,
kuria baigiant darbine operacija automatiskai iSstumia
centruojamasis kaistis. Prisilietus prie karstos arba
iSkrentancios Serdies iskyla pavojus susiZeisti.

Elektrinj jrankj junkite tik j reikalavimus atitinkantj
kistukinj lizda su apsauginiu kontaktu. Naudokite tik
nepazeistus jungiamuosius laidus ir reguliariai
tikrinamus ilginamuosius laidus su apsauginiu kontaktu.
Apsauginis laidas, kuriuo neprateka elektros srové, gali
sukelti elektros smagj.

Kad apsisaugotuméte nuo suzalojimy, rankas, drabuZzius
ir kt. laikykite toliau nuo hesisukangéiy drozliy. DroZlés
gali suZaloti. Visada naudokite apsauga nuo drozliy.

Nebandykite iSimti darbo jrankio, kai jis dar sukasi.
Galite sunkiai susiZaloti.

Jei atliekate darbus, kuriy metu darbo jrankis gali
kliudyti pasléptus elektros laidus arba paties prietaiso
maitinimo laida, prietaisa laikykite uz izoliuoty rankeny.
Prisilietus prie laido, kuriuo teka elektros srové,
metalinése prietaiso dalyse gali atsirasti jtampa ir trenkti
elektros smagis.

Atkreipkite démesj j pasléptus elektros laidus, dujy
vamzdynus ir vandentiekio vamzdZius. Prie3 pradédami
dirbti, darbo sritj patikrinkite, pvz., metalo ieskikliu.

Neapdorokite medziagy, kuriy sudétyje yra ashesto.
Asbestas yra véZj sukelianti medZiaga.

Draudziama prie elektrinio jrankio prisukti ar prikniedyti
lenteles ar Zenklus. PaZeista izoliacija neapsaugo nuo
elektros smagio. Naudokite klijuojamuosius Zenklus.

Elektrinio jrankio ir jo lagamino neperkraukite ir
nenaudokite jy kaip kopééiy arba pastoliy. Elektrinj
jrankj ar lagamina apkrovus per didele apkrova arba ant jo
stovint, elektrinio jrankio ar lagamino svorio centras gali
pasislinkti j virSy ir jis gali nuvirsti.

ﬁ
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Nenaudokite jokios papildomos jrangos, kurios specialiai
nesukiré arba neaprobavo elektrinio jrankio gamintojas.
Tai, kad papildoma jranga galima pritvirtinti prie jrankio,
nereiskia, kad bus saugu naudoti.

Nemetaliniais jrankiais reguliariai valykite elektrinio
jrankio ventiliacines angas. Variklio ventiliatorius j
korpusa traukia dulkes. Jei metalo dulkiy prisirenka per
daug, iskyla elektros smugio pavojus.

Pries pradédami eksploatuoti, patikrinkite, ar
nepazeistas maitinimo laidas ir tinklo kistukas.
Patarimas: elektrinj jrankj visada naudokite su nuotékio
srovés apsauginiu jungikliu (RCD), kurio iSmatuota
nuotékio srové 30 mA arba mazesné.

Plastakas ir rankas veikianti vibracija

Sioje instrukcijoje pateiktas vibracijos lygis buvo
iSmatuotas pagal EN 60745 normoje standartizuota
matavimo metoda, ir lyginant elektrinius jrankius jj galima
naudoti. Jis skirtas vibracijos poveikiui laikinai jvertinti.
Nurodytas vibracijos lygis atspindi pagrindinius elektrinio
jrankio naudojimo atvejus. Taciau jeigu elektrinis jrankis
naudojamas kitokiai paskirdiai, su kitokiais darbo jrankiais
arba jeigu jis nepakankamai techniskai prizidrimas,
vibracijos lygis gali kisti. Tokiu atveju vibracijos poveikis
per visa darbo laikotarpj gali Zymiai padidéti.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti
ir j laika, per kurj prietaisas buvo i$jungtas arba, nors ir
veiké, bet nebuvo naudojamas. Tai jvertinus, vibracijos
poveikis per visa darbo laika Zymiai sumazés.
Dirbanciajam nuo vibracijos poveikio apsaugoti paskirkite
papildomas apsaugos priemones, pvz.: elektriniy ir darbo
jrankiy technine prieZitra, ranky Sildyma, darbo eigos
organizavima.

Valdymo nuorodos.

Kaip ausinimo priemone naudokite tik ausinimo ir
tepimo emulsija (alyva vandenyje).

Vykdykite ausinimo priemonés gamintojo instrukcijoje
pateiktus nurodymus.

Pasirapinkite, kad pavirsius, ant kurio pastatote
magnetine kojele baty lygus, Svarus, neapridijes ir
neapledijes. Pasalinkite daZus, laka, glaista ir kitas
medZiagas. Tarp pavirSiaus ir ant jo statomos magnetinés
kojelés neturi bati tarpo. Jei susidaro tarpas, mazéja
magneto traukos jéga.

Dirbdami visada naudokite magnetine kojele ir stebékite,

ar pakankama magnetinés traukos jéga:

= Jei valdymo pulte nuolat Sviecia Zalias mygtukas,
vadinasi magnetinés traukos jéga yra pakankama ir
masing galima naudoti su normalia pastima.

= Jei valdymo pulte mirksi mygtukas Magnetas, vadinasi
magnetinés traukos jéga gali bati nepakankama ir
masina reikia naudoti sumazinta pastiima.

ﬁ%

|rankj tvirtinant prie pavirsiy, kuriy negalima jmagnetinti,
reikia naudoti specialius FEIN tvirtinimo jtaisus, pvz.,
vakuumine plokste arba specialy jtaisa vamzdZiams greZti,
kuriuos galima jsigyti kaip papildoma jranga. Laikykités
Sios jrangos naudojimo instrukcijy.

GreZiant medZiagas i§ plieno, kuriy storis maZesnis kaip
12 mm, kad baty uZtikrinama pakankama magnetinés
traukos jéga, ruosinj reikia sutvirtinti papildoma plieno
plokste.

Magneting kojele kontroliuoja srovés jutiklis. Jei
magnetiné kojelé paZeista, variklis nejsijungia.

Esant perkrovai, variklis automatiskai sustabdomas ir jj
reikia paleisti i$ naujo.

Dirbkite ne didesne negu bitina pastiimos jéga. Dél per
didelés pastiimos jégos gali laZti darbo jrankis ir dingti
magnetinés traukos jéga.

Jei veikiant varikliui nutriksta elektros srové, apsauginis
jungiklis varikliui vél automatiskai pasileisti neleidzia.
Variklj jjunkite i§ naujo.

Paskiausiai nustatytas sikiy skaicius automatiskai
i$saugomas (,,Memory Function“ atminties funkeija). Jei
pageidaujate, kad jjungtas elektrinis jrankis veikty
paskiausia nustatytu stkiy skai¢iumi, paspauskite ir
laikykite paspausta mygtuka su simboliu (&l ir tada
paspauskite mygtuka su simboliu Q. .

Grezdami nestabdykite greZimo variklio.

Ziedinj grazta i§ greziamos skylés iStraukite tik veikiant
varikliui.

Jei Ziedinis graZtas jstringa medZiagoje, sustabdykite
greZimo variklj ir atsargiai sukdami Ziedinj grazta prie$

Po kiekvienos grezimo operacijos pasalinkite droZles ir
iSgrezta Serdj.
naudokite droZliy kabliuka.
0 Nudegimo pavojus! Magneto pavirsius gali jkaisti
plikomis rankomis.
Keisdami grazta nepazeiskite jo pjaunamuyjy briauny.
medZiagose, po kiekvieno pragrezto sluoksnio
pasalinkite Serdj ir droZles.
naudokite tik kartu pateikiama T formos rakta arba
$esiabriaunj rakta.
ausinimo sistema. Kiekviena karta prie$ naudodami
patikrinkite, ar Zarnos sandarios ir nejtrakusios.

0 Nelieskite drozliy plikomis rankomis. Visada

iki aukstos temperatiros. Nelieskite magneto
GreZdami Ziediniais graZtais skyles sluoksniuotose
Atlikdami sriegimo darbus grezimo sukliui kitaip nustatyti
Nenaudokite Ziedinio greZzimo masinos su paZeista
Saugokite, kad j elektrines dalis nepatekty skys¢iy.
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Pranesimas apie gedima/
Magneto mygtuko elgesys

ReikSmé

Pasalinimas

Indikatorius 3viedia Zaliai

Pakankama magnetinés traukos jéga.

Indikatorius mirksi Zaliai

Galimai nepakankama magnetinés
traukos jéga.

GreZiant medZiagas i§ plieno, kuriy storis
maZesnis kaip 12 mm, kad bty uZtikrinama
pakankama magnetinés traukos jéga, ruosinj
reikia sutvirtinti papildoma plieno plokste.

Indikatorius 1 sekunde
$vietia Zaliai

= Suveiké judesio jutiklis

= Suveiké apsauginis nuo perkrovos
iSjungimo jrenginys

= Netinkama tinklo jtampa

Pagalinus gedima, masina galima jjungti i§
naujo.

Indikatorius 3 x sumirksi
raudonai

Neéra stkiy skaiciaus signalo

Jei Sis gedimas jvyksta daZniau, masina
nusiyskite j FEIN remonto dirbtuves.

Indikatorius nuolat 3vie&ia

= Netinkama tinklo jtampa/netinkamas

Pasalinus gedima, masina galima jjungti i§

tinklo daznis
- GreZimo stovas perkaites
= Jjungiant buvo uzblokuotas mygtukas

raudonai naujo.
Jei Sis gedimas jvyksta dazniau, masing

nusiyskite j FEIN remonto dirbtuves.

Indikatorius nuolat mirksi
raudonai

Masina sugedo. Masina siyskite j FEIN remonto dirbtuves.

Technineé prieziura ir remonto dirbtuves.

Esant ekstremalioms eksploatavimo salygoms,
apdorojant metalus elektrinio jrankio viduje

gali susikaupti laidZiy dulkiy. Gali bati paZeidZiama

elektrinio jrankio apsauginé izoliacija. Elektrinio jrankio

vidy per ventiliacines angas daznai prapuskite sausu

suslégtu oru, kuriame néra alyvos, ir prijunkite nuotékio

sroveés apsauginj i§jungiklj (Fl).

Atnaujinkite pasenusius ir nusitrynusius lipdukus ir

ispéjamasias nuorodas.

Jei paZeistas elektrinio jrankio jungiamasis laidas, jj reikia

pakeisti specialiu jungiamuoju laidu, kurj galima jsigyti

FEIN remonto dirbtuvése.

Sio elektrinio jrankio atsarginiy daliy naujausia sarasa

rasite internete www.fein.com.

Naudokite tik originalias atsargines dalis.

Sias dalis, jei reikia, galite pakeisti patys:

Darbo jrankius, ausinimo priemonés bakelj

Istatyminé garantija ir savanoriska
gamintojo garantija.

Gaminiui jstatyminé garantija suteikiama pagal $alyje,
kurioje buvo pateiktas rinkai, galiojancius jstatyminius
aktus. Be to, FEIN suteikia garantija pagal FEIN gamintojo
garantinj rata.

Jasy elektrinio jrankio tiekiamame komplekte gali bati tik
dalis Sioje naudojimo instrukcijoje aprasytos ar
pavaizduotos papildomos jrangos.

Atitikties deklaracija.

Firma FEIN savo atsakomybés ribose patvirtina, kad Sis
produktas atitinka Sios instrukcijos paskutiniame
puslapyje nurodytus specialiuosius reikalavimus.
Techniné byla laikoma: C. & E. Fein GmbH, C-DB_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Aplinkosauga, Salinimas.

Pakuotés, nebetinkami naudoti elektriniai jrankiai ir
papildoma jranga turi bati perdirbami aplinkai
nekenksmingu badu.

%
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Originala lietoSanas pamaciba.

Lietotie simboli, saisinajumi un jédzieni.

Simbols, apzimgjums

Izskaidrojums

(2] )

Noteikti izlasiet izstradajumam pievienotos dokumentus, tai skaita lietoSanas pamacibu un
visparéjos drosibas noteikumus.

leverojiet blakusesosaja teksta vai grafiskaja attéla sniegtos noradijumus!

leverojiet blakusesosaja teksta vai grafiskaja attéla sniegtos noradijumus!

Pirms 3is darba operacijas atvienojiet izstradajuma kontaktdaksu no elektrotikla
kontaktligzdas. Pretéja gadijuma elektroinstruments var péksni sakt darboties, radot
savainojumus.

Darba laika izmantojiet ierices acu aizsardzibai.

Darba laika izmantojiet ierices ausu aizsardzibai.

Nepieskarieties elektroinstrumenta rot&josajam dajam.

levérojiet piesardzibu, izmantojot darbinstrumentu ar asam $kautném, pieméram, veicot
grie3anu ar griezéjasmeni.

Paslidésanas briesmas!

Saspie3anas briesmas!

Sargieties uzkapt nokrituSiem priek§metiem!

Karstas virsmas!

Aizliegts pieskarties!

Nostipriniet jostu!

Vispiréja aizlieguma zime. Sada darbiba ir aizliegta.

Sis apzimé&jums norada uz elektroinstrumenta atbilstibu Eiropas Kopienas direktivam.

Sis noradijums ir saistits ar iesp&jamu bistamu situaciju, kas var izraisit smagu savainojumu
vai pat navi.

Nolietotie elektroinstrumenti, ka arf citi elektrotehniskie un elektriskie izstradajumi
jasavac atseviski un janogada otrreizéjai parstradei apkartéjai videi nekaitiga veida.

Izstradajums ar pamatizolaciju un papildus ar aizsargzemé&juma kédi savienotam
elektrovados$ajam dajam.

leslegt

Izslegt

Vitnurbis

i @zzir@@@%&»&@@g

Térauds
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Simbols, apziméjums Izskaidrojums
§ Neliels grieSanas atrums

<
= Liels griesanas atrums
@
Pietiekams magnétiskais noturspéks
ma
@ Nepietiekams magnétiskais noturspéks

Urbjmasinas dzinéja palai$ana. GrieSanas virziens pa labi

Urbjmasinas dzinéja palai$ana ar taustina palidzibu. Grieanas virziens pa kreisi

GrieSanas atruma samazina$ana pakapjveida

ﬂ Grie$anas atruma palielina$ana pakapjveida
**)

Dzingja apturésana

Magnétu ieslégsana un izslégsana

Var saturét ciparus vai burtus

ApzZimgjums Starptautiska Nacionala Izskaidrojums
mérvieniba mérvieniba

Py W W Patérejama jauda

P W W Piegadata jauda

noR /min, min™", rpm, |/min Grie$anas atrums brivgaita (grieSanas virzienam
r/min pa labi)

noy /min, min™!, rpm, | /min Grie$anas atrums brivgaita (grieSanas virzienam
r/min pa kereisi)

in inch colla Izmérs

U \ \' Izméritais spriegums

f Hz Hz Frekvence

M... mm mm Izmérs metriskai vitnei

%] mm mm Apalas dalas diametrs

HM 18 o Ji fe 400 mm mm Maks. urbumu diametrs térauda ar izturibas

robezu Iidz 400 N/mm?2- Cietmetals
(kronurbjiem)

HSS 18 o 97, re 400 mm mm Maks. urbumu diametrs térauda ar izturibas
robezu lidz 400 N/mm?- Atrgriezéjterauds
(kronurbjiem)

HSS o0 I7 Fe 400 | mm mm Max. urbumu diametrs térauda ar izturibas
robezu lidz 400 N/mm?- Atrgriezéjterauds
(spiralurbjiem)

P mm mm Maks. urbjpatronas aptverspéja

=, D mm mm Diametrs gremdurbjiem

i kg kg Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01

T, °C °C Pielaujama apkartéja gaisa temperatiira
Lop dB dB Troksna spiediena limenis

4~ ~5
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Apzimgjums Starptautiska Nacionala Izskaidrojums
mérvieniba mérvieniba
Lya dB dB Troksna jaudas limenis
Lpcpeak dB dB Troksna spiediena pika vértibu limenis
K. I1zkliede
a m/s? m/s? Vibracijas paatrinajuma veértiba atbilstosi
standartam EN 60745 (vektoru summa trim
virzieniem)
a, m/s? m/s? Vidéja vibracijas paitrindjuma vértiba (veicot
urb3anu ar kronurbi)
m, s, kg, A,mm,V, | m,s, kg, A,mm,V, | Pamata un atvasinatas mérvienibas atbilst
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, Ni °C, dB, | starptautiskajai mérvienibu sistémai SI.
min, m/s min., m/s

Jisu drosibai.
ABRIDINAJUMS Vzmanigi izlasiet visus droSihas
noteikumus un noradijumus.

Drogibas noteikumu un noradijumu neievérosana var
radit priek§noteikumus elektriskajam triecienam, izraisit
aizdeg8anos un/vai bat par céloni smagam savainojumam.
Uzglabajiet drosibas noteikumus un noradijumus
turpmakai izmantosanai.

Nelietojiet So elektroinstrumentu, pirms uzmanigi

un ar pilnigu izpratni nav izlasita §7 lieto$anas

pamaciba, ka arf tai pievienotie ,,Visparéjie drosibas
noteikumi“ (izdevuma numurs 3 41 30 054 06 1).
Uzglabajiet minétos pavaddokumentus turpmakai
izmantosanai un elektroinstrumenta talaknodosanas vai
pardosanas gadijuma nododiet tos jaunajam ipa$niekam.
levérojiet ari speka esoSos nacionalos darba aizsardzibas
likumdog$anas aktus.

Elektroinstrumenta pielietojums:

magnétiska urbjmasina, kas paredzéta urbsanai ar
kronurbjiem un monolitajiem urbjiem, ka ari
gremdurbsanai un vitnu grie$anai materialos ar
magnetiz&jamu virsmu, izmantojot darbinstrumentus un
piederumus, kuru lieto3anu ir atlavusi firma FEIN, un
stradajot no nelabveéligiem laika apstakjiem pasargatas
vietas.

Sis elektroinstruments ir paredzéts darbinasanai arf no
mainstravas generatoriem, kas sp&j nodro3inat
pietiekamu jaudu un atbilst standartam ISO 8528, ka ari
izpildijuma klasei G2. Sis standarts nav piemérojams, ja ta
saucamais nelinearo kroplojumu koeficients parsniedz
10 %. Saubu gadijuma ievaciet sikaku informaciju par
izmantojamo generatoru.

Ipasie drosihas noteikumi.

Lietojiet aizsargaprikojumu. Atkariba no veicama darba
rakstura, izmantojiet sejas aizsargu vai aizsargpbrilles.
Nesajiet ausu aizsargus! Aizsargbrillém jaspéj aizturét
promlidojosas materiala dalinas, veicot dazadus darbus.
ligstosa troksna iedarbiba var izraisit dzirdes
pasliktinasanos.

Nepieskarieties kronurhju asajam malam. Tas var radit
savainojumus.

ﬁ%

%

Nekavéjoties nomainiet kabela aizsarg$luteni, ja ta ir
bojata. Bojata kabela aizsargs|Gtene var izsaukt
instrumenta parkar3anu un avarijas aizsardzibas
nostradasanu.

Pirms instrumenta lietoSanas pirmo reizi nostipriniet uz
ta roku aizsargu.

Nostipriniet elektroinstrumentu, izmantojot kopa ar to
piegadato drosibas jostu. Ja izbeidzas elektriska
sprieguma padeve vai tiek atvienota elektrotikla
kontaktdaksa, magnétiskais noturspéks nesaglabajas.
Veicot $adus darbus, savlaicigi novaciet kritoSus
priek§metus, pieméram, kronurbsanas serdenus un
skaidas.

Veicot darbu uz vertikaliem biivju elementiem vai virs
galvas, neizmantojiet dzesgjosa Skidruma tvertni. Sada
gadijuma izmantojiet dzes&josu aerosolu.
Elektroinstrumenta iek|astot Skidrumam, pieaug

elektriska trieciena sanemsanas risks.

Nepielaujiet saskarSanos ar urbjama materiala serdeni,
ko centrgjosais stienis urhSanas operacijas beigas
automatiski izstumj no kronurbja. Saskarsanas ar
izkritoSo karsto serdeni var radit savainojumus.

Darbiniet elektroinstrumentu tikai no elektrotikla
kontaktligzdas, kas atbilstosi priekSrakstiem ir apgadata
ar aizsargzeméjuma kontaktu. Lietojiet tikai nebojatus
savienojosos vadus un pagarinatajkabelus ar
aizsargzeméjuma kontaktu, kas ir tikusi regulari
parbauditi. Parravums aizsargzeméjuma vada var bt par
céloni elektriskajam triecienam.

Lai izvairitos no savainojumiem, netuviniet rokas, drébes
u.t.t. spiralveida skaidam. Skaidas var izraisit
savainojumus. Vienmeér lietojiet skaidu aizsargu.

Neméginiet iznemt darbinstrumentu, ja tas vel griezas.
Tas var radit smagus savainojumus.

Veicot darbu, kura laika darbinstruments var skart
sleptus elektriskos vadus vai pasa instrumenta
elektrokabeli, turiet instrumentu tikai aiz izoletajam
virsmam. Darbinstrumentam skarot spriegumneso3us
vadus, spriegums nonak ari uz elektroinstrumenta metala
dalam un var bat par céloni elektriskajam triecienam.

levérojiet piesardzibu, stradajot vietas, kuru tuvuma var
but slépti elektriskie vadi, ka ari gazes vai idens
caurulvadi. Pirms darba parbaudiet $adas vietas,
izmantojot, pieméram metalmeklétaju.

ﬁ
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Neapstradajiet materialus, kas satur azhestu. Tiek
uzskatits, ka azbests izraisa vézi.

Nav atlauts pie elektroinstrumenta pieskruvét vai
piekniedet markéjuma plaksnites un apziméjumus.
Bojata izolacija nenodrosina pietieko3u aizsardzibu pret
elektrisko triecienu. Lietojiet uzlimes.

Neparslogojiet elektroinstrumentu vai uzglabasanas
koferi un neizmantojiet to ka kapnes vai sastatnes.
Elektroinstrumenta vai uzglaba$anas kofera parslogo$ana
vai stavésana uz tiem var izraisit elektroinstrumenta vai
uzglabasanas kofera smaguma centra parvieto$anos
augSup un to apgasanos.

Neizmantojiet piederumus, kas nav ipasi izstradati Sim
elektroinstrumentam vai ieteikti lietoSanai kopa ar to.
Piederuma dro3u lietosanu vél nenosaka apstaklis, ka to
var iestiprinat elektroinstrumenta.

Regulari firiet elektroinstrumenta ventilacijas atveres,
izmantojot nemetala rikus. Dzingja dzeseSanas
ventilators ievelk putek|us elektroinstrumenta korpusa.
Metala putek|u uzkrasanas korpusa var biit par céloni
paaugstinatai elektrobistamibai.

Pirms elektroinstrumenta lietoSanas parbaudiet, vai nav
hojats ta elektrokabelis un elektrotikla kontaktdaksa.
leteikums: vienmer pievienojiet elektroinstrumentu caur
nopliides stravas aizsargreleju (RCD) ar aizsargstravu
30 mA vai mazaku.

Vibracijas iedarbiba uz rokam un delnam

Saja pamaciba noraditais vibracijas limenis ir izmérits
atbilstosi standarta EN 60745 noteiktajai procedirai un
var tikt lietots elektroinstrumentu salidzina$anai. To var
izmantot ar vibracijas raditas papildu slodzes ieprieksgjai
novértésanai.

Noraditais vibracijas limenis ir attiecinams uz
elektroinstrumenta galvenajiem pielietojuma veidiem. Ja
elektroinstruments tiek lietots netipiskiem mérkiem,
kopa ar netipiskiem darbinstrumentiem vai nav
vajadzigaja veida apkalpots, ta vibracijas limenis var
atSkirties no Seit noraditajam vértibam. Tas var ievérojami
palielinat vibracijas radito papildu slodzi zinamam darba
laika posmam.

Lai precizi izvértétu vibracijas radito papildu slodzi
zinamam darba laika posmam, janem véra arf laiks, kad
elektroinstruments ir izslégts vai ari darbojas, tacu faktiski
netiek izmantots paredzéta darba veik3anai. Tas var
ievérojami samazinat vibracijas radito papildu slodzi
zinamam darba laika posmam.

Veiciet papildu pasakumus, lai pasargatu stradajoso
personu no vibracijas kaitigas iedarbibas, pieméram,
$adus: savlaicigi veiciet elektroinstrumenta un
darbinstrumentu apkalpo$anu, novérsiet roku atdziSanu
un pareizi planojiet darbu.

Noradijumi lietoSanai.

Ka dzeséjoso Skidrumu izmantojiet vienigi ellas Gdens
emulsiju (ella udeni).

levérojiet raZotaja noradijumus attieciba uz dzesésSanas
lidzekli.

Sekojiet, lai virsma, uz kuras paredzéts novietot
magnétisko pédu, batu lidzena, tira un briva no risas un
ledus. Attiriet So virsmu no lakas, pildmateriala slaniem
un citiem materialiem. Nepielaujiet gaisa spraugas
veidosanos starp magnétisko pédu un novietosanas
virsmu. Gaisa spraugas dé&| magnétiskais noturspéks
samazinas.

Darba laika vienmér izmantojiet magnétisko pédu un

sekojiet, lai magnétiskais noturspéks batu pietiekams.

= Jauz vadibas panela pastavigi deg zalais taustins, tas
nozimé, ka magnétiskais noturspéks ir pietiekoss un
instrumentu var darbinat ar normalu padevi.

= Ja uz vadibas panela mirgo taustin$ Magnet, tas
nozimé, ka magnétiskais noturspéks var bat
nepietiekoss un instruments jadarbina ar samazinatu
padeves speku.

Veicot darbu uz nemagnétiskiem materialiem, jalieto
piemérotas FEIN stiprinajuma ierices, pieméram,
vakuumplaksne vai ierice stiprina$anai uz caurulém, ko
var iegadaties ka papildpiederumus. Sada gadijuma
ievérojiet noradijumus, kas sniegti So iericu lietosanas
pamacibas.
Gadijumos, kad darbs notiek uz térauda virsmam, kuru
materiala biezums ir mazaks par 12 mm, magnétiskais
noturspéks japastiprina, novietojot uz virsmas papildu
térauda plaksni.
Magnétiska péda tiek kontroléta ar stravas devéja
palidzibu. Ja magnétiska péda ir bojata, dzin&ju nav
iesp&jams palaist.
Parslodzes gadijuma dzinéjs automatiski apstajas, un to
nepiecieSams no jauna palaist.
Lietojiet tikai nepiecieSamo darbinstrumenta padeves
speku. Parak liels darbinstrumenta padeves spéks var
izraisit iestiprinata darbinstrumenta salaanu, ka ari
magnétiska noturspéka zaudesanu.
Jadzingja darbibas laika tiek partraukta sprieguma padeve,
Tpasa aizsardzibas shéma novérs dzingja patvaligu
atkartotu ieslégsanos. Sada gadijuma no jauna ieslédziet
dzingju.
Pedgjo reizi izvéléta grieSanas atruma vértiba tiek
automatiski saglabata instrumenta atmina (Memory
Function). Lai elektroinstrumentu iedarbinatu ar pédéjo
reizi izvéléto grieSanas atrumu, nospiediet un turiet
nospiestu ar simbolu [IEll apziméto taustinu un p&c tam
nospiediet ar simbolu @ apziméto taustinu.
Urbsanas laika neapturiet urbjmasinas dzingju.
Izvelciet kronurbi no urbuma tikai laika, kad urbjmasinas
dzingjs nedarbojas.
Gadijuma, ja kronurbis iestrégst materiala, izsledziet
urbjmasinu un uzmanigi izbrivejiet kronurbi, grieZot to
pretéji pulkstena raditaju kustibas virzienam.
P&c katras urbsanas operacijas atbrivojiet kronurbi no
skaidam un urbjama materiala serdena.

Nepieskarieties skaidam ar kailam rokam. Skaidu
0 novaksanai vienmér lietojiet aki.

Apdeguma briesmas! Magnétu virsmas var sakarst
0 lidz visai augstai temperatdrai. Nepieskarieties

magnétiem ar kailam rokam.
Urbja nomainas laika nesabojajiet ta griezéjskautnes.
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Urbjot daudzslanu materialu, péc katra slana
caururb3anas atbrivojiet kronurbi no skaidam un
materiala serdena.

Veicot vitnu grieSanu, lietojiet darbvarpstas reguléSanai
vienigi kopa ar instrumentu piegadato T veida atslégu vai
arf seSstira stienatslégu.

Nelietojiet magnétisko urbjmasinu, ja ir bojata tas
dzeséSanas sistéma. |k reizi pirms instrumenta lieto$anas
parbaudiet, vai §|Gtenes ir blivi savienotas un nav
ieplaisajusas. Nepielaujiet dzes&josa Skidruma iek|Gsanu
instrumenta elektriskajas dalas.

Kliimes zinojums/ Nozime
Mageéta taustina stavoklis

NovérSana

Indikators deg zala krasa

Magnétiskais noturspéks ir pietiekams.

nepietiekams.

Indikators mirgo zala krasa | Magnétiskais noturspéks var bt

Gadijumos, kad darbs notiek uz térauda
virsmam, kuru materiala biezums ir mazaks
par 12 mm, magnétiskais noturspéks
japastiprina, novietojot uz virsmas papildu
térauda plaksni.

Indikators 1 sekundi ilgi
iedegas sarkana krasa
parslodzi

= Ir nostradajis parvieto$anas devéjs
= Ir nostradajusi aizsardziba pret

= Ir nepareizs elektrotikla spriegums

P&c klames novérsanas instrumentu var no
jauna ieslégt.

Indikators 3 x nomirgo
sarkana krasa

Nepienak grieSanas atruma signals

Ja 81 klime izpauzas bieZi, nosutiet
instrumentu uz FEIN klientu apkalpo$anas

blokéts

= Urbsanas statne ir parkarsusi
= leslédzot instrumentu, taustins tiek

iestadi.
Indikators pastavigi deg = Ir nepareizs elektrotikla spriegums | Péc klimes novérsanas instrumentu var no
sarkana krasa vai frekvence jauna ieslégt.

Ja 81 k|ime izpauZas bieZi, nosutiet
instrumentu uz FEIN klientu apkalpo3anas
iestadi.

Indikators pastavigi mirgo | Instruments ir bojats.
sarkana krasa

Nosatiet instrumentu uz FEIN klientu
apkalposanas iestadi.

Uzturésana darba kartiba un klientu

apkalposSanas dienests.

Izmantojot elektroinstrumentu ekstremalos
apstak|os metila apstradei, ta korpusa iekSpusé

var uzkraties stravu vadosi putekl|i. Tas var nelabvéligi

ietekmét elektroinstrumenta aizsargizolacijas sistému.

Regulari caur ventilacijas atverém izputiet

elektroinstrumenta iek$pusi ar saspiesta gaisa striklu, kas

nesatur mitrumu un ellas piemaisijumus, un pievienojiet

to elektrotiklam caur noplides stravas aizsargreleju (Fl).

Atjaunojiet bridino3as uzlimes uz instrumenta, ja tas ir

novecojusas vai nolietojusas.

Ja elektroinstrumenta kabelis ir bojats, tas janomaina ar

Tpasu, $im nolikam paredzétu elektrokabeli, ko var

iegadaties firmas FEIN klientu apkalpoSanas vietas.

Sa elektroinstrumenta aktuilais rezerves dalu saraksts ir

atrodams interneta vietné www.fein.com.

Izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

Vajadzibas gadijuma lietotajs var saviem spékiem

nomainit Sadas dalas:

nomainamo darbinstrumentu, dzesgjosa lidzek|a tvertni

Garantija.

Garantija izstradajumam tiek noteikta atbilstosi speka
esosajai tas valsts likumdoSanai, kura izstradajums ir ticis
laists pardosana. Bez tam firma FEIN nosaka
izstradajumam garantiju atbilstosi FEIN garantijas
deklaragijai.

Elektroinstrumenta piegades komplekta var netikt
ieklautas visas 3aja lietoSanas pamaciba aprakstitas un
attélotas dalas.

Athilstibas deklaracija.

Firma FEIN ar pilnu atbildibu deklaré, ka $is izstradajums
atbilst $s lietoSanas pamacibas pédéja lappusé minétajam
speka esosajam direktivam.

Tehniska dokumentacija no: C. & E. Fein GmbH,
C-DB_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Vides aizsardziba, athriveSanas no
nolietotajiem izstradajumiem.

Nolietotie elektroinstrumenti, to iesainojums un
piederumi janogada otrreizé&jai parstradei apkartgjai videi
nekaitiga veida.
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