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Rohrfiille einstecken

Inserting the tubular legs
Engager les pieds tubulaires
Infilare le gambe di supporto
Introducir las patas tubulares
Steunpoten insteken

Isattning av benen

Montering av rarben

Indstikning af rerben
Putkijalkojen asennus

Introduzir os pés tubolares
Montaz nézek rurkowych
Trubkové nohy nastrcit

Rurkové nohy nastréit’

Feltolni a csdlabakat

Utaknuti noge od cijevi

Vstavite cevno podnoZzje
Introducerea picioarelor tubulare
BcTtautb TpyOHbIE HOXKM
TotmoBETNON TWY CWANVWTWY TTOdIWV
Boru tipi ayaklarin takilmalari
MocTaBsiHe Ha TPLOHUTE CTOWKK
Vamzdiniy kojy jstatymas
levietot caurules galus
Torujalgade sissepanek

Vorderes Spannfutter (19)

Front chuck (19)
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Aufstellen der Maschine
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Transport der Maschine
Transporting the machine
Transport de la machine
Trasporto della macchina
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Transporte da maquina
Transport maszyny
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REMS 4” Automatik-Schneidkopf auf REMS Tornado

REMS 4" automatic die head on REMS Tornado

REMS Téte de filetage automatique 4” montée sur REMS Tornado
Filiera automatica REMS 4” sulla REMS Tornado

REMS 4” cabezal de roscar automatico sobre REMS Tornado
REMS 4" automatische snijkop op REMS Tornado

REMS 4" automatiskt skarhuvud pa REMS Tornado

REMS 4" automatisk skjeerehode pa REMS Tornado

REMS 4" automatisk gevindskaerehoved pa REMS Tornado
Automaattinen REMS 4’-kierrepad REMS Tornadossa

Cabeca automatica REMS” montada sobre a REMS Tornado
Automatyczna gtowica gwinciarska REMS 4” dla REMS Tornado
Automaticka zavitofezna hlava REMS 4" na REMS Tornado
Automaticka zavitorezna hlava REMS 4” na REMS Tornado
REMS 4" automatikus menetvago fej a REMS Tornado-ra

REMS 4” Automatik narezna glava za REMS Tornado

REMS 4" avtomatska rezalna glava na REMS Tornado

REMS 4’ cap de filatat automat pe REMS Tornado
AsToMaTunyeckas pesbboHapeaHas ronoska REMS 4” Ha REMS TopHago
Autépatn kepaAr komig REMS 4” atn pnxavr) REMS Tornado
REMS 4" otomatik pafta agma kafasi, REMS Tornado Uzerinde
REMS 4” aBTomaTnyHa BUHTOpe3Ha rnaea Bbpxy REMS Tornado
Automatiné sriegimo galvuté REMS 4” naudojama su REMS Tornado
REMS 4” Automaétiska grieZna galva uz REMS Tornado

REMS 4" automaat-Idikepea REMS Tornadol

REMS Tornado mit Olwanne und Untergestell
REMS Tornado with oil tray and wheel stand
REMS Tornado avec bac a huile et support
REMS Tornado con vasca dell'olio e piedistallo
REMS Tornado con bandeja de aceite y bastidor
REMS Tornado met oliebak en onderstel

REMS Tornado med oljetrag och stativ

REMS Tornado med oljepanne og understell
REMS Tornado med oliekar og understel

REMS Tornado, sis. dljyaltaan ja alustan

REMS Tornado com carter do 6leo e subestrutura
REMS Tornado z miskg olejowai i podstawg
REMS Tornado s olejovou vanou a podstavcem
REMS Tornado olejovou variou a podstavcom
REMS Tornado olajteknével és allvannyal

REMS Tornado s koritom za ulje i postoljem
REMS Tornado s oljno kadjo in podstavkom
REMS Tornado cu vana de ulei si suport

REMS TopHazo ¢ MacnsiHbIM NOA40HOM M NOACTaBKOW
REMS Tornado pe eAaiohekavn kai Baon

REMS Tornado, yag teknesi ve sehpayla birlikte
REMS Tornado ¢ MmacneHa BaHa 1 CToka
REMS Tornado su alyvos voneleir pastovu
REMS Tornado ar ellas vannu un apakstatni
REMS Tornado &livanni ja alusraamiga
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Instrugdes de colocagao
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Umschaltventil fiir Linksgewinde

Switch valve for left-handed threads

Soupape d'inversion pour filetages a gauche
Valvola d’inversione per filettatura sinistra
Valvula de inversion para rosca a la izquierda
Omschakelventiel voor linkse draden
Omkopplingsventil for vanstergéngor
Omkoplingsventil for venstregjenger
Omskifterventil til venstregevind
Suunnanvaihtoventtiili vasenkétisté kierretta varten
Vaélvula de comutagao para roscas a esquerda
Zawor przetgczajgcy dla gwintdw lewych
Prepinaci ventil na levé zavity

Prepinaci ventil na favé zavity
Szelepatkapcsold balmenetli csavarra

Ventil za preklapanje na lijevi navoj

Preklopni ventil za levi navoj

Ventil inversor pentru filete de stanga

KnanaH aBOVHOrO AeicTBMSA NS NeBow pe3bbbl
BaABida petaywyng yia apioTepd aTreipwua
Sol dig igin degistirme valfi

[MpeBkntoyBaLL, BEHTUN 3a NsiBa pesba
Perjungimo vostuvas kairiniam sriegiui
Pars|égSanas varsts kreisajam vitném
Umberlilitusventiil vasakkeermetele
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Originalbetriebsanleitung
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Fliigelschraube 13 Kugelknopf/Griffmulde
2 Werkzeugtrager 14 Schneidbackenhalter
3 Fuhrungsholm vorn 15 Rohrabschneider
4 Fihrungsholm hinten 16  Rohrinnenentgrater
5 Andriickhebel 17 AusgieBer
6 Klemmring 18 Schalter rechts-links
7 Handgriff 19  Spannfutter
8 Schneidkopf 21 Fulschalter
9 Léngenanschlag 22  Not-Aus-Taster

10  SchlieB- und Offnungshebel 23 Schutzschalter

11 Klemmhebel 24 Fuhrungsbolzen

12 Verstellscheibe
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Schnellspann-Schlagfutter 14 SchlieB- und Offnungshebel
2 Flhrungsfutter 15  Klemmhebel
3 Schalter rechts-links 16 Verstellscheibe
4 Fulschalter 17  Schneidbackenhalter
5 Not-Aus-Taster 18 Rohrabschneider
6 Schutzschalter 19 Rohrinnenentgrater
7 Werkzeugtrager 20 Olwanne
8 Andrlickhebel 21 Spanewanne
9 Handgriff 22 Spannring
10  Klemmring mit Fliigelschraube 23 Spannbackentrager
11 Flligelschraube 24 Spannbacken
12 Schneidkopf 25 \Verschlussstopfen

13 Léngenanschlag

Allgemeine Sicherheitshinweise fir Elektrowerkzeuge

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug* bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung und
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entziinden
kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Elek-
trowerkzeuges fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber das Gerét
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose
passen. Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverénderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Oberflachen, wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kbrper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen
von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug
zu tragen, aufzuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Gerateteilen. Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erh6hen das Risiko eines elektrischen Schiages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verlangerungsleitungen, die auch fiir den AuRenbereich geeignet sind.
Die Anwendung einer fiir den AuBenbereich geeigneten Verlangerungsleitung
verringert das Risiko eines elekirischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elek-
trowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicher-
heitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des Elek-
trowerkzeuges, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie
sich, dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die
Stromversorgung anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie beim
Tragen des Elektrowerkzeuges den Finger am Schalter haben oder das Gerét
eingeschaltet an die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Geréteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und richtig verwendet
werden. Das Verwenden dieser Einrichtungen verringert Gefahrdungen durch
Staub.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht tiber
die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses
Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeuges

a) Uberlasten Sie das Gerat nicht. Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten
Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elek-
trowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten Iasst, ist geféhrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie Gerateeinstellungen
vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das Gerat weglegen. Diese Vorsichts-
malBnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das Gerat benutzen, die mit diesem

nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektro-

werkzeuge sind geféhrlich, wenn sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Zubehor mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie,

ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile

gebrochen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerk-
zeuges beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz
des Gerates reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten

Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedin-
gungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhrlichen Situationen
fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Griffflichen erlauben keinen sichere Bedienung und Kont-
rolle des Elektrowerkzeuges in unvorhergesehenen Situationen.

e

-

5) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Geréts erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Gewindeschneidmaschinen

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Arbeitsplatzsicherheit

e Halten Sie den FuBboden trocken und frei von rutschigen Stoffen wie z.B.
Ol. Rutschige FuBbéden fiihren zu Unféllen.

e Sorgen Sie durch Zugangsbeschrankung oder Absperrung fiir einen Frei-
raum von mindestens einem Meter zum Werkstiick, wenn dieses iiber die
Maschine hinausragt. Zugangsbeschrédnkung oder Absperrung des Arbeitsbe-
reiches verringert das Risiko des Verfangens.

Elektrische Sicherheit

o Halten Sie alle elektrischen Anschliisse trocken und fern vom FuBboden.
Beriihren Sie Stecker oder Maschine nicht mit feuchten Handen. Diese
VorsichtsmalBnahmen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Sicherheit von Personen

o Tragen Sie beim Handhaben der Maschine keine Handschuhe oder weite
Kleidung und lassen Sie Armel und Jacken zugeknépft. Greifen Sie nicht
liber die Maschine oder das Rohr. Kleidung kann vom Rohr oder der Maschine
erfasst werden, was zum Verfangen fiihrt.
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schinensicherheit

Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn diese beschéadigt ist. Es besteht
Unfallgefahr.

Befolgen Sie die Anweisungen zum ordnungsgemafen Gebrauch dieser
Maschine. Sie darf nicht fiir andere Zwecke wie z.B. zum Bohren von Léchern
oder zum Drehen von Winden verwendet werden. Anderer Gebrauch oder
Verdnderungen am Motorantrieb fiir andere Zwecke kénnen das Risiko schwerer
Verletzungen erhéhen.

Befestigen Sie die Maschine auf einer Werkbank oder einem Stander. Lange,
schwere Rohre mit Rohrauflagen abstiitzen. Dieses Vorgehen verhindert ein
Kippen der Maschine.

Stehen Sie wahrend der Bedienung der Maschine auf der Seite, auf der sich
der Schalter VORWARTS/RUCKWARTS befindet. Die Bedienung der Maschine
von dieser Seite schlief3t ein Greifen (iber die Maschine aus.

Halten Sie die Hande fern von rotierenden Rohren oder Fittings/Armaturen.
Schalten Sie die Maschine vor dem Saubern von Rohrgewinden oder dem
Aufschrauben von Fittings/Armaturen ab. Lassen Sie die Maschine voll-
stéandig zum Stillstand kommen, bevor Sie das Rohr beriihren. Diese
Vorgehensweise verringert die Mdglichkeit, sich in rotierenden Teilen zu verfangen.
Verwenden Sie diese Maschine nicht zum Auf- oder Abschrauben von
Fittings/Armaturen; sie ist dafiir nicht vorgesehen. Diese Verwendung kénnte
zum Verklemmen, Verfangen und Verlust der Kontrolle fiihren.

Lassen Sie Abdeckungen an ihrem Platz. Betétigen Sie die Maschine nicht
ohne Abdeckungen. Das Freilegen sich bewegender Teile erhéht die Wahr-
scheinlichkeit des Verfangens.

FuBschalter-Sicherheit

Verwenden Sie die Maschine nicht ohne oder mit defektem FuBschalter. Der
FuBschalter ist eine Sicherheitsvorrichtung, die eine bessere Kontrolle bietet, indem
Sie die Maschine in verschiedenen Notsituationen durch Entfernen des Fulles
vom Schalter abschalten kénnen. Zum Beispiel: sollte die Kleidung von der Maschine
erfasst werden, wird das hohe Drehmoment Sie weiter in die Maschine hinein
ziehen. Die Kleidung kann sich mit geniigend Kraft um den Arm oder andere
Korperteile wickeln, dass Knochen gequetscht oder gebrochen werden.

Zusatzliche Sicherheitshinweise fiir
Gewindeschneidmaschinen

SchlieBen Sie die Maschine der Schutzklasse | nur an Steckdose/Verlan-
gerungsleitung mit funktionsfahigem Schutzkontakt an. Es besteht das
Risiko eines elektrischen Schlages.

Kontrollieren Sie die Anschlussleitung der Maschine und Verldngerungs-
leitungen regelmaRig auf Beschadigung. Lassen Sie diese bei Beschédigung
von qualifiziertem Fachpersonal oder von einer autorisierten REMS Vertrags-
Kundendienstwerkstatt erneuern.

Die Maschine wird mit einem SicherheitsfuBschalter mit Not-Aus in Tipp-
schaltung betrieben. Kénnen Sie den durch das umlaufende Werkstiick
gebildete Gefahrenbereich vom Bedienerstandort aus nicht einsehen,
richten Sie SicherungsmafBnahmen, z.B. Absperrungen ein. Es besteht
Verletzungsgefahr.

Verwenden Sie die Maschine ausschlieBlich bestimmungsgemaR, wie unter
1. Technische Daten beschrieben. Arbeiten wie z.B. Aufhanfen, Montieren und
Demontieren, Gewindeschneiden mit Handkluppen, Arbeiten mit Handrohrab-
schneidern, sowie das Halten der Werkstiicke von Hand anstelle der Benutzung
von Materialabstiitzungen, sind bei laufender Maschine verboten. Es besteht
Verletzungsgefahr.

Ist mit der Gefahr des Abknickens und Umschlagens der Werkstiicke zu
rechnen (abhéngig von Lange und Querschnitt des Materials und der
Drehzahl), oder bei unzureichender Standfestigkeit der Maschine (z.B. bei
Verwendung des 4"-Automatik-Schneidkopfes), sind hohenverstellbare
Materialauflagen REMS Herkules 3B (Zubehor, Art.-Nr. 120120) in ausrei-
chender Anzahl zu verwenden. Bei Nichtbeachtung besteht Verletzungsgefahr.

Greifen Sie niemals in umlaufende Spann- bzw. Fiihrungsfutter. Es besteht
Verletzungsgefahr.

Spannen Sie kurze Rohrstiicke nur mit REMS Nippelspanner oder REMS
Nippelfix. Maschine und/oder Werkzeuge kénnen beschédigt werden.
Gewindeschneidstoffen in Spraydosen (REMS Spezial, REMS Sanitol) ist
umweltfreundliches, jedoch feuergeféhrliches Treibgas (Butan) zugesetzt.
Spraydosen stehen unter Druck, 6ffnen Sie diese nicht gewaltsam. Schiitzen
Sie diese vor Sonnenbestrahlung und Erwarmung iiber 50°C. Die Spraydosen
kénnen bersten, Verletzungsgefahr.

Vermeiden Sie intensiven Hautkontakt mit den Kiihischmierstoffen. Diese
haben eine entfettende Wirkung. Es sind Hautschutzmittel mit fettender Wirkung
zu verwenden.

Uberlassen Sie die Maschine nur unterwiesenen Personen. Jugendliche
diirfen die Maschine nur betreiben, wenn sie (ber 16 Jahre alt sind, dies zur
Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie unter Aufsicht eines
Fachkundigen gestellt sind.

Kinder und Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in
der Lage sind, die Maschine sicher zu bedienen, diirfen diese Maschine
nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verantwortliche Person
benutzen. Andernfalls besteht die Gefahr von Fehlbedienung und Verletzungen.
Kontrollieren Sie die Anschlussleitung des elektrischen Gerates und
Verlangerungsleitungen regelmaBig auf Beschadigung. Lassen Sie diese
bei Beschédigung von qualifiziertem Fachpersonal oder von einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern.

Verwenden Sie nur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlan-
gerungsleitungen mit ausreichendem Leitungsquerschnitt. Verwenden Sie
Verldngerungsleitungen mit Leitungsquerschnitt von min. 2,5 mm>

Entsorgen Sie Gewindeschneidstoffe nicht konzentriert in Kanalisation,
Gewadsser oder Erdreich. Nicht verbrauchter Gewindeschneidstoff ist bei
zusténdigen Entsorgungsunternehmen abzuliefern. Abfallschliissel fiir mineral-
6lhaltige Gewindeschneidstoffe (REMS Spezial) 54401, fiir synthetische (REMS
Sanitol) 54109. Nationale Vorschriften beachten.

Symbolerklarung
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Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge haben kénnte.

Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung maRige Verletzungen (reversibel) zur Folge haben
kénnte.

Sachschaden, kein Sicherheitshinweis! Keine Verletzungsgefahr.

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen

Augenschutz benutzen

Gehdrschutz benutzen

Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse |
Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse ||
Umweltfreundliche Entsorgung

CE-Konformitatskennzeichnung

1.

Technische Daten

BestimmungsgeméRe Verwendung

REMS Gewindeschneidmaschinen Tornado und Magnum (Typ 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) bestimmungsgeman zum
Gewindeschneiden, Abschneiden, Entgraten, Nippelschneiden und Rollnuten verwenden. Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgeméaR und daher nicht
zulassig.
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1.2

. Lieferumfang
REMS Tornado:

Gewindeschneidmaschine, Werkzeugsatz (*/1) %6—2", REMS Schneidbacken R %2—-%" und R 1-2", héhenverstellbare

Materialauflage, Olwanne, Spéneschale, Betriebsanleitung.

REMS Magnum bis 2":
Betriebsanleitung.

Gewindeschneidmaschine, Werkzeugsatz (/1) %—2", REMS Schneidbacken R %-%" und R 1-2", Olwanne, Spéneschale,

REMS Magnum bis 3" (R 2%:-3"): Gewindeschneidmaschine, Werkzeugsatz 2%,-3", REMS Schneidbacken R 2'%-3", Qlwanne, Spaneschale, Betriebsanleitung.
REMS Magnum bis 4" (R 22-4"): Gewindeschneidmaschine, Werkzeugsatz 2%2-4", REMS Schneidbacken R 22-4", Olwanne, Spaneschale, Betriebsanleitung.
Ausristung gegebenenfalls mit zusétzlichem Werkzeugsatz ('/s) %6—2" mit REMS Schneidbacken R %2-%"und R 1-2".

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
Artikelnummern
Untergestell 344105 344105 344105 344105
Radsatz mit Materialablage 344120 344120 344120 344120
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Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
Untergestell, fahr- und klappbar 344150 344150
Untergestell, fahrbar, mit Materialablage 344100 344100 344100 344100

Schneidbacken siehe REMS Katalog siehe REMS Katalog siehe REMS Katalog siehe REMS Katalog
Universal-Automatik-
Schneidkopf "/1s—2" 341000 341000 341000 341000
Universal-Automatik-
Schneidkopf 2%2—-3" 381050
Universal-Automatik-
Schneidkopf 272—4" 381000 381000
Werkzeugsatz "116—2" komplett 340100 340100
REMS 4" Automatik-Schneidkopf 370010 (R 2%%-4") 370010 (R 22-4")

370011 (NPT 2%2—4") 370011 (NPT 2%2—4")
REMS Schneidrad St %5—4", S8 341614 341614 341614 341614
REMS Schneidrad St 1-4", S12 381622 381622

Gewindeschneidstoffe
Nippelhalter
REMS Herkules 3B

siehe REMS Katalog
siehe REMS Katalog
120120

siehe REMS Katalog
siehe REMS Katalog
120120

siehe REMS Katalog
siehe REMS Katalog
120120

siehe REMS Katalog
siehe REMS Katalog
120120

REMS Herkules Y 120130 120130 120130 120130
REMS Rollnutvorrichtung 347000 347000 347000 347000
Klemmhlilse 343001 343001 343001 343001
Umschaltventil 342080 342080 342080
REMS CleanM 140119 140119 140119 140119
1.3. Arbeitsbereich
1.3.1. Gewindedurchmesser

Rohre (auch kunststoffummantelt)
Bolzen

. Gewindearten
Rohrgewinde, kegelig rechts
Rohrgewinde, zylindrisch rechts
Stahlpanzerrohr-Gewinde

(the) Ya—2", 1663 mm
(6) 10-60 mm, %4—2"

(he) Yo—2", 1663 mm
(6) 8-60 mm, %—2"

(the) %5—3", 16-63 mm
(6) 20-60 mm, 15—2"

R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
G (EN 1SO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

(the) Ys—4", 16-63 mm
(6) 20-60 mm, 152"

Bolzengewinde M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.3.3. Gewindelénge
Rohrgewinde, kegelig Normlange Normlange Normlange Normlange
Roh ind lindrisch 165 mm, mit 150 mm, mit 150 mm, mit 150 mm, mit
BOI rgewm.ed, zylindrisc Nachspannen Nachspannen Nachspannen Nachspannen
olzengewinde unbegrenzt unbegrenzt unbegrenzt unbegrenzt
1.3.4. Abschneiden Rohre Ye—-2" Ye—-2" Ya—4" Ya—4"
1.3.5. Innenentgraten Rohre Ya=2" Ya=2" Ya—da" Va—d4"
1.3.6. Nippel- und Doppelnippel mit
REMS Nippelspanner
(innenspannend) %-2" %-2" %-2" %-2"
mit REMS Nippelfix
(automatisch innenspannend) Yo—4" Yo—4" Yo—4" Yo—4"
1.3.7. REMS 4" Automatik-Schneidkopf
fur alle Tornado- und Magnum
2000/2010/2020-Typen 2Y%-4" 2Y%-4"
1.4. Drehzahlen der Arbeitsspindel
Tornado 2000 53 min*!
Magnum 2000 53 mint
Magnum 3000 23 mint
Magnum 4000 23 min”
automatische, stufenlose Drehzahlregulierung
Tornado 2010 / 2020 52-26 min”
Magnum 2010 / 2020 52-26 min*
Magnum 3010 / 3020 20-10 min~
Magnum 4010 / 4020 20-10 min**

1.5.

auch unter Volllast. Fur hohe Belastung und schlechte Stromverhéltnisse bei gréReren Gewinden Tornado 26 min*' bzw. Magnum 10 min-*.

Elektrische Daten

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 230 V ~; 50—60 Hz; 1700 W Aufnahme, 1200 W Abgabe; 8,3 A;

Absicherung (Netz) 16 A (B). Aussetzbetrieb S3 25% AB 2,5/7,5 min. Schutzklasse II.

110 V ~; 50-60 Hz; 1700 W Aufnahme, 1200 W Abgabe; 16,5 A;
Absicherung (Netz) 30 A (B). Aussetzbetrieb S3 25% AB 2,5/7,5 min. Schutzklasse |I.

230V ~; 50 Hz; 2100 W Aufnahme, 1400 W Abgabe; 10 A;
Absicherung (Netz) 10 A (B). Aussetzbetrieb S3 70% AB 7/3 min. Schutzklasse I.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W Aufnahme, 1500 W Abgabe; 5 A;

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

1.6. Abmessungen (L x B x H)
Tornado 2000

Absicherung (Netz) 10 A (B). Aussetzbetrieb S3 70% AB 7/3 min. Schutzklasse |.

730 x 435 x 280 mm

Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm



deu

1.7.

1.8.

1.9.

Gewicht in kg Maschine Werkzeugsatz
Tornado 2000 31 12
Tornado 2010 43 12
Tornado 2020 43 12

Maschine Werkzeugsatz
Magnum 2000 75 12
Magnum 2010 87 12
Magnum 2020 87 12

Maschine Werkzeugsatz

%-2"

Magnum 3000 79 12
Magnum 3010 108 12
Magnum 3020 108 12

Maschine Werkzeugsatz

%-2"

Magnum 4000 81 12
Magnum 4010 108 12
Magnum 4020 108 12
Larminformation
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
Tornado 2000, Magnum 2000/ 3000/ 4000  Lea+ Lwa83 dB (A) K=3dB
Tornado 2010, Magnum 2010/3010/4010  Le+ Lwa75dB (A) K=3dB
Tornado 2020 Lea+ Lwa72dB (A) K=3dB
Magnum 2020 / 3020 / 4020 Lea+ Lwa74dB (A) K=3dB

Vibrationen (alle Typen)
Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung 2,5 m/s? K= 1,5 m/s?

deu
Standardzubehér
7
7
7
Untergestell, Untergestell,
fahrbar fahr- und klappbar
16 22
16 22
16 22
Werkzeugsatz
2Y%,-3"
23 16
23 16
23 16
Werkzeugsatz
2%-4"
25 16
25 16
25 16

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten Priifverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Gerat verwendet
werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.

A\ VORSICHT

Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatsachlichen Benutzung des Geréates von dem Angabewert unterscheiden, abhangig von der Art und Weise,
in der das Geréat verwendet wird. In Abhéngigkeit von den tatséchlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich sein, Sicherheitsmalnahmen

zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

21.

Inbetriebnahme

A\ VORSICHT

Transportgewichte iber 35 kg sind von mindestens 2 Personen zu tragen,
Werkzeugsatz separat tragen. Beim Transport und beim Aufstellen der Maschine
beachten, dass die Maschine mit und ohne Untergestell einen hohen Schwer-
punkt hat, d. h. kopflastig ist.

Aufstellen Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1- 3)

Fliigelschraube (1) I6sen. Werkzeugtrager (2) abnehmen. Maschine senkrecht
auf beide Flhrungsholme (3 + 4) stellen und festhalten, die 3 RohrfuRRe in das
Getriebegehause einstecken bis sie einrasten (Fig. 1). Die Maschine an den
Fihrungsholmen (nicht an den RohrfiiBen) anfassen und auf die Rohrfiike
stellen (Fig. 2). Mitgelieferte hohenverstellbare Materialauflage auf der Motor-
seite von unten am Getriebegehause befestigen.Die Maschine kann auch auf
eine Werkbank gestellt und angeschraubt werden. Hierzu befinden sich an der
Unterseite der Maschine 3 Gewindebohrungen. Mittels der, in der Betriebsan-
leitung, mitgelieferten Schablone sind an der Werkbank 3 Bohrungen (Bohrer-
@ 12 mm) anzubringen. Die Maschine wird dann von unten mit 3 Schrauben
M 10 angeschraubt. Die mitgelieferte hdhenverstellbare Materialauflage kann
nicht verwendet werden. Materialauflage REMS Herkules 3B bzw. REMS
Herkules WB (Zubehdr) verwenden. Werkzeugtrager auf Flihrungsholme
schieben. Andriickhebel (5) von hinten durch die Lasche am Werkzeugtrager
hindurch schieben und den Klemmring (6) so auf den hinteren Flihrungsholm
schieben, dass die Fliigelschraube nach hinten zeigt und die Ringnut frei bleibt.
Handgriff (7) auf Andriickhebel stecken. Olwanne in die beiden unten am
Getriebegehause angebrachten Schrauben einhéngen und nach rechts seitlich
in die Schlitze schieben. Olwanne in die Ringnut am hinteren Fiihrungsholm
(4) einhangen. Klemmring (6) bis zur Anlage an die Aufhéngung der Olwanne
schieben und festklemmen. Schlauch mit Ansaugfilter in Olwanne hingen und
das andere Schlauchende auf den Nippel an der Riickseite des Werkzeugtra-
gers schieben.

2 Liter Gewindeschneidstoff einfiillen. Spaneschale von hinten einsetzen.

Maschine nie ohne Gewindeschneidstoff betreiben.

Fuhrungsbolzen des Schneidkopfes (8) in Bohrung des Werkzeugtragers
einsetzen und Schneidkopf mit axialem Druck auf Fiihrungsbolzen und schwen-
kenden Bewegungen bis zum Anschlag einschieben.

Zum besseren Transport FuBschalter in die Schraube auf der Riickseite des
Getriebegehauses einhéngen (Fig. 3).

Aufstellen Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (Fig. 8)

Beide U-Schienen von Maschine abmontieren. Maschine auf Olwanne befes-
tigen. Werkzeugtrager auf Flihrungsholme schieben. Andriickhebel (8) von
hinten durch die Lasche am Werkzeugtréger hindurch schieben und den
Klemmring (10) so auf den hinteren Filhrungsholm schieben, dass die Flugel-

2.2,

schraube nach hinten zeigt und die Ringnut frei bleibt. Schlauch mit Ansaug-
filter durch die Bohrung der Olwanne von innen durchstecken und an der
Kihlschmierpumpe anschlieBen. Das andere Schlauchende auf den Nippel an
der Riickseite des Werkzeugtragers schieben. Handgriff (9) auf Andriickhebel
stecken. Maschine auf Werkbank oder Untergestell (Zubehdr) mit den 3 mitge-
lieferten Schrauben befestigen. Zum Transport kann die Maschine jeweils vorne
an den Flhrungsholmen und hinten an einem in Spann- und Fiihrungsfutter
eingespannten Rohr angehoben werden. Zum Transport auf dem Untergestell
werden in die Osen am Untergestell Rohrstiicke @ %" mit einer Lange von ca.
60 cm eingeschoben und mit den Flligelschrauben befestigt. Soll die Maschine
nicht transportiert werden, kdnnen die beiden Rader des Untergestelles abge-
nommen werden.

5 Liter Gewindeschneidstoff einfiillen. Spaneschale einsetzen.

Maschine nie ohne Gewindeschneidstoff betreiben.

Flhrungsbolzen des Schneidkopfes (12) in Bohrung des Werkzeugtragers
einsetzen und Schneidkopf mit axialem Druck auf Fiihrungsbolzen und schwen-
kenden Bewegungen bis zum Anschlag einschieben.

Aufstellen Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Konsole auf Olwanne befestigen. Maschine und Halterung der héhenverstell-
baren Materialauflage an Konsole befestigen. Werkzeugtrager auf Fiinrungsholme
schieben. Andriickhebel (5) von hinten durch die Lasche am Werkzeugtrager
hindurch schieben und den Klemmring (6) so auf den hinteren Fiihrungsholm
schieben, dass die Fliigelschraube nach hinten zeigt und die Ringnut frei bleibt.
Schlauch mit Ansaugfilter durch die Bohrung der Olwanne von innen durchste-
cken und an der Kiihlschmierpumpe anschlieen. Das andere Schlauchende
auf den Nippel an der Riickseite des Werkzeugtragers schieben. Handgriff (7)
auf Andriickhebel stecken. Maschine auf Werkbank oder Untergestell (Zubehdr)
mit den 3 mitgelieferten Schrauben befestigen. Zum Transport kann die Maschine
jeweils vorne an den Fiihrungsholmen und hinten am Motor bzw. an Halterung
der Materialauflage angehoben werden. Zum Transport auf dem Untergestell
werden in die Osen am Untergestell Rohrstiicke @ %" mit einer Lange von ca.
60 cm eingeschoben und mit den Flligelschrauben befestigt. Soll die Maschine
nicht transportiert werden, kénnen die beiden Rader des Untergestelles abge-
nommen werden.

5 Liter Gewindeschneidstoff einfiillen. Spaneschale einsetzen.

Maschine nie ohne Gewindeschneidstoff betreiben.

Fihrungsbolzen des Schneidkopfes (8) in Bohrung des Werkzeugtragers
einsetzen und Schneidkopf mit axialem Druck auf Fiihrungsbolzen und schwen-
kenden Bewegungen bis zum Anschlag einschieben.

Aufstellen Magnum 2000 L-T, 2010 L-T, 2020 L-T, 3000 L-T, 3010 L-T, 3020
L-T, 4000 L-T, 4010 L-T, 4020 L-T (Fig. 8)
Maschine auf Werkbank oder Untergestell (Zubehdr) mit den 4 mitgelieferten
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23.

24,

2.5,

2.6.

27.

Schrauben befestigen. Zum Transport kann die Maschine jeweils vorne an den
Fiihrungsholmen und hinten an einem in Spann- und Fihrungsfutter einge-
spannten Rohr angehoben werden. Werkzeugtréger auf Filhrungsholme
schieben. Andriickhebel (8) von hinten durch die Lasche am Werkzeugtrager
hindurch schieben und den Klemmring (10) so auf den hinteren Fiihrungsholm
schieben, dass die Fliigelschraube nach hinten zeigt und die Ringnut frei bleibt.
Handgriff (9) auf Andriickhebel stecken. Olwanne in die beiden am Getriebe-
gehduse angebrachten Schrauben einhdngen und nach rechts seitlich in die
Schlitze schieben. Olwanne in die Ringnut am hinteren Fiihrungsholm einhangen.
Klemmring (10) bis zur Anlage an die Aufhangung der Olwanne schieben und
festklemmen. Schlauch mit Ansaugfilter in Olwanne héngen und das andere
Schlauchende auf den Nippel an der Riickseite des Werkzeugtragers schieben.

2 Liter Gewindeschneidstoff einfiillen. Spaneschale von hinten einsetzen.

Maschine nie ohne Gewindeschneidstoff betreiben.

Fihrungsbolzen des Schneidkopfes (12) in Bohrung des Werkzeugtragers
einsetzen und Schneidkopf mit axialem Druck auf Fiihrungsbolzen und schwen-
kenden Bewegungen bis zum Anschlag einschieben.

Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! Vor Anschluss der Gewindeschneidmaschine priifen,
ob die auf dem Leistungsschild angegebene Spannung der Netzspannung
entspricht. SchlieBen Sie die Gewindeschneidmaschine der Schutzklasse
| nur an Steckdose/Verlangerungsleitung mit funktionsfahigem Schutz-
kontakt an. Es besteht das Risiko eines elektrischen Schlages. Auf Baustellen,
in feuchter Umgebung, in Innen- und AuBenbereichen oder bei vergleichbaren
Aufstellarten, die Gewindeschneidmaschine nur (ber einen Fehlerstrom-
Schutzschalter (FI-Schalter) am Netz betreiben, der die Energiezufuhr unterbricht,
sobald der Ableitstrom zur Erde 30 mA fiir 200 ms Uberschreitet.

Die Gewindeschneidmaschine wird mit FuBschalter (21, Tornado / 4, Magnum)
ein- und ausgeschaltet. Der Schalter (18, Tornado / 3, Magnum) dient zur
Vorwahl der Drehrichtung bzw. der Geschwindigkeit. Die Maschine kann nur
eingeschaltet werden, wenn der Not-Aus-Taster (22, Tornado / 5, Magnum)
entriegelt ist und der Schutzschalter (23, Tornado / 6, Magnum) auf dem
FuRschalter gedriickt ist. Wird die Maschine direkt an das Netz angeschlossen
(ohne Steckvorrichtung), so ist ein Leistungsschalter 16 A zu installieren.

Gewindeschneidstoffe
Verwenden Sie nur REMS Gewindeschneidstoffe. Sie erzielen einwandfreie
Schneidergebnisse, hohe Standzeit der Schneidbacken sowie erhebliche
Schonung der Maschine.

REMS Spezial Gewindeschneidstoff ist hochlegiert und verwendbar fiir Rohr-
und Bolzengewinde aller Art. Er ist mit Wasser auswaschbar (gutachterlich
gepriift). Gewindeschneidstoffe auf Mineraldlbasis sind fir Trinkwasserleitungen
in verschiedenen Landern, z.B. Deutschland, Osterreich und in der Schweiz
nicht zugelassen. In diesem Fall mineralélfreies REMS Sanitol verwenden.
Nationale Vorschriften beachten.

REMS Sanitol Gewindeschneidstoff ist mineral6lfrei, synthetisch, vollstandig
wasserloslich und hat die Schmierkraft von Mineral6l. Er ist verwendbar fir alle
Rohr- und Bolzengewinde. Er muss in Deutschland, Osterreich und in der
Schweiz fiir Trinkwasserleitungen verwendet werden und entspricht den
Vorschriften (DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303;
SVGW Priif-Nr. 7808-649). Nationale Vorschriften beachten.

Alle Gewindeschneidstoffe nur unverdiinnt verwenden!

Materialabstiitzung

A\ VORSICHT

Rohre und Stangen ab 2 m Lénge mussen zusatzlich mit mindestens einer
hohenverstellbaren Materialauflage REMS Herkules 3B abgestiitzt werden.
Dieser hat Stahlkugeln zum problemlosen Bewegen der Rohre und Stangen
in alle Richtungen ohne Kippen der Materialabstltzung.

REMS 4"Automatik-Kopf
Bei der Verwendung des REMS 4" Automatik-Kopfes ist die mit dem REMS 4"
Automatik-Kopf gelieferte Betriebsanleitung zu beachten.

Untergestell, fahr- und klappbar (Zubehor)
A\VORSICHT

Das zusammengeklappte Untergestell fahr- und klappbar, fahrt nach dem
Entriegeln ohne montierte Gewindeschneidmaschine selbsttatig schnell hoch.
Deswegen beim Entriegeln das Untergestell am Handgriff nieder driicken, beim
Hochfahren mit beiden Handen an den Handgriffen gegenhalten.

Das Untergestell fahr- und klappbar ist nur fiir REMS Tornado und fiir REMS
Magnum bis 2" zugelassen. Zum Hochfahren mit montierter Gewindeschneid-
maschine das Untergestell mit einer Hand am Handgriff festhalten, einen Fuf®
auf die Querstrebe stellen und durch Drehen des Drehhebels beide Rastbolzen
entriegeln. Danach Untergestell mit beiden Handen festhalten und Maschine auf
Arbeitshéhe bringen bis die beiden Rastbolzen einrasten. Zum Zusammenklappen
in umgekehrter Reihenfolge vorgehen. Vor dem Auf- bzw. Zusammenklappen
den Gewindeschneidstoff aus der Olwanne ablassen, bzw. die Olwanne abnehmen.

3.

3.1.

3.2,

deu
Betrieb
Augenschutz benutzen @ Gehdrschutz benutzen
Werkzeuge

Der Schneidkopf (8, Tornado / 12, Magnum) ist jeweils ein Universalschneidkopf,
d.h. fur die oben genannten Bereiche, getrennt in 2 Werkzeugsatze, wird jeweils
nur ein Schneidkopf benétigt. Zum Schneiden kegeliger Rohrgewinde muss
der Langenanschlag (9, Tornado / 13, Magnum) mit dem SchlieR- und Offnungs-
hebel (10, Tornado / 14, Magnum) richtungsgleich sein. Der Schneidkopf 6ffnet
dann automatisch, wenn die jeweilige Normgewindelange erreicht ist. Um
zylindrische Langgewinde und Bolzengewinde schneiden zu kénnen, wird der
Langenanschlag (9, Tornado / 13, Magnum) weggeklappt.

Wechseln der Schneidbacken

Die Schneidbacken kénnen sowohl bei montiertem, als auch bei abgenommenem
Schneidkopf (z.B. auf der Werkbank) eingesetzt bzw. gewechselt werden.
Hierzu Klemmhebel (11, Tornado / 15, Magnum) l6sen, nicht abschrauben.
Verstellscheibe (12, Tornado / 16, Magnum) am Griff vom Klemmhebel weg
bis in die Endstellung schieben. In dieser Stellung werden die Schneidbacken
herausgenommen und eingesetzt. Hierbei darauf achten, dass die auf der
Riickseite der Schneidbacken angegebener GewindegroRe der zu schneidenden
GewindegroRRe entspricht. AuBRerdem darauf achten, dass die ebenfalls auf der
Riickseite der Schneidbacken angebrachten Nummern mit denen auf dem
Schneidbackenhalter (14, Tornado / 17, Magnum) tbereinstimmen.

Schneidbacken soweit in den Schneidkopf einschieben, bis die im Schlitz des
Schneidbackenhalters befindliche Kugel einrastet. Sind alle Schneidbacken
eingesetzt, wird durch Verschieben der Verstellscheibe die gewiinschte Gewin-
degrole eingestellt. Bolzengewinde immer auf “Bolt” einstellen. Verstellscheibe
Uber den Klemmhebel festklemmen. Schneidkopf schlieRen. Dazu Schliel- und
Offnungshebel (10, Tornado / 14, Magnum) kréftig nach rechts unten driicken.
Der Schneidkopf 6ffnet entweder automatisch (bei kegeligen Rohrgewinden),
oder jederzeit von Hand durch leichten Druck nach links auf den Schlie3- und
Offnungshebel.

Geniigt beim Schneidkopf 2% — 3" und 2% — 4" aufgrund erhohter Schnittkraft
(z.B. stumpfe Schneidbacken) die Haltekraft des Klemmhebels (11, Tornado /
15, Magnum) nicht, d.h., der Schneidkopf 6ffnet sich unter Schnittdruck, so ist
zusatzlich die Zylinderschraube auf der dem Klemmhebel (11, Tornado / 15,
Magnum) gegeniiberliegenden Seite festzuziehen.

Der Rohrabschneider (15, Tornado / 18, Magnum) ist zum Abschneiden der
Rohre % - 2" bzw. 2/2-4".

Der Rohrinnenentgrater (16, Tornado / 19, Magnum) wird fiir Rohre von % — 2"
bzw. 2%; — 4" verwendet. Pinole durch Einrasten in den Entgraterarm drehsi-
chern; vorne oder hinten, je nach Lénge des Rohres.

Spannfutter

Fir Magnum bis 2" und Tornado ist zum Spannen von Durchmessern < 8 mm,
flir Magnum bis 4" zum Spannen von Durchmessern < 20 mm eine dem
Durchmesser angepasste Klemmhiilse (Art.-Nr. 343001) erforderlich. Bei der
Bestellung der Klemmhdilse ist der gewiinschte Spanndurchmesser anzugeben.

3.2.1. Spannfutter Tornado (19)

Die selbstzentrierenden Spannbacken 6ffnen und schlieRen automatisch durch
Links- bzw. Rechtsdrehen des Schalters (18) und Betatigen des Fulschalters
(21). Beim Wechseln der vorderen und hinteren Spannbacken ist zu beachten,
dass die einzelnen Spannbacken entsprechend Fig. 4 und 5 eingesetzt werden,
da sonst Beschadigungen auftreten. Keinesfalls darf die Maschine eingeschaltet
werden, bevor nicht sémtliche Spannbacken und beide Spannfutterdeckel
montiert sind.

3.2.2. Schnellspann-Schlagfutter (1), Fiihrungsfutter (2) Magnum

3.3.

Das Schnellspann-Schlagfutter (1) mit groRem Spannring und in den Backen-
tragern eingesetzten, beweglichen Spannbacken gewahrt ein zentrisches und
sicheres Spannen bei geringstem Kraftaufwand. Sobald das Material aus dem
Fiihrungsfutter (2) ragt, ist dieses zu schliefen.

Zum Wechseln der Spannbacken (24) Spannring (22) bis auf ca. 30 mm
Spanndurchmesser schlieRen. Schrauben der Spannbacken (24) entfernen.
Spannbacken mit geeignetem Werkzeug (Schraubendreher) nach hinten
hinausschieben. Neue Spannbacken mit eingesetzter Schraube von vorn in
die Spannbackentrager hineinschieben.

Arbeitsablauf
Vor Arbeitsbeginn Blockaden aus Spanen und Bruchstiicken des Werkstlickes
entfernen.

Beim Annahern des Werkzeugsatzes an das Maschinengehduse Gewinde-
schneidmaschine ausschalten.

3.3.1. Tornado

Werkzeuge ausschwenken und Werkzeugtrager mittels Andriickhebel (5) in
rechte Endlage bringen. Material so einfiihren, dass es ca. 10 cm aus dem
Spannfutter (19) herausragt. Schneidkopf (8) herunter schwenken und schlieRen.
Schalter (18) in Stellung 1 schalten, FuBschalter (21) betétigen. Jetzt wird das
Material selbsttatig gespannt.

/\VORSICHT

Greifen Sie niemals in umlaufende Spann- bzw. Fiihrungsfutter. Es besteht
Verletzungsgefahr.
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Bei den Typen 2010 und 2020 kann zum Abschneiden und Entgraten sowie
zum Schneiden kleinerer Gewinde die 2. Geschwindigkeit gewahlt werden.
Hierzu Schalter (18) bei laufender Maschine von Stellung 1 zlgig in Stellung
2 schalten. Schneidkopf mit Andriickhebel (5) gegen das sich drehende Mate-
rial andriicken. Nach ein bis zwei Gewindegangen schneidet der Schneidkopf
automatisch weiter. Ist bei kegeligen Rohrgewinden die der Norm entsprechende
Gewindelénge erreicht, 6ffnet der Schneidkopf automatisch. Bei Lang- und
Bolzengewinden Schneidkopf bei laufender Maschine von Hand durch Druck
nach links auf den SchlieR- und Offnungshebel (10) éffnen. FuRschalter (21)
loslassen. Schalter (18) auf R stellen. FuRschalter (21) kurz betétigen, das
Material wird entspannt.

Durch Nachspannen des Materials kdnnen unbegrenzt lange Gewinde geschnitten
werden. Hierzu wahrend des Gewindeschneidens Fulschalter (21) bei Anna-
hern des Werkzeugtragers (2) an das Maschinengehause loslassen. Schneid-
kopf nicht 6ffnen. Schalter (18) auf R stellen. Material entspannen, Werkzeug-
trager und Material mit Andriickhebel in die rechte Endlage bringen. Maschine
in Schalterstellung 1 wieder einschalten.

Zum Trennen von Rohren wird der Rohrabschneider (15) hereingeschwenkt
und mittels des Andriickhebels (5) auf die gewlinschte Abschneidposition
geschoben. Durch Rechtsdrehen der Spindel wird das drehende Rohr abge-
trennt. Der durch das Abschneiden entstehende Innengrat wird mit dem
Rohrinnenentgrater (16) entfernt.

Ablassen von Gewindeschneidstoff bei REMS Tornado 2000, 2010, 2020:
Schlauch am Werkzeugtréger (2) abziehen und in Behélter halten. Maschine
laufen lassen bis Olwanne leer ist. Oder: Die Olwanne abnehmen und {iber
Ausgieler (17) entleeren.

Ablassen von Gewindeschneidstoff bei den REMS Tornado 2000 T, 2010 T,
2020 T: Schlauch am Werkzeugtréger (2) abziehen und in Behalter halten.
Maschine laufen lassen bis Olwanne leer ist. Oder: Verschlussstopfen (25)
entfernen und Olwanne leer laufen lassen.

3.3.2. Magnum

Werkzeuge ausschwenken und Werkzeugtrager mittels Andriickhebel (8) in
rechte Endlage bringen. Material durch das gedffnete Fuhrungsfutter (2) und
durch das gedffnete Schnellspann-Schlagfutter (1) einfiihren, dass es ca. 10cm
aus dem Schnellspann-Schlagfutter (1) herausragt. Schnellspann-Schlagfutter
schlieRen bis die Spannbacken am Material anliegen. Mit dem Spannring nach
kurzer Offnungsbewegung ruckartig ein- bis zweimal das Material festspannen.
Durch SchlieRen des Flihrungsfutters (2) wird das nach hinten herausragende
Material zentriert. Schneidkopf herunterschwenken und schlieBen. Schalter (3)
auf 1 stellen, FuBschalter (4) betatigen. Magnum 2000 / 3000 / 4000 wird nur
mit dem FuRschalter (4) ein- bzw. ausgeschaltet, Schalter (3) ist nicht vorhanden.

Bei Magnum 2010/3010/4010 und 2020/ 3020 / 4020 kann zum Abschneiden
und Entgraten, sowie zum Schneiden kleinerer Gewinde die 2. Geschwindigkeit
gewahlt werden. Hierzu Schalter (3) bei laufender Maschine von Stellung 1
ziigig in Stellung 2 schalten. Schneidkopf mit Andriickhebel (8) gegen das sich
drehende Material andrlicken. Nach ein bis zwei Gewindegangen schneidet
der Schneidkopf automatisch weiter. Ist bei kegeligen Rohrgewinden die der
Norm entsprechende Gewindelange erreicht, 6ffnet der Schneidkopf automa-
tisch. Bei Lang- und Bolzengewinden Schneidkopf bei laufender Maschine von
Hand durch Druck nach links auf den SchlieB- und Offnungshebel (14) 6ffnen.
FuRschalter (4) loslassen. Schnellspann-Schlagfutter 6ffnen, Material entnehmen.

Durch Nachspannen des Materials kénnen unbegrenzt lange Gewinde geschnitten
werden. Hierzu wéhrend des Gewindeschneidens FuBschalter (4) bei Annéhern
des Werkzeugtragers an das Maschinengehause loslassen. Schneidkopf nicht
6ffnen. Material entspannen, Werkzeugtrager und Material mit Andriickhebel
in die rechte Endlage bringen. Material wieder spannen, Maschine wieder
einschalten. Zum Trennen von Rohren wird der Rohrabschneider (18) herein-
geschwenkt und mittels des Andriickhebels auf die gewlinschte Abschneid-

position geschoben. Durch Rechtsdrehen der Spindel wird das drehende Rohr
abgetrennt. Der durch das Abschneiden anstehende Innengrat wird mit dem

Rohrinnenentgrater (19) entfernt.

Ablassen von Gewindeschneidstoff. Schlauch am Werkzeugtréger (7) abziehen
und in Behélter halten. Maschine laufen lassen bis Olwanne leer ist. Oder:

Verschlussstopfen (25) entfernen und Olwanne leer laufen lassen.

3.4. Herstellen von Nippeln und Doppelnippeln

Zum Nippelschneiden werden REMS Nippelfix (automatisch innenspannend)
oder REMS Nippelspanner (innenspannend) verwendet. Dabei ist darauf zu
achten, dass die Rohrenden innen entgratet sind. Rohrstlicke immer bis zum

Anschlag aufschieben.

Zum Spannen des Rohrstiickes (mit oder ohne vorhandenem Gewinde) mit
dem REMS Nippelspanner wird durch Drehen der Spindel mit einem Werkzeug
(z.B. Schraubendreher) der Kopf des Nippelspanners gespreizt. Dies darf nur

bei aufgestecktem Rohrstiick erfolgen.

Sowohl beim REMS Nippelfix, als auch beim REMS Nippelspanner ist darauf
zu achten, dass keine kirzeren Nippel geschnitten werden, als es die Norm

erlaubt.

3.5. Herstellen von Linksgewinden

Fur Linksgewinde sind nur REMS Magnum 2010, 2020, 4010 und 4020 geeignet.
Der Schneidkopf im Werkzeugtrager muss zum Schneiden von Linksgewinden
z.B. mit einer Schraube M 10 x 40 abgesteckt werden, sonst kann dieser ange-
hoben und der Gewindeanfang beschadigt werden. Schalter auf Stellung ,R*
stellen. Schlauchanschlisse an der Kiihlschmierpumpe umwechseln oder die
Kuhlschmierpumpe kurzschlieBen. Alternativ Umschaltventil (Art.-Nr. 342080)
verwenden (Zubehdr), welches an der Maschine befestigt wird. Mit dem Hebel
am Umschaltventil (Fig. 9) wird die Durchflussrichtung der Kiihlschmierpumpe

umgekehrt.

Instandhaltung
4.1. Wartung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen!

Das Getriebe der REMS Gewindeschneidmaschine ist wartungsfrei. Das
Getriebe lauft in einem geschlossenen Olbad und muss deshalb nicht geschmiert
werden. Spann- und Flihrungsfutter, Flihrungsholme, Werkzeugtrager, Schneid-
kopf, Schneidbacken, Rohrabschneider und Rohrinnenentgrater sauber halten.
Stumpf gewordene REMS Schneidbacken, Schneidrad, Entgraterklinge wech-

seln. Olwanne von Zeit zu Zeit (mindestens jahrlich) leeren und reinigen.

Kunststoffteile (z. B. Gehause) nur mit dem Maschinenreiniger REMS CleanM
(Art.-Nr. 140119) oder milder Seife und feuchtem Tuch reinigen. Keine Haus-
haltreiniger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemikalien, die Kunststoffteile
beschadigen kénnten. Keinesfalls Benzin, Terpentindl, Verdiinnung oder &hnliche

Produkte zur Reinigung verwenden.

Darauf achten, dass Flussigkeiten niemals in das Innere der REMS Gewinde-

schneidmaschine gelangen.

4.2. Inspektion/Instandsetzung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen! Diese
Arbeiten dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Der Motor von REMS Tornado 2000 / REMS Magnum 2000 / 3000 / 4000 hat
Kohlebiirsten. Diese verschleiRen und miissen deshalb von Zeit zu Zeit durch
qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine autorisierte REMS Vertrags-

Kundendienstwerkstatt geprift bzw. gewechselt werden.

5.2.

Verhalten bei Stérungen

. Stérung: Maschine lauft nicht an.

Ursache:

o Not-Aus-Taster nicht entriegelt.

e Schutzschalter hat ausgeldst.

o Abgenutzte Kohlebursten (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).
o Anschlussleitung und/oder Fuschalter defekt.

Maschine defekt.

Storung: Maschine zieht nicht durch.
Ursache:

REMS Schneidbacken sind stumpf.

Ungeeigneter Gewindeschneidstoff.

Uberlastung des Stromnetzes.

Zu Kleiner Leitungsquerschnitt der Verlangerungsleitung.

Schlechter Kontakt an den Steckverbindungen.

Abgenutzte Kohlebirsten (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Maschine defekt.

Abhilfe:

o Not-Aus-Taster auf FuRschalter entriegeln.

e Schutzschalter auf FuRschalter driicken.

o Kohlebirsten durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine autorisierte
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

e Anschlussleitung und/oder Fuschalter durch eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt prifen/instandsetzen lassen.

e Maschine durch autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt priifen/
instandsetzen lassen.

Abhilfe:

Schneidbacken wechseln.

Gewindeschneidstoffe REMS Spezial bzw. REMS Sanitol verwenden.
Geeignete Stromquelle verwenden.

Leitungsquerschnitt von min. 2,5 mm? verwenden.

Steckverbindungen prifen, ggf. andere Steckdose verwenden.
Kohleblirsten durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine autorisierte
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

e Maschine durch autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt priifen/
instandsetzen lassen.
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5.3. Storung: Keine oder mangelhafte Zufiinrung von Gewindeschneidstoff am Schneidkopf.

5.4.

5.5.

Ursache:

e Kihlschmierpumpe defekt. .
e Zu wenig Gewindeschneidstoff in der Olwanne.

e Sieb im Ansaugstutzen verschmutzt.

e Schlauche auf Kiihlschmierpumpe vertauscht.

e Schlauchende nicht auf Nippel geschoben.

Storung: Trotz richtiger Skaleneinstellung sind die Schneidbacken zu weit offen.
Ursache:

o Der Schneidkopf ist nicht geschlossen.

Storung: Schneidkopf 6ffnet nicht.
Ursache:

o Bei gedffnetem Schneidkopf wurde Gewinde auf nachstgroReren
Rohrdurchmesser geschnitten.
e Langenanschlag weggeklappt.

Abhilfe:

o Kihlschmierpumpe wechseln.
Gewindeschneidstoff nachfiillen.
Sieb reinigen.

Schlauche umstecken.
Schlauchende auf Nippel schieben.

Abhilfe:
o Schneidkopf schlieRen, siehe 3.1. Werkzeuge Wechseln der Schneidbacken.

Abhilfe:
e Schneidkopf schlieRen, siehe 3.1. Werkzeuge, Wechseln der Schneidbacken.

e Langenanschlag zum SchlieR- und Offnungshebel richtungsgleich stellen.

5.6. Storung: Kein brauchbares Gewinde.
Ursache: Abhilfe:
e Schneidbacken sind stumpf. e Schneidbacken wechseln.
e Schneidbacken sind falsch eingesetzt. e Nummerierung Schneidbacken zu Schneidbackenhalter priifen, ggf.
Schneidbacken tauschen.
o Keine oder mangelhafte Zufiihrung von Gewindeschneidstoff. e Siehe 5.3.
o Schlechter Gewindeschneidstoff. e REMS Gewindeschneidstoffe verwenden.
o \orschubbewegung des Werkzeugtragers behindert. o Fliigelschraube von Werkzeugtrager I6sen. Spaneschale leeren.
o Rohrwerkstoff ist zum Gewindeschneiden nicht geeignet. o Nur zugelassene Rohre verwenden.
5.7. Storung: Rohr rutscht im Spannfutter durch.
Ursache: Abhilfe:
e Spannbacken stark verschmutzt. e Spannbacken reinigen.
e Rohre haben dicke Kunststoffummantelung. e Sonderspannbacken verwenden.
e Spannbacken abgenutzt. e Spannbacken wechseln.
6. Entsorgung 8. REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten
Die Gewindeschneidmaschinen diirfen nach ihrem Nutzungsende nicht tiber Firmeneigene Fachwerkstatt fur Reparaturen:
den Hausmiill entsorgt werden. Sie miissen nach den gesetzlichen Vorschriften SERVICE-CENTER
ordnungsgemaf entsorgt werden. Neue Rommelshauser Stralle 4
. 71332 Waiblingen
7. Hersteller-Garantie Doutachiand
Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den Telefon (07151) 56808-60
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der Telefax (07151) 56808-64

Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums
und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit
auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material-
fehler zurlickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbe-
seitigung wird die Garantiezeit fir das Produkt weder verlangert noch erneuert.
Schéden, die auf naturliche Abnutzung, unsachgemafe Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel,
libermaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde
Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zurlickzufiihren
sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen dirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte Produkte
und Teile gehen in das Eigentum von REMS (iber.

Die Kosten fiir die Hin- und Riickfracht tréagt der Verwender.

Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbesondere seine Gewahrleis-
tungsanspriiche bei Mangeln gegeniiber dem Verkéufer, werden durch diese
Garantie nicht eingeschrénkt. Diese Hersteller-Garantie gilt nur fiir Neuprodukte,
welche in der Europaischen Union, in Norwegen oder in der Schweiz gekauft
und dort verwendet werden.

Fiir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss des Ubereinkommens
der Vereinten Nationen Uber Vertrage liber den internationalen Warenkauf
(CISG).

Wir holen lhre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!

Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abhol- und Bringservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag. Im Garantiefall ist dieser Service kostenlos.

Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

9. Teileverzeichnisse

Teileverzeichnisse siehe www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.
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Translation of the Original Instruction Manual
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Wing screw 13 Knob/recessed grip

2 Tool holder 14 Die holder

3 Guiding arm front 15 Pipe cutter

4 Guiding arm back 16 Deburer

5 Pressing lever 17 Pouring spout

6 Clamping ring 18  Switch right-left

7 Handle 19 Chuck

8 Die head 21 Foot switch

9 Length stop 22 Emergency switch
10 Closing and opening lever 23 Protection switch
11 Clamping lever 24 Guiding bolt

12 Adjusting disk
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Quick action hammer chuck 14 Closing and opening lever
2 Guide chuck 15 Clamping lever
3 Switch right-left 16  Adjusting disk
4 Foot switch 17  Die holder
5 Emergency stop switch 18 Pipe cutter
6 Motor overload trip 19 Deburrer
7 Tool holder 20 Oil tray
8 Pressing lever 21 Chip tray
9 Handle 22 Clamping ring
10  Clamping ring with wing nut 23 Chuck jaw carrier
11 Wing screw 24 Chuck jaws
12 Die head 25 Screw plug

13 Length stop

General Power Tool Safety Warnings

Read all the safety notes, instructions, illustrations and technical data which
come with this power tool. Failure to heed the following instructions can lead to
electric shock, fire and/or severe injuries.

Keep all safety notes and instructions for the future.
The term "power tool" used in the safety notes refers to mains operated power tools
(with power cable).

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmod-
ified plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not misuse the connecting cable to carry or hang up the power tool or
to pull the plug out of the socket. Keep the connecting cable away from
heat, oil, sharp edges or moving tool parts. Damaged or knotted cables
increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protec-
tion used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source, picking up or carrying the tool. Carrying power
tools with your finger on the switch or energising power tools that have the switch
on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long
hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of these devices
can reduce dust related hazards.

h) Do not take your safety for granted and ignore the safety rules for power
tools even if you are very familiar with the power tool after frequent use.
Careless handling can lead to severe injury within split seconds.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c¢) Disconnect the plug from the power source before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety meas-
ures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Look after the power tools and accessories carefully. Check for misalign-
ment or binding of moving parts, breakage of parts and any other condition
that may affect the power tool’s operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by poorly maintained power
tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use power tools, accessories and insert tools etc. according to these
instructions. Take the working conditions and activity being performed into
consideration. The use of power tools for purposes for which they are not intended
can lead to dangerous situations.

h) Keep handles and gripping surfaces dry, clean and free from oil and grease.
Slippery handles and gripping surfaces prevent safe handling and control of the
power tool in unforeseeable situations.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

Threading Machine Safety Warnings

Read all the safety notes, instructions, illustrations and technical data which
come with this power tool. Failure to heed the following instructions can lead to
electric shock, fire and/or severe injuries.

Keep all safety notes and instructions for the future.

Work area safety

o Keep floor dry and free of slippery materials such as oil. Slippery floors invite
accidents.

e Restrict access or barricade the area when work piece extends beyond
machine to provide a minimum of one metre clearance from the work piece.
Restricting access or barricading the work area around the work piece will reduce
the risk of entanglement.

Electrical safety

e Keep all electrical connections dry and away from the floor. Do not touch
plugs or the machine with wet hands. These safety precautions reduce the
risk of electric shock.

Personal safety

o Do not wear gloves or loose clothing when operating machine. Keep sleeves
and jackets buttoned. Do not reach across the machine or pipe. Clothing
can be caught by the pipe or machine resulting in entanglement.

Machine safety

e Do not use the machine if it is damaged. There is a danger of accident.

e Follow instructions on proper use of this machine. Do not use for other
purposes such as drilling holes or turning winches. Other uses or modifying
this power drive for other applications may increase the risk of serious injury.

e Secure machine to bench or stand. Support long heavy pipe with pipe
supports. This practice will prevent machine tipping.

o While operating the machine, stand on the side where the FORWARD/
REVERSE switch is located. Operating the machine from this side eliminates
the need to reach over the machine.

e Keep hands away from rotating pipes or fittings. Switch off the machine
before cleaning pipe threads or screwing on fittings. Let the machine come
to a complete standstill before touching the pipe. This procedure reduces
the possibility of getting trapped by rotating parts.

o Do not use the machine for screwing on or unscrewing fittings; it is not
intended for this purpose. Such use could lead to trapping, entanglement and
loss of control.

o Keep covers in place. Do not operate the machine with covers removed.
Exposing moving parts increases the probability of entanglement.
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Footswitch safety

Do not use this machine if the footswitch is broken or missing. Footswitch
is a safety device that provides better control by letting you shut off the motor in
various emergency situations by removing your foot from the switch. For example:
if clothing should become caught in the machine, the high torque will continue
pulling you into the machine. The clothing itself can bind around your arm or
other body parts with enough force to crush or break bones.

Additional Safety Instructions for Thread Cutting Machines

Only connect the machine of protection class | to a socket/extension lead
with a functioning protective contact. There is a danger of electric shock.
Check the power cable of the machine and extension leads regularly for
damage. Have these renewed by qualified experts or an authorised REMS
customer service workshop in case of damage.

The machine is operated by a safety foot switch with emergency stop in
inching mode. If you cannot see the danger area constituted by the revolving
workpiece from the operating point, set up protective measures, e.g. cordons.
There is a risk of injury.

Only use the machine for the intended purpose described in 1. Technical
Data. Work such as roping, assembling and disassembling, thread cutting with
manual die stocks, work with manual pipe cutters as well as holding workpieces
by hand instead of with material supports are prohibited when the machine is
running. There is a risk of injury.

If the risk of bending and uncontrolled lashing of the workpieces is to be
expected (depending on the length and cross section of the material and
the speed of rotation) or the machine is not standing stably enough (e.g.
when using the 4" automatic die head), sufficient numbers of height adjust-
able material supports REMS Herkules 3B (accessory, Art. No. 120120) must
be used. There is a risk of injury if you fail to do so.

Never reach into the revolving clamping or guide chuck. There is a risk of
injury.

Clamp short pipe sections only with REMS Nippelspanner or REMS Nippelfix.
Machine and/or tools can be damaged.

Thread cutting materials in spray cans (REMS Spezial, REMS Sanitol)
contains environmentally friendly but highly inflammable propellant gas
(butane). Aerosol cans are pressurised; do not open by force. Protect them
against direct sunlight and temperatures above 50°C. The aerosol cans can
burst, risk of injury.

Avoid intensive skin contact with the coolant-lubricants. These have a
degreasing effect. A skin protector with a greasing effect must be applied.
Only allow trained persons to use the machine. Apprentices may only use
the machine when they are over 16, when this is necessary for their training and
when they are supervised by a trained operative.

o Children and persons who, due to their physical, sensory or mental abilities
or lack of experience and knowledge are unable to operate the machine
safely may not use this machine without supervision or instruction by a
responsible person. Otherwise there is a risk of operating errors and injuries.

e Check the power cable of the electric al device and extension leads regularly
for damage. Have these renewed by qualified experts or an authorised REMS
customer service workshop in case of damage.

e Only use approved and appropriately marked extension leads with a suffi-
cient cable cross-section. Use extension leads with a cable cross-section of
at least 2.5 mm2

Do not dispose of thread-cutting material undiluted in the drain system,
ground water or ground. Unused thread-cutting material should be handed in
to responsible disposal companies. Waste code for thread-cutting materials
containing mineral oil (REMS Spezial) 54401, for synthetic materials (REMS
Sanitol) 54109. Observe the national regulations.

Explanation of symbols
Danger with a medium degree of risk which could result in
death or severe injury (irreversible) if not heeded.

Danger with a low degree of risk which could result in minor
injury (reversible) if not heeded.

Material damage, no safety note! No danger of injury.

A\ CAUTION

Read the operating manual before starting
® Use eye protection
Use ear protection

Power tool complies with protection class |
Power tool complies with protection class Il
Environmentally friendly disposal

CE conformity mark

1.

Technical Data

Use for the intended purpose

Use REMS Tornado and Magnum (type 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) thread cutting machines for the intended purpose
of thread cutting, cutting off, removing burr, cutting nipples and roller grooves. All other uses are not for the intended purpose and are therefore prohibited.

11

. Scope of Supply
REMS Tornado:

Thread cutting machine, tool set ('/1s) %6—2", REMS dies R ¥2—-%" and R 1-2", height-adjustable

material rest, oil tray, chip tray, operating instructions.

REMS Magnum up to 2"

operating instructions.
REMS Magnum up to 3" (R 2%2-3"):
REMS Magnum up to 4" (R 2%2-4"):

Thread cutting machine, tool set (/1) %6—2", REMS dies R %2-%" and R 1-2", qil tray, chip tray,

Thread cutting machine, tool set 2%2—-3", REMS dies R 2%,-3", oil tray, chip tray, operating instructions.
Thread cutting machine, tool set 2/2—4", REMS dies R 2%:—4", oil tray, chip tray, operating instructions.

Equipped if necessary with additional tool set (*/1s) 6—2" with REMS dies R 2—%"and R 1-2".

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
1.2. Article Numbers
Subframe 344105 344105 344105 344105
Wheel set with material rest 344120 344120 344120 344120
Subframe, mobile and folding 344150 344150
Subframe, mobile, with material rest 344100 344100 344100 344100
Dies see REMS catalogue see REMS catalogue see REMS catalogue see REMS catalogue
Universal automatic
die head "1s—2" 341000 341000 341000 341000
Universal automatic
die head 2/%-3" 381050
Universal automatic
die head 2/2-4" 381000 381000
Tool set "/1s—2" 341000 340100 340100 341000
REMS 4" automatic die head 370010 (R 27%-4") 370010 (R 2'2-4")
370011 (NPT 2%2-4") 370011 (NPT 2%%-4")
REMS cutting wheel St %5—4", S8 341614 341614 341614 341614
REMS cutting wheel St 1-4", S12 381622 381622

Thread-cutting materials
Nippelhalter

REMS Herkules 3B

REMS Herkules Y

REMS roller groove device

see REMS catalogue
see REMS catalogue
120120
120130
347000

see REMS catalogue
see REMS catalogue

see REMS catalogue
see REMS catalogue

see REMS catalogue
see REMS catalogue

120120 120120 120120
120130 120130 120130
347000 347000 347000
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1.3.
131

Clamping sleeve
Changeover valve
REMS CleanM

Applications

. Thread diameter
Pipe (also plastic-coated)
Bolt

1.3.2. Thread types

Pipe thread, tapered right-handed
Pipe thread, cylindrical right-handed
Steel armoured thread

Bolt thread

1.3.3. Thread length

Pipe thread, tapered

Pipe thread, cylindrical
Bolt thread

1.3.4. Cut off pipe

1.3.5. Deburr inside of pipe

1.3.6. Nipple and double nipple with

1.3.7.

1.4.

1.5.

1.6.

REMS Nippelspanner (inside clamping)

with REMS Nippelfix
(automatic inside clamping)

and Magnum 2000/2010/2020 types

Speeds of the Work Spindles
Tornado 2000
Magnum 2000
Magnum 3000
Magnum 4000

automatic, continuous speed regulation

Tornado 2010 / 2020
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3010 / 3020
Magnum 4010 / 4020

REMS 4" automatic die head for all Tornado

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

343001

140119

(he) Yo—2", 1663 mm
(6) 10-60 mm, %4—2"

standard length

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

343001
342080
140119

(the) %—2", 16-63 mm
(6) 8-60 mm, %—2"

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

343001
342080
140119

(the) %5—3", 16-63 mm
(6) 20-60 mm, %5—2"

R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
G (EN ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), [EC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

standard length

standard length

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

343001
342080
140119

(he) Yo—4", 1663 mm
(6) 20-60 mm, 15—2"

standard length

165 mm, with 150 mm, with
re-tighten re-tighten
unlimited unlimited
1o 1Yo
Ya=2" Ya=2"
Yo" 0"
Yo—4" Yo—4"
2Y%-4" 24"
53 rpm

53 rpm

23 rpm

23 rpm

52-26 rpm

52-26 rpm

20-10 rpm

20-10 rpm

150 mm, with 150 mm, with
re-tighten re-tighten
unlimited unlimited
Yo g Yo g

Yo g Yo s

Y%—2" Y%—2"

Yo—4" Yo—4"

also under full load For high stress and poor electricity conditions for larger threads Tornado 26 rpm or Magnum 10 rpm

Electrical Data

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

Dimensions (L x W x H)
Tornado 2000

Tornado 2010 / 2020
Magnum 2000

Magnum 2010 / 2020
Magnum 3000

Magnum 3010 / 3020
Magnum 4000

Magnum 4010 / 4020

1.7. Weight in kg

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

230V ~; 50-60 Hz; 1,700 W consumption, 1,200 W output; 8.3 A;

Fuse (mains) 16 A (B). Periodic duty S3 25% AB 2,5/7,5 min. protection class II.

110 V ~; 50—60 Hz; 1,700 W consumption, 1,200 W output; 16.5 A;

Fuse (mains) 30 A (B). Periodic duty S3 25% AB 2,5/7,5 min. protection class II.
230 V ~; 50 Hz; 2,100 W consumption, 1,400 W output; 10 A;
Fuse (mains) 10 A (B). Periodic duty S3 70% AB 7/3 min. protection class I.
400 V; 3~; 50 Hz; 2,000 W coOnsumption, 1,500 W output; 5 A;
Fuse (mains) 10 A (B). Periodic duty S3 70% AB 7/3 min. protection class I.

730 x 435 x 280 mm

730 x 435 x 280 mm

870 x 580 x 495 mm

825 x 580 x 495 mm

915 x 580 x 495 mm

870 x 580 x 495 mm

915 x 580 x 495 mm

870 x 580 x 495 mm

Machine Tool set

31 12

43 12

43 12

Machine Tool set

75 12

87 12

87 12

Machine Tool set

Yo-2"

79 12

108 12

108 12

Machine Tool set

Yo-2"

81 12

108 12

108 12

Standard accessories
7
7
7

Subframe,
mobile

Subframe,

mobile and folding
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1.8.

1.9.

Noise information
Workplace-related emissions value

Tornado 2000, Magnum 2000/ 3000 /4000  Lea+ Lwa 83 dB (A) K=3dB
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/4010  Lea+ Lwa75dB (A) K=3dB
Tornado 2020 Lea+ Lwa72dB (A) K=3dB
Magnum 2020 / 3020 / 4020 Lea+ Lwa74 dB (A) K=3dB
Vibrations (all types)

Weighted rms value of acceleration <2.5m/s?

K=1.5m/s?

The indicated weighted effective value of acceleration has been measured against standard test procedures and can be used by way of comparison with another
device. The indicated weighted effective value of acceleration can also be used as a preliminary evaluation of the exposure.

A\ CAUTION

The indicated weighted effective value of acceleration can differ during operation from the indicated value, dependent on the manner in which the device is used.
Dependent upon the actual conditions of use (periodic duty) it may be necessary to establish safety precautions for the protection of the operator.

21.

2.2,

Start-up

A\ CAUTION

Transport weights above 35 kg must be carried by at least 2 persons, carry the
tool set separately. When transporting and installing the machine, please note
that the machine has a high centre of gravity with and without the base frame,
i.e. itis top heavy.

Installing Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1- 3)

Undo the wing nut (1). Remove the tool carrier (2). Place the machine vertically
on both guide arms (3 + 4) and hold tight, insert the 3 tubular legs into the gear
housing until they snap in (Fig. 1). Hold the machine by the guide arms (not by
the tubular legs) and place on the tubular legs (Fig. 2). Fix the included height-
adjustable material rest to the gear housing from below on the motor side.The
machine can also be placed on and screwed to a workbench. There are 3
threaded holes on the bottom of the machine for this. Drill 3 holes (drill @ 12
mm) in the workbench using the template included in the operating instructions.
The machine is then bolted with 2 M 10 bolts from underneath. The enclosed
height-adjustable material rest cannot be used. Use the REMS Herkules 3B or
REMS Herkules WB material rest (accessory). Push the tool carrier into the
guide arms. Push the pressing lever (5) from the rear through the loop on the
tool carrier and the clamping ring (6) onto the rear guide arm so that the wing
nut is facing the rear and the ring groove stays free. Push the handle (7) onto
the pressing lever. Hang the oil tray in the two screws on the bottom of the gear
housing and push to the right into the slits. Hang the oil tray in the ring groove
on the rear guide arm (4). Push on the clamping ring (6) until it is touching the
suspension of the oil tray and clamp it tight. Hang the hose with suction filter
into the oil tray and push the other end of the hose onto the nipple on the back
of the tool carrier.

Fillin 2 litres of thread cutting material. Insert the chip tray from the rear.

Never operate the machine without thread cutting material.

Insert the guide bolt of the die head (8) into the hole of the tool carrier and push
on the die head with axial pressure on the guide pin and swivelling movements
as far as it will go.

Hang the foot switch on the screw on the back of the gear housing for better
transport (Fig. 3).

Installing Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (Fig. 8)

Remove both U-rails from the machine. Fix the machine to the oil tray. Push
the tool carrier into the guide arms. Push the pressing lever (8) from the rear
through the loop on the tool carrier and the clamping ring (10) onto the rear
guide arm so that the wing nut is facing the rear and the ring groove stays free.
Feed the hose with suction filter through the hole in the oil tray from the inside
and connect it to the coolant-lubricant pump. Push the other end of the hose
onto the nipple on the back of the tool carrier. Push the handle (9) onto the
pressing lever. Fix the machine to a workbench or subframe (accessory) with
the 3 screws provided. The machine can be lifted respectively at the front by
the guide arms and at the rear by a pipe clamped into a clamping and guide
chuck for transport. For transporting on the subframe, pipe sections @ %" with
a length of approx. 60 cm are pushed into the eyes on the subframe and fixed
with the wing nuts. If the machine is not to be transported, the two wheels can
be removed from the subframe.

Fill in 5 litres of thread cutting material. Insert chip tray.

Never operate the machine without thread cutting material.

Insert the guide bolt of the die head (12) into the hole of the tool carrier and
push on the die head with axial pressure on the guide pin and swivelling move-
ments as far as it will go.

Installing Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Fix the console to the oil tray. Fix the machine and holder of the height-
adjustable material rest to the console. Push the tool carrier into the guide arms.
Push the pressing lever (5) from the rear through the loop on the tool carrier
and the clamping ring (6) onto the rear guide arm so that the wing nut is facing
the rear and the ring groove stays free. Feed the hose with suction filter through

2.3.

24,

the hole in the oil tray from the inside and connect it to the coolant-lubricant
pump. Push the other end of the hose onto the nipple on the back of the tool
carrier. Push the handle (7) onto the pressing lever. Fix the machine to a
workbench or subframe (accessory) with the 3 screws provided. The machine
can be lifted respectively at the front by the guide arms and at the rear by the
motor or by the holder of the material rest. For transporting on the subframe,
pipe sections @ %" with a length of approx. 60 cm are pushed into the eyes on
the subframe and fixed with the wing nuts. If the machine is not to be transported,
the two wheels can be removed from the subframe.

Fill in 5 litres of thread cutting material. Insert chip tray.

Never operate the machine without thread cutting material.

Insert the guide bolt of the die head (8) into the hole of the tool carrier and push
on the die head with axial pressure on the guide pin and swivelling movements
as far as it will go.

Installing Magnum 2000 L-T, 2010 L-T, 2020 L-T, 3000 L-T, 3010 L-T,

3020 L-T, 4000 L-T, 4010 L-T, 4020 L-T (Fig. 8)

Fix the machine to a workbench or subframe (accessory) with the 4 screws
provided. The machine can be lifted respectively at the front by the guide arms
and at the rear by a pipe clamped into a clamping and guide chuck for transport.
Push the tool carrier into the guide arms. Push the pressing lever (8) from the
rear through the loop on the tool carrier and the clamping ring (10) onto the
rear guide arm so that the wing nut is facing the rear and the ring groove stays
free. Push the handle (9) onto the pressing lever. Hang the oil tray in the two
screws on the gear housing and push to the right into the slits. Hang the oil
tray in the ring groove on the rear guide arm. Push on the clamping ring (10)
until it is touching the suspension of the oil tray and clamp it tight. Hang the
hose with suction filter into the oil tray and push the other end of the hose onto
the nipple on the back of the tool carrier.

Fill in 2 litres of thread cutting material. Insert the chip tray from the rear.

Never operate the machine without thread cutting material.

Insert the guide bolt of the die head (12) into the hole of the tool carrier and
push on the die head with axial pressure on the guide pin and swivelling move-
ments as far as it will go.

Electrical connection

Caution: Mains voltage present! Before connecting the thread cutting machine,
check whether the voltage given on the rating plate corresponds to the mains
voltage. Only connect the thread cutting machine of protection class | to
a socket/extension lead with a functioning protective contact. There is a
danger of electric shock. On building sites, in a wet environment, indoors and
outdoors or under similar installation conditions, only operate the thread cutting
machine on the mains with a fault current protection switch (FI switch) which
interrupts the power supply as soon as the leakage current to earth exceeds
30 mA for 200 ms.

The thread cutting machine is switched on and off with the foot switch (21,
Tornado / 4, Magnum). The switch (18, Tornado / 3, Magnum) serves to pre-
select the direction of rotation or speed. The machine can only be switched on
when the emergency off button (22, Tornado / 5, Magnum) is unlocked and the
protection switch (23, Tornado / 6, Magnum) on the foot switch is pressed. If
the machine is connected directly to mains (without a plug device), a 16 A circuit
breaker must be installed.

Thread-cutting Materials
Only use REMS thread cutting materials. They ensure perfect cutting results,
long life of the dies and considerably relieve stress on the machine.

REMS Spezial thread cutting material is high alloyed and can be used for all
types of pipe and bolt threads. It can be washed out with water (tested and
certified by an expert). Mineral oil-based thread cutting materials are not
approved for drinking water pipes in different countries, e.g. Germany, Austria
and Switzerland. Mineral oil-free REMS Sanitol must be used in this case.
Observe the national regulations.
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2.5,

2.6.

27.

3.1.

3.2,

REMS Sanitol thread-cutting material is mineral oil-free, synthetic, completely
water-soluble and has the lubricating property of mineral oil. It can be used for
all pipe and bolt threads. It must be used for drinking water pipes in Germany,
Austria and Switzerland and complies with regulations (DVGW Test No.
DW-0201AS2032; OVGW Test No. W 1.303; SVGW Test No. 7808-649).
Observe the national regulations.

All thread cutting materials may only be used in undiluted form!

Material Support

A\ CAUTION

Pipes and bars longer than 2 m must be supported additionally by at least one
height-adjustable REMS Herkules 3B material rest. This has steel balls for easy
movement of the pipes and bars in all directions without the material support
tipping over.

REMS 4" Automatic Die Head
When using the REMS 4" automatic die head, the operating instructions included
with the REMS 4" automatic die head must be observed.

Subframe, mobile and folding (accessory)

A\ CAUTION

The folded subframe, mobile and folding, quickly moves up automatically without
mounted thread cutting machine after releasing. Therefore hold down the
subframe by the handle when releasing and hold with both handles when
moving up.

The mobile, folding subframe is only approved for REMS Tornado and for REMS
Magnum up to 2". To move up with the thread cutting machine mounted, hold
the subframe with one hand on the handle, put one foot on the cross member
and release both locking pins by turning the lever. Then hold the subframe with
both hands and move to working height until the two locking pins snap in.
Proceed in the reverse order to fold up. Drain the thread-cutting material from
the oil tray or remove the oil tray before unfolding or folding up.

Operation

Use eye protection @ Use ear protection

Tools

The die head (8, Tornado / 12, Magnum) is respectively a universal die head,
i.e. for the above mentioned ranges, divided into 2 tool sets, only one die head
is required. To cut tapered pipe threads, the length stop (9, Tornado / 13,
Magnum) with the closing and opening lever (10, Tornado / 14, Magnum) must
be in the same direction. The die head then opens automatically on reaching
the respective standard thread length. The length stop (9, Tornado / 13, Magnum)
is folded away to be able to cut cylindrical long threads and bolt threads.

Changing the dies

The dies can be inserted or changed both with mounted and removed die head
(e.g. on the workbench). Release the clamping lever (11, Tornado / 15, Magnum)
to do this, do not unscrew. Push the adjusting disc (12, Tornado / 16, Magnum)
on the handle away from the clamping lever into the end position. The dies are
removed and inserted in this position. Make sure that the thread size specified
on the rear of the dies corresponds to the thread size to be cut. Also make sure
that the numbers also specified on the back of the dies match those on the die
holder (14, Tornado / 17, Magnum).

Push the dies into the die head until the ball in the slit of the die holder snaps
in. When all dies are inserted, the desired thread size is set by moving the
adjusting disc. Always set bolt threads to "Bolt". Clamp the adjusting disc with
the clamping lever. Close the cutting head. Press the closing and opening lever
(10, Tornado / 14, Magnum) firmly down to the right to do this. The die head
opens either automatically (for tapered pipe threads) or at any time manually
by exerting slight pressure on the left of the closing and opening lever.

If the holding force of the clamping lever (11, Tornado / 15, Magnum) is not
sufficient for the die head 2'% — 3" and 2'% — 4" due to increased cutting force
(e.g. blunt dies), i.e. the die head opens under cutting pressure, the cylinder
head screw on the side opposite the clamping lever (11, Tornado / 15, Magnum)
must be tightened additionally.

The pipe cutter (15, Tornado / 18, Magnum) is for cutting % —2" or 22 —4"
pipes.

The pipe inside deburrer (16, Tornado / 19, Magnum) is used for %4 —2" or
2% — 4" pipes. Secure the quill by snapping into the deburring arm; front or
rear, depending on the length of the pipe.

Chuck

A clamping sleeve (Art. No. 343001) adapted to the diameter is required for
Magnum up to 2" and Tornado for clamping diameters < 8 mm, for Magnum up
to 4" for clamping diameters < 20 mm. The desired clamping diameter must be
specified when ordering the clamping sleeve.

3.2.1. Chuck Tornado (19)

The self-centring dies open and close automatically by turning the switch to
the left or right (18) and actuating the foot switch (21). When changing the front
and rear dies, please make sure that the individual dies are inserted as shown
in Fig. 4 and 5 because otherwise damage will be caused. The machine may
never be switched on before all dies and both chuck covers are fitted.

3.2.2. Quick Action Hammer Chuck (1), Guide Chuck (2) Magnum

3.3.

The quick action hammer chuck (1) with large clamping ring and moving dies
inserted into the die carriers ensures centred and safe clamping with the least
force. As soon as the material protrudes from the guide chuck, this must be
closed.

To change the dies (24), close the clamping ring (22) up to approx. 30 mm
clamping diameter. Remove screws of the dies (24). Push out the dies to the
back with a suitable tool (screwdriver). Push the new dies with inserted screw
into the die carriers from the front.

Work Procedure
Remove blockages of chips and fragments of the workpiece before starting
work.

Switch off the thread cutting machine when the tool set approaches the machine
housing.

3.3.1. Tornado

Swing out tools and move the tool carrier to the right end position with the
pressing lever (5). Insert the material so that it protrudes approx. 10 cm from
the chuck (19). Swing down and close the dies head (8). Switch the switch (18)
to position 1, actuate the foot switch (21). Now the material is clamped auto-
matically.

A\ CAUTION

Never reach into the revolving clamping or guide chuck. There is a risk of
injury.

With types 2010 and 2020 the 2nd speed can be selected for cutting off and
deburring and for cutting smaller threads. Switch the switch (18) rapidly from
position 1 to position 2 with the machine running to do this. Press the die head
against the rotating material with the pressing lever (5). After one or two thread
turns the die head continues to cut automatically. The die head opens auto-
matically on reaching the standard thread length for tapered pipe threads. For
long threads and bolt threads, open the die head manually with the machine
running by pressing the closing and opening lever (10) on the left. Release the
foot switch (21). Set switch (18) to R. Press the foot switch (21) briefly, the
material is released.

Unlimitedly long threads can be cut by re-tightening the material. To do this,
release the foot switch (21) when the tool carrier (2) approaches the machine
housing during thread cutting. Do not open the die head. Set switch (18) to R.
Release the material, move the tool carrier and material to the right end position
with the pressing lever. Switch the machine back on in switch position 1.

To cut pipes, the pipe cutter (15) is swung in and pushed to the desired cutting
position using the pressing lever (5). The rotating pipe is cut by turning the
spindle to the right. The inside burr created by cutting is removed with the pipe
inside deburrer (16).

Draining thread-cutting material in REMS Tornado 2000, 2010, 2020: Pull off
the hose from the tool carrier (2) and hold into the container. Let the machine
run until the oil tray is empty. or: Remove the oil tray and empty via the spout (17).
Draining thread-cutting material in REMS Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T: Pull

off the hose from the tool carrier (2) and hold into the container. Let the machine
run until the oil tray is empty. or: Remove the stopper (25) and drain the oil tray.

3.3.2. Magnum

Swing out tools and move the tool carrier to the right end position with the
pressing lever (8). Insert the material through the opened guide chuck (2) and
the opened quick action hammer chuck (1) so that it protrudes about 10 cm
from the quick action hammer chuck (1). Close the quick action hammer chuck
until the dies are touching the material. With the clamping ring tighten the
material once or twice after a brief opening movement. The material protruding
to the rear is centred by closing the guide chuck (2). Swing down and close the
die head. Switch the switch (3) to 1, actuate the foot switch (4). Magnum 2000 /
3000 / 4000 is only switched on and off with the foot switch (4), switch (3) is
not provided.

In Magnum 2010 /3010 / 4010 and 2020 / 3020 / 4020 the second speed can
be selected for cutting off and deburring and for cutting smaller threads. Switch
the switch (3) rapidly from position 1 to position 2 with the machine running to
do this. Press the die head against the rotating material with the pressing lever
(8). After one or two thread turns the die head continues to cut automatically.
The die head opens automatically on reaching the standard thread length for
tapered pipe threads. For long threads and bolt threads, open the die head
manually with the machine running by pressing the closing and opening lever
(14) on the left. Release the foot switch (4). Open the quick action hammer
chuck, remove material.

Unlimitedly long threads can be cut by re-tightening the material. To do this,
release the foot switch (4) when the tool carrier approaches the machine housing
during thread cutting. Do not open the die head. Release the material, move
the tool carrier and material to the right end position with the pressing lever.
Clamp the material again, switch the machine back on. To cut pipes, the pipe
cutter (18) is swung in and pushed to the desired cutting position using the
pressing lever. The rotating pipe is cut by turning the spindle to the right. The
inside burr created by cutting is removed with the pipe inside deburrer (19).

Drain thread-cutting material. Pull off the hose from the tool carrier (7) and hold
into the container. Let the machine run until the oil tray is empty. or: Remove
the stopper (25) and drain the oil tray.



18

eng

eng

3.4

3.5.

Cutting Nipples and Double Nipples

REMS Nippelfix (automatic inside clamping) or REMS Nippelspanner (inside
clamping) are used for cutting nipples. Make sure that the pipe ends are deburred
on the inside. Always push on the pipe sections as far as they will go.

To clamp the pipe section (with or without thread) with the REMS Nippelspanner,
the head of the nipple tightener is splayed by turning the spindle with a tool.
This may only be done with the pipe section fitted.

Makes sure that no shorter nipples than the standard allows are cut with the
REMS Nippelfix and the REMS Nippelspanner.

Cutting Left-handed Threads

Only REMS Magnum 2010, 2020, 4010 and 4020 are suitable for left-handed
threads. The die head in the tool carrier must be pinned with an M 10 x40 screw
for cutting left-handed threads, otherwise this can lift and damage the start of
the thread. Set switch to position "R". Switch over the hose connections on the
coolant-lubricant pump or short circuit the coolant-lubricant pump. Alternatively,
use the changeover valve (Art. No. 342080) (accessory) which is fixed to the
machine. The flow direction of the coolant-lubricant pump is reversed with the
lever on the changeover valve (Fig. 9).

Maintenance

. Maintenance

Pull out the mains plug before carrying out maintenance or repair work!

4.2,

The gear of the REMS thread cutting machine is maintenance-free. The gear
runs in a closed oil bath and therefore needs no lubrication. Keep the clamping
and guide chucks, guide arms, tool carrier, die head, dies, pipe cutter and pipe
inside deburrer clean. Replace blunt REMS dies, cutting wheel, deburrer blade.
Empty and clean the oil tray from time to time (at least once a year).

Clean plastic parts (e.g. housing) only with the REMS CleanM machine cleaner
(Art. No. 140119) or a mild soap and a damp cloth. Do not use household
cleaners. These often contain chemicals which can damage the plastic parts.
Never use petrol, turpentine, thinner or similar products for cleaning.

Make sure that liquids never get inside the REMS thread cutting machine.

Inspection/Repair

Pull out the mains plug before carrying out maintenance or repair work!
This work may only be performed by qualified personnel.

The motor of REMS Tornado 2000 / REMS Magnum 2000 / 3000 / 4000 has
carbon brushes. These are subject to wear and must therefore by checked and
changed by qualified specialists or an authorised REMS customer service
workshop from time to time.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

Behaviour in the event of faults

Fault: Machine does not start.
Cause:
e Emergency stop button not released.

e Circuit breaker has tripped.
e Worn carbon brushes (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

e Connecting lead and/or foot switch defective.

e Machine defective.

Fault: Machine does not pull through
Cause:

REMS dies are blunt.

Unsuitable thread-cutting material.

Overloading of the electricity mains.

Too small a cross-section of the extension lead.

Poor contact at the connectors.

Worn carbon brushes (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

e Machine defective.

Fault: No or poor feeding of thread-cutting material at the die head.
Cause:

e Coolant-lubricant pump defective.

Too little thread-cutting material in the oil tray.
Screen in the suction nozzle soiled.

Hoses on the coolant-lubricant pump switched.
Hose end not pushed onto nipple.

Fault: The dies are open too wide despite the right scale setting.
Cause:
e The die head is not closed.

Fault: Die head does not open.
Cause:

e Thread was cut to the next biggest pipe diameter with the die head open.
e Length stop folded away.

Fault: No useful thread.
Cause:

Dies are blunt.

Dies are inserted incorrectly.

No or poor feeding of thread-cutting material.
Poor thread-cutting material.

Feed movement of the tool carrier obstructed.
Pipe material is unsuitable for thread cutting.

Fault: Pipe slips in chuck.
Cause:

o Dies heavily soiled.
e Pipes have thick plastic coating.
e Dies worn.

Remedy:

e Release emergency stop button on foot switch.

e Press circuit breaker on foot switch.

e Have the carbon brushes changed by qualified personnel or an authorised
REMS customer service workshop.

e Have the connecting lead and/or foot switch inspected/repaired by an
authorised REMS customer service workshop.

o Have the machine checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.

Remedy:

Change dies.

Use REMS thread-cutting materials REMS Spezial or REMS Sanitol.

Use a suitable power source.

Use cable cross-section of at least 2.5 mm?.

Check connectors, use another outlet if necessary.

Have the carbon brushes changed by qualified personnel or an authorised

REMS customer service workshop.
o Have the machine checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.

Remedy:

Change coolant-lubricant pump.
Refill thread-cutting material.
Clean screen.

Switch over hoses.

Push hose end onto nipple.

Remedy:
o Close die head, see 3.1. Tools, changing the dies

Remedy:

o Close die head, see 3.1. Tools, changing the dies
e Set the length stop for closing and opening lever in the same direction.

Remedy:

Change dies.

Check numbering of dies to die holders, change dies if necessary.
See 5.3.

Use REMS thread-cutting materials.

Loosen wing nut of tool carrier. Empty chip tray.

Only use approved pipes.

Remedy:

e Clean dies.

e Use special dies.
e Change dies.
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6. Disposal

The thread cutting machines may not be thrown into the domestic waste at the
end of use. They must be disposed of properly by law.

7. Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user. The date of delivery shall be documented by the submission of the
original purchase documents, which must include the date of purchase and the
designation of the product. All functional defects occurring within the warranty
period, which are clearly the consequence of defects in production or materials,
will be remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or
renew the warranty period for the product. Damage attributable to natural wear
and tear, incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational
instructions, unsuitable operating materials, excessive demand, use for unau-
thorized purposes, interventions by the customer or a third party or other
reasons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference in an unassembled condition. Replaced products and parts
shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.

The legal rights of the user, in particular the right to make claims against the
seller under the warranty terms, shall not be affected. This manufacturer’s
warranty only applies for new products which are purchased in the European
Union, in Norway or in Switzerland.

This warranty is subject to German law with the exclusion of the United Nations
Convention on Contracts for the International Sales of Goods (CISG).

8. Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Traduction de la notice d’utilisation originale
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vis aoreilles 13 Bouton sphérique/empreinte
2 Porte-outils 14 Porte-peignes

3 Bras de guidage avant 15 Coupe-tubes

4 Bras de guidage arriere 16  Ebavureur intérieur

5 Levier d’appui 17 Bac d’écoulement

6 Anneau de serrage 18 Commutateur gauche/droite
7 Poignée 19 Mandrin

8 Téte de filetage 21 Interrupteur a pedale

9 Butée longitudinale 22 Interrupteur d’arrét d’'urgence

10 Levier de fermeture et d’'ouverture 23
11 Levier de serrage
12 Rondelle de réglage 24

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

Interrupter — disjoncteur de
protection
Boulon de guidage

1 Mandrin a chocs a serrage rapide 13 Butée longitudinale
2 Mandrin arriére de centrage 14 Levier de fermeture et d’'ouverture
3 Interrupteur droite-gauche 15  Levier de serrage
4 Interrupteur a pédale 16 Rondelle de réglage
5 Interrupteur d’arrét d’'urgence 17 Porte-peignes
6 Interrupteur-disjoncteur de 18 Coupe-tubes
protection 19 Ebavureur intérieur
7 Porte-outils 20 Baca huile
8 Levier d'appui 21 Bac a copeaux
9 Poignée 22 Anneau de serrage
10 Anneau de serrage avec vis a 23 Porte-mors de serrage
oreilles 24 Mors de serrage
11 Vis a oreilles 25 Bouchon obturateur

12 Téte de filetage

Consignes générales de sécurité pour les outils électriques

Lire attentivement toutes les consignes de sécurité, instructions, textes des
figures et caractéristiques techniques de cet outil électrique. Le non-respect
des instructions suivantes peut entrainer un risque de décharge électrique, de
brilures et d’autres blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour usage ultérieur.

Le terme « outil électrique » utilisé dans les consignes de sécurité se référe aux
outils électriques sur secteur (avec cable secteur).

1) Sécurité du poste de travail

a) Maintenir le poste de travail dans un état propre et bien éclairé. Le désordre
et un poste de travail non éclairé peuvent étre source d’accident.

b) Ne pas travailler avec I'outil électrique dans un milieu ou il existe un risque
d’explosion, notamment en présence de liquides, de gaz ou de poussiéres
inflammables. Les outils électriques produisent des étincelles qui peuvent mettre
le feu a la poussiére ou aux vapeurs.

c) Tenir les enfants et les tierces personnes a I’écart pendant I'utilisation de
Poutil électrique. Un utilisateur distrait risque de perdre le contréle de I'appareil.

2) Sécurité électrique

a) Lafiche male de I'outil électrique doit étre appropriée a la prise de courant.
La fiche male ne doit en aucun cas étre modifiée. Ne pas utiliser d’adaptateur
de fiche avec un outil électrique équipé d’une mise a la terre. Des fiches méles
non modifiées et des prises de courant appropriées réduisent le risque d’'une
décharge électrique.

b) Eviter le contact avec des surfaces mises a la terre, telles que les tubes,
radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. I/ y a un risque élevé de décharge
électrique lorsque le corps est en contact avec la terre.

c) Tenir I'outil électrique a I'abri de la pluie et de ’humidité. La pénétration
d’eau dans un outil électrique augmente le risque de décharge électrique.

d) Ne pas utiliser le cable de raccordement pour des fins auxquelles il n’a pas
été prévu, notamment pour porter I'outil électrique, I’accrocher ou le
débrancher en tirant sur la fiche male. Tenir le cable de raccordement a
I’abri de la chaleur, de I'huile, des arétes vives et des piéces en mouvement
de I’appareil. Les cables endommagés ou emmélés augmentent le risque de
décharge électrique.

e) Pour travailler avec I'outil électrique a I'extérieur, n’utiliser que des rallonges
dont I'usage est autorisé a I'extérieur. L'utilisation d’une rallonge appropriée
pour 'extérieur réduit le risque de décharge électrique.

f) Sil'utilisation de I'outil électrique en milieu humide est inévitable, utiliser
un déclencheur par courant de défaut. L utilisation d’un déclencheur par courant
de défaut réduit le risque de décharge électrique.

3) Sécurité des personnes

a) Etre attentif, veiller a ce que I’on fait et se mettre au travail avec bon sens
si I'on utilise un outil électrique. Ne pas utiliser I'outil électrique en étant
fatigué ou en étant sous I'influence de drogues, d’alcools ou de médica-
ments. Lors de ['utilisation de I'outil électrique, un moment d’inattention peut
entrainer des blessures graves.

b) Porter des équipements de protection individuelle et toujours des lunettes
de protection. Le port d’équipements de protection individuelle, comme un
masque antipoussiére, des chaussures de sécurité anti-dérapantes, un casque
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de protection ou une protection de I'ouie selon le type de ['utilisation de I'outil
électrique, réduit le risque de blessures.

c) Eviter toute mise en marche involontaire ou incontrélée. Vérifier que I'outil
électrique est arrété avant de le saisir, de le porter ou de le raccorder au
secteur. Ne jamais transporter un appareil électrique avec le doigt sur l'interrupteur
ou brancher un appareil en marche au secteur (risque d'accidents).

d) Eloigner les outils de réglage et tournevis avant la mise en service de I'outil
électrique. Un outil ou une clé se trouvant dans une piece en mouvement de
I'appareil peut entrainer des blessures.

e) Eviter toute position anormale du corps. Veiller a adopter une position siire
et a garder I’équilibre a tout moment. L'outil électrique peut alors étre mieux
contrblé dans des situations inattendues.

f) Porter des vétements appropriés. Ne pas porter de vétements amples ni
de bijoux. Ecarter les cheveux, les vétements et les gants des piéces en
mouvement. Les vétements amples, les bijoux et les cheveux longs risquent
d’étre happés par des pieces en mouvement.

g) Si des dispositifs d’aspiration et de réception de poussiére peuvent étre
montés, veiller a ce qu’ils soient branchés et utilisés correctement. L utili-
sation de ces dispositions réduit les dangers liés a la poussiére.

h) Ne pas se croire en sécurité et ignorer les consignes de sécurité valables
pour les outils électriques, méme apreés plusieurs utilisations de I'outil
électrique. Toute négligence peut conduire a des blessures graves en quelques
fractions de seconde.

4) Utilisation et traitement de I’outil électrique

a) Ne pas surcharger I'appareil. Utiliser I'outil électrique approprié au travail
effectué. Avec des outils électriques adéquats, le travail est meilleur et plus sir
dans la plage d'utilisation indiquée.

b) Ne pas utiliser d’outil électrique dont I'interrupteur est défectueux. Un outil
électrique ne pouvant plus étre mis en marche ni arrété est dangereux et doit
impérativement étre réparé.

c) Retirer la fiche de la prise de courant avant d’effectuer des réglages sur
I’appareil, de changer des piéces ou de ranger I'appareil. Cette mesure de
sécurité empéche une mise en marche involontaire de I'outil électrique.

d) Tenir les outils électriques inutilisés hors de portée des enfants. Ne pas
confier I'appareil a des personnes qui ne sont pas familiarisées avec son
utilisation ou qui n’ont pas lu ces instructions. Les outils électriques sont
dangereux s'ils sont utilisés par des personnes sans expérience.

e) Prendre scrupuleusement soin des outils électriques et des accessoires.
Contréler si les piéces en mouvement de Iappareil fonctionnent impecca-
blement et ne coincent pas et si aucune piéce n’est cassée ou endommagée
de telle maniére a affecter le fonctionnement de I'outil électrique. Avant
I'utilisation de I'appareil, faire réparer les pieces endommagées. De nombreux
accidents sont dus & un défaut d’entretien des outils électriques.

f) Tenir les outils de coupe aiguisés et propres. Des outils de coupe avec des
arétes bien aiguisées et bien entretenus coincent moins et sont plus faciles a
utiliser.

g) Utiliser I'outil électrique, les accessoires, les outils de rechange, etc.
conformément a ces instructions. Tenir compte des conditions de travail et
de la tache a réaliser. Ne pas utiliser les outils électriques pour accomplir des
taches différentes de celles pour lesquelles ils ont été congus. Cela risque de
provoquer des situations dangereuses.

h) Veiller a ce que les poignées et surfaces soient séches, propres et exemptes
d'huile et de graisse. Des poignées et surfaces glissantes empéchent la mani-
pulation sdre et le contréle de l'outil électrique dans les situations inattendues.

5) Service aprés-vente
a) Faire réparer I'outil électrique uniquement par des professionnels qualifiés
avec des piéces d’origines. Ceci permet de garantir la sécurité de I'appareil.

Consignes de sécurité pour les machines a fileter

Lire attentivement toutes les consignes de sécurité, instructions, textes des
figures et caractéristiques techniques de cet outil électrique. Le non-respect
des instructions suivantes peut entrainer un risque de décharge électrique, de
brilures et d’autres blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour usage ultérieur.

Sécurité du poste de travail

o Veiller a ce que le sol soit sec et exempt de substances glissantes (huile,
etc.). Les sols glissants sont sources d’accidents.

o Limiter ou barrer I'accés afin de disposer d’'un espace libre d’'un métre au
moins par rapport a la piéce usinée lorsque celle-ci dépasse de la machine.
La limitation ou le barrage de I'accés de la zone de travail réduit le risque de
S’accrocher.

Sécurité électrique

o Tous les branchements électriques doivent étre secs et étre placés en
hauteur. Ne pas toucher la fiche ou la machine avec des mains humides.
Ces mesures de sécurité réduisent le risque d'une décharge électrique.

Sécurité des personnes

o Ne pas porter de gants ni de vétements amples pour manipuler la machine.
Boutonner les manches et les vestes. Ne pas passer les bras par-dessus
la machine ou le tube. Les vétements risquent d’étre happés par le tube ou la
machine et de s’accrocher.

Sécurité de la machine

o Ne pas utiliser la machine lorsqu'elle est endommagée. Risque d'accident.

e Suivre les consignes relatives a I'utilisation conforme de la machine. Toute
autre utilisation telle que le percement de trous ou la rotation d’un treuil
est interdite. Les utilisations autres et les modifications de I'entrainement a
moteur a d’autres fins augmentent le risque de blessures graves.

e Fixer la machine sur un établi ou un bati. Utiliser des supports pour les
tubes longs et lourds. Ceci évite le basculement de la machine.

e Pendant l'utilisation de la machine, rester du c6té ou se trouve le commu-
tateur MARCHE AVANT/MARCHE ARRIERE. De ce c6ts, il n’est pas nécessaire
de passer les bras par-dessus la machine pour I'actionner.

e Ecarter les mains des tubes et des raccords/appareils de robinetterie en
rotation. Mettre la machine hors tension avant de nettoyer les filetages de
tube ou de visser des raccords/appareils de robinetterie. Attendre jusqu'a
ce que la machine soit entierement immobilisée avant de toucher le tube.
Ceci réduit le risque de s'accrocher aux piéces en rotation.

e Ne pas utiliser la machine pour visser ou dévisser des raccords/appareils
de robinetterie. Elle n'est pas prévue a cet effet. Risque de coincement,
d'accrochage ou de perte de contrble.

o Ne pas démonter les capots. Ne pas utiliser la machine sans capots. La
mise a nu de piéces en mouvement augmente la probabilité d’un accrochage.

Sécurité de I'interrupteur a pédale

o Ne pas utiliser la machine sans interrupteur a pédale ou avec un interrup-
teur a pédale défectueux. Linterrupteur & pédale est un dispositif de sécurité
offrant un meilleur contréle en permettant d’arréter la machine dans différentes
situations d’urgence par retrait du pied de la pédale. Exemple : lorsqu’un vétement
est happé par la machine, le couple élevé tire I'utilisateur dans la machine. Le
vétement peut se serrer autour d’un bras ou de toute autre partie du corps avec
une force suffisant & écraser ou a fracturer les os.

Consignes supplémentaires de sécurité pour
machines a fileter

e Brancher la machine de la classe de protection | uniquement a des prises
de courant/rallonges équipées d'un conducteur de protection qui fonctionne.
Risque de décharge électrique.

o Vérifier régulierement que le cable de raccordement de la machine et les
rallonges ne sont pas endommagés. Faire remplacer les cables endommagés
par des professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

o Lamachine fonctionne avec un interrupteur de sécurité a pédale avec arrét
d'urgence, par commutation pas a pas. Si la zone de danger de la piéce en
rotation n'est pas visible depuis la position de I'utilisateur, prendre les
mesures de sécurité nécessaires (barrages, etc.). Risque de blessure.

o Utiliser la machine uniquement selon I'utilisation conforme décrite au point
1. Caractéristiques techniques. Les travaux tels que I'enroulement de chanvre,
le montage et le démontage, le filetage avec des filieres a main, I'utilisation de
coupe-tubes manuels ainsi que le maintien manuel des pieces (au lieu de I'utili-
sation de servantes) sont interdits pendant que la machine est en marche. Risque
de blessure.

o Sila piéce risque de se plier et de battre (selon la longueur et la section de
la piéce ainsi que la vitesse de rotation), ou si la stabilité de la machine est
insuffisante (en cas d'utilisation de la téte de filetage automatique 4" par
exemple), utiliser des servantes réglables en hauteur REMS Herkules 3B
(accessoire, code 120120) en nombre suffisant. Risque de blessure en cas
de non-respect.

o Ne jamais approcher les mains des mandrins de serrage ou de guidage en
rotation. Risque de blessure.

o Fixer les bouts de tube courts uniquement avec REMS Nippelspanner ou
REMS Nippelfix. La machine et/ou les outils risquent d'étre endommagés.

o Les huiles de coupe en bombes aérosols (REMS Spezial, REMS Sanitol)
sont des produits respectueux de I'environnement, qui contiennent toute-
fois du gaz propulseur inflammable (butane). Les bombes aérosols sont
sous pression. Ne pas les ouvrir violemment. Protéger les bombes aérosols
des rayons du soleil et de la chaleur (plus de 50°C). Elles risquent sinon
d'éclater. Risque de blessure.

o Eviter tout contact intense avec les huiles de coupe. Celles-ci ont un effet
dégraissant. Utiliser des produits de protection appropriés graissant la peau.

o Ne confier la machine qu’a des personnes ayant regu les instructions
nécessaires. L utilisation de la machine est interdite aux jeunes de moins de 16
ans, sauf si elle est nécessaire a leur formation professionnelle et qu'elle a lieu
sous surveillance d’une personne qualifiée.

o Les enfants et les personnes qui, en raison de leurs facultés physiques,
sensorielles ou mentales ou de leur manque d'expérience ou de connais-
sances, sont incapables d'utiliser la machine en toute sécurité ne sont pas
autorisés a utiliser cette machine sans surveillance ou sans instructions
d'une personne responsable de leur sécurité. L 'utilisation présente sinon un
risque d'erreur de manipulation et de blessure.

o Vérifier régulierement que le cable de raccordement de I'outil électrique et
les rallonges ne sont pas endommageés. Faire remplacer les cables endom-
mageés par des professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

o N'utiliser que des rallonges autorisées et portant un marquage correspon-
dant. Les rallonges doivent avoir une section de cable suffisante. Uliliser
des rallonges ayant une section de cable d'au moins 2,5 mm>

o Ne pas déverser les huiles de coupe sous forme concentrée dans les égouts,
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les cours d'eau ou le sol. Les résidus d'huile de coupe sont a remettre a des
entreprises d’élimination spécialisées. Code déchet 54401 pour les huiles de
coupe a base d'huile minérale (REMS Spezial), code déchet 54109 pour les
huiles de coupe synthétiques (REMS Sanitol). Respecter les réglementations

nationales.

Explication des symboles

A\ ATTENTION

Danger de degré moyen pouvant entrainer des blessures
graves (irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect

des consignes.

Danger de degré faible pouvant entrainer de petites blessures

(réversibles) en cas de non-respect des consignes.

Danger pouvant entrainer des dommages matériels sans risque
de blessure (il ne s’agit pas d’une consigne de sécurité).

O
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Protection obligatoire de la vue

rotection obligatoire de I'ouie

Elimination en respect de I'environnement

C € Marquage de conformité CE

Lire la notice d'utilisation avant la mise en service

P
Outil électrique répondant aux exigences de la classe de protection |
0]

util électrique répondant aux exigences de la classe de protection Il

1.

Caractéristiques techniques

Utilisation conforme

Utiliser les machines a fileter REMS Tornado et Magnum (type 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) de maniéere conforme pour
fileter, couper, ébavurer, fileter des mamelons et rainurer. Toute autre utilisation est non conforme et donc interdite.

1.1

1.2,

1.3.
1.3.1

13.2.

1.3.3.

134
135
136

Fourniture
REMS Tornado :

REMS Magnum jusqu'a 2" :

machine a fileter, jeu d'outils (/1) ¥%5—2", peignes REMS R %2—%" et R 1-2", servante réglable en hauteur, bac a huile, bac
a copeaux, notice d'utilisation.
machine a fileter, jeu d'outils (/1) ¥6—2", peignes REMS R %2—%" et R 1-2", bac a huile, bac a copeaux, notice d'utilisation.

REMS Magnum jusqu'a 3" (R 2%2—3") : machine a fileter, jeu d'outils 2/2-3", peignes REMS R 272-3", bac a huile, bac & copeaux, notice d'utilisation.
REMS Magnum jusqu'a 4" (R 2'2-4") : machine a fileter, jeu d'outils 2/2-4", peignes REMS R 2'2—4", bac a huile, bac a copeaux, notice d'utilisation.

Equipement éventuel avec jeu d'outils supplémentaire (/1) ¥s—2" et peignes REMS R 2-%" et R 1-2".

Codes
Support
Roues avec tablette pour matériel

Chariot mobile pliable

Chariot mobile avec tablette pour matériel
Peignes

Téte de filetage universelle automatique
he—2"

Téte de filetage universelle automatique
2Y-3"

Téte de filetage universelle automatique
2Y-4"

Jeu d'outils complet "/16—2"

Téte de filetage automatique 4" REMS

Molette de coupe REMS St %5—4", S8
Molette de coupe REMS St 1-4", S12
Huiles de coupe

Porte-mamelons

REMS Herkules 3B

REMS Herkules Y

Dispositif a rainurer REMS

Douille de serrage

Soupape d'inversion

REMS CleanM

Domaine d'application
. Diametres de filetage

Tubes (également avec revétement plastique) ('/16) %6—2", 16—63 mm

Barres

Types de filetage

Filetages de tubes coniques a droite
Filetages de tubes cylindriques a droite
Filetages de tubes d'acier armé
Filetages de barres

Longueur de filetage
Filetages de tubes coniques

Filetages de tubes cylindriques
Filetages de barres

. Coupe de tubes
. Ebavurage intérieur de tubes

. Mamelons simples et doubles avec
REMS Nippelspanner (serrage intérieur)
avec REMS Nippelfix
(serrage intérieur automatique)

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

344105
344120

344150
344100
voir catalogue REMS

341000

370010 (R 272-4")
370011 (NPT 2%2—4")
341614

voir catalogue REMS
voir catalogue REMS
120120
120130
347000
343001

140119

(6) 10-60 mm, %4—2"

Longueur normalisée

165 mm,
illimitée en cas de
resserrage

Yo
Yem2"
%-2"

%h-a"

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

344105
344120

344150
344100
voir catalogue REMS

341000

370010 (R 272-4")
370011 (NPT 2%2—4")
341614

voir catalogue REMS
voir catalogue REMS
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(hs) %—2", 1663 mm
(6) 8-60 mm, %-2"

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

344105
344120

344100
voir catalogue REMS

341000
381050

381000
340100

341614
381622
voir catalogue REMS
voir catalogue REMS
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(he) Y4-3", 16-63 mm
(6) 20-60 mm, %—2"

R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
G (EN1SO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), CEI

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Longueur normalisée

150 mm,
illimitée en cas de
resserrage

Yo
Yim2"
%-2"

%h-4"

Longueur normalisée

150 mm,
illimitée en cas de
resserrage

vy
Yimd?
%-2"

%h-4"

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

344105
344120

344100
voir catalogue REMS

341000

381000
340100

341614
381622
voir catalogue REMS
voir catalogue REMS
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(hs) Yo—4", 1663 mm
(6) 20-60 mm, %4—2"

Longueur normalisée

150 mm,
illimitée en cas de
resserrage

Vg
Yimd?
%-2"

%h-4"

21
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1.3.7. Téte de filetage automatique 4" REMS

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

pour tous les types Tornado et Magnum

2000/2010/2020 224"

Vitesses de rotation de I'arbre moteur

Tornado 2000 53 min
Magnum 2000 53 mint
Magnum 3000 23 min
Magnum 4000 23 min”
Réglage progressif automatique de la vitesse de rotation
Tornado 2010 / 2020 52-26 min”
Magnum 2010 / 2020 52-26 min~
Magnum 3010 / 3020 20-10 min~
Magnum 4010 / 4020 20-10 min~

Egalement & pleine charge. Pour grands filetages avec contraintes importantes et mauvaises conditions de courant : Tornado 26 min-', Magnum 10 min-".

Caractéristiques électriques
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

230V ~; 50-60 Hz ; puissance absorbée 1700 W, puissance de sortie 1200 W ; 8,3 A ;

fusible (réseau) 16 A (B). Fonctionnement intermittent S3 25% AB 2,5/7,5 min. Classe de protection II.

110V ~; 50-60 Hz ; puissance absorbée 1700 W, puissance de sortie 1200 W ; 16,5A ;
fusible (réseau) 30 A (B). Fonctionnement intermittent S3 25% AB 2,5/7,5 min. Classe de protection |I.

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

230V ~; 50 Hz ; puissance absorbée 2100 W, puissance de sortie 1400 W ; 10A;

fusible (réseau) 10 A (B). Fonctionnement intermittent S3 70% AB 7/3 min. Classe de protection I.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

400 V triphasé ; 50 Hz ; puissance absorbée 2000 W, puissance de sortie 1500 W ; 5A ;

fusible (réseau) 10 A (B). Fonctionnement intermittent S3 70% AB 7/3 min. Classe de protection I.

Dimensions (L x | x H)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Poids en kg Machine
Tornado 2000 31 12
Tornado 2010 43 12
Tornado 2020 43 12

Machine
Magnum 2000 75 12
Magnum 2010 87 12
Magnum 2020 87 12

Machine

Y%-2"

Magnum 3000 79 12
Magnum 3010 108 12
Magnum 3020 108 12

Machine

Y%-2"

Magnum 4000 81 12
Magnum 4010 108 12
Magnum 4020 108 12
Bruit
Valeur d'émission relative au poste de travail
Tornado 2000, Magnum 2000/ 3000 /4000  Lea+ Lwa83 dB (A) K=3dB
Tornado 2010, Magnum 2010/3010/4010  Le+ Lwa75dB (A) K=3dB
Tornado 2020 Lea+ Lwa72dB (A) K=3dB
Magnum 2020 / 3020 / 4020 Lea+ Lwa74 dB (A) K=3dB

Vibrations (tous les types)

Valeur effective pondérée de I'accélération 2,5m/s* K=1,5m/s?

Jeu d'outils

Jeu d'outils

Jeu d'outils

Jeu d'outils

Accessoires standard

7
7
7
Chariot Chariot
mobile mobile pliable
16 22
16 22
16 22
Jeu d'outils
2-3"
23 16
23 16
23 16
Jeu d'outils
24"
25 16
25 16
25 16

Le niveau moyen de vibrations a été mesuré au moyen d’un protocole d’essai normalisé et peut servir pour effectuer une comparaison avec un autre appareil. Le
niveau moyen de vibrations peut également étre utilisé pour I'évaluation de I'exposition.

A\ ATTENTION

Le niveau moyen de vibrations est susceptible de varier en fonction des conditions d'utilisation de 'appareil. En fonction de I'utilisation effective (fonctionnement
intermittent), il peut étre nécessaire de prévoir des mesures spéciales de protection de I'utilisateur.

21.

Mise en service

A\ ATTENTION

Les charges de plus de 35 kg doivent étre portées par au moins 2 personnes.
Porter le jeu d'outils séparément. Lors du transport et de la mise en place de
la machine, faire attention au centre de gravité trés haut de la machine (avec
ou sans support). La machine risque de se renverser.

Mise en place de Tornado 2000, 2010, 2020 (fig.1a 3)

Desserrer la vis a ailettes (1). Enlever le porte-outil (2). Poser la machine
verticalement sur les deux manches de guidage (3 + 4) et tenir la machine.
Enfoncer les 3 pieds dans le carter jusqu'a ce qu'ils s'enclenchent (fig. 1). Saisir
la machine par les manches de guidage (et non par les pieds) et la poser sur

les pieds (fig. 2). Fixer la servante réglable en hauteur (fournie avec la machine)
au carter par le bas, du c6té du moteur. La machine peut également étre posée
et vissée sur un établi. A cet effet, la face inférieure de la machine comporte
3 trous taraudés. Percer 3 trous (foret : @ 12 mm) dans ['établi en utilisant le
gabarit de pergage fourni dans la notice d'utilisation. Visser la machine par le
bas avec 3 vis M 10. La servante réglable en hauteur (fournie avec la machine)
ne peut pas étre utilisée dans ce cas. Utiliser la servante REMS Herkules 3B
ou REMS Herkules WB (accessoires). Glisser le porte-outil sur les manches
de guidage. Glisser le levier de pression (5) a travers la patte du porte-outil
depuis l'arriere et glisser la bague de serrage (6) sur le manche de guidage
arriere de sorte que la vis a ailettes soit dirigée vers l'arriere et que la rainure
annulaire reste dégagée. Glisser la poignée (7) sur le levier de pression.
Suspendre le bac a huile aux deux vis fixées au bas du carter, puis pousser le
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2.2,

bac a huile vers la droite afin que les vis s'engagent dans les fentes. Suspendre
le bac a huile a la rainure annulaire du manche de guidage arriere (4). Plaquer
la bague de serrage (6) contre la suspension du bac a huile, puis bloguer.
Plonger une extrémité du tuyau muni du filtre d'aspiration dans le bac a huile
et fixer l'autre extrémité du tuyau au mamelon situé au dos du porte-outil.

Verser 2 litres d'huile de coupe dans le bac a huile. Mettre le bac a copeaux
en place par l'arriére.

Ne jamais utiliser la machine sans huile de coupe.

Introduire la cheville de guidage de la téte de filetage (8) dans le trou du porte-
outil et pousser la téte de filetage sur la cheville de guidage jusqu'en butée
avec une pression axiale et des mouvements de pivotement.

Pour faciliter le transport, suspendre l'interrupteur a pédale a la vis située au
dos du carter (fig. 3).

Mise en place de Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,
4000 T, 4010 T, 4020 T (fig. 8)

Démonter les deux rails en U de la machine. Fixer la machine sur le bac a
huile. Glisser le porte-outil sur les manches de guidage. Glisser le levier de
pression (8) a travers la patte du porte-outil depuis I'arriére et glisser la bague
de serrage (10) sur le manche de guidage arriére de sorte que la vis a ailettes
soit dirigée vers |'arriére et que la rainure annulaire reste dégagée. Glisser le
tuyau muni du filtre d'aspiration a travers le trou du bac a huile depuis l'intérieur
et raccorder le tuyau a la pompe de lubrification et de refroidissement. Fixer
l'autre extrémité du tuyau au mamelon situé au dos du porte-outil. Glisser la
poignée (9) sur le levier de pression. Fixer la machine sur ['établi ou le support
(accessoire) avec les 3 vis fournies. Pour transporter la machine, saisir la
machine par les manches de guidage situés a 'avant et, a l'arriére, par un tube
fixé dans le mandrin de serrage et de guidage. Pour transporter la machine
sur le support, glisser des bouts de tube @ %" d'une longueur d'environ 60 cm
dans les logements situés a cet effet sur les cotés du support et fixer ceux-ci
avec les vis a ailettes. S'il n'est pas nécessaire de transporter la machine,
démonter les deux roues du support.

Verser 5 litres d'huile de coupe dans le bac a huile. Mettre le bac a copeaux
en place.

Ne jamais utiliser la machine sans huile de coupe.

Introduire la cheville de guidage de la téte de filetage (12) dans le trou du
porte-outil et pousser la téte de filetage sur la cheville de guidage jusqu'en
butée avec une pression axiale et des mouvements de pivotement.

Mise en place de Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (fig. 7 + 8)

Fixer la console au bac a huile. Fixer la machine et la fixation de la servante
réglable en hauteur sur la console. Glisser le porte-outil sur les manches de
guidage. Glisser le levier de pression (5) a travers la patte du porte-outil depuis
I'arriére et glisser la bague de serrage (6) sur le manche de guidage arriére de
sorte que la vis a ailettes soit dirigée vers l'arriere et que la rainure annulaire
reste dégagée. Glisser le tuyau muni du filtre d'aspiration a travers le trou du
bac a huile depuis l'intérieur et raccorder le tuyau a la pompe de lubrification
et de refroidissement. Fixer l'autre extrémité du tuyau au mamelon situé au
dos du porte-outil. Glisser la poignée (7) sur le levier de pression. Fixer la
machine sur I'établi ou le support (accessoire) avec les 3 vis fournies. Pour
transporter la machine, saisir la machine par les manches de guidage situés
a l'avant et, a |'arriére, par le moteur ou par la fixation de la servante. Pour
transporter la machine sur le support, glisser des bouts de tube @ %" d'une
longueur d'environ 60 cm dans les logements situés a cet effet sur les cotés
du support et fixer ceux-ci avec les vis a ailettes. S'il n'est pas nécessaire de
transporter la machine, démonter les deux roues du support.

Verser 5 litres d'huile de coupe dans le bac a huile. Mettre le bac a copeaux
en place.

Ne jamais utiliser la machine sans huile de coupe.

Introduire la cheville de guidage de la téte de filetage (8) dans le trou du porte-
outil et pousser la téte de filetage sur la cheville de guidage jusqu'en butée
avec une pression axiale et des mouvements de pivotement.

Mise en place de 2000 L-T, 2010 L-T, 2020 L-T, 3000 L-T, 3010 L-T, 3020 L-T,
4000 L-T, 4010 L-T, 4020 L-T (fig. 8)

Fixer la machine sur I'établi ou le support (accessoire) avec les 4 vis fournies.
Pour transporter la machine, saisir la machine par les manches de guidage
situés a l'avant et, a l'arriére, par un tube fixé dans le mandrin de serrage et
de guidage. Glisser le porte-outil sur les manches de guidage. Glisser le levier
de pression (8) a travers la patte du porte-outil depuis I'arriere et glisser la
bague de serrage (10) sur le manche de guidage arriére de sorte que la vis a
ailettes soit dirigée vers l'arriére et que la rainure annulaire reste dégagée.
Glisser la poignée (9) sur le levier de pression. Suspendre le bac a huile aux
deux vis fixées au carter, puis pousser le bac a huile vers la droite afin que les
vis s'engagent dans les fentes. Suspendre le bac a huile a la rainure annulaire
du manche de guidage arriére. Plaquer la bague de serrage (10) contre la
suspension du bac a huile, puis bloquer. Suspendre le tuyau muni du filtre
d'aspiration dans le bac a huile et fixer I'autre extrémité du tuyau au mamelon
situé au dos du porte-outil.

Verser 2 litres d'huile de coupe dans le bac a huile. Mettre le bac a copeaux
en place par l'arriere.

2.3.

24,

2.5.

2.6.

27.

3.1.

Ne jamais utiliser la machine sans huile de coupe.

Introduire la cheville de guidage de la téte de filetage (12) dans le trou du
porte-outil et pousser la téte de filetage sur la cheville de guidage jusqu'en
butée avec une pression axiale et des mouvements de pivotement.

Branchement électrique

Tenir compte de la tension du réseau ! Avant de brancher la machine a fileter,
vérifier que la tension indiquée sur la plaque signalétique correspond a celle
du réseau. Brancher la machine a fileter de la classe de protection |
uniquement a des prises de courant/rallonges équipées d'un conducteur
de protection qui fonctionne. Risque de décharge électrique. Sur les chan-
tiers, dans un environnement humide, a l'intérieur ou & I'extérieur ou dans
d'autres situations d'installation similaires, ne faire fonctionner la machine a
fileter sur réseau qu'avec un interrupteur différentiel qui coupe I'alimentation
en énergie dés que le courant de fuite qui passe a la terre dépasse 30 mA
pendant 200 ms.

Utiliser l'interrupteur & pédale pour mettre en marche et arréter la machine a
fileter (21, Tornado / 4, Magnum). Le commutateur (18, Tornado / 3, Magnum)
sert a présélectionner le sens de rotation et la vitesse. La mise en marche de
la machine est uniquement possible lorsque le bouton d'arrét d'urgence (22,
Tornado / 5, Magnum) est déverrouillé et que l'interrupteur de sécurité (23,
Tornado / 6, Magnum) situé sur l'interrupteur a pédale est enfoncé. Sila machine
est directement raccordée au réseau (raccordement sans prise), installer
impérativement un disjoncteur de 16 A.

Huiles de coupe

N'utiliser que des huiles de coupe REMS. Elles permettent d'obtenir des résul-
tats de coupe irréprochables et une durabilité élevée des filieres et ménagent
considérablement la machine.

L'huile de coupe REMS Spezial est fortement alliée et s'utilise pour le filetage
de tubes et de barres de tout genre. Elle peut étre rincée a I'eau (ceci a été
controlé par expertise). L'emploi d'huiles de coupe a base d'huile minérale est
interdit pour les conduites d’eau potable dans certains pays tels que I'Allemagne,
I'Autriche et la Suisse. Utiliser I'huile de coupe REMS Sanitol sans huile miné-
rale dans ces cas. Respecter les réglementations nationales.

L’huile de coupe REMS Sanitol est exempte d'huile minérale, synthétique,
entierement soluble dans I'eau et possede la capacité lubrifiante de I'huile
minérale. Elle est utilisable pour tous les filetages de tubes et de barres. En
Allemagne, en Autriche et en Suisse, elle doit étre utilisée pour les conduites
d'eau potable et correspond aux prescriptions (n° de contréle DVGW :
DW-0201AS2032 ; n° de contrdle OVGW : W 1.303 ; n° de contrdle SSIGE :
7808-649). Respecter les réglementations nationales.

Ces huiles de coupe ne doivent en aucun cas étre diluées !

Utilisation de servantes

A\ ATTENTION

Les tubes et les barres d'une longueur de 2 m et plus doivent reposer en plus
sur au moins une servante réglable en hauteur REMS Herkules 3B. Celle-ci
possede des billes d'acier permettant de déplacer sans probléme les tubes et
les barres dans toutes les directions sans que la servante bascule.

Téte de filetage automatique 4" REMS
En cas d'utilisation de la téte de filetage automatique 4" REMS, tenir compte
de la notice d'utilisation fournie avec la téte de filetage automatique 4" REMS.

Chariot mobile pliable (accessoire)
/A\ATTENTION

Lorsque la machine a fileter n'est pas installée, le chariot mobile pliable plié se
déplie de maniére automatique et rapide apres le déverrouillage. Appuyer sur
la poignée pour maintenir le chariot en bas lors du déverrouillage, puis tenir
les poignées des deux mains pour contréler le déploiement.

Le chariot mobile pliable est uniquement autorisé pour REMS Tornado et REMS
Magnum jusqu'a 2". Pour déplier le chariot lorsque la machine a filetée est
installée, tenir le chariot d'une main par la poignée, poser un pied sur la traverse
et déverrouiller les deux cliquets en tournant le levier rotatif. Tenir ensuite le
chariot des deux mains par les poignées et faire monter la machine jusqu'a la
hauteur de travail, jusqu'a ce que les cliquets s'enclenchent. Pour plier le chariot,
procéder dans l'ordre inverse. Avant de plier ou de déplier le chariot, vider
I'huile de coupe du bac a huile ou enlever le bac a huile.

Fonctionnement

Protection obligatoire de la vue @ Protection obligatoire de l'ouie

Outils

La téte de filetage (8, Tornado / 12, Magnum) est une téte de filetage universelle,
autrement dit une seule téte de filetage est nécessaire pour chacun des domaines
d'application susmentionnés, divisés en 2 jeux d'outils. Pour la réalisation de
filetages de tubes coniques, la butée de longueur (9, Tornado / 13, Magnum)
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3.2,

3.21

doit étre tournée dans la méme direction que le levier d'ouverture et de ferme-
ture (10, Tornado / 14, Magnum). La téte de filetage s'ouvre alors automati-
quement lorsque la longueur de filetage normalisée est atteinte. Pour pouvoir
réaliser des filetages cylindriques longs et des filetages de barres, basculer la
butée de longueur (9, Tornado / 13, Magnum) sur le coté.

Changement des peignes

Les peignes peuvent étre mis en place et remplacés aussi bien lorsque la téte
de filetage est montée que lorsqu'elle est démontée (par exemple sur I'établi).
Desserrer le levier de serrage (11, Tornado / 15, Magnum) sans le dévisser.
Déplacer le disque de réglage (12, Tornado / 16, Magnum) dans le sens opposé
au levier de serrage, jusqu'en position finale, en poussant la poignée. Monter
et démonter les peignes dans cette position. Vérifier que la taille de filetage
indiquée au dos des peignes correspond a la taille du filetage a réaliser. Veiller
en outre a ce que les numéros indiqués au dos des peignes coincident avec
ceux indiqués sur le porte-peignes (14, Tornado / 17, Magnum).

Enfoncer les peignes dans la téte de filetage jusqu'a ce que la bille située dans
la fente du porte-peignes s'enclenche. Lorsque tous les peignes sont en place,
régler la taille de filetage souhaitée en déplagant le disque de réglage. Régler
toujours le filetage de barres sur « Bolt ». Bloquer le disque de réglage en
actionnant le levier de serrage. Fermer la téte de filetage en poussant énergi-
quement le levier d'ouverture et de fermeture (10, Tornado / 14, Magnum) vers
le bas et la droite. La téte de filetage s'ouvre automatiquement lors des filetages
de tubes coniques ou peut étre ouverte manuellement a tout moment (pousser
|égerement le levier d'ouverture et de fermeture vers la gauche).

Si la tenue du levier de serrage (11, Tornado / 15, Magnum) ne suffit pas pour
les tétes de filetage 22 — 3" et 2%, — 4" lorsque la force de filetage est accrue
(par exemple par des peignes émoussés), autrement dit si la téte de filetage
s'ouvre sous l'effet de la pression de filetage, serrer en plus la vis cylindrique
située du coté opposé au levier de serrage (11, Tornado / 15, Magnum).

Le coupe-tubes (15, Tornado / 18, Magnum) sert & couper des tubes de % — 2"
ou2%—4"

L'ébavureur intérieur (16, Tornado / 19, Magnum) s'utilise pour des tubes de
Ya—2"ou 2% — 4". Bloquer la rotation de la broche par enclenchement dans
le bras de I'ébavureur, a I'avant ou a l'arriere selon la longueur du tube.

Mandrin de serrage

Une douille de serrage (code 343001) adaptée au diamétre est nécessaire
pour serrer des diamétres < 8 mm sur Magnum jusqu'a 2" et sur Tornado, ainsi
que pour serrer des diamétres < 20 mm sur Magnum jusqu'a 4". Pour la
commande de la douille de serrage, indiquer le diamétre de serrage souhaité.

. Mandrin de serrage Tornado (19)

Pour l'ouverture et la fermeture automatiques des mors de serrage auto-
centreurs, tourner le commutateur (18) a gauche ou a droite et actionner l'inter-
rupteur a pédale (21). Lors du changement des mors avant et arriére, veiller a
placer les différents mors de serrage conformément aux figures 4 et 5 afin
d'éviter les dommages. Ne mettre en aucun cas la machine en marche avant
le montage de tous les mors de serrage et des deux couvercles du mandrin
de serrage.

3.2.2. Mandrin de serrage a chocs (1), mandrin de guidage (2) Magnum

3.3.

3.31

Le mandrin de serrage a chocs (1) muni d'un grand anneau de serrage et des
mors de serrage mobiles placés dans les porte-mors assure un serrage centré
et sr et ne demande qu'une force trés faible. Dés que la piece dépasse du
mandrin de guidage (2), fermer celui-ci.

Pour le changement des mors de serrage (24), fermer 'anneau de serrage (22)
jusqu'a un diameétre de serrage d'environ 30 mm. Enlever les vis des mors de
serrage (24). Repousser les mors de serrage avec un outil adapté (tournevis)
et les retirer par l'arriere. Introduire les nouveaux mors de serrage munis de la
vis par l'avant dans les porte-mors.

Mode opératoire
Remédier aux blocages dus aux copeaux et aux fragments de piéces avant
de commencer le travail.

Arréter la machine a fileter lorsque le jeu d'outils s'approche du carter de la
machine.

. Tornado

Basculer les outils vers I'extérieur et déplacer le porte-outil vers la droite jusqu'a
I'extrémité des bras de guidage en actionnant le levier de pression (5). Introduire
la piéce de sorte qu'elle dépasse du mandrin de serrage (19) d'environ 10 cm.
Basculer vers le bas et fermer la téte de filetage (8). Tourner le commutateur
(18) sur 1 et actionner l'interrupteur a pédale (21). Le serrage de la piece
s'effectue alors automatiquement.

A\ATTENTION

Ne jamais approcher les mains des mandrins de serrage ou de guidage
en rotation. Risque de blessure.

Sur les types 2010 et 2020, il est possible de sélectionner la 2¢ vitesse pour la
coupe et I'ébavurage ainsi que pour la réalisation de petits filetages. Pour cela,
déplacer rapidement le commutateur (18) de la position 1 a la position 2 pendant
que la machine est en marche. Plaquer la téte de filetage contre la piéce en
rotation en actionnant le levier de pression (5). Apres I'amorgage sur 1 ou 2
filets, la téte de filetage poursuit automatiquement le filetage. Lorsque la longueur

normalisée des filetages de tubes coniques est atteinte, la téte de filetage
s'ouvre automatiquement. Pour les filetages longs et les filetages de barres,
ouvrir la téte de filetage manuellement pendant que la machine est en marche
en poussant le levier d'ouverture et de fermeture (10) vers la gauche. Relacher
linterrupteur a pédale (21). Tourner le commutateur (18) sur R. Appuyer brié-
vement sur l'interrupteur a pédale (21) pour desserrer la piece.

Le resserrage de la piece permet de réaliser des filetages de longueur infinie.
Pour cela, relacher l'interrupteur a pédale (21) pendant le filetage, lorsque le
porte-outil (2) s'approche du carter de la machine. Ne pas ouvrir la téte de
filetage. Tourner le commutateur (18) sur R. Desserrer la piéce, puis déplacer
le porte-outil et la piece vers la droite jusqu'a I'extrémité des bras de guidage
en actionnant le levier de pression. Remettre la machine en marche (commu-
tateur sur 1).

Pour couper des tubes, basculer le coupe-tubes (15) vers l'intérieur et le placer
sur le point de coupe souhaitée en actionnant le levier de pression (5). Le tube
en rotation est coupé par rotation a droite de la broche. La bavure intérieure
résultant de la coupe est supprimée par I'ébavureur intérieur (16).

Vidange de I'huile de coupe de REMS Tornado 2000, 2010, 2020 : débrancher
le tuyau du porte-outil (2) et le mettre dans le bidon. Faire fonctionner la machine
jusqu'a ce que le bac a huile soit vide ou enlever le bac a huile et le vider par
le bec (17).

Vidange de I'huile de coupe de REMS Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T :
débrancher le tuyau du porte-outil (2) et le mettre dans le bidon. Faire fonctionner
la machine jusqu'a ce que le bac a huile soit vide ou enlever le bouchon (25)
et vider le bac a huile.

3.3.2. Magnum

3.4.

3.5.

Basculer les outils vers I'extérieur et déplacer le porte-outil vers la droite jusqu'a
I'extrémité des bras de guidage en actionnant le levier de pression (8). Glisser
la piéce a travers le mandrin de guidage (2) ouvert et a travers le mandrin de
serrage a chocs (1) ouvert, de sorte qu'elle dépasse du mandrin de serrage a
chocs (1) d'environ 10 cm. Fermer le mandrin de serrage a chocs jusqu'a ce
que les mors de serrage soient appliqués contre la piece. Aprés un petit
mouvement d'ouverture, serrer la piece une a deux fois par a-coup avec 'anneau
de serrage. La fermeture du mandrin de guidage (2) centre la partie de la piéce,
qui dépasse a l'arriére. Basculer vers le bas et fermer la téte de filetage. Tourner
le commutateur (3) sur 1 et actionner l'interrupteur a pédale (4). Pour mettre
en marche et arréter Magnum 2000 / 3000 / 4000, utiliser uniquement l'inter-
rupteur a pédale (4), le commutateur (3) étant inexistant.

Sur Magnum 2010 / 3010 / 4010 et 2020 / 3020 / 4020, il est possible de
sélectionner la 2¢ vitesse pour la coupe et I'ébavurage ainsi que pour la réali-
sation de petits filetages. Pour cela, déplacer rapidement le commutateur (3)
de la position 1 a la position 2 pendant que la machine est en marche. Plaquer
la téte de filetage contre la piéce en rotation en actionnant le levier de pression
(8). Apres I'amorgage sur 1 ou 2 filets, la téte de filetage poursuit automatique-
ment le filetage. Lorsque la longueur normalisée des filetages de tubes coniques
est atteinte, la téte de filetage s'ouvre automatiquement. Pour les filetages
longs et les filetages de barres, ouvrir la téte de filetage manuellement pendant
que la machine est en marche en poussant le levier d'ouverture et de fermeture
(14) vers la gauche. Relacher l'interrupteur a pédale (4). Ouvrir le mandrin de
serrage a chocs et enlever la piéce.

Le resserrage de la piece permet de réaliser des filetages de longueur infinie.
Pour cela, relacher l'interrupteur a pédale (4) pendant le filetage, lorsque le
porte-outil s'approche du carter de la machine. Ne pas ouvrir la téte de filetage.
Desserrer la piéce, puis déplacer le porte-outil et la piece vers la droite jusqu'a
I'extrémité des bras de guidage en actionnant le levier de pression. Resserrer
la piece et remettre la machine en marche. Pour couper des tubes, basculer
le coupe-tubes (18) vers l'intérieur et le placer dans la position de coupe
souhaitée en actionnant le levier de pression. Le tube en rotation est coupé
par rotation a droite de la broche. La bavure intérieure résultant de la coupe
est supprimée par I'ébavureur intérieur (19).

Vidange de I'huile de coupe : débrancher le tuyau du porte-outil (7) et le mettre
dans le bidon. Faire fonctionner la machine jusqu'a ce que le bac a huile soit
vide ou enlever le bouchon (25) et vider le bac a huile.

Réalisation de mamelons simples ou doubles

Pour réaliser des mamelons, utiliser REMS Nippelfix (serrage intérieur auto-
matique) ou REMS Nippelspanner (serrage intérieur). Vérifier que les extrémités
des tubes sont ébavurées a l'intérieur. Pousser toujours les bouts de tube
jusqu'en butée.

Pour serrer le bout de tube (avec ou sans filetage) a 'aide de REMS Nippels-
panner, tourner la broche avec un outils (par exemple un tournevis) afin d’élargir
la téte de REMS Nippelspanner. Effectuer cette opération uniqguement lorsque
le bout de tube est en place.

En cas d'utilisation de REMS Nippelfix aussi bien que de REMS Nippelspanner,
veiller a ne pas couper des mamelons de longueur inférieure a celle autorisée
par la norme.

Réalisation de filetages a gauche

Seules les machines a fileter REMS Magnum 2010, 2020, 4010 et 4020
conviennent pour les filetages a gauche. Pour la réalisation de filetages a
gauche, la téte de filetage placée dans le porte-outil doit par exemple étre fixée
avec une vis M 10 x 40 afin d'éviter tout risque de soulévement de la téte de
filetage et d'endommagement du début du filetage. Tourner le commutateur
sur R. Inverser les tuyaux sur la pompe de lubrification et de refroidissement
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ou court-circuiter la pompe. Utiliser alternativement la soupape d’inversion
(code 342080, accessoire) et fixer celle-ci a la machine. Le levier de la soupape
d'inversion (fig. 9) permet d'inverser le sens de la pompe de lubrification et de
refroidissement.

Pour nettoyer les pieces en matiéres plastiques (boitiers, etc.), utiliser unique-
ment le nettoyant pour machines REMS CleanM (code 140119), ou du savon
doux et un chiffon humide. Ne pas utiliser de produits nettoyants ménagers.
Ceux-ci contiennent souvent des produits chimiques pouvant détériorer les
pieces en matiéres plastiques. N'utiliser en aucun cas de I'essence, de I'huile

Maintenance de térébenthine, des diluants ou d'autres produits similaires pour le nettoyage.
4.1. Entretien Veiller a ce qu'aucun liquide ne pénetre dans la machine a fileter REMS.
4.2. Inspection/Remise en état
Retirer la fiche secteur avant toute intervention de maintenance et de
! e
r(leparatlon ) o . , Retirer la fiche secteur avant toute intervention de maintenance et de
L'engrenage de la machine a fileter REMS est sans entretien. L'engrenage réparation ! Ces travaux doivent impérativement étre exécutés par des profes-
fonctionne dans un bain d'huile fermé et n'exige aucune lubrification. Le mandrin sionnels qualifis.
de serrage et de guidage, les manches de guidage, le porte-outil, la téte de
filetage, les peignes, le coupe-tubes et I'ébavureur intérieur doivent étre propres. IéeuT%tZlg g:lgfyescﬁgrﬂ)iio éggg-gﬁsgmgnvggggEei(t)%(t)r(/a :i(c))%(t)rc{) I‘e!(s)oeo?rsé
Remplacer les peignes REMS, la molette de coupe et les lames d'ébavurage re?m placés de temps en tem- s par des professionnels aualifiés ou ér une
émoussés. Vider et nettoyer le bac a huile de temps en temps (au moins une X tipn SAV r'P REMS PSP P q P
fois par année). station 5.A.V. agreee )
5. Marche a suivre en cas de défauts
5.1. Défaut : La machine ne démarre pas.
Cause : Remeéde :
e Le bouton d'arrét d'urgence n'est pas déverrouillé. o Déverrouiller le bouton d'arrét d'urgence situé sur l'interrupteur a pédale.
o L'interrupteur de sécurité s'est déclenché. e Appuyer sur l'interrupteur de sécurité situé sur l'interrupteur a pédale.
e Les balais de charbon sont usés (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / o Faire remplacer les balais de charbon par des professionnels qualifiés ou par
4000). une station S.A.V. agrée REMS.
e Le cable de raccordement et/ou l'interrupteur a pédale sont défectueux. e Faire examiner/réparer le cable de raccordement et/ou l'interrupteur a pédale
par une station S.A.V. agrée REMS.
e La machine est défectueuse. e Faire examiner/réparer la machine par une station S.A.V. agrée REMS.
5.2. Défaut : L'entrainement de la machine ne fonctionne pas correctement.
Cause : Remeéde :
e Les peignes REMS sont émoussés. e Remplacer les peignes.
o L'huile de coupe ne convient pas. o Utiliser I'nuile de coupe REMS Spezial ou REMS Sanitol.
e e réseau électrique est surchargé. e Utiliser une source de courant appropriée.
e La section de cable de la rallonge est insuffisante. o Utiliser une section de cable d'au moins 2,5 mm2
e La fiche et la prise de courant ont un mauvais contact. o Vérifier la fiche et la prise de courant et utiliser éventuellement une autre prise.
e Les balais de charbon sont usés (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / e Faire remplacer les balais de charbon par des professionnels qualifiés ou par
4000). une station S.A.V. agrée REMS.
e La machine est défectueuse. e Faire examiner/réparer la machine par une station S.A.V. agrée REMS.
5.3. Défaut : L'arrivée d'huile de coupe est insuffisante au niveau de la téte de filetage.
Cause : Remeéde :
e La pompe de lubrification et de refroidissement est défectueuse. e Remplacer la pompe de lubrification et de refroidissement.
e Le bac a huile contient trop peu d'huile de coupe. o Ajouter de I'huile de coupe.
e e tamis du manchon d'aspiration est encrassé. o Nettoyer le tamis.
e Les tuyaux ont été inversés sur la pompe de lubrification et de o Inverser les tuyaux.
refroidissement.
e |'extrémité du tuyau n'est pas fixée au mamelon. o Fixer I'extrémité du tuyau au mamelon.
5.4. Défaut : Malgré un réglage correct, les peignes sont trop ouverts.
Cause : Remeéde :
o La téte de filetage n'est pas fermée. e Fermer la téte de filetage (voir 3.1. Outils, Changement des peignes).
5.5. Défaut : La téte de filetage ne s'ouvre pas.
Cause : Remeéde :
o Le filetage a été réalisé sur le diamétre de tube de la taille suivante avecla @ Fermer la téte de filetage (voir 3.1. Outils, Changement des peignes).
téte de filetage ouverte.
o La butée de longueur a été basculée sur le coté. e Tourner la butée de longueur dans la méme direction que le levier d'ouverture
et de fermeture.
5.6. Défaut : Le filetage est inutilisable.
Cause : Reméde :
e Les peignes sont émoussés. e Remplacer les peignes.
e Le montage des peignes est incorrect. o \Vérifier que la numérotation des peignes coincide avec la numérotation du
porte-peignes et permuter éventuellement les peignes.
o L'arrivée d'huile de coupe est interrompue ou insuffisante. e Se reporter au point 5.3.
o | 'huile de coupe est mauvaise. o Utiliser une huile de coupe REMS.
e Le mouvement d'avance du porte-outil est entravé. o Desserrer la vis a ailettes du porte-outil. Vider le bac a copeaux.
e Le tube ne convient pas pour le filetage. o Utiliser uniquement des tubes autorisés.
5.7. Défaut : Le tube glisse dans le mandrin de serrage.
Cause : Remeéde :
e Les mors de serrage sont fortement encrassés. o Nettoyer les mors de serrage.
e Les tubes ont un épais revétement en plastique. e Utiliser des mors de serrage spéciaux.

e Les mors de serrage sont usés.

Remplacer les mors de serrage.
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Elimination en fin de vie

Ne pas jeter les machines a fileter dans les ordures ménageéres. Les machines
doivent étre éliminées conformément aux dispositions Iégales.

Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de délivrance et de
prise en charge du produit neuf par le premier utilisateur. La date de délivrance
est a justifier par I'envoi des documents d’achat originaux qui doivent contenir
les renseignements concernant la date d’achat et la désignation du produit.
Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel sont remis
en état gratuitement. Le délai de garantie du produit n’est ni prolongé ni renou-
velé aprés la remise en état. Sont exclus de la garantie tous les dommages
consécutifs a 'usure normale, a I'emploi et au traitement non appropriés, au
non-respect des instructions d’emploi, a des moyens d’exploitation inadéquats,
a un emploi forcé, a une utilisation non conforme, a des interventions de l'uti-
lisateur ou de tierces personnes ou a d’autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne peuvent étre effectuées que par des SAV
agréés REMS. Les appels en garantie ne sont reconnus que si le produit est
renvoyé au SAV agréé REMS en état non démonté et sans interventions
préalables. Les produits et les pieces remplacés redeviennent la propriété de
REMS.

Les frais d’envoi et de retour sont a la charge de l'utilisateur.

Cette garantie ne modifie pas les droits juridiques de I'utilisateur, en particulier
son droit a des prestations de garantie du revendeur en cas de défauts. Cette
garantie du fabricant n’est valable que pour les produits neufs achetés et utilisés
dans I'Union européenne, en Norvége ou en Suisse.

Cette garantie est soumise au droit allemand, a I'exclusion de la Convention
des Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises
(CISG).

Listes de piéces

Listes de piéces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.

Traduzione delle istruzioni d’'uso originali
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vite a farfalla 13 Pomello/concavita impugnatura

2 Portautensili 14 Portacuscinetti

3 Guida anteriore 15 Tagliatubi

4 Guida posteriore 16 Sbavatore

5 Levadimbocco 17  Tacca di svuotamento

6 Anello di fissaggio 18 Interruttore sx/dx

7 Impugnatura 19 Mandrino

8 Filiera 21 Interruttore a pedale

9 Arresto longitudinale 22 Interruttore di emergenza
10 Leva di chiusura e apertura 23 Interruttore di protezione
11 Leva di serraggio 24 Bullone guida

12 Piastra di regolazione

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Mandrino a battuta a serraggio 13 Arresto longitudinale
veloce 14 Leva di chiusura e apertura

2 Mandrino di guida 15 Leva di fissaggio
3 Interruttore sx/dx 16 Piastra di regolazione
4 Interruttore a pedale 17 Portapettini
5 Interruttore d'emergenza 18 Tagliatubi
6 Interruttore di sicurezza 19 Sbavatore
7 Portautensili 20 Vasca dell'olio
8 Leva d'imbocco 21 Vasca raccoglitrucioli
9 Impugnatura 22 Anello di tensione

10 Anello di fissaggio con vite a farfalla 23 Portaganasce

11 Vite a farfalla 24 Ganasce

12 Filiera 25 Tappo a vite

Avvertimenti generali per elettroutensili

Leggere tutte le indicazioni di sicurezza, le istruzioni, le didascalie ed i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.
Il termine "elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze di sicurezza si riferisce ad
utensili elettrici alimentati dalla rete (con cavo di rete).

1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. // disordine ed un posto di
lavoro poco illuminato possono causare incidenti.

b) Non lavorare con I’elettroutensile in ambienti con pericolo di esplosioni,
dove si trovano liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili generano
scintille che possono incendiare polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell’elettrou-
tensile. In caso di distrazioni si pud perdere il controllo dell'apparecchio.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell’elettroutensile deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utilizzare
adattatori per elettroutensili con messa a terra. Spine non modificate e prese
adeguate diminuiscono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto con oggetti con messa a terra, come tubi, radiatori, forni
e frigoriferi. Il rischio di folgorazione elettrica aumenta se l'utente si trova su un
pavimento di materiale conduttore.

c) Tenere I’elettroutensile al riparo dalla pioggia e dall’'umidita. L'infiltrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di folgorazione elettrica.

d) Non usare il cavo di alimentazione per uno scopo diverso da quello previsto,
per trasportare I'elettroutensile, per appenderlo o per estrarre la spina dalla
presa. Tenere il cavo di alimentazione lontano da calore, olio, spigoli taglienti
o oggetti in movimento. Cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio
di folgorazione elettrica.

e) Se silavora con un elettroutensile all’aperto, usare esclusivamente cavi di
prolunga adatti anche per I'impiego all’aperto. L utilizzo di un cavo di prolunga
adatto per l'impiego all'aperto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

f) Se non si puo evitare di utilizzare I’elettroutensile in un ambiente umido,
utilizzare un interruttore di sicurezza per correnti di guasto (salvavita).
L'impiego di un interruttore di sicurezza per correnti di guasto riduce il rischio di
folgorazione elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I’elettroutensile prestando attenzione e con consapevolezza.
Non utilizzare 'elettroutensile quando si & stanchi o sotto Ieffetto di sostanze
stupefacenti, alcool o medicinali. Un momento di deconcentrazione durante
l'impiego dell’elettroutensile pud causare gravi lesioni.

b) Indossare un equipaggiamento di protezione personale e sempre occhiali
di protezione. L'equipaggiamento di protezione personale, ad esempio maschera
parapolvere, scarpe di sicurezza non sdrucciolevoli, casco di protezione e prote-
zione degli organi dell'udito, a seconda del tipo e dellimpiego dell’'elettroutensile,
riduce il rischio di lesioni.

c) Evitare I'avviamento accidentale. Verificare che I'elettroutensile sia spento
prima di collegarlo all'alimentazione elettrica e/o alla batteria, di prenderlo
o di trasportarlo. Se durante il trasporto dell'elettroutensile si preme acciden-
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talmente l'interruttore o si collega I'apparecchio acceso alla rete elettrica, si
possono causare incidenti.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di accendere I’elettrou-
tensile. Un utensile o una chiave che si trova in una parte in rotazione dell’ap-
parecchio puo causare lesioni.

e) Evitare una postura anomala del corpo. Assicurarsi di essere in una posi-
zione stabile e mantenere sempre I'equilibrio. In questo modo é possibile
tenere meglio sotto controllo I'attrezzo in situazioni impreviste.

f) Vestirsiin modo adeguato. Non indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere
lontano i capelli, gli indumenti ed i guanti da parti in movimento. Indumenti
larghi, gioielli o capelli lunghi possono essere impigliarsi nelle parti in movimento.

g) In caso sia possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere,
assicurarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di questi
dispositivi riduce pericoli causati dalla polvere.

h) L'utente non pensi di poter trascurare di osservare le regole di sicurezza
per gli elettroutensili, nemmeno quando ha acquisito familiarita con I'uso
dell'elettroutensile. Le azioni negligenti o sbadate possono causare gravi lesioni
entro una frazione di secondo.

4) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile

a) Non sovraccaricare I'apparecchio. Utilizzare I’elettroutensile adatto per il
tipo di lavoro specifico. Con ['elettroutensile adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttore difettoso. Un elettroutensile
che non si spegne o non si accende piu € pericoloso e deve essere riparato.

c) Staccare la spina dalla presa prima di regolare I'apparecchio, cambiare
accessori o mettere via I'apparecchio. Questa misura di sicurezza evita un
avviamento accidentale dell'elettroutensile.

d) Conservare gli elettroutensili apparecchio non in uso al di fuori dalla portata
dei bambini. Non consentire che I'apparecchio sia utilizzato da persone
non pratiche o che non hanno letto queste istruzioni. Gli elettroutensili sono
pericolosi se utilizzati da persone inesperte.

e) Curare attentamente gli elettroutensili e gli accessori. Controllare che le
parti mobili funzionino correttamente, non siano bloccate o rotte e non
siano cosi danneggiate da impedire un corretto funzionamento dell’elet-
troutensile. Prima dell’utilizzo dell’apparecchio far riparare le parti danneg-
giate. La manutenzione scorretta degli elettroutensili € una della cause principali
di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Utensili da taglio tenuti con
cura e con spigoli affilati si bloccano di meno e sono piu facili da utilizzare.

g) Utilizzare gli elettroutensili, gli accessori, gli utensili di impiego ecc. confor-
memente a queste istruzioni. Tenere presenti le condizioni di lavoro ed il tipo
di lavoro da eseguire. L 'utilizzo di elettroutensili per scopi diversi da quelli previsti
puo portare a situazioni pericolose.

h) Tenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio
e grasso. Le impugnature e le superfici di presa scivolose non consentono il
maneggio sicuro ed il controllo dell'elettroutensile in situazioni impreviste.

5) Service

a) Fare riparare I’elettroutensile solo da personale specializzato e qualificato
e solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell’apparecchio anche dopo la riparazione.

Avvertimenti di sicurezza per filettatrici

Leggere tutte le indicazioni di sicurezza, le istruzioni, le didascalie ed i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.
Sicurezza sul posto di lavoro

e Tenere il pavimento asciutto e privo di sostanze scivolose, ad esempio olio.
| pavimenti sdrucciolevoli causano incidenti.

e Limitando o impedendo I'accesso al posto di lavoro, assicurare uno spazio
libero di almeno un metro dal pezzo da lavorare, se quest’ultimo sporge
dalla macchina. La limitazione o I'impedimento dell'accesso al posto di lavoro
riduce il rischio di impigliarsi.

Sicurezza elettrica

o Tenere tutti i collegamenti elettrici asciutti e lontani dal pavimento. Non
toccare la spine o la macchina con mani umide. Queste misure precauzionali
riducono il rischio di folgorazione elettrica.

Sicurezza delle persone

o Durante I'uso della macchina non indossare guanti ed indumenti larghi e
lasciare abbottonate le maniche e le giacche. Non afferrare oggetti spor-
gendo le braccia sopra la macchina o il tubo. Gli indumenti possono impigli-
arsi nel tubo o nella macchina con rischio di gravi lesioni.

Sicurezza della macchina

o Non utilizzare la macchina se & danneggiata. Pericolo di incidenti.

o Attenersi alle istruzioni sull’'uso conforme di questa macchina, la quale non
deve essere utilizzata per altri scopi, ad esempio per realizzare fori o per
azionare argani. Un uso non conforme o la modifica del sistema di azionamento
a motore pud aumentare il rischio di gravi lesioni.

o Fissare la macchina ad un banco di lavoro o ad un basamento. Sostenere
tubi lunghi e pesanti mediante appoggi adatti. Cio impedisce il ribaltamento
della macchina.

Durante I'uso della macchina stare sul lato in cui si trova l'interruttore
AVANTI/INDIETRO. L'uso della macchina da questo lato esclude che I'operatore
possa afferrare oggetti sporgendosi sopra la macchina.

Tenere le mani lontane da raccordilvalvole in rotazione. Spegnere lamacchina
prima di pulire filettature o di avvitare raccordi/valvole. Far arrestare
completamente la macchina prima di toccare il tubo. Cio riduce la possibilita
di impigliarsi in parti in rotazione.

Non utilizzare questa macchina per avvitare o svitare raccordi/valvole: non
& prevista a questo scopo. Questo utilizzo pud portare a schiacciamenti, impi-
gliamenti o perdita del controllo.

Lasciare le coperture al loro posto. Non far funzionare la macchina senza
le coperture. La messa allo scoperto di parti in movimento aumenta la proba-
bilita di impigliarsi.

Interruttore a pedale di sicurezza

Non utilizzare la macchina senza interruttore a pedale o con interruttore a
pedale guasto. L'interruttore a pedale e un dispositivo di sicurezza che offre un
controllo migliore in quanto consente di spegnere la macchina in diverse situazioni
di emergenza togliendo il piede dall'interruttore. Se, ad esempio, gli indumenti
si impigliano nella macchina, I'alta coppia sviluppata trascinerebbe I'operatore
verso la macchina. Gli indumenti potrebbero avvolgersi intorno al braccio o ad
altre parti del corpo con una forza sufficiente a causare contusioni o la rottura
delle ossa.

Altre avvertenze di sicurezza per filettatrici

Collegare la macchina di classe di protezione | solo ad una presa/un cavo
di prolunga con contatto di protezione funzionante. Pericolo di folgorazione
elettrica.

Controllare regolarmente I'integrita del cavo di collegamento ed eventual-
mente anche dei cavi di prolunga della macchina. Se sono danneggiati, farli
sostituire da un tecnico qualificato o da un'officina di assistenza autorizzata dalla
REMS.

La macchina viene comandata ad intermittenza con un interruttore di
sicurezza a pedale unito di arresto di emergenza. Se la zona pericolosa
costituita dal pezzo in rotazione non é visibile dal posto dell'operatore, &
necessario adottare misure di messa in sicurezza, ad esempio barriere.
Pericolo di lesioni.

Utilizzare la macchina esclusivamente in modo conforme, come descritto
in 1. Dati tecnici. E vietato svolgere lavori come avvolgere canapa, montare e
smontare, filettare con filiere manuali, usare tagliatubi manuali e sostenere i pezzi
con le mani invece che con gli appositi sostegni del materiale, mentre la macchina
€ in funzione. Pericolo di lesioni.

Se esiste il rischio che i pezzi in lavorazione si spezzino o compiano movi-
menti violenti pericolosi (a seconda della lunghezza e del diametro del
materiale e del numero di giri) o in caso di insufficiente stabilita della
macchina (ad esempio se si impiega la filiera automatica da 4"), & necessario
utilizzare supporti per materiale regolabili in altezza REMS Herkules 3B
(accessorio, cod. art. 120120) in quantita sufficiente. Pericolo di lesioni in
caso di mancata osservanza.

Tenere le mani sempre lontane dal mandrino di serraggio o di guida. Pericolo
di lesioni.

Serrare pezzi di tubo corti solo con REMS Nippelspanner o con REMS
Nippelfix. La macchina e/o gli utensili possono subire danni.

All'olio da taglio in bombolette spray (REMS Spezial, REMS Sanitol) & stato
addizionato propellente (butano), un gas ecologico ma infiammabile. Le
bombolette spray sono sotto pressione; non aprirle con violenza. Proteg-
gerle dai raggi solari e non esporle a temperature maggiori di 50 °C. Le
bombolette spray possono esplodere; pericolo di lesioni.

Evitare I'intenso contatto di lubrorefrigeranti con la pelle. Queste sostanze
hanno un effetto sgrassante. Applicate una protezione per la pelle con effetto
ingrassante.

Lasciare la macchina solo a persone addestrate. / giovani possono usare la
macchina solo se di eta maggiore di 16 anni ed solo se € necessario per la loro
formazione professionale e sempre sotto la sorveglianza di un esperto.

I bambini e le persone che, a causa delle loro capacita psichiche, fisiche o
mentali o della loro inesperienza o ignoranza, non sono in grado di usare
in sicurezza la macchina, non devono utilizzare questa macchina senza
sorveglianza o supervisione di una persona responsabile. In caso contrario
sussiste il pericolo di errori di utilizzo e di lesioni.

Controllare regolarmente I'integrita del cavo di collegamento ed eventual-
mente anche dei cavi di prolunga dell'apparecchio elettrico. Se sono
danneggiati, farli sostituire da un tecnico qualificato o da un'officina di assistenza
autorizzata dalla REMS.

Utilizzare solo cavi di prolunga omologati, opportunamente contrassegnati
e con conduttori di sezione sufficiente. Utilizzare solo cavi di prolunga con
conduttori di sezione minima di 2,5 mm?2

Non smaltire gli oli da taglio concentrati nella rete fognaria, nelle acque o
nel terreno. / resti degli oli da taglio devono essere consegnati a ditte specializ-
zate nello smaltimento dei rifiuti. Il numero di identificazione degli oli da taglio
minerali (REMS Spezial) € 54401 e quello degli oli da taglio sintetici (REMS
Sanitol) € 54109. Rispettare le disposizioni e le norme nazionali.
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Significato dei simboli

A\ ATTENZIONE

@O

Pericolo con rischio di grado medio; in caso di mancata osser-
vanza puo portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

Pericolo con rischio di grado basso; in caso di mancata osser-

vanza puo portare a lesioni moderate (reversibili).

rischio di lesioni.

Danni materiali, non si tratta di un avviso di sicurezza! Nessun

Leggere le istruzioni per I'uso prima della messa in servizio

Utilizzare una protezione degli occhi

@ Utilizzare una protezione degli organi dell'udito

@ L'elettroutensile ¢ di classe di protezione |

@ L'elettroutensile & di classe di protezione Il

ﬁ Smaltimento ecologico

C E Dichiarazione di conformita CE

1.

Dati tecnici

Uso conforme

Utilizzare le filettatrici REMS Tornado e Magnum (type 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) solo per filettare, tagliare, sbavare,
realizzare raccordi filettati e scanalare. Qualsiasi altro uso non € conforme e quindi nemmeno consentito.

11.

1.2,

La fornitura comprende
REMS Tornado:

REMS Magnum fino a 2":

REMS Magnum fino a 3" (R 2%2—-3"):
REMS Magnum fino a 4" (R 2%2—4"):

Codici articolo
Piedistallo
Set di ruote con ripiano per materiale

Carrello pieghevole

Carrello con ripiano per materiale
Pettini

Filiera universale

automatica "/1e—2"

Filiera universale

automatica 2%2-3"

Filiera universale

automatica 244"

Serie di utensili '/+s—2" completa
Filiera automatica REMS 4"

Rotella REMS St %5—4", S8
Rotella REMS St 1-4", S12

Oli da taglio

Portaraccordi

REMS Herkules 3B

REMS Herkules Y

Dispositivo per scanalare REMS
Bussola di serraggio

Valvola di inversione

REMS CleanM

1.3. Applicazioni

131
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. Diametro della filettatura
Tubi (anche rivestiti di plastica)
Bulloni

. Tipi di filettatura
Filettatura tubi, conica destra
Filettatura tubi, cilindrica destra
Filettatura tubi di acciaio blindato
Filettatura bulloni

. Lunghezza filetto
Filettatura tubi, conica

Filettatura tubi, cilindrica
Filettatura bulloni

. Taglio di tubi
. Sbavatura interna tubi

. Raccordi semplici e doppi con
REMS Nippelspanner
(bloccanti dall'interno)
con REMS Nippelfix
(autobloccanti dall'interno)

Filettatrice, serie di utensili (‘1) %6—2", pettini REMS R 2—%" e R 1-2", supporto del materiale regolabile in
altezza, vasca dell'olio, vasca raccoglitrucioli, istruzioni d'uso.
Filettatrice, serie di utensili (*/16) %6—2", pettini REMS R 2—%" e R 1-2", vasca dell'olio, vasca raccoglitrucioli,

istruzioni d'uso.

Filettatrice, serie di utensili 2%2-3", pettini REMS R 2%2-3", vasca dell'olio, vasca raccoglitrucioli, istruzioni d'uso.
Filettatrice, serie di utensili 22—4", pettini REMS R 2'2—4", vasca dell'clio, vasca raccoglitrucioli, istruzioni d'uso.
Equipaggiamento eventualmente con ulteriore serie di utensili (*/16) ¥a—2" con pettini REMS R ¥2—-%" e R 1-2".

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

344105
344120

344150
344100
Vedere il catalogo REMS

341000

370010 (R 2/4-4")
370011 (NPT 2/5-4")
341614

Vedere il catalogo REMS
Vedere il catalogo REMS
120120
120130
347000
343001

140119

(hs) %—2", 1663 mm
(6) 10-60 mm, %4—2"

Lunghezza normale

165 mm,
illimitato con
riserraggio

Yo"
Yot

%-2"

Yomd"

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

344105
344120

344150
344100
Vedere il catalogo REMS

341000

370010 (R 2/4-4")
370011 (NPT 214—4")
341614

Vedere il catalogo REMS
Vedere il catalogo REMS
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(hs) %—2", 16-63 mm
(6) 8-60 mm, %—2"

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

344105
344120

344100
Vedere il catalogo REMS

341000
381050

381000
340100

341614
381622
Vedere il catalogo REMS
Vedere il catalogo REMS
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(hs) 14—3", 16-63 mm
(6) 20-60 mm, %4—2"

R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ENISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Lunghezza normale

150 mm,
illimitato con
riserraggio

Y2
Yo

%-2"

Yomd"

Lunghezza normale

150 mm,
illimitato con
riserraggio

Vel
Ve g

%-2"

Yomd?

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

344105
344120

344100
Vedere il catalogo REMS

341000

381000
340100

341614
381622
Vedere il catalogo REMS
Vedere il catalogo REMS
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(hs) Yo—4", 1663 mm
(6) 20-60 mm, %4—2"

Lunghezza normale

150 mm,
illimitato con
riserraggio

Vg
Yot

%-2"

Yomd?
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1.3.7. Filiera automatica REMS 4"

per tutti i tipi Tornado e Magnum

2000/2010/2020 24"
1.4. Numero di giri del mandrino
Tornado 2000 53 min*!
Magnum 2000 53 mint
Magnum 3000 23 min
Magnum 4000 23 min”
regolazione automatica continua del numero di giri
Tornado 2010 / 2020 52-26 min
Magnum 2010 / 2020 52-26 min™
Magnum 3010 / 3020 20-10 min~
Magnum 4010 / 4020 20-10 min™
anche a pieno carico. Tornado 26 min" o Magnum 10 min™* per filettature di grande diametro con carichi elevati e corrente instabile.
1.5. Dati elettrici
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 230 V AC; 50-60 Hz; potenza assorbita 1700 W, potenza utile 1200 W; 8,3 A;
fusibile (rete) 16 A (B). Funzionamento intermittente S3 25% AB 2,5/7,5 min, classe di protezione |I.
110 V AC; 50-60 Hz; potenza assorbita 1700 W, potenza utile 1200 W; 16,5 A;
fusibile (rete) 30 A (B). Funzionamento intermittente S3 25% AB 2,5/7,5 min, classe di protezione |I.
Tornado 2010, Magnum 2010/3010/4010 230 V AC; 50 Hz; potenza assorbita 2100 W, potenza utile 1400 W; 10 A;
fusibile (rete) 10 A (B). Funzionamento intermittente S3 70% AB 7/3 min, classe di protezione .
Tornado 2020, Magnum 2020/ 3020 / 4020 3 x 400 V AC; 50 Hz; potenza assorbita 2000 W, potenza utile 1500 W; 5 A;
fusibile (rete) 10 A (B). Funzionamento intermittente S3 70% AB 7/3 min, classe di protezione |.
1.6. Dimensioni (L x P x H)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.7. Pesoin kg Macchina Serie di utensili Accessori standard
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Macchina Serie di utensili Carrello Carrello
pieghevole
Magnum 2000 75 12 16 22
Magnum 2010 87 12 16 22
Magnum 2020 87 12 16 22
Macchina Serie di utensili Serie di utensili
Y%-2" 2-3"
Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16
Macchina Serie di utensili Serie di utensili
Y%-2" 24"
Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16
1.8. Informazioni sulla rumorosita
Valore d'emissione riferito al posto di lavoro
Tornado 2000, Magnum 2000/ 3000/ 4000  Le+ Lwa 83 dB (A) K=3dB
Tornado 2010, Magnum 2010/3010/4010 L+ Lwa75dB (A) K=3dB
Tornado 2020 Lea+ Lwa72dB (A) K=3dB
Magnum 2020 / 3020 / 4020 Loa+ Lwa74 dB (A) K=3dB
1.9. Vibrazioni (tutti i modelli)
Valore effettivo ponderato dell'accelerazione 2,5 m/s* K = 1,5 m/s?
I valore di emissione delle vibrazioni indicato e stato misurato con un processo di controllo a norma e pud essere utilizzato per il confronto con altri utensili. Il valore
di emissione delle vibrazioni indicato pud essere utilizzato anche per stimare l'intermittenza.
/\ATTENZIONE
Il valore di emissione delle vibrazioni pud variare dal valore indicato durante I'utilizzo dell'utensile, a seconda di come viene utilizzato I'utensile. A seconda di come
viene utilizzato I'utensile (funzionamento intermittente) pud essere necessario prendere provvedimenti per la sicurezza dell’utilizzatore.
2. Messa in funzione Fissare dal basso il supporto del materiale regolabile in altezza in dotazione
alla scatola del riduttore sul lato del motore. La macchina pud essere collocata
A\ATTENZIONE anche un banco di lavoro ed avvitata ad esso. A tal fine sul lato inferiore della
Per trasportare pesi maggiori di 35 kg sono necessarie almeno 2 persone; macchina sono situati 3 fori filettati. Nel banco di lavoro & necessario praticare
trasportare a parte la serie di utensili. Per il trasporto e l'installazione della 3 fori (punta @ 12 mm) mediante la maschera dei fori acclusa alle istruzioni
macchina si tenga presente che il baricentro della macchina, con o senza d'uso. La macchina viene avvitata dal lato inferiore del banco mediante 3 viti
basamento, si trova verso l'alto. M 10. Il supporto del materiale regolabile in altezza in dotazione non pud essere
utilizzato. Utilizzare il supporto del materiale REMS Herkules 3B o REMS
2.1. Installazione Tornado 2000, 2010, 2020 (fig. 1- 3) Herkules WB (accessorio). Spingere il portautensili sulle guide. Dal retro far

Svitare la vite a farfalla (1). Togliere il portautensili (2). Collocare la macchina
verticalmente sulle due guide (3 + 4) e bloccarla ed inserire le 3 gambe tubolari
nella scatola del riduttore facendole innestare in posizione (fig. 1). Afferrare la
macchina per le guide (non per le gambe) e collocarla sulle gambe (fig. 2).

passare la leva d'imbocco (5) attraverso I'anello di guida sul portautensili e
spingere |'anello di fissaggio (6) sulla guida posteriore in modo che la vite a
farfalla sia rivolta verso il lato posteriore e la scanalatura anulare rimanga libera.
Applicare I'impugnatura (7) sulla leva d'imbocco. Agganciare la vasca dell'olio
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alle due viti situate in basso sulla scatola del riduttore e spingerla verso destra
nelle fessure. Agganciare la vasca dell'olio nella scanalatura anulare sulla guida
posteriore (4). Spingere I'anello di fissaggio (6) fino al contatto con la sospen-
sione della vasca dell'olio e bloccarlo. Agganciare il tubo flessibile con il filtro
di aspirazione nella vasca dell'olio e spingere I'altra sua estremita sul raccordo
situato sul retro del portautensili.

Versare 2 litri di olio da taglio. Applicare la vasca raccoglitrucioli dal lato poste-
riore.

Non far funzionare mai la macchina senza olio da taglio.

Inserire il bullone di guida della filiera (8) nel foro del portautensili e, esercitando
una pressione assiale, applicare completamente |a filiera sul bullone di guida
facendole compiere movimenti rotatori.

Per facilitare il trasporto, agganciare l'interruttore a pedale alla vite sul retro
della scatola del riduttore (fig. 3).

Installazione Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,
4000 T, 4010 T, 4020 T (fig. 8)

Smontare le due guide a U dalla macchina. Fissare la macchina sulla vasca
dell'olio. Spingere il portautensili sulle guide. Dal retro far passare la leva
d'imbocco (8) attraverso I'anello di guida sul portautensili e spingere I'anello di
fissaggio (10) sulla guida posteriore in modo che la vite a farfalla sia rivolta
verso il lato posteriore e la scanalatura anulare rimanga libera. Dall'interno far
passare il tubo flessibile con il filtro di aspirazione nel foro della vasca dell'olio
e collegarlo alla pompa del lubrorefrigerante. Spingere I'altra estremita del tubo
flessibile sul raccordo situato sul retro del portautensili. Applicare I'impugnatura
(9) sulla leva d'imbocco. Fissare la macchina sul banco di lavoro o sul piedistallo
(accessorio) con le 3 viti in dotazione. Per trasportarla, dal lato anteriore e dal
lato posteriore la macchina pud essere sollevata per le guide e dal lato poste-
riore per un tubo fissato nel mandrino di serraggio di guida. Per il trasporto sul
piedistallo, nei golfari del basamento vengono inseriti pezzi di tubo @ %" e della
lunghezza di circa 60 cm e fissati con le viti a farfalla. Se la macchina non deve
essere trasportata, si possono togliere le due ruote del basamento.

Versare 5 litri di olio da taglio. Montare la vasca raccoglitrucioli.

AWISO
Non far funzionare mai la macchina senza olio da taglio.

Inserire il bullone di guida della filiera (12) nel foro del portautensili e, esercitando
una pressione assiale, applicare completamente la filiera sul bullone di guida
facendole compiere movimenti rotatori.

Installazione Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (fig. 7 + 8)

Fissare la mensola sulla vasca dell'olio. Fissare la macchina ed il sostegno del
supporto del materiale regolabile in altezza alla mensola. Spingere il portau-
tensili sulle guide. Dal retro far passare la leva d'imbocco (5) attraverso I'anello
di guida sul portautensili e spingere I'anello di fissaggio (6) sulla guida posteriore
in modo che la vite a farfalla sia rivolta verso il lato posteriore e la scanalatura
anulare rimanga libera. Dall'interno far passare il tubo flessibile con il filtro di
aspirazione nel foro della vasca dell'olio e collegarlo alla pompa del lubrorefri-
gerante. Spingere l'altra estremita del tubo flessibile sul raccordo situato sul
retro del portautensili. Applicare Iimpugnatura (7) sulla leva d'imbocco. Fissare
la macchina sul banco di lavoro o sul piedistallo (accessorio) con le 3 viti in
dotazione. Per trasportarla, dal lato anteriore e dal lato posteriore la macchina
puo essere sollevata per le guide e dal lato posteriore per il motore o il sostegno
del supporto del materiale. Per il trasporto sul piedistallo, nei golfari del basa-
mento vengono inseriti pezzi di tubo @ %" e della lunghezza di circa 60 cm e
fissati con le viti a farfalla. Se la macchina non deve essere trasportata, si
possono togliere le due ruote del basamento.

Versare 5 litri di olio da taglio. Montare la vasca raccoglitrucioli.

Non far funzionare mai la macchina senza olio da taglio.

Inserire il bullone di guida della filiera (8) nel foro del portautensili e, esercitando
una pressione assiale, applicare completamente |a filiera sul bullone di guida
facendole compiere movimenti rotatori.

Installazione Magnum 2000 L-T, 2010 L-T, 2020 L-T, 3000 L-T, 3010 L-T,
3020 L-T, 4000 L-T, 4010 L-T, 4020 L-T (fig. 8)

Fissare la macchina sul banco di lavoro o sul piedistallo (accessorio) con le 4
viti in dotazione. Per trasportarla, dal lato anteriore e dal lato posteriore la
macchina puo essere sollevata per le guide e dal lato posteriore per un tubo
fissato nel mandrino di serraggio di guida. Spingere il portautensili sulle guide.
Dal retro far passare la leva d'imbocco (8) attraverso I'anello di guida sul
portautensili e spingere I'anello di fissaggio (10) sulla guida posteriore in modo
che la vite a farfalla sia rivolta verso il lato posteriore e la scanalatura anulare
rimanga libera. Applicare limpugnatura (9) sulla leva d'imbocco. Agganciare
la vasca dell'olio alle due viti situate sulla scatola del riduttore e spingerla verso
destra nelle fessure. Agganciare la vasca dell'olio nella scanalatura anulare
sulla guida posteriore. Spingere I'anello di fissaggio (10) fino al contatto con la
sospensione della vasca dell'olio e bloccarlo. Agganciare il tubo flessibile con
il filtro di aspirazione nella vasca dell'olio e spingere l'altra sua estremita sul
raccordo situato sul retro del portautensili.

Versare 2 litri di olio da taglio. Applicare la vasca raccoglitrucioli dal lato poste-
riore.
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AWISO
Non far funzionare mai la macchina senza olio da taglio.

Inserire il bullone di guida della filiera (12) nel foro del portautensili e, esercitando
una pressione assiale, applicare completamente la filiera sul bullone di guida
facendole compiere movimenti rotatori.

Collegamento elettrico

Attenzione alla tensione di rete! Prima di allacciare la filettatrice accertarsi
che la tensione indicata sulla targhetta corrisponda alla tensione di rete. Colle-
gare la filettatrice di classe di protezione | solo ad una presa/un cavo di
prolunga con contatto di protezione funzionante. Pericolo di folgorazione
elettrica. In cantieri, in ambienti umidi, al coperto ed all'aperto o in luoghi di
utilizzo simili, collegare la filettatrice solo tramite un interruttore differenziale
(salvavita) che interrompa I'energia se la corrente di dispersione verso terra
supera il valore di 30 mA per 200 ms.

La filettatrice viene accesa e spenta con l'interruttore a pedale (21, Tornado /
4, Magnum). Con l'interruttore (18, Tornado / 3, Magnum) si seleziona il verso
di rotazione o la velocita. La macchina puo essere accesa solo se il pulsante
di arresto di emergenza (22, Tornado / 5, Magnum) & sbloccato e ['interruttore
di sicurezza (23, Tornado / 6, Magnum) sull'interruttore a pedale & premuto.
Se la macchina viene collegata direttamente alla rete (senza connettore), deve
essere installato un interruttore di potenza da 16 A.

Oli da taglio
Utilizzare esclusivamente oli da taglio REMS. Si ottengono filetti perfetti, elevata
durata dei pettini nonché protezione della macchina.

L'olio da taglio REMS Spezial € un olio ad alta lega che pud essere impiegato
per filettature di tubi e bulloni di ogni tipo. Puo essere tolto con acqua (omolo-
gato). In diversi paesi, come in Germania e in Austria, non & consentito usare
oli da taglio a base di olio minerale per lavorare tubi per acqua potabile. In tal
caso utilizzare REMS Sanitol non contenente olio minerale. Rispettare le
disposizioni e le norme nazionali.

L'olio da taglio REMS Sanitol non contiene oli minerali, € sintetico, completa-
mente solubile in acqua e possiede lo stesso potere lubrificante degli oli
minerali. Puo essere usato per tutte le filettature di tubi e bulloni. In Germania,
in Austria ed in Svizzera deve essere utilizzato per tubi dell'acqua potabile ed
& conforme alle norme (DVGW, certificato di prova n. DW-0201AS2032; OVGW,
certificato di prova n. 1.303, SVGW, certificato di prova n. 7808-649). Rispettare
le disposizioni e le norme nazionali.

Non diluire I'olio da taglio!

Sostegno del materiale

A\ ATTENZIONE

| tubi e le barre lunghe pit di 2 m devono essere sostenuti anche con almeno
un supporto del materiale regolabile in altezza REMS Herkules 3B. Questo
supporto possiede sfere di acciaio che consentono di spostare senza problemi
tubi e barre in tutte le direzioni, senza rovesciare il sostegno del materiale
stesso.

Filiera automatica REMS 4"
Per l'uso della filiera automatica REMS 4" & necessario attenersi alle istruzioni
d'uso in dotazione della filiera automatica REMS 4" stessa.

Piedistallo, carrellato e pieghevole (accessorio)

A\ ATTENZIONE

Dopo lo sbloccaggio, senza filettatrice montata, il piedistallo pieghevole chiuso
si solleva automaticamente di scatto. Per questo € necessario spingere il
piedistallo verso il basso tenendolo per I'impugnatura accompagnarlo con
entrambe le mani mentre si solleva.

Il carrello pieghevole € omologato solo per REMS Tornado e per REMS Magnum
fino a 2". Per sollevarlo con filettatrice montata, con una mano afferrare il
piedistallo per la maniglia bloccandolo, mettere un piede sulla traversa e
sbloccare i due bulloni di arresto ruotando la leva. Poi accompagnare il piedi-
stallo con entrambe le mani e portare la macchina all'altezza di lavoro facendo
innestare i due bulloni di arresto. Per richiuderlo, eseguire le stesse operazioni
in ordine inverso. Prima dell'apertura o della chiusura scaricare I'olio da taglio
dalla vasca dell'olio o togliere la vasca dell'olio.

Funzionamento
@ Utilizzare una protezione degli occhi

@ Utilizzare una protezione degli organi dell'udito

Utensili

La filiera (8, Tornado / 12, Magnum) & di tipo universale, ossia per i campi
operativi indicati sopra, separati in 2 serie di utensili, € necessaria una sola
filiera. Per la filettatura conica di tubi, I'arresto longitudinale (9, Tornado / 13,
Magnum) deve essere nella stessa direzione della leva di chiusura e di apertura
(10, Tornado / 14, Magnum). La filiera si apre automaticamente al raggiungi-
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mento della lunghezza standard della filettatura. Per realizzare filettature
cilindriche lunghe e per filettare bulloni, 'arresto longitudinale (9, Tornado / 13,
Magnum) viene allontanato.

Cambio dei pettini

| pettini possono essere montati 0 cambiati con filiera sia montata sia smontata
(ad esempio sul banco di lavoro). A tal file allentare la leva di bloccaggio (11,
Tornado / 15, Magnum) senza svitarla completamente. Allontanare la piastra
di regolazione (12, Tornado / 16, Magnum) situata sull'impugnatura dalla leva
di bloccaggio fino alla posizione finale. Questa & la posizione di smontaggio e
montaggio dei pettini. Verificare che la grandezza della filettatura indicata sul
retro dei pettini sia uguale a quella del filetto da realizzare. Verificare anche
che i numeri riportati sul retro dei pettini coincidano con quelli presenti sul
portapettini (14, Tornado / 17, Magnum).

Inserire i pettini nella filiera fino all'innesto della sfera situata nella fessura del
portapettini. Dopo aver montato tutti i pettini, spostando la piastra di regolazione
si regola la dimensione desiderata della filettatura. La filettatura di bulloni deve
essere sempre eseguita in posizione “Bolt”. Bloccare la piastra di regolazione
mediante la leva di bloccaggio. Chiudere la filiera spingendo con forza la leva
di chiusura e di apertura (10, Tornado / 14, Magnum) verso destra e verso il
basso. La filiera si apre automaticamente (filettatura conica di tubi) o pu6 essere
aperta manualmente in qualsiasi momento spingendo leggermente la leva di
chiusura e di apertura verso sinistra.

Se la forza esercitata dalla leva di bloccaggio (11, Tornado / 15, Magnum) non
& sufficiente per la forza di taglio della filiera 2% — 3" e 2%, — 4" (ad esempio
perché i pettini sono consumati) e la filiera si apre quando si applica la pressione
di taglio, & necessario serrare a fondo la vite a testa cilindrica sul lato opposto
a quello della leva di bloccaggio (11, Tornado / 15, Magnum).

Il tagliatubi (15, Tornado / 18, Magnum) & previsto per tagliare tubi da % — 2"
oda2%-4"

Lo sbavatore (16, Tornado / 19, Magnum) viene utilizzato per tubida % - 2" o
da 2%, —4". Aseconda della posizione dei tubo, il cannotto deve essere bloccato
nell'estremita anteriore o posteriore del braccio shavatore.

Mandrino di serraggio

Per serrare tubi di diametro < 8 mm con Magnum fino a 2" e con Tornado e
tubi di diametro < 20 mm con Magnum fino a 4" & necessario utilizzare una
bussola di serraggio (cod. art. 343001) adatta al diametro. Per ordinare la
bussola di serraggio indicare il diametro desiderato.

3.2.1. Mandrino di serraggio Tornado (19)

Le ganasce autocentranti si aprono e si chiudono automaticamente ruotando
linterruttore (18) verso sinistra o verso destra ed azionando l'interruttore a
pedale (21). Per cambiarle, le singole ganasce anteriori e posteriori devono
essere montate come illustrato nelle fig. 4 e 5, altrimenti si verificherebbero
danni. La macchina non deve essere mai accesa prima di aver montato tutte
le ganasce ed entrambi i coperchi del mandrino di serraggio.

3.2.2. Mandrino a battuta a serraggio rapido (1), mandrino di guida (2) Magnum

3.3.

Il mandrino a battuta a serraggio rapido (1) con anello di serraggio grande e
con ganasce mobili inserite nei portaganasce garantisce un centraggio sicuro
applicando una forza minima. Chiudere il mandrino di guida (2) appena il
materiale sporge da esso.

Per cambiare le ganasce (24), chiudere I'anello di serraggio (22) fino ad un
diametro di serraggio di circa 30 mm. Svitare e togliere le viti delle ganasce
(24). Con un utensile adatto (cacciavite) spingere le ganasce verso il lato
posteriore toglierle. Inserire le nuove ganasce nel portaganasce dal lato ante-
riore con vite gia applicata.

Ciclo di lavorazione
Prima di iniziare il lavoro rimuovere i blocchi dovuti ai trucioli ed ai frammenti
metallici del pezzo.

Spegnere la filettatrice quando la serie di utensili si avvicina alla macchina.

3.3.1. Tornado

Sollevare gli utensili e portare il portautensili a fine corsa destra mediante la
leva d'imbocco (5). Inserire il materiale facendolo sporgere di circa 10 cm dal
mandrino di serraggio (19). Abbassare la filiera (8) e chiuderla. Portare l'inter-
ruttore (18) in posizione 1 ed azionare l'interruttore a pedale (21). Il materiale
viene serrato automaticamente.

A\ATTENZIONE

Tenere le mani sempre lontane dal mandrino di serraggio o di guida.
Pericolo di lesioni.

Con i modelli 2010 e 2020 si puo scegliere la seconda velocita per tagliare e
sbavare e per realizzare piccole filettature. A tal fine, a macchina in funzione
portare rapidamente l'interruttore (18) dalla posizione 1 alla posizione 2. Con
la leva d'imbocco (5) spingere la filiera contro il materiale in rotazione. Dopo
uno o due giri di filetto, la filiera continua a filettare automaticamente. Per le
filettature coniche di tubi, la filiera si apre automaticamente al raggiungimento
della lunghezza di filettatura secondo norma. Per filettature lunghe o la filetta-
tura di bulloni la filiera deve essere aperta a mano spingendo la leva di chiusura
e di apertura (10) verso sinistra mentre la macchina € in funzione. Rilasciare
linterruttore a pedale (21). Portare l'interruttore (18) in posizione R. Azionare
brevemente l'interruttore a pedale (21) per sbloccare il materiale.

Facendo avanzare il materiale mediante riserraggio, si possono realizzare
filettature di lunghezza illimitata. A tal fine, durante la filettatura rilasciare I'in-
terruttore a pedale (21) mentre il portautensili (2) si avvicina alla macchina.
Non aprire la filiera. Portare l'interruttore (18) in posizione R. Sbloccare il
materiale e con la leva d'imbocco portare il portautensili ed il materiale a fine
corsa destra. Riaccendere la macchina portando l'interruttore in posizione 1.

Per tagliare un tubo si abbassa il tagliatubi (15) e lo si porta sul punto di taglio
desiderato mediante la leva d'imbocco (5). Ruotando l'albero filettato in senso
orario, il tubo in rotazione viene tagliato. La bava formatasi all'interno del tubo
tagliato viene eliminata mediante lo sbavatore (16).

Scarico dell'olio da taglio da REMS Tornado 2000, 2010, 2020: staccare il tubo
flessibile dal portautensili (2) e metterlo nel recipiente. Far funzionare la macchina
fino a svuotare la vasca dell'olio. Oppure: togliere la vasca dell'olio e svuotarla
dal suo beccuccio (17).

Scarico dell'olio da taglio da REMS Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T: staccare
il tubo flessibile dal portautensili (2) e metterlo nel recipiente. Far funzionare
la macchina fino a svuotare la vasca dell'olio. Oppure: togliere il tappo (25) e
far defluire I'olio dalla vasca.

3.3.2. Magnum

3.4.

3.5.
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Sollevare gli utensili e portare il portautensili a fine corsa destra mediante la
leva d'imbocco (8). Inserire il materiale nel mandrino di guida (2) e nel mandrino
a battuta a serraggio rapido (1) aperti, facendolo sporgere di circa 10 cm dal
mandrino a battuta a serraggio rapido (1). Chiudere il mandrino a battuta a
serraggio rapido portando le ganasce a contatto con il materiale. Dopo un breve
movimento di apertura, con l'anello di serraggio serrare bruscamente una o
due volte il materiale. La chiusura del mandrino di guida (2) centra il materiale
che sporge dal lato posteriore. Abbassare e chiudere la filiera. Portare l'inter-
ruttore (3) in posizione 1 ed azionare l'interruttore a pedale (4). La Magnum
2000 / 3000 / 4000 viene accesa e spenta solo con l'interruttore a pedale (4);
linterruttore (3) non & presente.

Con la Magnum 2010 / 3010 / 4010 e 2020 / 3020 / 4020 si pud scegliere la
seconda velocita per tagliare e sbavare e per realizzare piccole filettature. A
tal fine, a macchina in funzione portare rapidamente l'interruttore (3) dalla
posizione 1 alla posizione 2. Con la leva d'imbocco (8) spingere la filiera contro
il materiale in rotazione. Dopo uno o due giri di filetto, la filiera continua a
filettare automaticamente. Per le filettature coniche di tubi, la filiera si apre
automaticamente al raggiungimento della lunghezza di filettatura secondo
norma. Per filettature lunghe o la filettatura di bulloni la filiera deve essere
aperta a mano spingendo la leva di chiusura e di apertura (14) verso sinistra
mentre la macchina ¢ in funzione. Rilasciare l'interruttore a pedale (4). Aprire
il mandrino a battuta a serraggio rapido e prelevare il materiale.

Facendo avanzare il materiale mediante riserraggio, si possono realizzare
filettature di lunghezza illimitata. A tal fine, durante la filettatura rilasciare I'in-
terruttore a pedale (4) mentre il portautensili si avvicina alla macchina. Non
aprire la filiera. Sbloccare il materiale e con la leva d'imbocco portare il porta-
utensili ed il materiale a fine corsa destra. Riserrare il materiale e riaccendere
la macchina. Per tagliare un tubo si abbassa il tagliatubi (18) e lo si porta sul
punto di taglio desiderato mediante la leva d'imbocco. Ruotando l'albero filettato
in senso orario, il tubo in rotazione viene tagliato. La bava formatasi all'interno
del tubo tagliato viene eliminata mediante lo sbavatore (19).

Scarico dell'olio da taglio: staccare il tubo flessibile dal portautensili (7) e metterlo
nel recipiente. Far funzionare la macchina fino a svuotare la vasca dell'olio.
Oppure: togliere il tappo (25) e far defluire I'olio dalla vasca.

Realizzazione di raccordi filettati semplici e doppi

Per realizzare raccordi filettati si utilizza il dispositivo REMS Nippelfix (auto-
bloccante dall'interno) o REMS Nippelspanner (bloccante dall'interno). Assicu-
rarsi che l'interno delle estremita del tubo siano sbavate. Inserire lo spezzone
di tubo sempre fino all'arresto.

Il serraggio dello spezzone di tubo (con o senza filettatura) con REMS
Nippelspanner viene eseguito aprendo la testa del Nippelspanner ruotando il
mandrino con un utensile (ad esempio un cacciavite). Questa operazione deve
avvenire solo con spezzone di tubo inserito.

Sia per REMS Nippelfix che per REMS Nippelspanner & necessario prestare
attenzione a non realizzare raccordi filettato di lunghezza minore di quella
consentita dalle norme.

Realizzazione di filettature sinistre

E possibile realizzare filettature sinistre solo con REMS Magnum 2010, 2020,
4010 e 4020. Per realizzare filettature sinistre, la filiera nel portautensili deve
essere fissata con una vite, ad esempio una M 10 x40, per evitare che la filiera
si possa alzare e danneggiare il principio della filettatura. Portare l'interruttore
in posizione "R". Invertire gli attacchi dei tubi flessibili sulla pompa del lubrore-
frigerante o cortocircuitare la pompa lubrorefrigerante. In alternativa utilizzare
la valvola di inversione (cod. art. 342080) (accessorio) fissata alla macchina.
Con la leva della valvola di inversione (fig. 9) si inverte il verso di mandata della
pompa del lubrorefrigerante.

Manutenzione ordinaria
Manutenzione

Prima di effettuare lavori di manutenzione preventiva ed ordinaria estrarre
la spina di rete dalla presa!
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Il riduttore della filettatrice REMS non richiede manutenzione. Il riduttore &
montato in bagno d'olio chiuso, per cui non occorre lubrificarlo. Tenere puliti il
mandrino di serraggio e di guida, le guide, il portautensili, la filiera, i pettini, il
tagliatubi e lo sbavatore. Sostituire i pettini REMS consumati, la rotella, e la
lama sbavatrice. Di tanto in tanto (almeno una volta all'anno) svuotare e pulire
la vasca dell'olio.

Pulire le parti di plastica (ad esempio il corpo della macchina) solo con il deter-
gente per macchine REMS CleanM (cod. art. 140119) o con un sapone delicato
ed un panno umido. Non usare detergenti ad uso domestico, perché contengono
sostanze chimiche che potrebbero danneggiare le parti di plastica. Per la pulizia
non usare in nessun caso benzina, trementina, diluenti o prodotti simili.

Prestare attenzione a non far penetrare liquidi all'interno della filettatrice REMS.

4.2. Ispezionelriparazione

Prima di effettuare lavori di manutenzione preventiva ed ordinaria estrarre
la spina di rete dalla presa! Questi lavori devono essere svolti solo da tecnici
qualificati.

Il motore di REMS Tornado 2000 / REMS Magnum 2000/ 3000 / 4000 prevede
spazzole di carbone che sono soggette ad usura e devono essere controllate
periodicamente e, se necessario, sostituite da un tecnico qualificato o da un
centro assistenza autorizzato REMS.

5.1.

5.2,

5.3.
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Comportamento in caso di inconvenienti

Inconveniente: la macchina non si accende.
Causa:

e Pulsante di arresto di emergenza non sbloccato.

o L'interruttore di sicurezza & intervenuto.

e Spazzole di carbone consumate (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 /
4000).

e Cavo di collegamento danneggiato o interruttore a pedale guasto.

e Macchina guasta.

Inconveniente: la macchina ha un andamento scostante.
Causa:

| pettini REMS sono consumati.

Olio da taglio non adatto.

Sovraccarico della rete di alimentazione elettrica.

Sezione insufficiente dei conduttori del cavo di prolunga.

Contatto difettoso dei connettori a spina.

Spazzole di carbone consumate (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 /
4000).

e Macchina guasta.

Inconveniente: mandata di olio da taglio alla filiera nulla o insufficiente.
Causa:

e Pompa del lubrorefrigerante guasta.

Quantita insufficiente di olio da taglio nella vasca dell'olio.

Filtro sporco nel bocchettone di aspirazione.

Tubi flessibili invertiti sulla pompa del lubrorefrigerante.

Estremita finale del tubo flessibile non collegata al raccordo filettato.

Rimedio:

e Sbloccare il pulsante di arresto di emergenza situato sull'interruttore a pedale.

o Premere l'interruttore d sicurezza sull'interruttore a pedale.

e Far sostituire le spazzole di carbone da un tecnico qualificato o da un centro
assistenza autorizzato REMS.

e Far controllare/riparare il cavo di collegamento e/o l'interruttore a pedale da un
centro assistenza autorizzato REMS.

e Far controllare/riparare la macchina da un centro assistenza autorizzato
REMS.

Rimedio:

Sostituire i pettini.

Utilizzare I'olio da taglio REMS Spezial o REMS Sanitol.

Utilizzare una sorgente di corrente elettrica adatta.

Utilizzare un cavo i cui conduttori abbiano una sezione di minimo 2,5 mm?.

Controllare i connettori a spina e, se necessario, utilizzare un'altra presa.

Far sostituire le spazzole di carbone da un tecnico qualificato o da un centro

assistenza autorizzato REMS.

e Far controllare/riparare la macchina da un centro assistenza autorizzato
REMS.

Rimedio:

Sostituire la pompa del lubrorefrigerante.

Aggiungere olio da taglio.

Pulire il filtro.

Invertire gli attacchi dei tubi flessibili.

Collegare correttamente I'estremita finale del tubo flessibile al raccordo
filettato.

Inconveniente: nonostante la corretta regolazione di scala, i pettini sono eccessivamente aperti.

Causa:
e La filiera non é chiusa.

Inconveniente: la filiera non si apre.
Causa:

o Con filiera aperta, la filettatura & stata regolata sul diametro del tubo
immediatamente maggiore.
o Arresto longitudinale in posizione errata.

Inconveniente: filettatura inutilizzabile.
Causa:

o | pettini sono consumati.
o | pettini sono montati scorrettamente.

e Mandata di olio da taglio nulla o insufficiente.

o Olio da taglio di cattiva qualita.

e Avanzamento del portautensili ostacolato.

o |l materiale del tubo non ¢ adatto per essere filettato.

Inconveniente: il tubo scivola nel mandrino di serraggio.
Causa:

e Ganasce molto sporche.
e La guaina di plastica del tubo & molto spessa.
e Ganasce consumate.

Rimedio:
e Chiudere la filiera; vedere il punto 3.1. Utensili - Cambio dei pettini.

Rimedio:
o Chiudere la filiera; vedere il punto 3.1. Utensili - Cambio dei pettini.

e Posizionare l'arresto longitudinale e la leva di chiusura e di apertura nella
stessa direzione.

Rimedio:

e Sostituire i pettini.

e Controllare che la numerazione dei pettini corrisponda a quella dei portapettini,
se necessario sostituire i pettini.

Vedere il punto 5.3.

Usare oli da taglio REMS.

Svitare la vite a farfalla dal portautensili. Svuotare la vasca raccoglitrucioli.
Usare solo tubi di materiale adeguato.

Rimedio:

e Pulire le ganasce.

o Utilizzare ganasce speciali.
e Sostituire le ganasce.
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6. Smaltimento

Al termine del loro utilizzo, le filettatrici non possono essere smaltite insieme
ai rifiuti domestici, ma smaltite correttamente e conformemente alle disposizioni
di legge.

7. Garanzia del produttore

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del
prodotto nuovo all'utilizzatore finale. La data di consegna deve essere compro-
vata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data di
acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento che si
presentino durante il periodo di garanzia e che derivino, in maniera compro-
vabile, da difetti di lavorazione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente.
Leffettuazione di una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia
per il prodotto. Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale,
utilizzo improprio 0 abuso, inosservanza delle istruzioni d'uso, dall'uso di prodotti
ausiliari non appropriati, da sollecitazioni eccessive, da impiego per scopi diversi
da quelli indicati, da interventi propri o di terzi o da altri motivi di cui la REMS
non risponde.

Gli interventi in garanzia devono essere effettuati solo da centri assistenza
autorizzati REMS. La garanzia € riconosciuta solo se I'attrezzo viene inviato,
privo di interventi precedenti e non smontato, ad un centro assistenza autoriz-
zato REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano proprieta
della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico dell'utilizzatore.

| diritti legali dell’'utilizzatore, in particolare i diritti di garanzia in caso di vizi, nei
confronti del rivenditore, non sono limitati dalla presente. La garanzia del
produttore & valida solo per prodotti nuovi acquistati ed utilizzati nella Comunita
Europea, in Norvegia o in Svizzera.

Per la presente garanzia si applica il diritto tedesco con esclusione dell'accordo
delle Nazioni Unite sui contratti di compravendita internazionale di merci (CISG).
8. Elenchi dei pezzi

Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de — Downloads — Liste dei pezzi di
ricambio.

Traduccion de las instrucciones de servicio originales
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Tornillo de mariposa 13 Pomo de bola/palanca de
2 Portaherramientas media cafia
3 Barra guia delantera 14 Portamordazas de roscar
4 Barra guia trasera 15 Cortatubos
5 Palanca de apriete 16  Desbarbador interior de tubos
6 Anillo de bloqueo 17 Acanaladura de vaciado
7 Empufiadura 18 Interruptor derecha-izquierda
8 Cabezal de roscar 19 Plato de sujecion
9 Tope longitudinal 21 Interruptor de pedal
10 Palanca de apertura y cierre 22 Interruptor de emergencia
11 Palanca de bloqueo 23 Interruptor de proteccién
12 Disco de ajuste 24 Buldn guia

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Mandril golpeador de sujeciénrapida 13  Tope longitudinal
2 Mandril centrador 14 Palanca de apertura y cierre
3 Interruptor derecha-izquierda 15 Palanca de bloqueo
4 Interruptor de pedal 16 Disco de ajuste
5 Interruptor para paro de emergencia 17 Portapeines
6 Interruptor de proteccion 18 Cortatubos
7 Portaherramientas 19  Escariador interior de tubos
8 Palanca de apriete 20 Bandeja de aceite
9 Empufiadora 21 Bandeja de virutas
10 Anillo de bloqueo con tuerca 22 Abrazadera
de mariposa 23 Soporte de mordazas
11 Tuerca de mariposa 24 Mordazas de sujecién
12 Cabezal roscador 25 Tornillo tapén

Instrucciones generales de seguridad para herramientas
eléctricas

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se adjuntan con esta herramienta eléctrica. La ejecucion
incorrecta u omisién de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo de
electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

El término "herramienta eléctrica" utilizado en las indicaciones de seguridad hace
referencia a herramientas eléctricas operadas por red (con cable de alimentacion).

1) Seguridad en el puesto de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. La falta de orden y
una zona de trabajo no iluminada pueden dar lugar a accidentes.

b) Trabaje con la herramienta eléctrica en entornos donde no exista riesgo
de explosion y sin presencia de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas capaces de inflamar polvo o vapores.

¢) Mantenga alejados a nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta
eléctrica. Si se distrae puede llegar a perder el control del aparato.

2) Seguridad eléctrica

a) El enchufe de conexion de la herramienta eléctrica debe ser compatible
con la toma eléctrica. No se debe modificar el enchufe bajo ninguna
circunstancia. No utilice adaptadores de enchufe en herramientas eléctricas
que dispongan de toma de tierra. Los enchufes no modificados y las tomas de
alimentacion adecuadas disminuyen el riesgo de electrocucion.

b) Evite que su cuerpo entre en contacto con superficies puestas a tierra,
tales como tubos, calefacciones, cocinas y frigorificos. Cuando su cuerpo
esta conectado a tierra existe un elevado riesgo de descarga eléctrica.

c) Mantenga la herramienta eléctrica alejada de lluvia o humedad. E/ acceso
de agua al interior de la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir una
descarga eléctrica.

d) No utilice el cable de conexion para otros fines, como sujetar la herramienta
eléctrica, colgarla o tirar del enchufe de la toma de corriente. Mantenga el
cable de conexion alejado de fuentes de calor, aceite, bordes cortantes o
piezas de aparatos en movimiento. Un cable deteriorado o enredado incrementa
el riesgo de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con una herramienta eléctrica en exteriores, utilice unica-
mente alargadores de cable aptos para uso exterior. La utilizacion de alar-
gadores de cable especialmente indicados para usos exteriores reduce el riesgo
de sufrir descargas eléctricas.

f) Siresultaimprescindible trabajar con la herramienta eléctrica en un entorno
humedo, utilice un interruptor de corriente de defecto. La utilizacion de un
interruptor de corriente de defecto reduce el riesgo de sufrir descargas eléctricas.

3) Seguridad de personas

a) Preste atencion a los trabajos a realizar, utilizando la herramienta eléctrica
con sentido comun. No utilice ninguna herramienta eléctrica si se siente
cansado o bajo los efectos de drogas, alcohol o medicamentos. Un instante
de distraccién al utilizar la herramienta eléctrica puede provocar lesiones de
consideracion.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y lleve siempre gafas protectoras.
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La utilizacion de un equipo de proteccion personal, con una mascarilla, guantes
de seguridad antideslizantes, casco o protecciones auditivas, segun el tipo y
aplicacion de la herramienta eléctrica, reduce el riesgo de sufrir lesiones.

c) Evite la puesta en marcha involuntaria del aparato. Asegurese de que la
herramienta eléctrica se encuentra desconectada antes de conectarla a la
red eléctrica, al sujetarla o transportarla. Transportar la herramienta eléctrica
con el dedo en el interruptor o conectar el aparato encendido a la red eléctrica
puede provocar accidentes.

d) Retire todas las herramientas de ajuste o llaves antes de conectar la herra-
mienta eléctrica. Una herramienta o llave colocada en una parte mévil del
aparato puede provocar lesiones.

e) Evite adoptar posturas forzadas. Adopte una postura estable y mantenga
el equilibrio en todo momento. De esta forma podra controlar mejor la herra-
mienta eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No utilice otro tipo de ropa o complementos. Mantenga
el pelo, la ropa y los guantes alejados de piezas en movimiento. La ropa
Suelta, accesorios o pelo largo pueden quedar atrapados por piezas en movimiento.

g) Si se pueden montar dispositivos de aspiracién o recolector de polvo,
asegurese de que estan conectados y se emplean correctamente. £/ uso
de estos dispositivos reduce los riesgos por el polvo.

h) No baje la guardia, ni ignore las normas de seguridad para herramientas
eléctricas, tampoco después de haberse familiarizado con la herramienta
eléctrica. Una actuacién descuidada puede dar lugar a lesiones graves en
fracciones de segundo.

4) Utilizacion de la herramienta eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice la herramienta eléctrica adecuada para
el trabajo a realizar. La herramienta eléctrica adecuada le permitira trabajar
mejor y de forma mas segura.

b) No utilice ninguna herramienta eléctrica con un interruptor defectuoso.
Una herramienta eléctrica que no pueda ser conectada o desconectada resulta
peligrosa y debe ser reparada.

c) Retire el enchufe de la toma de corriente antes de realizar ajustes en el
aparato, cambiar accesorios o apartar el aparato. Esta medida evita que el
aparato se conecte accidentalmente.

d) Mantenga las herramientas eléctricas no utilizadas fuera del alcance de los
nifios. No permita a personas no familiarizadas con el aparato o que no
hayan leido estas instrucciones trabajar con el mismo. Las herramientas
eléctricas son peligrosas si son utilizadas por personas inexpertas.

e) Cuide las herramientas eléctricas y los accesorios con esmero. Compruebe
que las diferentes piezas moéviles del aparato funcionen correctamente y
no se atasquen, que ninguna pieza se encuentre partida o deteriorada,
pudiendo afectar al funcionamiento de la herramienta eléctrica. Antes de
utilizar el aparato envie a reparar las piezas deterioradas. Muchos accidentes
tienen su origen en herramientas eléctricas con un mantenimiento insuficiente.

f) Mantenga su herramienta de corte afilada y limpia. Las herramientas de corte
cuidadosamente conservada con bordes de corte afilados se atascan menos y
son més faciles de guiar.

g) Utilice herramientas eléctricas, accesorios, herramientas intercambiables,
etc. conforme a lo indicado en estas instrucciones. Para ello, tenga en cuenta
las condiciones de trabajo, asi como el trabajo a realizar. La utilizacion de herra-
mientas eléctricas para aplicaciones diferentes a las previstas puede provocar
situaciones peligrosas.

h) Mantenga las empuiiaduras y las superficies de agarre secas, limpias y
libres de aceite y grasa. Las empuriaduras y superficies de agarre resbaladizas
no permiten un manejo y control seguro de la herramienta eléctrica en situaciones
inesperadas.

5) Servicio

a) Las reparaciones de su herramienta eléctrica deben ser realizadas exclu-
sivamente por personal técnico cualificado, con piezas de repuesto origi-
nales. De esta forma, la seguridad del aparato queda garantizada.

Indicaciones de seguridad para maquinas roscadoras

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se adjuntan con esta herramienta eléctrica. La ejecucion
incorrecta u omisién de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo de
electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

Seguridad en el puesto de trabajo

e Mantenga el suelo seco y limpio de sustancias tales como, p.ej. aceite. Un
suelo resbaladizo es una fuente de accidentes.

o Delimite un espacio de seguridad de al menos un metro con respecto a la
pieza de trabajo cuando ésta sobresalga de la maquina. La limitacion o
restriccién de acceso a la zona de trabajo reduce el riesgo de quedar atrapado
por la maquina o la pieza de trabajo.

Seguridad eléctrica

o Mantenga todas las conexiones eléctricas secas y alejadas del suelo. No
toque el enchufe o la maquina con las manos hiimedas. Estas medidas de
precaucion reducen el riesgo de descargas eléctricas.

Seguridad de personas

e Cuando maneje la maquina no utilice guantes o ropa amplia y mantenga
abrochadas las mangas y las chaquetas. No realice operaciones de manejo

sobre la maquina o el tubo. La ropa puede ser capturada y quedar atrapada
por el tubo o la maquina.

Seguridad de la maquina

o No utilice la maquina si ésta se encuentra danada. Existe riesgo de accidente.
o Respete las instrucciones de uso de esta maquina. La maquina no debe
ser utilizada para fines diferentes, tales como p.ej. perforacion de agujeros
o confeccionar dientes de cremalleras. Un uso diferente o la modificacion
para fines diferentes puede incrementar el riesgo de sufrir lesiones de gravedad.

o Fije la maquina en un banco de trabajo o soporte. Apoye los tubos largos y
pesados con soportes para tubo. De esta forma evitara que la maquina vuelque.

e Cuando maneje la maquina, sitiese en el lado de la misma en el que se
encuentra el interruptor de AVANCE/RETROCESO. E/ manejo de la maquina
por este lado evita tener que manipularla por encima de la misma.

o Mantenga las manos alejadas de tubos giratorios o accesorios de prensar/
griferia. Desconecte la maquina antes de proceder a la limpieza de roscas
de tubo o desenroscar accesorios de prensar/griferia. Antes de tocar el
tubo, espere hasta que la maquina se haya detenido completamente. Esta
manera de proceder disminuye la posibilidad de quedar enganchado en piezas
giratorias.

o No utilice esta maquina para enroscar/desenroscar accesorios de prensar/
griferia; la maquina no ha sido diseiada para ello. Este tipo de utilizacion
puede dar lugar a atascos, enganches y pérdida de control.

e Mantenga las cubiertas protectoras en su lugar. No utilice la maquina sin
las cubiertas protectoras. E/ movimiento de piezas sin las cubiertas protectoras
incrementa la probabilidad de que éstas atrapen algun objeto.

Seguridad del interruptor de pie

o No utilice la maquina con un interruptor de pie defectuoso o sin el mismo.
El interruptor de pie es un dispositivo de seguridad que ofrece un mejor control,
permitiendo desconectar la maquina en diversas situaciones de emergencia,
apartando el pie del interruptor. Por ejemplo: si la ropa queda atrapada por la
maquina, el elevado momento de torsion continuaré tirando de usted hacia la
misma. La ropa puede enredarse con fuerza suficiente alrededor del brazo u
otras partes del cuerpo, aplastando o fracturando huesos.

Indicaciones de seguridad adicionales para maquinas
roscadoras

e Conecte lamaquina de la categoria de proteccion | exclusivamente a tomas
de corriente / cables alargadores con un conductor protector con capacidad
operativa. Existe riesgo de descarga eléctrica.

e Compruebe periédicamente el estado del cable de alimentacion de la
magquinay de los cables alargadores. En caso de deterioro, solicite su susti-
tucién a un técnico profesional cualificado o a un taller REMS concertado.

o Lamaquina se utiliza en modo de pulsacion con un interruptor de seguridad
de pedal con desconexion de emergencia. Si no es capaz de ver la zona
de peligro alrededor de la pieza desde el puesto del operario, adopte medidas
de seguridad, p.ej., acordonar la zona. Existe riesgo de lesiones.

o Utilice la maquina exclusivamente conforme a lo dispuesto, tal y como se
describe en el apartado 1. Datos técnicos. Se prohibe realizar trabajos, como
p.ej. aplicacién de cafiamo, montaje y desmontaje, roscar con terrajas manuales,
trabajos con cortatubos manuales, asi como la sujecion de piezas de trabajo,
en lugar de utilizar apoyos para materiales, con la maquina en funcionamiento.
Existe riesgo de lesiones.

e Hay que contar con el riesgo de doblado y golpeo de las piezas de trabajo
(dependiendo de la longitud y seccion transversal del material y de la
velocidad), o en caso de estabilidad insuficiente de la maquina (p.ej. al
utilizar el cabezal roscador automatico de 4"), deben utilizarse suficientes
apoyos de material regulables en altura REMS Herkules 3B (accesorio,
codigo 120120). Peligro de lesiones en caso de inobservancia.

o Nunca acerque la mano al mandril centrador / de fijacién. Existe riesgo de
lesiones.

o Fije exclusivamente las piezas de tubo cortas con REMS Nippelspanner o
REMS Nippelfix. La maquina y/o herramientas pueden resultar dafiadas.

o Aceite de roscar en botes de spray (REMS Spezial, REMS Sanitol) contiene
gas propelente (butano) respetuoso con el medio ambiente, pero combus-
tible. Los botes de spray se encuentran a presion, no los abra de forma
violenta. Protéjalos de la radiacién directa del sol y de un calentamiento
superior a 50°C. Los botes de spray pueden reventar, peligro de lesiones.

o Evite el contacto intensivo de la piel con los lubricantes refrigerantes. Estos
poseen propiedades desengrasantes. Se deben utilizar sustancias protectoras
de la piel con efecto lubricante.

e Autorice el uso de la maquina Gnicamente a personas instruidas. Las
personas jovenes Unicamente podran utilizar la maquina si han cumplido 16
afios, cuando la utilizacién sea necesaria para su formacién y sean supervisadas
por un profesional.

e Los nifios y personas que no sean capaces de manejar la maquina con
seguridad debido a sus capacidades fisicas, sensoriales o psiquicas, o por
su desconocimiento, no deben manejar la maquina sin supervision o la
instruccion por parte de una persona responsable. De lo contrario existe
peligro de manejo incorrecto o lesiones.

o Compruebe periddicamente el estado del cable de alimentacién del aparato
eléctrico y de los cables alargadores. En caso de deterioro, solicite su susti-
tucién a un técnico profesional cualificado o a un taller REMS concertado.

e Utilice exclusivamente cables alargadores autorizados y debidamente
identificados con suficiente seccion metalica. Utilice cables alargadores con
una seccién metélica de al menos 2,5 mm?
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o No elimine los aceites de roscar de forma concentrada a través de la cana-
lizacion, ni los vierta en embalses o en la tierra. E/ aceite de roscar no usado
debe entregarse a una empresa de tratamiento de desechos. Cddigo de residuo
para aceites de roscar con aceite mineral (REMS Spezial) 54401, para aceites
sintéticos (REMS Sanitol) 54109. Tener en cuenta la normativa nacional.

Explicacién de simbolos
Peligro con grado de riesgo medio, la no observacion podria
conllevar la muerte o lesiones severas (irreversibles).

Peligro con grado de riesgo bajo, la no observacion podria
provocar lesiones moderadas (reversibles).

Dafios materiales, jninguna indicacion de seguridad! ningin
peligro de lesién.

A\ ATENCION

©

Leer las instrucciones antes de poner en servicio

"

Utilizar protecciones para los ojos

@ Utilizar protecciones para los oidos

C E Declaracion de conformidad CE

La herramienta eléctrica cumple las exigencias de la clase de proteccion |
La herramienta eléctrica cumple las exigencias de la clase de proteccién Il

Eliminacion de desechos conforme al medio ambiente

1. Datos técnicos

Utilizacién prevista

Utilizar las maquinas roscadoras REMS Tornado y Magnum (tipo 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012), conforme a la finalidad
prevista, para roscar, cortar, escariar, roscar niples y ranurar. Cualquier otra utilizacién se considerara contraria a la finalidad prevista, quedando expresamente prohibida.

1.1. Volumen de suministro
REMS Tornado:

regulable en altura, bandeja de aceite, depdsito de virutas, instrucciones de servicio.

REMS Magnum hasta 2":

depdsito de virutas, instrucciones de servicio.

REMS Magnum hasta 3" (R 2%2—3"):
virutas, instrucciones de servicio.
REMS Magnum hasta 4" (R 2%,—4"):
virutas, instrucciones de servicio.

Equipamiento eventual con juego de herramientas adicional (/1) %s—2"con REMS peines de roscar R %2-%"y R 1-2".

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020
1.2. Nameros de articulo
Bastidor 344105
Juego de ruedas con bandeja para material 344120
Bastidor, con ruedas y plegable 344150

Bastidor, con ruedas, con bandeja para material 344100

Peines de roscar véase catalogo REMS
Cabezal roscador automatico

universal '/1e—2"

Cabezal roscador automatico

universal 2%-3"

Cabezal roscador automatico

universal 2%,-4"

Juego de herramientas "/1—2" completo
REMS 4" cabezal roscador automatico

341000

370010 (R 2/4-4")
370011 (NPT 2/4-4")
REMS cuchilla St %-4", S8 341614
REMS cuchilla St 1-4", $12

Aceites de roscar véase catalogo REMS

Portaniples véase catalogo REMS
REMS Herkules 3B 120120

REMS Herkules Y 120130

REMS dispositivo ranurador 347000

Boquilla de apriete 343001

Valvula de inversion

REMS CleanM 140119

1.3. Ambito de trabajo

1.3.1. Diametro de rosca
Tubos (también con recubrimiento
de plastico)
Pernos

(hs) %—2", 16-63 mm
(6) 10-60 mm, %4—2"

1.3.2. Tipos de rosca
Rosca de tubo, conica derecha
Rosca de tubo, cilindrica derecha
Rosca de tubo de acero para instalaciones eléctricas
Rosca en barra

1.3.3. Longitud de rosca

Rosca de tubo, cénica Longitud normaliz.

Rosca de tubo, cilindrica 165 mT con
Rosca en barra reapriete
ilimitada
1.3.4. Corte de tubos Y%-2"

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

344105
344120

344150
344100
véase catalogo REMS

341000

370010 (R 2/4-4")
370011 (NPT 2/4-4")
341614

véase catalogo REMS
véase catalogo REMS
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(hs) %—2", 1663 mm
(6) 8-60 mm, %—2"

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

344105
344120

344100
véase catalogo REMS

341000
381050

381000
340100

341614
381622
véase catalogo REMS
véase catalogo REMS
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(hs) 14—3", 16-63 mm
(6) 20-60 mm, 142"

R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
G (EN ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Longitud normaliz.

150 mm, con
reapriete
ilimitada

YO

Longitud normaliz.

150 mm, con
reapriete
ilimitada

Yimd"

Maquina roscadora, juego de herramientas ('/1s) 6—2", REMS peines de roscar R ¥2—-%"y R 1-2", apoyo de material
Méaquina roscadora, juego de herramientas ('/s) 6—2", REMS peines de roscar R ¥2—-%"y R 1-2", bandeja de aceite,
Méquina roscadora, juego de herramientas 2%2—3", REMS peines de roscar R 2%,-3", bandeja de aceite, depésito de

Magquina roscadora, juego de herramientas 2'.—4", REMS peines de roscar R 2%:—4", bandeja de aceite, depdsito de

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

344105
344120

344100
véase catalogo REMS

341000

381000
340100

341614
381622
véase catalogo REMS
véase catalogo REMS
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(hs) 44", 1663 mm
(6) 20-60 mm, %4—2"

Longitud normaliz.

150 mm, con
reapriete
ilimitada

Yimd"
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Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020
1.3.5. Escariado interior de tubos Ya=2"
1.3.6. Boquillas y racores roscados dobles con
REMS Nippelspanner
(sujecion interior) Y%—2"
con REMS Nippelfix
(sujecion interior automatica) Yo—4"
1.3.7. REMS cabezal roscador automatico 4"
para todos los tipos de Tornado y Magnum
2000/2010/2020 24"
1.4. Velocidades de rotacién del husillo de trabajo
Tornado 2000 53 min*!
Magnum 2000 53 mint
Magnum 3000 23 min
Magnum 4000 23 min”
Regulacion automatica continua de velocidad
Tornado 2010 / 2020 52-26 min”
Magnum 2010 / 2020 52-26 min™
Magnum 3010 / 3020 20-10 min~
Magnum 4010 / 4020 20-10 min™

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

Yyt

3"

Ysd"

2v—4"

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

Yom i

3"

Yomd"

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

Yomd"

"

Yomd"

también a plena carga. Para grandes cargas y malas condiciones de suministro de corriente en el caso de roscas de gran tamafio, Tornado 26 min-' /

Magnum 10 min*'.

1.5. Datos eléctricos

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

1.6. Dimensiones (La x An x Al)
Tornado 2000
Tornado 2010 / 2020
Magnum 2000
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3000
Magnum 3010/ 3020
Magnum 4000
Magnum 4010 / 4020

1.7. Peso enkg
Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

1.8. Informacion acustica
Valor de emision en el puesto de trabajo

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020
Magnum 2020 / 3020 / 4020

1.9. Vibraciones (todos los tipos)

Valor efectivo ponderado de la aceleracion

230 V ~; 50-60 Hz; 1700 W potencia absorbida, 1200 W potencia emitida; 8,3 A;

Fusible (red) 16 A (B). Régimen intermitente S3 25% AB 2,5/7,5 categoria de proteccion min. II.

110 V ~; 50-60 Hz; 1700 W potencia absorbida, 1200 W potencia emitida; 16,5 A,

Fusible (red) 30 A (B). Régimen intermitente S3 25% AB 2,5/7,5 categoria de proteccion min. II.

230 V ~; 50 Hz; 2100 W potencia absorbida, 1400 W potencia emitida; 10 A;

Fusible (red) 10 A (B). Régimen intermitente S3 70% AB 7/3 categoria de proteccion min. II.

400V, 3~; 50 Hz; 2000 W potencia absorbida, 1500 W potencia emitida; 5 A;

Fusible (red) 10 A (B). Régimen intermitente S3 70% AB 7/3 categoria de proteccion min. Il.

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm

maquina juego de herramientas
31 12
43 12
43 12
maquina juego de herramientas
75 12
87 12
87 12
maquina juego de herramient.
Yo=2"
79 12
108 12
108 12
maquina juego de herramient.
Yo=2"
81 12
108 12
108 12
Lea+ Lwa 83 dB (A) K=3dB
Lea+ Lwa75dB (A) K=3dB
Lea+ Lwa 72 dB (A) K=3dB
Lea+ Lwa74 dB (A) K=3dB
<25m/s2  K=1,5m/s?

accesorios estandar

7
7
7

bastidor,
con ruedas

juego de herramientas
2Y-3"

23 16
23 16
23 16

juego de herramientas
24"

25 16
25 16
25 16

bastidor,

con ruedas y plegable

El valor de emisién de vibraciones indicado se midié segin un procedimiento de prueba normalizado y se puede utilizar para la comparacién con otro aparato. El
valor de emisién de vibraciones indicado se puede utilizar también para una primera estimacion de la exposicion.

A\ ATENCION

El valor de emisién de vibraciones se puede diferenciar del valor indicado durante el uso real del aparato, dependiendo del tipo y la manera en que se utilizara el
aparato y en el que esta conectado pero que funciona sin carga.
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21.

2.2.

Puesta en servicio

/\ATENCION

Los pesos superiores a 35 kg deben ser transportados por al menos 2 personas,
transportar el juego de herramientas por separado. Al transportar y colocar la
maquina, hay que tener en cuenta que la maquina con y sin bastidor posee
un elevado centro de gravedad, es decir, la cabeza es mas pesada.

Colocacion de Tornado 2000, 2010, 2020 (fig.1- 3)

Aflojar la tuerca de mariposa (1). Retirar el portaherramientas (2). Poner la
magquina en posicién vertical haciéndola descansar sobre las dos barras guia
(3 +4) y sujetar, introducir las 3 patas tubulares en la carcasa del mecanismo
hasta que queden enclavadas (fig. 1). Agarrar la maquina por la carcasa del
mecanismo (no por las patas tubulares) y hacerla descansar sobre las citadas
patas (fig. 2). Fijar el apoyo de material regulable en altura suministrado en el
lado del motor desde abajo, en la carcasa del mecanismo. La maquina puede
montarse también sobre un banco de trabajo y fijarse con tornillos. Para ello
existen tres orificios roscados en la parte inferior de la maquina. Con la plantilla
que se entrega con las instrucciones de servicio deben realizarse 3 taladros
en el banco de trabajo (broca de 12 mm @). La maquina se fija luego desde
abajo mediante 3 tornillos M 10. No se puede utilizar el apoyo de material
regulable en altura suministrado. Utilizar los apoyos de material REMS Herkules
3B o REMS Herkules WB (accesorios). Introducir el portaherramientas en las
barras guia. Hacer pasar la palanca de apriete (5) desde atras por la brida del
portaherramientas y deslizar el anillo de bloqueo (6) sobre la barra guia poste-
rior, de tal manera que el tornillo de mariposa sefiale hacia atras y la ranura
anular quede libre. Montar la empufiadura (7) sobre la palanca de apriete.
Enganchar la bandeja de aceite en los dos tornillos situados abajo, en la carcasa
del mecanismo y empujarla lateralmente hacia la derecha, en las ranuras.
Enganchar la bandeja de aceite en la ranura anular en la barra guia posterior
(4). Deslizar el anillo de bloqueo (6) hacia la instalacién, en la suspensién de
la bandeja de aceite y bloquearlo. Enganchar el tubo de goma con filtro de
aspiracion en la bandeja de aceite y deslizar el otro extremo del tubo sobre la
boquilla roscada, en la parte posterior del portaherramientas.

Llenar con 2 litros de aceite de roscar. Colocar el depdsito de virutas desde
atras.

No utilizar la maquina nunca sin aceite de roscar

Colocar los pernos guia del cabezal roscador (8) en el taladro del portaherra-
mientas y ejerciendo una presion axial sobre los pernos guia asi como efectuando
movimientos giratorios, introducir el cabezal roscador hasta el tope.

Para facilitar el transporte, enganchar el interruptor de pie al tornillo situado
en la parte posterior de la carcasa del mecanismo (figura 3).

Colocacion de Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,
4000 T, 4010 T, 4020 T (fig. 8)

Desmontar de la maquina los dos carriles con forma de U. Fijar la maquina
sobre la bandeja de aceite. Introducir el portaherramientas en las barras guia.
Hacer pasar la palanca de apriete (8) desde atras por la brida del portaherra-
mientas y deslizar el anillo de bloqueo (10) sobre la barra guia posterior, de
tal manera que el tornillo de mariposa sefale hacia atras y la ranura anular
quede libre. Introducir por dentro el tubo de goma con filtro de aspiracion a
través de la perforacion de la bandeja de aceite y conectar a la bomba de
lubricante refrigerante. Introducir el otro extremo del tubo de goma en la boquilla
roscada en la parte posterior del portaherramientas. Introducir la empufiadura
(9) en la palanca de apriete. Fijar la maquina al banco de trabajo o al bastidor
(accesorio) con los 3 tornillos suministrados. Para transportar la maquina, ésta
se puede levantar por delante por las barras guia y por detras por un tubo
fijado en un mandril de sujecion y centrador. Para realizar el transporte sobre
el bastidor deben introducirse en las armellas segmentos de tubo de @ %" con
una longitud de aprox. 60 cm y fijarse con las tuercas de mariposa. Si no debe
transportarse la maquina, pueden retirarse las dos ruedas del bastidor.

Llenar con 5 litros de aceite de roscar. Colocar el dep6sito de virutas.

No utilizar la maquina nunca sin aceite de roscar

Colocar los pernos guia del cabezal roscador (12) en el taladro del portahe-
rramientas y ejerciendo una presion axial sobre los pernos guia asi como
efectuando movimientos giratorios, introducir el cabezal roscador hasta el tope.

Colocacion de Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (fig. 7 + 8)

Fijar la consola sobre la bandeja de aceite. Fijar la maquina y el soporte de
apoyo de material regulable en altura en la consola. Introducir el portaherra-
mientas en las barras guia. Hacer pasar la palanca de apriete (5) desde atras
por la brida del portaherramientas y deslizar el anillo de bloqueo (6) sobre la
barra guia posterior, de tal manera que el tornillo de mariposa sefiale hacia
atras y la ranura anular quede libre. Introducir por dentro el tubo de goma con
filtro de aspiracion a través de la perforacion de la bandeja de aceite y conectar
a la bomba de lubricante refrigerante. Introducir el otro extremo del tubo de
goma en la boquilla roscada en la parte posterior del portaherramientas.
Introducir la empufiadura (7) en la palanca de apriete. Fijar la maquina al banco
de trabajo o al bastidor (accesorio) con los 3 tornillos suministrados. Para
transportar la maquina, ésta se puede levantar por delante por las barras guia
y por detras por el motor y el soporte de apoyo de material. Para realizar el
transporte sobre el bastidor deben introducirse en las armellas segmentos de
tubo de @ %" con una longitud de aprox. 60 cm y fijarse con las tuercas de

23.
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mariposa. Si no debe transportarse la maquina, pueden retirarse las dos ruedas
del bastidor.

Llenar con 5 litros de aceite de roscar. Colocar el depésito de virutas.

No utilizar la maquina nunca sin aceite de roscar

Colocar los pernos guia del cabezal roscador (8) en el taladro del portaherra-
mientas y ejerciendo una presién axial sobre los pernos guia asi como efectuando
movimientos giratorios, introducir el cabezal roscador hasta el tope.

Colocacion de Magnum 2000 L-T, 2010 L-T, 2020 L-T, 3000 L-T, 3010 L-T,
3020 L-T, 4000 L-T, 4010 L-T, 4020 L-T (fig. 8)

Fijar la maquina al banco de trabajo o al bastidor (accesorio) con los 4 tornillos
suministrados. Para transportar la maquina, ésta se puede levantar por delante
por las barras guia y por detras por un tubo fijado en un mandril de sujecion y
centrador. Introducir el portaherramientas en las barras guia. Hacer pasar la
palanca de apriete (8) desde atras por la brida del portaherramientas y deslizar
el anillo de bloqueo (10) sobre la barra guia posterior, de tal manera que el
tornillo de mariposa sefiale hacia atras y la ranura anular quede libre. Introducir
la empufadura (9) en la palanca de apriete. Enganchar la bandeja de aceite
en los dos tornillos situados en la carcasa del mecanismo y empuijarla lateral-
mente hacia la derecha, en las ranuras. Enganchar la bandeja de aceite en la
ranura anular en la barra guia posterior. Deslizar el anillo de bloqueo (10) hacia
la instalacion, en la suspension de la bandeja de aceite, y bloquearlo. Engan-
char el tubo de goma con filtro de aspiracion en la bandeja de aceite y deslizar
el otro extremo del tubo sobre la boquilla roscada, en la parte posterior del
portaherramientas.

Llenar con 2 litros de aceite de roscar. Colocar el depdsito de virutas desde
atras.

No utilizar la maquina nunca sin aceite de roscar

Colocar los pernos guia del cabezal roscador (12) en el taladro del portahe-
rramientas y ejerciendo una presion axial sobre los pernos guia asi como
efectuando movimientos giratorios, introducir el cabezal roscador hasta el tope.

Conexion eléctrica

jObsérvese la tension de red! Antes de conectar la maquina roscadora,
comprobar que la tensién indicada en la placa indicadora de potencia se
corresponde con la tension de la red. Conecte la maquina roscadora de la
categoria de proteccion | exclusivamente a tomas de corriente / cables
alargadores con un conductor protector con capacidad operativa. Existe
riesgo de descarga eléctrica. En obras, entornos himedos, interiores y exteriores
o lugares similares Unicamente se debera utilizar la unidad eléctrica de carga
y lavado con un interruptor de corriente de defecto conectado a la red, el cual
interrumpe el suministro de energia en cuanto la corriente de fuga a tierra
supera 30 mA durante 200 ms.

La maquina roscadora se conecta y desconecta con un interruptor de pie (21,
Tornado / 4, Magnum). La finalidad del interruptor (18, Tornado / 3, Magnum)
es seleccionar el sentido de giro/ la velocidad. La maquina Unicamente puede
conectarse con el botén de desconexion de emergencia (22, Tornado / 5,
Magnum) desbloqueado y el interruptor protector (23, Tornado / 6, Magnum)
del interruptor de pie presionado. Si se conecta la maquina directamente a la
red eléctrica (sin dispositivo de enchufe), debera instalarse un interruptor de
potencia de 16 A.

Aceites de roscar

Utilice exclusivamente aceites de roscar REMS. Asi obtendra perfectos resul-
tados de corte, una larga vida Util de los peines de cortar y protegera conside-
rablemente la maquina.

El aceite de roscar REMS Spezial es altamente aleado y puede utilizarse para
roscas en tubos y barras de todo tipo. Puede limpiarse con agua (comprobado
pericialmente). Los aceites de roscar basados en aceite mineral no estan
autorizados para conducciones de agua potable en diversos paises, como p.ej.
Alemania, Austria y Suiza. En dicho caso, utilizar REMS Sanitol libre de aceite
mineral. Tener en cuenta la normativa nacional.

El aceite de roscar REMS Sanitol no contiene aceite mineral, es sintético,
completamente soluble en agua y posee la fuerza lubricante del aceite mineral.
Puede utilizarse para todo tipo de roscas en tubos y barras. Debe utilizarse en
Alemania, Austria y Suiza para conducciones de agua potable y se corresponde
con las normas (DVGW n° comprob. DW-0201AS2032; OVGW n° comprob.
W 1.303; SVGW n° comprob. 7808-649). Tener en cuenta la normativa nacional.

jUtilizar todos los aceites de roscar sin diluir!

Apoyo de material

/\ATENCION

Los tubos y barras con un largo superior a 2 m deben apoyarse adicionalmente
con al menos un apoyo de material regulable en altura REMS Herkules 3B.
Este posee bolas de acero que permiten mover sin problemas los tubos y
barras en todas las direcciones sin que el apoyo de material vuelque.
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2.6.

2.7.

3.1.

3.2,

Cabezal automatico 4" REMS
Al utilizar el cabezal automatico 4" REMS deben tenerse en cuenta las instruc-
ciones de servicio suministradas con el mismo.

Bastidor, con ruedas y plegable (accesorio)

A\ ATENCION

El bastidor plegado sube rapidamente de forma automatica tras desbloquearlo
sin maquina roscadora montada. Por ello, al desbloquear el bastidor, presionar
la empufiadura hacia abajo, al subir, sujetar con ambas manos por las empu-
fiaduras.

El bastidor con ruedas y plegable Unicamente se autoriza para REMS Tornado
y REMS Magnum hasta 2". Para subirlo con maquina roscadora montada,
sujetar el bastidor con una mano por la empufiadura, colocar un pie sobre la
barra transversal y desbloquear los dos pasadores girando la palanca giratoria.
A continuacién, sujetar el bastidor con ambas manos y colocar la maquina a
la altura de trabajo, hasta que los dos pasadores encajen. Para plegar el
dispositivo, proceder en orden inverso. Antes de desplegar/plegar, vaciar el
aceite de roscar de la bandeja de aceite o retirar la bandeja de aceite.

Funcionamiento

Utilizar protecciones para los ojos
@ Utilizar protecciones para los oidos

Herramientas

El cabezal roscador (8, Tornado / 12, Magnum) es respectivamente un cabezal
roscador universal, es decir, para cada una de las areas antes mencionadas,
separado en 2 juegos de herramientas, se requiere un Unico cabezal roscador.
Para cortar roscas de tubo cdnicas, el tope de longitud (9, Tornado / 13, Magnum)
debe sefialar en la misma direccion que la palanca de cierre y apertura (10,
Tornado/ 14, Magnum). El cabezal roscador se abre entonces automaticamente,
una vez alcanzada la correspondiente longitud de rosca normalizada. Para
poder cortar roscas longitudinales cilindricas y roscas en barra, el tope de
longitud se pliega hacia un lado (9, Tornado / 13, Magnum).

Sustitucion de los peines de roscar

Los peines de roscar se pueden colocar/sustituir, tanto con el cabezal roscador
montado como desmontado (p.ej. en el banco de trabajo). Aflojar para ello la
palanca de apriete (11, Tornado / 15, Magnum), no desenroscarla. Desplazar
el disco de ajuste (12, Tornado / 16, Magnum) de la empufiadura desde la
palanca de apriete hasta la posicién final. Los peines de roscar se colocan y
se quitan en esta posicion. Prestar atencion a que el tamafio de rosca indicado
en la parte posterior de los peines de roscar coincida con el tamafio de rosca
a cortar. Ademas, debe tenerse en cuenta que los nimeros que llevan los
peines en la parte posterior coincidan con los nimeros de portapeines (14,
Tornado / 17, Magnum).

Insertar los peines de roscar en el cabezal roscador hasta que la bola que se
encuentra en la ranura del porta-peines quede encajada. Una vez insertados
todos los peines de roscar, se ajusta el tamafio de rosca deseado desplazando
el disco de ajuste correspondiente. Ajustar siempre la rosca en barra en la
posicion "Bolt". Fijar el disco de ajuste con la palanca de apriete. Cerrar el
cabezal roscador. Para ello, presionar con fuerza la palanca de cierre y aper-
tura (10, Tornado / 14, Magnum) hacia abajo a la derecha. El cabezal roscador
se abre, bien automaticamente (en el caso de roscas conicas para tubos) o
bien en todo momento manualmente ejerciendo una ligera presion hacia la
izquierda sobre la palanca de cierre y apertura.

Si no resultara suficiente la fuerza de retencion de la palanca de apriete (11,
Tornado / 15, Magnum) en el cabezal roscador 2%z — 3"y 22— 4", por requerirse
una fuerza de corte superior (p. €j. por estar gastados los peines de roscar),
es decir, si el cabezal roscador se abre cuando esta sometido a la presion de
corte, debera apretarse, ademas, el tornillo cilindrico situado en el lado opuesto
a la palanca de apriete (11, Tornado / 15, Magnum).

El cortatubos (15, Tornado / 18, Magnum) ha sido disefiado para cortar tubos
de % —-2"p.ej. 2% - 4"

El escariador de tubos (16, Tornado / 19, Magnum) se utiliza para tubos de
Ya—2"02'%-4". Asegurarse de que la pinola no gire, encajandola en el brazo
del escariador; delante o detras, segun la posicién del tubo.

Mandril

Para Magnum hasta 2" y Tornado debe utilizarse una boquilla de apriete
adecuada al didametro para fijar didmetros < 8 mm, para Magnum hasta 4" para
fijar diametros < 20 mm (cddigo 343001). Indique el diametro de fijacion deseado
al realizar el pedido de la boquilla de apriete.

3.2.1. Mandril Tornado (19)

Las mordazas de autocentrado se cierran y abren automaticamente girando
a la izquierda o a la derecha el interruptor (18) y accionando el interruptor de
pie (21). Al cambiar las mordazas delanteras o traseras hay que prestar aten-
cién a que cada mordaza de sujecion esté colocada segun se indica en las
figuras 4 y 5, pues de lo contrario, se producirian dafios. Bajo ninguna circuns-
tancia debe ponerse en marcha la maquina antes de que estén montadas
todas las mordazas de sujecién y ambas tapas del mandril.

3.2.2. Mandril golpeador de sujecion rapida (1), mandril centrador (2) Magnum

3.3.

El mandril golpeador de sujecion rapida (1) con anillo tensor grande y con
mordazas de sujecion colocadas en los soportes de mordazas, garantiza una
sujecién centrada y segura con un esfuerzo minimo. En cuanto el material
asoma a través del mandril centrador (2), éste debera cerrarse.

Para sustituir las mordazas de sujecién (24), cerrar el anillo tensor (22) hasta
un diametro de fijacion de aprox. 30 mm. Retirar los tornillos de las mordazas
de sujecion (24). Empujar las mordazas de sujecion hacia atras con una
herramienta adecuada (destornillador). Introducir las mordazas de sujecién
nuevas, con tornillo colocado, desde delante en el soporte de las mordazas.

Secuencia de trabajo
Antes de comenzar a trabajar, retirar las virutas y fragmentos de material de
la pieza de trabajo.

Desconectar la maquina roscadora al acercar el juego de herramientas a la
carcasa de la maquina.

3.3.1. Tornado

Apartar las herramientas y, con ayuda de la palanca de apriete (5), llevar el
portaherramientas a la posicion final derecha. Introducir el material de tal
manera que sobresalga 10 cm aproximadamente del mandril (19). Bascular
hacia abajo el cabezal roscador (8) y cerrarlo. Poner el interruptor (18) en la
posicion 1, pulsar el interruptor de pie (21). La sujecidn del material se realiza
ahora automaticamente.

/\ATENCION

Nunca acerque la mano al mandril centrador / de fijacion. Existe riesgo de
lesiones.

En los tipos 2010 y 2020 puede emplearse la segunda velocidad para el corte
y desbarbado, asi como para cortar roscas mas pequefias. Para ello, pasar
mover el interruptor (18) de la posicién 1 a la posicién 2 manteniendo la maquina
en marcha. Con ayuda de la palanca (5), presionar el cabezal roscador contra
el material en rotacién. Después de 1 o 2 hilos de rosca, el cabezal continta
roscando automaticamente. Si en roscas de tubo cénicas se alcanza la longitud
de rosca correspondiente a la norma, el cabezal roscador se abre automati-
camente. En el caso de roscas largas y para pernos, abrir el cabezal roscador
a mano presionando hacia la izquierda la palanca de cierre y apertura (10),
mientras la maquina continta funcionando. Soltar el interruptor de pie (21).
Poner el interruptor (18) en la posicion R. Pulsar brevemente el interruptor de
pie (21), a continuacién se suelta el material.

Mediante reapriete del material se pueden cortar roscas sin limite de longitud.
Para ello, soltar el interruptor de pie (21) al aproximarse el portaherramientas
(2) ala carcasa de la maquina. No abrir el cabezal roscador. Poner el interruptor
(18) en la posicion R. Aflojar el material, colocar el portaherramientas y el
material con la palanca de apriete en la posicion final derecha. Encender de
nuevo la maquina con la posicion 1 del interruptor.

Para cortar tubos se gira el cortatubos (15) hacia dentro y con ayuda de la
palanca de apriete (5) se coloca en la posicion de corte deseada. El tubo en
rotacién es seccionado al girar el husillo hacia la derecha. Con el escariador
de tubos (16) se elimina la rebaba interior que se produce durante el corte.

Vaciado del aceite de roscar en REMS Tornado 2000, 2010, 2020: retirar el
tubo de goma del portaherramientas (2) y mantenerlo en el depésito. Poner la
maquina en funcionamiento hasta que se vacie la bandeja de aceite. O: retirar
la bandeja de aceite y vaciarla a través del orificio (17).

Vaciado de aceite de roscar en REMS Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T: retirar
el tubo de goma del portaherramientas (2) y mantenerlo en el depdsito. Poner
la maquina en funcionamiento hasta que se vacie la bandeja de aceite. O:
retirar el tapon obturador (25) y dejar que la bandeja de aceite se vacie.

3.3.2. Magnum

Apartar las herramientas y, con ayuda de la palanca de apriete (8), llevar el
portaherramientas a la posicion final derecha. Introducir el material por el
mandril centrador (2) abierto y por el mandril golpeador de sujecion rapida (1)
de tal manera, que sobresalga aprox. 10 cm. del mandril golpeador de sujecion
répida (1). Cerrar el mandril golpeador de sujecion rapida hasta que las mordazas
toquen el material. Tras un corto movimiento de apertura fijar de golpe con el
anillo tensor una o dos veces el pivote de transmision. Al cerrar el mandril
centrador (2) el material que asoma hacia atras queda centrado. Girar hacia
abajo el cabezal roscador y cerrar. Poner el interruptor (3) en la posicién 1,
pulsar el interruptor de pie (4). Los modelos Magnum 2000 / 3000 / 4000
Unicamente se conectan/desconectan con el interruptor de pie (4), no existe
ningun interruptor (3).

En los modelos Magnum 2010 / 3010 / 4010 y 2020 / 3020 / 4020 puede
emplearse la segunda velocidad para el corte y desbarbado, asi como para
cortar roscas mas pequefias. Para ello, mover el interruptor (3) de la posicion
1 ala posicién 2 manteniendo la maquina en marcha. Con ayuda de la palanca
(8), presionar el cabezal roscador contra el material en rotacién. Después de
1 0 2 hilos de rosca, el cabezal continda roscando automaticamente. Si en
roscas de tubo cénicas se alcanza la longitud de rosca correspondiente a la
norma, el cabezal roscador se abre automaticamente. En el caso de roscas
largas y para pernos, abrir el cabezal roscador a mano presionando hacia la
izquierda la palanca de cierre y apertura (14), mientras la maquina continda
funcionando. Soltar el interruptor de pie (4). Abrir el mandril golpeador de
sujecion rapida, retirar el material.
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3.4.

3.5.

Mediante reapriete del material se pueden cortar roscas sin limite de longitud.
Para ello, mientras efectua la rosca, soltar el interruptor de pie (4) al aproximarse
el portaherramientas a la carcasa de la maquina. No abrir el cabezal roscador.
Aflojar el material, colocar el portaherramientas y el material con la palanca
de apriete en la posicion final derecha. Fijar de nuevo el material, conectar de
nuevo la maquina. Para cortar tubos se gira el cortatubos (18) hacia dentro y
con ayuda de la palanca de apriete se coloca en la posicion de corte deseada.
El tubo en rotacion es seccionado al girar el husillo hacia la derecha. Con el
escariador de tubos (19) se elimina la rebaba interior que se produce durante
el corte.

Vaciado del aceite de roscar. Retirar el tubo de goma del portaherramientas
(7) y mantenerlo en el depésito. Poner la maquina en funcionamiento hasta
que se vacie la bandeja de aceite, o retirar el tapon obturador (25) y dejar que
la bandeja de aceite se vacie.

Mecanizado de boquillas y racores roscados dobles

Para mecanizar boquillas roscadas se utiliza REMS Nippelfix (con fijacién
interior automatica) o REMS Nippelspanner (con fijacion interior manual). Para
ello, los extremos de tubo deben estar escariados por el interior. Empujar los
tubos siempre hasta el tope.

Para fijar el tubo (con o sin rosca existente) con REMS Nippelspanner, el
cabezal del dispositivo de sujecién de boquillas (Nippelspanner) se abre girando
el husillo con una herramienta (p.ej. destornillador). Esto Unicamente debe
realizarse con el tubo colocado.

Tanto en REMS Nippelfix como en REMS Nippelspanner hay que asegurarse
de no cortar boquillas mas pequefias de lo permitido por la norma.

Mecanizado de roscas a izquierda

Para realizar roscas a izquierda debe utilizarse exclusivamente REMS Magnum
2010, 2020, 4010 y 4020. El cabezal roscador en el portaherramientas debe
retirarse para cortar roscas a izquierda, p.ej. con un tornillo M 10 x40, ya que
de lo contrario podria ser levantado, dafiandose el comienzo de la rosca. Poner
el interruptor en la posicion "R". Cambiar las conexiones de mangueras en la
bomba de lubricante refrigerante o cortocircuitar la bomba de lubricante refri-
gerante. De forma alternativa, utilizar una valvula de inversion (cédigo 342080)
(accesorio), la cual se fija a la maquina. Con la palanca en la vélvula de

4.2,

inversion (fig. 9) se invierte el sentido de flujo de la bomba de lubricante refri-
gerante.

Mantenimiento

. Mantenimiento

ijAntes de realizar trabajos de mantenimiento correctivo y reparaciones
se debe extraer el conector de red!

El conjunto de mecanismos de la maquina roscadora REMS no requiere
mantenimiento. El conjunto de mecanismos marcha en un bafio de aceite
cerrado, por lo que no requiere una lubricacién adicional. Mantener limpios los
mandriles de sujecién y centradores, barras guia, portaherramientas, cabezal
roscador, peines de roscar, cortatubos y escariador interior de tubos. Reemplazar
los peines de roscar, cuchillas y cuchilla del escariador REMS desgastados.
Vaciar y limpiar periédicamente la bandeja de aceite (al menos una vez al afio).

Las piezas de plastico (p. ej. carcasa) se deben limpiar Unicamente con el
limpiador para maquinas REMS CleanM (cédigo 140119) o un jabdn suave y
un pafio himedo. No utilizar limpiadores domésticos. Estos contienen nume-
rosas sustancias quimicas que pueden dafar las piezas de plastico. Bajo
ninguna circunstancia se debe utilizar gasolina, aguarras, diluyentes o productos
similares para la limpieza.

Asegurese de que nunca penetre liquido en el interior de la maquina roscadora
REMS.

Inspeccién / mantenimiento preventivo

jAntes de realizar trabajos de mantenimiento preventivo y reparaciones
se debe extraer el conector de red! Estos trabajos Unicamente deben ser
realizados por personal técnico cualificado.

El motor de las maquinas REMS Tornado 2000 / REMS Magnum 2000 / 3000
/4000 posee escobillas de carbén. Estas se desgastan y deben comprobarse
o sustituirse periédicamente por técnicos profesionales cualificados o un taller
REMS concertado.

5.1.

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Comportamiento en caso de averia

Fallo: La maquina no se pone en movimiento.
Causa:
e Boton de desconexion de emergencia no desbloqueado.

El interruptor protector ha actuado.

Escobillas de carbon desgastadas (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 /
4000).

Cable de alimentacion y/o interruptor de pie defectuosos.

Magquina defectuosa.

Fallo: La maquina no mecaniza completamente.
Causa:

e Peines de roscar REMS desafilados.

o Aceite de roscar inadecuado.

e Sobrecarga de la red eléctrica.

e Seccion transversal insuficiente del cable alargador.
e Contacto defectuoso en las uniones enchufables.

o Escobillas de carbon desgastadas (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 /
4000).
e Maquina defectuosa.

Solucién:

o Desbloquear el pulsador de desconexion de emergencia sobre el interruptor
de pie.

e Pulsar el interruptor protector sobre el interruptor de pie.

o Solicitar la sustitucion de las escobillas de carbdn a un técnico profesional
cualificado o a un taller REMS concertado.

e Solicitar la comprobacion/reparacién del cable de alimentacion y/o del
interruptor de pie a un taller REMS concertado.

e Solicitar la comprobacion/reparacién de la maquina a un taller REMS
concertado.

Solucion:
e Sustituir los peines de roscar.

Utilizar aceites de roscar REMS Spezial o REMS Sanitol.

Utilizar una fuente de corriente adecuada.

Utilizar cables con una seccién metalica minima de 2,5 mm?2.
Comprobar las uniones enchufables, utilizar eventualmente otra toma de

corriente.

e Solicitar la sustitucion de las escobillas de carbdn a un técnico profesional
cualificado o a un taller REMS concertado.

e Solicitar la comprobacion/reparacién de la maquina a un taller REMS
concertado.

Fallo: Ausencia de alimentacién o alimentacion insuficiente de aceite de roscar en el cabezal roscador.

Solucioén:

o Sustituir la bomba de lubricante refrigerante.

e Rellenar aceite de roscar.

o Limpiar el tamiz.

e Cambiar las conexiones de los tubos de goma.

Causa:

Bomba de lubricante refrigerante defectuosa.

e Aceite de roscar insuficiente en la bandeja de aceite.

e Tamiz sucio en la boca de aspiracion.

e Conexién equivocada de los tubos de goma en la bomba de lubricante
refrigerante.

e Extremo de los tubos de goma no introducidos en la boquilla.

e Introducir el extremo de los tubos de goma en la boquilla.

Fallo: Apertura excesiva de los peines de roscar pese a un ajuste correcto de la escala.
Solucion:

e Cerrar el cabezal roscador, véase 3.1. Herramientas, Sustitucion de los peines
de roscar.

Causa:
e Cabezal roscador no cerrado.

Fallo: El cabezal roscador no se abre.
Causa:

e Con el cabezal roscador abierto se ha efectuado una rosca con el siguiente
diametro de tubo superior.
o Tope de longitud desplegado.

Solucién:

e Cerrar el cabezal roscador, véase 3.1. Herramientas, Sustitucion de los peines
de roscar.

e Posicionar el tope de longitud en la misma direccién que la palanca de cierre y
apertura.



40

spa

spa

5.6.

5.7.

Fallo: Rosca inservible.
Causa:

e Peines de roscar desafilados.
e Peines de roscar colocados de forma incorrecta.

e Ausencia o suministro insuficiente de aceite de roscar.
o Aceite de roscar de mala calidad.
e Obstaculizacion del movimiento de avance del portaherramientas.

e Material de tubo no adecuado para efectuar roscas.

Fallo: El tubo resbala en el mandril de sujecion.
Causa:

e Mordazas de sujecion fuertemente ensuciadas.
e Los tubos poseen un revestimiento grueso de plastico.
e Mordazas de sujecion desgastadas.

Solucioén:

Sustituir los peines de roscar.

Comprobar la numeracién de los peines de roscar con respecto a los
portapeines, si fuera necesario sustituir los peines de roscar.

Véase 5.3.

Utilizar aceites de roscar REMS.

Aflojar la tuerca de mariposa del portaherramientas. Vaciar el depdsito de
virutas.

Utilizar exclusivamente tubos autorizados.

Solucioén:

Limpiar las mordazas de sujecion.
Utilizar mordazas especiales.
Sustituir las mordazas de sujecion.

Eliminacién
Las maquinas roscadoras no se deben eliminar junto con los desechos ordi-

narios al final de su vida (til. La eliminacién de las mismas se debe realizar
conforme a la normativa legal.

Garantia del fabricante

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo
al primer usuario. Se debe acreditar el momento de entrega enviando los
recibos originales de compra, los cuales deben incluir la fecha de adquisicién
y la denominacién del producto. Todos los fallos de funcionamiento que surjan
dentro del periodo de garantia y que obedezcan a fallos de fabricacién o
material probados, se repararan de forma gratuita. La reparacion de las caren-
cias no supone una prolongacién ni renovacion del periodo de garantia del
producto. Los dafios derivados de un desgaste natural, manejo indebido o uso
abusivo, no observacién de las normas de uso, utilizacion de materiales
inadecuados, sobreesfuerzo, utilizacion para una finalidad distinta, intervencion
por cuenta propia 0 ajena u otras causas que no sean responsabilidad de
REMS quedaran excluidas de la garantia.

Los servicios de garantia Unicamente pueden ser prestados por un taller de
servicio REMS concertado. Las exigencias de garantia sélo se reconoceran
cuando el producto sea entregado a un taller de servicio REMS concertado
sin manipulacion previa y sin desmontar. Los productos y elementos sustituidos
pasan a formar parte de la propiedad de la empresa REMS.

El usuario corre con los gastos de envio y reenvio.

Esta garantia no minora los derechos legales del usuario, en especial la
exigencia de garantia al vendedor por carencias. Esta garantia del fabricante
es valida unicamente para productos nuevos adquiridos y utilizados en la Union
Europea, Noruega o Suiza.

Esta garantia esta sujeta al derecho aleman, con la exclusion del Convencién
de las Naciones Unidas sobre contratos para la venta internacional de merca-
derias (CSIG).

Catalogos de piezas

Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de — Descargas —
Lista de piezas.
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Vertaling van de originele handleiding
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vleugelschroef 13 Kogelknop/Greep

2 Gereedschapdrager 14 Snijmessenhouder

3 Glijstang voor 15 Pijpsnijder

4 Glijstang achter 16  Buisbinnenontbramer

5 Aandrukhendel 17  Aftappunt

6 Klemring 18 Schakelaar rechts/links

7 Handgreep 19 Klauwplaat

8 Snijkop 21 Voetschakelaar

9 Lengte-aanslag 22 Noodstopschakelaar
10  Sluit- en openingshendel 23 Thermische beveiliging
11 Klemhendel 24 Geleidingsbout

12 Verstelschijf
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Snelspanslagsysteem 14 Sluit- en openingshendel
2 Geleidingsplaat 15 Klemhendel
3 Schakelaar rechts-links 16 Verstelschijf
4 Voetschakelaar 17  Snijmessenhouder
5 Noodstop 18 Pijpsnijder
6 Thermische beveiliging 19  Buisbinnenontbramer
7 Gereedschapdrager 20 Oliebak
8 Aandrukhendel 21 Spanenbak
9 Handgreep 22 Spanring
10  Klemring met vleugelmoer 23 Spanbekkenhouder
11 Vleugelmoer 24 Spanbekken
12 Snijkop 25 Carterstop

13 Lengte-aanslag

Algemene veiligheidsinstructies voor elektrisch
gereedschap

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of emnstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.
Het in de veiligheidsinstructies gebruikte begrip ‘elektrisch gereedschap’ heeft
betrekking op elektrische gereedschappen (met netsnoer).

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Een rommelige en onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving waar zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar
bestaat. Elektrische gereedschappen produceren vonken, die het stof of de
dampen kunnen ontsteken.

c) Houd kinderen en andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het
elektrische gereedschap. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het apparaat verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers voor elektrische gereedschappen met randaarding. Onver-
anderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van een
elektrische schok.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, radi-
atoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen of vocht. Het
binnendringen van water in elektrisch gereedschap verhoogt het risico van een
elektrische schok.

d) Gebruik de aansluitkabel niet oneigenlijk om het elektrische gereedschap
te dragen, op te hangen of om de stekker uit de contactdoos te trekken.
Houd de aansluitkabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewe-
gende onderdelen. Een beschadigd of in de war gebracht snoer verhoogt het
risico van een elektrische schok.

e) Als umet een elektrisch gereedschap in de openlucht werkt, mag u uitslui-
tend verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik geschikt zijn. Het
gebruik van verlengsnoeren die voor buitengebruik geschikt zijn, vermindert het
risico van een elektrische schok.

f) Als het bedrijf van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is, dient u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik
van een aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen

a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap. Let op
wat u doet en werk met verstand. Gebruik geen elektrisch gereedschap,
als u moe bent of als u onder invloed bent van drugs, alcohol of medicijnen.
Een moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het elektrische gereed-
schap kan ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische gereedschap, vermindert het risico van letsels.

c) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het gereedschap. Verzeker u
ervan dat het elektrische gereedschap uitgeschakeld is, alvorens u het op
het stroomnet aansluit, opneemt of draagt. Als u bij het dragen van het elek-
trische gereedschap uw vinger aan de schakelaar houdt of als u het gereedschap
op de elektrische voeding aansluit terwijl het ingeschakeld is, kan dit ongevallen
veroorzaken.

d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
gereedschap inschakelt. Gereedschap of sleutels die zich in een draaiend
onderdeel bevinden, kunnen letsels veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stabiel staat
en te allen tijde uw evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het elektrische gereed-
schap in onverwachte situaties beter controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houd uw
haar, kleding en handschoenen verwijderd van bewegende onderdelen.
Losse kleding, sieraden of lange haren kunnen door bewegende onderdelen
worden gegrepen.

g) Wanneer stofafzuig- en opvanginstallaties gemonteerd kunnen worden,
vergewis u er van dat deze aangesloten zijn en juist gebruikt worden. Het
gebruik van deze installaties vermindert gevaren door stof.

h) Let op dat u zich niet ten onrechte veilig waant en negeer nooit de veiligheids-
regels voor elektrisch gereedschap, ook niet wanneer u na veelvuldig gebruik
zeer goed met het elektrische gereedschap vertrouwd bent. Achteloos handelen
kan in een fractie van een seconde tot ernstig letsel leiden.

4) Gebruik en behandeling van elektrisch gereedschap

a) Overbelast het gereedschap niet. Gebruik bij uw werk het elektrische
gereedschap dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische gereedschap
werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap met een defecte schakelaar. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos, voor u instellingen van het apparaat
wijzigt, accessoires vervangt of het apparaat weglegt. Deze voorzorgsmaat-
regel voorkomt dat het elektrische gereedschap onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het bereik van kinderen.
Laat het gereedschap niet gebruiken door personen die er niet vertrouwd
mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elektrisch gereedschap
is gevaarlijk, als het door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Onderhoud elektrische gereedschappen en accessoires zorgvuldig. Contro-
leer of beweeglijke onderdelen viekkeloos functioneren en niet klemmen
en of bepaalde onderdelen eventueel gebroken of zo beschadigd zijn, dat
het elektrische gereedschap niet meer correct werkt. Laat beschadigde
onderdelen repareren, voor u het elektrische gereedschap weer in gebruik
neemt. Veel ongevallen zijn te wijten aan slecht onderhouden elektrisch gereed-
schap.

f) Houdt snijgereedschappen scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden
snijgereedschap met scherpe snijkanten knellen minder en laten zich gemakke-
liik bedienen.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, werktuigen enz. uitsluitend
volgens deze instructies. Houd daarbij rekening met de werkomstandigheden
en uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektrisch gereedschap voor
andere dan de beoogde toepassingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

h) Houd handgrepen en grijpvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Bjj
gladde handgrepen en grijpviakken is een veilige bediening en controle van het
elektrische gereedschap in onvoorziene situaties niet mogelijk.

5) Service

a) Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd vakperso-
neel en alleen met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegarandeerd
dat de veiligheid van het gereedschap in stand gehouden wordt.

Veiligheidsinstructies voor draadsnijmachines

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Veiligheid op de werkplek

o Houd de vloer droog en vrij van glibberige stoffen zoals bijv. olie. Gladde
vioeren leiden tot ongevallen.

e Zorg door een beperking van de toegang of door een aangepaste afsluiting
voor een vrije ruimte van minstens één meter rond het werkstuk, als dit uit
de machine uitsteekt. Een beperking van de toegang of afsluiting van de werk-
plaats vermindert het risico dat iemand komt vast te zitten.

Elektrische veiligheid

o Houd alle elektrische aansluitingen droog en verwijderd van de vioer. Raak
stekkers of de machine niet met vochtige handen aan. Deze voorzorgsmaat-
regelen verminderen het risico van een elektrische schok.
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Veiligheid van personen

Ma

Draag bij het gebruik van de machine geen handschoenen of wijde kleding
en laat mouwen en jas dichtgeknoopt. Grijp niet boven de machine of buis.
De buis of machine kan kleding grijpen, wat ertoe kan leiden dat iemand gekneld
raakt.

chineveiligheid

Gebruik de machine niet, als deze beschadigd is. Er bestaat gevaar voor
ongevallen.

Volg de instructies voor het correcte gebruik van deze machine. Deze mag
niet voor andere doelen worden gebruikt, bijv. voor het boren van gaten of
draaien van lieren. Een ander gebruik of veranderingen aan de motoraandrijving
voor andere doelen kunnen het risico van ernstig letsel verhogen.

Bevestig de machine op een werkbank of standaard. Ondersteun lange,
zware buizen met buishouders. Deze werkwijze verhindert dat de machine
kantelt.

Ga tijdens het bedienen van de machine aan de zijde staan waar zich de
schakelaar VOORUIT/ACHTERUIT bevindt. De bediening van de machine
vanaf deze zijde maakt boven de machine grijpen onmogelijk.

Houd uw handen verwijderd van roterende buizen of fittingen/armaturen.
Schakel de machine uit, alvorens pijpdraden schoon te maken of fittingen/
armaturen op te schroeven. Laat de machine volledig tot stilstand komen,
voor u de buis aanraakt. Deze werkwijze verkleint de kans dat u in roterende
onderdelen blijft hangen.

Gebruik deze machine niet om fittingen/armaturen op of af te schroeven;
ze is daar niet voor bedoeld. Door dergelijk gebruik kunt u vast komen te zitten
of beklemd raken en de controle over de machine verliezen.

Laat afdekkingen op hun plaats. Gebruik de machine niet zonder afdek-
kingen. Het blootleggen van bewegende onderdelen verhoogt de kans dat u
door de machine wordt gegrepen.

Veiligheid voetschakelaar

Gebruik de machine niet zonder of met een defecte voetschakelaar. De
voetschakelaar is een veiligheidsinrichting die een betere controle biedt, doordat
u de machine in verschillende noodsituaties kunt uitschakelen door de voet van
de schakelaar te nemen. Voorbeeld: Wanneer kleding door de machine wordt
gegrepen, zal het hoge draaimoment u verder in de machine trekken. De kleding
kan zich met zo’n kracht om uw arm of om andere lichaamsdelen wikkelen, dat
hierdoor beenderen gekneusd of gebroken worden.

Aanvullende veiligheidsinstructies voor
draadsnijmachines

Sluit de machine van de beschermklasse | uitsluitend aan op contactdozen
of verlengkabels met een functionerende randaarding. Er bestaat het risico
van een elektrische schok.

Controleer de aansluitleiding van de machine en eventuele verlengkabels
regelmatig op beschadiging. Laat deze bij beschadiging vervangen door
gekwalificeerd vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS klantenservice.
De machine wordt bediend met een veiligheidsvoetschakelaar met noodstop
in tipschakeling. Indien u de door het draaiende werkstuk gevormde geva-
renzone vanaf de bedieningsplaats niet kunt zien, dient u veiligheidsmaat-
regelen te treffen, bijv. afsluitingen te plaatsen. Er bestaat verwondingsgevaar.
Zet de machine uitsluitend in voor het beoogde gebruik, zoals beschreven
onder 1. Technische gegevens. Werkzaamheden zoals bijv. aanbrengen van
hennep, monteren en demonteren, draadsnijden met handsnij-ijizers, werkzaam-
heden met handpijpsnijders alsmede het vasthouden van de werkstukken met
de hand in plaats van materiaalondersteuningen te gebruiken, zijn bij een lopende
machine verboden. Er bestaat verwondingsgevaar.

Indien het risico bestaat dat de werkstukken afbuigen of omslaan (afhan-
kelijk van de lengte en doorsnede van het materiaal en het toerental), of bij
onvoldoende stabiliteit van de machine (bijv. bij gebruik van de 4" automa-
tische snijkop), moet een voldoende aantal in hoogte verstelbare materi-

aalsteunen REMS Herkules 3B (toebehoren, art.nr. 120120) worden gebruikt.
Bij niet-naleving bestaat verwondingsgevaar.

o Grijp nooit in draaiende klauw- of geleidingsplaten. Er bestaat verwondings-
gevaar.

e Klem korte stukken buis uitsluitend met de REMS Nippelspanner of REMS
Nippelfix. De machine en/of werktuigen kunnen worden beschadigd.

e Aan draadsnijolién in spuitbussen (REMS Spezial, REMS Sanitol) is een
milieuvriendelijk, maar ontvlambaar drijfgas (butaan) toegevoegd. Spuit-
bussen staan onder druk en mogen niet worden doorboord. Bescherm ze
tegen direct zonlicht en opwarming boven 50 °C. De spuitbussen kunnen
barsten. Verwondingsgevaar!

o Vermijd intensief huidcontact met de koelsmeermiddelen. Deze hebben een
ontvettende werking. Gebruik een huidbeschermingsmiddel met vettende
werking.

o Laat de machine uitsluitend gebruiken door opgeleide personen. Jongeren
mogen de machine uitsluitend gebruiken, als ze ouder dan 16 zijn, als dit nodig
is in het kader van hun opleiding en als ze hierbij onder toezicht van een deskun-
dige staan.

o Kinderen en personen die op basis van hun fysieke, zintuiglijke of geeste-
lijke vermogens of door een gebrek aan ervaring of kennis niet in staat zijn
de machine veilig te bedienen, mogen deze machine niet zonder toezicht
of instructie van een verantwoordelijke persoon gebruiken. Anders bestaat
risico op een verkeerde bediening en letsels.

e Controleer de aansluitkabel van het elektrische apparaat en eventuele
verlengkabels regelmatig op beschadiging. Laat deze bij beschadiging
vervangen door gekwalificeerd vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS
klantenservice.

o Gebruik uitsluitend goedgekeurde en overeenkomstig gemarkeerde verleng-
kabels met een voldoende grote kabeldiameter. Gebruik verlengkabels met
een kabeldiameter van min. 2,5 mm>

e Laat draadsnijolién niet geconcentreerd in de riolering, het opperviaktewater
of de bodem terechtkomen. Niet-gebruikte draadsnijolie dient bij een bevoegd
afvalbedrijf te worden ingeleverd. Afvalcode voor minerale olie bevattende
draadsnijolién (REMS Spezial) 54401, voor synthetische draadsnijolién (REMS
Sanitol) 54109. Neem de nationale voorschriften in acht.

Symboolverklaring

Gevaar met een gemiddelde risicograad, dat bij niet-naleving
de dood of ernstig (onherstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

/\VOORZICHTIG Gevaar met een lage risicograad, dat bij niet-naleving matig
(herstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

LET OP Materiéle schade, geen veiligheidsinstructie! Geen kans op
letsel.
Lees de handleiding vé6r de ingebruikname

Gebruik oogbescherming

Elektrisch gereedschap voldoet aan beschermingsgraad |

@ Gebruik gehoorbescherming

Elektrisch gereedschap voldoet aan beschermingsgraad Il

Milieuvriendelijke verwijdering

54
C€

CE-conformiteitsmarkering

1.

Technische gegevens

Beoogd gebruik

De REMS draadsnijmachines Tornado en Magnum (type 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) mogen uitsluitend worden gebruikt
voor het draadsnijden, afkorten, ontbramen, nippelsnijden en rolgroeven. Elk ander gebruik is oneigenlijk en daarom niet toegestaan.

11

1.2,

. Leveringsomvang

REMS Tornado: draadsnijmachine, gereedschapsset ('/1s) Y-

oliebak, spanenbak, handleiding.

REMS Magnum tot 2": draadsnijmachine, gereedschapsset ("/1s) ¥a—

2", REMS snijmessen R 2—%" en R 1-2", in hoogte verstelbare materiaalsteun,

2", REMS snijmessen R %2—-%" en R 1-2", oliebak, spanenbak, handleiding.

REMS Magnum tot 3" (R 2%2—-3"): draadsnijmachine, gereedschapsset 2%2—3", REMS snijmessen R 2%:-3", oliebak, spanenbak, handleiding.
REMS Magnum tot 4" (R 2'2—4"): draadsnijmachine, gereedschapsset 22—4", REMS snijmessen R 2%:—4", oliebak, spanenbak, handleiding.
Uitrusting eventueel met extra gereedschapsset ('/16) s—2" met REMS snijmessen R %2-%"en R 1-2".

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
Artikelnummers
Onderstel 344105 344105 344105 344105
Wielen met materiaalplaat 344120 344120 344120 344120
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1.3.
1.3.1

13.2.

13.3.

134
135
1.3.6

1.3.7.

1.4.

1.5.

1.6.

Onderstel, verrijd- en inklapbaar
Onderstel, verrijdbaar, met materiaalplaat
Snijmessen

Universele automatische

snijkop "e—2"

Universele automatische

shijkop 2%2-3"

Universele automatische

snijkop 2%2-4"

Gereedschapsset '/16—2" compleet
REMS 4" automatische snijkop

REMS snijwiel St %5—4", S8
REMS snijwiel St 1-4", S12
Draadsnijolién
Nippelhouder

REMS Herkules 3B

REMS Herkules Y

REMS rolgroefvoorziening
Klemhuls

Omschakelklep

REMS CleanM

Werkgebied

. Draaddiameter
Buizen (ook met kunststof ommanteling)
Bouten

Draadsoorten

Pijpdraad, conisch rechts
Pijpdraad, cilindrisch rechts
Elektropijpdraad
Boutendraad

Draadlengte
Pijpdraad, conisch

Pijpdraad, cilindrisch
Boutendraad

. Afkorten buizen
. Inwendig ontbramen buizen

. Nippels- en dubbele nippels met
REMS Nippelspanner
(inwendig spannend)
met REMS Nippelfix
(automatisch inwendig spannend)

REMS 4" automatische snijkop
voor alle Tornado- en Magnum
2000/2010/2020-types

Toerentallen van de werkspil

Tornado 2000

Magnum 2000

Magnum 3000

Magnum 4000

Automatische, traploze toerentalregeling

Tornado 2010 / 2020
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3010 / 3020
Magnum 4010 / 4020

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

344150
344100
zie REMS catalogus

341000

370010 (R 2%-4")
370011 (NPT 214-4")
341614

zie REMS catalogus
zie REMS catalogus
120120
120130
347000
343001

140119

(hs) %—2", 1663 mm
(6) 10-60 mm, %4—2"

normlengte

165 mm, met
naspannen
onbegrensd

Yo om
%-2"

Y

Yot

2-4"

53 rpm
53 rpm
23 rpm
23 rpm

52-26 rpm
52-26 rpm
20-10 rpm
20-10 rpm

nid

Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
344150
344100 344100 344100
zie REMS catalogus zie REMS catalogus zie REMS catalogus
341000 341000 341000

381050

381000 381000

340100 340100

370010 (R 2%4—4")
370011 (NPT 214—4")

341614 341614 341614
381622 381622
zie REMS catalogus zie REMS catalogus zie REMS catalogus
zie REMS catalogus zie REMS catalogus zie REMS catalogus
120120 120120 120120
120130 120130 120130
347000 347000 347000
343001 343001 343001
342080 342080 342080
140119 140119 140119

(V) %=2",16-63mm () %—3",16-63 mm  ('/se) Y5-4", 16-63 mm
(6) 8-60 mm, %-2" (6) 20-60 mm, %4—2" (6) 20-60 mm, %4—2"

R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
G (EN ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

normlengte normlengte normlengte
150 mm, met 150 mm, met 150 mm, met
naspannen naspannen naspannen
onbegrensd onbegrensd onbegrensd
Yo" Yo" Yo"

1Yo Yo g Yo"

3o Y 340

Yo—4" Yo—4" Yo—4"
254"

Ook bij volle belasting. Bij zware belasting en slechte stroomomstandigheden bij grotere draden Tornado 26 rpm en Magnum 10 rpm.

Elektrische gegevens
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

Afmetingen (I x b x h)
Tornado 2000

Tornado 2010 / 2020
Magnum 2000
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3000
Magnum 3010/ 3020
Magnum 4000
Magnum 4010 / 4020

230V ~; 50—60 Hz; 1700 W opname, 1200 W afgifte; 8,3 A;

zekering (net) 16 A (B). Intermitterend bedrijf S3 25% AB 2,5/7,5 min. Beschermklasse II.
110 V ~; 50-60 Hz; 1700 W opname, 1200 W afgifte; 16,5 A;

zekering (net) 30 A (B). Intermitterend bedrijf S3 25% AB 2,5/7,5 min. Beschermklasse II.
230V ~; 50 Hz; 2100 W opname, 1400 W afgifte; 10 A;

zekering (net) 10 A (B). Intermitterend bedrijf S3 70% AB 7/3 min. Beschermklasse .
400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W opname, 1500 W afgifte; 5 A;

zekering (net) 10 A (B). Intermitterend bedrijf S3 70% AB 7/3 min. Beschermklasse I.

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
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1.7.

1.8.

1.9.

Gewicht in kg Machine Gereedschapsset Standaard toebehoren
Tornado 2000 3 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7

Machine Gereedschapsset Onderstel, Onderstel,

verrijdbaar verrijd- en inklapbaar

Magnum 2000 75 12 16 22
Magnum 2010 87 12 16 22
Magnum 2020 87 12 16 22

Machine Gereedschapsset Gereedschapsset

Y%-2" 2%,-3"

Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16

Machine Gereedschapsset Gereedschapsset

Y%-2" 2%-4"

Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16
Geluidsinformatie
Emissiewaarde op de werkplaats
Tornado 2000, Magnum 2000/ 3000/ 4000  Lea+ Lwa83 dB (A) K=3dB
Tornado 2010, Magnum 2010/3010/4010 L+ Lwa75dB (A) K=3dB
Tornado 2020 Lea+ Lwa72dB (A) K=3dB
Magnum 2020 / 3020 / 4020 Lea+ Lwa74 dB (A) K=3dB

Vibraties (alle types)
Gewogen effectieve waarde van de versnelling 2,5 m/s*> K=1,5 m/s?

De aangegeven trillingsemissiewaarde werd met een genormde testmethode gemeten en kan voor vergelijk met een ander apparaat gebruikt worden. De aangegeven
trillingsemissiewaarde kan ook voor een inleidende inschatting van de uitzetting gebruikt worden.

A\ VOORZICHTIG

De trillingsemissiewaarde kan zich tijdens gebruik van het apparaat van de aangegeven waarde onderscheiden, afhankelijk van de manier en wijze waarop het
apparaat gebuikt wordt. Afhankelijk van de feitelijke gebruiksomstandigheden (intermitterend) kan het noodzakelijk zijn veiligheidsmaatregelen te nemen voor bescher-

ming van de gebruiker.

21.

Inbedrijfstelling

A\ VOORZICHTIG

Transportgewichten van meer dan 35 kg moeten door ten minste 2 personen
worden gedragen. Gereedschapsset apart dragen. Bij het transport en bij het
opstellen van de machine dient er rekening mee te worden gehouden dat de
machine met en zonder onderstel een hoog zwaartepunt heeft, d.w.z. topzwaar
is.

Opstellen Tornado 2000, 2010, 2020 (fig. 1- 3)

Vleugelschroef (1) losdraaien. Gereedschapdrager (2) afnemen. De machine
loodrecht op de beide glijstangen (3 + 4) plaatsen en vasthouden. De 3 poten
in de behuizing steken, tot ze vastklikken (fig. 1). De machine aan de glijstangen
(niet aan de poten) oppakken en op de poten plaatsen (fig. 2). De bijgeleverde,
in hoogte verstelbare materiaalsteun aan motorzijde onderaan aan de behuizing
bevestigen. De machine kan ook op een werkbank geplaatst en vastgeschroefd
worden. Hiervoor bevinden zich aan de onderzijde van de machine 3 draadgaten.
Met behulp van de bijgeleverde sjabloon (in de handleiding) dienen in de
werkbank 3 gaten (gat-@ 12 mm) te worden aangebracht. De machine wordt
dan onderaan met 3 schroeven M 10 vastgeschroefd. De bijgeleverde, in hoogte
verstelbare materiaalsteun kan niet worden gebruikt. Gebruik de materiaalsteun
REMS Herkules 3B of REMS Herkules WB (toebehoren). De gereedschapdrager
op de glijstangen schuiven. De aandrukhendel (5) achteraan door de plaat aan
de gereedschapdrager schuiven en de klemring (6) zo op de achterste glijstang
schuiven, dat de vleugelschroef naar achteren gericht is en de ringgroef vrij
blijft. De handgreep (7) op de aandrukhendel steken. De oliebak aan de beide,
onderaan aan de behuizing aangebrachte schroeven ophangen en naar rechts
zijwaarts in de sleuven schuiven. De oliebak in de ringgroef aan de achterste
glijstang (4) hangen. De klemring (6) tot aan de aanslag op de ophanging van
de oliebak schuiven en vastklemmen. De slang met aanzuidfilter in de oliebak
hangen en het andere slangeinde op de nippel aan de achterzijde van de
gereedschapdrager schuiven.

Vullen met 2 liter draadsnijolie. De spanenbak achteraan inzetten.

De machine nooit zonder draadsnijolie gebruiken.

De geleidingsbout van de snijkop (8) in het gat van de gereedschapdrager
steken en de snijkop met axiale druk op de geleidingsbout en met zwenkende
bewegingen tot aan de aanslag schuiven.

Voor een gemakkelijker transport de voetschakelaar aan de schroef aan de
achterzijde van de behuizing ophangen (fig. 3).

Opstellen Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (fig. 8)

Beide U-rails van de machine demonteren. De machine op de oliebak beves-
tigen. De gereedschapdrager op de glijstangen schuiven. De aandrukhendel
(8) achteraan door de plaat aan de gereedschapdrager schuiven en de klem-
ring (10) zo op de achterste glijstang schuiven, dat de vleugelschroef naar

2.2.

achteren gericht is en de ringgroef vrij blijft. De slang met aanzuigfilter aan de
binnenkant door het gat van de oliebak steken en op de koelsmeerpomp
aansluiten. Het andere slangeinde op de nippel aan de achterzijde van de
gereedschapdrager schuiven. De handgreep (9) op de aandrukhendel steken.
De machine met de 3 bijgeleverde schroeven op de werkbank of het onderstel
(toebehoren) bevestigen. Voor het transport kan de machine vooraan aan de
glijstangen en achteraan aan een in de klauw- en geleidingsplaat geklemde
buis worden opgetild. Voor het transport op het onderstel worden in de ogen
aan het onderstel buisstukken @ %" met een lengte van ca. 60 cm geschoven
en met de vleugelschroeven bevestigd. Als de machine niet moet worden
getransporteerd, kunnen de beide wielen van het onderstel worden verwijderd.

Vullen met 5 liter draadsnijolie. De spanenbak inzetten.

De machine nooit zonder draadsnijolie gebruiken.

De geleidingsbout van de snijkop (12) in het gat van de gereedschapdrager
steken en de snijkop met axiale druk op de geleidingsbout en met zwenkende
bewegingen tot aan de aanslag schuiven.

Opstellen Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (fig. 7 + 8)

De console op de oliebak bevestigen. De machine en houder van de in hoogte
verstelbare materiaalsteun aan de console bevestigen. De gereedschapdrager
op de glijstangen schuiven. De aandrukhendel (5) achteraan door de plaat aan
de gereedschapdrager schuiven en de klemring (6) zo op de achterste glijstang
schuiven, dat de vleugelschroef naar achteren gericht is en de ringgroef vrij
blijft. De slang met aanzuigfilter aan de binnenkant door het gat van de oliebak
steken en op de koelsmeerpomp aansluiten. Het andere slangeinde op de
nippel aan de achterzijde van de gereedschapdrager schuiven. De handgreep
(7) op de aandrukhendel steken. De machine met de 3 bijgeleverde schroeven
op de werkbank of het onderstel (toebehoren) bevestigen. Voor het transport
kan de machine vooraan aan de glijstangen en achteraan aan de motor of aan
de houder van de materiaalsteun worden opgetild. Voor het transport op het
onderstel worden in de ogen aan het onderstel buisstukken @ %" met een
lengte van ca. 60 cm geschoven en met de vleugelschroeven bevestigd. Als
de machine niet moet worden getransporteerd, kunnen de beide wielen van
het onderstel worden verwijderd.

Vullen met 5 liter draadsnijolie. De spanenbak inzetten.

De machine nooit zonder draadsnijolie gebruiken.

De geleidingsbout van de snijkop (8) in het gat van de gereedschapdrager
steken en de snijkop met axiale druk op de geleidingsbout en met zwenkende
bewegingen tot aan de aanslag schuiven.

Opstellen Magnum 2000 L-T, 2010 L-T, 2020 L-T, 3000 L-T, 3010 L-T,

3020 L-T, 4000 L-T, 4010 L-T, 4020 L-T (fig. 8)

De machine met de 4 bijgeleverde schroeven op de werkbank of het onderstel
(toebehoren) bevestigen. Voor het transport kan de machine vooraan aan de
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glijstangen en achteraan aan een in de klauw- en geleidingsplaat geklemde
buis worden opgetild. De gereedschapdrager op de glijstangen schuiven. De
aandrukhendel (8) achteraan door de plaat aan de gereedschapdrager schuiven
en de klemring (10) zo op de achterste glijstang schuiven, dat de vleugelschroef
naar achteren gericht is en de ringgroef vrij blijft. De handgreep (9) op de
aandrukhendel steken. De oliebak aan de beide aan de behuizing aangebrachte
schroeven ophangen en naar rechts zijwaarts in de sleuven schuiven. De
oliebak in de ringgroef aan de achterste glijstang hangen. De klemring (10) tot
aan de aanslag op de ophanging van de oliebak schuiven en vastklemmen.
De slang met aanzuigfilter in de oliebak hangen en het andere slangeinde op
de nippel aan de achterzijde van de gereedschapdrager schuiven.

Vullen met 2 liter draadsnijolie. De spanenbak achteraan inzetten.

De machine nooit zonder draadsnijolie gebruiken.

De geleidingsbout van de snijkop (12) in het gat van de gereedschapdrager
steken en de snijkop met axiale druk op de geleidingsbout en met zwenkende
bewegingen tot aan de aanslag schuiven.

Elektrische aansluiting

Neem de netspanning in acht! Alvorens de draadsnijmachine aan te sluiten,
dient te worden gecontroleerd of de spanning die op het typeplaatje is aange-
geven, overeenkomt met de netspanning. Sluit de draadsnijmachine van de
beschermklasse | uitsluitend aan op contactdozen of verlengkabels met
een functionerende randaarding. Er bestaat het risico van een elektrische
schok. Op bouwplaatsen, in vochtige omgevingen, in binnen- en buitenruimten
of bij soortgelijke opstellingen mag de draadsnijmachine uitsluitend op het net
worden aangesloten via een aardlekschakelaar die de stroomtoevoer onder-
breekt zodra de lekstroom naar de aarde gedurende 200 ms de 30 mA over-
schrijdt.

De draadsnijmachine wordt met een voetschakelaar (21, Tornado / 4, Magnum)
in- en uitgeschakeld. De schakelaar (18, Tornado / 3, Magnum) dient voor het
instellen van de draairichting resp. snelheid. De machine kan alleen worden
ingeschakeld, als de noodstopschakelaar (22, Tornado / 5, Magnum) ontgren-
deld is en de thermische beveiliging (23, Tornado / 6, Magnum) op de voet-
schakelaar ingedrukt is. Als de machine direct op het net wordt aangesloten
(zonder stekker), dan moet een contactverbreker van 16 Aworden geinstalleerd.

Draadsnijolién

Gebruik uitsluitend REMS draadsnijolién. Deze zorgen voor vlekkeloze snijre-
sultaten, een hoge standtijd van de snijmessen en een aanzienlijke ontlasting
van de machine.

De draadsnijolie REMS Spezial is hooggelegeerd en bruikbaar voor alle soorten
pijp- en boutendraad. Hij is met water uitwasbaar (door deskundigen gekeurd).
Draadsnijolién op basis van minerale olie zijn in verschillende landen niet
toegestaan voor drinkwaterleidingen, bijv. in Duitsland, Oostenrijk en Zwitser-
land. Gebruik in dit geval REMS Sanitol, dat geen minerale olie bevat. Neem
de nationale voorschriften in acht.

De draadsnijolie REMS Sanitol bevat geen minerale olie, is synthetisch, volledig
wateroplosbaar en heeft de smeerkracht van minerale olie. Hij is bruikbaar voor
alle soorten pijp- en boutendraad. Hij moet in Duitsland, Oostenrijk en Zwitser-
land voor drinkwaterleidingen worden gebruikt en voldoet aan de desbetreffende
voorschriften (DVGW-keuringsnr. DW-0201AS2032; OVGW-keuringsnr. W
1.303; SVGW-keuringsnr. 7808-649). Neem de nationale voorschriften in acht.

Alle draadsnijolién uitsluitend onverdund gebruiken!

Materiaalondersteuning

/\VOORZICHTIG

Buizen en stangen vanaf 2 m lengte moeten aanvullend worden ondersteund
met ten minste één in hoogte verstelbare materiaalsteun REMS Herkules 3B.
Deze heeft stalen kogels voor een probleemloos bewegen van de buizen en
stangen in alle richtingen, zonder kantelen van de materiaalondersteuning.

REMS 4" automatische kop
Bij gebruik van de REMS 4" automatische kop dient de bij de REMS 4" auto-
matische kop meegeleverde handleiding in acht te worden genomen.

Onderstel, verrijd- en inklapbaar (toebehoren)

A\VOORZICHTIG

Het opgeklapte, verrijd- en inklapbare onderstel komt zonder gemonteerde
draadsnijmachine, na het ontgrendelen vanzelf snel omhoog. Daarom dient
het onderstel tijdens het ontgrendelen aan de handgreep naar beneden te
worden gedrukt en bij het omhoogkomen met beide handen aan de handgrepen
te worden tegengehouden.

Het verrijd- en inklapbare onderstel is alleen voor REMS Tornado en REMS
Magnum tot 2" toegestaan. Bij het omhoogkomen met gemonteerde draadsnij-
machine het onderstel met één hand aan de handgreep vasthouden, een voet
op de dwarsbalk zetten en door aan de draaihendel te draaien de beide gren-
delbouten ontgrendelen. Daarna het onderstel met beide handen vasthouden
en de machine op werkhoogte brengen, tot de beide grendelbouten vastklikken.
Om het onderstel in te klappen, in omgekeerde volgorde te werk gaan. V6or

3.1.

3.2,

het uit- resp. inklappen de draadsnijolie uit de oliebak aflaten resp. de oliebak
wegnemen.

Bedrijf

Gebruik oogbescherming @ Gebruik gehoorbescherming

Gereedschappen

De snijkop (8, Tornado / 12, Magnum) is altijd een universele snijkop, d.w.z.
dat voor de bovengenoemde werkgebieden, gescheiden in 2 gereedschapssets,
telkens slechts één snijkop benodigd is. Voor het snijden van conische pijpdraad
moet de lengteaanslag (9, Tornado / 13, Magnum) in dezelfde richting wijzen
als de sluit- en openingshendel (10, Tornado / 14, Magnum). De snijkop gaat
dan automatisch open, wanneer de betreffende normale draadlengte bereikt
is. Om cilindrische lange draden en boutendraden te kunnen snijden, wordt de
lengteaanslag (9, Tornado / 13, Magnum) weggeklapt.

Vervangen van de snijmessen

De snijmessen kunnen zowel bij een gemonteerde als bij een afgenomen
snijkop (bijv. op de werkbank) worden ingezet of vervangen. Hiervoor de
klemhendel (11, Tornado / 15, Magnum) loszetten, niet afschroeven. De verstel-
schijf (12, Tornado / 16, Magnum) aan de greep van de klemhendel wegschuiven
tot in de eindpositie. In deze positie worden de snijmessen uitgenomen en
ingezet. Hierbij erop letten dat de draadgrootte die op de achterzijde van de
snijmessen is aangegeven, overeenkomt met de te snijden draadgrootte. Er
ook op letten dat de eveneens op de achterzijde van de snijmessen aange-
brachte nummers overeenstemmen met die op de snijmessenhouder (14,
Tornado / 17, Magnum).

De snijmessen in de snijkop schuiven, tot de kogel die zich in de sleuf van de
snijmessenhouder bevindt, vastklikt. Wanneer alle snijmessen aangebracht
zijn, wordt de verstelschijf verschoven om de gewenste draadgrootte in te
stellen. Boutendraad altijd op ‘Bolt’ instellen. De verstelschijf met behulp van
de klemhendel vastklemmen. De snijkop sluiten. Hiervoor de sluit- en openings-
hendel (10, Tornado / 14, Magnum) krachtig naar rechts omlaagduwen. De
snijkop opent ofwel automatisch (bij conische pijpdraden), ofwel telkens wanneer
de sluit- en openingshendel handmatig licht naar links wordt geduwd.

Volstaat bij de snijkop 22 — 3" en 2/2— 4" vanwege een hogere snijkracht (bijv.
stompe snijmessen) de klemkracht van de klemhendel (11, Tornado / 15,
Magnum) niet, d.w.z. dat de snijkop zich onder invloed van de snijdruk opent,
dan moet aanvullend de cilinderkopschroef aan de tegenoverliggende zijde
van de klemhendel (11, Tornado / 15, Magnum) worden vastgedraaid.

De pijpsnijder (15, Tornado / 18, Magnum) dient voor het afkorten van buizen
Ye—2"resp. 22— 4".

De buisbinnenontbramer (16, Tornado / 19, Magnum) wordt voor buizen van
Ya—2"resp. 22— 4" gebruikt. De schuifspil tegen draaien borgen door hem in
de ontbraamarm vast te klikken — voor- of achteraan, naargelang de lengte van
de buis.

Klauwplaat

Voor Magnum tot 2" en Tornado is voor het spannen van diameters < 8 mm,
voor Magnum tot 4" voor het spannen van diameters < 20 mm een aan de
diameter aangepaste klemhuls (art.nr. 343001) benodigd. Bij het bestellen van
de klemhuls dient de gewenste spandiameter te worden opgegeven.

3.2.1. Klauwplaat Tornado (19)

De zelfcentrerende spanbekken openen en sluiten automatisch door de scha-
kelaar (18) naar links of rechts te draaien en de voetschakelaar te bedienen
(21). Bij het vervangen van de voorste en achterste spanbekken dient erop te
worden gelet dat de afzonderlijke spanbekken zoals op fig. 4 en 5 worden
aangebracht, omdat anders beschadigingen optreden. De machine mag in
geen geval worden ingeschakeld, voordat alle spanbekken en de beide klauw-
plaatdeksels gemonteerd zijn.

3.2.2. Snelspanslgasysteem (1), geleidingsplaat (2) Magnum

3.3.

Het snelspanslagsysteem (1) met grote spanring en in de bekkenhouders
aangebrachte, beweeglijke spanbekken garandeert een centrisch en veilig
opspannen bij een geringe krachtinspanning. Zodra het materiaal uit de gelei-
dingsplaat (2) steekt, moet deze worden gesloten.

Om de spanbekken (24) te vervangen, de spanring (22) tot op ca. 30 mm
spandiameter sluiten. De schroeven van de spanbekken (24) verwijderen. De
spanbekken met geschikt gereedschap (schroevendraaier) naar achteren uit
de houder schuiven. Nieuwe spanbekken met ingezette schroef vooraan in de
spanbekkenhouder schuiven.

Werkproces
Alvorens het werk te beginnen, dienen blokkeringen door spanen en brokstukken
van het werkstuk te worden verwijderd.

Wanneer de gereedschapsset de machinekast nadert, de draadsnijmachine
uitschakelen.

3.3.1. Tornado

De gereedschappen naar buiten draaien en de gereedschapdrager door middel
van de aandrukhendel (5) in de rechter eindpositie brengen. Het materiaal zo
inbrengen, dat het ca. 10 cm uit de klauwplaat (19) uitsteekt. De snijkop (8)
naar beneden zwenken en sluiten. De schakelaar (18) in stand 1 zetten, de
voetschakelaar (21) bedienen. Nu wordt het materiaal automatisch opgespannen.

45



46

nid

nid

A\VOORZICHTIG

Grijp nooit in draaiende klauw- of geleidingsplaten. Er bestaat verwon-
dingsgevaar.

Bij de typen 2010 en 2020 kan voor het afkorten en ontbramen en voor het
snijden van kleinere draden de 2e snelheid worden gekozen. Hiervoor de
schakelaar (18) bij de lopende machine van stand 1 viot in stand 2 schakelen.
De snijkop met de aandrukhendel (5) tegen het draaiende materiaal aandrukken.
Na een tot twee draadgangen snijdt de snijkop automatisch verder. Wanneer
bij conische pijpdraden de door de norm voorgeschreven draadlengte bereikt
is, gaat de snijkop automatisch open. Bij lange draden en boutendraden de
snijkop bij een lopende machine handmatig openen door de sluit- en openings-
hendel (10) naar links te duwen. De voetschakelaar (21) loslaten. De schake-
laar (18) op R zetten. De voetschakelaar (21) kort bedienen, het materiaal
wordt ontspannen.

Door het materiaal na te spannen, kunnen onbegrensd lange draden worden
gesneden. Hiervoor tijdens het draadsnijden de voetschakelaar (21) loslaten,
wanneer de gereedschapdrager (2) de machinekast nadert. De snijkop niet
openen. De schakelaar (18) op R zetten. Het materiaal ontspannen, de gereed-
schapdrager en het materiaal met de aandrukhendel in de rechter eindpositie
brengen. De machine in schakelaarstand 1 weer inschakelen.

Voor het afkorten van buizen wordt de pijpsnijder (15) naar binnen gedraaid
en met behulp van de aandrukhendel (5) in de gewenste afsnijdpositie geschoven.
Door de spil naar rechts te draaien, wordt de draaiende buis afgekort. De door
het afsnijden gevormde binnenbraam wordt met de buisbinnenontbramer (16)
verwijderd.

Aflaten van draadsnijolie bij REMS Tornado 2000, 2010, 2020: De slang aan
de gereedschapdrager (2) aftrekken en in het reservoir houden. De machine
laten lopen tot de oliebak leeg is. Of: De oliebak wegnemen en via het aftappunt
(17) leeggieten.

Aflaten van draadsnijolie bij REMS Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T: De slang
aan de gereedschapdrager (2) aftrekken en in het reservoir houden. De machine
laten lopen tot de oliebak leeg is. Of: De carterstop (25) verwijderen en de
oliebak laten leeglopen.

3.3.2. Magnum

De gereedschappen naar buiten draaien en de gereedschapdrager door middel
van de aandrukhendel (8) in de rechter eindpositie brengen. Het materiaal zo
door de geopende geleidingsplaat (2) en het geopende snelspanslagsysteem
(1) steken, dat het ca. 10 cm uit het snelspanslagsysteem (1) uitsteekt. Het
snelspanslagsysteem sluiten tot de spanbekken tegen het materiaal liggen.
Met de spanring na een korte openingsbeweging met één of twee rukken het
materiaal vastklemmen. Door de geleidingsplaat (2) te sluiten, wordt het naar
achteren uitstekende materiaal gecentreerd. De snijkop naar beneden draaien
en sluiten. De schakelaar (3) op 1 zetten, de voetschakelaar (4) bedienen.
Magnum 2000 / 3000 / 4000 wordt alleen met de voetschakelaar (4) in- of
uitgeschakeld, schakelaar (3) is niet geinstalleerd.

Bij Magnum 2010/ 3010 / 4010 en 2020 / 3020 / 4020 kan voor het afsnijden
en ontbramen alsmede voor het snijden van kleinere draden de 2e snelheid
worden gekozen. Hiervoor de schakelaar (3) bij de lopende machine van stand
1 vlot in stand 2 schakelen. De snijkop met de aandrukhendel (8) tegen het
draaiende materiaal aandrukken. Na een tot twee draadgangen snijdt de snijkop
automatisch verder. Wanneer bij conische pijpdraden de door de norm voor-
geschreven draadlengte bereikt is, gaat de snijkop automatisch open. Bij lange
draden en boutendraden de snijkop bij een lopende machine handmatig openen
door de sluit- en openingshendel (14) naar links te duwen. De voetschakelaar
(4) loslaten. Het snelspanslagsysteem openen, het materiaal wegnemen.

Door het materiaal na te spannen, kunnen onbegrensd lange draden worden
gesneden. Hiervoor tijdens het draadsnijden de voetschakelaar (4) loslaten,
wanneer de gereedschapdrager de machinekast nadert. De snijkop niet openen.
Het materiaal ontspannen, de gereedschapdrager en het materiaal met de
aandrukhendel in de rechter eindpositie brengen. Het materiaal weer opspannen,
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de machine weer inschakelen. Voor het afkorten van buizen wordt de pijpsnijder
(18) naar binnen gedraaid en met behulp van de aandrukhendel in de gewenste
afsnijdpositie geschoven. Door de spil naar rechts te draaien, wordt de draaiende
buis afgekort. De door het afsnijden gevormde binnenbraam wordt met de
buisbinnenontbramer (19) verwijderd.

Aflaten van draadsnijolie. De slang aan de gereedschapdrager (7) aftrekken
en in het reservoir houden. De machine laten lopen tot de oliebak leeg is. Of:
De carterstop (25) verwijderen en de oliebak laten leeglopen.

Vervaardigen van nippels en dubbele nippels

Voor nippelsnijden wordt de REMS Nippelfix (automatisch inwendig spannend)
of de REMS Nippelspanner (inwendig spannend) gebruikt. Hierbij dient erop
te worden gelet dat de buiseinden binnen ontbraamd zijn. Buisstukken altijd
tot aan de aanslag opschuiven.

Voor het opspannen van een buisstuk (met of zonder aanwezige draad) met
de REMS Nippelspanner wordt de kop van de nippelspanner gespreid door
met een werktuig (bijv. schroevendraaier) de spil te verdraaien. Dit mag alleen
bij een opgestoken buisstuk geschieden.

Zowel bij de REMS Nippelfix als bij de REMS Nippelspanner dient erop te
worden gelet dat er geen kortere nippels worden gesneden dan de norm
toestaat.

Vervaardigen van linkse draden

Voor linkse draad zijn alleen REMS Magnum 2010, 2020, 4010 en 4020 geschikt.
De snijkop in de gereedschapdrager moet voor het snijden van linkse draden
bijv. met een schroef M 10 x40 worden afgestoken, anders kan deze worden
opgetild en het begin van de draad beschadigen. De schakelaar in de stand
‘R’ zetten. De slangaansluitingen aan de koelsmeerpomp verwisselen of de
koelsmeerpomp kortsluiten. Als alternatief de omschakelklep (art.nr. 342080)
gebruiken (toebehoren), die aan de machine wordt bevestigd. Met de hendel
aan de omschakelklep (fig. 9) wordt de doorstromingsrichting van de koelsmeer-
pomp omgekeerd.

Service

4.1. Onderhoud

4.2,

Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moet de netstekker worden
uitgetrokken!

Het aandrijfwerk van de REMS draadsnijmachine is onderhoudsvrij. Het
aandrijfwerk loopt in een gesloten oliebad en hoeft daarom niet te worden
gesmeerd. Klauw- en geleidingsplaten, glijstangen, gereedschapdrager, snijkop,
snijmessen, pijpsnijder en buisbinnenontbramer schoonhouden. REMS snij-
messen, snijwielen of ontbraammessen die stomp geworden zijn, vervangen.
De oliebak af en toe (ten minste jaarlijks) legen en reinigen.

Reinig kunststof onderdelen (bijv. de kast) uitsluitend met de machinereiniger
REMS CleanM (art.-nr. 140119) of met milde zeep en een vochtige doek.
Gebruik geen huishoudelijke reinigingsmiddelen. Deze bevatten allerlei chemi-
calién die kunststof onderdelen kunnen beschadigen. Gebruik voor de reiniging
in geen geval benzine, terpentijnolie, thinner of dergelijke producten.

Zorg ervoor dat vloeistoffen nooit binnen in de REMS draadsnijmachine raken.

Inspectie/reparatie

Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moet de netstekker worden
uitgetrokken! Deze werkzaamheden mogen uitsluitend door gekwalificeerd
vakpersoneel worden uitgevoerd.

De motor van REMS Tornado 2000 / REMS Magnum 2000 / 3000 / 4000 heeft
koolborstels. Deze verslijten en moeten daarom regelmatig worden gecontro-
leerd of vervangen door gekwalificeerd vakpersoneel of een geautoriseerde
REMS klantenservice.

5.1.

Wat te doen bij storingen

Storing: De machine loopt niet aan.

Oorzaak:

o De noodstopschakelaar is niet ontgrendeld.

o De thermische beveiliging heeft gereageerd.

e Versleten koolborstels (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).
o De aansluitleiding en/of voetschakelaar zijn defect.

e De machine is defect.

Oplossing:

De noodstopschakelaar op de voetschakelaar ontgrendelen.

De thermische beveiliging op de voetschakelaar indrukken.

De koolborstels door gekwalificeerd vakpersoneel of een geautoriseerde
REMS klantenservice laten vervangen.

De aansluitleiding en/of voetschakelaar door een geautoriseerde REMS
klantenservice laten controleren/repareren.

De machine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten controleren/
repareren.
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5.2. Storing: De machine trekt niet door.
Oorzaak: Oplossing:
e De REMS snijmessen zijn bot. De snijmessen vervangen.
e Ongeschikte draadsnijolie. Draadsnijolién REMS Spezial of REMS Sanitol gebruiken.
e Overbelasting van het stroomnet. Geschikte stroombron gebruiken.
o Te kleine kabeldiameter van de verlengkabel. Kabeldiameter van min. 2,5 mm? gebruiken.
o
[ ]

Slecht contact aan de stekkerverbindingen. Stekkkerverbindingen controleren, evt. andere contactdoos gebruiken.
Versleten koolborstels (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000). De koolborstels door gekwalificeerd vakpersoneel of een geautoriseerde
REMS klantenservice laten vervangen.
e De machine is defect. e De machine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten controleren/
repareren.

5.3. Storing: Geen of gebrekkige toevoer van draadsnijolie aan de snijkop.

Oorzaak: Oplossing:

o De koelsmeerpomp is defect. o De koelsmeerpomp vervangen.

o Te weinig draadsnijolie in de oliebak. o Draadsnijolie bijvullen.

o De zeef in de aanzuigbuis is verontreinigd. o De zeef reinigen.

e De slangen op de koelsmeerpomp zijn verwisseld. o De slangen omgekeerd steken.

e Het slangeinde is niet op de nippel geschoven. e Het slangeinde op de nippel schuiven.

5.4. Storing: Ondanks de juiste schaalinstelling zijn de snijmessen te ver geopend.
Oorzaak: Oplossing:
o De snijkop is niet gesloten. e De snijkop sluiten, zie 3.1. Gereedschappen, vervangen van de snijmessen.

5.5. Storing: De snijkop gaat niet open.

Oorzaak: Oplossing:

o Bij een geopende snijkop werd draad op de eerstvolgende grotere e De snijkop sluiten, zie 3.1. Gereedschappen, vervangen van de snijmessen.
pijpdiameter gesneden.

o De lengteaanslag is weggeklapt. e De lengteaanslag in dezelfde richting als de sluit- en openingshendel zetten.

5.6. Storing: Geen bruikbare draad.

Oorzaak: Oplossing:

e De snijmessen zijn bot. o De snijmessen vervangen.

o De snijmessen zijn verkeerd ingezet. e De nummering van de shijmessen en de snijmessenhouder controleren, evt.
snijmessen vervangen.

e Geen of gebrekkige toevoer van draadsnijolie. e Zie 5.3.

o Slechte draadsnijolie. o REMS draadsnijolién gebruiken.

o De aanzetbeweging van de gereedschapdrager wordt gehinderd. e De vleugelschroef van de gereedschapdrager losdraaien. De spanenbak
leegmaken.

e Het buismateriaal is niet geschikt voor draadsnijden. o Alleen toegestane buizen gebruiken.

5.7. Storing: De buis glijdt door in de klauwplaat.

Oorzaak: Oplossing:
o De spanbekken zijn sterk verontreinigd. e De spanbekken reinigen.
e De buizen hebben een dikke kunststof ommanteling. e Speciale spanbekken gebruiken.
o De spanbekken zijn versleten. o De spanbekken vervangen.
6. Verwijdering 8. Onderdelenlijsten
De draadsnijmachines mogen na hun gebruiksduur niet met het huisvuil worden Onderdelenlijsten vindt u op www.rems.de — Downloads — Parts lists.

verwijderd. Ze moeten in overeenstemming met de wettelijke voorschriften
worden verwijderd.

7. Fabrieksgarantie

De garantietijd bedraagt 12 maanden vanaf de overhandiging van het nieuwe
product aan de eerste gebruiker. Het tijdstip van de overhandiging dient te
worden bewezen aan de hand van het originele aankoopbewijs, waarop de
koopdatum en productnaam vermeld moeten zijn. Alle defecten die tijdens de
garantieperiode optreden en die aantoonbaar aan fabricage- of materiaalfouten
te wijten zijn, worden gratis verholpen. Door deze garantiewerkzaamheden
wordt de garantieperiode voor het product niet verlengd of vernieuwd. Schade
die te wijten is aan natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of misbruik,
niet-naleving van bedrijfsvoorschriften, ongeschikte bedrijfsmiddelen, buiten-
sporige belasting, oneigenlijk gebruik, eigen ingrepen of ingrepen door derden
of aan andere oorzaken waar REMS niet verantwoordelijk voor is, is van de
garantie uitgesloten.

Garantiewerkzaamheden mogen uitsluitend door een geautoriseerde REMS
klantenservice worden uitgevoerd. Reclamaties worden uitsluitend erkend, als
het product zonder voorafgaande ingrepen, in niet-gedemonteerde toestand
bij een geautoriseerde REMS klantenservice wordt binnengebracht. Vervangen
producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

De kosten voor de verzending naar en van de klantenservice zijn voor rekening
van de gebruiker.

De wettelijke rechten van de gebruiker, met name zijn garantierechten tegen-
over de verkoper in het geval van gebreken, worden door deze garantie niet
beperkt. Deze fabrieksgarantie geldt uitsluitend voor nieuwe producten die
binnen de Europese Unie, in Noorwegen of in Zwitserland worden gekocht en
gebruikt.

Voor deze garantie is het Duitse recht van toepassing met uitsluiting van het
Verdrag der Verenigde Naties inzake internationale koopovereenkomsten
betreffende roerende zaken (CISG).
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Oversittning av originalbruksanvisningen
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vingskruv 13 Vred/greppurtag
2 Verktygshallare 14 Gangbackshallare
3 Framre styrbalk 15 Réravskarare
4 Bakre styrbalk 16  Avgradningsdon (inre)
5 Tryckspak 17 Tratt
6 Klamring 18 Omkopplare hoger-véanster
7 Handtag 19 Spannchuck
8 Skarhuvud 21 Fotstrombrytare
9 Léngdanslag 22 Nodstoppknapp
10 Stangnings- och 6ppningsspak 23 Skyddsbrytare
11 Lasspak 24 Styrbult

12 Justerskiva

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Snabb-slag-chuck 14 Stangnings- och 6ppningsspak
2 Styrchuck 15 Lasspak
3 Omkopplare ho-va 16  Justerskiva
4 Fotstrombrytare 17 Géangbackshallare
5 Nodstoppknapp 18 Rorkapare
6 Skyddsbrytare 19  Avgradningsdon (inre)
7 Verktygshallare 20 Oljetrag
8 Tryckspak 21 Spantrag
9 Handtag 22 Spannring
10 L&sring med vingmutter 23 Spannbackshéllare
11 Vingmutter 24 Spannback
12 Skarhuvud 25  Propp

13 Léngdanslag

Allmanna sakerhetsanvisningar for elektriska verktyg

Las alla sékerhetsanvisningar, anvisningar, bilder/bildtexter och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om man inte f6ljer de féljande anvisningarna
och instruktionerna kan det uppstéa elektrisk stét, brand och/eller svara personskador.

Spara alla sdkerhetsanvisningar och instruktioner foér framtida bruk.

Begreppet "elverktyg" som anvénds i sékerhetsanvisningarna avser nétdrivna
elverktyg (med nétledning).

1) Arbetsplatssakerhet

a) Hall arbetsomradet rent och val belyst. Oordning och obelysta arbetsomraden
kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med det elektriska verktyget i explosionsfarlig miljé dar det
finns brannbara vétskor, gaser eller damm. Elektriska verktyg alstrar gnistor
som kan ténda eld p4 damm eller &ngor.

c) Hall barn och andra personer pa avstand nar det elektriska verktyget
anvands. Om du distraheras kan du tappa kontrollen dver verktyget.

2) Elektrisk sakerhet

a) Det elektriska verktygets anslutningskontakt maste passa i kontaktuttaget.
Det ar inte tillatet att géra nagra som helst dndringar pa kontakten. Anvénd
inga adapterkontakter tillsammans med elektriska verktyg som &r jordade. Ofor-
andrade kontakter och passande kontaktuttag minskar risken for elektriskt stét.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som de som finns pa ror, vairmeag-
gregat, spisar och kylskap. Det finns en forhdjd risk for elektrisk stét nér din
kropp &r jordad.

c) Hall elektriska verktyg borta fran regn och fukt. Om det trénger in vatten i ett
elektriskt verktyg dkar risken for elektrisk stot.

d) Anvand inte anslutningskabeln for att béra det elektriska verktyget, hanga
upp det eller for att dra ut kontakten ur kontaktuttaget. Hall anslutningska-
beln pa avstand fran vérme, olja, vassa kanter eller rorliga delar pa verktyget.
Skadade eller intrasslade kablar 6kar risken for elektrisk st6t.

e) Om du anvénder ett elektrisk verktyg utomhus far du endast anvanda en
forlangningskabel som ar avsedd for utomhusbruk. Om en férldngningskabel
anvénds som &r avsedd for utomhusbruk minskar risken for elektrisk stét.

f) Om det inte gar att undvika att anvénda det elektriska verktyget i fuktig
miljo ska en jordfelsbrytare anvéndas. Risken for elektrisk st6t minskar om
en jordfelsbrytare anvénds.

3) Personers sékerhet

a) Var uppmérksam, tank pa vad du gor och anvand ditt sunda fornuft nar du
arbetar med ett elektriskt verktyg. Anvand inte elektriska verktyg om du ar
trott eller paverkad av droger, alkohol eller medicin. Om du fér en kort stund
tappar koncentrationen nér du anvénder ett elektriskt verktyg kan det medféra
allvarliga skador.

b) Bér personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du bér
personlig skyddsutrustning som dammask, halksékra skyddsskor, skyddshjdim
eller hérselskydd, beroende pa typ av elektriskt verktyg och hur det elektriska
verktyget ska anvandas, minskar risken for olyckor.

c) Undvik oavsiktlig idrifttagning. Forsakra dig om att det elektriska verktyget
ar avstangd innan du ansluter stromférsorjningen, lyfter upp eller bar det.
Om du har fingret pa strémbrytaren ndr du bér det elektriska verktyget eller har
satt strémbrytaren pé péasatt lage nér det elektriska verktyget ansluts till strom-
férsérjningen kan det leda till olyckor.

d) Avlagsna installningsverktyg eller skruvnycklar innan du sétter pa det
elektriska verktyget. Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig i den roterande
delen av verktyget kan medféra skador.

e) Undvik onormal kroppshallning. Se till att du star stadigt och alltid haller
balansen. Pa s& sétt har du béttre kontroll éver det elektriska verktyget om det
uppstar ovéntade situationer.

f) Barlampliga klader. Bér inte 16st sittande klader eller smycken. Hall haret,
klader och handskar pa avstand fran rorliga delar. L6st sittande klédder,
smycken eller langt har kan gripas tag i av rérliga delar.

g) Nardammavsugnings- och -uppsamlingsanordningar kan monteras, forsakra
dig om att dessa ar anslutna och anvénds riktigt. Om dessa anordningar
anvénds férminskar det riskerna beroende pa damm.

h) Invagga dig inte i en falsk sékerhet och ignorera inte sdkerhetsreglerna for
elverktyg, @ven om du efter omfattande anvéndning ar vél fortrogen med
verktyget. Oaktsam hantering kan pa nagra hundradels sekunder leda till allvar-
liga personskador.

4) Anvandning och behandling av det elektriska verktyget

a) Overbelasta inte verktyget. Anvind det elektriska verktyg som ar lampligt
for det arbete du tanker utfora. Med Iampligt elektriskt verktyg arbetar du béttre
och sékrare inom det angivna effektomradet.

b) Anvénd inte det elektriska verktyget om strombrytaren ar defekt. Ett elektriskt
verktyg som inte langre kan séttas pa och stdngas av &r farligt och maste repa-
reras.

c) Dra ut kontakten ur eluttaget innan installningar gors pa verktyget, tillbe-
horsdelar byts ut eller det elektriska verktyget laggs undan. Denna f6rsik-
tighetsatgérd forhindrar att det elektriska verktyget startas oavsiktligt.

d) Forvara elektriska verktyg som inte anvands utom rackhall for barn. Lat
inte personer anvdnda enheten som inte kénner till hur den fungerar eller
som inte har last dessa anvisningar. Elektriska verktyg &r farliga om de anvands
av oerfarna personer.

e) Skot om verktyget och dess tillbehér med omsorg. Kontrollera om rorliga
delar pa enheten fungerar felfritt och inte klimmer nagonstans, om delar har
gatt sonder eller dr sa skadade att de har en negativ inverkan pa det elektriska
verktygets funktion. Lat de skadade delarna repareras innan enheten anvands.
Maénga olyckor beror pa att de elektriska verktygen underhalls daligt.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Omsorgsfullt vardade skérverktyg med skarpa
eggar fastnar inte s latt och ér lttare att fora.

g) Anvind elverktyg, tillbehor, arbetsverktyg o.s.v. i enlighet med dessa
anvisningar. Ta hénsyn till arbetsvillkoren och den aktivitet som utférs. Om
elverktyg anvénds pa annat sétt n det de &r avsedda for kan det uppsta farliga
situationer.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran olja och fett. Halkiga
handtag och greppytor tillater inte en séker manévrering och kontroll 6ver elverk-
tyget i ovéntade situationer.

5) Service
a) Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera ditt elektriska verktyg och
anvand endast originalreservdelar. Pa s sétt forblir enheten séker.

Sakerhetsanvisningar for gangskarningsmaskiner

Las alla sékerhetsanvisningar, anvisningar, bilder/bildtexter och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om man inte féljer de fbljande anvisningarna
och instruktionerna kan det uppsta elektrisk st6t, brand och/eller svéra personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner foér framtida bruk.

Arbetsplatssdkerhet

e Hall golvet torrt och fritt fran halkiga amnen som t.ex. olja. Halkiga golv leder
till olyckor.

e Anvand tilltradesbegransningar eller avspérrningar for att kunna skapa ett
utrymme pa minst en meter till arbetsstycket om det sticker ut utanfor
maskinen. Tilltrddesbegrénsning eller avspérrning av arbetsomradet minskar
risken for att nagon fastnar.

Elektrisk sakerhet

e Hall alla elektriska anslutningar torra och borta fran golvet. Ror inte vid
kontakter eller maskinen med fuktiga hander. Dessa férsiktighetsatgérder
minskar risken for en elektrisk stot.

Personers sékerhet

e Anvand inte handskar eller 16st sittande klader om du arbetar med eller pa
maskinen och hall armar och jackor knéppta. Grip inte 6ver maskinen eller
roret. Kldder kan gripas tag i av roret eller maskinen och leder till att man fastnar.

Maskinsakerhet

o Anvand inte maskinen om den ar skadad. Risk for olycka.

e Folj anvisningarna om @ndamalsenlig anvéndning av denna maskin. Den
far inte anvéandas i andra syften, som t.ex. for att borra hal eller vrida vevar.
Annan anvéndning eller férdndringar pa motordrivningen for andra &ndamal kan
héja risken fér allvarliga skador.

o Fast fast maskinen pa en arbetsbank eller ett stativ. Stotta langa, tunga ror
med rorstod. Detta férhindrar att maskinen vélter.

o Nir du manévrerar maskinen ska du sta pa den sidan dir kopplaren FRAMAT/
BAKAT befinner sig. Manévreringen av maskinen frén denna sida forhindrar
att man strécker sig 6ver maskinen.

o Hall handerna pa avstand fran roterande ror eller fittings/armaturer. Stang
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av maskinen innan rérgangor rengors eller fittings/armaturer skruvas pa
Se till att maskinen stannar helt och hallet innan du tar pa roret. Detta till-
végagangssatt minskar risken for att man fastnar i roterande delar.

Anvédnd inte denna maskin for att skruva fast eller skruva loss fittings/
armaturer; den ar inte avsedd for detta. Detta kan medféra att man klams fast,
fastnar eller tappar kontrollen.

Lat skydden sitta pa plats. Anvand inte maskinen utan skydd. Om rérliga
delar frildggs 6kar risken fér att man fastnar.

Fotbrytarsakerhet

Yt

Anvénd inte maskinen utan fotbrytare eller om fotbrytaren ar defekt. Fotbry-
taren dr en sékerhetsanordning som ger béttre kontroll genom att maskinen i
olika nédsituationer sténgs av ndr foten avidgsnas fran brytaren. Exempel: Om
maskinen skulle gripa tag i ett klddesplagg kommer det hdga varvtalet att dra in
dig langre in i maskinen. Klddesplagget kan med tillrécklig kraft linda in sig runt
armen eller andra kroppsdelar, vilket leder till att ben krossas eller bryts.

terligare sakerhetsanvisningar for

gangskarningsmaskiner

Anslut maskinen i skyddsklass | endast till eluttag/férlangningssladdar
med funktionsduglig skyddskontakt. Det finns risk fér elektrisk stot.
Kontrollera anslutningskabeln till maskinen liksom férlangningskablar
regelbundet for att upptéacka eventuella skador. Lat vid skador dessa bytas
ut kvalificerad fackpersonal eller av en auktoriserad REMS kundverkstad.
Maskinen drivs med en sakerhetsfotbrytare med nédstopp i vippkoppling.
Om du fran operatorsplatsen inte kan se det faroomrade som skapas av
det roterande arbetsstycket, maste du upprétta sékerhetsatgarder, t.ex.
avsparrningar. Risk for personskada.

Anvand maskinen uteslutande for det &ndamal som den ar avsedd for och
pa det satt som beskrivs under 1. tekniska data. Det &r férbjudet att utféra
arbeten som t.ex. fasta med hampa, montera och demontera, géngskérning med
hand-géngkloppor, arbeten med handrérkapningsmaskiner samt fasthéallning av
arbetsstycken med hdnderna i stéllet for att anvdnda materialstéden ndr maskinen
arigang. Risk for personskada.

Om det finns risk for att arbetsstyckena kan knackas och slas omkull
(oberoende av materialets langd och tvarsnitt och varvtalet), eller om
maskinen inte star tillrackligt stabilt (t.ex. vid anvéndning av 4"-automatik-
ganghuvudet), ska ett tillrackligt antal materialstod justerbara pa héjden
REMS Herkules 3B (tillbehor, Art. nr. 120120) anvéandas. Om detta ignoreras
innebér det en risk for personskador.

Stick aldrig in handerna i roterande spann- resp. styrchuckar. Risk fér
personskada.

Spann korta rorstycken endast med REMS nippelspénnare eller REMS
nippelfix. Maskinen och/eller verktygen kan skadas.

Gangoljor i sprayburkar (REMS Special, REMS Sanitol) ar miljovanliga men
innehaller lattantandlig drivgas (Butan). Sprejflaskor star under tryck, de
far inte 6ppnas med vald. Skydda sadana sprejflaskor mot solstralning och
uppvarmning over 50°C. Sprejflaskorna kan spricka sénder, skaderisk.

Undvik intensiv hudkontakt med kylsmorjmedlen. De har en avfettande
verkan. Handskyddsmedel med infettande verkan ska anvéndas.

Maskinen far endast 6verlamnas till undervisade personer. Ungdomar far
endast anvdnda maskinen om de &r 6ver 16 ar gamla, detta krévs for att uppfylla
utbildningsmal och sker under handledning av en fackutbildad person.

Barn och personer, som pa grund av sin fysiska, sensoriska eller mentala
formaga eller bristande erfarenhet eller kunskap inte ar i stand att sékert
manovrera maskinen, far inte anvanda maskinen utan uppsikt eller anvis-
ningar av en ansvarig person. Annars finns risk for felhantering och personskador.
Kontrollera anslutningskabeln till den elektriska maskinen liksom forlang-
ningskablar regelbundet for att upptécka eventuella skador. Lat vid skador
den bytas ut av kvalificerad fackpersonal eller av en auktoriserad REMS kund-
verkstad.

Anvénd endast godkéanda forlangningskablar med motsvarande mérkning
med tillrackligt ledningstvarsnitt Anvand foridngningskablar med ett ledningst-
vérsnitt pa minst 2,5 mm?

Avfallshantera inte géngoljor koncentrerat i avloppssystem, vattendrag
eller jordman. Icke férbrukade géngoljor ska ldmnas till ett ansvarigt avfallshan-
teringsf6retag. Avfallskod f6r mineraloljehaltiga géngoljor (REMS Special) 54401,
fér syntetiska (REMS Sanitol) 54109. Beakta nationella foreskrifter.

Symbolférklaring
Fara med medelstor risk, som om den ej beaktas, skulle kunna
ha dod eller svara personskador (irreversibla) till f6ljd.

A\ OBSERVERA  Fara med g risk, som om den ej beaktas, skulle kunna ha

n
m

»HC0OS J

mattliga personskador (reversibla) till foljd.

Materialskador, ingen sakerhetsanvisning! Ingen risk for
personskador.

Fore idrifttagning 1&s igenom bruksanvisningen

Anvénd 6gonskydd

Anvénd hdrselskydd

Det elektriska verktyget motsvarar skyddsklass |
Det elektriska verktyget motsvarar skyddsklass Il
Miljévanlig kassering

EG-mérkning om éverensstdmmelse

1.
An

Tekniska data

damalsenlig anvéndning

Anvand REMS géngskérningsmaskiner Tornado och Magnum (type 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) &ndamalsenligt for
gangning, kapning, avgradning, nippelgéngning och rillning av ror. Alla andra anvandningar &r inte &ndamalsenliga och tillats darfor inte.

11

1.2,

. Leveransens omfattning
REMS Tornado:

oljetrag, spanbalja, bruksanvisning.

REMS Magnum upp till 2":

Gangskarningsmaskin, verktygssats('/1s) %s—2", REMS skarbackar R %2—%" och R 1-2", hojdjusterbart materialstod,

Gangskarningsmaskin, verktygssats('/1) %6—2", REMS skarbackar R %2—%" och R 1-2", oljetrag, spanbalja, bruksanvisning.

REMS Magnum upp till 3" (R 2%2—3"): Géngskarningsmaskin, verktygssats 2%,—3", REMS skérbackar R 22-3", oljetrag, spanbalja, bruksanvisning.
REMS Magnum upp till 4" (R 2%2—4"): Gangskarningsmaskin, verktygssats 2%,—4", REMS skarbackar R 22—4", oljetrag, spanbalja, bruksanvisning.
Utrustning eventuellt med extra verktygssats ('/1¢) ¥6—2" med REMS skarbackar R %2—%" och R 1-2".

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
Artikelnummer
Stativ 344105 344105 344105 344105
Hjulsats med férvaringsutrymme for material 344120 344120 344120 344120
Stativ flytt- och fallbart 344150 344150
Hjulsats med forvaringsutrymme for material 344100 344100 344100 344100
Skarbackar se REMS katalog se REMS katalog se REMS katalog se REMS katalog
Universellt-automatiskt-
ganghuvud "/16—2" 341000 341000 341000 341000
Universellt-automatiskt-
ganghuvud 2%-3" 381050
Universellt-automatiskt-
ganghuvud 244" 381000 381000
Verktygssats "/16—2" komplett 340100 340100
REMS 4" automatiskt-ganghuvud 370010 (R 2%4-4") 370010 (R 2%-4")
370011 (NPT 2%2-4") 370011 (NPT 2%2-4")
REMS skartrissa St %4—4", S8 341614 341614 341614 341614
REMS skartrissa St 1-4", S$12 381622 381622

49
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Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
Gangoljor se REMS katalog se REMS katalog se REMS katalog se REMS katalog
Nippelhallare se REMS katalog se REMS katalog se REMS katalog se REMS katalog

REMS Herkules 3B
REMS Herkules Y
REMS sparrillanordning
Kldmhylsa
Omkopplingsventil
REMS CleanM

1.3. Arbetsomrade

131

134
135
136

14.

1.5.

1.6.

. Gangdiameter
ROr (aven plastisolerat)
Bultar

. Typ av ganga
Rérganga, konisk hoger
Rérganga, cylindrisk hoger
Stélpansarrér-ganga
Bultgénga

. Ganglangd
Rérganga, konisk

Rérganga, cylindrisk
Bultganga

. Kapning rér
. Invandig gradning rér

. Nippel och dubbelnippel med
REMS nippelspannare
(invandigt fastspannande)
med REMS nippelfix
(automatiskt invandigt fastspannande)

. REMS 4” Automatiskt génghuvud.
for alla Tornado- och Magnum
2000/2010/2020-typer

Arbetsspindelns varvtal

Tornado 2000

Magnum 2000

Magnum 3000

Magnum 4000

automatisk, steglés varvtalsreglering

Tornado 2010 / 2020
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3010 / 3020
Magnum 4010 / 4020

aven under full belastning. For hég belastning och daliga stromforhallanden vid stdrre gangor Tornado 26 min resp. Magnum 10 min-'.

Elektriska data

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

Matt (L x B x H)
Tornado 2000
Tornado 2010 / 2020
Magnum 2000
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3000
Magnum 3010/ 3020
Magnum 4000
Magnum 4010 / 4020

120120
120130
347000
343001

140119

(the) Yo—2", 1663 mm
(6) 10-60 mm, V4—2"

Normléngd

165 mm, med
efterspanning
obegransad

Yo"
Yoot

2"

Ysd"

24"

53 min-
53 min*!
23 mint
23 mint

52-26 min'
52-26 min
20-10 min™*
20-10 min™*

120120
120130
347000
343001
342080
140119

(*6) ¥6—2", 16—63 mm
(6) 8-60 mm, %a—2"

120120
120130
347000
343001
342080
140119

(he) Y5-3", 16-63 mm
(6) 20-60 mm, 152"

R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ENISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Normléngd

150 mm, med
efterspanning
obegransad

Yo"
Yyt

Y2

Yot

24"

230V ~; 50-60 Hz; 1700 W ineffekt, 1200 W uteffekt; 8,3 A;
sakring (nat) 16 A (B). intermittent drift S3 25% AB 2,5/7,5 min. Skyddsklass I.

110 V ~; 50-60 Hz; 1700 W ineffekt, 1200 W uteffekt; 16,5 A;
sakring (nat) 30 A (B). intermittent drift S3 25% AB 2,5/7,5 min. Skyddsklass II.

230 V ~; 50 Hz; 2100 W ineffekt, 1400 W uteffekt; 10 A;

sakring (nat) 10 A (B). intermittent drift S3 70% AB 7/3 min. Skyddsklass |.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W ineffekt, 1500 W uteffekt; 5 A;

sakring (nat) 10 A (B). intermittent drift S3 70% AB 7/3 min. Skyddsklass |.

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm

120120
120130
347000
343001
342080
140119

(he) Ys—4", 1663 mm
(6) 20-60 mm, 152"

1.7. Vikti kg
Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

Verktygssats

Verktygssats

75 12
87 12
87 12

Normléngd Normléngd
150 mm, med 150 mm, med
efterspanning efterspanning
obegransad obegransad
Yo g Yol
Yo st Yo s
Yo" 42"
Y Yy g
Standardtillbehor
7
7
7
stativ, stativ,
flyttbart flytt- och fallbart
16 22
16 22
16 22
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Maskin Verktygssats Verktygssats stativ, flyttbart
Y%-2" 2-3"
Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16
Maskin Verktygssats Verktygssats
Y%-2" 214"
Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16
1.8. Bullerinformation
Arbetsplatsrelaterat emissionsvarde
Tornado 2000, Magnum 2000/ 3000 /4000  Lea+ Lwa83 dB (A) K=3dB
Tornado 2010, Magnum 2010/3010/4010  Lm+Lwa75dB (A) K=3dB
Tornado 2020 Loa+ Lwa72dB (A) K=3dB
Magnum 2020 / 3020 / 4020 Lea+ Lwa74 dB (A) K=3dB
1.9. Vibrationer (alla typer)
Viktat effektivvarde for accelerationen 2,5ml/s? K=1,5m/s?
Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett standardiserat test och kan anvéndas som grund for jamférelse med andra maskiner. Det angivna
vibrationsemissionsvardet kan &ven anvandas for en inledande uppskattning av emissionen.
/\ OBSERVERA
Vibrationsemissionsvardet kan avvika fran det angivna vardet vid anvandning av maskinen, detta beror pa sattet som maskinen anvands pa. Det ar en fordel att
faststélla sdkerhetsangivning for anvendaren.
2. Id rifttagning 2.2. Uppstallning Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)
Fast konsolen péa oljetraget. Fast maskin och hallare pa det hdjdjusterbara
/\ OBSERVERA materialstodet pa konsolen. Skjut pa verktygsbéararen pa styrstangerna. Skjut
Transportvikter 6ver 35 kg ska baras av minst 2 personer, bar verktygssatsen igenom tryckhandtaget (5) bakifran genom fliken pa verktygsbararen och skjut
separat. Vid transport och uppstallining av maskinen, tank pa att maskinen bade pa klamringen (6) pa den bakre styrstangen sa att vingskruven pekar bakat
med och utan stativ har en hdg tyngdpunkt, dvs. &r framtung. och ringsparet ar fritt. Tra igenom slangen med sudfilter inifrdn genom halet i
L . oljetraget och anslut den till kylsmorjpumpen. Skjut pa den andra slanganden
2.1. Uppstalining Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig. 1-3) pa nippeln pa verktygsbararens baksida. Tra pa handtaget (7) pa tryckhandtaget.

Lossa vingskruven (1). Ta bort verktygsbararen (2). Stall upp maskinen lodratt
pa bada styrstangerna (3 + 4) och hall fast den, skjut in de 3 rorfétterna i
vaxelhuset tills de hakar fast (Fig. 1). Ta tag i maskinen vid styrstdngerna (inte
i rorfotterna) och stall upp den pa rorfotterna (Fig. 2). Fast det medféljande
hojdjusterbara materialstddet pa motorsidan underifran pa véxelhuset. Maskinen
kan &ven stéllas upp och skruvas fast pa en arbetsbank. For detta andamal
finns 3 gédngade hal pa maskinens undersida. Med hjélp av mallen som féljer
med bruksanvisningen ska 3 borrhal goras i arbetsbanken (borr-@ 12 mm).
Maskinen skruvas sedan fast underifran med 3 skruvar M 10. Det medféljande
hojdjusterbara materialstodet kan inte anvéndas. Anvand materialstodet REMS
Herkules 3B resp. REMS Herkules WB (tillbehdr). Skjut pa verktygsbararen pa
styrstdngerna. Skjut igenom tryckhandtaget (5) bakifran genom fliken pa verk-
tygsbararen och skjut pa klamringen (6) pa den bakre styrstangen sa att
vingskruven pekar bakat och ringsparet ar fritt. Tra pa handtaget (7) pa tryck-
handtaget. Hang in oljetraget pa de tva skruvarna som sitter nertill pa vaxelhuset
och skjut in det &t hoger sida i slitsarna. Hang in oljetraget i ringsparet pa den
bakre styrstangen (4). Skjut pa klamringen (6) sa langt det gar pa oljetragets
upphangning och klam fast den. Hang in slangen med sudfilter i oljetraget och
skjut pa den andra slangénden pa nippeln pa verktygsbéararens baksida.

Fyll pa 2 liter gangolja. Satt i spanbaljan bakifran.

Anvénd aldrig maskinen utan géngolja.

Satt i skarhuvudets (8) styrbult i halet pa verktygsbararen och skjut in skérhu-
vudet sa langt det gar med axialtryck mot styrbulten och vridande rorelser.

For enklare transport, hang in fotbrytaren i skruven pa baksidan av vaxelhuset
(Fig. 3).

Uppstillning Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,
4000 T, 4010 T, 4020 T (Fig. 8)

Montera bort bada U-skenorna fran maskinen. Féast maskinen pa oljetraget.
Skjut pa verktygsbéararen pa styrstangerna. Skjut igenom tryckhandtaget (8)
bakifran genom fliken p& verktygsbararen och skjut p& klamringen (10) pa den
bakre styrstangen sa att vingskruven pekar bakat och ringsparet &r fritt. Tra
igenom slangen med sugfilter inifrdn genom halet i oljetraget och anslut den
till kylsmérjpumpen. Skjut pa den andra slangénden pa nippeln pa verktygs-
bararens baksida. Tra pa handtaget (9) pa tryckhandtaget. Fast maskinen pa
arbetsbanken eller stativet (tillbehdr) med de 3 medféljande skruvarna. For
transport kan maskinen lyftas framtill i styrstangerna (8) respektive baktill i ror
som spanns fast i en snabb- och styrchuck. For transport pa stativet skjuter
man in rorstycken @ %" med en langd pa ca 60 cm i glorna pa stativet och
faster dem med vingskruvarna. Om maskinen inte ska transporteras kan de
bada hjulen pa stativet tas bort.

Fyll pa 5 liter gangolja. Satt i spanbaljan.
Anvénd aldrig maskinen utan géngolja.

Satt i skarhuvudets (12) styrbult i halet pa verktygsbararen och skjut in skar-
huvudet sa langt det gar med axialtryck mot styrbulten och vridande rérelser.

2.3.

Fast maskinen pa arbetsbanken eller stativet (tillbehdr) med de 3 medfdljande
skruvarna. For transport kan maskinen lyftas framtill i styrstangerna (8) respek-
tive baktill vid motorn resp. i materialstddets hallare. For transport pa stativet
skjuter man in rérstycken @ %" med en langd pa ca 60 cm i 6glorna pa stativet
och faster dem med vingskruvarna. Om maskinen inte ska transporteras kan
de bada hjulen pa stativet tas bort.

Fyll pa 5 liter géngolja. Satt i spanbaljan.

Anvénd aldrig maskinen utan gangolja.

Satt i skarhuvudets (8) styrbult i halet pa verktygsbararen och skjut in skarhu-
vudet sa langt det gar med axialtryck mot styrbulten och vridande rorelser.

Uppstalining Magnum 2000 L-T, 2010 L-T, 2020 L-T, 3000 L-T, 3010 L-T,
3020 L-T, 4000 L-T, 4010 L-T, 4020 L-T (Fig. 8)

Fast maskinen pa arbetsbanken eller stativet (tillbehdr) med de 4 medfdljande
skruvarna. For transport kan maskinen lyftas framitill i styrstdngerna (8) respek-
tive baktill i rér som spanns fast i en snabb- och styrchuck. Skjut pa verktygs-
bararen pa styrstangerna. Skjut igenom tryckhandtaget (8) bakifran genom
fliken pa verktygsbararen och skjut pa kidamringen (10) pa den bakre styrstangen
sa att vingskruven pekar bakat och ringsparet ar fritt. Tra pa handtaget (9) pa
tryckhandtaget. Hang in oljetraget pa de tva skruvarna som sitter pa vaxelhuset
och skjut in det &t hoger sida i slitsarna. Hang in oljetraget i ringsparet pa den
bakre styrstangen. Skjut pa klamringen (10) s& langt det gar pa oljetragets
upphangning och klam fast den. Hang in slangen med sudfilter i oljetraget och
skjut pa den andra slangénden pa nippeln pa verktygsbérarens baksida.

Fyll pa 2 liter géngolja. Satt i spanbaljan bakifran.

Anvand aldrig maskinen utan gangolja.

Satt i skarhuvudets (12) styrbult i halet pa verktygsbararen och skjut in skar-
huvudet sa langt det gar med axialtryck mot styrbulten och vridande rérelser.

Elektrisk anslutning

Beakta natspanningen! Kontrollera fére anslutning av gangskarningsmaskinen
att spanningen som ar angiven pa markskylten motsvarar néatspanningen.
Anslut gangskarningsmaskinen i skyddsklass | endast till eluttag/forlang-
ningssladdar med funktionsduglig skyddskontakt. Det finns risk for elektrisk
st6t. Pa byggarbetsplatser, i fuktig omgivning, inom- och utomhus eller pa
jdmforbara uppstéllningsplatser far gangskarningsmaskinen endast drivas fran
natet via en Fl-brytare (felstromsskyddsbrytare) som avbryter energitillférsein
sa snart avledningsstrommen till jorden 6verskrider 30 mA fér 200 ms.

Gangskarningsmaskinen slas pa och av med fotbrytaren (21, Tornado / 4,
Magnum). Omkopplaren (18, Tornado / 3, Magnum) anvénds for att valja
rotationsriktning resp. hastigheten. Maskinen kan bara startas om nédstopps-
knappen (22, Tornado / 5, Magnum) &r uppsparrad och skyddsbrytaren (23,
Tornado / 6, Magnum) pa fotbrytaren &r intryckt. Om maskinen ansluts direkt
till natet (utan kontaktanordning) ska en automatsakring 16 A installeras.
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24,

25.

2.6.

27.

3.1.

Géngoljor
Anvand endast REMS gangoljor. Darmed uppnas perfekt gangningsresultat,
lang livslangd pa skarbackar och maskinen skonas maximailt.

REMS Special gangolja &r hdglegerad och kan anvéandas for alla typer av
ror- och bultgangor. Den kan tvattas ur med vatten (kontrollerat experter).
Mineraloljebaserade gangoljor &r i vissa lander, t.ex. Tyskland, Osterrike och
Schweiz inte tillatna for dricksvattenledningar. | dessa falls ska mineralojlefri
REMS Sanitol anvandas. Beakta nationella foreskrifter.

REMS Sanitol géngolja ar fri fran mineraloljor, syntetisk fullstandigt vattenldslig
och har samma smérjkraft som mineralolja. Den kan anvéndas f6r alla ror- och
bultgéngor. | Tyskland, Osterrike och Schweiz méste den anvéndas for dricks-
vattenledningar och uppfyller féreskrifterna (DVGW kontroll nr. DW-0201AS2032;
OVGW kontroll nr. W 1.303; SVGW kontroll nr. 7808-649). Beakta nationella
foreskrifter.

Alla gangoljor ska endast anvdandas ospadda!

Materialstod

/\ OBSERVERA

Ror och sténger fr.o.m. 2 m langd maste dessutom stddjas upp med minst ett
hojdjusterbart materialstéd REMS Herkules 3B. Den har stalkulor for enkel
forflyttning av réren och stangerna i alla riktningar utan att materialstddet maste
tippas.

REMS 4" Automatikhuvud
Vid anvandning av REMS 4" automatikhuvud ska bruksanvisningen som
medféljer REMS 4" automatikhuvud beaktas.

Stativ flytt- och fallbart, (tillbehor)

/\ OBSERVERA

Det hopfallbara stativet som ar flytt- och stéallbart falls utan monterad gangskar-
ningsmaskin automatiskt upp efter att man lossat spéarren. Tryck darfér ner
stativet med handtaget nar det sparras upp och hall emot med bada handerna
pa handtagen nér stativet félls upp.

Det flytt-och fallbara stativet ar endast godkant for REMS Tornado och for
REMS Magnum upp till 2". For att falla upp stativet med monterad géngskar-
ningsmaskin, hall fast stativet med en hand pa handtaget, stall en fot pa tvarstaget
och spérra upp bada sparrbultarna genom at vrida pa vridspaken. Hall sedan
fast stativet med bada handerna och placera maskinen pa réatt arbetshojd tills
de tva sparrbultarna hakar fast. Gor pa omvant satt for att falla ihop stativet.
Tém innan upp- och hopfalining ut gangoljan ur oljetraget eller ta bort oljetraget.

Drift
@ Anvand horselskydd

Anvand dgonskydd
Skarhuvudet (8, Tornado / 12, Magnum) &r ett universellt skarhuvud, dvs. for

Verktyg

de ovan ndmnda omradena uppdelade i 2 verktygssatser kravs vardera bara
ett skarhuvud. For att skara koniska rorgangor maste ldngdanslaget (9, Tornado /
13, Magnum) ha samma riktning som &ppnings- och stangningsspaken (10,
Tornado / 14, Magnum). Skarhuvudet 6ppnas da automatiskt nar respektive
normganglangd har natts. FOr att man ska kunna skéra cylindriska langgangor
falls langdanslaget (9, Tornado / 13, Magnum) undan.

Byta skérbackar

Skarbackarna kan séttas i resp. bytas ut bade med monterat och med borttaget
skarhuvud (t.ex. pa arbetsbénken). Lossa bara klamspaken (11, Tornado / 15,
Magnum), skruva inte loss den helt. Skjut in instéliningsbrickan (12, Tornado /
16, Magnum) pa handtaget i riktning bort ifrdn kldamspaken &nda till andlaget.
| detta lage tar man ur och satter i skarbackarna. Se till att gangstorleken som
finns angiven pa skarbackarnas baksidor motsvarar den gangstorlek som ska
skaras. Dessutom maste man se till att de nummer som ocksa finns pa géng-
backarnas baksida stdmmer 6verens med numren pa skarbackhallaren(14,
Tornado / 17, Magnum).

Skjut in skérbackan anda tills de kulor som finns i skérbaskhéllarens slits hakar
fast. Nar alla skérbackar har satts i staller man in den 6nskade gangstorleken
genom att forskjuta instéliningsbrickan. Stall alltid in bultganga pa “Bolt”. Klam
fast instéliningsbrickan med klamspaken. Stang igen skéarhuvudet. Fér att géra
det trycker man med kraft ner stangnings- och dppningsspaken (10, Tornado
/14, Magnum) at hoger. Skérhuvudet dppnas antingen automatisker (koniska
rorgangor), eller kan nar som helst éppnas for hand genom att man trycker latt
pa stangnings- och dppningsspaken at vanster.

Om klamspakens (11, Tornado / 15, Magnum) hallkraft for skarhuvud 2% — 3"
och 2% - 4" pa grund av den 6kade skarkraften (t.ex. slda skarbackar) inte ar
tillracklig dvs. skarhuvudet 6ppnas under belastning av skartrycket, sa ska
dessutom cylinderskruven pa den motstaende sidan mot kldmspaken (11,
Tornado / 15, Magnum) dras fast.

Réravskararen (15, Tornado / 18, Magnum) ar till for avskérning av rér ¥ — 2"
resp. 2% —4".
Rérgradverktyg for invandig gradning (16, Tornado / 19, Magnum) anvéands

for ror fran Ya— 2" resp. 22 — 4". Sakra dubbrdret mot rotation genom att haka
fast den i avgradararmen framtill och baktill, beroende pa rérets langd.

3.2,

Chuck

For Magnum upp till 2" och Tornado kravs for inspanning av diametrar < 8 mm,
for Magnum upp till 4" inspanning av diametrar < 20 mm en klamhylsa anpassad
for respektive diameter (Art. nr. 343001). Vid bestélining av klamhylsa maste
den dnskade inspandingsdiameter anges.

3.2.1. Spannchuck Tornado (19)

De sjélvcentrerande spannchuckarna ppnas och stiangs automatiskt genom
att man vrider omkopplaren (18) at vénster resp. at héger och trycker ner
fotbrytaren (21). Nar man byter ut de framre och bakre spénnbackarna maste
man se till att de enskilda spannbackarna satts in enligt Fig. 4 och 5 eftersom
skador annars kan intraffa. Maskinen far inte under nagra omstandigheter slas
pa innan samtliga spannbackar och bada spannchucksskydden har monterats.

3.2.2. Sjélvspannande snabbchuck (1), styrchuck (2) Magnum

3.3.

Den sjalvspannande snabbchucken (1) med stor spannring och rérliga spann-
backar isatta i backhallarna sakerstaller en centrerad och séker fastspanning
med liten kraft. S& snart materialet sticker ut ur styrchucken (2) ska den stangas
igen.

For att byta spdnnbackarna (24) sténg igen spannringen (22) ner till ca 30 mm
inspanningsdiameter. Ta bort spannbackarnas (24) skruvar. Skjut ut spann-
backarna bakat med ett [ampligt verktyg (skruvmejsel). Skjut in nya spannbackar
med isatt skruv bakifran i spannbacksbararen.

Arbetsforlopp
Avlagsna blockeringar orsakade av span och brottstycken fran arbetsstycket
innan du borjar med arbetet.

OBS
Stang av gangskarningsmaskinen nar verktygssatsen narmar sig maskinhuset.

3.3.1. Tornado

Svang ut verktygen och placera verktygsbararen i det hogra andlaget med hjalp
av tryckhandtaget (5). For in materialet sa att det sticker ut ca 10 cm ur
spannchucken (19). Svang ner skarhuvudet (8) och sténg igen. Placera
omkopplaren (18)ilage 1, tryck ner fotbrytaren (21). Nu spanns materialet fast
automatiskt.

/\ OBSERVERA

Stick aldrig in hdnderna i roterande spann- resp. styrchuckar. Risk for
personskada.

Hos typerna 2010 och 2020 kan man fér kapning och avgradning samt for
skarning av mindre géngor vélja den 2:a hastigheten. Flytta i sa fall med
maskinen i gang omkopplaren (18) snabbt fran lage 1 till lage 2. Tryck med
tryckhandtaget (5) skarhuvudet mot materialet som roterar. Efter en till tva
gangvarv fortsatter skarhuvudet automatiskt att skara gangan. Nar den respek-
tive ganglangden som motsvarar normen har natts hos koniska rérgéngor
Oppnas skarhuvudet automatiskt. Hos lang- och bultgdngor 6ppnar man
skarhuvudet med maskinen igadng genom att trycka i riktning at vanster pa
sténgnings- och éppningsspaken (10). Slapp fotbrytaren (21). Stall omkopplaren
(18) pa R. Tryck kort pa fotbrytaren, materialet lossas.

Genom att man efterspanner materialet kan man utféra gangskarningen éver
en obegréansad langd. Under géngskarningen slapper man upp fotbrytaren (21)
nér verktygsbararen (2) narmar sig maskinhuset. Oppna inte skarhuvudet. Stall
omkopplaren (18) pa R. Frigér materialet, placera verktygsbéarare och material
i det hogra andlaget med hjélp av tryckhandtaget. Sla pa maskinen igen i
omkopplarlage 1.

For att kapa ror vrids réravskararen (15) in och skjut med hjalp av tryckhandtaget
(5) till den 6nskade kapningspositionen. Genom att man roterar spindeln at
héger kapas det roterande réret av. Den invandiga graden som skapas vid
kapningen avlagsnas med rérgradverktyget for invandig gradning (16).

Tappa ur géngolja pa REMS Tornado 2000, 2010, 2020: Dra av slangen fran
verktygsbararen (2) och hall in den i behallaren. Lat maskinen gar tills oljetraget
ar tomt. Eller: Ta bort oljetraget och tém ur det via tratten (17).

Tappa ur géngolja pa REMS Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T: Dra av slangen
fran verktygsbéararen (2) och hall in den i behallaren. Lat maskinen gar tills
oljetraget ar tomt. Eller: Ta bort proppen (25) och tém ur oljetraget.

3.3.2. Magnum

Svang ut verktygen och placera verktygsbéraren i det hdgra andlaget med hjalp
av tryckhandtaget (8). For in materialet genom den 6ppnade styrchucken (2)
och genom den 6ppnade sjalvspannande snabbchucken (1) sa att det sticker
ut ca 10 cm ur den sjalvspannande snabbchucken (1). Stang igen den sjalv-
spannande snabbchucken tills spannbackarna ligger an mot materialet. Spann
efter en kort dppningsrorelse med spannringen (9) fast materialet med en eller
tva ryckande rorelser. Genom att man stanger styrchucken (2) centreras
materialet som sticker ut bakat. Svang ner skarhuvudet och sténg igen. Placera
omkopplaren (3)ilage 1, tryck ner fotbrytaren (4). Magnum 2000 / 3000 / 4000
sténgs endast av resp. slas pa med fotbrytaren (4), omkopplaren (3) finns inte.

Pa Magnum 2010/3010 /4010 och 2020 / 3020 / 4020 kan man for avkapning
och avgrandin samt for skarning av mindre géngor valja den 2:a hastigheten.
Flytta i sa fall med maskinen i gang omkopplaren (3) snabbt fran lage 1 till lage
2. Tryck med tryckhandtaget (8) skarhuvudet mot materialet som roterar. Efter
en till tva gangvarv fortsatter skarhuvudet automatiskt att skara géngan. Nar
den respektive ganglangden som motsvarar normen har natts hos koniska
rérgangor 6ppnas skarhuvudet automatiskt. Hos lang- och bultgéngor éppnar
man skarhuvudet med maskinen igdng genom att trycka i riktning at vanster
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p4 stangnings- och dppningsspaken (14). Slapp fotbrytaren (4). Oppna den
sjalvspannande snabbchucken, ta ur materialet.

Genom att man efterspanner materialet kan man utféra gangskarningen 6ver
en obegransad langd. Under géngskarningen sldpper man upp fotbrytaren (4)
nér verktygsbararen narmar sig maskinhuset. Oppna inte skarhuvudet. Frigor
materialet, placera verktygsbarare och material i det hogra andlédget med hjélp
av tryckhandtaget. Spann fast materialet igen, sl& pa maskinen igen. For att
kapa ror vrids réravskararen (18) in och skjut med hjalp av tryckhandtaget till
den 6nskade kapningspositionen. Genom att man roterar spindeln at hoger
kapas det roterande roret av. Den invandiga graden som skapas vid avkapningen
avlagsnas med rérgradverktyget for invandig gradning (19).

Tappa ur gangolja. Dra av slangen fran verktygsbararen (7) och hall in den i

behallaren. Lat maskinen gar tills oljetraget ar tomt. Eller: Ta bort proppen (25)
och tém ur oljetraget.

nativt en omkopplingsventil (Art. nr. 342080) (tillbehdr), som fasts pa maskinen.
Med spaken pa omkopplingsventilen (Fig. 9) kastas kylsmérjpumpens flédes-
riktning om.

Underhall

. Underhall

Innan underhalls- och reparationsarbeten paborjas maste néatkontakten
dras ut!

Drivmekanismen till REMS gangskéarningsmaskin ar underhallsfri. Drivmeka-
nismen I6per i ett slutet oliebad och maste darfor inte smorjas. Hall snabb- och
styrchuck, styrstanger, verktygsbarare, skarhuvud, skérbackar, réravskarare,
och rérgradverktyget fr invandig gradning rena. Byt ut slda REMS skarbackar,
skartrissa, avgradningsklingor. Tom oljetradet d& och da (minst en gang per

3.4. Tillverka nipplar och dubbelnipplar ar) och gor rent det.
E:;g'ep)p;:g?;ggmg r?invzrl]gséiExS(Pr:sgstljfilxt(?austtz m;gﬁ:mgfnﬁ'ag; Ezt:t’;a:é Rengoér plastdelar (t.ex. héljen) endast med maskinrengdéringsmedlet REMS
till att rérandarna ar ari/p rac?ade invandigt gk'ut allriid a rérs.t cken anda till CleanM (Art. nr. 140119) eller mild tvallosning och fukig trasa. Anvand inga
anslaget 9 gt 54 P Y rengdringsmedel fran hushallet. Dessa innehaller manga ganger kemikalier
: som skulle kunna skada plastdelar. Anvand under inga omstandigheter bensin,
"g ) ) ) 3 kulle k kada plastdelar. Anvand under i tandigheter bensi
For att spanna rorstycket (med eller utan existerande génga) med REMS terpentinolja, fértunning eller liknande produkter for rengéring.
nippelspanner plattar man ut huvudet pa nippelspanner genom att man vrider : x A P x i .
spindeln med ett verktyg (t.ex. skruvdragare). Detta far endast géras nar roret Se fill att vatskor aldrig tranger in | REMS gangskdrningsmaskin.
ar patratt. 4.2. Inspektion/istandsittning
Bade med REMS nippelfix och med nippelspannare maste man se till att man
inte skér kortare nipplar &n normen fillater. Innan underhalls- och reparationsarbeten paborjas maste natkontakten
3.5. Tillverka vinstergangor dras ut! Dessa arbeten far endast genomforas av kvalificerad fackpersonal.
Endast REMS Magnum 2010, 2020, 4010 och 4020 &r 1&mpliga for tillverkning Motorn hos REMS Tornado 2000 / REMS Magnum 2000 / 3000 / 4000 har
av véanstergangor. Skarhuvudet i verktygsbéraren maste for skdrning av kolborstar. Dessa utsatts for slitage och méaste darfor kontrolleras resp. bytas
vanstergéngor sparras t.ex. med en skruv M 10 x40, annars kan den lyftas upp ut i bland av kvalificerad fackpersonal eller av en auktoriserad REMS kund-
och skada géngans bdrjan. Stéll omkopplaren pa "R". Byt plats pa slangan- tianstverkstad.
slutningarna pa kylsmérjpumpen eller kortslut kylsmdrjpumpen. Anvénd alter-
5. Atgarder vid stérningar.
5.1. Stérning: Maskinen startar inte.
Orsak: Atgard:
o Nodstoppsknapp ej uppspérrad. e Spérra upp nddstoppsknappen pa fotbrytaren.
e Skyddsbrytaren har utldst. e Tryck pa skyddsbrytaren pa fotbrytaren.
e Utnétta kolborstar (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000). e L&t kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
byta ur kolborstarna.
o Anslutningskabel och/eller fotbrytare defekt. o L4t en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera REMS
anslutningskabel och/eller fotbrytare.
o Maskin defekt. e L4t en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera maskinen.
5.2. Stdrning: Maskinen drar inte igenom.
Orsak: Atgird:
o REMS skérbackar ar sloa. o Byt skarbackar.
e Olamplig gangolja. e Anvand gangolja REMS Special resp. REMS Sanitol.
o Elnatet Gverbelastat. e Anvand en lamplig stromkalla.
e For litet ledningstvarsnitt hos forldngningskabeln. e Anvand ett ledningstvarsnitt pa minst 2,5 mm?2.
o Dalig kontakt vid stickanslutningarna. e Kontrollera stickanslutningar, anvand ev. ett annat eluttag.
e Utnétta kolborstar (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000). e L&t kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
byta ur kolborstarna.
o Maskin defekt. e L4t en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera maskinen.
5.3. Storning: Ingen eller bristfallig tillférsel av gangolja pa skarhuvudet.
Orsak: Atgird:
o Kylsmorjpump defekt. e Byt kylsmérjpump.
e For lite gangolja i oljetraget. e Fyll pa gangolja.
o Sil i insugningsror smutsig. e Gor rent silen.
e Slangar forvaxlade pa kylsmorjpumpen. e Flytta om slangarna.
e Slangande inte paskjuten pa nippel. e Skjut pa slanganden pa nippeln.
5.4. Storning: Trots lag skalinstallning ar skarbackarna 6ppnade for mycket.
Orsak: Atgérd:
o Skarhuvudet &r inte stangt. e Stang igen skarhuvudet, se 3.1. Verktyg Byta skérbackar
5.5. Storning: Skarhuvudet éppnas inte.

Orsak:

o Med Oppet skarhuvud skars génga till nast storsta rérdiameter.
e Langdanslag bortfallt.

Atgard:
e Stang igen skarhuvudet, se 3.1. Verktyg, Byta skarbackar
e Stall in langdanslaget i samma riktning som stangnings- och 6ppningsspaken.
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5.6.

5.7.

Storning: Ingen anvandbar génga.
Orsak:

e Skarbackarna &r sloa.
e Skarbackarna ar felaktigt isatta.

e Ingen eller bristfallig tillférsel av gangolja.

e Dalig gangolja.

o Verktygsbararens matningsrorelse ar hindrad.
e Rormaterialet ar inte lampligt for gangskarning.

Storning: Roret glider igenom i spannchucken.
Orsak:
e Spénnbackarna valdigt smutsiga.

e Roren har tjock plastisolering.
e Spannbackarna ar notta.

Atgird:

Byt skarbackar.

Kontrollera numreringen pa skarbackar och skarbackhallaren och byt
skarbackar vid behov.

Se 5.3.

Anvand REMS gangoljor.

Lossa vingskruven fran verktygsbararen. Tom spanbaljan.

Anvand endast tillatna ror.

Atgérd:

Gor rent spannbackarna.
Anvand speciella spannbackar.
Byt spannbackarna.

Kassering

Gangskarningsmaskinen far inte kastas i de vanliga hushallssoporna nar den
inte langre anvéands. Den maste kasseras i enlighet med géallande féreskrifter.

Tillverkare-garantibetammelser

Garantin géller i 12 manader efter att den nya produkten levererats till den
forsta anvandaren. Leveransdatumet ska bekréftas genom inséndande av
inkpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter om képdatum och
produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar inom garantitiden och beror
pa tillverknings- eller materialfel atgardas kostnadsfritt. Genom atgardande av
fel varken forlangs eller férnyas garantitiden for produkten. Skador pa grund
av normal forslitning, felaktigt handhavande eller missbruk, eller beroende pa
att driftsinstruktionerna inte foljts, olampligt drivmedel, 6verbelastning, anvand-
ning for icke avsett &andamal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker,
som REMS inte har ansvar for, ingar inte i garantin.

Garantiataganden far bara utforas av en auktoriserad REMS kundtjénstverkstad.
Reklamationer accepteras endast, om produkten lamnas till en auktoriserad
REMS kundtjanstverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den dessférinnan
tagits isar. Bytta produkter och delar vergar i REMS &go.

Anvandaren star for samtliga transportkostnader.

Ovanstaende paverkar inte anvandarens lagliga réttigheter, i synnerhet ansprak
gentemot frsaljaren pa grund av brister eller fel. Tillverkargarantin géller endast
for nya produkter som képts inom den Europeiska unionen, i Norge eller Schweiz
och som anvands i dessa lander.

Foér denna garanti géller tysk lag under uteslutande av FN:s konvention om
internationella kdp av varor (CISG).

Dellistor
Dellistor, se www.rems.de — Downloads — Delférteckningar.
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Oversettelse av original bruksanvisning
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vingeskrue 13 Kuleknapp/gripefordypning
2 Verktayholder 14 Skjeerebakkeholder
3 Faringsskinne foran 15 Rearkutter
4 Feringsskinne bak 16  Innvendig rgravgrader
5 Trykkspak 17  Helleinnretning
6 Klemring 18 Bryter hgyre-venstre
7 Handtak 19  Spennchuck
8 Skjeerehode 21 Fotbryter
9 Lengdeanslag 22 Ngdstopp-tast

10 Lukke- og apnespak 23 Vernebryter

11 Klemspak 24 Foringsbolt

12 Justeringsskive

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Hurtigspennende slagchuck 14 Lukke- og apnespak
2 Faringschuck 15 Klemspak
3 Bryter hgyre-venstre 16  Justeringsskive
4  Fotbryter 17  Skjeerebakkeholder
5 Ngdstopp-tast 18 Rarkutter
6 Vernebryter 19 Innvendig reravgrader
7 Verktgyholder 20 Oljiepanne
8 Trykkspak 21 Sponkar
9 Handtak 22 Spennring
10 Klemring med vingeskrue 23 Spennbakkeholder
11 Vingeskrue 24 Spennbakker
12 Skjeerehode 25 Lukkeplugg

13 Lengdeanslag

Generelle sikkerhetsinstrukser for elektroverktay

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som herer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
péafglgende anvisningene kan forarsake elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.
Begrepet "elektroverktay", som er brukt i sikkerhetsinstruksene, refererer til nettdrevet
elektroverktay (med nettkabel).

1) Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Sorg for at arbeidsplassen er ren og godt belyst. Uorden og darlig belyste
arbeidsomrader kan fore til ulykker.

b) lkke bruk elektroverktayet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det befinner
seg brennbar vaske, gass eller stov. Elektroverktay genererer gnister som
kan antenne stav eller damp.

c) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar det elektroverkteyet er
i bruk. Ved forstyrrelser kan brukeren miste kontrollen over apparatet.

2) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoplingsstepselet pa elektroverktayet ma passe til stikkontakten. Step-
selet ma ikke under noen omstendigheter forandres. lkke bruk adapterstapsler
i kombinasjon med beskyttelsesjordet elektroverktgy. Uforandrede stgpsler og
passende stikkontakter reduserer risikoen for elektrisk stet.

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeapparater,
komfyrer og kjeleskap. Det er starre risiko for elektrisk stet hvis kroppen er jordet.

c) Hold elektroverktoyet unna regn og fuktighet. Hvis det kommer vann inn i
elektroverktgyet er det starre risiko for elektrisk stot.

d) lkke bruk tilkoblingskabelen til andre formal, til a beere elektroverktoyet,
henge opp elektroverktoyet eller trekke stepselet ut av stikkontakten. Hold
tilkoblingskabelen unna varme, olje, skarpe kanter eller apparatdeler som
er i bevegelse. Skadede eller flokete kabler oker risikoen for elektrisk stgt.

e) Ved bruk av elektroverktoyet utenders ma det kun brukes skjoteledninger
som er godkjent for utenders bruk. Ved bruk av en skjgteledning som er egnet
for utendars bruk reduseres risikoen for elektrisk stot.

f) Hvis det er umulig & unnga a bruke elektroverktoyet i fuktige omgivelser,
skal det brukes en feilstrem-vernebryter. Ved bruk av en feilstrom-vernebryter
reduseres risikoen for elektrisk stgt.

3) Personers sikkerhet

a) Vear oppmerksom, var forsiktig med hva du gjer og bruk sunn fornuft ved
arbeider med elektroverktayet. lkke bruk elektroverkteyet nar du er trett
eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller medikamenter. Et ayeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktayet kan fore til alvorlige personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av personlig
verneutstyr, som stevmaske, sklisikre vernesko, beskyttelseshjelm eller hgrsels-
vern, avhengig av elektroverktgyets type og bruksomrade, reduseres risikoen
for personskader.

c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at elektroverktoyet er slatt av for
det kobles til stremforsyningen, lgftes opp eller baeres. Hvis elektroverktoyet
baeres med fingeren hvilende pa bryteren eller hvis apparatet kobles til stram-
forsyningen i innkoblet tilstand, kan det forarsakes ulykker.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for elektroverktoyet slas pa. Et
verktay eller en nokkel som befinner seg i en roterende apparatdel kan fare til
personskader.

e) Unnga unaturlige kroppsstillinger. Serg for at du star stedig og alltid holder
balansen. P4 denne maten kan du kontrollere elektroverktayet bedre i uventede
situasjoner.

f) Bruk egnede klzer. Ikke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker. Hold har,
klesplagg og hansker unna bevegelige deler. Lastsittende klesplagg, smykker
eller langt har kan trekkes inn i bevegelige deler.

g) Hvis det kan monteres stevavsug- og oppsamlingsinnretninger, skal det
kontrolleres at slike er tilkoplet og brukes pa riktig mate. Ved bruk av slike
innretninger reduseres de farer stov representerer.

h) lkke fal deg for sikker og tilsidesett ikke sikkerhetsreglene for elektroverktoy,
heller ikke hvis du er kjent med elektroverkteyet etter & ha brukt det mange
ganger. Skjedeslgs handling kan innen brekdeler av et sekund fgre til alvorlige
Skader.

4) Bruk og behandling av elektroverktoy

a) lkke overbelast apparatet. Bruk et elektroverktay som er egnet for arbeidet
som skal utfgres. Med et egnet elektroverktgy kan arbeidene utfgres bedre og
sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) Ikke bruk et elektroverktoy med defekt bryter. Et elektroverktgy som ikke kan
slas pa eller av, er farlig og ma repareres.

c) Trekk stepselet ut av stikkontakten ferdu utferer innstillinger pa apparatet,
skifter ut tilbeharsdeler eller legger apparatet bort. Disse forsiktighetstiltakene
forhindrer utilsiktet oppstarting av elektroverktgyet.

d) Elektroverktoy som ikke er i bruk skal oppbevares utilgjengelig for barn.
Apparatet ma ikke betjenes av personer som ikke er kjent med apparatet
eller som ikke har lest disse anvisningene. Elektroverktay representerer en
fare hvis det brukes av uerfarne personer.

e) Vedlikehold elektroverktoy og tilbeher omhyggelig. Kontrollér om bevege-
lige apparatdeler fungerer som de skal og ikke er trege, om deler er gdelagt
eller skadet pa en slik mate at elektroverktoyets funksjonsdyktighet er
nedsatt. Serg for at skadede deler repareres for apparatet tas i bruk. Mange
ulykker har sin arsak i darlig vedlikeholdt elektroverktay.

f) Hold skjeereverktoyet skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjsereverktay med
skarpe skjserekanter setter seg mindre fast og er enklere & fore.

g) Bruk elektroverktay, tilbeher, innsatsverktay osv. i samsvar med disse
anvisningene. Ta derved hensyn til arbeidsforholdene og arbeidsoppgaven som
skal utfares. Bruk av elektroverktgy til andre anvendelser enn det som er bestemt
kan fore til farlige situasjoner.

h) Hold handtak og gripeflater terre, rene og frie for olje og fett. Glatte handtak
og gripeflater hindrer en sikker betjening og kontroll av elektroverktayet i uventede
situasjoner.

5) Service

a) Sorg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun ved
hjelp av originale reservedeler. P4 denne maten opprettholdes apparatets
sikkerhet.

Sikkerhetsinstrukser for gjengeskjaeremaskiner

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som hearer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
péfalgende anvisningene kan forarsake elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Sikkerhet pa arbeidsplassen

o Hold gulvet tort og fritt for glatte stoffer som f.eks. olje. Glatte gulv forarsaker
ulykker.

e Sorg med begrenset tilgang eller avsperringer for et fritt rom pa minst en
meter til arbeidsstykket nar dette rager ut over maskinen. Begrenset tilgang
eller avsperringer minsker faren for a bli fanget.

Elektrisk sikkerhet

o Hold alle elektriske tilkoplinger tarre og vekk fra gulvet. Ikke beror stopsler
eller maskin med fuktige hender. Disse forholdsreglene minsker faren for
elektrisk stot.

Personers sikkerhet

o lkke bruk hansker eller vide klzer, ha ermer og jakker knappet igjen nar du
handterer maskinen. Ikke grip over maskinen eller reret. Klzer kan gripes og
fanges av roret eller maskinen.

Maskinsikkerhet

o lkke bruk maskinen nar denne er skadet. Det er fare for ulykker.

e Fglg anvisningene om forskriftsmessig bruk av denne maskinen. Den ma
ikke brukes til andre formal som f.eks. bore hull eller dreie vinsjer. Annen
bruk eller endringer pa motordriften for andre forméal kan oke faren for alvorlige
personskader.

e Fest maskinen pa en arbeidsbenk eller et stativ. Stett opp lange, tunge ror
med rorstetter. Denne fremgangsmaten forhindrer at maskinen velter.

e Sta pa den siden av maskinen hvor bryteren FOROVER/BAKOVER befinner
seg nar maskinen betjenes. Nar maskinen betjenes fra denne siden er det ikke
n@dvendig & gripe over maskinen.

o Hold hendene unna roterende rer eller fittings/armaturer. Sla av maskinen
fer du rengjer rergjenger eller skrur pa fittings/armaturer. Vent til maskinen
star helt stille for du berarer reret. Denne fremgangsmaten minsker muligheten
for & henge seg fast i roterende deler.

e lkke bruk denne maskinen for a skru pa eller av fittings/armaturer; den er

55



56

nno

nno

ikke beregnet til dette. Slik bruk kan fare til at du klemmer deg fast, henger deg
fast eller mister kontrollen.

La deksler veere pa plass. lkke betjen maskinen uten deksler. Frittliggende
deler som beveger seg oker sannsynligheten for a bli fanget.

Sikkerhet fotbryter

Ikke bruk maskinen uten fotbryter eller hvis fotbryteren er defekt. Fotbryteren
er en sikkerhetsanordning som gir bedre kontroll fordi du kan skru av maskinen
ved 4 fierne foten fra bryteren. Dette kan veere viktig i forskjellige nadsituasjoner.
For eksempel: Hvis klser kommer inn i maskinen, kommer det hgye dreiemomentet
til & trekke dem lengre inn i maskinen. Klaerne kan vikle seg sa hardt rundt armer
eller andre kroppsdeler at bein blir klemt eller brukket.

Ekstra sikkerhetsinstrukser for gjengeskjaeremaskiner

Forbind maskinen i beskyttelsesklasse | kun med stikkontakt/skjateledning
med funksjonsdyktig jordet kontakt. Det er risiko for elektrisk stot.
Kontroller tilkoplingsledningen til maskinen og skjoteledninger regelmessig
for skader. Sorg for at skadede ledninger repareres av kvalifisert fagpersonale
eller av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

Maskinen betjenes ved hjelp av en sikkerhetsfotbryter med nadstopp og
aktivering ved bergring. Hvis fareomradet forarsaket av det roterende
arbeidsstykket ikke er godt synlig fra operaterens stasted, ma det treffes
sikkerhetstiltak, f. eks. avsperringer. Det er fare for skader.

Bruk maskinen utelukkende korrekt som beskrevet under 1. Tekniske data.
Det er forbudt a utfare arbeider, som f. eks. hampsurring, montering og demon-
tering,gjengeskjeering med handskjeerer, arbeider med hand-rorkuttere samt &
holde arbeidsstykket med handen i stedet for & bruke materialstattene mens
maskinen er i gang. Det er fare for skader.

Hvis man ma regne med at det er fare for at arbeidsstykket kan knekke eller
sla ut (avhengig av materialets lengde og tverrsnitt samt av turtallet) eller
hvis maskinen ikke star stedig (f. eks. ved bruk av det automatiske 4”-skjee-
rehodet), skal det brukes et tilstrekkelig antall hoydejusterbare materialstotter
REMS Herkules 3B (tilbehgr, art. nr. 120120). Hvis det ikke tas hensyn til dette
er det fare for skader.

Grip aldri inn i den roterende spennchucken hhv. faringschucken. Det er
fare for skader.

Korte rerstykker ma kun spennes opp med REMS nippelspenner eller REMS
Nippelfix. Maskinen og/eller verktay kan bli skadet.

Gjengeskaremidler pa sprayboks (REMS Spezial, REMS Sanitol) er tilsatt
miljevennlig, men brannfarlig drivgass (butan). Sprayboksene star under
trykk, de ma ikke apnes med makt. De skal beskyttes mot direkte sollys og
temperaturer over 50°C. Spraydosen kan briste, fare for skader

Unnga intensiv hudkontakt med kjglesmgrestoffene. Disse virker avfettende.
Bruk hudbeskyttelsesmiddel med fettgivende virkning.
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e Overlat maskinen kun til underviste personer. Ungdom mé kun bruke maskinen
hvis de er over 16 &r gamle, dette er ngdvendig for & oppna malet for utdannelsen
og hvis de er under oppsyn av en fagkyndig person.

e Barn og personer som pga. fysiske, sensoriske eller mentale evner, eller

manglende erfaring og kunnskap, ikke er i stand til & betjene maskinen pa
en sikker mate, ma ikke bruke denne maskinen uten oppsyn eller anvisninger
fra en ansvarlig person. Ellers er det fare for feil betjening og personskader.

o Kontroller tilkoplingsledningen til det elektriske apparatet og skjeteledninger

regelmessig for skader. Sgrg for at skadede ledninger repareres av kvalifisert
fagpersonale eller av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

o Bruk kun godkjente og tilsvarende merkede skjateledninger med tilstrekkelig

ledningstverrsnitt. Bruk skjateledninger med ledningstverrsnitt pa min. 2,5 mm?2

Unnga at gjengeskjaremidler i konsentrert form slipper ut i avligpssystem,
vann eller jord. lkke oppbrukt gjengeskjeeremiddel ma avleveres hos den
vedkommende bedriften for avfallsbehandling. Avfallsnakkel for mineraloljeholdige
gjengeskjaeremidler (REMS Spezial) 54401, for syntetiske (REMS Sanitol) 54109.
Ta hensyn til nasjonale bestemmelser.

Symbolforklaring
Fare med middels risikograd. Kan medfgre livsfare eller alvor-
lige skader (irreversible).

A\ FORSIKTIG  Fare med lav risikograd. Kan fare til moderate skader (rever-
sible).

LES DETTE Materiell skade. Ingen sikkerhetsinstruks! Ingen fare for person-
skader.

Les bruksanvisningen fer idriftsettelse

Bruk gyevern

Bruk hgrselsvern

Elektroverktayet oppfyller kravene til beskyttelsesklasse |
Elektroverktayet oppfyller kravene til beskyttelsesklasse Il
Miljgvennlig avfallsbehandling

CE-konformitetsmerking

1.

Tekniske data

Korrekt bruk

REMS gjengeskjeeremaskiner Tornado og Magnum (type 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) ma brukes pa tilsiktet mate til
gjengeskjeering, kutting, avgrading, nippelskjeering og rilling. All annen bruk er ikke korrekt og derfor ikke tillatt.

1.1. Leveranseprogram

REMS Tornado:

Gjengeskjeeremaskin, verktoysett (*/16) %6—2", REMS skjeerebakker R %2—%" og R 1-2", hgydejusterbar

materialstette, oljepanne, sponbeholder, bruksanvisning.

REMS Magnum opp til 2":

Gjengeskjeeremaskin, verktoysett (/1) %6—2", REMS skjeerebakker R 2—%" og R 1-2", oliepanne, sponbeholder, bruksanvisning.

REMS Magnum til 3" (R 2/2—-3"): Gjengeskjeeremaskin, verktaysett 2'%2—3", REMS skjeerebakker R 2/2-3", oljepanne, sponbeholder, bruksanvisning.
REMS Magnum til 4" (R 2%2—4"): Gjengeskjeeremaskin, verktaysett 2/2—4", REMS skjeerebakker R 2%2—4", oljepanne, sponbeholder, bruksanvisning.
Utstyr eventuelt med ekstra verktaysett ('/1s) %s—2" med REMS skjeerebakker R %2—%" og R 1-2".

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
1.2. Artikkelnumre
Understell 344105 344105 344105 344105
Hjulsett med materialstgtte 344120 344120 344120 344120
Understell, trillbart og sammenleggbart 344150 344150
Understell, trillbart, med materialstatte 344100 344100 344100 344100
Skjeerebakker se REMS katalog se REMS katalog se REMS katalog se REMS katalog
Universal-automatikk-
skjeerehode "/16—2" 341000 341000 341000 341000
Universal-automatikk -
skjeerehode 272-3" 381050
Universal-automatikk-
skjeerehode 2/2-4" 381000 381000
Verktoysett '/1s—2" komplett 340100 340100
REMS 4" automatikk-skjeerehode 370010 (R 27%-4") 370010 (R 27%-4")
370011 (NPT 2'2-4") 370011 (NPT 2%2—-4")
REMS skjeeretrinse St %s—4", S8 341614 341614 341614 341614
REMS skjeeretrinse St 1-4", S12 381622 381622

Gjengeskjaeremidler
Nippelholdere
REMS Herkules 3B
REMS Herkules Y

se REMS katalog
se REMS katalog
120120
120130

se REMS katalog
se REMS katalog
120120
120130

se REMS katalog
se REMS katalog
120120
120130

se REMS katalog
se REMS katalog
120120
120130
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REMS rullesporinnretning
Klemhylse
Omkoplingsventil

REMS CleanM

1.3. Arbeidsomrade

1.3.1. Gjengediameter
Rer (ogsé kunststoffbelagte)
Bolter

1.3.2. Gjengetyper
Rargjenger, koniske hgyre
Rargjenger, sylindriske hgyre
Stélpanserror-gjenger
Boltegjenger

1.3.3. Gjengelengde
Rargjenger, koniske

Rargjenger, sylindriske
Boltegjenger

1.3.4. Kutting rer
1.3.5. Innvendig avgrading rer

1.3.6. Nipler og dobbeltnipler med
REMS Nippelspanner
(innvendig spenning)
med REMS Nippelfix
(automatisk innvendig spenning)

1.3.7. REMS 4" automatisk skjeerehode
for alle typer Tornado og Magnum
2000/2010/2020

1.4. Arbeidsspindelens turtall
Tornado 2000
Magnum 2000
Magnum 3000
Magnum 4000
automatisk, trinnlgs turtallsregulering

Tornado 2010 / 2020
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3010 / 3020
Magnum 4010 / 4020

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

347000
343001

140119

(he) Yo—2", 1663 mm
(6) 10-60 mm, %4—2"

Standardlengde

165 mm, med
Etterspenning
ubegrenset

Y2
Yyt

Yo"

Yoma"

24"

53 min”
53 min*!
23 min*!
23 min*!

52-26 min
52-26 min”'
20-10 min™*
20-10 min

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

347000
343001
342080
140119

(the) %—2", 16-63 mm
(6) 8-60 mm, ¥%—2"

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

347000
343001
342080
140119

(he) Y5-3", 1663 mm
(6) 20-60 mm, %5—2"

R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
G (EN1SO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Standardlengde

150 mm, med
Etterspenning
ubegrenset

Y2
Yyt

Yo"

Yot

24"

Standardlengde

150 mm, med
Etterspenning
ubegrenset

Yol
Yomd"

0"

Yoma"

o0gsa ved fullast. Ved hay belastning og darlige stramforhold brukes Tornado 26 min-* hhv. Magnum 10 min-* for starre gjenger.

1.5. Elektriske data
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 /4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

1.6. Dimensjoner (L x B x H)
Tornado 2000
Tornado 2010 / 2020
Magnum 2000
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3000
Magnum 3010 / 3020
Magnum 4000
Magnum 4010 / 4020

1.7. Vektikg
Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

230 V ~; 50—60 Hz; 1700 W opptatt effekt, 1200 W avgitt effekt; 8,3 A;

Sikring (nett) 16 A (B). Periodisk drift S3 25% AB 2,5/7,5 min. beskyttelsesklasse II.

110 V ~; 50-60 Hz; 1700 W opptatt effekt, 1200 W avgitt effekt; 16,5 A;

Sikring (nett) 30 A (B). Periodisk drift S3 25% AB 2,5/7,5 min. beskyttelsesklasse II.

230 V ~; 50 Hz; 2100 W opptatt effekt, 1400 W avgitt effekt; 10 A;
Sikring (nett) 10 A (B). Periodisk drift S3 70% AB 7/3 min. beskyttelsesklasse I.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W opptatt effekt, 1500 W avgitt effekt; 5 A;
Sikring (nett) 10 A (B). Periodisk drift S3 70% AB 7/3 min. beskyttelsesklasse I.

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm

Maskin Verktgysett

31 12

43 12

43 12

Maskin Verktgysett

75 12

87 12

87 12

Maskin Verktgysett Verktgysett

%-2" 2Y,-3"

79 12 23

108 12 23

108 12 23

Standardtilbehar

7
7
7

Understell,
trillbart

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

347000
343001
342080
140119

(the) Y—4", 1663 mm
(6) 20-60 mm, %5—2"

Standardlengde

150 mm, med
Etterspenning
ubegrenset

Yomd"
Yomd"

0"

Voma”

Understell,

trillbart og sammenleggbart

57



58

nno nno
Maskin Verktaysett Verktgysett Understell, trillbart
Y-2" 2Y-4"
Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16
1.8. Steyinformasjon
Arbeidsplassrelatert emisjonsverdi
Tornado 2000, Magnum 2000/ 3000 /4000  Lea+ Lwa83 dB (A) K=3dB
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/4010  Lea+ Lwa75dB (A) K=3dB
Tornado 2020 Lea+ Lwa 72 dB (A) K=3dB
Magnum 2020 / 3020 / 4020 Lea+ Lwa74 dB (A) K=3dB

1.9.

Vibrasjoner (alle typer)

Vektet effektivverdi til akselerasjonen 2,5m/s? K=1,5m/s?

Den angitte svingningsutslippsverdien ble malt etter en standardmessig testprosess og kan til brukes til sammenligning med et annet apparat. Den angitte svingnings-

utslippverdien kan ogsa brukes til en innledende beregning av eksponeringen.

[\ FORSIKTIG

Svingningsutslippsverdien kan avvike fra angitt verdi ved faktisk bruk av apparatet, avhengig av type og mate apparatet brukes pa. Uavhengig av betjeningsvejledning

er det en fordel at fastleegge sikkerhedsangivelser for brugeren.

21.

2.2.

Idriftsettelse

/\ FORSIKTIG

Transportvekter over 35 kg skal beeres av minst 2 personer, verktgysettet skal
baeres separat. Veer ved transport og oppstilling av maskinen oppmerksom pa
at maskinen med og uten understell har et hgyt tyngdepunkt, dvs. er topptung.

OppstillingTornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)

Lasne vingeskrue (1). Ta av verktgyholderen (2). Sett maskinen loddrett pa de
to faringsskinnene (3 + 4) og hold fast, stikk de 3 rgrbenene inn i girhuset til
de smetter pa plass (fig. 1). Ta tak i maskinen p& faringsskinnene (ikke pa
rgrbenene) og sett maskinen pa rgrbenene (fig. 2). Fest den medleverte
haydejusterbare materialstetten pa motorsiden nedenfra pa girhuset. Maskinen
kan ogsa settes pa en arbeidsbenk og skrus fast. Til dette formalet er det laget
3 gjengehull pa undersiden av maskinen. Ved hjelp av sjablongen som medfelger
bruksanvisningen skal det bores 3 hull (bor-@ 12 mm) i arbeidsbenken. Maskinen
skrus deretter fast nedenfra med 3 skruer M 10. Den medleverte hgydejuster-
bare materialstotten kan ikke brukes. Bruk materialstatte REMS Herkules 3B
hhv. REMS Herkules WB (tilbehar). Skyv verktayholderen pa fgringsskinnene.
Skyv trykkspaken (5) bakfra gjennom lasken pa verktgyholderen og skyv
klemringen (6) pa den bakre faringsskinnen, slik at vingeskruen peker bakover
og ringsporet holdes fritt. Sett handtak (7) pa trykkspaken. Heng opp oljepanne
i de to skruene nede pa girhuset og skyv det mot hgyre og sidelengs inn i
slissene. Heng opp oljepanne i ringsporet p& den bakre faringsskinnen (4).
Skyv klemring (6) inntil anlegget pa opphengningen til oljepannen og klem fast.
Heng slangen med sugefilteret inn i oliepannen og skyv den andre slangeenden
pa nippelen pa baksiden av verktayholderen.

Fyll pa 2 liter gjengeskjeeremiddel. Sett inn sponbeholder bakfra.

Kjer aldri maskinen uten gjengeskjaeremiddel.

Sett skjeerehodets (8) faringsbolt inn i verktayholderens boring og skyv skjee-
rehodet inn til anslaget med aksialt trykk pa fgringsbolten og svingende beve-
gelser.

For bedre transport henges fotbryteren pa skruen pa baksiden av girhuset
(fig. 3).

Oppstilling Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (fig. 8)

Demonter begge U-skinner fra maskinen. Fest maskinen pa oljepannen. Skyv
verktgyholderen pa faringsskinnene. Skyv trykkspaken (8) bakfra gjennom
lasken pa verktgyholderen og skyv klemringen (10) pa den bakre feringsskinnen,
slik at vingeskruen peker bakover og ringsporet holdes fritt. Stikk slange med
sugefilter innenfra gjennom boringen i oljepannen og kople den til kjglesmare-
pumpen. Skyv den andre slangeenden pa nippelen pa baksiden av verktgy-
holderen. Sett handtak (9) pa trykkspaken. Fest maskinen pa arbeidsbenk
eller understell (tilbehgr) med de 3 medleverte skruene. For transport kan
maskinen lgftes henholdsvis foran pa feringsskinnene og bak pa et rar som er
spent fast i en spennchuck og styrechuck. For transport pa understellet skyves
rgrstykker @ %" med en lengde pa ca. 60 cm inn i gyene pa understellet og
festes med vingeskruene. Hvis maskinen ikke skal transporteres, kan de to
hjulene til understellet tas av.

Fyll pa 5 liter gjengeskjeeremiddel. Sett inn sponbeholder.

Kjer aldri maskinen uten gjengeskjaremiddel.

Sett skjeerehodets (12) faringsbolt inn i verktayholderens boring og skyv skjee-
rehodet inn til anslaget med aksialt trykk pa faringsbolten og svingende beve-
gelser.

Oppstilling Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (fig. 7 + 8)

Fest konsollen pa oljepannen. Fest maskin og holder til den hgydejusterbare
materialstatten pa konsollen. Skyv verktayholderen pé fgringsskinnene. Skyv
trykkspaken (5) bakfra gjennom lasken pa verkteyholderen og skyv klemringen

2.3.
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(6) pa den bakre feringsskinnen, slik at vingeskruen peker bakover og ringsporet
holdes fritt. Stikk slange med sugefilter innenfra gjennom boringen i oliepannen
og kople den til kjglesmarepumpen. Skyv den andre slangeenden pa nippelen
pa baksiden av verktayholderen. Sett handtak (7) pa trykkspaken. Fest maskinen
pa arbeidsbenk eller understell (tilbehgr) med de 3 medleverte skruene. For
transport kan maskinen laftes henholdsvis foran pa feringsskinnene og bak pa
motoren hhv. pa holderen til materialstgtten. For transport pa understellet skyves
rgrstykker @ %" med en lengde pa ca. 60 cm inn i @yene pa understellet og
festes med vingeskruene. Hvis maskinen ikke skal transporteres, kan de to
hjulene til understellet tas av.

Fyll pa 5 liter gjengeskjeeremiddel. Sett inn sponbeholder.

Bruk aldri maskinen uten gjengeskjaremiddel.

Sett skjeerehodets (8) fgringsbolt inn i verktgyholderens boring og skyv skjee-
rehodet inn til anslaget med aksialt trykk pa faringsbolten og svingende beve-
gelser.

Oppstilling Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (fig. 8)

Fest maskinen pa arbeidsbenk eller understell (tilbehgr) med de 4 medleverte
skruene. For transport kan maskinen lgftes henholdsvis foran pa faringsskinnene
og bak péa et rgr som er spent fast i en spennchuck og styrechuck. Skyv verk-
teyholderen pa faringsskinnene. Skyv trykkspaken (8) bakfra gjennom lasken
pa verktayholderen og skyv klemringen (10) pa den bakre fgringsskinnen, slik
at vingeskruen peker bakover og ringsporet holdes fritt. Sett handtak (9) pa
trykkspaken. Heng opp oljepanne i de to skruene nede pa girhuset og skyv det
mot hgyre og sidelengs inn i slissene. Heng opp oljepanne i ringsporet pa den
bakre faringsskinnen. Skyv klemring (10) inntil anlegget p& opphengningen til
oliepannen og klem fast. Heng slangen med sugefilteret inn i oljepannen og
skyv den andre slangeenden pa nippelen pa baksiden av verktgyholderen.

Fyll pa 2 liter gjengeskjeeremiddel. Sett inn sponbeholder bakfra.

Bruk aldri maskinen uten gjengeskjaremiddel.

Sett skjeerehodets (12) feringsbolt inn i verktayholderens boring og skyv skjee-
rehodet inn til anslaget med aksialt trykk pa faringsbolten og svingende beve-
gelser.

Elektrisk tilkopling

Pass pa nettspenningen! For gjengeskjeeremaskinen kobles til skal det
kontrolleres om spenningen som er oppgitt pa typeskiltet stemmer overens
med nettspenningen. Forbind gjengeskjaeremaskinen i beskyttelsesklasse
| kun med stikkontakt/skjoteledning med funksjonsdyktig jordet kontakt.
Det er risiko for elektrisk stat. P& byggeplasser, i fuktige omgivelser, innenders
og utenders eller ved lignende oppstillingstyper, ma den elektriske gjengeskjee-
remaskinen bare koples til nettet via en jordfeilbryter (Fl-bryter) som avbryter
energitilfgrselen sa snart avledningsstrammen til jord overskrider 30 mA i
200 ms.

Gjengeskjeeremaskinen slas pa og av med fotbryteren (21, Tornado / 4, Magnum).
Med bryteren (18, Tornado / 3, Magnum) velges dreieretning hhv. hastighet pa
forhand. Maskinen kan bare slas pa hvis ngdstopptasten (22, Tornado / 5,
Magnum) er frigjort og vernebryteren (23, Tornado / 6, Magnum) pa fotbryteren
er trykt inn. N&r maskinen koples direkte til stramnettet (uten plugginnretning),
skal det installeres en effektbryter 16 A.

Gjengeskjaremidler
Bruk kun REMS gjengeskjeeremidler. Resultatene fra skjeeringen blir perfekte,
skjeerebakkene har en lang levetid og maskinen blir skanet.

REMS Spezial gjengeskjeeremiddel er haylegert og kan brukes til alle typer
rgr- og boltgjenger. Det kan vaskes ut med vann (prevet av sakkyndig). Gjen-
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2.5.

2.6.

27.

3.1.

3.2,

geskjeeremidler pa mineraloljebasis er i forskjellige land, f. eks. Tyskland,
Osterrike og Sveits ikke tillatt for bruk pa drikkevannsledninger. Bruk i dette
tilfellet mineraloljefri REMS Sanitol Ta hensyn til nasjonale bestemmelser.

REMS Sanitol gjengeskjeeremiddel er mineraloljefritt, syntetisk, fullstendig
oppleselig i vann og har den samme smgreevnen som mineralolje. Middelet
kan brukes til alle ror- og boltegjenger. | Tyskland, @sterrike og i Sveits ma det
brukes for drikkevannsledninger og er i overensstemmelse med bestemmelsene
(DVGW pravenr. DW-0201AS2032; OVGW pravenr. 1.303; SVGW pravenr.
7808-649). Ta hensyn til nasjonale bestemmelser.

Alle gjengeskjeremidler ma bare brukes ufortynnet!

Materialavstotting

/\ FORSIKTIG

Rer og stenger med en lengde over 2 m skal i tillegg stettes opp med var
hoydejusterbare materialstgtte REMS Herkules 3B. Den har stalkuler slik at
ror og stenger kan beveges uten problemer i alle retninger og uten at materi-
alavstattingen velter.

REMS 4" automatisk hode
Ved bruk av REMS 4" automatisk hode skal bruksanvisningen for REMS 4”
automatisk hode fglges.

Understell, trillbart og sammenleggbart (tilbeher)

/\ FORSIKTIG

Det sammenlagde understellet, trillbart og sammenleggbart, kjgrer automatisk
raskt opp etter at det er frigjort uten montert gjengeskjeeremaskin. Trykk derfor
handtaket ned nar du frigjer understellet, hold med begge hender pa handtakene
imot nar det kjarer opp.

Understellet trillbart og sammenleggbart er bare tillatt for REMS Tornado og
for REMS Magnum opp til 2". Hold understellet fast med en hand pa handtaket
nar du kjgrer det opp med montert gjengeskjeeremaskin, sett en fot pa diago-
nalavstiveren og frigjgr begge lasebolter ved & dreie dreiespaken. Hold deretter
understellet fast med begge hender og f& maskin pa arbeidsheyde til begge
laseboltene smetter inn. Fremga i omvendt rekkefglge nar du legger det sammen.
For du slar opp eller legger sammen, tapp gjengeskjaeremiddelet ut av olje-
pannen hhv. ta av oljepannen.

Drift
@ Bruk hgrselvern

@ Bruk gyevern
Verktoy

Skjeerehodet (8, Tornado / 12, Magnum) er et universalskjeerehode, dvs. at det
kun kreves ett skjserehode for de ovennevnte omrédene, inndelt i 2 verktaysett.
For & gjenge koniske rargjenger ma lengdeanslaget (9, Tornado / 13, Magnum)
sta i samme retning som lukke-og apnespaken (10, Tornado / 14, Magnum).
Skjeerehodet &pnes da automatisk nar den aktuelle standard gjengelengden
er nadd. For & kunne skjeere sylindriske langgjenger og boltegjenger, slas
lengdeanslaget (9, Tornado / 13, Magnum) til siden.

Utskifting av skjaerebakkene

Skjeerebakkene kan settes inn og skiftes ut bade nar skjeerehodet er montert
og nar det er demontert (f. eks. pa arbeidsbenken). Klemspaken (11, Tornado/
15, Magnum) skal lzsnes, men ikke skrus av. Skyv justeringsskiven (12, Tornado/
16, Magnum) pa handtaket bort fra kiemspaken til skiven star i endestillingen.
| denne posisjonen skal skjeerebakkene tas ut og settes inn. Kontrollér at
gjengestarrelsen som er oppgitt pa baksiden av skjeerebakkene stemmer
overens med gjengestarrelsen som skal skjeeres. Kontrollér ogsa at tallene
som star pa baksiden av skjeerebakkene stemmer overens med tallene pa
skjeerebakkeholderen (14, Tornado / 17, Magnum).

Skyv skjeerebakkene sa langt inn i skjeerehodet at kulen i skjeerebakkeholderens
sliss smetter pa plass. Nar alle skjeerebakkene er satt pa plass, innstilles gnsket
gjengestarrelse ved a forskyve justeringsskiven. Boltegjenger skal alltid innstilles
pa "Bolt*. Klem fast justeringsskiven ved hjelp av klemspaken. Lukk skjeerehodet.
Lukk skjeerehodet ved a trykke lukke- og apnespaken (10, Tornado / 14, Magnum)
kraftig ned mot heyre. Skjeerehodet &pnes enten automatisk (ved koniske
rgrgjenger) eller kan nar som helst &pnes manuelt ved & trykke lett mot venstre
pa lukke- og apnespaken.

Hvis klemspakens (11, Tornado / 15, Magnum) holdekraft ikke er tilstrekkelig
ved bruk av skjeerehodet 22— 3" 0g 2%2— 4" pa grunn av den hgye skjeerekraften
(f. eks. slave skjeerebakker), slik at skjeerehodet &pnes under gjenging, ma
ogsa sylinderskruen pa motsatt side av klemspaken (11, Tornado / 15, Magnum)
trekkes til.

Rearkutteren (15, Tornado / 18, Magnum) brukes til kutting av rer % — 2" hhv.
2% 4"

Den innvendige reravgraderen (16, Tornado / 19, Magnum) brukes il rar %2 —2”
hhv. 2% — 4”. Pinolens rotasjon sikres ved at den lases i avgradingsarmen;
foran eller bak, avhengig av rarets lengde.

Spennchuck

For Magnum opp til 2” og Tornado kreves en klemhylse (art. nr. 343001) tilsva-
rende diameteren for spenning av diametere < 8 mm, for Magnum opp til 4”
for spenning av diametere < 20 mm. Ved bestilling av klemhylsen skal gnsket
spenndiameter oppgis.

3.1.2. Spennchuck Tornado (19)

De selvsentrerende spennbakkene apnes og lukkes automatisk nar bryteren
(18) dreies mot venstre eller hayre og fotbryteren (21) trykkes. Ved utskifting
av spennbakkene foran og bak skal det passes pa at de enkelte spennbakkene
monteres som vist i fig. 4 og 5, da det ellers vil oppsta skader. Maskinen ma
ikke under noen omstendighet startes fgr samtlige spennbakker og begge
spennchuckdeksler er montert.

3.2.2. Hurtigspennende slagchuck (1), feringschuck (2) Magnum

Den hurtigspennende slagchucken (1) med stor spennring og bevegelige
spennbakker satt inn i bakkeholderne, sarger for sentrisk og sikker spenning
med minimalt kraftbehov. Sa snart materialet stikker ut av faringschucken (2),
ma denne lukkes.

Lukk spennbakkene (24) med spennringen (22) til en spenndiameter pa ca.
30 mm er oppnadd. Fjern skruer til spennbakkene (24). Skyv spennbakkene
bakover og ut ved hjelp av egnet verktay (skrutrekker). Skyv de nye spenn-
bakkene med montert skrue inn i spennbakkeholderne forfra.

3.3. Arbeidsforlop

Blokkeringer av spon og bruddstykker fra arbeidsstykket ma fiernes fer arbeidet
startes.

Sla av gjengeskjeeremaskinen nar verktoysettet naermer seg maskinhuset.

1.3.3. Tornado

Sving ut verktay og sett verktayholderen i hayre sluttstilling ved hjelp av trykk-
spaken (5). Far inn materialet til det stikker ca. 10 cm ut av spennchucken (19).
Sving ned skjeerehodet (8) og lukk det. Sett bryteren (18) i stilling 1 og trykk
pa fotbryteren (21). Materialet spennes na automatisk.

/\ FORSIKTIG

Grip aldri inn i den roterende spennchucken hhv. feringschucken. Det er
fare for skader.

For typene 2010 og 2020 kan man innstille hastighet 2 for kutting og avgrading
samt for skjeering av mindre gjenger. Flytt da bryteren (18) raskt fra stilling 1 til
stilling 2 mens maskinen er i gang. Trykk skjeerehodet mot det roterende
materialet ved hjelp av trykkspaken (5). Etter en til to gjengerunder fortsetter
skjeerehodet automatisk a skjeere. Ved koniske rargjenger apnes skjeerehodet
automatisk nar standard gjengelengde er nadd. Ved lang- og boltegjenger skal
skjeerehodet apnes manuelt ved trykk mot venstre pa lukke-og apnespaken
(10) mens maskinen er i gang. Slipp fotbryter (21). Still bryter (18) pa R. Trykk
kort pa fotbryter (21), materialet blir avspent.

Ved etterspenning av materialet kan det skjeeres ubegrenset lange gjenger.
Slipp fotbryteren (21) nar verktgyholderen (2) naermer seg maskinhuset under
gjengeskjeeringen. |kke apne skjeerehodet. Still bryter (18) pa R. Avspenn
materialet, fa verktayholder og materiale med trykkspak i hayre sluttstilling. Sla
maskinen pa igjen i bryterstilling 1.

Ved kutting av rar svinges rgrkutteren (15) inn og skyves til ansket kutteposisjon
ved hjelp av trykkspaken (5). Ved & dreie spindelen mot hgyre kuttes det
roterende rgret. Den innvendige graden som lages ved kutting fiernes med den
innvendige rgravgraderen (16).

Uttapping av gjengeskjeeremiddel ved REMS Tornado 2000, 2010, 2020: Trekk
slange av fra verktgyholder (2) og hold den ned i beholderen. La maskinen
kjere til oliepannen er tom. Eller: Ta av oljepannen og tem den via helleinnret-
ningen (17).

Uttapping av gjengeskjaeremiddel ved REMS Tornado 2000 T, 2010 T, 2020
T: Trekk slange av fra verktgyholder (2) og hold den ned i beholderen. La
maskinen kjgre til oljepannen er tom. Eller: Fjern laseplugg (25) og la innholdet
renne ut av oljepannen.

2.3.3. Magnum

Sving ut verktgy og sett verktayholderen i hayre sluttstilling ved hjelp av trykk-
spaken (8). Far inn materialet gjennom den apne faringschucken (2) og den
apne hurtigspennende slagchucken (1) til det stikker ca. 10 cm ut av den
hurtigspennende slagchucken (1). Lukk den hurtigspennende slagchucken helt
til spennbakkene ligger tett inntil materialet. Spenn etter kort pningsbevegelse
materialet rykkvis en til to ganger fast med spennringen. Ved & lukke fgringschu-
cken (2) sentreres materialet som stikker ut bak. Sving ned skjeerehodet og
lukk det. Still bryteren (3) pa 1, trykk péa fotbryteren (4). Magnum 2000 / 3000/
4000 slas bare pa eller av med fotbryteren (4), bryter (3) finnes ikke.

For Magnum 2010 / 3010 / 4010 og 2020 / 3020 / 4020 kan man innstille
hastighet 2 for kutting og avgrading samt for skjeering av mindre gjenger. Flytt
da bryteren (3) raskt fra stilling 1 til stilling 2 mens maskinen er i gang. Trykk
skjeerehodet mot det roterende materialet ved hjelp av trykkspaken (8). Etter
en til to gjengerunder fortsetter skjeerehodet automatisk & skjeere. Ved koniske
rgrgjenger apnes skjeerehodet automatisk nar standard gjengelengde er nadd.
Ved lang- og boltegjenger skal skjzerehodet apnes manuelt ved trykk mot
venstre pa lukke-og dpnespaken (14) mens maskinen er i gang. Slipp fotbryter
(4). Apne hurtigspennende slagchuck, ta ut materiale.

Ved etterspenning av materialet kan det skjeeres ubegrenset lange gjenger.
Slipp fotbryteren (4) nar verkteyholderen naermer seg maskinhuset under
gjengeskjeeringen. Ikke apne skjeerehodet. Avspenn materialet, f& verktgyholder
og materiale med trykkspak i hgyre sluttstilling. Spenn igjen materiale, sl&
maskinen pa igjen. Ved kutting av rgr svinges rerkutteren (18) inn og skyves
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3.4.

3.5.

til ansket kutteposisjon ved hjelp av trykkspaken. Ved & dreie spindelen mot
heyre kuttes det roterende raret. Den innvendige graden som lages ved kutting
fiernes med den innvendige rgravgraderen (19).

Uttapping av gjengskjeeremiddelet. Trekk slange av fra verktayholder (7) og
hold den ned i beholderen. La maskinen kjore til oljepannen er tom. Eller: Fjern
laseplugg (25) og la innholdet renne ut av oljepannen.

Produksjon av nipler og dobbeltnipler

Ved skjeering av nipler brukes REMS Nippelfix (automatisk innvendig spenning)
eller REMS Nippelspanner (innvendig spenning). Kontrollér at rarendene er
avgradet innvendig. Rerstykkene skal alltid skyves inn til anslag.

Ved oppspenning av et rarstykke (med eller uten gjenger) ved hjelp av REMS
Nippelspanner, utvides nippelspennerens hode ved a dreie spindelen med et
verktay (f. eks. skrutrekker). Dette ma kun gjeres med pasatt rarstykke.

Béade ved bruk av REMS Nippelfix og REMS Nippelspanner skal det kontrolleres
at det ikke skjeeres kortere nipler en det som er tillatt i henhold til standarden.

Produksjon av venstregjenger

For venstregjenger er kun REMS Magnum 2010, 2020, 4010 og 4020 egnet.
Ved skjeering av venstregjenger ma skjeerehodet i verktgyholderen fikseres, f.
eks. med en skrue M10x40, slik at skjeerehodet ikke laftes opp og skader
begynnelsen pa gjengene. Still bryter pa stilling ,R“. Bytt om slangetilkoplingene
pa kjglesmarepumpen eller kortslutt kjglesmarepumpen. Bruk alternativ omko-
plingsventil (art. nr. 342080) (tilbehar), og fest denne til maskinen. Kjglesmg-
repumpens gjennomstrgmningsretning kan reverseres ved & bruke spaken pa
omkoplingsventilen (fig. 9).

4,
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Service
Vedlikehold

Trekk ut nettstepselet for vedlikeholds- og reparasjonsarbeider!

Girene pa REMS gjengeskjeeringsmaskinen er vedlikeholdsfrie. Giret gar i et
lukket oljebad og krever derfor ikke smering. Hold spenn- og faringschuck,
feringsskinner, verktayholder, skjserehode, skjeerebakker, rerkutter og innvendig
rgravgrader rene. Skift ut REMS skjeerebakker, skjeeretrinse, avgradingsblad
som er blitt slgve. Tem og rengjer oljepanne fra tid til annen (minst en gang i
aret).

Rengjer plastdeler (f. eks. hus) bare med maskinrens REMS CleanM (art. nr.
140119) eller mild sape og en fuktig klut. Ikke bruk husholdningsrengjgrings-
midler. De inneholder ofte kjemikalier som kan skade plastdelene. Bruk ikke i
noe tilfelle bensin, terpentinolje, fortynner eller lignende produkter for rengjaringen.

Pass pa at veesker aldri kommer inn i REMS gjengeskjeeremaskin.

Inspeksjon/reparasjon

Trekk ut nettstepselet for vedlikeholds- og reparasjonsarbeider! Disse
arbeidene méa kun utfares av kvalifisert fagpersonale.

Motoren til REMS Tornado 2000 / REMS Magnum 2000/ 3000 / 4000 er utstyrt
med kullberster. Disse slites og ma derfor fra tid til annen kontrolleres eller om
ngdvendig skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et autorisert REMS
kundeserviceverksted.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

Fremgangsmate ved forstyrrelser

Feil: Maskin starter ikke.
Arsak:

o Ngdstopptast ikke frigjort.
o \ernebryter har utlgst.
o Slitte kullbgrster (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

o Tilkoplingsledning og/eller fotbryter defekte.

o Maskin defekt.

Feil: Maskin arbeider ikke skikkelig.
Arsak:

REMS skjeerebakkene er slgve.

Uegnet gjengeskjeeremiddel.

Overbelastning av strgmnettet.

For lite ledningstverrsnitt pa skjoteledningen

Darlig kontakt pa pluggforbindelsene.

Slitte kullbgrster (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

o Maskin defekt.

Feil: Ingen eller darlig tilfersel av gjengeskjeeremiddel til skjeerehodet.
Arsak:

o Kjglesmgrepumpe defekt.

o For lite gjengeskjeeremiddel i oljepannen.

o Sil i sugestuss skitten.

o Slanger pa kjglesmgrepumpe forbyttet.

o Slangeende ikke skjgvet pa nippelen.

Feil: Til tross for riktig skalainnstilling er skjserebakkene apnet for mye.

Arsak:
o Skjeerehodet er ikke lukket.

Feil: Skjzerehode apner ikke.
Arsak:

o Ved &pent skjeerehode er gjengene skaret til neste starre rgrdiameter.
e Lengdeanslag er vippet bort.

Feil: Ingen brukbare gjenger
Arsak:

o Skjeerebakkene er slgve.
e Skjaerebakker er satt inn feil.

Ingen eller darlig tilfarsel av gjengeskjeeremiddel.
Dérlig gjengeskjeeremiddel.

Verktgyholderens fremfgringsbevegelse hindres.
Rermateriale er ikke egnet for gjengeskjeering.

Lesning:

o Frigjer nedstopptast pa fotbryter.

o Trykk vernebryter pa fotbryter.

o La kullbgrster skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et autorisert REMS
kundeserviceverksted.

e La REMS tilkoplingsledning og/eller fotbryter kontrolleres/repareres av et
autorisert REMS kundeserviceverksted.

e La maskin kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

Lesning:

Skift skjeerebakker.

Bruk gjengeskjeeremidler REMS Spezial hhv. REMS Sanitol.

Bruk egnet strgmkilde.

Bruk ledningstverrsnitt pa min. 2,5 mm?.

Kontroller pluggforbindelsene, bruk om ngdvendig en annen stikkontakt.

La kullbgrster skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et autorisert REMS

kundeserviceverksted.
e La maskin kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

Lesning:

Skift kjslesmarepumpe.
Etterfyll gjengeskjeeremiddel.
Rengjer sil.

Tilslutt slanger riktig.

Skyv slangeende pa nippelen.

Lesning:
o Lukk skjeerehode, se 3.1. Verktoy utskifting av skjeerebakkene.

Lesning:
o Lukk skjeerehode se 3.1. Verktay, utskifting av skjeerebakkene.
o Still lengdeanslag i samme retning som lukke- og apnespaken.

Lesning:

o Skift skjeerebakker.

o Kontroller nummerering skjeerebakker i forhold til skjeerebakkeholder, skift
skjeerebakkene om ngdvendig.

Se 5.3.

Bruk REMS gjengeskjeeremidler.

Lasne vingeskrue fra verktayholder. Tem sponbeholder.
Benytt bare godkjente ror.
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5.7. Feil: Rer sklir i spennchucken.

Arsak: Lasning:

o Spennbakker er svaert skitne. e Rengjar spennbakker.

o Ror har tykt kunststoffbelegg. o Bruk spesielle spennbakker.
e Spennbakker slitte. o Skift spennbakker.

6. Avfallsbehandling

Gjengeskjeeremaskinene ma ikke kastes som husholdningsavfall nar de skal
utrangeres. De ma avfallsbehandles pa riktig mate og i samsvar med lovens
forskrifter.

7. Produsentgaranti

Garantiperioden er 12 mander fra levering av det nye produktet il farste bruker.
Leveringstidspunktet skal dokumenteres gjennom innsendelse av de originale
kjgpsdokumentene, som ma inneholde informasjon om kjgpsdato og produkt-
betegnelse. Alle funksjonsfeil som oppstar i garantiperioden og som beviselig
er & tilbakefare til produksjons- eller materialfeil, vil bli utbedret vederlagsfritt.
Utbedring av mangler farer ikke til at garantiperioden for produktet forlenges
eller fornyes. Skader som oppstar grunnet naturlig slitasje, ufagmessig hand-
tering, feil bruk, manglende overholdelse av driftsanvisningene, uegnede
driftsmidler, overbelastning, utilsiktet anvendelse, uautoriserte inngrep fra bruker
eller tredjeperson eller andre arsaker som REMS ikke kan pata seg ansvaret
for, dekkes ikke av garantien.

Garantiytelser ma kun utfgres av et autorisert REMS kundeserviceverksted.
Reklamasjoner blir kun godkjent hvis produktet sendes inn til et autorisert REMS
kundeserviceverksted uten forutgdende inngrep og i ikke-demontert tilstand.
Erstattede produkter og deler blir REMS’ eiendom.

Brukeren dekker kostnadene for frakt frem og tilbake.

Brukerens lovfestede rettigheter, spesielt fremming av garantikrav overfor selger
ved mangler, innskrenkes pa ingen mate av denne garantien. Denne produ-
sentgarantien gjelder kun for nye produkter som er kjgpt og anvendes innenfor
den europeiske union, i Norge eller i Sveits.

For denne garantien gjelder tysk rett under eksklusjon av de Forente Nasjoners
konvensjon om kontrakter for internasjonalt varesalg (CISG).

8. Delelister
For delelister, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Oversattelse af den originale brugsanvisning
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vingematrik 13 Kuglebolt/gribefordybning
2 Veerktgjsholder 14 Snitbakkeholder
3 Styreskinne for 15 Rerafskeering
4 Styreskinne bag 16  Invendig rgrafgrater
5 Trykhandtag 17 Tud
6 Klemring 18 Kontakt hgjre-venstre
7 Handtag 19 Patron
8 Gevindskeaerehoved 21 Fodkontakt
9 Leengdestop 22 Ngdafbryder
10  Abne- og lukkehandtag 23 Beskyttelsesafbryder
11 Klemhandtag 24 Styrebolt til rorafskaerer

12 Justeringsskive

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Lynspaende-slagpatron 14 Lukke- og abningsarm
2 Styrepatron 15 Klemarm
3 Kontakt hgjre-venstre 16  Indstillelig kileremskive
4 Fodkontakt 17  Skeerebakkeholder
5 Ngd-sluk-faler 18 Rearskeerer
6 Beskyttelseskontakt 19 Indvendig rerafgrater
7 Veerktgjsholder 20 Oliekar
8 Fremfgringsarm 21 Spankar
9 Handtag 22 Speaendering
10 Klemring med vingeskrue 23 Spaendebakkeholder
11 Vingeskrue 24 Spaendebakker
12 Skeerehoved 25 Udluftningsprop

13 Leengdeanslag

Generelle sikkerhedsanvisninger for el-apparater

Lees alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som folger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forarsage elektriske sted, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtiden.

Begrebet "el-apparat"; som bruges i sikkerhedshenvisningerne, relaterer til netdrevne
el-veerktajer (med netledning).

1) Arbejdspladssikkerhed

a) Hold arbejdspladsen ren og serg for god belysning. Uorden og manglende
lys péa arbejdspladsen kan fore til ulykker.

b) Undlad at arbejde med el-apparatet i en eksplosiv atmosfare, hvor der er
brandbare vasker, gasser og stev. El-apparater frembringer gnister, som kan
antaende stov eller dampe.

c¢) Hold bern og andre personer borte, nar el-apparatet bruges. Hvis du bliver
forstyrret, kan du miste kontrollen over apparatet.

2) Elektrisk sikkerhed

a) El-apparatets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke
&ndres pa nogen made. Brug aldrig adapterstik sammen med el-apparater
med beskyttelsesjording. lkke-sendrede stik og passende stikkontakter mindsker
risikoen for elektrisk sted.

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse, f.eks. rer, radia-
torer, komfurer og keleskabe. Der er gget risiko for elektrisk stad, hvis kroppen
er forbundet med jord.

c) Hold el-apparatet vaek fra regn eller vaeske. Hvis der treenger vand ind i et
el-apparat, gger det risikoen for elektrisk stad.

d) Tilslutningsledningen ma ikke bruges til andet end det, den er beregnet til,

hverken til at baere el-apparatet, haenge det op eller til at traekke stikket ud

af stikkontakten. Hold tilslutningsledningen vaek fra sterk varme, olie,
skarpe kanter eller roterende apparatdele. Beskadigede eller sammensnoede
ledninger ager risikoen for elektrisk stad.

Hvis du arbejder med et el-apparat ude i det fri, ma der kun bruges forlan-

gerledninger, som er egnet til udenders brug. Brugen af en forlsengerledning,

som egner sig til udendars brug, mindsker risikoen for elektrisk stad.

f) Hvis det er uundgaeligt at bruge el-apparatet i fugtige omgivelser, skal du
bruge et fejlstromsrelae. Brugen af et fejlstramsrelse mindsker risikoen for
elektrisk stad.

3) Personsikkerhed

a) Veer altid opmaerksom, hold gje med det, du laver, og ga fornuftigt til veerks
med et el-apparat. Brug aldrig et el-apparat, hvis du er traet eller pavirket
af stimulerende stoffer, alkohol eller medikamenter. Et gjebliks uopmaerk-
somhed under brugen af el-apparatet kan medfare alvorlige kveestelser.

b) Baer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller. Ved at baere
personligt beskyttelsesudstyr, f.eks. stavmaske, skridsikre sikkerhedssko, beskyt-
telseshjelm eller hareveern - alt efter el-apparatets type og brug - mindsker risikoen
for kveestelser.

c) Undga, at apparatet utilsigtet gar i gang. Kontroller, at el-apparatet er slukket,
for det tilsluttes til stromforsyningen, hentes eller baeres. Hvis fingeren er
ved kontakten, nar du baerer el-apparatet, eller hvis apparatet er teendt, nar det
tilsluttes til stremforsyningen, kan det fare til ulykker.

d) Fjern indstillingsveerktgj eller skruenggler, inden du tander el-apparatet.

e
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Et veerktoj eller en nagle, som befinder sig i en roterende apparatdel, kan fare
til kveestelser.

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for at sta sikkert og for, at du altid
holder balancen. Sa kan du bedre kontrollere el-apparatet i uventede situationer.

f) Baer egnet tgj. Bar aldrig lesthangende toj eller smykker. Hold har, tej og
handsker vk fra bevaegelige dele. Lasthaengende tgj, smykker eller langt har
kan blive indfanget af de dele, som bevaeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugning og indretninger til opfangning af
stov, sa hold gje med, at de er tilsluttet og bliver brugt rigtigt. Brugen af
sadanne indretninger mindsker ulemper forarsaget af stov.

h) Hengiv dig ikke til falsk sikkerhed og overskrid ikke sikkerhedsreglerne,
der gaelder for el-vaerktgj, heller ikke selv om du er fortrolig med el-vaerktgjet
efter mange gange brug. Uagtsom handling kan fare til alvorlige kvaestelser i
lobet af f& sekunder.

4) Brug og behandling af el-apparatet

a) El-apparatet ma ikke overbelastes. Brug altid kun et el-apparat, som er
beregnet til arbejdsopgaven. Med det passende el-apparat arbejder du bedre
og sikrere inden for det angivne effektomréade.

b) Brug aldrig et el-apparat, hvis kontakten er defekt. Et el-apparat, som ikke
laengere lader sig taende og slukke, er farligt og skal repareres.

c) Treek stikket ud af stikdasen, inden du foretager indstillinger pa apparatet,
skifter tilbehgrsdele eller lzegger apparatet af vejen. Denne forsigtigheds-
foranstaltning forhindrer, at el-apparatet starter ved en fejltagelse.

d) Nar el-apparatet ikke er i brug, skal det opbevares uden for barns raekke-

vidde. Lad aldrig nogen bruge el-apparatet, som ikke er fortrolig med det

eller ikke har laest disse anvisninger. El-apparater er farlige, hvis de bliver
brugt af uerfarne personer.

Plej el-vaerktgj og tilbehor omhyggeligt. Kontroller, om bevagelige appa-

ratdele fungerer korrekt og ikke sidder fast, om dele er braekket af eller er

sa beskadigede, at el-apparatets funktion er nedsat. Inden du bruger
el-apparatet, skal du lade beskadigede dele reparere. Mange ulykker skyldes
darligt vedligeholdt el-veerktaj.

f) Skaerevaerktojerne holdes skarpe og rene. Omhyggeligt passede skaereveerk-
tajer med skarpe skaerekanter saetter sig ikke sa let fast, og de er nemmere at
fore.

g) Brug el-varktgj, tilbeher, indsatsvarktej osv. iht. disse instruktioner. Tag
herved hensyn til arbejdsbetingelserne og den opgave, som skal udfares. Det
kan fare til farlige situationer, hvis el-veerktajet bruges til andre forméal en dem,
de er beregnet til.

h) Hold greb og grebflader terre, rene og frie for olie og fedt. Glatte greb og
grebflader forhindrer en sikker betjening og kontrol af el-veerktgjet i uventede
situationer.

e
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5) Service
a) Lad altid kun kvalificeret fagpersonale reparere dit el-apparat og altid kun
med originale reservedele. Herved sikres det, at apparatets sikkerhed bevares.

Sikkerhedsanvisninger for gevindskaremaskiner

Lees alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som folger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forarsage elektriske stgd, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtiden.

Arbejdspladssikkerhed

o Hold gulvet tert og frit for fedtede stoffer som fx olie. Fedtede gulve farer til
ulykker.

e Sorg med adgangsbegransning eller afsparring for en fri plads pa mindst
en meter til arbejdsemnet, hvis dette rager ud over maskinen. Adgangsbe-
graensning eller afspaerring af arbejdsomradet mindsker risikoen for at haenge
fast.

Elektrisk sikkerhed

o Hold alle elektriske tilslutninger torre og vaek fra gulvet. Bergr hverken stik
eller maskine med fugtige haender. Denne forholdsregel mindsker risikoen for
elektrisk stad.

Personsikkerhed

o Ved handteringen med maskinen ma du ikke baere handsker eller losthan-
gende toj; knap @rmer og jakker. Grib ikke hen over maskinen eller roret.
Raret eller maskinen kan gribe fat i tojet, s& man holdes fast.

Maskinsikkerhed

o Brug ikke maskinen, hvis den er beskadiget. Fare for ulykker.

e Overhold anvisningerne om den korrekte brug af denne maskine. Den ma
ikke bruges til andre formal som fx at bore huller eller til at dreje taljer.
Anden brug eller aendringer p4 motordrevet til andre formal kan age risikoen for
alvorlige kveestelser.

o Fastger maskinen pa et arbejdsbord eller et stativ. Lange, tunge ror skal
stottes med rorstetter. Denne fremgangsmade forhindrer, at maskinen veelter.

e Sta under betjeningen af maskinen pa den side, hvor kontakten FREM/
TILBAGE befinder sig. En betjening af maskinen fra denne side udelukker, at
der gribes hen over maskinen.

o Hold handerne vak fra roterende ror eller fittings/armaturer. Sluk for
maskinen, inden rgrgevind rengeres, eller der skrues fittings/armaturer pa.
Lad maskinen sta fuldstendigt stille, inden du bergrer reret. Denne frem-
gangsmade mindsker muligheden for at blive holdt fast af roterende dele.
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Brug ikke denne maskine til at skrue fittings/armaturer pa eller af; det er
den ikke beregnet til. En sadan brug kan fore til, at man klemmes, holdes fast
eller mister kontrollen.

Lad afskermninger blive pa deres plads. Brug aldrig maskinen uden
afskarmninger. Hvis dele, som bevaeger sig, ligger frie, @ges sandsynligheden
for at blive holdt fast.

Fodkontakt-sikkerhed

Brug ikke maskinen uden fodkontakt eller med defekt fodkontakt. Fodkon-
takten er en sikkerhedsanordning, som giver en bedre kontrol, da du kan slukke
for maskinen ved forskellige ngdsituationer ved at tage foden fra kontakten. For
eksempel: skulle maskinen gribe fat i tgjet, vil det hgje vridningsmoment treekke
dig leengere ind i maskinen. Tajet kan med tilstraekkelig kraft sno sig omkring
armen eller andre legemsdele, s& armene klemmes inde eller braekkes.

Yderligere sikkerhedsanvisninger til
gevindskaremaskiner

Forbind kun maskinen fra beskyttelsesklasse | til stikdase/forlangerledning
med funktionsdygtig beskyttelseskontakt. Fare for elektrisk stad.
Kontroller regelmeaessigt tilslutningsledningen pa maskinen og forlanger-
ledningerne for beskadigelser. Lad ved beskadigede dele disse udskifte af
kvalificeret personale eller af et autoriseret REMS kundeservicevaerksted.
Maskinen kerer med en sikkerhedsfodpedal med nedafbrydning i vippe-
kobling. Kan du ud fra operaterens arbejdssted ikke se ind i det farlige
omrade, der opstar som folge af det omlgbende emne, skal der treffes
sikkerhedsforanstaltninger i form af f.eks. afsparringer. Fare for kvaestelser.
Brug udelukkende maskinen til den tilsigtede anvendelse som beskrevet
under 1. Tekniske data. Arbejde som f.eks. pahampning, montering og demon-
tering, gevindskaering med handklupper, arbejde med handrgrafskeerere samt
holdning af emner med handen i stedet for brug af materialestgtter er forbudt,
nar maskinen karer. Fare for kvaestelser.

Er der fare for, at emnet knaekker ned og slar om (afhangigt af materialets
l&ngde og tvarsnit samt omdrejningstallet), eller star maskinen ikke stabil
nok (f.eks. ved brug af 4"-automatik-skarehovedet), skal der bruges et
tilstraekkeligt antal hgjdejusterbare materialeunderlag REMS Herkules 3B
(tilbeher, art.nr. 120120). Manglende overholdelse er forbundet med fare for
kveestelser.

Stik aldrig fingrene ind i omlgbende spande- og styrepatroner. Fare for
kveestelser.

Spand kun korte rerstykker med REMS nippelspanner eller REMS nippelfix.
Maskine og/eller veerktgj kan blive beskadiget.

Gevindskzremidler i spraydaser (REMS Spezial, REMS Sanitol) er tilsat
miljevenlig, men brandfarlig drivgas (butan). Spraydaser er under tryk,
forseg derfor ikke at abne dem med vold. Beskyt disse mod sol og opvarm-
ning over 50°C. Spraydéserne kan eksplodere, fare for kvaestelser.

Undga intensiv hudkontakt med keresmgremidlerne. Disse har en affedtende
effekt. Brug hudbeskyttelsesmiddel med indfedtende virkning.
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Serg for, at maskinen kun handteres af instruerede personer. Unge ma kun
bruge maskinen, hvis de er over 16 ar gamle, hvis det er ngdvendigt for deres
uddannelse, og de er under tilsyn af en fagkyndig.

Bern og personer, som pa grund af deres fysiske, sensoriske eller andelige
evner eller uerfarenhed og ukendskab ikke er i stand til at betjene maskinen
sikkert, ma ikke bruge denne maskine uden tilsyn eller anvisning fra en
ansvarlig person. Ellers er der fare for fejlbetjening og kveestelser.

Kontroller tilslutningsledningen pa el-varktgjet og forlaengerledningerne
for skader med regelmassige mellemrum. Lad ved beskadigede dele disse
udskifte af kvalificeret personale eller af et autoriseret REMS kundeservicevaerk-
sted.

Brug kun godkendte og tilsvarende mzrkede forlengerledninger, der har
et tilstraekkeligt ledningstvarsnit. Brug forlaengerledninger med et lednings-
tveersnit pa mindst 2,5 mm?2

Bortskaf ikke gevindskaremidler koncentreret i kloaksystem, vandlgb eller
jord. Gevindskaeremiddel, der ikke er brugt op, afleveres til den ansvarlige
bortskaffelsesvirksomhed. Affaldsnagle til mineralolieholdige gevindskaeremidler
(REMS Spezial) 54401, til syntetiske (REMS Sanitol) 54109. Overhold de natio-
nale forskrifter.

Forklaring pa symbolerne

Fare med en middel risikograd, som ved manglende overhol-
delse kan medfere dgden eller alvorlige (irreversible) kvaestelser.

Fare med en lav risikograd, som ved manglende overholdelse
kan medfare moderate (reversible) kveestelser.

Materiel skade, ingen sikkerhedshenvisning! Ingen fare for
kveestelser.

Lees brugsanvisningen inden ibrugtagning
Brug gjenbeskyttelse

Beer horeveern

El-apparatet opfylder beskyttelsesklasse |
El-apparatet opfylder beskyttelsesklasse Il
Miljgvenlig bortskaffelse

CE-overensstemmelsesmarkering

1.

Tekniske data

Brug i overensstemmelse med formalet

REMS gevindskaeremaskinerne Tornado og Magnum (type 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) skal ifalge bestemmelserne
bruges til gevindskeering, afskeering, afgratning, skeering af nipler og noter. Enhver anden brug stemmer ikke overens med formalet og er derfor forbudt.
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. Leveringsomfang
REMS Tornado:
oliekar, spanbakke, brugsanvisning.
REMS Magnum til 2":
REMS Magnum til 3" (R 2%2-3"):
REMS Magnum til 4" (R 2%2—4"):

Gevindskaeremaskine, veerktejssaet (/1) %6—2", REMS skeerebakker R ¥2—%" og R 1-2", hgjdejusterbart materialeunderlag,

Gevindskaeremaskine, veerktajssaet ('/1s) %e—2", REMS skeerebakker R 72—%" og R 1-2", oliekar, spanbakke, brugsanvisning.
Gevindskaeremaskine, veerktgjssaet 22— 3", REMS skaerebakker R 22-3", oliekar, spanbakke, brugsanvisning.
Gevindskaeremaskine, veerktgjssaet 2'2—4", REMS skaerebakker R 2%2—4", oliekar, spanbakke, brugsanvisning.

Udstyr i givet fald med ekstra veerktgjssaet ('/1s) %6—2" med REMS skeerebakker R %2—%" og R 1-2".

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
Artikelnumre
Understel 344105 344105 344105 344105
Hjulsaet med materialehylde 344120 344120 344120 344120
Understel, kare- og klapbart 344150 344150
Understel, kerbart, med materialehylde 344100 344100 344100 344100
Skeerebakker se REMS katalog se REMS katalog se REMS katalog se REMS katalog
Universal-automatik-
Skeerehoved '/16—2" 341000 341000 341000 341000
Universal-automatik-
Skeerehoved 272-3" 381050
Universal-automatik-
Skeerehoved 2%2—4" 381000 381000
Veerktgjssaet '/16—2" komplet 340100 340100
REMS 4" Automatik-skaerehoved 370010 (R 2%2-4") 370010 (R 2%4—-4")
370011 (NPT 2%.-4") 370011 (NPT 2%2—4")
REMS skeerehjul St %6-4", S8 341614 341614 341614 341614
REMS skeerehjul St 1-4", S12 381622 381622

Gevindskaeremidler

se REMS katalog

se REMS katalog

se REMS katalog

se REMS katalog
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Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020

Nippelholder se REMS katalog se REMS katalog se REMS katalog se REMS katalog

REMS Herkules 3B 120120 120120 120120 120120

REMS Herkules Y 120130 120130 120130 120130

REMS rullenotanordning 347000 347000 347000 347000

Klembgsning 343001 343001 343001 343001

Omskifterventil 342080 342080 342080

REMS CleanM 140119 140119 140119 140119

1.3. Arbejdsomrade
1.3.1. Gevinddiameter

Rar (ogsa plastbelagt)
Bolte

(hs) %—2", 1663 mm
(6) 10-60 mm, %4—2"

(hs) %—2", 1663 mm
(6) 8-60 mm, %—2"

(he) Y4-3", 16-63 mm
(6) 20-60 mm, 15—2"

134
135
136
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1.7.

. Gevindtyper
Rergevind, konisk hgjregdende
Rergevind, cylindrisk hgjregdende
Stalpanserrar-gevind
Boltgevind

. Gevindlzengde
Rergevind, konisk

Rergevind, cylindrisk
Boltgevind

. Afskeering af rer
. Indvendig afgratning af rer

. Nippel- og dobbeltnippel med
REMS nippelspanner (indvendig spaending)
med REMS nippelfix
(automatisk indvendig spaending)

. REMS 4" automatisk skeerehoved
til alle Tornado- og Magnum
2000/2010/2020-typer

Omdrejningstal til arbejdsspindlerne
Tornado 2000
Magnum 2000
Magnum 3000
Magnum 4000

automatisk, trinlgs regulering af omdrejningstal

Tornado 2010 / 2020
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3010 / 3020
Magnum 4010 / 4020

R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
G (EN ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

standardlzengde standardlaengde standardlaengde

165 mm, med 150 mm, med 150 mm, med
efterspaending efterspaending efterspaending
ubegraenset ubegraenset ubegraenset
Ye-2" Ye—2" Va—4"

Yoo Yoo Yo g

3o 3o 3o

Y Yy g Y
22-4" 224"

53 min~t

53 min~t

23 mint

23 min”

52-26 min~

52-26 min~

20-10 min**

20-10 min**

ogséa under fuld belastning. Til hgj belastning og darlige stremforhold ved store gevind Tornado 26 min*' og Magnum 10 min-.

Elektriske data
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

Mal (Lx B x H)
Tornado 2000
Tornado 2010 / 2020
Magnum 2000
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3000
Magnum 3010 / 3020
Magnum 4000
Magnum 4010 / 4020

Vagt i kg

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

230V ~; 50—60 Hz; 1700 W optaget, 1200 W afgivet; 8,3 A;
sikring (net) 16 A (B). pause S3 25% AB 2,5/7,5 min. beskyttelsesklasse II.

110 V ~; 50-60 Hz; 1700 W optaget, 1200 W afgivet; 16,5 A;
sikring (net) 30 A (B). pause S3 25% AB 2,5/7,5 min. beskyttelsesklasse Il.

230 V ~; 50 Hz; 2100 W optaget, 1400 W afgivet; 10 A;
sikring (net) 10 A (B). pause S3 70% AB 7/3 min. beskyttelsesklasse I.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W optaget, 1500 W afgivet; 5 A;
sikring (net) 10 A (B). pause S3 70% AB 7/3 min. beskyttelsesklasse |.

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm

maskine veerktajssaet standardtilbehar
31 12 7
43 12 7
43 12 7
maskine veerktajsseet understel,
karbart
75 12 16
87 12 16
87 12 16
maskine veerktajssaet veerktajsseet
Yo=2" 2%-3"

79 12 23 16
108 12 23 16
108 12 23 16

(hs) Yo—4", 1663 mm
(6) 20-60 mm, %4—2"

standardlaengde

150 mm, med
efterspaending
ubegraenset

Vet
Yot

%-2"

Yomd"

understel,

kar- og klapbart
22

22

22
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maskine veerktajssaet

1y_om
Magnum 4000 81 12
Magnum 4010 108 12
Magnum 4020 108 12
Stgjinformation
Arbejdspladsrelateret emissionsvaerdi
Tornado 2000, Magnum 2000/ 3000/ 4000  Lpa+ Lwa 83 dB (A) K=3dB
Tornado 2010, Magnum 2010/3010/4010  Lea+ Lwa75dB (A) K=3dB
Tornado 2020 Lea+ Lwa 72 dB (A) K=3dB
Magnum 2020 / 3020 / 4020 Lea+ Lwa74 dB (A) K=3dB

Vibrationer (alle typer)

Veegtet effektiv veerdi for accelerationenen 2,5ml/s? K=1,5m/s?

dan
veerktajsseet understel, karbart
2Y,-4"
25 16
25 16
25 16

Den angivne emissionsvaerdi er malt iht. en normeret afprgvningsmetode, som kan anvendes til sammenligning med andre apparater. Den angivne emissionsveerdi
kan ogsa anvendes til en indledende vurdering af den pavirkning, som brugeren udszettes for.
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Emissionsveerdien kan afvige fra angivne vaerdi, nar apparatet benyttes — alt efter den made, hvorpa apparatet anvendes, og om det blot er teendt, men karer uden
belastning! Afhaengigt af hvordan apparatet benyttes (den pavirkning, som brugeren udsaettes for) kan det vaere pakraevet at fastleegge sikkerhedsforanstaltninger til

beskyttelse af brugeren.
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Ibrugtagning
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Transportvaegte over 35 kg skal baeres af mindst 2 personer, veerktgjssaet skal
baeres separat. Under transporten og opstillingen af maskinen skal man vaere
opmaerksom pa, at maskinen med eller uden understel har et hgjt tyngdepunkt
dvs. at den er naesetung.

Opstilling af Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig. 1-3)

Lasn vingeskruen (1). Tag veerktejsholderen (2) af. Stil maskinen lodret pa de
to styreskinner (3 + 4) og hold fast i dem, szt de 3 rgrben ind i gearhuset, il
de falder i hak (Fig. 1). Tag fat i maskinens styreskinner (ikke rgrben) og stil
dem pa rerbenene (Fig. 2). Fastger det medleverede materialeunderlag pa
motorsiden nedefra pa gearhuset. Maskinen kan ogsa stilles pa et arbejdsbord
og skrues fast. Hertil findes der 3 gevindboringer pa undersiden af maskinen.
Vha. skabelonen, der fglger med brugsanvisningen, anbringes 3 boringer (bor-&
12 mm) pa arbejdsbordet. Maskinen skrues herefter fast nedefra med 3 skruer
M 10. Det medleverede, hgjdejusterbare materialeunderlag kan ikke bruges.
Brug materialeunderlaget REMS Herkules 3B eller REMS Herkules WB (tilbeher).
Skub veerktgjsholderen pa styreskinnerne. Skub trykhandtaget (5) bagfra
gennem lasken pa veerktgjsholderen og skub klemringen (6) pa den bageste
styreskinne p& en sddan méade, at vingemetrikken viser bagud, og ringnoten
bliver fri. Stik handtaget (7) pa trykhandtaget. Fastger oliekarret i de to skruer,
der er anbragt forneden pa gearhuset, og skub det ind i slidsen i siden til hgjre.
Fastger oliekarret i ringnoten pa den bageste styreskinne (4). Skub klemringen
(6) helt hen pa oliekarrets ophaengning og klem den fast. Fastger slange med
opsugningsfilter i oliekar og skub den anden slangeende pa niplen bag pa
veerktajsholderen.

Fyld 2 liter gevindskeeremiddel pa. Saet spanbakke i bagfra.

Brug aldrig maskinen uden gevindskaremiddel.

Seet skaerehovedets styrebolt (8) ind i veerktajsholderens boring og skub
skeaerehovedet med aksialt tryk pa styrebolten og svingende beveegelser ind
indtil stop.

Fastger fodkontakten i skruen bag pa gearhuset for at lette transporten (Fig. 3).

Opstilling Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (Fig. 8)

Afmonter begge U-skinner pa maskinen. Fastger maskinen pa oliekarret. Skub
veerktajsholderen pa styreskinnerne. Skub trykhandtaget (8) bagfra gennem
lasken pa veerktgjsholderen og skub klemringen (10) pa den bageste styreskinne
pa en sadan méade, at vingemetrikken viser bagud, og ringnoten bliver fri. Stik
slange med opsugningsfilter gennem boringen pa oliekarret igennem indefra
og tilslut den til keresmarepumpen. Skub den anden slangeende pa niplen bag
pa veerktgjsholderen. Stik handtaget (9) pa trykhandtaget. Fastger maskinen
pa arbejdsbordet eller understellet (tilbehar) med de 3 medleverede skruer. Til
transporten kan maskinen lgftes foran i styreskinnerne og bagved i et rer, der
er speendt fast i speende- og styrepatronen. Til transport pa understellet skubbes
rorstykker @ %" med en laengde pa ca. 60 cm ind i gjerne pa understellet og
fastgeres med vingematrikkerne. Skal maskinen ikke transporteres, kan de to
hjul fiernes fra understellet.

Fyld 5 liter gevindskaeremiddel pa. Szet spanbakken i.

Brug aldrig maskinen uden gevindskaremiddel.

Seet skeerehovedets styrebolt (12) ind i veerktajsholderens boring og skub
skeaerehovedet med aksialt tryk pa styrebolten og svingende beveegelser ind
indtil stop.

Opstilling Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)
Fastger konsollen pa oliekarret. Fastger maskinen og holderen til det hgjdeju-
sterbare materialeunderlag til konsollen. Skub veerktgjsholderen pa styreskin-
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nerne. Skub trykhandtaget (5) bagfra gennem lasken péa veerktajsholderen og
skub klemringen (6) pa den bageste styreskinne pa en sadan made, at vinge-
mgtrikken viser bagud, og ringnoten bliver fri. Stik slange med opsugningsfilter
gennem boringen pa oliekarret igennem indefra og tilslut den til keresmare-
pumpen. Skub den anden slangeende pa niplen bag pa veerktgjsholderen. Stik
handtaget (7) pa trykhandtaget. Fastger maskinen pa arbejdsbordet eller
understellet (tilbehar) med de 3 medleverede skruer. Til transporten kan maskinen
loftes foran i styreskinnerne og bagved i motoren eller holderen til materiale-
underlaget. Til transport pa understellet skubbes rarstykker @ %" med en leengde
pa ca. 60 cm ind i gjerne pa understellet og fastgeres med vingematrikkerne.
Skal maskinen ikke transporteres, kan de to hjul fiernes fra understellet.

Fyld 5 liter gevindskeeremiddel pa. Saet spanbakken i.

Brug aldrig maskinen uden gevindskaremiddel.

Szt skaerehovedets styrebolt (8) ind i vaerktgjsholderens boring og skub
skeaerehovedet med aksialt tryk pa styrebolten og svingende beveegelser ind
indtil stop.

Opstilling Magnum 2000 L-T, 2010 L-T, 2020 L-T, 3000 L-T, 3010 L-T,
3020 L-T, 4000 L-T, 4010 L-T, 4020 L-T (Fig. 8)

Fastger maskinen pa arbejdsbordet eller understellet (tilbeher) med de 4
medleverede skruer. Til transporten kan maskinen laftes foran i styreskinnerne
og bagved i et rar, der er speendt fast i spaende- og styrepatronen. Skub veerk-
tejsholderen pa styreskinnerne. Skub trykh&ndtaget (8) bagfra gennem lasken
pa veerktgjsholderen og skub klemringen (10) pa den bageste styreskinne pa
en sadan made, at vingemetrikken viser bagud, og ringnoten bliver fri. Stik
handtaget (9) pa trykhandtaget. Fastger oliekarret i de to skruer, der er anbragt
pa gearhuset, og skub det ind i slidsen i siden til hgjre. Fastger oliekarret i
ringnoten pa den bageste styreskinne. Skub klemringen (10) helt hen pa olie-
karrets ophaengning og klem den fast. Fastger slange med opsugningsfilter i
oliekar og skub den anden slangeende pa niplen bag pa veerktgjsholderen.

Fyld 2 liter gevindskeeremiddel pa. Seet spanbakke i bagfra.

Brug aldrig maskinen uden gevindskaremiddel.

Seet skeerehovedets styrebolt (12) ind i veerktgjsholderens boring og skub
skeaerehovedet med aksialt tryk pa styrebolten og svingende beveegelser ind
indtil stop.

Elektrisk tilslutning

Var opmaerksom pa netspaendingen! Inden gevindskaeremaskinen tilsluttes,
skal det kontrolleres, at den spaending, som er angivet pa maerkepladen,
stemmer overens med netspaendingen. Forbind kun gevindskaeremaskinen
fra beskyttelsesklasse I til stikdase/forleengerledning med funktionsdygtig
beskyttelseskontakt. Fare for elektrisk sted. Pa byggepladser, i fugtige omgi-
velser, pa omrader inde eller ude eller ved tilsvarende opstillingsmader ma
gevindskaeremaskinen kun bruges over lysnettet via et fejlstramsrelae (HFI-relee),
som afbryder energitilferslen, s& snart afledningsstremmen til jorden overskrider
30 mAi 200 ms.

Gevindskeeremaskinen taendes og slukkes med fodkontakten (21, Tornado /
4, Magnum). Kontakte (18, Tornado / 3, Magnum) bruges til at forindstille
drejeretningen og hastigheden. Maskinen kan kun teendes, hvis nadafbryderen
(22, Tornado / 5, Magnum) er last op, og beskyttelsesafbryderen (23, Tornado
/ 6, Magnum) er trykket pa fodkontakten. Hvis maskinen tilsluttes direkte til
nettet (uden stikanordning), skal der installeres en effektafbryder 16 A.

Gevindskaremidler
Brug kun REMS gevindskaeremidler. Med disse opnas korrekte skeereresultater,
lang levetid for skeerebakkerne samt maks. beskyttelse af maskinen.
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2.5,

2.6.

27.

3.1.

3.2,

REMS Spezial Gevindskeeremiddel er hgjlegeret og bruges til rer- og boltgevind
af enhver art. Det kan vaskes ud med vand (godkendt). Gevindskaeremidler
pa mineraloliebasis er i forskellige lande som f.eks. Tyskland, @strig og Schweiz
ikke godkendt til drikkevandsledninger. | dette tilfeelde bruges mineraloliefrit
REMS Sanitol. Overhold de nationale forskrifter.

REMS Sanitol Gevindskeeremiddel er mineraloliefrit, syntetisk, fuldsteendigt
vandoplgseligt og har smerekraft som mineralolie. Det kan bruges til alle rer- og
boltgevind. | Tyskland, @strig og Schweiz skal det bruges til drikkevandsledninger
og opfylder forskrifterne (DVGW kontrolnr. DW-0201AS2032; OVGW kontrolnr.
1.303; SVGW kontrolnr. 7808-649). Overhold de nationale forskrifter.

Alle gevindskareolier ma kun benyttes ufortyndede!

Materialestotte

/\ FORSIGTIG

Rer og steenger fra 2 m lzengde skal desuden stettes med mindst et hgjdeju-
sterbart materialeunderlag REMS Herkules 3B. Dette har stalkugler, sa rgr og
staenger problemlgst kan flyttes i alle retninger, uden at materialestatten veelter.

REMS 4" automatisk hoved
Bruges REMS 4" automatisk hoved, skal brugsanvisningen, der falger med
REMS 4" automatisk hoved, overholdes.

Understel, ker- og klapbart (tilbeher)

/\ FORSIGTIG

Det sammenklappelige understel er ker- og klapbart og kerer efter oplasningen
uden monteret gevindskaeremaskine automatisk hurtigt op. Derfor skal under-
stellet trykket ned med handtaget under oplasningen, under opkerslen holdes
kontrakt med begge haender i handgrebene.

Understellet er kar- og klapbart og er kun godkendt til REMS Tornado og til
REMS Magnum op til 2". Til opkersel med monteret gevindskaeremaskine
holdes understellet fast med den ene hand pa handtaget, en fod stilles pa
tveerstraeberen, og begge stopbolte oplases ved at dreje pa drejearmen. Herefter
holdes understellet fast med begge haender, og maskinen stilles i arbejdshgjde,
til de to stopbolte falder i hak. Sammenklapning gennemfgres i omvendt
reekkefolge. For op- og sammenklapningen tappes gevindskeeremidlet ud af
oliekarret, eller oliekarret tages af.

Drift

Brug gjenbeskyttelse @ Beer horeveern

Vaerktojer

Skeerehovedet (8, Tornado / 12, Magnum) er et universalskaerehoved, dvs. til
de ovennaevnte omrader, adskilt i 2 veerktejsseet, er der kun brug for et skaere-
hoved. Til skeering af koniske rergevind skal lzengdestoppet (9, Tornado / 13,
Magnum) have den samme retning som abne- og lukkehandtaget (10, Tornado/
14, Magnum). Skaerehovedet abner sa automatisk, nar den pageeldende
normgevindleengde er naet. For at kunne skeere cylindriske, lange gevind og
boltgevind klappes laengdestoppet (9, Tornado / 13, Magnum) veek.
Udskiftning af skaerebakker

Skeerebakkerne kan saettes i og skiftes, bade nar skaerehovedet er monteret
og taget af (f.eks. pa arbejdsbordet). Lasn hertil kiemhandtaget (11, Tornado /
15, Magnum), uden at det skrues af. Skub justeringsskiven (12, Tornado / 16,
Magnum) pa grebet vaek fra klemhandtaget indtil slutpositionen. | denne stilling
tages skeaerebakkerne ud og saettes i. Vaer opmaerksom pa, at gevindstarrelsen,
der er angivet bag pa skeerebakkerne, svarer til gevindstarrelsen, der skal
skeeres. Veaer desuden opmeaerksom pa, at numrene, der ligeledes er anbragt

pa bagsiden af skaerebakkerne, svarer til dem, der findes pa skeerebakkehol-
deren (14, Tornado / 17, Magnum).

Skub skaerebakkerne ind i skeerehovedet, til kuglen, der findes i skeaerebak-
keholderens slids, falder i hak. Nar alle skaerebakker er sat i, indstilles den
onskede gevindstarrelse ved at forskyde justeringsskiven. Indstil altid boltge-
vindet pa "Bolt". Klem justeringsskiven fast med klemhandtaget. Luk skeere-
hovedet. Tryk hertil abne- og lukkehandtaget (10, Tornado / 14, Magnum)
kraftigt ned til hgjre. Skaerehovedet abner enten automatisk (ved koniske
rgrgevind) eller til enhver tid manuelt ved at udeve et let tryk til venstre pa
abne- og lukkehandtaget.

Er klemhandtagets holdekraft (11, Tornado / 15, Magnum) ikke tilstraekkeligt
ved skeerehovedet 22— 3" og 2%, — 4" pa grund af @get snitkraft (f.eks. uskarpe
skeerebakker), dvs. at skaerehovedet &bner sig under snittryk, skal cylinderskruen
pa den modsatte side af klemhandtaget (11, Tornado / 15, Magnum) desuden
spaendes.

Rerskeereren (15, Tornado / 18, Magnum) er beregnet til at skeere ror pa % — 2"
og 2% — 4" over .

Den indvendige rgrafgrater (16, Tornado / 19, Magnum) bruges il rer pa . — 2"
og 2% —4". Pinoler til ihakning i afgraterarmen sikres ved drejning; foran eller
bagved, afhaengigt af rerets leengde.

Spandepatron
Til Magnum op til 2" og Tornado kreeves til spaending af diametre < 8 mm, il

Magnum op til 4" kraeves til spaending af diametre < 20 mm en klembgsning
(art.nr. 343001), der er tilpasset diameteren. Husk at angive den gnskede
spaendediameter, nar klembgsningen bestilles.

3.2.1. Spandepatron Tornado (19)

De selvcentrerende spaendebakker abner og lukker automatisk ved at dreje
afbryderen (18) til hejre eller venstre og betjene fodkontakten (21). Nar de
forreste og bageste spaendebakker skiftes, skal man vaere opmaerksom pa, de
enkelte spaendebakker seettes i iht. Fig. 4 og 5, da d er ellers opstar beskadi-
gelser. Maskinen mé under ingen omstaendigheder teendes, for alle spaende-
bakker og speendepatronens to lag er monteret.

3.2.2. Lynspande-slagpatron (1), styrepatron (2) Magnum

3.3.

Lynspaende-slagpatronen (1) med stor speendering og bevaegelige spaende-
bakker, der er sat ind i bakkeholderne, sikrer en centrisk og sikker spaending
med mindste kraftpavirkning. Sa snart materialet rager ud af styrepatronen (2),
skal denne lukkes.

Spaendebakkerne (24) skiftes ved at lukke spaenderingen (22) indtil ca. 30 mm
spaendediameter. Fjern skruerne pa spaendebakkerne (24). Skub spaendebak-
kerne bagud med egnet veerktgj (skruetraekker). Skub nye spaendebakker med
isat skrue ind i speendebakkeholderne forfra.

Fremgangsmade
Fjern blokerende dele af spaner og stykker af arbejdsemnet, inden arbejdet
pabegyndes.

Sluk for gevindskaeremaskinen, nar veerktejssaettet naermer sig maskinhuset.

3.3.1. Tornado

Sving veerktgjer ud, og stil veerktgjsholdere i hgjre slutposition vha. trykhandtag
(5). Fer materiale ind, s& det rager ca. 10 cm ud af spaendepatronen (19). Sving
skaerehovedet (8) ned og luk det. Stil kontakten (8) pa 1 og betjen fodkontakten
(21). Nu spendes materialet automatisk.

/\ FORSIGTIG

Stik aldrig fingrene ind i omlgbende spande- og styrepatroner. Fare for
kveestelser.

Ved typerne 2010 og 2020 kan den 2. hastighed veelges til overskaering og
afgratning samt til skeering af sma gevind. Hertil stilles kontakten (18) hurtigt
fra position 1 til position 2, mens maskinen karer. Tryk skaerehovedet mod det
roterende materiale med trykhandtaget (5). Efter et til to gevind skeerer skaere-
hovedet automatisk videre. Nar gevindlaengden, der svarer til standarden, er
naet ved koniske rgrgevind, abner skeerehovedet automatisk. Ved lange gevind
og boltgevind abnes skeerehovedet manuelt ved at trykke abne- og lukkehand-
taget (10) til venstre, mens maskinen kerer. Slip fodkontakten (21). Stil kontakten
(18) pa R. Betjen fodkontakten (21) kort, materialet slaekkes.

Efterspeendes materialet, kan ubegraenset lange gevind skaeres. Hertil slippes
fodkontakten (21) under gevindskaeringen, nar vaerktgjsholderen (2) naermer
sig maskinhuset. Abn ikke skaerehovedet. Stil kontakten (18) pa R. Slaek
materialet og stil veerktgjsholder og materiale i den hgjre slutposition med
handtaget. Teend igen for maskinen i kontaktposition 1.

Til gennemskeering af rar svinges regrafskaereren (15) ind og skubbes pa den
gnskede afskeereposition vha. trykhandtaget (5). Det drejende rar skeeres over
ved at dreje spindlen til hgjre. Den indvendige grat, der opstér under afskae-
ringen, fiernes med den indvendige rerafgrater (16).

Aftapning af gevindskeeremiddel ved REMS Tornado 2000, 2010, 2020: Fjern
slangen fra veerktgjsholderen (2) og hold den ned i en beholder. Lad maskinen
kere, til oliekarret er tomt. Eller: Fjern oliekarret og tem midlet ud via tuden
(17).

Aftapning af gevindskaeremiddel ved REMS Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T:
Fjern slangen fra veerktgjsholderen (2) og hold den ned i en beholder. Lad
maskinen kere, il oliekarret er tomt. Eller: Fjern udluftningsproppen (25) og
lad oliekarret lgbe tomt.

3.3.2. Magnum

Sving vaerktgjer ud, og stil veerktgjsholdere i hgjre slutposition vha. trykhandtag
(8). Fer materiale ind gennem den &bnede styrepatron (2) og gennem den
abnede lynspaende-slagpatron (1), sa det rager ca. 10 cm ud af lynspaende-
slagpatronen (1). Luk lynspzaende-slagpatronen, til speendebakkerne ligger op
ad materialet. Spaend materialet fast med spaenderingen efter kort abningsbe-
vaegelse rykagtigt en til to gange. Lukkes styrepatronen (2), centreres mate-
rialet, der rager ud bagtil. Sving skaerehovedet ned og luk det. Stil kontakten
(3) pa 1 og betjen fodkontakten (4). Magnum 2000 / 3000 / 4000 teendes og
slukkes kun med fodkontakten (4), kontakten (3) findes ikke.

Ved Magnum 2010/ 3010/ 4010 og 2020 / 3020 / 4020 kan den 2. hastighed
veelges til overskeering og afgratning samt til skeering af sma gevind. Hertil
stilles kontakten (3) hurtigt fra position 1 til position 2, mens maskinen kgrer.
Tryk skaerehovedet mod det roterende materiale med trykhandtaget (8). Efter
et til to gevind skeerer skeerehovedet automatisk videre. Nar gevindleengden,
der svarer til standarden, er naet ved koniske rgrgevind, abner skaerehovedet
automatisk. Ved lange gevind og boltgevind &bnes skaerehovedet manuelt ved
at trykke &bne- og lukkehandtaget (14) til venstre, mens maskinen kerer. Slip
fodkontakten (4). Abn lynspaende-slagpatronen og tag materialet ud.

Efterspaendes materialet, kan ubegraenset lange gevind skeeres. Hertil slippes
fodkontakten (4) under gevindskaeringen, nér veerktgjsholderen (2) nsermer sig
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3.4

3.5.

maskinhuset. Abn ikke skeerehovedet. Sleek materialet og stil veerktgjsholder
og materiale i den hgjre slutposition med handtaget. Spaend materialet igen
og teend for maskinen igen. Til gennemskeering af rar svinges rerafskeereren
(18) ind og skubbes pa den enskede afskeereposition vha. trykhandtaget. Det
drejende ror skeeres over ved at dreje spindlen til hgjre. Den indvendige grat,
der opstar under afskeeringen, fiernes med den indvendige rerafgrater (19).

Aftapning af gevindskeeremiddel. Fjern slangen fra veerktgjsholderen (7) og
hold den ned i en beholder. Lad maskinen kare, til oliekarret er tomt. Eller: Fjern
udluftningsproppen (25) og lad oliekarret Iabe tomt.

Fremstilling af nipler og dobbeltnipler

Til nippelskaering bruges REMS nippelfix (automatisk indvendigt spaendende)
eller REMS nippelspanner (indvendigt spaendende). Vaer her opmaerksom pa,
at rgrenderne er afgratet indvendigt. Skub altid rgrstykker helt pa.

For at spaende rarstykket (med eller uden eksisterende gevind) med REMS
nippelspanner udvides nippelspannerens hoved ved at dreje spindlen med et
vaerktgj (f.eks. en skruetraekker). Dette ma kun geres med pésat rarstykke.

Bade ved REMS nippelfix og REMS nippelspanner skal man veaere opmaerksom
pa, at niplerne ikke skeeres kortere end tilladt at standarden.

Fremstilling af venstregevind

Til venstregevind er kun REMS Magnum 2010, 2020, 4010 og 4020 egnet.
Skeerehovedet i vaerktgjsholderen skal til skeering af venstregevind vaere
fastgjort f.eks. med en skrue M 10 x40, ellers kan dette Ioftes, og gevindstarten
beskadiges. Stil kontakten pa "R". Omskift slangetilslutningerne pa kelesma-
repumpen, eller kortslut kelesmarepumpen. Brug som alternativ en omskifter-
ventil (art.nr. 342080) (tilbeher), der fastgeres til maskinen. Med armen pa

. Vedligeholdelse
4.1. Vedligeholdelse

Traek stikket ud af stikkontakten, inden istandsattelses- og reparations-

arbejde udferes!

Gearet i REMS gevindskeeremaskinen er vedligeholdelsesfrit. Gearet karer i
et lukket lukket oliebad og skal derfor ikke smeres. Spaende- og styrepatroner,
styreskinner, veerktgjsholdere, skeerehoved, skeerebakker, rgrafskeerer og
indvendig rerafgrater skal holdes rene. REMS skaerebakker, skaerehjul og
afgraterklinger, der er blevet uskarpe, skiftes. Oliekar tsammes og renggres en

gang imellem (mindst en gang om aret).

Plastdele (f.eks. hus) ma kun renggres med maskinrens REMS CleanM (art.
nr. 140119) eller mild saebe og en fugtig klud. Brug ikke husholdningsrengg-
ringsmidler. Disse indeholder ofte kemikalier, som kunne beskadige plastdele.
Brug aldrig benzin, terpentinolie, fortyndervaeske eller lignende produkter til at

renggre med.

Veer opmaerksom pa, at veesker aldrig treenger ind i REMS gevindskeerema-

skinen.

4.2. Inspektion/istandsaettelse

Traek stikket ud af stikkontakten, inden istandsattelses- og reparations-
arbejde udfares! Dette arbejde méa kun gennemfares af kvalificeret personale.
Motoren til REMS Tornado 2000 / REMS Magnum 2000 / 3000 / 4000 har
kulbgrster. Disse slides og skal derfor indimellem efterses eller udskiftes af
kvalificeret, specialiseret personale eller pa et autoriseret REMS kundeservice-

omskifterventilen (Fig. 9) vendes kalesmarepumpens flowretning om. veerksted.
5. Afhjalpning af fejl
5.1. Fejl: Maskine starter ikke.
Arsag: Udbedring:
o Ngdafbryder er ikke Iast op. e Las ngdafbryder op pa fodkontakt.
o Beskyttelsesafbryder er udigst. o Tryk pa beskyttelsesafbryder pa fodkontakt.
o Slidte kulbgster (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000). o Fa kulbarster skiftet af kvalificeret specialiseret personale eller pa et
autoriseret REMS kundeserviceveerksted.
o Tilslutningsledning og/eller fodkontakt defekt. o Fa tilslutningsledning og/eller fodkontakt kontrolleret/repareret pa et autoriseret
REMS kundeserviceveerksted.
e Maskine er defekt. e Fa maskine kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservicevaerk-
sted.
5.2. Fejl: Maskine traekker ikke.
Arsag: Udbedring:
o REMS skaerebakker er uskarpe. o Skift skeerebakker.
o Uegnet gevindskaeremiddel. o Brug gevindskaeremidler REMS Spezial eller REMS Sanitol.
o Overbelastning af stremnettet. o Brug egnet strgmkilde.
o Forlaengerledning har et for lille ledningstveersnit. e Brug ledningstveersnit pa mindst 2,5 mm?2.
o Darlig kontakt pa stikforbindelser. o Kontroller stikforbindelser, brug evt. anden stikdase.
o Slidte kulbgster (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000). o Fa kulbarster skiftet af kvalificeret specialiseret personale eller pa et
autoriseret REMS kundeserviceveerksted.
e Maskine er defekt. e Fa maskine kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservicevaerk-
sted.
5.3. Fejl: Ingen eller mangelfuld tilfersel af gevindskeeremiddel til skaerehovedet.
Arsag: Udbedring:
o Kolesmgrepumpe defekt. o Skift kelesmgrepumpe.
o For lidt gevindskaeremiddel i oliekarret. o Pafyld gevindskaeremiddel.
e Sisnavset i opsugningsstuds. e Renger si.
e Slanger er byttet om pa kelesmgrepumpe. e Byt om pa slanger.
e Slangeende er ikke skubbet pa nippel. e Skub slangeende pa nippel.
5.4. Fejl: Trods rigtig skalaindstilling er skeerebakkerne helt abne.
Arsag: Udbedring:
e Skaerehoved er ikke lukket rigtigt. o Luk skeerehoved, se 3.1. Veerktejer Udskiftning af skeerebakker.
5.5. Fejl: Skaerehoved abner ikke.
Arsag: Udbedring:
o Ved &bent skeerehoved blev gevind skéret pé& naeststerste rerdiameter. o Luk skeerehoved, se 3.1. Veerktgjer, Udskiftning af skeerebakker.
e Laengdestop klappet vaek. e Langdestop til abne- og lukkehandtag stilles i den samme retning.
5.6. Fejl: Intet brugbart gevind.

Arsag:

o Skaerebakker er uskarpe.
o Skeerebakker er sat forkert i.

Ingen eller mangelfuld tilfgrsel af gevindskaeremiddel.
Dérligt gevindskeeremiddel.

Fremfaringsbevaegelse af veerktgjsholder haemmet.
Rémateriale er ikke egnet til gevindskeering.

Udbedring:

o Skift skeerebakker.

o Nummerering skaerebakker til skaerebakkeholdere kontrolleres, evt. skiftes
skaerebakker.

Se 5.3.

Brug REMS gevindskeeremidler.

Vingemetrik lgsnes fra veerktgjsholder. Spanbakke temmes.

Kun godkendte rer ma bruges.
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5.7. Fejl: Rar skrider igennem i spaendepatronen.

Arsag: Udbedring:

e Spaendebakker er meget slidte. o Spandebakker rengares.

o Ror har tyk plastbeleegning. e Brug specielle spaendebakker.
e Spaendebakker slidt. e Spaendebakker skiftes.

6. Bortskaffelse

Nar gevindskeeremaskinerne er brugt op, ma de ikke bortskaffes via skralde-
spanden. De skal bortskaffes korrekt i overensstemmelse med lovbestem-
melserne.

7. Producentens garanti

Garantiperioden er pa 12 maneder fra overdragelsen af det nye produkt til
farste bruger. Tidspunktet for overdragelsen skal dokumenteres ved at indsende
de originale kebsdokumenter, som skal indeholde angivelser om kabsdatoen
og produktbetegnelsen. Alle funktionsfejl, som opstar i lgbet af garantiperioden,
og som pavisligt skyldes fremstillings- eller materialefejl, udbedres gratis. Ved
udbedringen af manglen bliver garantiperioden for produktet hverken forlaenget
eller fornyet. Skader, som skyldes naturlig slitage, ukorrekt behandling eller
misbrug, manglende overholdelse af driftsforskrifterne, uegnede driftsmidler,
for stor belastning, brug i modstrid med formalet, egne indgreb eller indgreb af
andre eller andre grunde, som REMS ikke skal indesta for, er udelukket fra
garantien.

Garantiydelser ma kun udfgres af et autoriseret REMS kundeserviceveerksted.
Reklamationer vil kun blive anerkendt, hvis produktet indsendes til et autoriseret
REMS kundeserviceveerksted uden forudgaende indgreb i ikke splittet tilstand.
Udskiftede produkter og dele overgar til REMS’ eje.

Brugeren skal betale fragtomkostningerne til og fra vaerkstedet.

Brugerens lovfaestede rettigheder, iseer hans garantikrav over for forhandleren
i tilfelde af mangler, indskraenkes ikke af denne garanti. Denne producent-
garanti gaelder kun for nye produkter, som kgbes og bruges i den Europaeiske
Union, i Norge eller i Schweiz.

For denne garanti geelder tysk ret under udelukkelse af De Forenede Nationers
Konvention om aftaler om internationale keb (CISG).

8. Reservedelsliste
Reservedelsliste: se www.rems.de — Downloads — Reservedelstegninger.
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Alkuperaiskayttoohjeen kaannos
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Siipiruuvi 13 Nuppi/upotettu kahva
2 Tyokalun pidin 14 Kierteitysleuan pidin
3 Etuohjausvarsi 15 Putkileikkuri
4 Takaohjausvarsi 16 Putken sisareunan purseenpoistin
5 Puristusvipu 17  Tyhjennysaukko
6 Kiristysrengas 18 Kytkin oikea-vasen
7 Kahva 19  Istukka
8 Kierrepaa 21 Jalkakytkin
9 Pituusvaste 22 Héatapysaytyspainike
10  Sulku- ja avausvipu 23 Suojakytkin
11 Kiristysvipu 24 Ohjauspultti

12 Séaatolevy
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Pikatoiminen iskuistukka 14 Sulku- ja avausvipu
2 Ohjain 15 Kiristysvipu
3 Kytkin oikealle-vasemmalle 16 Saatdlevy
4 Jalkakytkin 17  Kierteitysleuan pidin
5 Hatapysaytyspainike 18  Putkileikkuri
6 Suojakytkin 19 Putken sisareunan purseenpoistin
7 Tyo6kalun pidin 20 Oljyallas
8 Puristusvipu 21 Lastuastia
9 Kahva 22 Kiristysrengas
10 Kiristysrengas siipiruuvilla 23 Istukan leuan pidin
11 Siipiruuvi 24 Istukan leuat
12 Kierrepaa 25 Kierretulppa

13 Pituusvaste

Sahkotyokaluja koskevia yleisia turvaohjeita

Lue kaikki turva- ja muut ohjeet, kuvaukset seka sahkotyokalun tekniset tiedot.
Mikéli seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena saattaa olla s&hkéisku, tulipalo
ja/tai vakavia vammoja.

Séilyta kaikki turva- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.
Turvaohjeissa kéytetty késite "séhkétybkalu” viittaa verkkokdyttdisiin séhkétyokalu-
ihin (joissa on verkkojohto).

1) Tyopaikkaturvallisuus

a) Pida tydtilat siisteind ja hyvin valaistuina. Epéjérjestys ja valaisemattomat
tydtilat voivat aiheuttaa tapaturmia.

b) Ala kiytd sahkotyokalua rajahdysvaarallisessa ympéristossi, jossa on
syttyvié nesteitd, kaasuja tai polyja. Sahkotydkalut synnyttéavét kipindité, jotka
voivat sytyttad pblyn tai hdyryt.

c) Pida lapset ja muut henkil6t loitolla séhkotyokalua kayttaessasi. Saatat
menettéé laitteen hallinnan, jos huomiosi kiinnittyy muualle.

2) Séahkoturvallisuus

a) Sahkatyokalun liitinpistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa
muuttaa millain tavalla. A4 kéyta sovitusliitintd suojamaadoitettujen séhkéty-
kalujen yhteydessa. Pistokkeet, joihin ei ole tehty muutoksia, ja sopivat pistora-
siat pienentévét séhkdiskun vaaraa.

b) Valta kehon joutumista kosketuksiin maadoitettujen pintojen, kuten putkien,
lammittimien, liesien ja jadkaappien kanssa. Sahkéiskun vaara on suurempi,
jos kehosi on maadoitettu.

c) Pida sahkotyokalut loitolla sateesta tai kosteudesta. Veden tunkeutuminen
séhkdtybkalun sisdén lisdé séhkdiskun vaaraa.

d) Al kayti liitintikaapelia sahkotyokalun kantamiseen, ripustamiseen tai
pistokkeen vetédmiseen pistorasiasta. Pida liitantakaapeli loitolla kuumuu-
desta, 6ljysta, terdvista reunoista tai laitteen liikkuvista osista. Vaurioituneet
tai toisiinsa sotkeutuneet kaapelit lisdévat sdhkoiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sahkotyokalua ulkona, kdyta ainoastaan pidennyskaapelia, joka
sopii myos ulkokadyttoon. Ulkokdyttédn sopivan pidennyskaapelin kdytté
véhentaa séhkéiskun vaaraa.

f) Ellei sdhkotyokalun kéyttoa kosteassa ympéristossa voida valttaa, kayta
vikavirtasuojakytkinta. Vikavirtasuojakytkimen kéytté vdhentédé sdhkéiskun
vaaraa.

3) Henkildiden turvallisuus

a) Ole valpas ja varovainen tekemissasi ja toimi jarkevasti kdyttdessasi
sahkotyokalua. Ala kayta sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huumeiden,
alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden herpaan-
tuminen vaikkakin vain hetkeksi sGhkétyékalun kéytdn yhteydessé voi aiheuttaa
vakavia vammoja.

b) Kéyta henkilonsuojaimia ja aina suojalaseja. Henkilénsuojainten kuten
pblynaamarin, liukumattomien turvakenkien, suojakypérén tai kuulonsuojainten
kéytté, ripppuen séhkotydkalun tyypista ja kdyttotarkoituksesta, vahentédd vammau-
tumisriskia.

c) Valta tahatonta kayttoonottoa. Varmistaudu siité, ettd sahkotyokalu on
kytketty pois paaltd, ennen kuin liitit sen virtaldhteeseen, otat sen tai kannat
sitd. Jos sormesi on kytkimelld séhkétybkalua kantaessasi tai jos liitét paéllekyt-
ketyn laitteen virtaldhteeseen, seurauksena voi olla tapaturma.

d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet, ennen kuin kytket sahkotyokalun
palle. Laitteen py6rivdssa osassa oleva tydkalu tai avain voi aiheuttaa vammoja.

e) Valtd epanormaalia ty6asentoa. Pida huoli siitd, ettd seisot tukevasti ja
sdilytat aina tasapainosi. Voit siten hallita séhkétyékalun paremmin odottamat-
tomissa tilanteissa.

f) Kiyts sopivaa vaatetusta. Al3 kiyta viljid vaatteita tai koruja. Pida hiukset,
vaatteet ja késineet loitolla liikkuvista osista. Valjat vaatteet, korut tai pitkéat
hiukset saattavat takertua liikkuviin osiin.

g) Kun polynimulaitteiden ja -kerdyslaitteiden asennus on mahdollista, varmista,
ettéd ne on liitetty ja etta niita kadytetaén oikein. Néiden laitteiden kéytto vahentaa
pblyn aiheuttamia vaaroja.

h) Al tuudittaudu véiaraan turvallisuuden tunteeseen alika sivuuta sihkoty-
okalujen turvallisuussaantoja, vaikka tuntisitkin sdhkoétyokalun usein
toistuneen kéyton perusteella. Huolimaton toiminta voi sekunnin murto-osassa
aiheuttaa vakavia vammoja.

4) Sahkotyokalun kaytto ja kasittely

a) Al kuormita laitetta liikaa. Kayti tyohosi sité varten tarkoitettua sahkotyo-
kalua. Tydskentelet paremmin ja turvallisemmin ilmoitetulla tehoalueella sopivaa
sdhkotybkalua kéyttden.

b) Al kéyta sihkotydkalua, jonka kytkin on viallinen. Sahkétyékalu, jota ei
voida enéé kytked péélle tai pois pdélta, on vaarallinen ja se on korjattava.

c) Veda pistoke irti pistorasiasta, ennen kuin saadat laitetta, vaihdat lisava-
rusteita tai panet laitteen pois. Tdmé varotoimenpide estéé séhkdtybkalun
tahattoman kynnistymisen.

d) Sailyta kayttamattomia sahkotyokaluja lasten ulottumattomissa. Ala anna

sellaisten henkiloiden kayttaa laitetta, jotka eivét ole siihen perehtyneet tai

eivat ole lukeneet néité ohjeita. S&hkétydkalut ovat vaarallisia, jos niité kéyttavét
kokemattomat henkil6t.

Hoida sahkotyokaluja ja niiden lisavarusteita huolellisesti. Tarkista, etta

laitteen liikkuvat osat toimivat moitteettomasti eivatka ole jumittuneet, etteivat

osat ole rikkoutuneet tai vaurioituneet haitaten sahkotyokalun toimintaa.

Anna péatevien ammattilaisten tai valtuutetun sopimuskorjaamon korjata

vaurioituneet osat ennen laitteen kéytt6a. Tapaturmiin ovat usein syyné huonosti

huolletut séhkdtybkalut.

f) Pida leikkuutyokalut teravina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut leikkuutyGkalut,
joissa on terévét leikkuureunat, lukittuvat vdhemmén ja ovat helpommin ohjattavia.

g) Kéyta sahkotyokalua, lisdvarusteita, vaihtotyokaluja jne. ndiden ohjeiden
mukaisesti. Huomioi téhén liittyen tybolot ja suoritettava tyd. Sdhkdtydkalujen
kéytt6 johonkin muuhun kuin niiden suunniteltuun kéyttotarkoitukseen saattaa
Jjohtaa vaarallisiin tilanteisiin.

h) Pidé kahvat ja kahvapinnat kuivina ja puhtaina liasta, oljysta ja rasvasta.
Liukkaat kahvat ja kahvapinnat estévét sahkdtydkalun turvallisen kasittelyn ja
hallinnan odottamattomissa tilanteissa.

e

-

5) Huoltopalvelu

a) Anna vain vastaavan patevyyden omaavan ammattitaitoisen henkil6ston
korjata sédhkotyokalusi vain alkuperaisia varaosia kdyttaen. Siten takaat sen,
ettd laitteesi pysyy turvallisena.

Kierteityskoneiden turvaohjeet

Lue kaikki turva- ja muut ohjeet, kuvaukset seké sahkotyokalun tekniset tiedot.
Mikéli seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena saattaa olla s&hkéisku, tulipalo
ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turva- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

Tyopaikan turvallisuus

e Pida lattia kuivana ja vapaana liukkaista aineista, kuten esim. oljysta. Liuk-
kaat lattiat aiheuttavat tapaturmia.

o Pida paasyrajoituksella tai esteelld huoli vahintdan yhden metrin vapaasta
vilista tyokappaleeseen, jos se ulottuu koneen yli. Ty6tilan péédsyrajoitus tai
este pienentaa takertumisvaaraa.

Sahkoéturvallisuus

o Pidi kaikki sahkéliitannat kuivina ja loitolla lattiasta. Ali koske pistokkee-
seen tai koneeseen kostein kdsin. Ndmé varotoimenpiteet pienentévét séhko-
iskun riskid.

Henkildiden turvallisuus

o Al4 kiyti konetta késitellessési késineité tai véljad vaatetusta ja pidé hihat
ja takit kiinninapitettuina. Ala tartu kasillasi koneen tai putken yli. Vaatetus
voi tarttua putkeen tai koneeseen, miké aiheuttaa kiinnitakertumisen.

Koneturvallisuus

o Al kéyti konetta, jos se on vaurioitunut. Tapaturmavaara.

o Noudata tdman koneen asianmukaista kdyttod koskevia ohjeita. Sité ei saa
kayttad muuhun tarkoitukseen, kuten esim. reikien poraamiseen tai vinttu-
reiden pyorittamiseen. Muunlainen kéyttd tai muutokset moottorikéyt6ssé muita
kéyttotarkoituksia varten voivat lisété vakavien vammojen vaaraa.

e Kiinnita kone tydpenkkiin tai telineeseen. Tue pitkét, raskaat putket putki-
alustoilla. Témé menettely estéda koneen kaatumisen.

o Seiso konetta kiyttidessasi silld puolella, jolla kytkin ETEENPAIN/TAAKSE-
PAIN sijaitsee. Kun konetta kéytetaén talts puolelta, ei kurottautuminen koneen
ylitse ole mahdollista.

o Pida kédet loitolla pyorivista putkista tai varusteista. Kytke kone pois paalta
ennen putkikierteiden puhdistamista tai varusteiden kiinniruuvaamista.
Anna koneen pyséhtyé kokonaan, ennen kuin kosket putkeen. Néin mene-
tellen on pydriviin osiin kiinnitakertumisen mahdollisuus pienempi.
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Al3 kiyta tita konetta varusteiden asentamiseen tai purkamiseen; siti ei
ole tarkoitettu siihen. Téllainen kéytté saattaa aiheuttaa kiinnipuristumisen,
kiinnitakertumisen tai hallinnan menetyksen.

Jitd suojukset paikoilleen. Ali kiytd konetta ilman suojuksia. Liikkuvien
osien paljastaminen liséé kiinnitakertumisen todennékdisyytta.

kakytkimen turvallisuus

Al3 kiyta konetta ilman jalkakytkinti tai viallisella jalkakytkimell3. Jalkaky-
tkin on turvalaite kdyton parempaa hallintaa varten siten, etté voit kytked koneen
pois paéalta erilaisissa hatatilanteissa ottamalla jalan pois kytkimelta. Jos esimerkiksi
vaatteet tarttuvat kiinni koneeseen, suuri vdéntémomentti vetaé sinua pitemmélle
koneen sisdén. Vaatteet voivat kietoutua riittdvéllé voimalla késivarren tai kehon
muiden osien ympdrille, niin ettd luut joutuvat puristuksiin tai murtuvat.

Muut kierteityskoneita koskevat turvaohjeet

Liita suojausluokan | kone vain sellaiseen pistorasiaan/jatkojohtoon, jossa
on toimiva suojakosketin. On olemassa séhkédiskun vaara.

Tarkasta koneen liitdntdjohto ja jatkojohdot saénnollisesti mahdollisten
vaurioiden varalta. Mikéli ne ovat vaurioituneet, anna ammattitaitoisen henki-
16stn tai valtuutetun REMS-sopimuskorfaamon uusia ne.

Konetta kdytetdédn turvajalkakytkimelld, jossa on hétapysaytystoiminto.
Jos pyorivan tyokappaleen aiheuttamaa vaaravyohyketta ei voida ndhda
koneen kayttajan paikalta, on tehtéva turvatoimenpiteitd, esim. vaaravydhyk-
keen eristdminen. Loukkaantumisvaara.

Kayta konetta vain maaraysten mukaisesti, ks. kohta 1. Tekniset tiedot
kuvattu. Tyot, kuten esim. hampun kierto, asennus ja purkaminen, kierresorkilla
kierteitys, tyot putkileikkureilla seké tybkappaleiden kiinnipitdminen késin sen
Sijaan, etté kéytettisiin materiaalitukia, ovat kiellettyja koneen kéydesséa. Louk-
kaantumisvaara.

Jos on olemassa vaara, ettd tyokappaleet katkeavat ja kaatuvat (riippuu
materiaalin pituudesta ja lapimitasta seké kierrosluvusta), tai mikali kone
ei seiso riittdvén tukevasti alustallaan (esim. kaytettdessa 4"-automaattista
terapaata), on kaytettdva tarpeellinen maaréa korkeussaadettdvia REMS
Herkules 3B -materiaalitukia (lisatarvikkeet, tuote-nro 120120). Maéréysten
noudattamatta jéttéminen aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Ala koskaan koske pydrivaan kiristys- ja ohjausistukkaan. Loukkaantumis-
vaara.

Kiinnita lyhyet putkikappaleet vain REMS Nippelspanner- tai REMS Nippelfix
-nippakiinnittimella. Kone ja/tai tyokalut saattavat vaurioitua.
REMS-leikkausdljyt (REMS Spezial, REMS Sanitol), joita myydéén spraypul-
loissa, ovat ymparistoystavallisia, mutta ne siséltavat tulenarkaa ponne-
kaasua (butaania). Spraypullot ovat paineistettuja, eiké niita saa avata
voimakeinoin. Suojaa spraypulloja auringonpaisteelta ja yli 50°C:n lampo-
tiloilta. Spraypullot saattavat haljeta, loukkaantumisvaara.

Vilta jadhdytysvoiteluaineen joutumista iholle. Niilld on rasvaa poistava
vaikutus. Kéyta rasvatasapainoa yllépitévia ihonsuoja-aineita.

Luovuta kone ainoastaan sen kdyttoon perehdytettyjen henkildiden kayttoon.

Nuoret saavat kéyttda konetta vasta 16 vuotta taytettydén, jos sen kéyttd on
tarpeen heiddn ammattikoulutustavoitteensa saavuttamiseksi ja jos heitd on
valvomassa asiantunteva henkilo.

Lapset ja henkil6t, jotka eivat fyysisten, sensoristen tai henkisten kykyjensa
tai kokemattomuutensa tai tietaméattomyytensa perusteella pysty turvallisesti
kayttamaan konetta, eivét saa kayttaa tata konetta ilman vastuullisen
henkilon valvontaa tai opastusta. Muussa tapauksessa vaarana ovat kaytt6-
virheet ja loukkaantumiset.

Tarkasta sdhkalaitteen liitosjohto ja jatkojohdot saannéllisesti vaurioiden
varalta. Mikéli ne ovat vaurioituneet, anna ammattitaitoisen henkiléstén tai
valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon uusia ne.

Kéyta vain hyvaksyttyja ja asianmukaisesti merkittyja jatkojohtoja, joiden
poikkipinta-ala on riittava. Kayta jatkojohtoja, joiden poikkipinta-ala on vahintadn
2,5 mm?

HUOMAUTUS

Al3 hiviti leikkausoljyja tiivistetyssa muodossa viemiriin, vesistdon eiki
maastoon. Kéyttdmétdn leikkauséljy on toimitettava asianmukaiseen jételaitok-
seen. Jatekoodi mineraalibljypitoisille leikkauséljyille (REMS Spezial) 54401,
synteettisille (REMS Sanitol) 54109. Noudata kansallisia méardyksié.

Symbolien selitys

/\ HUOMIO

HUOMAUTUS
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Vaarallisuusasteeltaan keskisuuri vaara, johon liittyvan piittaa-
mattomuuden seurauksena saattaa olla kuolema tai (pysyvat)
vaikeat vammat.

Vaarallisuusasteeltaan pieni vaara, johon liittyvan piitaamat-
tomuuden seurauksena saattavat olla (parannettavissa olevat)
vahaiset vammat.

Aineellinen vahinko, ei turvaohjetta! ei loukkaantumisvaaraa.

Lue kayttdohje ennen kayttddnottoa

Kayta silmiensuojaimia

Kayta kuulonsuojaimia

Sahkotydkalu on suojausluokan | mukainen
Séahkotyokalu on suojausluokan Il mukainen
Ymparistoystavallinen jatehuolto

CE-vaatimustenmukaisuusmerkinta

1.
Mé

Tekniset tiedot
araysten mukainen kaytto

REMS kierteityskoneita Tornado ja Magnum (tyyppi 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) on kaytettdva maaraysten mukaisesti
kierteitykseen, katkaisuun, purseenpoistoon, nipan leikkaukseen ja kiertourien tekemiseen. Mitkdan muut kayttétarkoitukset eivat ole méaraysten mukaisia eivatka siten
mydskaan sallittuja.
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1.2,

. Toimituslaajuus
REMS Tornado:

Kierteityskone, tydkalusarja ('/16) %6—2", REMS-leikkuuleuat R 2—%" ja R 1-2", korkeussaadettava

materiaalituki, dljyallas, lastusailio, kayttdohje.

REMS Magnum max. 2"
REMS Magnum max. 3" (R 2/2-3"):
REMS Magnum max. 4" (R 2/2—4"):

Kierteityskone, tydkalusarja ("/16) ¥a—2", REMS-leikkuuleuat R 72-%" ja R 1-2", dljyallas, lastusaili6, kayttoohje.
Kierteityskone, tyokalusarja 2%2—3", REMS-leikkuuleuat R 2%2-3", dljyallas, lastusailio, kayttdohje.
Kierteityskone, tyokalusarja 2%2—4", REMS-leikkuuleuat R 2'2-4", dljyallas, lastusailio, kayttdohje.

Varusteet mahdollisesti lisatyokalusarjalla ('/1s) ¥%—2", sis. REMS-leikkuuleuat R ¥2—%" ja R 1-2".

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
Tuotenumerot
Alusta 344105 344105 344105 344105
Pydrasarja tarviketasolla 344120 344120 344120 344120
Alusta, siirrettava ja kokoontaitettava 344150 344150
Alusta, siirrettava, sis. tarviketason 344100 344100 344100 344100
Leikkuuleuat ks. REMS-luettelo ks. REMS-luettelo ks. REMS-luettelo ks. REMS-luettelo
Yleiskayttdinen automaattinen
terapaa "1e—2" 341000 341000 341000 341000
Yleiskayttdinen automaattinen
terdpaa 2%,-3" 381050
Yleiskayttdinen automaattinen
terapaa 2%.—4" 381000 381000
tyokalusarja '/1s—2" tayd. 340100 340100
REMS 4" automaattinen terépaa 370010 (R 2%2-4") 370010 (R 2%2-4")
370011 (NPT 2'2-4") 370011 (NPT 2%2—-4")
REMS-leikkuupyora St %s—4", S8 341614 341614 341614 341614
REMS-leikkuupydra St 1-4", S12 381622 381622

Leikkausoljyt ks. REMS-luettelo

ks. REMS-luettelo

ks. REMS-luettelo ks. REMS-luettelo
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Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
Nipanpidin ks. REMS-luettelo ks. REMS-luettelo ks. REMS-luettelo ks. REMS-luettelo
REMS Herkules 3B 120120 120120 120120 120120
REMS Herkules Y 120130 120130 120130 120130
REMS Rullaurituslaite 347000 347000 347000 347000
Kiristyshylsy 343001 343001 343001 343001
Suunnanvaihtoventtiili 342080 342080 342080
REMS CleanM 140119 140119 140119 140119
1.3. Kayttoalue
1.3.1. Kierteen lapimitta
Putket (myds muovivaippaiset) (*he) ¥%6—2", 16—63 mm (*16) %6—2", 16—63 mm (*6) ¥2—3", 16—63 mm (*16) Y2—4", 16—63 mm
Pultit (6) 10-60 mm, Y4—2" (6) 8—60 mm, %a—2" (6) 20-60 mm, %»-2" (6) 20-60 mm, %2-2"
1.3.2. Kierretyypit
Putkikierre, kartiomainen oikeakétinen R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
Putkikierre, lieridméainen oikeakatinen G (EN ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Teraspanssariputkikierre Pg (DIN 40430), IEC
Pulttikierre M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.3.3. Kierteen pituus
Putkikierre, kartiomainen standardipituus standardipituus standardipituus standardipituus
Putkiki lieriémai 165 mm, 150 mm, 150 mm, 150 mm,
P”m!k!e”e' leromainen jalkikiristettaessa jalkikiristettaessa jjélkikiristettaessa jalkikiristettaessa
ulttikierre rajoittamaton rajoittamaton rajoittamaton rajoittamaton
1.3.4. Putkien leikkaus Ye-2" Ye-2" Ya—4" Va—4"
1.3.5. Putkien sisépurseen poisto Ya=2" Ya=2" Ya—4" Va—4"
1.3.6. Nipat ja kaksoisnipat
REMS-nippakiinnittimella (sisakiinnitys) %-2" %-2" %-2" %-2"
REMS Nippelfix-nippakiinnittimella
(automaattinen sisakiinnitys) Yo—4" Yo—4" Yo—4" Yo—4"
1.3.7. REMS 4" automaattinen terapaa
kaikille Tornado- ja Magnum-
2000/2010/2020 -malleille 2Y%-4" 2Y%-4"
1.4. Tyokaran kierrosnopeudet
Tornado 2000 53 min-!
Magnum 2000 53 min*!
Magnum 3000 23 mint
Magnum 4000 23 min
automaattinen, portaaton kierrosluvun s&été
Tornado 2010 / 2020 52-26 min~
Magnum 2010 / 2020 52-26 min*
Magnum 3010 / 3020 20-10 min~
Magnum 4010 / 4020 20-10 min*
myo6s tayskuormalla. Suuremmille kierteille, kun kuormitus on korkea ja sahkdolosuhteet huonot, Tornado 26 min- tai Magnum 10 min-'.
1.5. Sahkotiedot
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 230 V ~; 50—60 Hz; 1700 W ottoteho, 1200 W antoteho; 8,3 A;
varokesuojaus (verkko) 16 A (B). Ajoittainen kaytté S3 25% AB 2,5/7,5 min. suojausluokka II.
110 V ~; 50-60 Hz; 1700 W ottoteho, 1200 W antoteho; 16,5 A;
varokesuojaus (verkko) 30 A (B). Ajoittainen kaytté S3 25% AB 2,5/7,5 min. suojausluokka II.
Tornado 2010, Magnum 2010/3010/4010 230 V ~; 50 Hz; 2100 W ottoteho, 1400 W antoteho; 10 A;
varokesuojaus (verkko) 10 A (B). Ajoittainen kayttd S3 70% AB 7/3 min. suojausluokka I.
Tornado 2020, Magnum 2020/ 3020 / 4020 400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W ottoteho, 1500 W antoteho; 5 A;
varokesuojaus (verkko) 10 A (B). Ajoittainen kayttd S3 70% AB 7/3 min. suojausluokka |.
1.6. Mitat (P x L x K)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.7. Paino (kg) kone tyokalusarja vakiovarusteet
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Kone tyokalusarja alusta, alusta,
siirrettava siimettavaja kokoontaitettava
Magnum 2000 75 12 16 22
Magnum 2010 87 12 16 22
Magnum 2020 87 12 16 22
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Kone tyokalusarja tyokalusarja alusta, siirrettdva
Y%-2" 2-3"
Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16
Kone tyokalusarja ty6kalusarja
Yo=2" 2%—4"
Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16
1.8. Melutiedot
Tybpaikan paéastdarvo
Tornado 2000, Magnum 2000/ 3000/ 4000  Lea+ Lwa 83 dB (A) K=3dB
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/4010  Lea+ Lwa75dB (A) K=3dB
Tornado 2020 Lea+Lwa72dB (A) K=3dB
Magnum 2020 / 3020 / 4020 Lea+ Lwa74 dB (A) K=3dB
1.9. Vérinat (kaikki tyypit)
Kiihdytyksen painotettu tehoarvo 2,5m/s? K=1,5m/s?
limoitettu tarinan paastoarvo on mitattu normienmukaisen testausmenetelmén mukaan ja se on verrattavissa johonkin toiseen laitteeseen. limoitettua tarinan paas-
toarvoa voidaan kayttdd myds alustavaan keskeytyksen arviointiin.
A\ HUOMIO
Laitteen todellisessa kaytdssa voi tarinén paastdarvo laitteen kayttétavasta riippuen poiketa iimoitetusta arvosta. Todellisista kayttdoloista (ajoittainen kayttd) riippuen
voi olla tarpeellista maaritella turvatoimenpiteet laitetta kayttavan henkilén suojaamiseksi.
2. Kéyttaanotto 2.2. Koneen pystytys Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (kuvat 7 + 8)
Kiinnita konsoli 6ljyaltaaseen. Kiinnité kone ja korkeussaadettavan materiaa-
A Huomio lituen pidike konsoliin. Tynna tydkalun pidin ohjausvarsien varaan. Tynna
Mikali kuljetuspainot ylittavat 35 kg, kantamaan tarvitaan vahintaan 2 henkiléa puristusvipua (5) takaapéin tydkalunpitimen riipukkeen I&pi ja tydnné kiristys-
ja tydkalusarja on kannettava erikseen. Koneen kuljetuksessa ja pystytyksessa rengas (6) takaohjausvarteen niin, etta siipiruuvi osoittaa taaksepain ja rengasura
on otettava huomioon, ettd alustan kanssa ja ilman sité koneen painopiste on jaa vapaaksi. Pujota imusuodattimella varustettu letku dljyaltaan porausaukon
korkealla, ts. se on nokkapainoinen. lapi sisalta ja liita jaa@hdytysnestepumppuun. Tyénna letkun toinen paa tyoka-
lunpitimen takapuolella olevaan nippaan. Tydnna kasikahva (7) puristusvipuun.
2.1. Koneen pystytys Tornado 2000, 2010, 2020 (kuvat 1-3)

Irrota siipiruuvi (1). Poista tydkalunpidin (2). Aseta kone pystysuoraan kumpaankin
ohjausvarteen (3 + 4) ja pida niista kiinni, kiinnita kolme putkijalkaa vaihdelaa-
tikon kuoreen, kunnes ne lukittuvat paikoilleen (kuva 1). Tartu koneeseen
ohjausvarsista (ei putkijaloista) ja nosta se putkijalkojen varaan (kuva 2).
Kiinnita toimituslaajuuteen kuuluva korkeussaadettava materiaalituki moottorin
puoleiselle sivulle vaihdelaatikon kuoreen alhaalta pain.Kone voidaan asettaa
myds tyépenkkiiin ja kiinnittdd ruuveilla. Tata varten koneen alapuolella on
kolme kierteitettya reikaa. Tee toimitukseen (kayttdohjeeseen) siséltyvan sablonin
avulla tyépdytaan 3 porausreikaa (poran @ 12 mm). Kone kiinnitetaan sitten
alapuolelta kolmella M10-ruuvilla. Toimitukseen sisaltyvaa korkeussaadettavaa
tukea ei voida kayttda. Kayta REMS Herkules 3B- tai REMS Herkules WB
-materiaalitukea (lisatarvike). Tydnna tydkalun pidin ohjausvarsien varaan.
Tyonna puristusvipua (5) takaapéin tykalunpitimen riipukkeen lapi ja tyénna
kiristysrengas (6) takaohjausvarteen siten, etta siipiruuvi osoittaa taaksepain
jarengasura jaa vapaaksi. Aseta kasikahva (7) puristusvipuun. Kiinnita 6ljyallas
molempiin vaihdelaatikon kuoren alapuoalisiin ruuveihin ja tydnna se oikealle
sivuttain uriin. Kiinnité 6ljyallas takaohjausvarressa (4) olevaan rengasuraan.
Tyonna kiristysrengas (6) dljyaltaan ripustukseen asti ja kirista. Ripusta letku
imusuodattimineen éljyaltaaseen ja tydnna toinen letkunpéé tydkalun pitimen
takapuolella olevaan nippaan.

Tayta kahdella litralla leikkauséljya. Aseta lastusailié paikalleen takaapain.

HUOMAUTUS

Konetta ei saa koskaan kayttaa ilman leikkausoljya.

Aseta terdpaan (8) ohjauspultit tydkalun pitimen reikaan ja tydnna terdpaata
aksiaalipaineella ohjauspulttiin ja tydnna kaénnellen vasteeseen asti.
Kuljetuksen helpottamiseksi voit ripustaa jalkakytkimen vaihdelaatikon kuoren
takapuolella olevaan ruuviin (kuva 3).

Koneen pystytys Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,
4000 T, 4010 T, 4020 T (kuva 8)

Pura koneen molemmat U-kiskot. Kiinnita kone 6ljyaltaaseen. Tyénna tydkalun
pidin ohjausvarsien varaan. Tydnna puristusvipua (8) takaapéin tyékalunpitimen
riipukkeen lapi ja tydnna kiristysrengas (10) takaohjausvarteen niin, etta siipiruuvi
osoittaa taaksepéin ja rengasura jaa vapaaksi. Pujota imusuodattimella varustettu
letku 6ljyaltaan porausaukon lapi sisalta ja liita jadhdytysnestepumppuun. Tydnna
letkun toinen paa tydkalunpitimen takapuolella olevaan nippaan. Tyénné kasikahva
(9) puristusvipuun. Kiinnité kone kolmella toimitukseen kuuluvalla ruuvilla tydpenk-
kiin tai alustaan (lisdvaruste). Kuljetusta varten konetta voidaan nostaa edesté
ohjausvarsista ja takaa kiristys- ja ohjausistukkaan kiinnitetysté putkesta. Alustalla
kuljetusta varten alustan silmukoihin tydnnetaan @ %" putkikappaleet, joiden
pituus on noin 60 cm, ja ne kiinnitetan siipiruuveilla. Jos konetta ei ole tarkoitus
siirtdd muualle, voidaan alustan molemmat pyorét irrottaa.

Tayta viidell4 litralla leikkausoéljya. Aseta lastulaatikko paikoilleen.
HUOMAUTUS
Konetta ei saa koskaan kayttaa ilman leikkausoljya.

Aseta terapaan (12) ohjauspultit tydkalun pitimen reikaan ja tyénna terapaata
aksiaalipaineella ohjauspulttiin ja kaantdliikkein vasteeseen asti.

2.3.

Kiinnita kone kolmella toimitukseen kuuluvalla ruuvilla tyépenkkiin tai alustaan
(lisavaruste). Kuljetusta varten konetta voidaan nostaa edesta olevista ohjaus-
varsista ja takaa moottorista tai materiaalituen kannattimesta. Alustalla kuljetusta
varten alustan silmukoihin tydnnetaan @ %" -putkikappaleet, joiden pituus on
noin 60 cm, ja ne kiinnitet&an siipiruuveilla. Jos konetta ei ole tarkoitus siirtd&
muualle, voidaan alustan molemmat py6rat irrottaa.

Tayté viidell4 litralla leikkauséljya. Aseta lastulaatikko paikoilleen.

HUOMAUTUS

Konetta ei saa koskaan kayttaa ilman leikkausoljya.

Aseta terdpaan (8) ohjauspultit tydkalun pitimen reikéan ja tydnna terapaata
aksiaalipaineella ohjauspulttiin ja kaantdliikkein vasteeseen asti.

Koneen pystytys Magnum 2000 L-T, 2010 L-T, 2020 L-T, 3000 L-T, 3010 L-T,
3020 L-T, 4000 L-T, 4010 L-T, 4020 L-T (kuva 8)

Kiinnité kone neljalla toimitukseen kuuluvalla ruuvilla tydpenkkiin tai alustaan
(lisavaruste). Kuljetusta varten konetta voidaan nostaa edesta ohjausvarsista
ja takaa kiristys- ja ohjausistukkaan Kiinnitetysta putkesta. Tydnna ty6kalun
pidin ohjausvarsien varaan. Tydnna puristusvipua (8) takaapain tyokalunpitimen
riipukkeen lapi ja tyonna kiristysrengas (10) takaohjausvarteen siten, etta
siipiruuvi osoittaa taaksepéin ja rengasura jaa vapaaksi. Tyonnéa kasikahva (9)
puristusvipuun. Kiinnita éljyallas molempiin vaihdelaatikon kuoren alapuolisiin
ruuveihin ja tydnna se oikealle sivuttain uriin. Kiinnita dljyallas takaohjausvar-
ressa olevaan rengasuraan. Tyénna kiristysrengas (10) dljyaltaan ripustukseen
asti ja kirista. Ripusta letku imusuodattimineen éljyaltaaseen ja tydnna toinen
letkunpaé tydkalun pitimen takapuolella olevaan nippaan.

Tayta kahdella litralla leikkauséljya. Aseta lastusailié paikalleen takaapain.

HUOMAUTUS

Konetta ei saa koskaan kayttaa ilman leikkausoljya.

Aseta terapaan (12) ohjauspultit tydkalun pitimen reikaan ja tyénna terapaata
aksiaalipaineella ohjauspulttiin ja kaantdliikkein vasteeseen asti.

Sahkoliitanta

Huomioi verkkojéannite! Tarkasta ennen kierteityskoneen liittamista, etta sen
arvokilvessa ilmoitettu jannite vastaa verkkojannitetta. Liita suojausluokan |
kone vain sellaiseen pistorasiaan/jatkojohtoon, jossa on toimiva suoja-
kosketin. On olemassa sahkdiskun vaara. Rakennustyomailla, kosteassa
ymparistdssa, sisé- ja ulkotiloissa tai muissa samantapaisissa paikoissa saa
kierteityskonetta kayttda verkkoon liitettynd vain vikavirtasuojakytkimen
(Fl-kytkimen) kautta, joka keskeyttaa energiansyéton heti kun vuotovirta maahan
ylittdéd 30 mA 200ms:n ajan.

Kierteityskone kytketaan paalle ja pois jalkakytkimelld (21, Tornado / 4, Magnum).
Kytkinta (18, Tornado / 3, Magnum) kaytetdan pyérimissuunnan tai nopeuden
esivalintaan. Kone voidaan kytkea paalle vain, kun hatapysaytyspainike (22,
Tornado / 5, Magnum) on vapautettu lukituksesta ja jalkakytkimen suojakytkinta
(23, Tornado / 6, Magnum) on painettu. Mikali kone liitetd&n verkkoon suoraan
(ilman pistokytkinta), on asennettava 16 A:n tehokytkin.
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2.5.

2.6.

27.

3.1.

Leikkausoljyt
Kayta vain REMS-leikkausdljyja. Niiden kayttd takaa moitteettomat leikkuutu-
lokset, pidentaa leikkuuleukojen kestoaikaa ja saastaa huomattavasti konetta.

HUOMAUTUS

REMS Spezial -leikkauséljy on runsasseosteinen ja sita voidaan kayttaa
kaikenlaisiin putki- ja pulttikierteisiin. Se voidaan pesté pois vedella (asiantun-
tijan tarkastama). Mineraalidljypitoisia leikkausoljyja ei ole hyvaksytty kaytet-
tavaksi juomavesijohdoissa eri maissa, esim. Saksassa, Itdvallassa ja Sveitsissa.
Kayta siina tapauksessa mineraalidljytontd REMS Sanitolia. Noudata kansallisia
maarayksia.

REMS Sanitol -leikkausdljy on mineraali6ljyton, synteettinen, taysin vesiliukoinen
ja voiteluteholtaan mineraaliéljyn veroinen. Sita voidaan kayttaa kaikkiin putki-
ja pulttikierteisiin. Sita on kaytettava juomavesijohdoissa Saksassa, Itavallassa
ja Sveitsissa ja se on sikalaisten maaraysten mukainan (DVGW tark.-nro.
DW-0201AS2032; OVGW tark.-nro. W 1.303; SVGW tark.-nro. 7808-649).
Noudata kansallisia maarayksia.

HUOMAUTUS

Leikkausoljyja saa kayttaa vain ohentamattomina!

Materiaalin tuenta

/\ HUOMIO

Yli 2 m:n pituiset putket ja tangot on tuettava liséksi ainakin korkeussaadetta-
vallda REMS Herkules 3B -tuella. Sen teraskuulien ansiosta putkia ja tankoja
voidaan liikuttaa vaivattomasti kaikkiin suuntiin materiaalitukea kallistamatta.

REMS 4"-automaattipaa
REMS 4"-automaattipaan kaytdssan on noudatettava toimituksen mukana
olevaa kayttéohjetta.

Alusta, siirrettdva ja kokoontaitettava (lisatarvike)

A\ HUOMIO

Kokoontaitettu alusta ajaa lukituksen vapautuksen jalkeen itsestaan nopeasti
ylos ilman asennettua kierteityskonetta. Lukituksesta vapautettaessa paina
alustaa alaspéin kasikahvasta, ja pida yldsajon aikana kasikahvoista kiinni
molemmin kasin.

Siirrettavéa ja kokoontaitettava alusta on hyvaksytty vain REMS Tornado- ja
REMS Magnum -malleille, max. 2". Yl6sajoa varten yhdessa asennetun kier-
teityskoneen kanssa pidé alustan kasikahvasta kiinni yhdella k&della, aseta
yksi jalka vinotuen paalle ja vapauta molemmat lukituspultit kiertdmall& vivusta.
Pida sen jalkeen alustasta kiinni molemmin kasin ja vie kone tydkorkeuteen,
kunnes molemmat lukituspultit lukittuvat. Kokoon taitettaessa menetellaén
painvastaisessa jarjestyksessa. Ennen auki- tai kokoontaittamista tyhjenna
leikkausoljy 6ljyaltaasta eli irrota dljyallas.

Kaytto
@ Kayta kuulonsuojaimia

Kayta silmiensuojaimia

Tyokalut

Terépéa (8, Tornado / 12, Magnum) on yleiskayttdinen eli kaikkia ylla mainittuja
alueita varten, jaoteltuna kahteen tyokalusarjaan, tarvitaan vain yksi terapaa.
Pituusvasteen (9, Tornado / 13, Magnum) on oltava samansuuntainen sulku- ja
avausvivun (10, Tornado / 14, Magnum) kanssa kartiomaisten putkikierteiden
leikkaamiseksi. Terapaa avautuu automaattisesti, kun kulloinenkin standardi-
kierrepituus on saavutettu. Lieriomaisten pitkakierteiden ja pulttikierteiden
leikkaamiseksi pituusvaste (9, Tornado / 13, Magnum) k&d&nnetaan pois.

Leikkuuleukojen vaihto

Leikkuuleuat voidaan ottaa kayttdon tai vaihtaa seké terapaan ollessa asen-
nettuna etta sen ollessa irrotettuna (esim. tydpenkilla). Loysaa talldin kiristysvipua
(11, Tornado / 15, Magnum), mutta ala ruuvaa sita irti. Paina saatdlevya (12,
Tornado / 16, Magnum) kahvalla poispéin kiristysvivusta paateasentoon asti.
Ota leikkuuleuat pois ja aseta ne paikoilleen tdssa asennossa. Tarkista tdssa
yhteydessa, etté leikkuuleukojen takapuolella ilmoitettu kierrekoko ja leikattava
koko ovat samat. Tarkista myds, ettd leikkuuleukojen samoin takapuolelle
merkityt numerot vastaavat leikkuuleuan pitimessa (14, Tornado / 17, Magnum)
olevia numeroita.

Tydnna leikkuuleuat terapadhan niin pitkalle, etta kierteitysleuan pitimen raossa
oleva kuula lukittuu paikoilleen. Kun kaikki kierteitysleuat ovat paikoillaan,
haluttu kierrekoko asetetaan saatélevya kaantamalla. Saada pulttikierteissa
aina asentoon "Bolt”. Kiinnita saatolevy kiristysvivulla. Sulje terapaa. Paina
talldin sulku- ja avausvipua (10, Tornado / 14, Magnum) voimakkaasti alas
oikealle. Terapaa avautuu joko automaattisesti (kartiomaisten putkikierteiden
yhteydessa) tai milloin tahansa painettaessa sulku- ja avausvipua kevyesti
kadelld vasemmalle.

Ellei kiristysvivun (11, Tornado / 15, Magnum) pitovoima riita 2%, — 3" ja 2% — 4"
-terépaata kaytettdessa, koska leikkausvoima on suurempi (esim. leikkuuleu-
kojen ollessa tylsat), eli terdpéé avautuu leikkausvoiman alaisena, on kiristys-
vivun (11, Tornado / 15, Magnum) vastakkaisella puolella oleva lieriéruuvi lisaksi
kiristettava tiukkaan.

Putkileikkurilla (15, Tornado / 18, Magnum) katkaistaan putket /6 — 2" tai 2% — 4".

Putken siséreunan purseenpoistinta (16, Tornado / 19, Magnum) kaytetaan
Ya—2" tai 2’ — 4":n putkiin. Esta pinolin pydriminen lukitsemalla se purseen-
poistimen varteen; joko edesta tai takaa putken pituudesta riippuen.

3.2,

Kiristysistukka

Kutakin halkaisijaa vastaava kiristyshylsy (tuote-nro. 343001) on tarpeen max.
2":n Magnum-konetta ja Tornadoa varten <8 mm:n halkaisijoiden kiristamiseksi
ja max. 4":n Magnum-konetta varten <20 mm:n halkaisijoiden kiristdmiseksi.
Kiristyshylsya tilattaessa on iimoitettava haluttu kiristettava halkaisija.

1.3.2. Kiristysistukka Tornado (19)

Itsekeskittavat kiristysleuat avautuvat ja sulkeutuvat automaattisesti, kun kytkinta
(18) k&annetaan vasemmalle tai oikealle ja jalkakytkinta (21) painetaan. Varmista
etu- ja takakiristysleukojen vaihdon yhteydessa, etta yksittaiset kiristysleuat
asennetaan paikoilleen kuvien 4 ja 5 mukaisesti, koska muuten aiheutuu
vahinkoja. Konetta ei saa missaan tapauksessa kaynnistaa, ennen kuin kaikki
kiristysleuat ja molemmat istukan kannet on asennettu.

2.3.2. Pikatoiminen iskuistukka (1), ohjausistukka (2) Magnum

3.3.

Pikatoiminen iskuistukka (1), jossa on suuri kiristysregas ja liikuteltavat kiris-
tysleuat asennettuina leukojen pitimeen, varmistaa pitdvan samankeskisen
kiinnityksen minimivoimalla. Ohjausistukka (2) on suljettava materiaalin tyon-
tyessa siité ulos.

Vaihtaaksesi kiristysleuat (24) sulje kiristysrengas (22) halkaisijaltaan noin
30 mm:in kiristykselle. Poista kiristysleukojen (24) ruuvit. Tyonna kiristysleukoja
sopivalla tydkalulla (ruuvitaltalla) taaksepain. Tyénna uudet kiristysleuat edesta
kasin kiristysleukojen pitimeen ruuvin ollessa asennettuna.

Tyovaiheet
Poista lastujen ja tydkappaleesta lohjenneiden kappaleiden muodostamat esteet
ennen tyon alkua.

HUOMAUTUS

Katkaise virta kierteityskoneesta, kun tydkalusarja lahestyy koneen runkoa.

3.3.1. Tornado

K&anna tyokalut ulospain ja vie tyokalun pitimet puristusvivun (5) avulla oikean-
puoleiseen paateasentoon. Ohjaa materiaali sisaan siten, etta se tulee noin
10 cm ulos kiristysistukasta (19). Kaanna terapéa (8) alas ja sulje se. Kytke
kytkin (18) asentoon 1, paina jalkakytkinta (21). Materiaali kiinnittyy nyt itsestaan.

/\ HUOMIO

Ala koskaan koske pydriviain kiristys- ja ohjausistukkaan. Loukkaantu-
misvaara.

Konetyypeisséa 2010 ja 2020 voidaan katkaisuun ja purseenpoistoon seké
pienempien kierteiden leikkaamiseen valita kakkosnopeus. Kytke tata varten
kytkin (18) koneen kaydessa viivyttelematta asennosta 1 asentoon 2. Paina
terapaata puristusvivulla (5) pydrivaa materiaalia vasten. Yhden tai kahden
kierteitysvaihteen jélkeen terdpaa jatkaa kierteenleikkuuta automaattisesti.
Kartioputkikierteiden yhteydessa terapaa avautuu automaattisesti, kun kierteen
pituus on standardin mukainen. Pitkien ja pulttikierteiden yhteydessa terapaa
on koneen kaydessa avattava kasin painamalla sulku- ja avausvipua (10)
vasemmalle. Vapauta jalkakytkin (21). Saada kytkin (18) asentoon R. Paina
jalkakytkinta (21) lyhyesti — materiaali [6ystyy.

Kierteet voidaan tehdé kuinka pitkiksi tahansa materiaalia jalkikiristamalla. Tata
varten vapautetaan jalkakytkin (21) kierteityksen aikana, kun tyékalun pidin (2)
lahestyy koneen runkoa. Al avaa terapaata. S&ada kytkin (18) asentoon R.
Léysaa materiaali, vie tydkalun pidin ja materiaali puristusvivulla oikeanpuolei-
seen paateasentoon. Kaynnisté kone uudelleen kytkimen asennossa 1.

Putkien katkaisussa putkileikkuri (15) kd&nnetaan sisdanpain ja tydnnetadan
puristusvivun (5) avulla haluttuun leikkausasentoon. Pyériva putki katkaistaan
kiertamalla karaa oikealle. Katkaisussa syntyva sisapurse poistetaan putken
sisareunan purseenpoistimella (16).

Leikkausoljyn tyhjennys koneissa REMS Tornado 2000, 2010, 2020: Veda letku
irti tyokalun pitimesta (2) ja pida sita sailiéssa. Anna koneen kayda, kunnes
6ljyallas on tyhja. Tai: Irrota dljyallas ja tyhjenna tyhjennysaukon (17) kautta.
Leikkausoljyn tyhjennys koneissa REMS Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T: Veda
letku irti ty6kalun pitimesta (2) ja pida sita sailidssa. Anna koneen kayda, kunnes
oljyallas on tyhja. Tai: Poista tulppa (25) ja anna 6ljyaltaan valua tyhjéksi.

3.3.2. Magnum

K&éanna tyokalut ulospain ja vie tydkalun pitimet puristusvivun (8) avulla oikean-
puoleiseen paateasentoon. Ohjaa materiaali avatun ohjausistukan (2) ja avatun
pikatoimisen iskuistukan (1) kautta sisaan siten, etté se tulee noin 10 cm ulos
pikatoimisesta iskuistukasta. Sulje pikatoimista iskuistukkaa niin kauan, kunnes
leuat puristavat materiaalia. Kiristd materiaali pienen avausliikkeen jalkeen
tiukkaan nykaisemall kiristysrengasta kerran tai pari. Kun ohjausistukka (2)
suljetaan, se keskittaa takaa esiin tydntyvan materiaalin. K&&nné terapaa alas
ja sulje se. Kytke kytkin (3) asentoon 1, paina jalkakytkinta (4). Magnum 2000 /
3000 / 4000 kytketdan paalle ja pois vain jalkakytkimella (4), kytkin (3) ei ole
kaytettavissa.

Koneissa Magnum 2010/3010/4010 ja 2020/ 3020 / 4020 voidaan katkaisuun
ja purseenpoistoon seka pienempien kierteiden leikkaamiseen valita kakkos-
nopeus. Kytke tata varten kytkin (3) koneen kaydessa viivyttelematta asennosta
1 asentoon 2. Paina terapaata puristusvivulla (8) pyorivaa materiaalia vasten.
Yhden tai kahden kierteityksen jalkeen terapaa jatkaa kierteenleikkuuta auto-
maattisesti. Kartioputkikierteiden yhteydessa terdpaa avautuu automaattisesti,
kun kierteen pituus on standardin mukainen. Pitkien ja pulttikierteiden yhteydessa
terapaa on koneen kaydessa avattava kasin painamalla sulku- ja avausvipua
(14) vasemmalle. Vapauta jalkakytkin (4). Avaa pikatoiminen iskuistukka ja ota
materiaali laitteesta.
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Kierteet voidaan tehda kuinka pitkiksi tahansa materiaalia kiristamalla. Tata varten
vapautetaan jalkakytkin (4) kierteityksen aikana, kun tyékalun pidin lahestyy
koneen runkoa. Ala avaa teripaata. Loysaa materiaali, vie tydkalun pidin ja
materiaali puristusvivulla oikeanpuoleiseen paateasentoon. Kiinnitd materiaali
uudelleen ja kaynnista kone uudestaan. Putkien katkaisussa putkileikkuri (18)
kaannetaan sisaanpain ja tyonnetaan puristusvivun avulla haluttuun leikkaus-
asentoon. Pyoriva putki katkaistaan kiertamélla karaa oikealle. Katkaisussa
syntynyt sisapurse poistetaan putken siséreunan purseenpoistimella (19).
Leikkausdljyn tyhjennys. Veda letku irti tydkalun pitimesté (7) ja pida sité saili-
0ssa. Anna koneen kayda, kunnes dljyallas on tyhja. Tai: Poista tulppa (25) ja
anna dljyaltaan valua tyhjaksi.

Nippojen ja kaksoisnippojen valmistus

Nippaleikkaukseen kaytetdan REMS Nippelfix -nippakiinnittimi& (automaattinen
sisakiinnitys) tai REMS-nippakiinnittimia (sisakiinnitys). Huolehdi tallin siita,
ettd putkenpaiden sisapurse on poistettu. Tydnna putkikappaleet aina vastee-
seen asti.

Putkikappaleen kiinnittamiseksi (kierteilld tai ilman) REMS-nippakiinnittimella
nippakiinnittimen paata levitetaan kiertamalla karaa tykalun (esim. ruuvitaltan)
avulla. Taméan saa tehda ainoastaan putkikappaleen ollessa paikallaan.
Seka REMS Nippelfix-nippakiinnittimia ettd REMS-nippakiinnittimia kaytettdessa
on pidettdva mielessa, ettei nippoja saa leikata standardin sallimia arvoja
lyhyemmiksi.

Vasenkatisten kierteiden valmistus

Vasenkétisille kierteille sopivat vain REMS Magnum 2010, 2020, 4010 ja 4020.
Tyokalupitimessé oleva terdpédé on vasenkatisten kierteiden leikkaamista varten
asetettava esim. M10 x40 -ruuvilla, silld muutoin se saattaa nousta ja kierteen
alku voi vaurioitua. Sdada kytkin R-asentoon. Vaihda jaéhdytysnestepumpun
letkuliitannat tai kytke jaahdytysnestepumppu oikosulkuun. Kayta vaihtoehtoi-
sesti suunnanvaihtoventtiilia (lisavaruste, tuote-nro 342080), joka kiinnitetaan
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koneeseen. Suunnanvaihtoventtiilin vivun avulla (kuva 9) vaihdetaan jaahdy-
tysnestepumpun virtaussuuntaa.

Kunnossapito
. Huolto

Veda verkkopistoke irti ennen kunnostus- ja korjaustoita!

REMS-kierteityskoneen vaihteisto on huoltovapaa. Vaihteisto on suljetussa
oljykylvyssa, joten sita ei tarvitse voidella. Pida kiristys- ja ohjausistukka,
ohjausvarret, ty6kalun pitimet, terapaa, leikkuuleuat, putkileikkurit ja putken
sisareunan purseenpoistin puhtaina. Vaihda tylsiksi kuluneet REMS leikkuuleuat,
leikkuupydra ja purseenpoistotera. Tyhjenné ja puhdista 6ljyallas silloin t&lléin
(vahintdan kerran vuodessa).

Puhdista muoviosat (esim. kotelo) vain konepuhdistusaineella REMS CleanM
(tuote-nro 140119) tai miedolla saippualla ja kostealla liinalla. Ala kayté kodin
puhdistusaineita. Ne siséltavat usein kemikaaleja, jotka saattavat vahingoittaa
muoviosia. Ala kdyta puhdistukseen missaan tapauksessa bensiinia, tarpattioljya,
laimentimia tai sen kaltaisia tuotteita.

Pida huoli siita, ettei REMS-kierteityskoneen sisaan paase koskaan nesteita.

Tarkastus/kunnostus

Veda verkkopistoke irti ennen kunnostus- ja korjaustoita! Vain vastaavan
patevyyden omaava ammattitaitoinen henkildstd saa suorittaa ndma tyot.

Koneiden REMS Tornado 2000 / REMS Magnum 2000 / 3000 / 4000 mootto-
reissa on hiiliharjat. Ne kuluvat, mink& vuoksi ne on silloin t&ll6in tarkastettava
tai vaihdettava uusiin asianmukaisen patevyyden omaavan ammattitaitoisen
henkildston tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon toimesta.

5.1.
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Toiminta héiriotapauksissa

Hairio: Kone ei kdynnisty.
Syy:
o Hatapysatytyskytkinta ei ole vapautettu.

e Suojakytkin on lauennut.
o Kuluneet hiiliharjat (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

o Liitosjohto ja/tai jalkakytkin viallinen.

e Kone on viallinen.

Hairio: Kone ei tee kierretta.

Syy:

REMS-leikkuuleuat ovat tylsat.

Sopimaton leikkausoljy.

S&hkdverkon ylikuormitus.

Jatkojohdossa liian pieni poikkipinta-ala.

Pistokeliitdntéjen huono kosketus.

Kuluneet hiiliharjat (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

e Kone on viallinen.

Hairio: Terapaa ei saa lainkaan tai saa liian vahan leikkausoljya.

Syy:

o Jadhdytysnestepumppu on viallinen.

o Oljyaltaassa on liian vahan leikkauséljya.
o Imuyhteen suodatin on likainen.

o Jaahdytysnestepumpun letkut vaihtuneet.
o Letkun paata ei ole tydnnetty nippaan.

Hairio: Asteikon oikeasta saadosta huolimatta kierteitysleuat ovat liian auki.
Syy:

e Terapaa ei ole kiinni.

Hairio: Terapaa ei avaudu.

Syy:

e Kierre on leikattu putkea lahinna olevaan suurempaan lapimittaan terapaan

ollessa avattuna.
o Pituusvaste kaannetty pois.

Hairio: Kierteet eivat ole kayttokelpoisia.

Syy:
o Leikkuuleuat ovat tylsat.
o | eikkuuleuat on asennettu vaarin.

Leikkausoljyé ei tule lainkaan tai sita tulee vain vahan.
Huono leikkausoljy.
Tyokalunpitimen syéttoliike estetty.

o
[ ]
L]
o Putkimateriaali ei sovellu kierteitykseen.

Korjaustoimenpide:

Vapauta hatapysaytyskytkin jalkakytkimella.

Paina jalkakytkimen suojakytkinta.

Anna vastaavan patevyyden omaavan ammattitaitoisen henkilston tai
valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon vaihtaa hiiliharjat.

Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/huoltaa liitosjohto ja/tai
jalkakytkin.

Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kone.

Korjaustoimenpide:

Vaihda leikkuuleuat.

Kayta REMS Spezial tai REMS Sanitol -leikkausdljyja.

Kéyté sopivaa virtaldhdetta.

Kayta vahintdan 2,5 mm?2n poikkipinta-alaa.

Tarkasta pistokeliitdnnat, kayta tarvittaessa toista pistorasiaa.

Anna vastaavan patevyyden omaavan ammattitaitoisen henkilston tai
valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon vaihtaa hiiliharjat.

Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kone.

Korjaustoimenpide:

Vaihda jaahdytysnestepumppu.
Tayta leikkausoljya.

Puhdista suodatin.

Vaihda letkut.

Tydnné letkun p&a nippaan.

Korjaustoimenpide:

Sulje terapaa, katso 3.1. Tydkalut, leikkuuleukojen vaihto.

Korjaustoimenpide:

Sulje terdpaa, katso 3.1. Tyokalut, leikkuuleukojen vaihto.

Aseta pituusvaste samansuuntaiseksi sulku- ja avausvivun kanssa.

Korjaustoimenpide:

Vaihda leikkuuleuat.

Tarkasta leikkuuleukojen numerointi niiden pitimiin ndhden, vaihda leikkuuleuat
tarvittaessa.

Katso 5.3.

Kaytd REMS- leikkausoljya

Irrota tydkalunpitimen siipiruuvi. Tyhjenna lastulaatikko.

Kéaytéa vain hyvaksyttyja putkia.
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5.7. Hairio: Putki liukuu kiristysistukan lapi.

Syy: Korjaustoimenpide:

o Kiristysleuat ovat erittain likaiset. e Puhdista kiristysleuat.

e Putkissa on paksu muovivaippa. o Kayta erikoiskiristysleukoja.
o Kiristysleuat kuluneet. o Vaihda kiristysleuat.

6. Jatehuolto

Kun koneet poistetaan kaytdsta, niita ei saa havitta kotitalousjatteiden mukana.
Niiden jatteet on huollettava asianmukaisesti lakimaaraysten mukaan.

7. Valmistajan takuu

Takuuaika on 12 kuukautta siita alkaen, kun uusi tuote on luovutettu ensikayt-
tajalle. Luovutusajankohta on osoitettava lahettamalla alkuperaiset ostoa
koskevat asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopaivé ja tuotenimike. Kaikki
takuuaikana esiintyvat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan valmistus-
tai materiaalivirheestd, korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta ei seuraa
tuotteen takuuajan piteneminen eika sen uusiutuminen. Takuu ei koske vahin-
koja, jotka johtuvat normaalista kulumisesta, epaasianmukaisesta kéasittelysta
tai vadrinkaytosta, kayttdohjeiden noudattamatta jattmisesta, soveltumattomista
ty6vélineistd, ylikuormituksesta, kéyttotarkoituksesta poikkeavasta kaytost,
laitteen muuttamisesta itse tai muiden tekemista muutoksista tai muista syista,
joista REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia téita saavat suorittaa ainoastaan tahan valtuutetut REMS-
sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina tapauksessa,
etta tuote jatetdan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon, ilman etta sita on
yritetty itse korjata tai muuttaa tai purkaa osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat
REMS-yrityksen omistukseen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.

Téama takuu ei rajoita kayttajan lainmukaisia oikeuksia, erityisesti hanen oikeut-
taan vaatia myyjalta takuun puitteissa vahingonkorvausta tuotteessa havaittujen
vikojen perusteella. Tamé valmistajan takuu koskee ainoastaan uusia tuotteita,
jotka ostetaan ja joita kaytetddn Euroopan Unionin alueella, Norjassa tai Sveit-
Sissa.

Tahan takuuseen sovelletaan Saksan lakia ottamatta huomioon Yhdistyneiden
kansakuntien yleissopimusta kansainvalisista tavaran kauppaa koskevista
sopimuksista (CISG).

8. Varaosaluettelot
Katso varaosaluettelot osoitteesta www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Tradugdo do manual de instrugdes original
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Parafuso de orelhas 13 Bola do manipulo/Punho rebaixado
2 Carro porta ferramentas 14 Porta pentes numerados
3 Guia anterior 15 Corta tubos
4 Guia posterior 16  Escariador
5 Brago tubolar de avango 17 Ranhura de despejo do dleo
6 Anel de fixagdo 18 Interruptor direita-esquerda
7 Punho de borracha 19 Prato de aperto
8 Cabeca de roscar 21 Interruptor de pedal
9 Patilha de disparo longitudinal 22 Interruptor de Emergéncia
10 Manipulo de abertura e fecho 23 Interruptor de protecgao
11 Manipulo de aperto 24 Perno guia

12 Disco de ajuste de medidas

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Mandril de percussao de 13  Delimitador longitudinal
aperto rapido 14 Alavanca de fecho e de abertura
2 Mandril centrador 15  Alavanca de blogueio
3 Interruptor direita-esquerda 16  Disco de ajuste
4 Interruptor de pedal 17 Porta-pentes
5 Bot&o de Paragem de Emergéncia 18 Corta-tubos
6 Interruptor de protecgao 19 Escareador interior de tubos
7 Porta-ferramentas 20 Carter do dleo
8 Alavanca de aperto 21 Tabuleiro de aparas
9 Punho 22 Abragadeira
10 Anel de aperto com porca de orelha 23 Porta-mordentes
11 Porca de orelha 24 Mordentes
12 Cabegal de roscar 25 Bujao de fecho

Indicagoes de seguranga gerais para ferramentas
eléctricas

Leia todas as indicagdes, instrugoes, ilustragoes e dados técnicos fornecidos
com a presente ferramenta eletrénica. Negligéncias no cumprimento das instruges
descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios e/ou ferimentos
graves.

Conserve todas as indicagdes de seguranca e instrugdes para futuras consultas.
O conceito "ferramenta elétrica” utilizado nas indicagbes de seguranga refere-se a
ferramentas elétricas de rede (com cabo de rede).

1) Seguranga do local de trabalho

a) Mantenha o seu local de trabalho limpo e bem iluminado. Areas de trabalho
desorganizadas e mal iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta eléctrica em atmosferas potencialmente
explosivas, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poeiras inflamaveis.
As ferramentas eléctricas formam faiscas que podem inflamar a poeira ou 0s
vapores.

c) Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagéo da
ferramenta eléctrica. Em caso de desvio, podera perder o controlo sobre o
aparelho.

2) Seguranga eléctrica

a) Afichadaferramenta eléctrica deve adaptar-se a tomada. A ficha néo pode
ser alterada de modo algum. Néo utilize nenhuma ficha adaptadora juntamente
com ferramentas eléctricas com ligagéo a terra. Fichas inalteradas e tomadas
adequadas reduzem o risco de um choque eléctrico.

b) Evite o contacto corporal com superficies ligadas a terra, como tubos,
aquecimentos, fogdes e frigorificos. Existe um elevado risco de choque
eléctrico quando o seu corpo esta ligado a terra.

¢) Mantenha as ferramentas eléctricas protegidas de chuva ou de humidade.
A infiltragdo de dgua numa ferramenta eléctrica aumenta o risco de um choque
eléctrico.

d) Néo utilize o cabo de ligagdo para o transporte, a suspensao ou a remogao
da ficha da ferramenta elétrica da tomada. Mantenha o cabo de ligagdo
afastado de calor, dleo, arestas afiadas ou pegas méveis do aparelho. Cabos
danificados ou torcidos aumentam o risco de choque elétrico.

e) Caso trabalhe com uma ferramenta eléctrica ao ar livre, utilize apenas
extensdes também adequadas a espagos exteriores. A utilizagdo de uma
extenséo adequada para espagos exteriores reduz o risco de choque eléctrico.

f) Caso néo seja possivel evitar o funcionamento da ferramenta eléctrica em
ambientes humidos, utilize um disjuntor diferencial. A aplicagdo de um
disjuntor diferencial evita o risco de choque eléctrico.

3) Seguranga pessoal

a) Esteja atento ao que faz e proceda ao trabalho com uma ferramenta eléctrica
com precaugao. Nao utilize nenhuma ferramenta eléctrica, caso esteja fatigado
ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. O minimo descuido
durante a utilizagao da ferramenta eléctrica pode provocar ferimentos graves.

b) Utilize equipamento de protecgédo individual e 6culos de protecgao. A
utilizagéo de equipamento de protecgéo individual, como méascara, calgado de
seguranga anti-derrapante, capacete de protec¢do ou protecgédo auditiva, em
fungéo do tipo e aplicagdo da ferramenta eléctrica, reduz o risco de ferimentos.

c) Evite uma colocagdo em funcionamento inadvertida. Assegure-se de que

a ferramenta eléctrica esta desactivada, antes de a ligar a alimentagéo, a
pousar ou a transportar. Caso tenha o dedo no interruptor durante o transporte
do aparelho eléctrico ou ligue o aparelho activo a alimentagéo, podera provocar
acidentes.

d) Remova ferramentas de ajuste ou chaves de parafusos, antes de ligar a
ferramenta eléctrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre na pega
rotativa do aparelho pode provocar ferimentos.

e) Evite uma posigdo corporal anormal. Assegure uma posigio segura e
mantenha sempre o equilibrio. Deste modo, podera controlar melhor a ferra-
menta eléctrica em situagbes inesperadas.

f) Utilize vestuario adequado. N&o utilize vestuario largo ou bijutaria. Mantenha
o cabelo, vestuario e luvas afastados das pegas mdveis. Vestuario largo,
bijutaria ou cabelo comprido podem ficar presos em pegas moveis.

g) Caso possam ser montados dispositivos de aspiragédo e captagao de poeiras,
assegure-se que estes tenham sido ligados e que sejam utilizados correc-
tamente. A utilizagdo destes dispositivos reduz os perigos criados pelo po6.

h) Nunca se baseie numa falsa seguranca e nunca ignore as regras de segu-
ranca para as ferramentas elétricas, mesmo que, depois de muita experiéncia
de utilizagao, ja esteja familiarizado com a ferramenta elétrica. As faltas de
atengdo podem causar em poucos segundos ferimentos graves.

4) Utilizagao e manuseamento da ferramenta eléctrica

a) Néo sobrecarregue o aparelho. Utilize para o seu trabalho a ferramenta
eléctrica prevista para o efeito. Com a ferramenta eléctrica adequada trabalha
melhor e com mais seguranga no intervalo de poténcia indicado.

b) Nao utilize qualquer ferramenta eléctrica, cujo interruptor esteja danificado.
Uma ferramenta eléctrica que ja ndo consiga ligar ou desligar é perigosa e deve
ser reparada.

c) Retire a ficha da tomada antes de proceder aos ajustes do aparelho, subs-
tituir acessorios ou mudar o aparelho de lado. Esta medida de precaugao
evita o arranque inadvertido da ferramenta eléctrica.

d) Mantenha a ferramenta eléctrica ndo utilizada fora do alcance de criangas.
N&o permita que pessoas que nao estejam familiarizadas com o aparelho
ou que nao tenham lido estas instrugées utilizem o aparelho. As ferramentas
eléctricas sdo perigosas, caso sejam utilizadas por pessoas inexperientes.

e) Conserve as ferramentas elétricas e os acessérios com cuidado. Verifique
se as pegas moveis do aparelho funcionam perfeitamente e ndo prendem
ou se as pegas estdo partidas ou danificadas de tal modo que o funciona-
mento da ferramenta eléctrica seja afectado. As pegas danificadas devem
ser reparadas antes da aplicagdo do aparelho. Muitos acidentes tem a sua
origem na manutengéo incorrecta de ferramentas eléctricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de corte
cuidadosamente mantidas, com arestas de corte afiadas, emperram com menor
frequéncia e apresentam um manuseamento mais facil.

g) Utilize a ferramenta elétrica, acessorios, ferramentas de aplicacao, etc. de
acordo com estas instrugoes. Considere também as condigbes de trabalho e
a atividade a realizar. A utilizagéo de ferramentas elétricas para outras aplicagées
que néo a prevista pode provocar situagdes perigosas.

h) Mantenha as pegas e superficies das pegas limpas e isentas de 6leo e
gordura. As pegas e superficies das pegas escorregadias ndo favorecem a
operagéo e controlo com sequranga da ferramenta elétrica em situag6es impre-
vistas.

5) Assisténcia técnica

a) A sua ferramenta eléctrica deve ser reparada apenas por pessoal técnico
qualificado e apenas com pegas de substituicao originais. Deste modo,
assegura-se que a seguranga do aparelho seja mantida.

Indicagoes de seguranga para maquinas de corte de
roscas

Leia todas as indicagoes, instrugdes, ilustragoes e dados técnicos fornecidos
com a presente ferramenta eletrénica. Negligéncias no cumprimento das instrugbes
descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios e/ou ferimentos
graves.

Conserve todas as indicagdes de seguranca e instrugdes para futuras consultas.

Seguranga do local de trabalho

e Mantenha o pavimento seco e livre de substancias escorregadias, como,
por ex., 6leo. Pavimentos escorregadios provocam acidentes.

e Assegure, através da limitagdo de acesso ou vedagdo, um espaco livre de,
pelo menos, um metro relativamente a pega de trabalho, quando esta se
projecta para fora da maquina. A limitagédo de acesso ou vedagéo da area de
trabalho reduz o risco de emaranhamento.

Seguranga eléctrica

o Mantenhatodas as ligagdes elétricas secas e afastadas do pavimento. Nao
toque numa ficha ou numa maquina com as maos hiimidas. Estas medidas
de precaugao reduzem o risco de um choque elétrico.

Segurancga pessoal

e Ao manusear a maquina néo utilize luvas ou vestuario largo e tenha as
suas mangas e casacos abotoados. Nao se estique sobre a maquina ou
sobre o tubo. A roupa pode ficar presa no tubo ou na maquina, o que provoca
emaranhamentos.

Seguranga da maquina

e Nao utilize a maquina se esta estiver danificada. Existe perigo de acidente.
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Siga as instrugdes para uma utilizagao adequada desta maquina. Nao pode
ser utilizada para outros fins, como, por ex., a perfuragao de orificios ou
para a rotagao de guinchos. Outras utilizagbes ou alteragbes no accionamento
do motor para outros fins podem aumentar o risco de ferimentos graves.

Fixe a maquina numa bancada de trabalho ou numa base. Reforce tubos
longos e pesados com apoios dos tubos. Este procedimento evita uma
inclinagdo da maquina.

Durante a utilizagdo da maquina, coloque-se do lado onde se encontra o
interruptor PARA A FRENTE/PARA TRAS. A utilizacdo da maquina deste lado
evita que o individuo se estique sobre a maquina.

Mantenha as maos afastados de tubos rotativos ou conetores/valvulas.
Desligue a maquina antes de iniciar a limpeza de roscas de tubos ou de
desaparafusar conetores/valvulas. Deixe a maquina parar completamente
antes de tocar no tubo. Este modo de procedimento reduz a possibilidade de
ocorrerem emaranhamentos nas pegas rotativas.

Nao utilize esta maquina para enroscar ou desenroscar conetores/valvulas;
esta ndo se destina para esse fim. Esta utilizagao pode provocar encravamentos,
emaranhamentos e perda de controlo.

Deixe as coberturas na sua posi¢éo. Nao active a maquina sem coberturas.
A exposigéo de pecas moveis aumenta a probabilidade de emaranhamentos.

Pedal-Seguranga

Néao utilize a maquina sem ou com pedal avariado. O pedal é um dispositivo
de seguranga que oferece um melhor controlo, podendo desligar a maquina em
diferentes situagdes de emergéncia ao retirar o pé do interruptor. Por exemplo:
caso o vestuario fique preso na maquina, o binario elevado ird puxa-lo ainda
mais para dentro da maquina. O vestuério pode enrolar-se a volta de um brago
ou outras partes do corpo com forga suficiente de modo a esmagar ou partir
0SS0S.

Indicagoes de seguranga adicionais para maquinas
de corte de roscas

Ligue a maquina da classe de protegdo | somente a tomadas/cabos de
extensdo com um contacto de protegdo operacional. Existe risco de um
choque elétrico.

Controle regularmente os cabos de ligagdo da maquina e os cabos de
extensdo quanto a danos. Em caso de danos, estes devem ser substituidos
por pessoal técnico qualificado ou por uma oficina de assisténcia a clientes da
REMS contratada e autorizada.

Operar a maquina com um interruptor de seguranca de pedal com botédo
para paragem de emergéncia. Caso nio consiga ver a area de perigo,
formada pela pega em circulagédo, a partir do local da operagédo, tome
medidas de seguranga, por ex. isolar a zona. Existe perigo de ferimentos.
Utilizar a maquina apenas de acordo com as prescrigdes, tal como descrito
em 1 Dados técnicos. Sdo proibidos os seguintes trabalhos com a maquina
em circulagdo: montagem e desmontagem, corte de roscas com sutas manuais,
trabalhos com corta-tubos manuais, bem como agarrar as pegas de trabalho
com a mdo em vez de utilizar os suportes de material, com a maquina em
funcionamento. Existe perigo de ferimentos.

Se for esperado o risco de dobragem e inversao da pega de trabalho
(dependendo do comprimento e da secgédo transversal do material e da
rotagdo) ou com estabilidade insuficiente da maquina (por ex. na utilizagdo
de 4"cabecas de corte automaticas), devem utilizar-se depositos de mate-
rial ajustaveis em altura REMS Herkules 3B (Acessorio, n.° art. 120120) em
numero suficiente. A ndo observancia representa perigo de ferimentos.
Nunca agarre o mandril de aperto ou o mandril de guia em funcionamento.
Existe perigo de ferimentos.

Aperte as pegas de tubos curtos apenas com o dispositivo de aperto de
bocais ou com o dispositivo de tensao REMS . As maquinas e/ou ferramentas
podem ficar danificadas.

0 6leo de roscar em recipientes aerossol (REMS Spezial, REMS Sanitol) é
amigo do ambiente, mas contém gas propulsor inflamavel (butano). Os
recipientes aerossol encontram-se sob presséo, ndo abrir bruscamente.
Proteja-os da radiagao solar e do aquecimento acima dos 50°C. Os recipientes
aerossol podem explodir. Perigo de ferimentos.

Evite um contacto intensivo da pele com os liquidos refrigerantes. Este
tém em efeito exfoliante. Deve-se utilizar protetores de pele com efeito lubrifi-
cante.

Permita que apenas pessoas qualificadas utilizem a maquina. A maquina
apenas podera ser operada por adolescentes, caso tenham idades superiores
a 16 anos, isto seja necessario para 0s seus objetivos educativos e sejam sujeitos
a supervisgo de um perito.

Criangas ou pessoas que, devido as suas capacidades fisicas, sensoriais
ou mentais ou a sua inexperiéncia ou desconhecimento, ndo sao capazes
de operar a maquina de forma segura, nao podem utilizar a mesma sem
supervisdo ou instrugdes de uma pessoa responsavel. Caso contrario, existe
o perigo de funcionamento incorreto e ferimentos.

Controle regularmente o cabo de ligagao do aparelho elétrico e cabos de
extensao quanto a danos. Em caso de danos, estes devem ser substituidos
por pessoal técnico qualificado ou por uma oficina de assisténcia a clientes da
REMS contratada e autorizada.

Utilize apenas os cabos de extensdo permitidos e adequadamente identi-
ficados, com suficiente corte transversal. Utilize cabos de extensédo com um
corte transversal de no min. 2,5 mm>

Nao deite o 6leo de roscar concentrado na rede de esgotos, nos cursos de
agua ou na terra. O dleo de roscar néo utilizado deve ser encaminhado para
empresas de reciclagem autorizadas. Codigo LER 54401 para éleos de roscar
com teor de 6leo mineral (REMS especial), 54109 para sintético (REMS Sanitol).
Respeitar as normas nacionais.

Esclarecimento de simbolos
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Risco com um grau médio de risco que pode provocar a morte
ou ferimentos graves (irreversiveis) em caso de ndo observancia.

Risco com um grau reduzido de risco que pode provocar a
morte ou ferimentos reduzidos (irreversiveis) em caso de nao
observancia.

Dano material, nenhuma indicagdo de seguranga! nenhum
perigo de ferimento.

Antes da colocagdo em funcionamento, leia 0 manual de
instrucdes

Utilizar 6culos de protecgéo

Utilizar protector de ouvido

Ferramenta eléctrica da classe de protecgdo |

Ferramenta eléctrica da classe de protecgéo Il

Eliminag&o ecoldgica

Marca CE de conformidade

1.
Uti

Dados técnicos
lizagao correta

As maquinas de corte de roscas Tornado e Magnum da REMS (tipo 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) devem ser utilizadas
corretamente para o corte de roscas, retificagéo, remogéao de rebarbas, corte de bocais e perfuragéo de ranhuras em tubos. Quaisquer outras utilizagdes s&o indevidas
e, portanto, ndo permitidas.

11

1.2.

. Volume de fornecimento
REMS Tornado:

Méquina de corte de roscas, conjunto de ferramentas ("/16) ¥s—2", REMS Pentes de roscar R ¥2—%" e R 1-2", ajustaveis em

altura, suporte de material, carter de 6leo, recipiente de aparas, manual de instrugdes.

REMS Magnum até 2":
recipiente de aparas, manual de instrugdes.
REMS Magnum até 3" (R 2%-3"):
aparas, manual de instrugdes.
REMS Magnum até 4" (R 2%2—4"):
aparas, manual de instrugdes.

Maquina de corte de roscas, conjunto de ferramentas ('/1s) ¥%6—2", REMS Pentes de roscar R 2—%" e R 1-2", carter do 6leo,
Magquina de corte de roscas, conjunto de ferramentas 2%-3", REMS Pentes de roscar R 2%:-3", carter do dleo, recipiente de

Maquina de corte de roscas, conjunto de ferramentas 2%2—4", REMS Pentes de roscar R 2!2—4", carter do dleo, recipiente de

Equipamento, se aplicavel, com conjunto de ferramentas adicional (*/1) %6—2" com REMS R %2-%"e R 1-2".

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020

Numeros dos artigos

Subestrutura 344105 344105 344105 344105

Par de rodas com depdsito de material 344120 344120 344120 344120

7
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Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020

Substrutura, mével e dobravel 344150 344150

Substrutura, mével com depdsito de material 344100 344100 344100 344100

Pentes de roscar ver catalogo REMS ver catalogo REMS ver catalogo REMS ver catalogo REMS

Cabeca

de roscar universal, automatica */1s—2" 341000 341000 341000 341000

Cabega

de roscar universal, automatica 2%2—3" 381050

Cabega

de roscar 2/2—-4" 381000 381000

Conjunto de ferramentas '/16—2" completo 340100 340100

REMS 4" Cabega de roscar automatica 370010 (R 2'4-4") 370010 (R 2'%-4")
370011 (NPT 2'2-4") 370011 (NPT 2%2—4")

Roda de corte REMS un %-4", S8 341614 341614 341614 341614

Roda de corte REMS un. 1-4", §12 381622 381622

Oleo de roscar ver catalogo REMS ver catalogo REMS ver catalogo REMS ver catalogo REMS

Dispositivo de suporte de bocal ver catalogo REMS ver catalogo REMS ver catalogo REMS ver catalogo REMS

REMS Herkules 3B 120120 120120 120120 120120

REMS Herkules Y 120130 120130 120130 120130

Equipamento de ranhuras circulares REMS 347000 347000 347000 347000

Manga de aperto 343001 343001 343001 343001

Vélvula de alternancia 342080 342080 342080

REMS CleanM 140119 140119 140119 140119

1.3. Area de trabalho
1.3.1. Diametro da rosca

78
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135
1.3.6

1.4.

1.5.

1.6.

Tubos (também revestidos a plastico)
Pinos

. Tipos de rosca
Rosca tubular, cénica, esquerda
Rosca tubular, cilindrica, direita
Rosca de tubo para instalagdes electricas
Roscas em barras

. Comprimento da rosca
Rosca tubular, cdnica

Rosca tubular, cilindrica
Roscas em perno

. Retificagéo Tubos
. Rebarbamento interno Tubos

. Boca e bocal duplo com
dispositivo de aperto de bocal REMS
(aperto interno)
com dispositivo de tensdo REMS
(aperto interno automatico)

. REMS 4" Cabega de roscar automatica
para todos os Tornado e Magnum
2000/2010/2020-Tipos

Rotagoes e fuso principal

Tornado 2000

Magnum 2000

Magnum 3000

Magnum 4000

controlo automatico e progressivo da rotagéo

Tornado 2010 / 2020
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3010/ 3020
Magnum 4010 / 4020

(hs) %—2", 1663 mm
(6) 10-60 mm, %4—2"

Comprimento padrao

165 mm, com
reaperto
sem fim

Yoo
Yi-2"

%2

Yot

2-4"

53 min”
53 min*!
23 min*!
23 min*!

52-26 min”'
52-26 min™
20-10 min
20-10 min™*

(hs) %—2", 1663 mm
(6) 8-60 mm, %—2"

(hs) 1—3", 1663 mm
(6) 20-60 mm, %4—2"

R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ENISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Comprimento padrao

150 mm, com
reaperto
sem fim

voom
Yi-2"

%2

Yot

2Y-4"

Comprimento padrao

150 mm, com
reaperto
sem fim

Vel
Vel

%2

Yot

(hs) Yo—4", 1663 mm
(6) 20-60 mm, %4—2"

Comprimento padrao

150 mm, com
reaperto
sem fim

Vel
Yeed?

%2

Yot

mesmo com plena carga. Para maiores cargas e amplificagdo com corrente mais fraca em roscas maiores Tornado 26 min-* ou Magnum 10 min.

Dados elétricos
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

Dimensodes (C x L x A)
Tornado 2000

Tornado 2010 / 2020
Magnum 2000
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3000
Magnum 3010 / 3020
Magnum 4000
Magnum 4010 / 4020

230 V ~; 50-60 Hz; 1700 W consumo, 1200 W débito; 8,3 A;
Fusivel (corrente) 16 A (B). Servigo periddico S3 25% AB 2,5/7,5 min. classe de protegao Il.
110 V ~; 50-60 Hz; 1700 W consumo, 1200 W débito; 16,5 A;
Fusivel (corrente) 30 A (B). Servigo periddico S3 25% AB 2,5/7,5 min. classe de protecéo II.

230V ~; 50 Hz; 2100 W consumo, 1400 W corrente; 10 A;

Fusivel (corrente) 10 A (B). Servigo periddico S3 70% AB 7/3 min. Classe de protegao I.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W A consumo, 1500 W débito ; 5 A;
Fusivel (corrente) 10 A (B). Servigo periédico S3 70% AB 7/3 min. Classe de protecao I.

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
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1.7.

1.8.

1.9.

Peso em kg Maquina Conjunto de ferramentas Acessorio padréo
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7

Maquina Conjunto de ferramentas Substrutura, Substrutura,

mével mével e dobravel

Magnum 2000 75 12 16 22
Magnum 2010 87 12 16 22
Magnum 2020 87 12 16 22

Magquina Conjunto de ferram.  Conjunto de ferram.

%-2" 2-3"

Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16

Magquina Conjunto de ferram.  Conjunto de ferram.

%-2" 24"

Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16
Informagéo sobre ruido
Valores de emiss@o em relagédo ao local de trabalho
Tornado 2000, Magnum 2000/ 3000/ 4000  Cpa+ Cwa 83 dB (A) K=3dB
Tornado 2010, Magnum 2010/3010/4010  Ceat+ Cwa 75dB (A) K=3 dB
Tornado 2020 Cm+Cwa72dB (A) K=3dB
Magnum 2020 / 3020 / 4020 Cont Cwa 74 dB (A) K=3dB

Vibragoes (todos os tipos)

Valor eficaz ponderado da aceleragéo 2,5m/s? K=1,5m/s?

O valor da emisséo de vibragdes indicado foi medido segundo um processo de ensaio normalizado e pode ser utilizado para a comparagdo com o de um outro
aparelho. O valor da emisséo de vibragdes indicado também pode ser utilizado para uma primeira avaliagdo da exposigéo.

/\ CUIDADO

O valor da emissao de vibragdes pode divergir do valor nominal durante a utilizagao efectiva do aparelho, em fungéo do tipo e do modo em que 0 mesmo é utilizado;

assim como pelo facto de estar ligado, mas a funcionar sem carga.

21.

Colocacao em funcionamento

/A CUIDADO

Pesos de transporte superiores a 35 kg devem ser transportados por pelo
menos 2 pessoas, transporte de conjunto de ferramentas em separado. Ao
transportar e montar a maquina certificar-se de que a maquina, com ou sem
substrutura, tem um centro de gravidade elevado, isto é, o seu peso principal
esta na parte superior.

Montagem Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)

Desapertar o parafuso de orelhas (1). Retirar o suporte da ferramenta (2).
Colocar a maquina na vertical e estabilizar nas barras guias (3 + 4), inserir os
3 pés do tubo até encaixar (Fig. 1). A maquina deve ficar agarrada nas barras
guia (e ndo nos pés do tubo) e colocar sobre os pés do tubo (fig. 2). Fixar na
caixa da transmissédo o depdsito de material ajustavel em altura fornecido no
lado do motor. Amaquina pode ainda ser colocada numa bancada de trabalho
e aparafusada. Para isso encontram-se 3 orificios roscados no lado inferior da
magquina. Seguindo o modelo fornecido no manual de instrugdes fazer 3 furos
(broca @ 12 mm) na bancada de trabalho. Aparafusar depois a maquina a partir
de baixo utilizando 3 parafusos M10. O depdsito de material ajustavel em altura
fornecido néo pode ser utilizado. Utilizar o depésito de material REMS Herkules
3B ou REMS Herkules WB (acessorio). Empurrar o suporte da ferramenta nas
barras guias. Pressionar a alavanca de pressao (5) a partir de tras ao longo
da lingueta no suporte da ferramenta e deslocar a barra guia traseira para fora
do anel de aperto (6) de modo a que o parafuso de orelha fique a apontar para
trés e a ranhura do anel fique livre. Inserir a pega (7) na alavanca de presséo.
Enganchar o carter do dleo nos dois parafusos colocados atras da caixa da
transmisséo e empurrar para a direita pelo lado da ranhura. Enganchar o carter
do 6leo na ranhura do anel na barra guia (4) traseira. Empurrar e apertar o
anel de aperto (6) até a estrutura na suspenséo do carter do 6leo. Inserir a
mangueira com o filtro de aspiragdo no carter do 6leo e empurrar a outra
extremidade da mangueira no bocal da parte traseira do suporte da ferramenta.

Adicionar 2 litros de 6leo de roscar. Inserir o recipiente de aparas a partir de
trés.

Nunca utilizar a maquina sem 6leo para roscar.

Inserir a cavilha de acerto da cabega das rosca (8) no orificio do suporte da
ferramenta e introduzir a cabega da rosca exercendo pressao axial na cavilha
de acerto e com movimentos de rotagdo até ao batente.

Para otimizar o transporte, inserir o interruptor de pé nos parafusos na parte
traseira da caixa da transmiss&o (Fig. 3).

Montagem Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (Fig. 8)

Desmontar da maquina as duas calhas em U. Fixar a maquina com o carter
do ¢6leo. Empurrar o suporte da ferramenta nas barras guias. Pressionar a
alavanca de presséo (8) a partir de tras ao longo da lingueta no suporte da
ferramenta e deslocar a barra guia traseira para fora do anel de aperto (10)

2.2,

de modo a que o parafuso de orelha fique a apontar para tras e a ranhura do
anel fique livre. Passar a mangueira com o filtro de aspiragéo pela orificio do
carter do dleo, a partir de tras, e ligar na bomba de refrigerante. Deslizar a
outra extremidade da mangueira no bocal da parte traseira do suporte da
ferramenta. Inserir a pega (9) na alavanca de presséo. Fixar a maquina na
bancada de trabalho ou na substrutura (acessério) com os 3 parafusos forne-
cidos. Para o transporte, a maquina pode ser elevada pela frente nas barras
de guia e por tras num tubo tensionado no mandril de aperto e no mandril de
guia. Para transportar na substrutura s&o inseridos nos olhais da substrutura
pegas de tubo com @ %" com um comprimento de aprox.60 cm e fixadas com
os parafusos de orelha. Se néo estiver definido o transporte da maquina, podem
ser retiradas as duas rodas da substrutura.

Adicionar 5 litros de 6leo de roscar. Inserir recipiente de aparas.

Nunca utilizar a maquina sem 6leo para roscar.

Inserir a cavilha de acerto da cabega das rosca (12) no orificio do suporte da
ferramenta e introduzir a cabega da rosca exercendo pressao axial na cavilha
de acerto e com movimentos de rotagéo até ao batente.

Montagem Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Fixar a consola no carter do dleo. Fixar a maquina e o suporte do depdsito de
material ajustavel em altura na consola. Empurrar o suporte da ferramenta nas
barras guias. Pressionar a alavanca de pressao (5) a partir de tras ao longo
da lingueta no suporte da ferramenta e deslocar a barra guia traseira para fora
do anel de aperto (6) de modo a que o parafuso de orelha fique a apontar para
trés e a ranhura do anel fique livre. Passar a mangueira com o filtro de aspiragao
pela orificio do carter do dleo, a partir de tras, e ligar na bomba de refrigerante.
Deslizar a outra extremidade da mangueira no bocal da parte traseira do suporte
da ferramenta. Inserir a pega (7) na alavanca de presséo. Fixar a maquina na
bancada de trabalho ou na substrutura (acessério) com os 3 parafusos forne-
cidos. Para o transporte, a maquina pode ser elevada pela frente nas barras
de guia e por trds no motor ou no suporte do depdsito de material. Para
transportar na substrutura s&o inseridos nos olhais da substrutura pegas de
tubo com @ %" com um comprimento de aprox.60 cm e fixadas com os para-
fusos de orelha. Se néo estiver definido o transporte da maquina, podem ser
retiradas as duas rodas da substrutura.

Adicionar 5 litros de 6leo de roscar. Inserir recipiente de aparas.

Nunca utilizar a maquina sem 6leo para roscar.

Inserir a cavilha de acerto da cabega das rosca (8) no orificio do suporte da
ferramenta e introduzir a cabega da rosca exercendo pressao axial na cavilha
de acerto e com movimentos de rotagéo até ao batente.

Montagem Magnum 2000 L-T, 2010 L-T, 2020 L-T, 3000 L-T, 3010 L-T, 3020
L-T, 4000 L-T, 4010 L-T, 4020 L-T (Fig. 8)

Fixar a maquina na bancada de trabalho ou na substrutura (acessério) com
o0s 4 parafusos fornecidos. Para o transporte, a maquina pode ser elevada pela
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2.3.

24,

2.5,

2.6.

27.

frente nas barras de guia e por tras num tubo tensionado no mandril de aperto
e no mandril de guia. Empurrar o suporte da ferramenta nas barras guias.
Pressionar a alavanca de pressao (8) a partir de tras ao longo da lingueta no
suporte da ferramenta e deslocar a barra guia traseira para fora do anel de
aperto (10) de modo a que o parafuso de orelha fique a apontar para tras e a
ranhura do anel fique livre. Inserir a pega (9) na alavanca de pressao. Engan-
char o carter do 6leo nos dois parafusos colocados na caixa da transmissao
e empurrar para a direita pelo lado da ranhura. Enganchar o carter do 6leo na
ranhura do anel na barra guia traseira. Empurrar e apertar o anel de aperto
(10) até a estrutura na suspensao do carter do 6leo. Inserir a mangueira com
o filtro de aspiragé@o no carter do 6leo e empurrar a outra extremidade da
mangueira no bocal da parte traseira do suporte da ferramenta.

Adicionar 2 litros de dleo de roscar. Inserir o recipiente de aparas a partir de
tras.

Nunca utilizar a maquina sem éleo para roscar.

Inserir a cavilha de acerto da cabega das rosca (12) no orificio do suporte da
ferramenta e introduzir a cabega da rosca exercendo pressao axial na cavilha
de acerto e com movimentos de rotagéo até ao batente.

Ligacao elétrica

Ter em atengao a tensédo de rede! Antes de ligar a maquina de corte de
roscas, verificar se a tensdo indicada na placa de identificacdo corresponde a
tensdo de rede. Ligue a maquina de corte de roscas da classe de prote¢ao
| somente a tomadas/cabos de extensdao com um contacto de protegdo
operacional. Existe risco de um choque elétrico. Em locais de construgéo, em
ambientes humidos, em areas interiores e exteriores ou em tipos de instalagao
semelhantes, a maquina de corte de roscas deve ser operada apenas com um
dispositivo de protegao de corrente (interruptor FI) na rede, que interrompe o
fornecimento de energia assim que a corrente de descarga a terra exceda 30
mA por 200 ms.

A maquina de corte de roscas ¢ ligada e desligada com o interruptor de pedal
(21, Tornado / 4, Magnum). O interruptor (18, Tornado / 3, Magnum) serve para
selegdo inicial do sentido da rotag&o e da velocidade. A maquina s6 pode ser
ligada com o interruptor de paragem de emergéncia (22, Tornado / 5, Magnum)
e o disjuntor (23, Tornado / 6, Magnum) estiver pressionado no interruptor de
pedal. Se a maquina for ligada diretamente a rede (sem dispositivo de tomada
e ficha), deve instalar-se um seccionador de poténcia de 16 A.

Oleos para roscar

Utilize apenas 6leos para roscar REMS. Com estes obtém-se resultados
perfeitos no corte de roscas, uma durabilidade elevada dos pentes de roscar
€ uma conservagao significativa da maquina.

O dleo para roscarREMS Spezial de alta liga, utilizavel para roscas de tubo e
varéo de todos os tipos. E lavavel com agua (comprovado cientificamente) e,
por isso, também apropriado para tubagens de agua potavel. Os Oleos para
roscar de base mineral em varios paises, como por ex. a Alemanha, a Austria
e a Suiga nao sdo permitidos nas canalizag6es de agua. Se for o caso, utilizar
REMS Sanitol sem 6leo mineral. Respeitar as normas nacionais.

O dleo de roscarREMS Sanitol isento de 6leo mineral, sintético, totalmente
solivel em agua, possui o poder de lubrificacdo do 6leo mineral. E utilizavel
para todas as roscas de tubo e vardo. Pode ser utilizado na Alemanha, Austria
e na Suica em tubagens de agua potavel e estd em conformidade com as
normas estabelecidas (DVGW, teste N.° DW-0201AS2032; OVGW, teste N.°
W 1.303; SVGW, teste N.° 7808-649). Respeitar as normas nacionais.

Utilizar todos os 6leos para roscar apenas de forma nao diluida!

Suporte de material
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Os tubos e vardes com comprimentos a partir de 2 m podem ainda ser apoiados
num depdsito de material ajustavel em altura REMS Herkules 3B. Este possui
esferas de ago para uma movimentagédo sem problemas dos tubos e vardes
em todas as dire¢des, sem inclinagéo do apoio de material.

REMS 4"Cabeca automatica
Durante a utilizagao da cabega automatica REMS 4" deve ser tido em atengéo
ao manual de instrugdes fornecido com a cabega automatica REMS 4".

Substrutura, mével e dobravel (acessorio)

/A\ CUIDADO

Asubstrutura mével e dobravel, arranca automaticamente de modo rapido sem
amagquina de corte de roscas estar montada. Por isso, ao desbloquear premindo
a substrutura em baixo na pega, segurar as pegas com as duas maos durante
0 arranque.

A substrutura mével e dobravel sé é permitida para a REMS Tornado e para
a REMS Magnum até 2". Para o arranque com a maquina de corte de roscas
montada manter a substrutura com uma mé&o na pega, colocar um pé na
travessa e desbloquear os dois pinos de bloqueio rodando a alavanca de
rotagdo. Em seguida, segurar a substrutura com as duas méos e colocar a
maquina a altura de trabalho até que os dois pinos de bloqueio encaixem. Para

3.1.

3.2,

dobrar proceder na sequéncia inversa. Antes de desdobrar e dobrar, drenar o
6leo de roscar ou remover o carter do dleo.

Funcionamento

Utilizar protegéo ocular @ Utilizar protegao de ouvidos

Ferramentas

Acabega de rosca (8, Tornado / 12, Magnum) € uma cabega de rosca universal,
para as areas acimas mencionadas, separadas em 2 conjuntos de ferramentas,
é necessaria apenas uma cabega de rosca. Para o corte de roscas tubulares
cdnicas o batente longitudinal (9, Tornado / 13, Magnum) deve ser alinhado
com a alavanca de fecho e de abertura (10, Tornado / 14, Magnum). A cabega
de roscar abre entdo automaticamente uma vez atingido o respetivo compri-
mento de rosca padrédo. Para poder cortar roscas longitudinais cilindricas e
roscas com pernos o batente longitudinal (9, Tornado / 13, Magnum) roda para
fora.

Substituigdo dos pentes de roscar.

Os pentes de roscar podem ser inseridos ou trocados tanto com a cabega de
roscar montada como retirada (por ex. na bancada de trabalho). No processo,
soltar a alavanca de aperto (11, Tornado / 15, Magnum), ndo desaparafusar.
Deslizar o disco de ajuste (12, Tornado / 16, Magnum) no punho para fora da
alavanca de aperto até a posigéo final. Os pentes de roscar séo retirados e
inseridos nesta posig&o. Ao fazé-lo tenha em atengéo que o tamanho da rosca
indicado na parte traseira dos pentes de roscar corresponde ao tamanho da
rosca a cortar. Além disso, tenha em atengéo que os nimeros também colo-
cados na parte traseira dos pentes de roscar correspondem aos ndmeros do
suporte dos pentes de roscar (14, Tornado / 17, Magnum).

Inserir os pentes de roscar o mais possivel na cabega de roscar até que estes
encaixem na ranhura da esfera que se encontra no suporte do pente de roscar.
Uma vez inseridos todos os pentes de roscar ¢ ajustado o tamanho da rosca
desejado deslizando o disco de ajuste. Colocar sempre as roscas com pernos
no sinal "Bolt". Fixar os discos de ajuste com a alavanca de aperto. Fechar a
cabega da rosca. Para isso pressionar a alavanca de fecho e de abertura (10,
Tornado / 14, Magnum) para a direita em baixo. A cabega da rosca abre se
quer automaticamente (com roscas tubulares conicas), exercendo uma ligeira
pressdo com a mao para a esquerda na alavanca de fecho e abertura.

Se a forga de retengéo da alavanca de aperto (11, Tornado / 15, Magnum) nao
for suficiente com cabega de roscar 2% — 3" e 2% — 4" devido a grande forga
de corte (por ex. pentes de roscar gastos), a cabega da rosca abre-se exercendo
o0 esforgo de corte, devera ser colocado um parafuso cilindrico no lado oposto
da alavanca de aperto (11, Tornado / 15, Magnum).

O corta-tubos (15, Tornado / 18, Magnum) serve para o corte de tubos s — 2"
e2/—-4"

A rebarbadora interna de tubos (16, Tornado / 19, Magnum) é utilizada com
tubos ¥ —2"e 2Y2—4". Proteger da rotagdo a manga do contraponto encaixando-
-as no brago do rebarbador, a frente e atras, dependendo do comprimento do
tubo.

Mandril de aperto

Para Magnum até 2" e Tornado sera necessaria uma manga de aperto (n.° art.
343001) adaptada ao didmetro para fixagéo de didmetros < 8 mm e de didme-
tros < 20 mm para a Magnum até 4". No processo de encomenda deve ser
indicada a manga de aperto e o didmetro de fixagdo desejados.

3.2.1. Mandril de aperto REMS Tornado (19)

O mordentes de fixagédo com auto-centragem abrem e fecham automaticamente
rodando para a esquerda e para a direita o interruptor (18) e premindo o
interruptor de pé (21). Ao substituir os mordentes de fixagdo dianteiros e
traseiros devem ter-se em atengéo que cada um dos mordentes esta inserido
conforme as fig. 4 e 5 para evitar a ocorréncia de danos. A maquina nunca
deve ser ligada antes de montar todos os mordentes de fixagdo e as duas
coberturas do mandril de aperto.

3.2.2. Mandril de percussao de aperto rapido (1), Mandril de guia (2) Magnum

3.3.

O mandril de percusséo de aperto rapido (1) com o anel retentor maior e
inserido no suporte de mordentes, garante o aperto céntrico e seguro dos
mordentes com menor esforgo. Logo que o material entre no mandril guia (2)
este deve ser fechado.

Para substituir os mordentes (24) fechar o anel de aperto (22) até um didmetro
de aprox. 30 mm. Remover os parafusos dos mordentes (24). Com a ferramenta
adequada (chave de fendas) puxar para tras os mordentes. Inserir os novos
mordentes com os parafusos inserido a partir da frente no suporte de mordentes.

Processo de trabalho
Antes de iniciar os trabalhos retire os blogueios das limalhas e dos fragmentos
da peca de trabalho.

Na abordagem do conjunto de ferramentas na caixa da maquina desligar a
maquina de corte de roscas.

3.3.1. Tornado

Rodar para fora as ferramentas e deslocar o suporte da ferramenta até a
posicdo final a direita utilizando a alavanca de pressao (5). Inserir o material
de modo a que este se projete aprox. 10 cm para fora do mandril de aperto
(19). Rodar para baixo a cabega da rosca (8) e fechar. Ligar o interruptor (18)
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na posicao 1, pressionar o interruptor de pedal (21). O material vai agora apertar
automaticamente.

/\ CUIDADO

Nunca agarre o mandril de aperto ou o mandril de guia em funcionamento.
Existe perigo de ferimentos.

Com os tipos 2010 e 2020 pode ser selecionada a 22 velocidade para cortar
e rebarbar bem como para o corte de roscas mais pequenas. Para isso, passar
o interruptor (18) da posigéo 1 para a posi¢do 2 com a maquina ligada. Pres-
sionar a cabega da rosca com a alavanca de pressao (5) contra o material em
rotagdo. Apds um ou dois passos de rosca, a cabega de roscar continua a
roscar de forma automatica. Se o passo de rosca padrao, com roscas tubulares
conicas, for alcangado a cabega da rosca abre automaticamente. Com roscas
longitudinais e de pernos, abrir, com a maquina em funcionamento, a cabega
de rosca manualmente pressionando a alavanca de fecho e de abertura (10)
para a esquerda. Soltar o interruptor de pedal (21). Colocar o interruptor (18)
na posi¢ao R. Pressionar brevemente o interruptor de pedal (21), o material é
apertado.

Reapertando o material é possivel cortar roscas longitudinais indefinidamente.
Para isso, soltar o interruptor de pedal (21) durante o processo de corte na
abordagem ao suporte da ferramenta (2) na caixa da maquina. N&o abrir a
cabega da rosca. Colocar o interruptor (18) na posi¢ao R. Tensionar o material,
colocar o suporte da ferramenta e 0 material na posi¢éo final da direita utilizando
a alavanca de press&o. Voltar a ligar a maquina na posig&o do interruptor 1.

Para a separagao dos tubos, o corta-tubos (15) é rodado para dentro e empur-
rado até a posicao de corte desejada através da alavanca de pressao (5). Com
0 movimento de rotagao para a direita do fuso o tubo em rotagéo é cortado.
As rebarbas internas resultantes do processo de corte sdo removidas com o
rebarbador interno de tubos (16).

Drenagem do 6leo de roscar com REMS Tornado 2000, 2010, 2020: Retirar a
mangueira do suporte da ferramenta (2) e manter no reservatorio. Deixar
trabalhar a maquina até que o carter do 6leo fique vazio. Ou: Retirar o carter
do dleo e esvaziar através do bico de descarga (17).

Drenagem do 6leo de roscar com REMS Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T:
Retirar a mangueira do suporte da ferramenta (2) e manter no reservatorio.
Deixar trabalhar a maquina até que o carter do 6leo fique vazio. Ou: Remover
os tampdes de fecho (25) e deixar trabalhar o carter do 6leo até ficar vazio.

3.3.2. Magnum

Rodar para fora as ferramentas e deslocar o suporte da ferramenta até a
posicao final a direita utilizando a alavanca de presséo (8). Inserir o material
através do mandril de guia (2) aberto e do mandril de percussdo de aperto
rapido (1) de modo a que este se projete aprox. 10 cm para fora do mandril
de percussao de aperto rapido (1). Fechar o mandril de percussao de aperto
rapido até que os mordentes assentem no material. Fixar o material uma a
duas vezes com o anel retentor apds um curto movimento de abertura. Quando
o mandril de guia (2) é fechado o material projetado para tras é centrado. Rodar
para baixo a cabega da rosca e fechar. Colocar o interruptor (3) em 1, pressionar
o interruptor de pedal (4). AMagnum 2000 / 3000 / 4000 s6 pode ser ligada e
desligada com o interruptor de pedal (4), ndo apresenta interruptor (3).

Com os tipos 2010 / 3010 / 4010 e 2020 / 3020 / 4020 pode ser selecionada
a 2?2 velocidade para cortar e rebarbar bem como para o corte de roscas mais
pequenas. Para isso, passar o interruptor (3) da posi¢éo 1 para a posigdo 2
com a maquina ligada. Pressionar a cabega da rosca com a alavanca de
pressao (8) contra o material em rotag&o. Apés um ou dois passos de rosca,
a cabega de roscar continua a roscar de forma automatica. Se o passo de
rosca padrdo, com roscas tubulares conicas, for alcangado a cabega da rosca
abre automaticamente. Com roscas longitudinais e de pernos, abrir, com a
maquina em funcionamento, a cabega de rosca manualmente pressionando
a alavanca de fecho e de abertura (14) para a esquerda. Soltar o interruptor
de pedal (4). Abrir o mandril de percusséo de aperto rapido, retirar o material.

Reapertando o material & possivel cortar roscas longitudinais indefinidamente.
Para isso, soltar o interruptor de pedal (4) durante o processo de corte na

na posicao final da direita utilizando a alavanca de presséo. Voltar a apertar o
material, ligar novamente maquina. Para a separagao dos tubos, o corta-tubos
(18) é rodado para dentro e empurrado até a posigao de corte desejada através
da alavanca de pressdo. Com o movimento de rotagéo para a direita do fuso
o tubo em rotag&o é cortado. As rebarbas internas produzidas no processo de

corte sdo removidas com o rebarbador interno de tubos (19).

Drenagem do 6leo de roscar. Retirar a mangueira do suporte da ferramenta
(7) e manter no reservatorio. Deixar trabalhar a maquina até que o carter do
oleo fique vazio. Ou: Remover os tampdes de fecho (25) e deixar trabalhar o

carter do 6leo até ficar vazio.

3.4. Configuragéo dos bocais e duplos bocais

O dispositivo de tensdo REMS (aperto interno automatico) ou o dispositivo de
aperto de bocais REMS (aperto automatico) sdo utilizados para o corte do
bocal. No processo verificar se as extremidades do tubo estédo rebarbadas

internamente. Introduzir as pegas do tubo sempre até ao batente.

Para apertar a pega do tubo (com ou sem rosca disponivel), através do dispo-
sitivo de aperto de bocais REMS, a cabega do dispositivo de aperto de bocais
é expandida rodando o fuso com uma ferramenta (por ex. chave de fendas).

Isto s deve ser feito com a pega do tubo retirada.

Deve ter-se em atengao, tanto com o dispositivo de tensdo REMS como com
o dispositivo de aperto de bocais REMS, que nédo sejam cortados bocais mais

pequenos do que é permitido pela norma.

3.5. Configurar rosca a esquerda

4,

41.

Apenas as REMS Magnum 2010, 2020, 4010 e 4020 s&o indicadas para roscas
a esquerda. Para cortar as roscas a esquerda é necessario retirar a cabeca
de roscar no suporte da ferramenta, por exemplo com um parafuso M 10 x40,
caso contrario esta pode levantar e danificar a admissao da rosca. Colocar o
interruptor na posi¢do "R". Trocar as ligagdes da mangueira na bomba de
refrigeragéo ou fazer uma derivagéo a bomba de refrigerante. Em alternativa,
utilizar uma valvula de alternancia (art. n.° 342080) (acessérios), que podera
ser fixada na maquina. O sentido do fluxo na bomba de refrigerante é invertido

utilizando a alavanca na valvula de alternancia (fig. 9).

Conservagao
Manutengéo

Antes de trabalhos de conservagao e reparagao desligar a ficha de rede!

Amagquina de corte de roscas REMS n&o necessita de inspe¢éo. Atransmiss&do
funciona num banho de éleo permanente e, por isso, ndo necessita de ser
lubrificada. Manter limpos o mandril de aperto e de guia, as barras guia, a
cabega da rosca, os pentes de roscar, o corta-tubos e o rebarbador interno de
tubos. Substituir os pentes de roscar, os roletes de corte, as Iaminas da rebar-
badora REMS gastas. Esvaziar e limpar o carter do dleo com alguma regula-

ridade (minimo anualmente).

Limpar as pegas plasticas (por ex. caixa) apenas com o detergente para
maquinas REMS CleanM (Art.° 140119) ou com um sabonete suave e um pano
himido. N&o utilizar produtos de limpeza domésticos. Estes contém muitos
quimicos, que podem danificar as pegas em plastico. Nunca utilizar gasolina,

o6leo de terebintina, diluentes ou produtos idénticos para a limpeza.

Ter em ateng&o que os liquidos nunca devem chegar ao interior da maquina

de corte de roscas REMS.

4.2. Inspegdo/Manutengdo

Antes de trabalhos de conservagao e reparagédo desligar a ficha de rede!

Estes trabalhos s6 podem ser realizados por pessoal técnico qualificado.

O motor da REMS Tornado 2000 / REMS Magnum 2000 / 3000 / 4000 tem
escovas de carvdo. Estas estdo sujeitas a desgaste e, por isso, devem ser
regularmente verificadas e eventualmente substituidas por pessoal técnico
qualificado ou por intermédio de uma oficina de assisténcia técnica a clientes

abordagem ao suporte da ferramenta na caixa da maquina. N&o abrir a cabega REMS autorizada.
da rosca. Tensionar o material, colocar o suporte da ferramenta e o material

5. Comportamento no caso de avarias

5.1. Avaria: A maquina no arranca.
Causa: Solugéo:

e Interruptor de paragem de emergéncia ndo desbloqueado.
o Disjuntor disparou.
e Escovas de carvdo gastas (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Cabo de ligag&o e/ou interruptor de pedal com defeito.

Magquina danificada.

Desbloquear o interruptor de paragem de emergéncia no interruptor de pedal.
Pressionar o disjuntor no interruptor de pedal.

Solicitar a substituigdo das escovas de carvao por pessoal técnico qualificado
ou por uma oficina de assisténcia a clientes autorizada REMS.

Solicitar a verificagao/reparagao do cabo de ligagao e/ou do interruptor de
pedal por uma oficina de assisténcia técnica a clientes autorizada REMS.
Solicitar a verificagdo/reparagdo da maquina por uma oficina de assisténcia a
clientes REMS autorizada.
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5.2. Avaria: Maquina nao trabalha de forma continua.
Causa:

Os pentes de roscar REMS nao estéo afiados.

Oleo de roscar ndo apropriado.

Sobrecarga da rede elétrica.

Secgéo transversal do cabo de extensdo muito reduzida.

Mau contato nas unides roscadas.

Escovas de carvao gastas (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

e Maquina danificada.

Solugéo:

Substituir pentes de roscar.

Utilizar 6leo de roscar REMS Spezial ou REMS Sanitol.

Utilizar uma fonte de corrente ideal.

Utilizar secgéo transversal de cabo min. 2,5 mm?.

Verificar unides roscadas, se necessario utilizar outra tomada.

Solicitar a substituicdo das escovas de carvao por pessoal técnico qualificado

ou por uma oficina de assisténcia a clientes autorizada REMS.

e Solicitar a verificagdo/reparagdo da maquina por uma oficina de assisténcia a
clientes REMS autorizada.

5.3. Avaria: Falha na alimentagdo ou alimentagédo defeituosa do 6leo de roscar a cabega de roscar.

Causa:

e Bomba de refrigerante danificada.

e Muito pouco 6leo de roscar no carter do dleo.

e Filtro no coletor de aspiragéo sujo.

e Mangueiras trocadas na bomba de refrigerante.

o Aextremidade da mangueira ndo esta inserida no bocal.

Solugéo:

Substituir bomba de refrigerante.

Reabastecer 6leo de roscar.

Limpar filtro.

Mudar ordem das mangueiras.

Introduzir a extremidade da mangueira no bocal.

5.4. Avaria: Nao obstante a escala estar corretamente ajustada os pentes de roscar estdo demasiado abertos.

Causa:
e A cabega da rosca nao esta fechada.

5.5. Avaria: A cabega de roscar néo abre.
Causa:

e Com a cabega da rosca aberta cortar roscas ao maior didmetro de tubos
seguinte
e Batente longitudinal dobrado.

5.6. Avaria: Nenhuma rosca utilizavel.
Causa:

e Os pentes de roscar nao estdo afiados.
e Os pentes de roscar estao incorretamente inseridos.

e Falha na alimentagéo ou alimentagao defeituosa do dleo de roscar
e Ma qualidade do dleo para roscar.
e Movimento de avango do suporte da ferramenta desativado.

e Os materiais para tubos ndo séo adequados para o corte de roscas.

5.7. Avaria: Tubo desliza no mandril de aperto.
Causa:

e Mordentes muito sujos.
e Tubos tém revestimento de plastico muito grosso.
e Mordentes gastos.

Solugéo:
e Fechar cabeca da rosca, ver 3.1. Ferramentas Substituicdo dos pentes de
roscar.

Solugéo:

e Fechar cabeca da rosca, ver 3.1. Ferramentas Substituicdo dos pentes de
roscar.

e Colocar o batente longitudinal da alavanca de fecho e de abertura no mesmo
lado

Solugéo:

e Substituir pentes de roscar.

e Verificar a numeragao de cada pente de roscar e, se necessario, trocar o
pente de roscar.

e Ver5.3.

o Utilizar dleo de roscar REMS.

e Desapertar parafusos de orelha do suporte da ferramenta. Esvaziar recipiente
de aparas.

o Utilizar apenas tubos permitidos.

Solugao:

e Limpar mordentes.

o Utilizar mordentes especiais.
e Substituir mordentes.

6. Eliminar

As maquinas de corte de roscas ndo devem ir para o lixo doméstico apés o
final de vida util. Devem ser correctamente eliminadas, de acordo com as
normas estabelecidas por lei.

7. Garantia do fabricante

O prazo de garantia é de 12 meses ap6s a entrega do novo produto ao primeiro
consumidor. A data de entrega deve ser comprovada com o envio dos docu-
mentos originais de compra, que devem conter a data da compra e a designacéo
do produto. Todas as falhas no funcionamento ocorridas dentro do prazo de
garantia, provocadas por erros de fabrico ou de material comprovados, seréo
reparadas gratuitamente. O prazo de garantia do produto néo se prolongara
nem se renovara com a reparagdo das avarias. Ficam excluidos da garantia
todos os danos provocados pelo desgaste natural, manuseamento incorrecto
ou uso normal, ndo observacao dos regulamentos de operagdo, meios de
operagao inadequados, cargas excessivas, utilizagao para outras finalidades
além das previstas, intervengdes pelo préprio utilizador ou por terceiros ou
outras razoes fora do &mbito da responsabilidade da REMS.

Os servigos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas oficinas
de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas as reclamagdes
serdo consideradas apenas se o aparelho for entregue a uma oficina de
assisténcia técnica contratada e autorizada REMS sem terem sido efectuadas
quaisquer intervengdes e sem o aparelho ter sido anteriormente desmontado
por outros. Produtos e pegas substituidos passam a ser propriedade da REMS.

Os custos relativos ao transporte de ida e volta séo da responsabilidade do
utilizador.

Os direitos legais do utilizador, em especial o seu direito de reclamag&o perante
o representante em caso de danos, manter-se-do inalterados. Esta garantia
do fabricante ¢ valida exclusivamente para produtos novos, comprados e
utilizados na Unido Europeia, na Noruega ou na Suica.

A esta garantia aplica-se o direito aleméo, excluindo-se a Convengéo das
Nagdes Unidas sobre os Contratos de Compra e Venda Internacional de
Mercadorias (CISG).

8. Listas de pecas

Para obter informagdes sobre as listas de pecas, ver www.rems.de — Down-
loads — Parts lists.
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Tlumaczenie z oryginatu instrukcji obstugi
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Sruba skrzydetkowa 13 Gatka kulowa/uchwyt
2 Suport narzedziowy 14 Oprawka do nozy gtowic
3 Trzon prowadzacy przedni gwinciarskich
4 Trzon prowadzacy tylny 15 Obcinak do rur
5 Dzwignia dociskowa 16  Gratownik wewnetrzny rur
6 Pierscien zaciskowy 17 Wylew
7 Rekojes¢ 18 Przetacznik prawo-lewo
8 Gtowica gwinciarska 19  Przedni uchwyt zaciskowy
9 Zderzak wzdtuzny 21 Wigcznik nozny

10 Dzwignia zamykajgca i otwierajgca 22 Przycisk awaryjny

11 Dzwignia zaciskowa 23  Wytgcznik ochronny

12 Tarcza nastawcza 24 Sworzen prowadzacy

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Udarowy uchwyt szybkozaciskowy 13 Zderzak wzdtuzny
2 Uchwyt prowadzacy 14 Dzwignia zamykajaca i otwierajaca
3 Przetgcznik prawo — lewo 15 Dzwignia zaciskajgca
4 Wigcznik nozny 16 Tarcza nastawcza
5 Przycisk awaryjny 17  Uchwyt nozy nacinajgcych
6 Wytacznik ochronny 18 Obcinak do rur
7 Suport narzedziowy 19 Gratownik wewnetrzny
8 Dzwignia dociskowa 20 Miska olejowa
9 Rekojes¢ 21 Pojemnik na wiory
10 Pierscien mocujacy ze $rubg 22 Pierscien zaciskowy
skrzydetkowag 23 Gniazdo szczek zaciskowych
11 Sruba skrzydetkowa 24 Szczeki zaciskowe
12 Glowica gwinciarska 25 Korek spustowy

Ogédline przepisy bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dotaczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie ponizszych wskazéwek bezpieczenstwa oraz instrukcji grozi
porazeniem pradem, pozarem i/lub ciezkimi obrazeniami ciafa.

Zachowac na przysztos¢ wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje.
Uzyte we wskazdwkach bezpieczenistwa wyrazenie ,elektronarzedzie oznacza
elektronarzedzia zasilane z sieci elektrycznej (z przewodem sieciowym).

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywac czystos¢ i dobre oswietlenie. Nieporzadek
i nieo$wietlone obszary robocze moga sprzyja¢ wypadkom.

b) Przy pomocy elektronarzedzi nie pracowaé¢ w otoczeniu zagrozonym
wybuchem, w ktérym znajduja sie palne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia
sg zrodtem iskier, ktdre mogg spowodowac zapfon pytow lub par.

c) W poblizu, gdzie wykonywana jest praca elektronarzedziami nie dopuszczac
dzieci i oséb trzecich. Ich obecno$¢ moze rozpraszac¢ osobe pracujgcg i
spowodowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka podtaczeniowa elektronarzedzia musi doktadnie pasowa¢ do
gniazda sieciowego. Wtyczka nie moze by¢ w zaden sposéb przerabiana.
Elektronarzedzia wymagajgce uziemienia ochronnego nie mogg by¢ zasilane
przez jakiekolwiek taczniki. Niezmienione wtyczki i pasujgce gniazdka zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b) Unika¢ kontaktu ciata z elementami uziemionymi, np. rurami, kaloryferami,
piecami, chtodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwieksza ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

c) Nie wystawia¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Whikniecie
wody do wnetrza elektronarzedzi zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

d) Przewéd podtaczeniowy nie stuzy do transportu lub zawieszania elektro-
narzedzi albo do wyciggania wtyczki z gniazda sieciowego. Chroni¢ przewéd
podtaczeniowy przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi krawedziami i
ruchomymi elementami urzadzenia. Uszkodzony lub splatany przewod zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

e) Podczas pracy z elektronarzedziami na zewnatrz, gdy konieczne jest stoso-
wanie przedtuzacza, stosowac wytacznie przedtuzacz dostosowany takze
do uzytku zewnetrznego. Stosowanie przedtuzacza odpowiedniego dla pracy
na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

f) Jesli konieczna jest praca z elektronarzedziami w wilgotnym otoczeniu,
nalezy zastosowaé wytacznik ochronny pradowy. Stosowanie wytgcznika
ochronnego pragdowego zmniejsza ryzyko porazenie pradem elektrycznym.

3) Bezpieczenstwo oséb

a) By¢ uwaznym, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci, rozsgdnie
postepowac podczas pracy z elektronarzedziami. Nie uzywac elektronarzedzi,
jezeli jest sie zmegczonym lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekéw.
Chwila nieuwagi podczas uzytkowania elektronarzedzi moze spowodowac grozne
obrazenia.

b) Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne oraz zawsze okulary ochronne.
Uzywanie osobistego wyposazenia ochronnego, jak maski przeciwpytowej, obuwia
antyposlizgowego, kasku ochronnego lub ochrony stuchu, w zalezno$ci od
uzywanych elektronarzedzi zmniejsza ryzyko obrazen.

¢) Wykluczy¢ mozliwos¢ przypadkowego samoczynnego wiaczenia sie urza-

dzenia. Przed podiaczeniem do zasilania oraz przed chwytaniem i przeno-
szeniem upewni¢ si¢, czy elektronarzedzie jest wytaczone. Przenoszenie
urzgdzenia elektrycznego z palcem na wytgczniku lub préba podfgczenia do
gniazda sieciowego, gdy sprzet jest wigczony, moze spowodowac wypadek.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé wszystkie narzedzia nastawcze
i klucze. Narzedzia lub klucze pozostawione w obracajgcych sie elementach
urzgdzenia mogg prowadzic¢ do obrazen.

e) Unika¢ nienaturalnych pozyciji ciata podczas pracy. Zadba¢ o bezpieczng
pozycje stojaca i w kazdej chwili utrzymywac¢ rownowage. Pozwoli to lepiej
kontrolowac elektronarzedzie w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy lub ozdéb. Nie zbliza¢
wiosow, ubrania i rekawiczek do ruchomych elementéw. Luzna odziez, dfugie,
ozdoby lub dfugie wlosy mogg zosta¢ pochwycone przez ruchome elementy.

g) Jezli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych, upewni¢ sie, ze
sg sprawne i moga by¢ prawidlowo uzyte. Ich zastosowanie zmniejsza
zagrozenia wywotane pytami.

h) Nie przecenia¢ swoich mozliwosci i nie lekcewazy¢ zasad bezpieczenstwa
dla elektronarzedzi, pomimo wielokrotnego uzycia i znajomosci
elektronarzedzia. Nieuwazne postepowanie moze w ciggu utamka sekundy
doprowadzi¢ do cigzkich obrazen.

4) Stosowanie i obchodzenie si¢ z elektronarzedziami

a) Nie przecigza¢ urzadzen. Do kazdej pracy stosowac odpowiednie dla tego
celu urzadzenia. Przy pomocy wfasciwych elektronarzedzi pracuje sie lepiej i
pewniej w Zgdanym zakresie mocy.

b) Nie uzywac¢ elektronarzedzi z uszkodzonym wytacznikiem. Elektronarzedzie
nie dajgce sie w dowolnym momencie wigczyc lub wytgczyc stwarza zagrozenie
i musi zosta¢ naprawione.

c) Przed przystapieniem do dokonywania ustawien urzadzenia, wymiang
akcesoriow lub odtozeniem urzadzenia wyciagnaé¢ wtyczke sieciowa z
gniazda. Te $rodki ostrozno$ci zapobiegajg nieoczekiwanemu uruchomieniu
elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia przechowywac poza zasiegiem dzieci. Nie
zezwala¢ na obstuge elektronarzedzi osobom nie zaznajomionych z jego
obstuga lub takim, ktore nie przeczytaly niniejszej instrukcji. Elektronarzedzia
w rekach 0s6b niedo$wiadczonych mogg by¢ niebezpieczne.
Nalezy z duza starannoscia dbac o elektronarzedzia i akcesoria. Sprawdzac
prawidtowe funkcjonowanie wszystkich ruchomych elementéw urzadzenia,
czy nie sa zatarte, pekniete lub uszkodzone w sposéb obnizajacy funkcjo-
nowanie elektronarzedzia. Wymiane uszkodzonych elementéw urzadzenia
zleca¢ wytacznie fachowym warsztatom naprawczym. Wiele wypadkéw ma
przyczyne w nieprawidfowej konserwacji elektronarzedzi.

f) Elementy tnace musza byc zawsze czyste i ostre. Prawidfowo utrzymywane
elementy tngce rzadziej sie zakleszczajg i dajg sie fatwiej prowadzic.

g) Stosowac elektronarzedzia, akcesoria, narzedzia wymienne itp. zgodnie z
niniejszg instrukcja. Nalezy uwzglednic¢ przy tym warunki pracy i rodzaj wyko-
nywanej czynnosci. Stosowanie elektronarzedzi do innych celéw anizeli przewi-
dziane moze prowadzic¢ do niebezpiecznych sytuacji.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytne utrzymywa¢ w stanie suchym, czystym,
bez zanieczyszczenia olejem i smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne
uniemozliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole nad elektronarzedziem w niespo-
dziewanych sytuacjach.

e

-

5) Serwis

a) Naprawe elektronarzedzi zleca¢ wytacznie fachowcom i tylko z zastosowa-
niem oryginalnych czesci zamiennych. Zapewnia to zachowanie bezpieczenstwa
urzadzen.

Przepisy bezpieczenstwa dla gwinciarek

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dotaczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie ponizszych wskazéwek bezpieczenstwa oraz instrukcji grozi
porazeniem pradem, pozarem i/lub ciezkimi obrazeniami ciafa.

Zachowac na przysztos¢ wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje.

Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

o Posadzka musi by¢ sucha i niezanieczyszczona materiatami powodujacymi
poslizgniecie sie, jak np. olej. Posadzki liskie powodujg wypadki.

e Poprzez ograniczenie dostepu lub zagrodzenie zapewni¢ wolng przestrzen
przynajmniej jednego metra do obrabianego przedmiotu, gdy wystaje on
ponad maszyne. Ograniczenia dostepu lub zagrodzenia obszaru pracy zmniejszajg
ryzyko zaplatania sig.

Bezpieczenstwo elektryczne

o Przylacza elektryczne musza by¢ suche i oddalone od podtogi. Nie wolno
dotyka¢ wtyczki oraz maszyny wilgotng reka. Niniejsze $rodki ostroznosci
zmniejszajg ryzyko porazenia elektrycznego.

Bezpieczenstwo osob

e Podczas prac przy maszynie nie nosic¢ rekawic lub szerokiej odziezy i zapiaé¢
na guziki rekawy i kurtki. Nie siega¢ przez maszyne lub rure. Odziez moze
by¢ pochwycona przez rure lub maszyne, co spowoduje zaplatanie.

Bezpieczenstwo maszyny

o Nie wolno uzywac uszkodzonego urzadzenia. Wystepuje niebezpieczerstwo
wypadku.
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Przestrzega¢ instrukcji zgodnego z przepisami uzytkowania tej maszyny.
Nie wolno uzywac¢ jej do innych celéw, jak np. do wiercenia otworéw lub
toczenia zwojow. Inne uzytkowanie lub zmiany napedu silnika dla innych celow
zwiekszajg ryzyko cigzkich obrazen.

Zamocowac¢ maszyne na fawie warsztatowej lub stojaku. Diugie, cigzkie
rury podeprze¢ przy pomocy podpdr. Zapobiega to wywroceniu sie¢ maszyny.
Podczas obstugi maszyny sta¢ po stronie, po ktérej znajduje sig¢ wylacznik
WPRZOD/WSTECZ. Obsfuga maszyny z tej strony wyklucza chwytanie przez
maszyne.

Rece trzyma¢ z dala od obracajacych sie rur lub tacznikéw rurowych/
armatury. Wylaczy¢ maszyne przed przystapieniem do czyszczenia gwintow
rur lub przykreceniem tacznikéw rurowych/armatury. Odczeka¢, az maszyna
catkowicie zatrzyma si¢ zanim dotknie sig rure. Takie postepowanie zmnigjsza
mozliwo$¢ zaplatania sie w obracajgce sie czeSci.

Maszyny nie uzywa¢ do montazu lub demontazu facznikéw rurowych/
armatury; nie jest ona przeznaczona do tego celu. Takie uzycie moze spowo-
dowac zacisnigcie, chwytanie lub utrate kontroli.

Pozostawi¢ pokrywy na swoim miejscu. Nie uruchamia¢ maszyny bez
pokryw. Pozostawienie ruchomych czesci zwieksza prawdopodobienstwo
zaplatania sie.

Wytacznik nozny - bezpieczenstwo

Nie wolno uzytkowa¢ maszyny bez lub z uszkodzonym wylacznikiem noznym.
Wytacznik nozny to uktad bezpieczeristwa zapewniajgcy lepszg kontrole i
mozliwo$¢ wytgczenia maszyny w réznych sytuacjach awaryjnych poprzez
zabranie nogi z wytgcznika. Przykfadowo: w razie chwycenia ubrania przez
maszyne, duzy moment obrotowy spowoduje dalsze wciggniecie w maszyne.
Ubranie moze sig¢ owing¢ z dostateczng sitg wokot ramion lub innych cze$ci ciafa,
by zmiazdzyc lub ztamac koSci.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa dla
gwintownic

Maszyne o klasie ochrony | podtacza¢ wytacznie do gniazdek/przediuzaczy
ze sprawnym przewodem ochronnym. Wystepuje niebezpieczenstwo porazenia
pradem elektrycznym.

Nalezy regularnie sprawdza¢ przewéd podiagczeniowy maszyny oraz prze-
diuzacze pod katem uszkodzen. Wymiane uszkodzonych przewodéw zlecac
wytgcznie wykwalifikowanym specjalistom lub autoryzowanemu serwisowi firmy
REMS.

Maszyna wiaczana jest noznym wylacznikiem bezpieczenstwa z wytaczni-
kiem awaryjnym. W przypadku braku widocznosci z miejsca obstugi na
strefe zagrozenia w obrebie obrabianego przedmiotu, nalezy zastosowaé
$rodki bezpieczenstwa, np. odgrodzi¢ strefe. W przeciwnym razie wystepuje
niebezpieczenstwo obrazen.

Maszyne stosowac wylacznie zgodnie z przeznaczeniem, zgodnie z opisem
podanym w punkcie 1. Dane techniczne. Prace, takiej jak np. osadzanie
szczeliwa, montaz i demontaz, gwintowanie przy uzyciu narzynki recznej, prace
z uzyciem obcinakow recznych oraz trzymanie obrabianych przedmiotow rekami
zamiast za pomocg podporu materiatu, jest przy wigczonej maszynie zabronione.
W przeciwnym razie wystepuje niebezpieczenstwo obrazen.

W przypadku wystepowania niebezpieczenstwa odtamania si¢ lub upadku
obrabianego przedmiotu (w zaleznosci od dtugosci i przekroju materiatu
oraz predkosci obrotowej), badz tez w przypadku niedostatecznej statecz-
nosci maszyny (np. w przypadku zastosowania automatycznej gtowicy
gwinciarskiej 4"), nalezy zastosowac¢ regulowane na wysokos¢ podpory
materiatu REMS Herkules 3B (akcesoria, nr kat. 120120) w wystarczajacej
ilosci. Nie zastosowanie si¢ do tego zalecenia grozi wypadkiem.

Nie wolno nigdy siega¢ w uchwyt zaciskowy lub prowadzacy. W przeciwnym
razie wystepuje niebezpieczeristwo obrazen.

e Kroétkie odcinki rur mocowaé wytacznie przy pomocy uchwytu do ztaczek
lub Nippelfix firmy REMS. W przeciwnym razie moze doj$c¢ do uszkodzenia
maszyny i/lub narzedzi.

o W rozpylaczach aerozolowych z olejami do gwintowania REMS (REMS
Spezial, REMS Sanitol) znajduje si¢ dodatek w formie obojetnego dla
Srodowiska, lecz fatwopalnego gazu wyttaczajacego (propelentu aerozolo-
wego - butanu. Puszki z aerozolem znajdujg si¢ pod cisnieniem - nie wolno
otwierac¢ ich przy uzyciu sily. Nalezy chronic¢ je przed promieniowaniem
stonecznym i nagrzaniem powyzej 50°C. Puszki z aerozolem mogg peknac i
doprowadzi¢ do pozaru i obrazen.

o Nalezy unikac intensywnego kontaktu smaréw chtodzacych ze skéra. Maja
one dziatanie odttuszczajace. Stosowac $rodki ochronne skéry o dziataniu
nattuszczajgcym.

o Maszyne powierza¢ wylacznie przeszkolonym osobom. Mfodocianym wolno
uzytkowac¢ maszyne jedynie po ukoriczeniu 16 roku zycia, w ramach praktyki
zawodowej i wytgcznie pod nadzorem fachowca.

o Dzieciom oraz osobom niepetnosprawnym fizycznie lub umystowo badz
tez nieposiadajacym odpowiedniego doswiadczenia illub wiedzy w zakresie
bezpiecznej obstugi maszyny nie wolno uzytkowa¢ niniejszej maszyny bez
nadzoru kompetentnej osoby. W przeciwnym razie wystepuje niebezpieczen-
stwo nieprawidfowej obstugi i obrazen.

o Nalezy regularnie sprawdzac¢ przewod podigczeniowy urzadzenia elektrycz-
nego oraz przediuzacze pod katem uszkodzen. Wymiane uszkodzonych
przewodow zlecaé wytacznie wykwalifikowanym specjalistom lub autoryzowanemu
serwisowi firmy REMS.

o Uzywac wylacznie dopuszczonych i odpowiednio oznaczonych przedtuzaczy
o odpowiednim przekroju. Uzywac¢ wytgcznie przedtuzaczy o przekroju min.
2,5 mm>

NOTYFIKACJA

e Olejow do gwintowania w stanie skoncentrowanym nie wolno wylewac¢ do
kanalizacji, zbiornikéw lub gleby. Niezuzyty olej do gwintowania nalezy prze-
kazac do wlasciwego przedsiebiorstwa utylizacyjnego. Kod odpadu dla mineral-
nych olejow do gwintowania (REMS Spezial) to 54401, dla syntetycznych (REMS
Sanitol) 54109. Przestrzegac krajowych przepiséw w tym zakresie.

Objasnienie symboli

Zagrozenie o $rednim stopniu ryzyka, ktére przy nieuwadze
skutkuje Smiercig lub cigzkim zranieniem (nieodwracalnym).

A\ PRZESTROGA Zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktére przy nieuwadze
moze niejednokrotnie skutkowaé zranieniem (odwracalnym).

LR CXeNA}  Szkody materialne, brak wskazéwek bezpieczeristwa! Nie ma
zagrozenia zranieniem.

Przed uruchomieniem przeczytaé instrukcje obstugi

Stosowa¢ ochrone oczu

Elektronarzedzie odpowiada klasie bezpieczenstwa |

Elektronarzedzie odpowiada klasie bezpieczenstwa |l

@ Stosowa¢ ochrone stuchu

Utylizacja przyjazna dla srodowiska

g
C€

Oznakowanie zgodnosci CE

1.

Dane techniczne

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyny do gwintowania REMS Tornado i Magnum (typ 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) stosowac tylko zgodnie z przezna-
czeniem do nacinania gwintéw, obcinania, gratowania, gwintowania kré¢céw i wyoblania. Wszelkie inne zastosowania uwaza sie za niezgodne z przeznaczeniem i tym
samym za niedozwolone.
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1.2,

. Zakres dostawy
REMS Tornado: Gwintownica, zestaw narzedzi (/1) %s—2", noze gwintujgce REMS R %2-%" i R 1-2", regulowana na wysoko$¢
podpora materiatu, miska olejowa, pojemnik na widry, instrukcja obstugi.
REMS Magnum do 2": Gwintownica, zestaw narzedzi ('/s) %6—2", noze gwintujagce REMS R %2-%" i R 1-2", miska olejowa, pojemnik na widry,

instrukcja obstugi.

REMS Magnum do 3" (R 2%2-3"): Gwintownica, zestaw narzedzi 2'2-3", noze gwintujagce REMS R 2%2-3", miska olejowa, miska na pojemnik, instrukcja obstugi.
REMS Magnum do 4" (R 2'%.-4"): Gwintownica, zestaw narzedzi 2%:—4", noze gwintujgce REMS R 2%,—4", miska olejowa, miska na wiory, instrukcja obstugi.
Wyposazenie w razie potrzeby dodatkowy zestaw narzedzi (/1) ¥%s—2" z nozami gwintujgcymi REMS R %2-%"i R 1-2".

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
Numery katalogowe
Podstawa 344105 344105 344105 344105
Zestaw kot z pétka do odktadania materiatu 344120 344120 344120 344120
Wozek jezdny i sktadany 344150 344150

Wodzek jezdny z pétkg do odktadania materiatu 344100

344100 344100 344100
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1.3.
1.3.1

13.2.

1.3.3.

Noze gwintujgce

Uniwersalna automatyczna
gtowica gwinciarska "/1s—2"
Uniwersalna automatyczna
gtowica gwinciarska 2%2—-3"
Uniwersalna automatyczna
gtowica gwinciarska 2%2—4"
Zestaw narzedzi '/1s—2" komplet

Automatyczna gtowica gwinciarska REMS 4"

N6z krazkowy REMS St %5—4", S8
N6z kragzkowy REMS St 1-4", S12
Oleje do gwintowania

Uchwyt do ztgczek

REMS Herkules 3B

REMS Herkules Y

Rowkarka rolkowa REMS

Tuleja zaciskowa

Zawor przetgczajgcy

REMS CleanM

Zakres zastosowania

. Srednica gwintu
Rury (réwniez z ostong
z tworzywa sztucznego)
Sworznie

Rodzaje gwintéw

Gwint rurowy stozkowy prawy
Gwint rurowy cylindryczny prawy
Gwint rury stalowo-pancernej
Gwint sworzniowy

Dtugos$¢ gwintu
Gwint rurowy, stozkowy

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

patrz katalog REMS

341000

370010 (R 2%5-4")
370011 (NPT 2%5-4")
341614

patrz katalog REMS
patrz katalog REMS
120120
120130
347000
343001

140119

(he) %—2", 16-63 mm
(6) 10-60 mm, %4—2"

dtugos¢ znormalizowana

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

patrz katalog REMS

341000

370010 (R 2%4-4")
370011 (NPT 2%5-4")
341614

patrz katalog REMS
patrz katalog REMS
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(the) %—2", 1663 mm
(6) 8-60 mm, %—2"

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

patrz katalog REMS
341000
381050

381000
340100

341614
381622
patrz katalog REMS
patrz katalog REMS
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(he) Y5-3", 16-63 mm
(6) 20-60 mm, %5—2"

R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
G (EN ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

dtugos¢ znormalizowana

dtugos¢ znormalizowana

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

patrz katalog REMS

341000

381000
340100

341614
381622
patrz katalog REMS
patrz katalog REMS
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(he) Ys—4", 1663 mm
(6) 20-60 mm, 15—2"

dtugos¢ znormalizowana

Gwint lind 165 mm, z 150 mm, z 150 mm, z 150 mm, z
Gw!nt rurowy cylindryczny docigganiem docigganiem docigganiem docigganiem
wint sworzniowy nieograniczona nieograniczona nieograniczona nieograniczona
1.3.4. Obcinanie rur Ye—2" Ve—2" Va—4" Va—4"
1.3.5. Gratowanie wewnetrzne rur Ya=2" Ya=2" Ya—4" Ya—4"
1.3.6. Ztgczki i ztgczki podwéjne z
Uchwyt do ztgczek REMS
(mocujgcy wewnetrznie) Y%-2" %-2" Y%-2" %-2"
z REMS Nippelfix
(automatycznie mocujgcy wewnetrznie) Yo—4" Yo—4" Yo—4" Vo—4"
1.3.7. Automatyczna gtowica gwinciarska REMS 4"
do wszystkich typdw Tornado i Magnum
2000/2010/2020 2-4" 2Y-4"
1.4. Predkosci obrotowe wrzeciona roboczego
Tornado 2000 53 min-!
Magnum 2000 53 mint
Magnum 3000 23 min!
Magnum 4000 23 min”
automatyczna bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej
Tornado 2010 / 2020 52-26 min-!
Magnum 2010 / 2020 52-26 min*!
Magnum 3010/ 3020 20-10 min-*
Magnum 4010 / 4020 20-10 min~

rowniez przy maksymalnym obcigzeniu. W przypadku duzego obcigzenia i niewydolnej sieci energetycznej przy wigkszych gwintach Tornado 26 min' lub Magnum

10 min.

1.5. Dane elektryczne
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

1.6. Wymiary (dt. x szer. x x wys.)
Tornado 2000
Tornado 2010 / 2020
Magnum 2000
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3000
Magnum 3010 / 3020
Magnum 4000
Magnum 4010 / 4020

230 V ~; 50—60 Hz; pobdr 1700 W, wydatek 1200 W; 8,3 A,
zabezpieczenie (sieci) 16 A (B). praca przerywana S3 25% AB 2,5/7,5 min. klasa bezpieczenstwa II.

110 V ~; 50-60 Hz; pobdr 1700 W, wydatek 1200 W; 16,5 A;
zabezpieczenie (sieci) 30 A (B). praca przerywana S3 25% AB 2,5/7,5 min. klasa bezpieczenstwa II.

230 V ~; 50 Hz; pobdr 2100 W, wydatek 1400 W; 10 A;
zabezpieczenie (sieci) 10 A (B). praca przerywana S3 70% AB 7/3 min. klasa bezpieczenstwa .

400 V; 3~; 50 Hz; pobdr 2000 W, wydatek 1500 W; 5 A;
zabezpieczenie (sieci) 10 A (B). praca przerywana S3 70% AB 7/3 min. klasa bezpieczenstwa I.

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
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1.9.

Ciezar w kg Maszyna Zestaw narzedzi Akcesoria standardowe
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7

Maszyna Zestaw narzedzi Wozek, Wozek,

jezdny jezdny i sktadany

Magnum 2000 75 12 16 22
Magnum 2010 87 12 16 22
Magnum 2020 87 12 16 22

Maszyna Zestaw narzedzi Zestaw narzedzi

Y%-2" 2%-3"

Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16

Maszyna Zestaw narzedzi Zestaw narzedzi

Y%-2" 2%-4"

Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16
Emisja hatasu
Warto$¢ emisji hatasu na stanowisku pracy
Tornado 2000, Magnum 2000/ 3000 / 4000  Lea+ Lwa 83 dB (A) K=3dB
Tornado 2010, Magnum 2010/3010/4010 L+ Lwa75dB (A) K=3dB
Tornado 2020 Lea+ Lwa72dB (A) K=3dB
Magnum 2020 / 3020 / 4020 Lea+ Lwa74 dB (A) K=3dB

Wibracje (wszystkie typy)

Wazona warto$¢ rzeczywista przyspieszenia 2,5 m/s®> K = 1,5 m/s?

Podana warto$¢ emisyjna drgah zostata zmierzona na podstawie znormalizowanego postepowania kontrolnego i moze by¢ stosowana do poréwnania z innymi
urzgdzeniami. Warto$¢ ta moze takze stuzy¢ do wstepnego oszacowania momentu przerwania pracy.

[\ PRZESTROGA

Warto$¢ emisyjna drgan podczas rzeczywistej pracy urzadzenia moze sie rozni¢ od warto$ci podanej wyzej, zaleznie od sposobu, w jaki urzadzenie jest stosowane.
W zalezno$ci od rzeczywistych warunkdw pracy (praca przerywana) moze okaza¢ sie koniecznym ustalenie srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony osoby obstugujace;j

urzgdzenie.

21.

Uruchomienie

[\ PRZESTROGA

Ciezary powyzej 35 kg nalezy przenosi¢ w co najmniej 2 osoby, zestaw narzedzi
przenosi¢ oddzielnie. Podczas transportu oraz ustawiania maszyny nalezy
pamieta¢, ze maszyna z podstawg oraz bez podstawy ma wysoko punkt ciez-
kosci, tzn. ma $rodek ciezkosci z przodu.

Ustawienie Tornado 2000, 2010, 2020 (rys. 1- 3)

Odkreci¢ $rube skrzydetkowa (1). Zdja¢ support narzedziowy (2). Maszyne
postawi¢ pionowo na oba trzony prowadzace (3+4) i w obudowe mechanizmu
wstawi¢ 3 nozki rurkowe tak gteboko, az zaskoczg (rys.1). Chwyci¢ maszyne
za obudowe mechanizmu (nie za ndzki rurkowe) i postawi¢ na nézkach (rys.
2). Dotaczong regulowang na wysokos¢ podpore materiatu przymocowac po
stronie silnika od dotu do obudowy przektadni. Maszyne mozna ustawi¢ rdwniez
na kazdym stole warsztatowym i przykreci¢ srubami. Do tego celu przeznaczone
sg 3 otwory gwintowane znajdujgce sie na spodniej stronie maszyny. Przy
pomocy zatgczonego do instrukcji obstugi szablonu nalezy wykona¢ w stole
warsztatowym 3 otwory (wierttem @ 12 mm). Maszyne przykreca si¢ od dotu
za pomocg 3 $rub M 10. Nie wolno uzywaé dotgczonej regulowanej na wysokos¢
podpory materiatu. Nalezy zastosowac¢ podpore materiatu REMS Herkules 3B
lub REMS Herkules WB (akcesoria). Nasuna¢ suport narzedziowy na trzony
prowadzace. Przesunaé dzwignie dociskowa (5) od tytu przez tacznik na suporcie
narzgdziowym i nasungc¢ pierscien zaciskowy (6) na tylny trzon prowadzacy w
taki sposab, by Sruba skrzydetkowa byta skierowana do tytu, a rowek pierscie-
niowy pozostat wolny. Zatozy¢ rekojes¢ (7) na dzwignie dociskowa. Zawiesi¢
miske olejowg na dwdch Srubach przymocowanych na dole obudowy przektadni
i wsung¢ jg w rowki, przesuwajac w bok na prawo. Miske olejowa zaczepi¢ w
rowku pierécieniowym na tylnym trzonie prowadzacym (4). Pierscien zaciskowy
(6) przesung¢ do zawieszenia miski olejowej i zacisng¢. Waz z filtrem ssania
wsungé do miski olejowe a drugi koniec weza nasung¢ na ztgczke na tylnej
stronie suportu narzgdziowego.

Wiaé 2 litry oleju do gwintowania. Wtozy¢ od tytu pojemnik na wiory.

NOTYFIKACJA

Nie wolno nigdy uzytkowa¢ maszyny bez oleju do gwintowania.

Sworzen glowicy gwinciarskiej (8) wlozy¢ w otwor suportu narzedziowego i
zatozy¢ glowice gwinciarskg z uzyciem nacisku osiowego na sworzen prowa-
dzacy i przy pomocy ruchéw kotyszacych wsunaé az do punktu oporu.

W celu lepszego transportu nalezy zawiesi¢ wytgcznik nozny na srubie znaj-
dujacej sie z tylu obudowy przektadni (rys. 3).

Ustawienie Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (rys. 8)

Zdemontowac¢ obie szyny U-ksztaltne z maszyny. Zamocowaé maszyne na
misce olejowej. Nasungé suport narzedziowy na trzony prowadzgce. Przesungé
dzwignie dociskowg (8) od tytu przez facznik na suporcie narzedziowym i
nasung¢ pierscien zaciskowy (10) na tylny trzon prowadzacy w taki sposéb,

2.2,

by $ruba skrzydetkowa byta skierowana do tytu, a rowek pierscieniowy pozostat
wolny. Waz z filtrem ssania przetozy¢ od wewnatrz przez otwor w misce olejowe;j
i podtgczy¢ do pompy chtodziwa. Drugi koniec weza zatozy¢ na ztgczke z tytu
suportu narzgdziowego. Zatozy¢ rekojes¢ (9) na dzwignig dociskowa. Maszyne
przymocowac do stotu warsztatowego lub woézka (akcesoria) przy pomocy 3
znajdujgcych sig w zestawie $rub. W celu przetransportowania maszyne
podnie$¢ chwytajac z przodu za trzony prowadzace, a z tytu za zamocowany
w uchwycie zaciskowym kawatek rury. W przypadku transportu z uzyciem
wdzka nalezy wsuna¢ dwie rury @ %" o dtugosci ok. 60 cm w tulejki wozka i
unieruchomi¢ je $rubami skrzydetkowymi. Jezeli maszyna nie bedzie przeno-
szona, mozna zdemontowac obydwa kota.

Wia¢ 5 litry oleju do gwintowania. Wtozy¢ pojemnik na wiory.

NOTYFIKACJA

Nie wolno nigdy uzytkowaé maszyny bez oleju do gwintowania.

Sworzen gtowicy gwinciarskiej (12) wiozy¢ w otwdr suportu narzedziowego i
zatozy¢ glowice gwinciarskg z uzyciem nacisku osiowego na sworzen prowa-
dzacy i przy pomocy ruchéw kotyszacych wsunaé az do punktu oporu.

Ustawienie Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (rys. 7 + 8)

Przymocowa¢ konsole do miski olejowej. Maszyne i uchwyt regulowanej na
wysokos¢ podpory materiatu przymocowac do konsoli. Nasungé suport narze-
dziowy na trzony prowadzace. Przesung¢ dzwignie dociskowa (5) od tytu przez
tacznik na suporcie narzedziowym i nasunac¢ pierscien zaciskowy (6) na tylny
trzon prowadzacy w taki sposéb, by $ruba skrzydetkowa byta skierowana do
tylu, a rowek pierscieniowy pozostat wolny. Waz z filtrem ssania przetozy¢ od
wewnatrz przez otwor w misce olejowej i podtaczy¢ do pompy chtodziwa. Drugi
koniec weza zatozy¢ na ztgczke z tytu supportu narzedziowego. Zatozy¢ reko-
jes¢ (7) na dzwignie dociskowg. Maszyne przymocowac do stotu warsztatowego
lub woézka (akcesoria) przy pomocy 3 znajdujgcych sie w zestawie $rub. W celu
przetransportowania maszyne podnie$¢ chwytajac z przodu za trzony prowa-
dzace, a z tytu za silnik lub uchwyt podpory materiatu. W przypadku transportu
z uzyciem wdzka nalezy wsung¢ dwie rury @ %" o diugosci ok. 60 cm w tulejki
wozka i unieruchomic je srubami skrzydetkowymi. JeZeli nie maszyna nie bedzie
przenoszona, mozna zdemontowac obydwa kota.

Wia¢ 5 litry oleju do gwintowania. Wtozy¢ pojemnik na widry.

NOTYFIKACJA

Nie wolno nigdy uzytkowa¢ maszyny bez oleju do gwintowania.

Sworzen glowicy gwinciarskiej (8) wiozy¢ w otwor suportu narzedziowego i
zatozy¢ glowice gwinciarskg z uzyciem nacisku osiowego na sworzen prowa-
dzacy i przy pomocy ruchow kotyszacych wsungé az do punktu oporu.

Ustawienie Magnum 2000 L-T, 2010 L-T, 2020 L-T, 3000 L-T, 3010 L-T,
3020 L-T, 4000 L-T, 4010 L-T, 4020 L-T (rys. 8)

Maszyne przymocowa¢ do stotu warsztatowego lub wdzka (akcesoria) przy
pomocy 4 znajdujgcych si¢ w zestawie $rub. W celu przetransportowania
maszyne podnies¢ chwytajac z przodu za trzony prowadzace, a z tytu za
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zamocowany w uchwycie zaciskowym kawatek rury. Nasung¢ suport narzedziowy
na trzony prowadzace. Przesuna¢ dzwignie dociskowa (8) od tytu przez facznik
na suporcie narzgdziowym i nasung¢ pierscien zaciskowy (10) na tylny trzon
prowadzacy w taki sposob, by Sruba skrzydetkowa byta skierowana do tytu, a
rowek pierscieniowy pozostat wolny. Zatozy¢ rekojes¢ (9) na dzwignie dociskowa.
Zawiesi¢ miske olejowg na dwdch $rubach przymocowanych do obudowy
przektadni i wsungé jg w rowki, przesuwajac w bok na prawo. Miske olejowg
zaczepi¢ w rowku pierscieniowym na tylnym trzonie prowadzgcym. Pierécien
zaciskowy (10) przesung¢ do zawieszenia miski olejowej i zacisngé. Waz z
filtrem ssania wsung¢ do miski olejowe a drugi koniec weza nasuna¢ na ztgczke
na tylnej stronie suportu narzedziowego.

Wia¢ 2 litry oleju do gwintowania. Whozy¢ od tylu pojemnik na wiory.

NOTYFIKACJA

Nie wolno nigdy uzytkowa¢ maszyny bez oleju do gwintowania.

Sworzen gtowicy gwinciarskiej (12) wiozy¢ w otwdr suportu narzedziowego i
zatozy¢ glowice gwinciarska z uzyciem nacisku osiowego na sworzen prowa-
dzacy i przy pomocy ruchow kotyszacych wsungé az do punktu oporu.

Podtaczenie do pradu

Przestrzega¢ wartosci napigcia sieciowego! Przed podtgczeniem gwintow-
nicy sprawdzi¢, czy napiecie podane na tabliczce znamionowej jest zgodne z
napieciem sieciowym. Gwintownice o klasie bezpieczenstwa | podtaczac¢
wylacznie do gniazdek/przediuzaczy ze sprawnym przewodem ochronnym.
Wystepuje niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym. W przypadku
pracy na budowach, w wilgotnym otoczeniu, wewnatrz lub na zewnatrz lub w
podobnych miejscach, gwintownice nalezy podtgczac do sieci zasilajgcej
wyltgcznie za posrednictwem wytgcznika réznicowopradowego, ktdry przerywa
doptyw pradu w przypadku przekroczenia warto$ci pradu uptywowego do ziemi
30 mA przez 200 ms.

Gwintownice wigcza sie i wylgcza za pomocg wigcznika noznego (21, Tornado/
4, Magnum). Przetacznik (18, Tornado / 3, Magnum) stuzy do wyboru kierunku
obrotéw lub predko$ci. Maszyne mozna wigczyé tylko wtedy, gdy jest odblo-
kowany przycisk wytacznika awaryjnego (Tornado: 22, Magnum: 5) i jest
weisniety wytgcznik ochronny (Tornado: 23, Magnum: 6), znajdujacy si¢ na
wigczniku noznym. Jesdli maszyna ma zostac podtgczona bezposrednio do sieci
(bez tacznika wtykowego), nalezy zainstalowa¢ wytgcznik gtéwny 16A.

Oleje do gwintowania

Uzywaé wytgcznie olejow do gwintowania firmy REMS. Pozwalajg one na
uzyskanie znakomitych efektéw nacinania gwintéw, diugiej zywotnosci nozy
gtowic gwinciarskich oraz w znacznym stopniu chronig urzgdzenie.

NOTYFIKACJA

Olej do gwintowania REMS Spezial jest w wysokim stopniu uszlachetniony i
nadaje sie do wszelkiego rodzaju gwintdw rurowych i sworzniowych. Jest dobrze
wymywane przez wode (sprawdzone przez rzeczoznawcéw). Olejéw do gwin-
towania na bazie olejéw mineralnych nie wolno stosowa¢ do przewoddéw sieci
wody pitnej np. w takich krajach jak Niemcy, Austria i Szwajcaria. W takich
przypadkach nalezy zastosowa¢ REMS Sanitol nie zawierajacy olejéw mine-
ralnych. Przestrzegac krajowych przepiséw w tym zakresie.

Olej do gwintowania REMS Sanitol nie zawiera oleju mineralnego, jest synte-
tyczny, rozpuszcza si¢ catkowicie w wodzie i charakteryzuje si¢ jakoscig
smarowania taka jak oleje mineralne. Mozna go stosowac do wszystkich gwintéw
rurowych i sworzniowych. W Niemczech, Austrii i Szwajcarii nalezy go stosowaé
do przewoddw wody pitnej i spetnia on wymagania przepiséw (DVGW nr badania
DW-0201AS2032; OVGW nr badania 1.303; SVGW nr badania 7808-649).
Przestrzegac krajowych przepiséw w tym zakresie.

NOTYFIKACJA

Wszystkie oleje do gwintowania uzywac¢ wytacznie w postaci nierozcien-
czonej!

Podparcie materiatu

/\ PRZESTROGA

Rury i prety o dtugosci powyzej 2 m muszg by¢ dodatkowo podparte przy
pomocy regulowanej na wysokos$¢ podpory REMS Herkules 3B. Posiada ona
kulki stalowe, aby rury i prety mogty poruszac¢ sie swobodnie we wszystkich
kierunkach bez ryzyka wywrdcenia podpory materiatu.

Automatyczna glowica REMS 4"
W przypadku zastosowania automatycznej glowicy REMS 4" nalezy przestrzegaé
dotgczonej do niej instrukcji obstugi.

Wozek jezdny i sktadany (akcesoria)

/\ PRZESTROGA

Ztozony sktadany wdzek jezdny bez zamontowanej gwintownicy po odbloko-
waniu rozktada sie si¢ samoczynnie. Dlatego podczas odblokowywania docisngé
wozek za rekojes¢ a przy rozktadaniu przytrzymac obiema rekami za rekojesci.
Sktadany wozek jezdny wolno uzytkowac wytacznie z REMS Tornado i REMS
Magnum do 2". W celu roztozenia z zamontowang gwintownicg wdzek nalezy
przytrzymac reka za rekojes$¢, postawi¢ noge na poprzeczce i obracajac dzwi-
gnig obrotowg odblokowa¢ oba trzpienie blokujace. Nastepnie przytrzymaé
wozek obiegam rekami i ustawi¢ maszyne na wysoko$¢ roboczg tak, by oba
trzpienie blokujace ulegty zablokowaniu. Wézek sktada si¢ w odwrotnej kolej-
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nosci. Przed roztozeniem lub ztozeniem nalezy spuscic¢ olej do gwintowania z
Uzytkowanie
Stosowac ochrone oczu

miski olejowej lub wyjgé miske olejowa.
@ Stosowac ochrone stuchu
Narzedzia

Gtowica gwinciarska (8 Tornado / 12 Magnum) jest glowicg gwinciarska uniwer-
salng, tzn. dla podanych wczesniej rodzajow gwintéw, przy podziale na dwa
zestawy, potrzebna jest tylko jedna gtowica. Przy nacinaniu stozkowych gwintéw
rurowych ogranicznik dtugosci (9, Tornado / 13, Magnum) musi mie¢ ten sam
kierunek co dzwignia zamykajgca i otwierajgca (10, Tornado / 14, Magnum).
W takim przypadku gtowica otwiera sig automatycznie po osiggnieciu znorma-
lizowanej dtugosci gwintu. Aby méc nacinac cylindryczne gwinty dtugie i gwinty
sworzniowe, ogranicznik dtugosci (9, Tornado / 13, Magnum) nalezy odsungg.

Wymiana nozy gwintujacych

Noze gtowicy gwinciarskiej mozna wiozy¢ lub wymieni¢ zaréwno wtedy, gdy
gtowica gwinciarska jest zamontowana jak i wtedy, gdy jest ona zdjeta (np. na
stole warsztatowym). W tym celu nalezy poluzowa¢ (nie odkreci¢ catkowicie)
dzwignie zaciskowag (11, Tornado / 15, Magnum). Nastepnie przesuna¢ tarcze
nastawczg (12, Tornado / 16, Magnum) za uchwyt odsuwajac od dzwigni
zaciskowej w kierunku pozycji koncowej. W tej pozycji wyjmuje sie i wktada
noze gwintujgce. Podczas tej czynno$ci nalezy zwréci¢ uwage, by podana na
tylnej stronie nozy wielkos$¢ gwintu odpowiadata wielkosci gwintu, jaki bedzie
nacinany. Ponadto nalezy zwréci¢ uwage, by numery podane réwniez na tylnej
stronie nozy gwintujgcych zgadzaly sie z numerami podanymi na oprawce nozy
gwintujgcych (14, Tornado / 17, Magnum).

Noze gwintujgce nalezy wsung¢ w gtowice gwinciarska na tyle, by kulka znaj-
dujgca sig w rowku oprawki nozy gwintujgcych ulegta zablokowaniu. Po wioZeniu
wszystkich nozy gwintujgcych przesuwajgc tarczg nastawczg nalezy ustawi¢
zadang wielko$¢ gwintow. Dla gwintéw sworzniowych nalezy zawsze ustawia¢
pozycje “Bolt”. Tarcze nastawczg zablokowaé dzwignig zaciskowg. Zamkngé
gtowice gwinciarska. W tym celu nacisng¢ mocno w dét i na prawo dzwignie
zamykajacg i otwierajgca (10, Tornado / 14, Magnum). Gtowica gwinciarska
otwiera sie albo automatycznie (w przypadku gwintéw rurowych stozkowych)
albo w dowolnym momencie poprzez nacisnigcie lekko rekg na dzwignie
zamykajgcg i otwierajgcg w lewo.

Jezeli w przypadku gtowicy gwinciarskiej 2%, — 3" i 2%, — 4" na skutek podwyz-
szonych sit skrawania (np. stepione noze gwintujgce) zamocowanie dzwignig
zaciskajaca (11, Tornado / 15, Magnum) okaze sie niewystarczajace, tzn.
gtowica nacinajgca bedzie sie otwiera¢ pod naciskiem skrawania, to nalezy
dodatkowo dokreci¢ Srube znajdujgca sie po przeciwnej stronie dzwigni zaci-
skajacej (11, Tornado / 15, Magnum).

Obcinak do rur (15, Tornado / 18, Magnum) jest przeznaczony do obcinania
rur % — 2" lub 2%, — 4".

Gratownika wewnetrznego (16, Tornado / 19, Magnum) uzywa sie do rur % —2"
lub 2% — 4". Tuleje wrzecionowg nalezy zabezpieczy¢ poprzez wsunigcie w
ramie gratownika tak daleko, by w zaleznosci od dtugosci rury zaskoczyta z
przodu lub z tytu.

Uchwyt zaciskowy

W przypadku Magnum do 2” oraz Tornado zaciskanie elementéw o Srednicy
< 8 mm, a przypadku Magnum do 4” zaciskane elementow o $rednicy <20 mm
wymaga zastosowania tulei zaciskowej (nr art. 343001) odpowiedniej do
$rednicy elementu. Przy zamawianiu tulei zaciskowej nalezy podac¢ $rednice
zaciskanego elementu.

3.2.1. Uchwyt zaciskowy Tornado (19)

Samocentrujgce szczeki mocujace otwierajq sie i zamykajg automatycznie w
chwili przekrecenia w lewo lub w prawo przetgcznika (18) i naci$niecie wigcz-
nika noznego (21). Przy wymianie przednich lub tylnych szczek mocujgcych
nalezy zwrdci¢ uwage, by poszczegoine szczegki mocujgce zostaty wiozone
zgodnie z rys. 4 i 5, poniewaz w razie pomytki ulegng one uszkodzeniu. W
zadnym wypadku nie wolno wigcza¢ maszyny dopoki nie zostang zamontowane
wszystkie szczeki mocujgce i obie pokrywy uchwytéw zaciskowych.

3.2.2. Uchwyt szybkozaciskowy (1), uchwyt prowadzacy (2) Magnum

3.3.

Przedni uchwyt szybkozaciskowy (1) z duzym pier§cieniem zaciskowym i
ruchomymi szczekami zaciskowymi osadzonymi w gniezdzie szczek zapewnia
centryczne, pewne mocowanie materiatu przy minimalnym wysitku. Gdy tylko
materiat zacznie wystawac z uchwytu prowadzacego (2), uchwyt nalezy zamknaé.

W celu wymiany szczek zaciskowych (24) pierscien zaciskowy (22) zamykac
az do osiggnigcia Srednicy mocowania ok. 30 mm. Wykreci¢ sruby ze szczek
zaciskowych (24). Odpowiednim narzgdziem (Srubokrgtem) wysuna¢ szczeki
zaciskowe na zewnatrz. Nowe szczeki zaciskowe z wkreconymi $rubami wsunaé
od przodu do gniazd szczek zaciskowych.

Przebieg pracy
Przed rozpoczeciem pracy usungé blokady w postaci wiéréw oraz odtamkoéw
obrabianych przedmiotow.

NOTYFIKACJA

W przypadku zblizenia si¢ zestawu narzedzi do obudowy maszyny nalezy
wytgczy¢ gwintownice.
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3.3.1. Tornado

Narzedzia odsung¢ na bok, a suport narzedziowy ustawi¢ w prawej pozycji
koncowej przy pomocy dzwigni dociskowej (5). Wprowadzi¢ materiat w taki
sposdb, by wystawat okoto 10 cm z uchwytu zaciskowego (19). Gtowice gwin-
ciarskg (8) obroci¢ w dot i zamknaé. Ustawié przetgcznik (18) w pozyciji 1,
nacisng¢ wigcznik nozny (21). Materiat zostaje teraz samoistnie zamocowany.

/\ PRZESTROGA

Nie wolno nigdy sigga¢ w uchwyt zaciskowy lub prowadzacy. W przeciwnym
razie wystepuje niebezpieczeristwo obrazen.

W wypadku typéw 2010 oraz 2020 mozna wybrac¢ drugi stopien predkosci do
odcinania i do usuwania zadzioréw oraz do nacinania mniejszych gwintéow . W
tym celu nalezy przy pracujgcej maszynie sprawnie przestawi¢ przetgcznik (18)
z pozycji 1 w pozycje 2. Gtowice gwinciarska nalezy docisng¢ do wirujgcego
materiatu przy pomocy dzwigni dociskowej (5). Po wykonaniu jednego lub
dwoch zwojow gtowica gwinciarska tnie dalej automatycznie. W przypadku
stozkowatych gwintow rurowych glowica gwinciarska otwiera si¢ automatycznie
po osiagnieciu diugosci gwintu odpowiadajgcej normie. Natomiast w przypadku
gwintéw dtugich i sworzniowych gtowice gwinciarska nalezy otworzy¢ recznie
podczas pracy maszyny poprzez nacisnigcie lekko rekg na dzwignie zamyka-
jaca i otwierajaca (10) w lewo. Zwolni¢ wigcznik nozny (21). Przetgcznik (18)
przestawi¢ w potozenie R. Krotko wcisngé wigcznik nozny (21) — nastgpi
poluzowanie materiatu.

Poprzez ponowne mocowanie materiatu mozna nacina¢ gwinty o nieograniczonej
dtugosci. W tym celu nalezy zwolni¢ wtgcznik nozny (21) podczas nacinania
gwintu w momencie zblizenia sie suportu narzedziowego (2) do obudowy
maszyny. Nie otwiera¢ gtowicy gwinciarskiej. Przetgcznik (18) przestawi¢ w
potozenie R. Poluzowa¢ materiat; suport narzedziowy oraz materiat przesungé
w prawe potozenie krancowe za pomocg dzwigni dociskowej. Ponownie
uruchomi¢ maszyne w pozycji 1 przetgcznika.

W celu obciecia rury opusci¢ obcinak (15) i przy pomocy dzwigni dociskowe;j
(5) przesuna¢ go w odpowiednig pozycje obcinania. W skutek obrotu wrzeciona
W prawo nastepuje obciecie obracajgcej sie rury. Powstajacy przy obcinaniu
zadzior wewnetrzny usuwa sie¢ za pomocg gratownika wewnetrznego do rur
(16).

Spuszczanie oleju do gwintowania z REMS Tornado 2000, 2010, 2020: odtgczy¢
waz od suportu narzedziowego (2) i przytrzymaé w zbiorniku. Pozostawi¢
maszyne wtgczong do momentu opréznienia miski olejowej. Lub: Wyjac miske
olejowg i oprdzni¢ poprzez wylew (17).

Spuszczanie oleju do gwintowania z REMS Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T:
odtgczy¢ waz od suportu narzedziowego (2) i przytrzyma¢ w zbiorniku. Pozo-
stawi¢ maszyne wigczong do momentu oprdznienia miski olejowej. Lub: Wyjac¢
korek spustowy (25) i oprézni¢ miske olejowa.

3.3.2. Magnum

Narzedzia odsungé na bok, a suport narzedziowy ustawi¢ w prawej pozyciji
koncowej przy pomocy dzwigni dociskowej (8). Poprzez uchwyt prowadzacy
(2) oraz otwarty uchwyt szybkozaciskowy (1) wprowadzi¢ materiat w taki sposob,
by wystawat okoto 10 cm z uchwytu szybkozaciskowego (1). Uchwyt szybko-
zaciskowy zamkna¢ tak, by szczeki zaciskowe przylegaty do materiatu. Pier-
Scieniem zaciskowym wykona¢ krétki ruch otwierajacy, po czym jednym lub
dwoma ruchami zamykajgcymi zamocowac materiat. Wycentrowaé wystajacy
z tylu materiat poprzez zamkniecie uchwytu prowadzacego (2). Gtowice gwin-
ciarska obréci¢ w doti zamkngé. Ustawi¢ przetacznik (3) w pozycji 1, nacisngé
wigcznik nozny (4). Magnum 2000/ 3000 / 4000 wiacza sie i wytgcza wytgczanie
przy uzyciu wigcznika noznego (4), brak jest przetgcznika (3).

W wypadku 2010 / 3010 / 4010 und 2020 / 3020 / 4020 mozna wybra¢ drugi
stopien predkosci do odcinania i do usuwania zadzioréw oraz do nacinania
mniejszych gwintdw . W tym celu nalezy przy pracujgcej maszynie sprawnie
przestawi¢ przetgcznik (3) z pozycji 1 w pozycjg 2. Glowice gwinciarska nalezy
docisng¢ do wirujgcego materiatu przy pomocy dzwigni dociskowej (8). Po
wykonaniu jednego lub dwdch zwojéw gtowica gwinciarska tnie dalej automa-
tycznie. W przypadku stozkowatych gwintow rurowych gtowica gwinciarska
otwiera sie automatycznie po osiggnieciu dtugosci gwintu odpowiadajgcej
normie. Natomiast w przypadku gwintédw dtugich i sworzniowych gtowice
gwinciarskg nalezy otworzy¢ recznie podczas pracy maszyny poprzez nacisniecie
lekko reka na dzwignie zamykajaca i otwierajaca (14) w lewo. Zwolni¢ wigcznik
nozny (4). Otworzy¢ uchwyt szybkozaciskowy i wyja¢ materiat.

Poprzez ponowne mocowanie materiatu mozna nacina¢ gwinty o nieograniczonej
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dtugosci. W tym celu nalezy zwolni¢ wigcznik nozny (4) podczas nacinania
gwintu w momencie zblizenia sie suportu narzedziowego do obudowy maszyny.
Nie otwiera¢ glowicy gwinciarskiej. Poluzowaé materiat; suport narzedziowy
oraz materiat przesungé w prawe potozenie krancowe za pomoca dzwigni
dociskowej. Zamocowa¢ ponownie materiat i ponownie uruchomi¢ maszyne.
W celu obciecia rury opusci¢ obcinak (18) i przy pomocy dzwigni dociskowej
przesuna¢ go w odpowiednig pozycje obcinania. W skutek obrotu wrzeciona
w prawo nastepuje obciecie obracajgcej sie rury. Powstajacy przy obcinaniu
zadzior wewnetrzny usuwa si¢ za pomocg gratownika wewnetrznego do rur
(19).

Spuszczanie oleju do gwintowania: odtaczyé waz od suportu narzedziowego
(7) i przytrzymaé w zbiorniku. Pozostawi¢ maszyne wigczong do momentu
opréznienia miski olejowej. Lub: Wyja¢ korek spustowy (25) i oprézni¢ miske
olejowa.

Wykonywanie ztaczek i ztaczek podwdjnych

Do gwintowania ztgczek uzywa sie REMS Nippelfix (z automatycznym moco-
waniem od wewnatrz ) lub uchwytéw do ztagczek REMS Nippelspanner (z
mocowaniem od wewnatrz). Nalezy pamietac, by z koricdw rur usunaé wewnatrz
zadziory. Odcinki rur nalezy zawsze nasuwaé do oporu.

W celu zamocowania odcinka rury (z gwintem lub bez) przy uzyciu uchwytu
do ztaczek REMS Nippelspanner gtowica uchwytu do ztgczek ulega rozparciu
podczas obracania wrzeciona jakim$ narzedziem (np. $rubokretem). Te czyn-
no$¢ wolno wykonywac jedynie przy nasadzonym odcinku rury.

Zaréwno w przypadku REMS Nippelfix, jak i w przypadku uchwytu do ztgczek
REMS Nippelspanner nalezy zwrdci¢ uwage na to, by ztaczki nie byty gwinto-
wane krocej niz pozwala na to norma.

Wykonywanie gwintéw lewych

Wykonywanie lewych gwintéw jest mozliwe tylko w przypadku modeli REMS
Magnum 2010, 2020, 4010 i 4020 . Przed rozpoczeciem nacinania gwintéw
lewych nalezy zablokowa¢ gtowice gwinciarska na suporcie narzedziowym np.
za pomocg $ruby M 10 x 40, w przeciwnym razie moze ona zostac uniesiona
i uszkodzi¢ poczatek gwintu. Przetgcznik ustawi¢ w potozeniu ,R*. Zamienié¢
ze sobg weze na pompie chtodziwa lub zewrze¢ pompe chiodziwa. Alternatywnie
mozna zastosowaé réwniez mocowany do maszyny zawor przetgczajacy (nr
kat. 342080). Za pomocg dzwigni zaworu przetgczajgcego (rys. 9) zmienia sie
kierunek przeptywu w pompie chtodziwa.

Utrzymanie sprawnosci

. Konserwacja

Przed wszelkimi pracami serwisowymi i naprawami nalezy wyciagna¢
wtyk sieciowy!

Przektadnia gwintownicy REMS nie wymaga konserwacji. Przektadnia pracuje
w zamknigtej kapieli olejowej i dlatego nie wymaga smarowania. Uchwyt zaci-
skowy i prowadzacy, trzony prowadzace, suport narzedziowy, glowicg gwinciarska,
noze gwintujgce, obcinak do rur i gratownik wewnetrzny utrzymywac w czystosci.
Wymieni¢ stepione noze gwintujgce REMS, n6z krazkowy, ostrze gratownika.
Co jakis (co najmniej raz w roku) oprézni¢ i wyczyscié miske olejowa.
Elementy z tworzyw sztucznych (np. obudowe) czysci¢ wytgcznie $rodkiem do
czyszczenia maszyn REMS CleanM (nr kat. 140119) lub tagodnym mydtem i
wilgotng szmatka. Nie stosowac srodkdw czyszczacych do uzytku domowego.
Zawierajg one ro6znego rodzaju $rodki chemiczne, ktére moga uszkodzi¢
elementy z tworzyw sztucznych. Do czyszczenia nie uzywa¢ pod zadnym
pozorem benzyny, terpentyny, rozcienczalnikéw lub podobnych srodkéw.

Uwazag, by ciecze nie przedostaty si¢ do wnetrza gwintownicy REMS.

Przeglad/Serwisowanie

Przed wszelkimi pracami serwisowymi i naprawami nalezy wyciagna¢
wiyk sieciowy! Te czynnosci wolno wykonywac wytgcznie wykwalifikowanemu
specjalistycznemu personelowi.

Silnik REMS Tornado 2000 / REMS Magnum 2000 / 3000 / 4000 posiada
szczatki weglowe. Szczotki ulegaja zuzyciu i dlatego co jakisé czas nalezy zleca¢
ich kontrole, a w razie potrzeby wymiane wykwalifikowanemu specjalistycznemu
personelowi lub autoryzowanemu serwisowi REMS.

5.1.

Usuwanie usterek

Usterka: Maszyna nie startuje.

Przyczyna:

o Nie odblokowany wytgcznik awaryjny.

e Zadziatat wytgcznik ochronny.

e Zuzyte szczotki weglowe (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).
e Uszkodzony przewod podigczeniowy iflub wigcznik nozny.

e Uszkodzona maszyna.

Srodki zaradcze:

e Odblokowa¢ wytgcznik awaryjny na wigczniku noznym.

o Nacisng¢ wytacznik ochronny na wigczniku noznym.

e Zleci¢ wymiane szczotek weglowych wykwalifikowanemu specjalistycznemu
personelowi lub autoryzowanemu serwisowi REMS.

e Zleci¢ kontrole/naprawe przewodu podtgczeniowego i/lub wigcznika noznego
autoryzowanemu serwisowi REMS.

e Zleci¢ kontrole/naprawe maszyny autoryzowanemu serwisowi REMS.
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5.2. Usterka: Maszyna nie przesuwa obrabianego przedmiotu.
Przyczyna: Srodki zaradcze:
o Noze gwintujgce s3 tepe. o Wymieni¢ noze gwintujgce.
o Nieodpowiedni olej do gwintowania. e Zastosowac olej do gwintowania REMS Spezial lub REMS Sanitol.
o Przecigzenie sieci elektryczne;. e Zastosowa¢ odpowiednie zrodto pradu.
e Za maly przekroj przewodu przediuzacza. e Zastosowac przewdd o przekroju min. 2,5 mm?.
e Zly styk na potgczeniach wtykowych. e Sprawdzi¢ potgczenia wtykowe, w razie potrzeby uzy¢ innego gniazdka.
o Zuzyte szczotki weglowe (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000). e Zleci¢ wymiane szczotek weglowych wykwalifikowanemu specjalistycznemu
personelowi lub autoryzowanemu serwisowi REMS.
e Uszkodzona maszyna. e Zleci¢ kontrole/naprawe maszyny autoryzowanemu serwisowi REMS.
5.3. Usterka: Brak lub niedostateczny doptyw oleju do gwintowania do gtowicy gwinciarskiej.
Przyczyna: Srodki zaradcze:
e Uszkodzona pompa chtodziwa. o \Wymieni¢ pompe chiodziwa.
e Za mato oleju do gwintowania w misce olejowe;. o Uzupetni¢ olej do gwintowania.
e Zanieczyszczone sitko w kroécu ssawnym. o Wyczyscic sitko.
e Zamienione ze sobg weze na pompie chtodziwa. e Zamieni¢ ze sobg weze.
e Koniec weza nie zatozony na ztgczke. e Koniec weza zatozy¢ na ztgczke.
5.4. Usterka: Pomimo prawidtowego ustawienia na skali noze gwintujgce sg otwarte zbyt mocno.
Przyczyna: Srodki zaradcze:
e Gtowica gwinciarska nie jest zamknieta. e Zamkna¢ gtowice gwinciarska, patrz 3.1. Wymienié noze gwintujgce.
5.5. Usterka: Gtowica gwinciarska sie nie otwiera.
Przyczyna: Srodki zaradcze:
e Przy otwartej gtowicy gwinciarskiej nacinano gwint na wiekszy przekréj rury. e Zamkna¢ gtowice gwinciarska, patrz 3.1. Narzedzia, wymieni¢ noze
gwintujace.
e Odsunigty ogranicznik dtugosci. o Ustawi¢ ogranicznik dtugo$ci zgodnie z kierunkiem dzwigni zamykajacej
i otwierajgce;.
5.6. Usterka: Gwint nie nadaje sie do uzytku.
Przyczyna: Srodki zaradcze:
o Noze gwintujace s3 tepe. o \Wymieni¢ noze gwintujace.
o Nieprawidtowo wtozone noze gwintujgce. e Sprawdzi¢ numery na nozach tnacych i oprawce nozéw tnacych, w razie
potrzeby wymieni¢ noze tnace.
o Brak lub niedostateczny doptyw oleju do gwintowania do gtowicy e Patrz5.3.
gwinciarskiej.
o Niewtasciwy olej do gwintowania. e Zastosowac olej do gwintowania REMS.
o Utrudniony posuw suportu narzgdziowego. o Odkrecic¢ srube skrzydetkowg suportu narzgdziowego. Oprozni¢ pojemnik
na widry.
o Materiat rury nie nadaje sie do gwintowania. e Stosowac wytgcznie dopuszczone rury.
5.7. Usterka: Rura $lizga sie w uchwycie zaciskowym.
Przyczyna: Srodki zaradcze:
e Mocno zabrudzone szczeki zaciskowe. o \WyczysciC szczeki zaciskowe.
e Rury posiadajg gruby ptaszcz z tworzywa sztucznego. e Zastosowac¢ specjalne szczeki zaciskowe.
e Zuzyte szczeki zaciskowe. o WymieniC szczeki zaciskowe.
6. Utylizacja 8. Wykaz czesci
Po zakonczeniu uzytkowania nie wolno usuwac urzadzen z odpadami domo- Wykaz czesci patrz www.rems.de — pobieranie — Spis czesci zamiennych.
wymi. Musza by¢ one usuwane jako odpady zgodnie z prawnymi przepisami.
7. Gwarancja producenta

Okres gwarancji wynosi 12 miesigcy od momentu przekazania nowego produktu
pierwotnemu uzytkownikowi. Date przekazania nalezy udowodni¢ przez nade-
stanie oryginalnej dokumentacji nabycia, ktéra musi zawiera¢ date zakupu i
oznaczenie produktu. W okresie gwarancji bedg usuwane bezpfatnie wszystkie
zaistniate btedy w funkcjonowaniu sprowadzajgce sig¢ po udowodnieniu do
btedéw produkcyjnych lub materiatowych. Przez usuwanie wad okres gwaranciji
dla produktu nie bedzie podlegat ani przedtuZeniu, ani odnowieniu. Ze $wiad-
czen gwarancyjnych wykluczone sg szkody zaistniate wskutek naturalnego
zuzywania, nieprawidtowego obchodzenia sig lub naduzywania lub lekcewazenia
przepiséw eksploatacji, nadmiernego obcigzania, niezgodnego z przeznacze-
niem zastosowania, wtasnej lub obcej ingerencji lub wskutek innych przyczyn
nieuznanych przez firme REMS.

Swiadczenia gwarancyjne moga byé dokonywane tylko przez autoryzowane
przez firmg¢ REMS warsztaty naprawcze. Reklamacje bedg uznawane tylko,
jesli produkt zostanie dostarczony do autoryzowanych przez firme REMS
warsztatéw naprawczych bez uprzedniej ingerencji i w stanie nierozebranym.
Wymieniane produkty i czesci przechodzg na wiasnos¢ firmy REMS.

Koszty przesytki docelowej i powrotnej ponosi uzytkownik.

Ustawowe prawa uzytkownika, a w szczegdlnosci jego roszczenia odnosnie
Swiadczen gwarancyjnych na wady wzgledem sprzedawcy nie sg ograniczone
niniejszg gwarancjg. Niniejsza gwarancja producenta wazna jest tylko dla
nowych produktéw, nabytych i eksploatowanych w Unii Europejskiej, Norwegii
i Szwaijcarii.

Dla niniejszej gwarancji obowigzuje prawo niemieckie z wytgczeniem Konwencji
Narodéw Zjednoczonych o umowach migdzynarodowej sprzedazy towardw
(CISG).
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Preklad originalu navodu k pouziti
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Kfidlaty Sroub 13 Rukojet’ s kulovym zakonéenim/
2 Drzak nastroju vystupek pro uchyceni
3 Predni voditko 14  Drzak zavitofeznych Celisti
4 Zadni voditko 15 Rezék trubek
5 Pritlacna paka 16  Zafizeni na srazeni vnitfnich
6 Upinaci krouzek hran trubek
7 Rukojet’ 17 Vypust
8 Zavitofezna hlava 18 Prepinac vpravo-vlevo
9 Délkovy doraz 19 Upinaci skli¢idlo
10 Oteviraci a uzaviraci paka 21 Nozni spina¢
11 Upinaci paka 22 Tlacitko nouzového vypinani
12 Stavéci kotou¢ stavéci 23 Ochranny vypinac¢

24 Vodici Cep
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Rychloupinaci razové sklicidlo 14 Oteviraci a uzaviraci paka
2 Vedeni 15 Upinaci paka
3 Prepinac¢ chodu vpravo/vlevo 16 Prestavovaci kotou¢
4 Nozni spina¢ 17 Drzak zavitofeznych Celisti
5 Tlacitko nouzového vypinani 18 Rezak trubek
6 Ochranny spina¢ 19 Zafizeni na srazeni vnitfnich
7 Drzak nastrojl hran trubek
8 Pritlatna paka 20 Olejova vana
9 Rukojet’ 21 Vana na tfisky

10 Upinaci krouzek s kfidlatym Sroubem 22  Upinaci krouzek

11 Kfidlaty Sroub 23 Drzak upinacich &elisti

12 Zavitofezna hlava 24 Upinaci Celisti

13 Délkovy doraz 25 Uzaviraci zatka

Vseobecné bezpecnostni pokyny pro elektrické naradi

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, nafizeni, ilustrace a technické udaje,
které jsou soucasti tohoto elektrického naradi. Nedostatky pfi dodrzovani nasle-
dujicich pokyn(i mohou zpUsobit tiraz elektrickym proudem, pozér nebo tézka zranéni.

VSechna bezpeénostni upozornéni a pokyny uchovejte pro budouci pouziti.
Pojem ,elektrické naradi“ pouZivany v bezpecnostnich pokynech se vztahuje na
sitové elektrické naradi (se sitovym kabelem).

1) Bezpecnost na pracovisti

a) Udrzujte Vase pracovisteé Cisté a dobre osvétlené. Neporadek a neosvétlené
pracovi§té muZe mit za nasledek uraz.

b) Nepracujte s elektrickym naradim v prostredi ohrozeném explozi, ve kterém
se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické nafadi produkuje
jiskry, které mohou zapalit prach nebo pary.

c) Béhem pouzivani elektrického naradi zabraiite v pfistupu détem a ostatnim
osobam. Prfi vyruseni byste mohli ztratit kontrolu nad pfistrojem.

2) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Zastrcka
nesmi byt Zadnym zplsobem ménéna. S uzemnénym elektrickym naradim
nepouzivejte Zadné zastrckové adaptéry. Nezménéné zastréky a vhodné zasuvky
snizuji riziko zasahu elektrickym proudem.

b) Vyvaruijte se télesného kontaktu s uzemnénymi povrchy napf. trubek, topeni,
sporaku a ledni€ek. Existuje zvysené riziko zasahu elektrickym proudem, kdyz
je VaSe télo uzemnéné.

c) Chrante elektrické naradi pred destém nebo vihkem. Proniknuti vody do
elektrického naradi zvysuje riziko zasahu elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte v rozporu s jeho stanovenym tGéelem piipojovaci kabel

k prenaseni elektrického naradi ani k jeho zavéSovani, ani k vypojovani

zastrcky z elektrické zasuvky. Uchovavejte pfipojovaci kabel v dostatecné

vzdalenosti od zdroju tepla, olejt, ostrych hran nebo pohyblivych dild

zafizeni. Poskozené nebo zapletené kabely zvy$uji riziko Grazu elektrickym

proudem.

Pracujete-li s elektrickym naradim venku, pouzivejte pouze prodluzovaci

kabely, které jsou vhodné i pro praci v exteriéru. Pouziti prodluzovaciho

kabelu vhodného pro venkovni pouZiti snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

f) Je-li provoz elektrického naradi ve vihkém prostiedi nevyhnutelny, pouzijte
proudovy chranic. Pouziti proudového chranice snizuje riziko zasahu elektrickym
proudem.

e
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3) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate a pristupujte k praci s elek-
trickym naradim s rozumem. Nepouzivejte elektrické naradi, kdyz jste
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéki. Moment nepozornosti
pfi pouZiti elektrického néradi mize mit za nasledek zéavazna poranéni.

b) Noste osobni ochranné pomiicky a vzdy ochranné bryle. Noseni osobnich
ochrannych pomdcek jako jsou maska proti prachu, protiskluzova bezpecnosti
obuv, ochranna helma a ochrana sluchu podle druhu a pouZiti elektrického naradi
snizuje riziko poranéni.

c) Zamezte moznosti neimysiného uvedeni zafizeni do provozu. Ujistéte se,
Ze je elektrické naradi vypnuto, nez pfipojite pripojku elektrického napajeni
anez naradi zdvihnete nebo budete prenaset. Pokud pfi pfenaseni elektrického

néradi mate prst na vypinaci nebo pokud pripojite zapnuty pristroj k elektrickému
napéjeni, mize dojit k drazu.

d) Odstrante nastavovaci nastroje nebo montazni klice pred zapnutim elek-
trického naradi. Nastroj nebo kli¢ nachazejici se v otacejici se ¢asti naradi mize
zpusobit poranéni.

e) Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla. Snazte se o bezpe¢ny postoj a
neustale udrzujte rovnovahu. Tak muzete mit naradi v neocekavanych situacich
lépe pod kontrolou.

f) Noste vhodné obleceni. Nenoste volné obleceni ani $perky. Chraiite vlasy,
obleceni a rukavice pred pohyblivymi €astmi. Voiné obleceni, Sperky nebo
dlouhé viasy mohou byt zachyceny pohyblivymi éastmi.

g) Pokud mohou byt namontovana zafizeni na odsavani a zachycovani prachu,
presvédcte se, ze jsou tyto zapojena a pouzivana. PouZiti téchto zafizeni
snizuji ohroZeni zplsobend prachem.

h) Nespoléhejte se na faleSny pocit bezpeci a neobchazejte bezpeénostni
predpisy pro elektrické naradi, i kdyz elektrické naradi pouzivate velmi
Casto a jste seznameni s jeho obsluhou. Nasledkem neopatrné manipulace
mize béhem chvilky dojit k tézkym zranénim.

4) Pouzivani elektrického naradi a zachazeni s nim

a) Nepretézujte naradi. Pouzivejte pro praci elektrické naradi k tomu urcené.
Vhodnym elektrickym nafadim pracujete lépe a bezpecnéji v uvedeném vykon-
nostnim rozsahu.

b) Nepouzivejte elektrické naradi, jehoz spinac je vadny. Elektrické naradi, které
neni mozné zapnout a vypnout, je nebezpe¢né a musi byt opraveno.

c) Vytahnéte zastrcku z elektrické zasuvky, nez zaénete ménit nastaveni
pristroje, ménit dily prisluSenstvi ¢i nez pristroj ulozite. Tato preventivni
opatfeni zamezuji netimysinému spusténi elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi uschovejte mimo dosah déti. Nenechavejte

naradi pouzivat osoby, které s nim nejsou obeznameny nebo necetly tyto

pokyny. Elektrické naradi je nebezpecné, kdyz je pouZivano nezkuSenymi
osobami.

Peclivé udrzujte elektrické naradi a prisluSenstvi. Prezkousejte, zda pohyb-

livé ¢asti naradi bezvadné funguji a nevaznou, zda ¢asti nejsou zlomené

nebo poskozené tak, aby to negativné ovliviiovalo funkci elektrického
naradi. Poskozené ¢asti nechte pred pouzitim naradi opravit. Pricinou mnoha

Urazi je Spatné udrZované elektrické naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté. Peclivé udrzované fezné nastroje s
ostrymi feznymi hranami méné vaznou a nechaji se snadnéji vést.

g) Pouzivejte elektrické naradi, pfisluSenstvi, nasazovaci nastroje atd. v
souladu s témito pokyny. Dbejte pfi tom na pracovni podminky a na ¢innost,
jiz je tfeba vykonat. Pouzivani elektrického naradi k jinym Gcelim, nez které jsou
pro né stanovené, muze vést k vzniku nebezpecnych situaci.

h) Udrzujte veskeré rukojeti a manipulacni plochy suché, ¢isté a neznecisténé
olejem ¢i tukem. Klouzajici rukojeti a manipulacni plochy neumozriuji bezpecné
ovladani a kontrolu elektrického nafadi v nepfedvidanych situacich.

e
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5) Servis

a) Elektrické naradi nechte opravovat jen kvalifikovanym odbornym personalem
a jen s originalnimi nahradnimi dily. Tim zajistite, Ze bezpecnost pfistroje
zlistane zachovéna.

Bezpecnostni pokyny pro zavitofezné stroje

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, nafizeni, ilustrace a technické udaje,
které jsou soucasti tohoto elektrického naradi. Nedostatky pfi dodrzovani nasle-
dujicich pokynt mohou zpusobit traz elektrickym proudem, pozar nebo tézka zranéni.

VSechna bezpe€nostni upozornéni a pokyny uchovejte pro budouci pouziti.

Bezpecnost na pracovnim misté

e Udrzujte podlahu suchou a bez kluzkych latek jako napi. oleje. Kluzké
podlahy vedou k nehodam.

e Zajistéte prostrednictvim omezeni pfistupu nebo zabrany volny prostor
minimalné jeden metr od obrobku, pokud tento precniva ze stroje. Omezeni
pfistupu nebo zabrana pracovniho prostoru sniZuje riziko zapleteni se do stroje.

Elektricka bezpe¢nost

e Udrzujte vSechny elektrické pfivody suché a ve vzdalenosti od podlahy.
Nedotykejte se zastrcky nebo elektrického naradi vihkyma rukama. Tato
bezpecnostni opatfeni snizuji riziko trazu elektrickym proudem.

Bezpecnost osob

o Nenoste pii pouzivani stroje zadné rukavice nebo volné obleceni a nechte
rukavy a bundy ¢i plasté zapnuté. Nesahejte pres stroj nebo trubku. Obleceni
mizZe byt strojem zachyceno, coz muze vést k zapleteni se do stroje.

Bezpecnost stroji

e Dodrzujte pokyny k fadnému pouziti tohoto stroje. Ten nesmi byt pouzivan
k jinému ucelu, jako napf. k vrtani otvorti nebo k toéeni vinuti. Jina pouZiti
nebo zmény na pohonu motoru pro jiné ucely mohou zvysit riziko tézkého poranéni.

e Upevnéte stroj na pracovnim stole nebo stojanu. Dlouhé, tézké trubky
podepiete podpérami trubek. Tento postup zabrafiuje pfevrhnuti stroje.

e Stljte béhem ovladani stroje na té strané, na které se nachazi vypinac¢
VPREDIVZAD. Oviadani stroje z této strany vyluduje sahani pfes stroj.

e Drzte ruce v bezpeéné vzdalenosti od rotujicich trubek a potrubnich spojek.
Pred ¢isténim trubkovych zaviti nebo montazi potrubnich spojek stroj
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vypnéte. Nez se trubky dotknete, nechte stroj dojit do GipIného zastaveni.
Tento postup snizuje moznost zapleteni se do rotujicich dili.

Nepouzivejte tento stroj k namontovani nebo vymontovani potrubnich
spojek; neni pro to uréen. Toto pouZziti miZe vést k vzpriceni, zaseknuti a ztraté
kontroly nad strojem.

Nechte kryty na svém misté. Neobsluhujte stroj bez kryti. Odkryti pohyblivych
dil zvy$uje pravdépodobnost zapleteni se do stroje.

Bezpecnost nozniho spinace

Nepouzivejte stroj bez nozniho spinace nebo s defektnim noznim spinac¢em.
Nozni spinac je bezpecnostni zafizeni, které poskytuje lep$i kontrolu, pficemz
muZete stroj v riznych nouzovych situacich odstranénim nohy ze spinace vypnout.
Napfiklad: pokud by strojem byl zachycen odév, vysoky kroutivy moment by Vas
tahl déle do stroje. Odév se mize dostatecnou silou omotat okolo ruky nebo
dalsich casti téla, ¢imz by doslo k rozdrceni nebo zlomeni kosti.

Dodatecné bezpeénostni pokyny pro
zavitofezné stroje

Pripojujte stroj s tfidou ochrany | pouze do zasuvky nebo prodluzovaciho
vedeni s funkénim ochrannym kontaktem. Hrozi nebezpedi trazu elektrickym
proudem.

Pravidelné kontrolujte, zda nejsou pfivodni vedeni stroje a prodluzovaci
kabely poskozené. V pfipadé poskozeni je nechte vyménit kvalifikovanym
odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smluvnich servisnich dilen REMS.
Stroj je provozovan bezpecnostnim noznim spinaem s nouzovym vypnutim
v krokovacim spinani. Pokud nelze ze stanovi$té obsluhy prehlédnout celou
nebezpecnou oblast tvofenou rotujicim obrobkem, pfijméte vhodna bezpec-
nostni opatfeni, napf. zabrany. Hrozi nebezpeci zranéni.

Pouzivejte stroj vyhradné pfiméfenym zpisobem popsanym v kapitole 1.
Technické udaje. Prace, jako jsou napf. navijeni konopné $ridiry, montaz
a demontaz, fezéani zaviti pomoci rucnich zavitnic, prace s runimi fezaky trubek,
drZeni obrobk( namisto pouZiti materialovych podpér, jsou za chodu stroje
zakézany. Hrozi nebezpeci zranéni.

Pokud hrozi nebezpeci zlomeni a prevraceni obrobkii (v zavislosti na délce
a prarezu materialu a otackach) nebo v piipadé nedostatecné stability stroje
(napf. pfi pouziti 4" automatické rezaci hlavy), musi byt v dostateéném
poctu pouzity vySkové nastavitelné materialové podpéry REMS Herkules 3B
(pFislusenstvi, obj. €. 120120). V pfipadé nedodrzeni pokynu hrozi nebezpeci
zranéni.

Nikdy nesahejte na rotujici upinaci, pfip. vodici skli¢idla. Hrozi nebezpeci
zranéni.

Kratké kusy trubek upinejte pouze pomoci REMS upinace vsuvek Nippel-
spanner nebo REMS upinace vsuvek Nippelfix. MiZe dojit k poSkozeni stroje
anebo nastroju.

REMS zavitorezny prostredek ve spreji (REMS Special, REMS Sanitol) je
napinén ekologickym, av§ak hoflavym hnacim plynem (butanem). Spreje
jsou pod tlakem, neotvirejte je nasilim. Chraiite je pred sluneénim zafenim
a pred teplotami vy$simi nez 50 °C. Spreje mohou vybuchnout, hrozi nebezpeci
zranéni.

Zabraiite intenzivnimu kontaktu kiize s chladicimi a mazacimi prostredky.
Maji odmastujici uéinek. PouZivejte prostfedky na ochranu kiZe s mazacimi
ucinky.

Predavejte stroj pouze pouc¢enym osobam. Mladistvi sméji se strojem pracovat
pouze v pfipadé, Ze jsou starsi 16 let, je to potfebné k dosaZeni jejich vycvikového
cile, a pokud se tak déje pod dohledem odbornika.

Déti a osoby, které na zakladé svych fyzickych, smyslovych i dusSevnich
schopnosti nebo své nezkusenosti ¢i nevédomosti nejsou s to tento stroj
bezpecéné obsluhovat, ho nesméji pouzivat bez dozoru ¢i pokynt odpovédné
osoby. V opaéném pfipadé vznika nebezpeci chybné obsluhy a zranéni.
Pravidelné kontrolujte, zda neni poSkozené piivodni vedeni elektrického
stroje a prodluzovaci kabely. V pfipadé poskozeni je nechte vyménit kvalifiko-
vanym odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smiluvnich servisnich dilen
REMS.

Pouzivejte pouze schvalené a prislusné oznacené prodluzovaci kabely
s dostatecnym pruiezem vedeni. PouZivejte prodluzovaci vedeni s prifezem
vodicd min. 2,5 mm?

Nevylévejte koncentrované zavitorezné prostredky do kanalizace, vodnich
zdroju nebo pudy. Nespotiebovany zavitorezny prostiedek predejte k odborné
likvidaci. Cislo pro tfidéni odpadii pro zévitofezné prostiedky na bézi mineralnich
oleju (REMS Spezial) 54401, na bazi syntetickych oleju (REMS Sanitol) 54109.
Dodrzujte narodni predpisy.

Vysvétleni symboll
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Nebezpeci se stfednim stupném rizika, které muze pfi nere-
spektovani mit za nasledek smrt nebo t€zka zranéni (nevratna).

Nebezpeci s nizkym stupném rizika, které by pfi nerespektovani
mohlo mit za nasledek lehka zranéni (vratna).

Vécné $kody, Zadné bezpe&nostni upozornénil Zadné nebez-
peci zranéni.

Pred pouzitim &téte navod k pouZiti

PouZivejte ochranu o€i

PouZivejte ochranu sluchu

Elektrické nafadi odpovida tfidé ochrany |
Elektrické nafadi odpovida tfidé ochrany Il
Ekologicka likvidace

Znacka shody CE

1.

Technicka data

Pouziti odpovidajici uréeni

Pouzivejte zavitofezné stroje REMS Tornado a Magnum (typ 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) k fezani zavitd, fezani, odhro-
tovani, fezani vsuvek a k valcovému drazkovani. VSechna dalsi pouZiti neodpovidaji ur€eni, a jsou proto nepfipustna.

1.1. Rozsah dodavky

1.2.

REMS Tornado:

Zavitofezny stroj, sada nastroju ('/16) ¥s—2", REMS zavitofezné celisti R 2—%" a R 1-2", vySkové nastavitelna materialova

podpéra, olejova vana, vanitka na tfisky, navod k obsluze.

REMS Magnum do 2":
navod k obsluze.

Zavitofezny stroj, sada nastroju (/) %6—2", REMS zavitofezné Celisti R /2—%" a R 1-2", olejova vana, vanicka na tfisky,

REMS Magnum do 3" (R 2'%-3"): Zavitofezny stroj, sada nastroji 2%,-3", REMS zavitofezné ¢elisti R 2'2-3", olejova vana, vanicka na tfisky, ndvod k obsluze.
REMS Magnum do 4" (R 2'%-4"): Zavitofezny stroj, sada nastroji 2',—4", REMS zavitofezné Celisti R 2'2—4", olejova vana, vanicka na tfisky, ndvod k obsluze.
Pfipadné vybaveni dodate¢nou sadou nastroju (*/16) %6—2" s REMS zavitofeznymi Celistmi R 72-%"a R 1-2".

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
Objednaci cisla
Podstavec 344105 344105 344105 344105
Sada kol s podpérou materialu 344120 344120 344120 344120
Podstavec, mobilni a sklopny 344150 344150
Podstavec, mobilni, s podpérou materialu 344100 344100 344100 344100
Zavitorezné Celisti viz REMS katalog viz REMS katalog viz REMS katalog viz REMS katalog
Univerzalni automaticka
fezaci hlava '/16-2" 341000 341000 341000 341000
Univerzalni automaticka
fezaci hlava 2/%-3" 381050
Univerzalni automaticka
fezaci hlava 2%,—4" 381000 381000
Sada nastroji '/1s—2" kompletni 340100 340100

REMS 4" automaticka fezaci hlava 370010 (R 27%-4")

370011 (NPT 2'2-4")

370010 (R 2/4-4")
370011 (NPT 214—4")

91
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REMS fezné kolecko St %s—4", S8
REMS fezné kolecko St 1-4", S12
Zavitofezné prostiedky

Drzak vsuvek

1.3.
1.3.1

134
135
136

14.

1.5.

1.6.

1.7.

REMS Herkules 3B

REMS Herkules Y

REMS zafizeni na valcovani drazek
Upinaci objimka

Prepinaci ventil

REMS CleanM

Pracovni rozsah

. Prlimér zavitu
Trubky (také potaZené plastem)
Srouby

. Druhy zavit(
Trubkovy zavit, kuZelovy pravy
Trubkovy zavit, valcovy pravy
Zavit pro ocelové pancéfové trubky
Sroubovy zavit

. Délka zavitu
Trubkovy zavit, kuZelovy

Trubkovy zavit, vélcovy
Sroubovy zavit

. Rezani trubek

. Vnitfni odhrotovani trubek

. Vsuvky a dvojvsuvky
s REMS upinacem Nippelspanner
(s vnitfnim upinanim)
s REMS upinagem Nippelfix
(s automatickym vnitfnim upinanim)

. REMS 4" automaticka fezaci hlava
pro v§echny typy Tornado a Magnum
2000/2010/2020

Otacky pracovniho vietene
Tornado 2000

Magnum 2000

Magnum 3000

Magnum 4000

automaticka, plynula regulace otacek

Tornado 2010/2020
Magnum 2010/2020
Magnum 3010/3020
Magnum 4010/4020

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020
341614 341614 341614
381622
viz REMS katalog viz REMS katalog viz REMS katalog
viz REMS katalog viz REMS katalog viz REMS katalog
120120 120120 120120
120130 120130 120130
347000 347000 347000
343001 343001 343001
342080 342080
140119 140119 140119

(the) Y—2", 1663 mm
(6) 10-60 mm, %4—2"

(the) Ye—2", 16-63 mm
(6) 8-60 mm, %—2"

(the) %5—3", 16-63 mm
(6) 20-60 mm, 152"

R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
G (EN ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), [EC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Normovana délka Normovana délka Normovana délka

165 mm, s 150 mm, s 150 mm, s
dodateénym upinanim dodateénym upinanim dodateénym upinanim
neomezena neomezena neomezena
Yo" Yo" Yo"
Yo" Yy Yo"
Y 3o 3o
Yo—4" Yo—4" Yo—4"
214" 21o—4"

53 min"*

53 min-!

23 min*!

23 min*!

52-26 min

52-26 min

20-10 min"

20-10 min

i pfi pIném zatiZeni. Pro vysoké zatiZeni a Spatné proudové podminky pro vétsi zavity Tornado 26 min*, pfip. Magnum 10 min-'.

Elektrické udaje
Tornado 2000, Magnum 2000/3000/4000

Tornado 2010, Magnum 2010/3010/4010

Tornado 2020, Magnum 2020/3020/4020

Rozméry (D x § x V)
Tornado 2000
Tornado 2010/2020
Magnum 2000
Magnum 2010/2020
Magnum 3000
Magnum 3010/3020
Magnum 4000
Magnum 4010/4020

Hmotnost v kg
Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

230V ~; 50—60 Hz; pfikon 1 700 W, vykon 1 200 W; 8,3 A;
Jisténi (sit) 16 A (B). PferuSovany chod S3 25 % AB 2,5/7,5 min. tfida ochrany II.

110 V~; 50—60 Hz; pfikon 1 700 W, vykon 1 200 W; 16,5 A,
Jisténi (sit) 30 A (B). PreruSovany chod S3 25 % AB 2,5/7,5 min. tfida ochrany II.

230 V ~; 50 Hz; pfikon 2100 W, vykon 1 400 W; 10 A;
Jisténi (sit) 10 A (B). PferuSovany chod S3 70 % AB 7/3 min. tfida ochrany |.

400 V; 3~; 50 Hz; pfikon 2 000 W, vykon 1 500 W; 5 A;
Jisténi (sit) 10 A (B). PferuSovany chod S3 70 % AB 7/3 min. tfida ochrany |.

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm

Stroj Sada nastroju

31 12 7

43 12 7

43 12 7

Stroj Sada nastroju Podstavec,
mobilni

75 12 16

87 12 16

87 12 16

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

341614
381622
viz REMS katalog
viz REMS katalog
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(the) Ys—4", 16-63 mm

(6) 20-60 mm, %4—2"

Normovana délka

150 mm, s

dodateénym upinanim

neomezena
Yo l?
Ya—q"

0"

Yomt"

Standardni pfislusenstvi

Podstavec,

pojizdny a sklopny
22

22
22
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Stroj Sada nastroju Sada nastrojl Podstavec,
Yo=2" 213" mobilni
Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16
Stroj Sada nastroju Sada nastrojl
Yo=2" 2%—4"
Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16
1.8. Hladina hluku
Emisni hodnota na pracovisti
Tornado 2000, Magnum 2000/3000/4000 Lea+ Lwa 83 dB (A) K=3dB
Tornado 2010, Magnum 2010/3010/4010  Lea+ Lwa75dB (A) K=3dB
Tornado 2020 Lea+Lwa72dB (A) K=3dB
Magnum 2020 / 3020 / 4020 Lea+ Lwa74 dB (A) K=3dB
1.9. Vibrace (vSechny typy)
Hmotnostni efektivni hodnota zrychleni 2,5ml/s? K=1,5m/s?
Udavana hodnota emisni hodnota kmitani byla zméfena na zakladé normovanych zkuSebnich postupt a miize byt pouZita pro porovnani s jinym pfistrojem. Udavana
hodnota emisni hodnoty kmitani miize byt aké pouZit k uvodnmu odhadu preruseni chodu.
/\ UPOZORNENI
Emisni hodnota kmitani se mize béhem skute¢ného pouZiti pfistroje od jmenovitych hodnot odliSovat, a to v zavislosti na druhu a zpusobu, jakym bude pfistroj pouzivan.
V zavislosti na skute¢nych podminkach pouziti (pferuSovany chod) miize byt Zadouci, stanovit pro ochranu obsluhy bezpecnostni opatfeni.
2. Uvedeni do provozu 2.2. Instalace Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (obr. 7 + 8)
_— Upevnéte konzolu na olejovou vanu. Upevnéte stroj a drzak vySkové nastavi-
/\ UPOZORNENI telné materialové podpéry na konzolu. Nasufite drzak nastroje na vodici sloupky.
Bfemena o hmotnosti vy$si nez 35 kg musi pfend$et nejméné 2 osoby, sadu Zezadu zasuiite pfitlanou paku (5) pfes vystupek na drzaku nastroje. Upinaci
nastroju prenasejte zvlast. Béhem prepravy a instalace stroje dbejte na to, aby krouzZek (6) nasurite na zadni vodici sloupek tak, aby Sroub s kfidlovou hlavou
stroj s podstavcem i bez n&j mél vysoko umisténé tézisté. ukazoval dozadu a kruhova drazka zlstala volna. Zevnitf prostréte hadici
s nasavacim filtrem otvorem v olejové vané a pfipojte k chladicimu a mazacimu
2.1. Instalace Tornado 2000, 2010, 2020 (obr. 1- 3)

Uvolnéte Sroub s kfidlovou hlavou (1). Sundejte drzak nastroji (2). Postavte
stroj kolmo na oba vodici sloupky (3 + 4) a pfidrzte ho. Zastréte 3 trubkové
patky do skFiné pfevodovky, tak aby zaklaply (obr. 1). Uchopte stroj za vodici
sloupky (ne za trubkové patky) a postavte ho na trubkové patky (obr. 2). Doda-
vanou vySkové nastavitelnou materialovou podpéru zespodu upevnéte na
strané motoru na skFif pfevodovky. Stroj miZete umistit také na pracovni stdl
a nasroubovat. K tomu jsou na spodni strané motoru umistény 3 zavitové otvory.
Pomoci dodané Sablony, v navodu k obsluze, vytvofte na pracovnim stole
3 otvory (@ vrtaku 12 mm). Poté se stroj zespodu nasroubuje 3 Srouby M 10.
Nelze pouZit dodévanou vySkové nastavitelnou materialovou podpéru. PouZijte
materidlovou podpéru REMS Herkules 3B, pfip. REMS Herkules WB (pfislu-
Senstvi). Nasurite drzak nastroje na vodici sloupky. Zezadu zasurite pfitlaénou
paku (5) pfes vystupek na drzaku nastroje. Upinaci krouzek (6) nasurite na
zadni vodici sloupek tak, aby Sroub s kfidlovou hlavou ukazoval dozadu
a kruhova drazka zlistala volna. Nasurite rukojet (7) na pfitiaénou paku. Zavéste
olejovou vanu do obou $roubl umisténych zespodu na skini pfevodovky
a zasunte doprava do drazky. Zavéste olejovou vanu do kruhové drazky na
zadnim vodicim sloupku (4). Zasunte upinaci krouzek (6) az k zafizeni u zavé-
Seni olejové vany a utahnéte. Zavéste hadici se sacim filtrem do olejové vany
a druhy konec hadice nasurite na spojku na zadni strané drzaku nastroje.

Doplrite 2 litry zavitofezného prostfedku. Zezadu nasadte vanicku na tfisky.

Nikdy neprovozujte stroj bez zavitofezného prostredku.

Nasadte vodici ¢ep fezaci hlavy (8) do otvoru drzéku nastrojl. Axialné pfitlacte
fezaci hlavu na vodici Cep a kyvavymi pohyby ji zasufite aZ na doraz.

Pro usnadnéni pfepravy zavéste nozni spina¢ na Sroub na zadni strané skiiné
prevodovky (obr. 3).

Instalace Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (obr. 8)

Demontujte obé U listy ze stroje. Upevnéte stroj na olejovou vanu. Nasurite
drzak nastroje na vodici sloupky. Zezadu zasurite pfitiacnou paku (8) pfes
vystupek na drzaku nastroje. Upinaci krouzek (10) nasurite na zadni vodici
sloupek tak, aby Sroub s kfidlovou hlavou ukazoval dozadu a kruhové drazka
zustala volna. Zevnitf prostréte hadici s nasavacim filtrem otvorem v olejové
vané a pfipojte k chladicimu a mazacimu €erpadlu. Druhy konec hadice nasurite
na spojku na zadni strané drzaku nastroje. Nasurite rukojet (9) na pfitlatnou
paku. Upevnéte stroj na pracovni stdl nebo podstavec (pfisluSenstvi) pomoci
tfi dodanych Sroubl. Pfi pfepravé mizete stroj zvednout vpfedu za vodici
sloupky a vzadu za trubku upnutou v upinacim a vodicim pouzdfe. Pfi pfepravé
na podstavci jsou do ok na podstavci zasunuty kusy trubek @ %" s délkou cca
60 cm a upevnény pomoci $roubd s kfidlovou hlavou. Pokud stroj nebude
pfepravovan, mohou byt demontovana obé kola podstavce.

Doplrite 5 litr( z&vitofezného prostfedku. Nasadte vanicku na trisky.
OZNAMENI
Nikdy neprovozujte stroj bez zavitofezného prostredku.

Nasadte vodici ¢ep fezaci hlavy (12) do otvoru drzaku nastroju. Axialné pfitlacte
fezaci hlavu na vodici ¢ep a kyvavymi pohyby ji zasufite az na doraz.

23.

Cerpadlu. Druhy konec hadice nasurte na spojku na zadni strané drzaku
nastroje. Nasunite rukojet (7) na pfitlacnou paku. Upevnéte stroj na pracovni
stll nebo podstavec (pfisluSenstvi) pomoci tfi dodanych $roubl. Pfi pfepravé
muZete stroj zvednout vpfedu za vodici sloupky a vzadu za motor, pfip. za
drzak materialové podpéry. PFi pfepravé na podstavec jsou do ok na podstavci
zasunuty kusy trubek @ %" s délkou cca 60 cm a upevnény pomoci Sroubd
s kfidlovou hlavou. Pokud stroj nebude pfepravovan, mohou byt demontovana
obé kola podstavce.

Doplite 5 litrd zavitofezného prostfedku. Nasadte vani¢ku na tisky.

Nikdy neprovozujte stroj bez zavitofezného prostredku.

Nasadte vodici ¢ep fezaci hlavy (8) do otvoru drzéku nastrojl. Axialné pfitlacte
fezaci hlavu na vodici ¢ep a kyvavymi pohyby ji zasurite az na doraz.

Instalace Magnum 2000 L-T, 2010 L-T, 2020 L-T, 3000 L-T, 3010 L-T, 3020 L-T,
4000 L-T, 4010 L-T, 4020 L-T (obr. 8)

Upevnéte stroj na pracovni stil nebo podstavec (pfisluSenstvi) pomoci ¢tyf
dodanych Sroubd. Pfi pfepravé mlzete stroj zvednout vpfedu za vodici sloupky
a vzadu za trubku upnutou v upinacim a vodicim pouzdfe. Nasurite drzak
nastroje na vodici sloupky. Zezadu zasurite pfitlaénou paku (8) pfes vystupek
na drzaku nastroje. Upinaci krouzek (10) nasurite na zadni vodici sloupek tak,
aby $roub s kfidlovou hlavou ukazoval dozadu a kruhova drazka zlistala volna.
Nasurite rukojet (9) na pfitiaénou paku. Zavéste olejovou vanu do obou Sroub
umisténych na skfini pfevodovky a zasurite doprava do drazky. Zavéste olejovou
vanu do kruhové drazky na zadnim vodicim sloupku. Zasurite upinaci krouzek (10)
az k zafizeni u zavéSeni olejové vany a utahnéte. Zavéste hadici se sacim
filtrem do olejové vany a druhy konec hadice nasufte na spojku na zadni strané
drzaku nastroje.

Doplrite 2 litry zavitofezného prostfedku. Zezadu nasadte vanicku na tfisky.

Nikdy neprovozujte stroj bez zavitofezného prostredku.

Nasadte vodici ¢ep fezaci hlavy (12) do otvoru drzaku nastroju. Axialné pfitlacte
fezaci hlavu na vodici ¢ep a kyvavymi pohyby ji zasurite az na doraz.

Elektrické pripojeni

Vénujte pozornost sitovému napéti! Pied pfipojenim zavitofezného stroje
se presvédcte, zda napéti uvedené na vykonovém Stitku odpovida napéti sité.
Pripojujte zavitofezny stroj s tfidou ochrany | pouze do zasuvky nebo
prodluzovaciho vedeni s funkénim ochrannym kontaktem. Hrozi nebezpeci
Urazu elektrickym proudem. Na stavenistich, ve vihkém prostfedi, ve vnitfnich
i vnéjSich prostorech nebo u srovnatelnych typl instalace provozuijte elektricky
zavitofezny stroj pouze prostfednictvim proudového chranice (ochranny
spina¢ Fl), ktery pferusi pfivod energie, jakmile svodovy proud do zemé prekroCi
30 mA za 200 ms.

Zavitofezny stroj se zapina a vypina noznim spinacem (21, Tornado / 4,
Magnum). Spina¢ (18, Tornado / 3, Magnum) slouZi k pfedvolbé sméru otaceni,
prip. rychlosti. Stroj Ize zapnout jen tehdy, kdyz je odblokovano tla¢itko nouzo-
vého zastaveni (22, Tornado / 5, Magnum) a je stisknuty ochranny spina¢ (23,
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24,

2.5,

2.6.

2.7.

3.1.

Tornado / 6, Magnum) na noznim spinaci. Pokud je stroj pfimo pfipojeny k siti
(bez zastreky), musi byt nainstalovany vykonovy spinac 16 A.

Zavitorezné prostredky
Pouzivejte pouze REMS zavitofezné prostfedky. Dosahuji spolehlivych vysledki
fezani, dlouhé Zivotnosti zavitovych Celisti, a vyrazné Setfi stroj.

Zavitofezny prostfedek REMS Spezial je vysoce legovany a pouZitelny pro
trubkové a Sroubové zavity véech typl. Je vymyvatelny vodou (odborné otes-
tovano). Zavitofezné prostfedky na bazi mineralnich oleji nejsou schvalené
pro vodovodni vedeni v riznych zemich, napf. v Némecku, Rakousku
a Svycarsku. V takovém piipadé pouZijte prostfedek REMS Sanitol neobsa-
hujici mineralni olej. DodrZujte nérodni pfedpisy.

Zavitofezny prostfedek REMS Sanitol neobsahuje mineralni olej, je synteticky,
UpIné rozpustny ve vodé a dokaze mazat stejné jako mineralni olej. Je pouzi-
telny pro vSechny trubkové a $roubové zavity. V Némecku, Rakousku a Svycarsku
se musi pro vodovodni vedeni pouZivat tento prostfedek, ktery odpovida
predpistm (DVGW zkus. &. DW-0201AS2032; OVGW zkus. &. W 1.303; SVGW
zkus$. ¢. 7808-649). DodrzZujte narodni predpisy.

VSechny zavitofezné prostredky pouzivejte pouze v nefedéném stavu!
Materialova podpéra

/\ UPOZORNENI

Trubky a ty¢e s délkou nad 2 m musi byt navic podepfeny alespon vySkové
nastavitelnou materidlovou podpérou REMS Herkules 3B. Ta mé& ocelové kulicky
umozriujici bezproblémovy pohyb trubek a ty¢i ve vSech smérech, aniz by doslo
k prevraceni materialové podpéry.

REMS 4" automaticka hlava
Pokud pouzijete REMS 4" automatickou hlavu, dodrzujte navod k obsluze této
REMS 4" automatické hlavy.

Podstavec, pojizdny a sklopny (prislusenstvi)

/\ UPOZORNENi

Sklopeny podstavec pojizdny a sklopny bez namontovaného zavitofezného
prostfedku po odblokovani automaticky vyjede nahoru. Proto pfi odblokovani
stladte podstavec za rukojet dold, pfi vyjizdéni nahoru obéma rukama pfidrzujte
rukojeti.

Podstavec pojizdny a sklopny je schvalen pouze pro REMS Tornado a REMS
Magnum do 2". Pfi vysouvani s namontovanym zavitofeznym strojem drzte
podstavec jednou rukou za rukojet, jednu nohu postavte na pfi¢nou vzpéru
a otaCenim otocné paky odblokujte oba zapadkové Cepy. Poté drzte podstavec
obéma rukama a nastavte stroj do pracovni vysky, az oba zapadkové Cepy
zapadnou. Pfi sklapéni postupujte v obraceném poradi. Pred rozlozenim, pfip.
sklopenim vypustte zavitofezny prostfedek z olejové vany, pfip. sundejte
@ Pouzivejte ochranu o€i

olejovou vanu.
@ PouZivejte ochranu sluchu
Nastroje

Rezaci hlava (8, Tornado / 12, Magnum) je vzdy univerzalni fezaci hlavou, tzn.
pro vySe uvedeny rozsah, rozdéleny do 2 sad nastrojl, je potfeba vzdy pouze
jedna fezaci hlava. K fezani kuzelového trubkového zavitu musi mit délkovy
doraz (9, Tornado / 13, Magnum) stejny smér jako uzaviraci a otviraci paka
(10, Tornado / 14, Magnum). Poté se fezaci hlava otevie automaticky, jakmile
je dosazena pfislusna normovana délka zavitu. Abyste mohli fezat dlouhy
valcovy zavit a Sroubovy zavit, odklopi se délkovy doraz (9, Tornado / 13,
Magnum).

Provoz

Vymeéna zavitofeznych celisti

Zavitofezné Celisti Ize pouzivat, pfip. vyménit jak s namontovanou, tak s demon-
tovanou fezaci hlavou (napf. na pracovnim stole). Uvolnéte upinaci paku (11,
Tornado / 15, Magnum), ale neodSroubuijte ji. Pfesurite sefizovaci podlozku
(12, Tornado / 16, Magnum) na rukojeti pry¢ od upinaci paky az do koncové
polohy. V této poloze jsou zavitofezné Celisti vymontované a nasazené. Pfitom
dbejte na to, aby velikost zavitu na zadni strané zavitofeznych Eelisti odpovidala
fezané velikosti zavitu. Kromé toho dbejte na to, aby Cislice uvedené na zadni
strané zavitofeznych Celisti souhlasily s Eislicemi na drzaku zavitofeznych Eelisti
(14, Tornado / 17, Magnum).

Zasunte zavitofezné Celisti do fezaci hlavy, az zapadne kulicka v drazce drzaku
zavitofeznych Celisti. Pokud pouzivate vSechny zavitorezné Celisti, posunutim
sefizovaci podlozky nastavite poZadovanou velikost zavitu. Sroubovy zavit
vzdy nastavte na ,Bolt*. Upnéte sefizovaci podloZzku pomoci upinaci paky.
Zaviete fezaci hlavu. Silné stlacte uzaviraci a oteviraci paku (10, Tornado / 14,
Magnum) doprava a dol(i. Rezaci hlava se otevira bud automaticky (v pfipadé
kuzelovych trubkovych zavitt), nebo kdykoliv ruéné lehkym zatlaenim uzavi-
raci a oteviraci paky doleva.

Pokud v pfipadé fezaci hlavy 2%2-3" a 22—4" nasledkem zvy3eni fezné sily
(napf. tupé zavitofezné Celisti) nestadi pfidrzna sila upinaci paky (11, Tornado/
15, Magnum), tzn. Ze se fezaci hlava pisobenim fezného tlaku otevira, pak
se navic musi utdhnout valcovy Sroub na protilehlé strané upinaci paky (11,
Tornado / 15, Magnum).

3.2,

Rezak trubek (15, Tornado / 18, Magnum) je uréen k fezani trubek %—2", pfip.
2Y-4"

Vnitfni odhrotova¢ trubek (16, Tornado / 19, Magnum) se pouziva na trubky
Ya—2", pFip. 2%2—4". Zajistéte pinolu v odhrotovacim ramenu proti otaceni;
vpredu nebo vzadu podle délky trubky.

Upinaci skli¢idlo

Pro Magnum do 2" a Tornado je k upinani primért < 8 mm, pro Magnum do
4" k upinani primérd < 20 mm potfebna upinaci objimka (obj. ¢. 343001)
pfizplsobena priméru. V objednavce upinaci objimky uvedte poZzadovany
upinaci pramér.

3.2.1. Upinaci sklic¢idlo Tornado (19)

Samostfedici upinaci Celisti se automaticky oteviraji a zaviraji otacenim
spinace (18) doleva, pfip. doprava, a stisknutim nozniho spinace (21). Pfi
vyméné pfednich a zadnich upinacich Eelisti dodrzuijte, aby se jednotlivé upinaci
Celisti pouzivaly podle obrazku 4 a 5, jinak dojde k poskozeni. V zadném piipadé
nezapinejte stroj, dokud nejsou namontované vSechny upinaci Celisti a oba
kryty upinaciho sklicidla.

3.2.2. Rychloupinaci razové sklicidlo (1), vodici skli¢idlo (2) Magnum

3.3.

Rychloupinaci razové skli€idlo (1) s velkym upinacim krouzkem a pohyblivymi
upinacimi elistmi nasazenymi do drzaku Celisti zaru€uje vystfedéné a spoleh-
livé upnuti minimalni silou. Jakmile material vy¢niva z vodiciho skli¢idla (2),
musi se skli¢idlo zavfit.

Pfi vyméné upinacich Celisti (24) zavfete upinaci krouZek (22) na upinaci
prameér cca 30 mm. Odstrante Srouby upinacich Celisti (24). Vysurite upinaci
Celisti vhodnym nastrojem (Sroubovak) dozadu. Pomoci pouzitého Sroubu
zasunte nové upinaci Celisti zepfedu do drzaku upinacich Celisti.

Pracovni postup
Pred zahajenim prace odstrante nahromadéné tfisky a Glomky obrobku.

OZNAMENI
Pfi pfiblizovani sady nastroj ke skfini stroje vypnéte zavitofezny stroj.

3.3.1. Tornado

Vyklorite nastroje a pfesurite drzak nastroji do pravé koncové polohy pomoci
pritlaéné paky (5). Zavedte material tak, aby vy¢nival cca 10 cm z upinaciho
skli¢idla (19). Sklopte fezaci hlavu (8) dolli a zavfete. Pfepnéte spinac (18) do
polohy 1, stisknéte nozni spina¢ (21). Nyni se material automaticky upne.

/\ UPOZORNENi

Nikdy nesahejte na rotujici upinaci, pfip. vodici skli¢idla. Hrozi nebezpeci
zranéni.

U typ 2010 a 2020 muzZete pfi fezani, odhrotovani a fezani mensich zavitu
zvolit 2. rychlost. Za chodu stroje plynule prepnéte spina¢ (18) z polohy 1 do
polohy 2. PfitlaCnou pakou (5) pfitlacte fezaci hlavu na otacejici se material.
Po jednom aZ dvou otackach zavitu feze fezaci hlava dale automaticky. Je-li
v pipadé kuzelovych trubkovych zavitd dosaZzena délka zavitu odpovidajici
normé, automaticky se otevfe fezaci hlava. V pfipadé dlouhych a Sroubovych
zavitu rukou za chodu stroje otevrete fezaci hlavu zatlacenim uzaviraci a otevi-
raci paky (10) doleva. Uvolnéte nozni spina¢ (21). Nastavte spina¢ (18) do
polohy R. Kratce stisknéte nozni spina¢ (21), material se uvolni.

Opakovanym upinanim mizete fezat neomezenou délku zavitu. Béhem fezani
zavitu uvolnéte nozni spina€ (21) po pfiblizeni drzéku nastroje (2) ke skfini
stroje. Neotvirejte Fezaci hlavu. Nastavte spina¢ (18) do polohy R. Uvolnéte
materidl, drzak néstroje a material presurite pfitlathou pakou do pravé koncové
polohy. Znovu zapnéte stroj spinacem oto¢enim do polohy 1.

Pri déleni trubek se fezak trubek (15) sklopi dovnitf a pomoci pfitlacné paky (5)
se pfesune do pozadované polohy fezani. OtaCenim vietene doprava se
otacejici trubka oddéli. Vnitini otfep vznikajici béhem fezani se odstrani vnitfnim
odhrotovacem trubek (16).

Vypousténi zavitofezného prostfedku na strojich REMS Tornado 2000, 2010,
2020: Stahnéte hadici z drzaku nastroje (2) a drzte ji v nadobé. Nechte stroj
v chodu, dokud se olejova vana nevyprazdni. Nebo: Sundejte olejovou vanu
a pomoci vylevky (17) ji vyprazdnéte.

Vlypousténi zavitofezného prostredku na strojich REMS Tornado 2000 T, 2010 T,
2020 T: Stahnéte hadici z drzaku nastroje (2) a drzte ji v nadobé. Nechte stroj
v chodu, dokud se olejova vana nevyprazdni. Nebo: Demontujte zatku (25)
a za chodu vyprazdnéte olejovou vanu.

3.3.2. Magnum

Vyklonite nastroje a pfesurite drzak nastroji do pravé koncové polohy pomoci
pritlaéné paky (8). Zavedte material do otevieného vodiciho sklicidla (2)
a otevfeného rychloupinaciho narazeciho sklicidla (1) tak, aby vyénival cca
10 cm z rychloupinaciho razového skli€idla (1). Zaviete rychloupinaci razové
skli€idlo, az upinaci Celisti dolehnou na material. Po kratkém otevfeni jednou
az dvakrat trhavé upnéte material pomoci upinaciho krouzku. Po zavieni
vodiciho skli¢idla (2) se dozadu vy¢nivajici material vystfedi. Sklopte fezaci
hlavu dolt a zavfete. Pfepnéte spina¢ (3) do polohy 1, stisknéte nozZni spinac (4).
Magnum 2000/3000/4000 se zapina, pfip. vypina pouze noznim spinacem (4),
spinac (3) neni k dispozici.

U typl Magnum 2010/3010/4010 a 2020/3020/4020 muzete pfi fezani, odhro-
tovani a fezani mensich zavitl zvolit 2. rychlost. Za chodu stroje plynule prepnéte
spinac (3) z polohy 1 do polohy 2. Pfitlaénou pakou (8) pfitlacte fezaci hlavu
na otadejici se material. Po jednom az dvou otackach zavitu feze fezaci hlava
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dale automaticky. Je-li v pfipadé kuzelovych trubkovych zavit( dosazena délka spinac¢ do polohy ,R“. Zaménte pfipojky hadic na chladicim a mazacim Cerpadle
zavitu odpovidajici normé, automaticky se otevfe fezaci hlava. V pfipadé nebo spojte nakratko chladici a mazaci ¢erpadlo. Alternativné pouziveijte
dlouhych a Sroubovych zavitli rukou za chodu stroje otevrete fezaci hlavu prepinaci ventil (obj. €. 342080) (pfisluSenstvi), ktery je upevnén na stroji.
zatlaenim uzaviraci a oteviraci paky (14) doleva. Uvolnéte nozni spinac (4). Pakou na prepinacim ventilu (obr. 9) se obrati smér pritoku chladiciho a maza-
Otevrete rychloupinaci razové skli¢idlo, odstrarite material. ciho ¢erpadla.

Opakovanym upinanim materialu mlzete fezat neomezenou délku zavitu. Udrsba

Béhem Fezani zavitu uvolnéte nozni spinac¢ (4) po pfiblizeni drzaku nastroje
ke skfini stroje. Neotvirejte fezaci hlavu. Uvolnéte materiél, drzak nastroje 4.1, Udrzba
a material pfesurite pfitlacnou pakou do pravé koncové polohy. Znovu upnéte
materidl, znovu zapnéte stroj. PFi déleni trubek se fezak trubek (18) sklopi

dovnitf a pomoci pfitlatné paky se presune do poZadované polohy Fezani. Pfed provadénim oprav vytahnéte vidlici ze zasuvky!

Otacenim vietene doprava se otacejici trubka oddeéli. Vnitini otfep vznikajici PFevodovka REMS zavitofezného stroje je beztdrzbova. Pfevodovka pracuje
bé&hem fezani se odstrani vnitinim odhrotovacem trubek (19). v uzaviené olejové lazni, a proto nemusi byt mazana. Udrzujte upinaci a vodici
Vypousténi zavitofezného prostiedku. Stahnéte hadic z drzaku nastroje (7) skli¢idlo, vodici sloupky, drzak néstroje, fezaci hlavu, zavitofezné Celisti, fezak
adrzte ji v nadobé. Nechte stroj v chodu, dokud se olejova vana nevyprazdni. trubek a vnitfni odhrotovac trubek v Cistoté. Vymérite tupé REMS zavitofezné
Nebo: Demontuite zatku (25) a za chodu vyprazdnéte olejovou vanu. Celisti, Fezné kolecko, odhrotovaci ostfi. Ob¢as (nejméné jednou rocné)

vyprazdnéte a vycistéte olejovou vanu.

Plastové ¢asti (napf. kryty) Cistéte pouze Cisticem stroji REMS CleanM (obj. €.
140119) nebo jemnym mydlem a vihkym hadrem. NepouZzivejte Cistici prostfedky
pro domacnost. Ty obsahuji mnoho chemikalii, které by mohly plastové ¢asti
poskodit. K Cisténi v zadném pfipadé nepouZzivejte benzin, terpentynovy olej,
fedidla nebo podobné vyrobky.

Dbejte na to, aby kapaliny nikdy nevnikly dovnitf REMS z&vitofezného stroje.

Vyroba vsuvek a dvojvsuvek

K Fezani vsuvek se pouzivd REMS upina¢ vsuvek Nippelfix (s automatickym
vnitfnim upinanim) nebo REMS upina¢ vsuvek Nippelspanner (s vnitfnim
upinanim). Pfitom dbejte na to, aby byly konce trubek odhrotovany na vnitni
strané. Kusy trubek vzdy nasurite az na doraz.

K upinani kusu trubek (s dostupnym zavitem nebo bez néj) pomoci REMS
upinaCe vsuvek se hlava upinace vsuvek rozepre otaCenim vieten pomoci
nastroje (napf. Sroubovaku). To Ize provadét pouze s nasazenym kusem trubky. 4.2, Prohlidka, oprava

Jak v pfipadé REMS upinace vsuvek Nippelfix, tak REMS upinace vsuvek

Nippelspanner dbejte na to, aby nebyly fezany vsuvky kratsi, nez povoluje Pied provadénim oprav vytahnéte vidlici ze zasuvky! Tyto prace mohou

norma. provadét pouze kvalifikovani odbornici.

3.5. Vyroba levych zavita Motor stroja REMS Tornado 2000 / REMS Magnum 2000/3000/4000 mé uhli-
Pro levy zavit jsou vhodné pouze REMS Magnum 2010, 2020, 4010 a 4020. kové kartace. Tyto se opotfebovavaji, proto musi byt &as od asu prezkouseny,
Rezaci hlava v drzaku nastroje musi byt vymezena napf. Sroubem M10x 40, pfip. nahrazeny autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.
jinak mize dojit k jejimu nadzvednuti a poSkozeni zacatku zavitu. Nastavte

5. Postup pfi poruchach

5.1. Porucha: Stroj se nespusti.

Pfi¢ina: Naprava:

o Tlacitko nouzového zastaveni neni odblokované. o Odblokujte tlagitko nouzového zastaveni na noznim spinaci.

e Ochranny spina¢ vypnul. e Stisknéte ochranny spina¢ na noznim spinaci.

e Opotiebené uhlikové kartace (Tornado 2000, Magnum 2000/3000/4000). e Nechte vyménit uhlikové karta¢e odbornym personalem nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS.

o Vadné pfipojovaci vedeni anebo nozni spinac. e Nechte pfipojovaci vedeni anebo nozni spina¢ zkontrolovat/opravit autorizo-
vanou smluvni servisni dilnou REMS.

e Z3vada stroje. e Nechte stroj zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.

5.2. Porucha: Stroj netahne.

Pfi¢ina: Naprava:

o REMS zavitové Celisti jsou tupé. o \/yménte zavitofezné Celisti.

e Nevhodny zavitofezny prostredek. o Pouzivejte zavitofezné prostfedky REMS Spezial, pfip. REMS Sanitol.

e PretiZeni elektrické sité. e Pouzijte vhodny napajeci zdro.

o PYilig maly prifez vodi¢u prodluzovaciho vedeni. e Pouzijte vedeni s prifezem vodi¢t min. 2,5 mm?2.

e Spatny kontakt na zastrckach. o Zkontrolujte zastrcky, pfip. pouZijte jinou zasuvku.

e Opotiebené uhlikové kartace (Tornado 2000, Magnum 2000/3000/4000). e Nechte vyménit uhlikové kartace odbornym personalem nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS.

e Z3vada stroje. e Nechte stroj zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.

5.3. Porucha: Chybéjici nebo vadny pfivod zavitofezného prostfedku na fezaci hlavé.

Pfi¢ina: Naprava:
e Zavada chladiciho a mazaciho ¢erpadla. o \/yménite chladici a mazaci ¢erpadlo.
o Nedostatek zavitofezného prostfedku v olejové vané. o Doplrite zavitofezny prostiedek.
e Znecisténé sito v nasavacim hrdle. o V/yCistéte sito.
e Hadice na chladicim a mazacim Cerpadle jsou zaménéné. e Opravte zapojeni hadic.
e Konec hadice neni nasunuty na spojce. o Nasurte konec hadice na spojku.
5.4. Porucha: | pfes spravné nastavenou stupnici jsou zavitofezné Celisti pfili$ Siroce oteviené.
Pfi¢ina: Naprava:
o Rezaci hlava neni uzaviena. e Zavfete fezaci hlavu, viz 3.1. Nastroje, Vyména zavitofeznych Celisti.
5.5. Porucha: Rezaci hlava se neotevira.

Pfi¢ina: Naprava:

e Pfi oteviiené fezaci hlavé byl zavit fezan na nejbliz§im vétSim praméru e Zavfete fezaci hlavu, viz 3.1. Nastroje, Vyména zavitofeznych Celisti.
trubky.

o Délkovy doraz je odklopeny. o Nastavte délkovy doraz zaviraci a otviraci paky v daném sméru.

95



96

ces

ces

5.6.

5.7.

Porucha: NepouZitelny zavit.

Pricina:

o Zavitofezné Celisti jsou tupé.

e Zavitofezné Celisti jsou chybné nasazené.

e Chybgjici nebo vadny pfivod zavitofezného prostredku.
e Spatny zavitofezny prostfedek.
o Posuvny pohyb drzaku nastroji je omezen.

o Materidl trubky neni vhodny k fezani zavitd.

Porucha: Trubka prokluzuje v upinacim sklicidle.
Pricina:

e Upinaci Celisti jsou silné znecisténé.

o Trubky maji silnou vrstvu plastového oplasténi.
e Upinaci Celisti jsou opotrebené.

Naprava:

Vymérite zavitofezné Celisti.

Zkontrolujte Cislovani zavitofeznych Celisti a drzaku zavitofeznych Celisti, pfip.
vyménite zavitofezné Celisti.

Viz 5.3.

Pouzijte REMS zavitofezné prostiedky.

Uvolnéte Sroub s kfidlovou hlavou z drzaku nastrojd. Vyprazdnéte vanicku na
trisky.

PouZivejte pouze schvalené trubky.

Naprava:

Vycistéte upinaci Celisti.
Pouzivejte zviastni upinaci Celisti.
Vyménte upinaci celisti.

Likvidace

Zavitorezné stroje nesmi byt po skon&eni pouzivani likvidovany vyhozenim do
domaciho odpadu. Musi byt fadné likvidovany podle zakonnych predpisu.

Zaruka vyrobce

Zarucni doba ¢ini 12 mésicl od predani nového vyrobku prvnimu spotiebiteli.
Datum pfedani je tfeba prokazat zaslanim originalnich dokladu o koupi, jez
musi obsahovat datum koupé a oznageni vyrobku. VSechny funkéni vady, které
se vyskytnou béhem doby zaruky a u nichZ bude prokazano, Ze vznikly vyrobni
chybou nebo vadou materialu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim
zavady se zaruéni doba neprodluzuje ani neobnovuje. Chyby, zpisobené
pfirozenym opotfebovanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uzitim,
nerespektovanim nebo porusenim provoznich pfedpisti, nevhodnymi provoznimi
prostredky, pretizenim, pouZitim k jinému G¢elu, nez pro jaky je vyrobek urcen,
vlastnimi nebo cizimi zasahy nebo z jinych diivodd, za néz REMS neruéi, jsou
ze zaruky vylouceny.

Zaru¢ni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, pokud bude
vyrobek bez predchozich z&sahu a v nerozebraném stavu pfedan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z néj hradi spotfebitel.

Zakonna prava spotiebitele, obzvlasté jeho naroky na zaruku pfi chybach vici
prodejci, zGstavaji touto zarukou nedotéena. Tato zaruka vyrobce plati pouze
pro nové vyrobky, které budou zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve
Svycarsku a tam pouzivany.

Pro tuto zaruku plati némecké pravo s vylou¢enim Dohody Spojenych narodl
0 smlouvach o mezinarodnim obchodu (CISG).

Seznamy dild
Seznamy dilt viz www.rems.de — Ke staZeni — Soupisy nahradnich dild.



slk

slk

Preklad originalu navodu na obsluhu
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Kridlova skrutka 13 Rukovat' s gulovym zakonéenim/
2 Drziak nastrojov vystupok pre uchytenie
3 Predné voditko 14 Drziak zavitoreznych Celusti
4 Zadné voditko 15 Rezak rariek
5 Pritlacna paka 16 Zariadenie na zrazanie
6 Upinaci krizok vnutornych hran rarok
7 Rukovat 17  Vypust’
8 Zavitorezna hlava 18 Prepina¢ vpravo-vlavo
9 Dizkovy doraz 19 Upinacie sklu¢ovadlo
10 Otvaracia a zatvaracia paka 21 Nozny spina¢
11 Upinacia paka 22 Tlacidlo nudzového vypinania
12 Nastavovaci koti¢ 23 Ochranny vypinac¢

24 Vodiaci ¢ap
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Rychloupinacie razové sklucovadlo 14 Otvaracia a zatvaracia paka
2 Vedenie 15 Upinacia paka
3 Prepina¢ chodu vpravo/vlavo 16 Nastavovaci kotu¢
4 Nozny spina¢ 17 Drziak zavitoreznych Celusti
5 Tlacidlo nudzového vypinania 18 Rezak ruriek
6 Ochranny spina¢ 19 Zariadenie na zrazanie
7 Drziak nastrojov vnutornych hran rariek
8 Pritlatna paka 20 Olejova vana
9 Rukovat’ 21 Vana na triesky
10 Upinaci kruzok s kridlovou skrutkou 22  Upinaci krizok
11 Kridlova skrutka 23 Drziak upinacich ¢elusti
12 Zavitorezna hlava 24 Upinacie Celuste
13 Dizkovy doraz 25 Uzatvaracia zatka

Vseobecné bezpecnostné pokyny pre elektrické naradie

Precitajte si vSetky bezpecnostné pokyny, nariadenia, ilustracie a technické
udaje, ktoré su sticast'ou tohto elektrického naradia. Nedostatky pri dodrzZiavani
nasledujucich pokynov mézu spésobit traz elektrickym pridom, poZiar alebo tazké
zranenia.

Vsetky bezpe¢nostné varovania a pokyny uschovaijte pre buduce pouzitie.

Pojem "elektrické naradie" pouzivany v bezpeénostnych pokynoch sa vztahuje na
sietové elektrické naradie (so sietovym kablom).

1) Bezpecnost' na pracovisku

a) Dbajte o Cistotu a primerané osvetlenie pracoviska. Neporiadok a neosvetlené
Casti pracoviska mézu spésobit (raz.

b) Vyhybajte sa praci s elektrickym naradim v prostredi vystavenom nebez-
pecenstvu vybuchu, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo
prach. Elektrické nastroje spésobuju tvorbu iskier, ktoré mézu sposobit vznietenie
prachu alebo vyparov.

¢) Pripouzivani elektrického naradia zamedzte pristup detom a cudzim osobam.
V pripade odklonu hrozi strata kontroly nad pristrojom.

2) Elektricka bezpecnost’

a) Pripojna vidlica elektrického naradia musi byt zasunutel'na do zasuvky.
Zmena vidlice nie je povolena. NepouZivajte zasuvkové listy v kombinacii s
uzemnenym elektrickym naradim. Neupravené vidlice a vhodné zasuvky znizuji
riziko uderu elektrickym pradom.

b) Vyhybaijte sa fyzickému kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako st potrubia,
vykurovacie zariadenia, sporaky a chladni€ky. V pripade uzemnenia Vasho
tela existuje zvysené riziko zasahu elektrickym priadom.

c) Nevystavuijte elektrické naradie dazd'u a vihku. Vniknutie vody do elektrického
néradia zvysuje riziko zasahu elektrickym pridom.

d) Nepouzivajte pripajaci kabel na iné ucely ako je uréeny, na nosenie elek-
trického naradia, zavesenie alebo na vytiahnutie zastrcky zo zasuvky.
Udrziavajte pripajaci kabel mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran alebo
pohybujucich sa ¢asti pristrojov a zariadeni. Poskodené alebo skritené kable
2zvy8uju riziko trazu elektrickym pradom.

e) Pri praci pod holym nebom s elektrickym naradim pouzivajte iba predizo-
vacie kable, ktoré st vhodné do exteriéru. PouZivanim predlZovacieho kabla
vhodného do exteriéru zniZite riziko zésahu elektrickym pridom.

f) V pripade nevyhnutnosti pouzitia elektrického naradia vo vihkom prostredi
pouzivajte pradovy chrani¢. Pouzivanie pridového chrani¢a znizuje riziko
zasahu elektrickym pradom.

3) Bezpecnost os6b

a) Budte obozretny, dbajte na to, ¢o robite a postupujte racionalne pri praci
s elektrickym naradim. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste unaveny, ¢i
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvila nepozornosti pri pouZivani
elektrického naradia méZe spdsobit' vazne zranenie.

b) Noste osobné ochranné pracovné prostriedky a vzdy noste ochranné
okuliare. Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov ako su protiprachova
maska, protiSmykovéa bezpecnostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana sluchu,
v zavislosti od druhu a pouZitia elektrického naradia, znizuju riziko zraneni.

c) Zabraiite neumyselnému uvedeniu do prevadzky. Uistite sa, ze je elektrické
naradie vypnuté eSte predtym, nez ho pripojite k napajaniu elektrickou

energiou, zdvihnete ho alebo ho budete prenasat’. Ak mate pri noseni elek-
trického naradia prst na vypinaci alebo ak pripojite zapnuty pristroj k napajaniu
elektrickou energiou, méze to viest k vzniku nehéd.

d) Pred zapnutim naradia odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovy klI'G¢.
Nastroj alebo kli¢ umiestneny na rotujicej Casti naradia méze sposobit draz.

e) Vyhybajte sa neprirodzenému drzaniu tela. Zabezpecte stabilnu poziciu a
vzdy udrziavajte rovnovahu. Tym padom mate moznost lepSej kontroly elek-
trického naradia v neoCakavanych situaciach.

f) Noste vhodné oblecenie. Nenoste Siroky odev alebo Sperky. Vyhybajte sa
kontaktu vlasov, odevu a rukavic s pohyblivymi €astami. Pohyblivé Casti
moézu zachytit volny odev, Sperky alebo dlhé viasy.

g) Pokial moézu byt namontované zariadenia na odsavanie a zachytavanie
prachu, presvedcte sa, Ze su tieto zapojené a pouzivané. PouZitie tychto
zariadeni zniZuju ohrozenie sp6sobené prachom.

h) Nespoliehajte sa na faloSny pocit bezpecia a neobchadzajte bezpeénostné
predpisy pre elektrické naradie, aj ked’ elektrické naradie pouzivate vefmi
Casto a ste oboznameni s jeho obsluhou. Nasledkom neopatrnej manipulacie
mbze pocas chvilky djst k tazkym zraneniam.

4) Pouzivanie a obsluha elektrického naradia

a) Nepretazujte naradie. Pouzivajte naradie pre prislusny druh prace. Praca s
vhodnym elektrickym naradim zlepSuje kvalitu a bezpecnost'v danej oblasti éinnosti.

b) Nepouzivajte elektrické naradie s pokazenym vypinacom. Elektrické naradie,
ktoré sa nedéa zapnut alebo vypnut, je nebezpecné a treba ho opravit.

c¢) Vytiahnite zastréku zo zasuvky skér, nez budete vykonavat’ nastavovanie
pristroja, vymienat’ casti prisluSenstva alebo pristroj odlozite. Toto bezpec-
nostné opatrenie zabrariuje neumyselnému spusteniu elektrického naradia.

d) Udrziavajte nepouzivané elektrické naradie mimo dosahu deti. Nedovolte
pouzivat naradie osobam, ktoré s nim nie s oboznamené alebo si nepre-
citali tieto pokyny. Elektrické naradie v rukach neskusenych oséb méze byt
nebezpecné.

e) Starostlivo udrzujte elektrické naradie a prisluSenstvo. Presvedcte sa, €i
pohyblivé Casti naradia riadne funguju a nezasekavaju sa, i nie su niektoré
suciastky zlomené alebo poskodené v miere, ktora brani fungovaniu elek-
trického naradia. Opravu poskodenych Casti pristroja pred uvedenim do
prevadzky zverte odbornej servisnej dielni. Slaba udrzba elektrického naradia
byva pri¢inou mnohych trazov.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a ¢isté. Starostlivo udrzované rezné nastroje s
ostrymi reznymi hranami menej viaznu a nechaju sa lahSie viest'.

g) Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné nastroje atd’. v stlade
s tymito pokynmi. Dbajte pri tom na pracovné podmienky a na ¢innost, ktora
sa ma vykonéavat. PouZivanie elektrického naradia na iné ucely, neZ ktoré st pre
nich uréené, moze viest' k vzniku nebezpecnych situacii.

h) Udrzujte vSetky rukovate a manipulacné plochy suché, ¢isté a neznecistené
olejom alebo tukom. Kizajiice rukovéte a manipulaéné plochy neumoZriuju
bezpecné oviadanie a kontrolu elektrického naradia v nepredvidanych situaciach.

5) Servis

a) Opravy elektrického naradia zverte do ruk kvalifikovanych odbornikov, ktori
budu pouzivat' vyluéne originalne nahradné diely. Zaistite tym zachovanie
bezpecnosti pristroja.

Bezpecénostné pokyny pre zavitorezné stroje

Precitajte si vSetky bezpecnostné pokyny, nariadenia, ilustracie a technické
udaje, ktoré su sticast'ou tohto elektrického naradia. Nedostatky pri dodrziavani
nasledujucich pokynov m6zu spésobit traz elektrickym pridom, poZiar alebo tazké
zranenia.

Vsetky bezpe¢nostné varovania a pokyny uschovajte pre buduce pouzitie.

Bezpecnost' na pracovnhom mieste

e Udrzujte podlahu suchu a bez kizkych latok ako napr. oleja. Kizké podlahy
vedu k nehodam.

e Zabezpecte prostrednictvom obmedzenia pristupu alebo zabrany volny
priestor minimalne jeden meter od obrobku, pokial tento pre¢nieva zo
stroja. Obmedzenie pristupu alebo zabrana pracovného priestoru zniZuje riziko
zapletenia sa do stroja.

Elektricka bezpecnost’

o Elektrické pripojky musia byt’ suché a nesmu byt na podlahe. Nedotykajte
sa zastrcky alebo stroja vihkymi rukami. Tieto preventivne opatrenia znizuju
nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom.

Bezpecnost' os6b

o Nenoste pri pouzivani stroja ziadne rukavice alebo vorné oblecenie a
nechajte rukavy a bundy ¢i plaste zapnuté. Nesiahajte cez stroj alebo rurku.
Oblecenie mbéZe byt strojom zachytené, ¢o méZe viest k zapleteniu sa do stroja.

Bezpeénost' strojov

e Nepouzivajte stroj, ak je poSkodeny. Hrozi nebezpecenstvo trazu.

e Dodrzujte pokyny k spravnemu pouzivaniu tohto stroja. Ten nesmie byt
pouzivany na iny ucel, ako napr na vitanie otvorov alebo k to¢eniu vinutia.
Iné pouzitia alebo zmeny na pohone motora na iné ucely mézu zvysit riziko
tazkého poranenia.

o Upevnite stroj na pracovnom stole alebo stojane. DIhé, tazké rurky podo-
prite podperami rurok. Tento postup zabrariuje prevrhnutiu stroja.

e Stojte poc€as ovladania stroja na tej strane, na ktorej sa nachadza vypina¢
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VPRED / VZAD. Ovladanie stroja z tejto strany vylucuje siahaniu cez stroj.
Nesiahajte rukami na rotujuce rurky alebo tvarovky / armatury. Odpojte
stroj pred ¢istenim rirkovych zavitov alebo pred naskrutkovanim tvaroviek
| armatur. Nez sa dotknete rarky, nechajte stroj Giplne zastavit'. Tento postup
znizuje moZnost zachytenia rotujicimi dielmi.

Nepouzivajte tento stroj na naskrutkovanie alebo odskrutkovanie tvaroviek
| armatur. Nie je k tomu uréeny. V pripade tohto pouzitia by mohlo déjst k
vzprie¢eniu, zachyteniu a strate kontroly.

Nechajte kryty na svojom mieste. Neobsluhujte stroj bez krytov. Odkrytie
pohyblivych dielov zvySuje pravdepodobnost zapletenia sa do stroja.

Bezpecnost nozného spinaca

Nepouzivajte stroj bez nozného spinaca alebo s poSkodenym noznym
spinaGom. NoZny spinac je bezpecnostné zariadenie, ktoré poskytuje lepSiu
kontrolu, pricom mbZete stroj v rbznych havarijnych situaciach odstranenim nohy
z0 spinaca vypnut. Napriklad: pokial by strojom bol zachyteny odev, vysoky
krativy moment by Vas tiahol dalej do stroja. Odev sa mbze dostatocnou silou
omotat’ okolo ruky alebo dalsich Casti tela, ¢im by do$lo k rozdrveniu alebo
zlomeniu kosti.

Dodato¢né bezpecnostné pokyny pre zavitorezné stroje

Pripdjajte stroj s triedou ochrany | iba do zasuvky alebo predizovacieho
vedenia s funkénym ochrannym kontaktom. Hrozi nebezpecenstvo trazu
elektrickym pradom.

Pravidelne kontrolujte, ¢i nie su privodné vedenie stroja a predizovacie
kable poskodené. V pripade poskodenia ich nechajte vymenit kvalifikovanym
odbornikom alebo niektort z autorizovanych zmluvnych servisnych dielni REMS.
Stroj je prevadzkovany bezpecnostnym noznym spinacom s nudzovym
vypnutim v krokovacom spinani. Ak nie je mozné zo stanovista obsluhy
prehliadnut’ celt nebezpeénu oblast tvorent rotujiicim obrobkom, prijmite
vhodné bezpeénostné opatrenia, napr. zabrany. Hrozi nebezpecenstvo
zranenia.

Pouzivajte stroj vyhradne primeranym spésobom popisanym v kapitole 1.
technické udaje. Prace, ako su napr. navijanie konopnej $nury, montaz a
demontéZ, rezanie zavitov pomocou rucnych zavitnic, praca s ruénymi rezakmi
rarok, drzanie obrobkov namiesto pouZzitia materidlovych podpier, st za chodu
stroja zakazané. Hrozi nebezpecenstvo zranenia.

Ak hrozi nebezpecenstvo zlomenia a prevratenia obrobkov (v zavislosti na
dizke a priereze materialu a otackach) alebo v pripade nedostatoénej stabi-
lity stroja (napr. pri pouziti 4" automatickej rezacej hlavy), musia byt v
dostatoénom pocte pouzité vySkovo nastavitelné materialovej podpery
REMS Herkules 3B (prislusenstvo, obj. €. 120120). V pripade nedodrzania
pokynu hrozi nebezpelenstvo zranenia.

Nikdy nesiahajte na rotujlce upinacie, prip. vodiace sklu¢ovadla. Hrozi
nebezpecenstvo zranenia.

Kratke kusy rarok upinajte iba pomocou REMS upinaca vsuviek Nippel-
spanner alebo REMS upinaéa vsuviek Nippelfix. M6Ze déjst k poskodeniu
stroja alebo nastrojov.

REMS zavitorezny prostriedok v spreji (REMS Spezial, REMS Sanitol) je
naplneny ekologickym, avSak horfavym hnacim plynom (butanom) spreje
su pod tlakom, neotvarajte ich nasilim. Chraite ich pred sineénym ziarenim
a pred teplotami nad 50°C. Spreje mézu vybuchnut, hrozi nebezpeéenstvo
zranenia.

OZNAMENIE
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e Zabrarnte intenzivnemu kontaktu kozZe s chladiacimi a mazacimi prostried-

kami. Maju odmast'ujuci ucinok. PouZivajte prostriedky na ochranu koZe s
mazacimi Ucinkami.

o Odovzdavajte stroj iba pouc¢enym osobam. Miadistvi smt so strojom pracovat’

iba v pripade, Ze su starsi ako 16 rokov, je to potrebné na dosiahnutie ich vycvi-
kového ciela, a ak sa tak deje pod dohladom odbornika.

o Deti a osoby, ktoré na zaklade svojich fyzickych, zmyslovych alebo dusevnych

schopnosti alebo svojej neskusenosti alebo nevedomosti nie sii schopné
tento stroj bezpeéne obsluhovat, ho nesmu pouzivat’ bez dozoru alebo
pokynov zodpovednej osoby. V opacnom pripade vznika nebezpecenstvo
chybnej obsluhy a zranenia.

e Pravidelne kontrolujte, i nie je poSkodené privodné vedenie elektrického

stroja a predlzovacie kable. V pripade poskodenia ich nechajte vymenit kvali-
fikovanym odbornikom alebo niektorou z autorizovanych zmluvnych servisnych
dielni REMS.

e Pouzivajte iba schvalené a prisluSne oznacené predlzovacie kable s

dostatoénym prierezom vedenia. PouZivajte prediZovacie vedenia s prierezom
vodicov min. 2,5 mm?

OZNAMENIE

Nevylievajte koncentrované zavitorezné prostriedky do kanalizacie, vodnych
zdrojov alebo pédy. Nespotrebovany zavitorezny prostriedok odovzdajte k
odbornej likvidacii. Cislo pre triedenie odpadov pre zavitorezné prostriedky na
béze mineralnych olejov (REMS Spezial) 54401, na baze syntetickych olejov
(REMS Sanitol) 54109. Dodrzujte narodné predpisy.

Vysvetlenie symbolov

Nebezpecenstvo so strednym stupfiom rizika, ktoré méze pri
nereSpektovani mat za nasledok smrt alebo tazké zranenia
(nevratné).

/\ UPOZORNENIE Nebezpedenstvo s nizkym stupriom rizika, ktoré by pri nerespek-

tovani mohlo mat za nasledok ahké zranenia (vratné).
Vecné $kody, Ziadne bezpeénostné upozornenie! Ziadne

nebezpecéenstvo zranenia.
Pred pouzitim Eitajte navod k pouZzitiu
Pouzivajte ochranu ogi

Pouzivajte ochranu sluchu

Elektrické naradie zodpoveda triede ochrany |
Elektrické naradie zodpoveda triede ochrany Il
Ekologicka likvidacia

CE oznacenie zhody

1.

Technické data

Pouzitie zodpovedajlice uréeniu

Pouzivajte zavitorezné stroje REMS Tornado a Magnum (typ 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) na rezanie zavitov, rezanie,
odhrotovanie, rezanie vsuviek a k valcovému drazkovaniu. VSetky dalSie pouzitia nezodpovedaju uréeniu, a st preto nepripustné.

11

1.2,

. Rozsah dodavky
REMS Tornado:

Zavitorezny stroj, sada nastrojov ('/s) ¥%s—2", REMS zavitorezné Celuste R %2-%" a R 1-2", vy$kovo nastavitelna

materialova podpera, olejova vana, vani¢ka na triesky, navod na obsluhu.

REMS Magnum do 2":
navod na obsluhu.

Zavitorezny stroj, sada nastrojov ('/16) ¥s—2", REMS zavitorezné Celuste R 2-%" a R 1-2", olejova vana, vanicka na triesky,

REMS Magnum do 3" (R 2'%-3"): Zavitorezny stroj, sada nastrojov 2%2—3", REMS zavitorezné ¢eluste R 2'2-3", olejova varia, vanicka na triesky, navod na obsluhu.
REMS Magnum do 4" (R 22—4"): Zavitorezny stroj, sada nastrojov 2/2—4", REMS zavitorezné Celuste R 2'2-4", olejova vana, vanicka na triesky, navod na obsluhu.
Pripadne vybavenie dodato€nu sadou nastrojov ('/1s) %6—2" s REMS reznymi ¢elustami R 2-%"a R 1-2".

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
Objednavacie Cisla
Podstavec 344105 344105 344105 344105
Sada kolies s podperou materialu 344120 344120 344120 344120
Podstavec, mobilny a sklopny 344150 344150
Podstavec, mobilny, s podperou materialu 344100 344100 344100 344100
Zavitorezné Celuste vid. REMS katalog vid. REMS katalog vid. REMS katalog vid. REMS katalog
Univerzalna automaticka
rezacia hlava "—2" 341000 341000 341000 341000
Univerzalna automaticka
rezacia hlava 2%,-3" 381050
Univerzalna automaticka
rezacia hlava 2%,—4" 381000 381000
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13.2.

1.3.3.
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13.7.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Sada nastrojov '/1s—2" kompletna
REMS 4" automaticka rezacia hlava

REMS rezné koliesko St %—4", S8
REMS rezné koliesko St 1-4", S12
Zavitorezné prostriedky

DrZiak vsuviek

REMS Herkules 3B

REMS Herkules Y

REMS zariadenie na valcovanie drziak
Upinacia objimka

Prepinaci ventil

REMS CleanM

Pracovny rozsah

. Priemer zavitu
Rurky (tiez potiahnuté plastom)
Skrutky

Druhy zavitov

Rurko